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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 543M 00219
ALAN Mobilya ve ic Mekan Tasarimi
DAL / MESLEK Ic Mekan ve Mobilya Teknolojis
MODULUN ADI Cekmece Hazirlama
RE— Cekmece yapimi ve montajimin anlatildigi, bu konu ile ilgili
MEIPEILER TANIWL bilgi ve becerilerin kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32 (+40/32)
ON KOSUL
YETERLIK Cekmece hazirlamak
Genedl Amag
Gerekli ortam sagladiginda diizgln, ol¢usinde, kurallara
uygun olarak gekmece yapabileceksiniz.
S Amaclar
MICIPIBLCIN A aE 1. Kurdlara uygun, dizgun, Olglsinde ¢ekmece
yapabileceksiniz.
2. Kurdlara uygun, dizgun, 6lclsinde ¢ekmece montaj1
yapabileceksiniz.
E%IFIS\TAN Ortam: Mobilyave i¢ mekan tasarimi atdlye ortanu
ORTAMLARI Donamim: Cekmece yapimi igin gerekli malzeme ve

VE DONANIMLARI

aksesuarlar, is parcasi

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modul icinde yer alan her Ogrenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract  (Goktan secmeli tet,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modul uygulamalar1 ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimu aan islevsel degerleriyle mekanlarin kullamsligin,
estetik degerleriyle de yasadigimiz ve calistiginuz yerlerin sicak ve renkli bir ortam héline
gelmesini saglar. Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimu alam sanati ve teknigi birlestirerek Gring
olusturur.

Turkiye'de mobilya ve i¢ mekén tasarimi sektorl gin gegtikce gelismekte ve
biytimektedir. Ulkemizde kiicik ve orta olgekli isletmeler giderek sirketlesmektedir. Bu
sirketlerde cok sayida kalifiye elemana ihtiyac duyulmaktadir.

Mobilya birgok par¢canin bir araya gelmes ile olusan bir Grindir. Bu parcalar
malzeme ve kullamm yerine gore farkli uygulama teknikleri ile birlestirilir. Gelisen teknol oji
makinelesmeyi 6n plana cikarmig, hem isin teknik kismini bilen hem de makineleri iyi
kullanan eleman ihtiyacim artirmistir. Cekmece yapim uygulamalart yaparak uUretimi
hizlandiracak, uygulamalarin teknolojik kurallara gore yapilmasim ve cekmecelerin
mobilyalara monte edilmesini 6greneceksiniz. Cekmece Hazirlama moddlU size bu bilgi ve
beceriyi kazandiracaktir.

Cekmecelerin hazirlanmasi ve mobilyalara monte edilmes ile ilgili uygulama
tekniklerini Ggrenirseniz gin gectikce artan yetismis eleman agigini doldurabileceksiniz.
Boylece issiz kalma sorununuz ortadan kalkacak, aym zamanda is aanlart olusturmaya
calisacaksiniz. Bunu yaparken kendinize ve Ulkenize yararli bir birey olmamn mutlulugunu
yasayacaksinz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAGC )

Kurallara uygun, dizgun, 6l¢lstinde gcekmece yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

> Cevrenizde mobilya Uretimi yapan isletme ve atdlyeleri gezip mobilya
cekmeceleri hakkinda bilgi alinz.

> Mobilya kataloglarim inceleyerek yapilmis olan gekmeceleri inceleyiniz.

> Cekmecelerin 6zeliklerini ve cesitlerini arastirarak sinifta arkadaglarimzla
tartisinmz.

1. CEKMECE YAPIMI

1.1. Tamtilmast

Masa, dolap, bife ve etager gibi mobilyalarda disari dogru ¢ekilip iceri dogru
surtlebilen Ustli agik kutu bicimindeki gdzlere cekmece denir.

Cekmeceler icine konulanlart toz, kir ve benzeri dis etkilerden korur. Bolmeli
yapilarak birgok degisik gereci iyi bir bicimde tasnif etmeye yarar. Ayrica esyaarn
gereksinim oluncaya kadar her tirli zararli etkilerden korur. Kiymetli esyalarin
muhafazasint saglar. Esyalara kolay bir sekilde ulasmay1 saglayan gekmeceler mobilyanin
goruntimine zenginlik katar.

Cekmeceler, ¢cekmece bosluklarina uygun olarak yapilir. Kolayca disar1 ¢ekilip iceri
itilecek kadar cekmece boslugundan kiguk yapilir. Bir gekmecenin rahat galismast igin
cekmece kutusunun ve cekmece boslugunun pesi ile gonyesinin hatasiz olmasi ve
cekmecenin genislik ve yukseklik dl¢llerinin bosluk 6lculerine uygun olmas: gerekir.

Standart bir gekmecede eleman kalinliklart birbirinden farklidir. Genel olarak 6n
kayitin kalinligi 18-22 mm, yan kayitlarin kalinligi 12-16 mm, arka kayitin kalinlig1 da 10-12
mm yapilir. Althik kalinligi da 4-8 mm arasinda degismekle birlikte genellikle 4 veya 5
mm'’lik althik kullamlmaktadir. Cekmecenin uzunlugu, ¢ekmece boslugu derinliginden 1-2
cm daha kisa yapilir.

Cekmeceler genel itibari ile bes elemandan olusur. Bunlar; 6n kayit, arka kayit, yan
kayit, altlik ve kulp veya saptir.
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1. Onkayit 2. Yankayit 3.Arkakayit 4. Althk 5.Kulpveyasap
Sekil 1.1: Cekmece ve elemanlari

Cekmece onlerinin mobilyaya uyum ve uygunlugunu saglamak icin gekmece Onlerine
klapa denilen tablalar baglamr. Bu tablalar mobilya renk ve formuna uygun yapilir ve
cekmece i¢ kismindan gekmece 6n kayitina vidaile baglanarak gekmeceye sabitlestirilir.

Sekil 1.2: Cekmece ve klapasi

Mobilyalarin vazgecilmez elemanlarindan biri olan ¢cekmeceler bircok tasarimda yer
almaktadir. Ancak tasanim esnasinda cekmecelerin kullammlart sirasinda olusabilecek
deformasyonlarin  goz 6nine ainmacig disdndlmektedir. Cekmecelerin tasarim ve
Uretiminde geleneksel birlestirme tekniklerinin yan sira yeni teknikler de uygulanmaktadir.



Resim 1.1: Cekmece kutulari

Tasarim sirecinde cekmecelerin be  seviyesinden fazla yiksek olmamasing,
boyutlarinin agirn  biyik olmamasina ve agir mazemelerin kullalmamasina dikkat
edilmelidir. Bunun yamnda uygun sirme sistemin kullamimast ve uygun birlestirme
¢esidinin secilmesi deiyi bir cekmecede olmasi gereken 6zeliklerdendir.

Resim 1.2: Cekmeceli dolap 6rnekleri

1.2. Cesitleri

Cekmece Onunin mobilyadaki konumuna, kullamg ve calisma bicimlerine ve
yapildiklar: gerecin cinsine gore cekmeceler gruplara ayrilir.

1.2.1. Mobilyadaki Konumuna Gore Cekmecel er
1.2.1.1. Mobilya Disindan Gor tinen Cekmeceler

Masa, bife, komodin, sifoniyer, elbise dolab:i gibi mobilyalarda ¢ekmecenin
gorinmesi  arzu edilir. Bu gibi mobilyalarda cekmecelere kulp veya sap takilarak
istendiginde daha ¢abuk ve pratik kullanilir. Bu tir mobilyalarda cekmeceler genellikle
kapaklarla uyum icinde olup aym hizada olur. Bunun icin cekmecenin 6n kayitina kapaklara
uygun ve calismasinm kolaylastiran klapalar takilir. Cekmece klapasina oyma, motif gibi
¢esitli slisleme gesitleri yapilarak daha estetik bir goriiniim kazanmasi da saglanabilir.



Resim 1.3: M obilya disindan gor iinen gekmeceler
>  lgerlek gekmeceler

Bu tur cekmeceler 6n parcalarimn dis yiz, mobilya dniinden 4 — 6 mm igerde olacak
sekilde stoplanir. Isik - golge durumu nedeniyle kenarlardaki fazla bosluk ve hatalar pek
gorilmez. Yamz gekmece acilip kapandikca gcekmece boslugunun at kayit ile gcekmecenin
surtindigu yuzeylerdeki boya veya vernik siyrilir. Boyasi siyrilan yerler zamanla girkin bir
goriniis arz eder. Bu bakimdan kendi renginde verniklenecek isler icin everislidir. Ozellikle
lake ve anilin boyal1 islerde gekmecel erin igerlek yapilmas: sakincalidr.

| laih

Resim 1.4: igerlek gekmeceler
> Disarlak cekmeceler

Icerlek cekmecelerde ortaya c¢ikan boya ve vernik siyriimalarin goriinmemesi icin
cekmeceler 4-6 mm kadar mobilya 6éniinden disarlak yapilir. Bu ¢esit cekmece bosluklarinda
da boya ve vernik siyrilmasi olmakla beraber cekmece 6nii mobilya cumbasindan disarida
kaldigr icin bu kusurlar gorilmez. Ancak cekmece yerinden tamamen cikarilip alinirsa
kusurlar gordldr ki bu durum sadece ev tasinirken, temizlenmek icin ¢ekmece yerinden
alindiginda veya gekmecenin icindeki esyalar bir baska yere goturip yerlestirmek igin
cekmece ile tasindigi zaman olabilir. Bu ¢ekmecelerde 6n kayitin kenarindaki kusurlar
icerlek gekmecelere kiyasla dahafazla belli olur.



Resim 1.5: Disarlak cekmeceler
> Lambal ¢cekmeceler

Cekmeceler ister icerlek ister disarlak yapilsin kenarlardaki hatalar ve acikliklar
kolayca gorulir. Bu hatalar gizlemek icin cekmece 6n kayiti ya kendinden lambal1 yapilir,
ya da cekmece yapilip bittikten sonra éniine 5-6 mm kalinliginda ve kenarlardan 4-6
milimetre tasacak kadar ince bir masif ya da kaplamali bir parca yapistirilir.

Cekmece yerine agtirildiktan sonra parga yapistirmanin yapilmasi daha uygundur. Bu
durumda gekmece 6nil ile yanlari agik dis gecmeli de yapilabilir. Cekmece 6nline sonradan
ince masif parcayapistirilarak yarim gizli dis gegme durumu meydana getirilir.

Bu ¢ekmecelerin yapim igerlek ve disarlak gekmecelerden daha ¢ok iscilik gerektirir
fakat onlardan daha iyidir. Ayrica stop yapmaya da gerek yoktur. Son zamanlarda yapilan
bindirme ¢cekmeceler genellikle bu tir cekmecel ere tercih edilmektedir.

Resim 1.6: Lambal ¢cekmece

> Bindirme gekmeceler

Son zamanlarda ¢ogunlukla mobilya fabrikalarinda uygulanan bir ¢ekmece tird
olmakla beraber minferit islerin yapiminda da uygulanmaktadir. Fabrikalarda gekmeceler
teker teker elde yapilmayip bitiin parcalar seri olarak kesilmekte ve dislerin agilmasinda dis
makineleri kullamlImaktadir. Ayar degistirmemek ve islemi kolaylastirmak igin gekmecenin
bitlin parcalari aym kalinlikta yapilmakta sonradan ¢ekmece oniine uygun bir bindirme

7



parca vidalanmaktadir. Bindirme parcalar gekmece boslugu 6lgllerine uygun yapilir. Ayrica
imalat kolayligi bakimindan disler kirlangigkuyrugu degil diiz disli de yapilmaktadir.

Resim 1.7: Bindir me cekmeceler

> Y Uzbeyliz cekmeceler

Cekmece onlerinin seviyes mobilyanin 6nilyle aym seviyede ve dogrultuda yapilir.
Yapimi ve montgji hassasiyet isteyen bir istir. Cekmece ve ¢ekmece dolabinin gonyeli
olmasi gerekir. Gerek mobilyalarda gerekse cekmecede kaynaklanan hata ylzbeyiiz
yapildiginda hemen gbze carpar. Bu nedenle gekmeceler bir mecburiyet yoksa mobilya 6nu
ile ylzbeylz yapilmaz.

Resim 1.8: Y lizbeyiiz cekmeceler
1.2.1.2. Mobilya K apag icinde K alan Cekmeceler

Bife, elbise ve camagir dolabi gibi mobilyalarda ¢cekmecelerin mobilya digindan
gorulmesi arzu edilmeyebilir. Bu mobilyalarda ¢cekmeceler mobilya kapag: iginde kalir ve
kapagin icinde gekmece oldugu kapak agilmadan bilinmez. Boyle yapilan ¢ekmecelerin
uzunlugunu daha ¢ok azaltmamak icin 6n parcalarina sap veya kulp takilmaz fakat 6n
parcanin Ust ortasina oyuklar acilir. Bu cekmecelere bazen ici oyuk tas kulplar datakilir. Bu
tir cekmeceler de bundan onceki cekmeceler gibi yapilir. Sadece 6n parcanin ortasina
cekmeceyi agmak ve kapamak icin elle tutulabilecek uygun bir oyuk acilir. Fakat gekmeceler
arasinda yeteri bogluk varsa ve o bogluklardan el rahatca gegebiliyorsa oyuk agcmaya gerek
kalmaz. Camasir ve elbise dolaplarinda dolabinin igindeki ¢cekmecelerde gcekmecelerin icine
konan ¢amasir ve esyalarin gcekmece agilmadan gériinmesi istenir. Bu bakimdan ¢cekmece 6n
parcalar dar yapilir ve yan kayitlarin 6nii de ¢esitli bicimlerde kavislendirilir.
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Resim 1.9: M obilya kapag i¢inde kalan gekmeceler
1.2.2. Kullanis ve Calisma Bicimlerine Gore Cekmeceler

1.2.2.1. Tabla Uzerinde Har eket Eden Cekmeceler

Masa, dolap, sifoniyer, komodin gibi mobilyalarda eskiden cok kullanilan bir
yontemdi. Mobilyalarda gekmece boslugu denilen kisma ¢ekmece olciileri dikkate alinarak
ve cekmecenin rahatca hareket etmesini saglayacak bicimde sabit tablalar yerlestirilirdi.
Cekmecelerin sayisina gore tabla sayisi artinlabilir veya azaltilabilirdi. Tablalarin Uzerine
cekmeceler konularak gekmecenin hareket etmesi saglanirdi.

Cekmeceler MDF lam, suntalam gibi tablalar Uzerinde rahat calisir. Fakat masif
tablalarda zamanla ylizey dizgunligt bozuldugundan c¢ekmecenin galismasi zorlasir. Bu
bakimdan gekmece altlarinda masif tabla kullamlmamalidir. Eger masif tabla kullanilacaksa
rutubet, budak, lif kivriklig: gibi ahsap kusurlarindan mutlaka arindirilmalidir.

Duz bir tabla Uzerinde hareket eden ¢ekmecelerde zamanla bazi sorunlar olusabilir
¢cunkl cekmece sirekli tabla Uzerinde hareket ettiginden cekmece veya tabla zamanla
deforme olabilir. Bunun icin cekmeceyi dikkatli kullanmak gerekir.

Sekil 1.3: Tabla Gizerinde har eket eden bir cekmece dolabi



1.2.2.2. Cergeve Uzerinde Har eket Eden Cekmeceler
Cekmecelerin hareketi, yan kayitlara sabitlenen cerceveler Gizerinde saglanir.

Cerceveler yapilirken gényesine ve pesine dikkat etmek gerekir. Aksi hélde sonradan
cekmecenin calismasini engelleyecek kadar sorun ¢ikarabilir. Cercevel erde daha cok kavelal
birlestirme kullanilir. Cerceveler masif, lif levha ve yonga levhalardan yapilir. Masif cerceve
kullamlacaksa kullamlan masif malzemenin ileride sorun c¢ikarmamast icin rutubet
miktarimin uygun olmasi ve lif kivrikhigi, budak, regine, ardak vb. ahsap kusurlarindan
Onceden arindirilmis olmasi gerekir. Aksi hélde ileride ¢ekmecenin calismasini olumsuz
yonde etkileyecek sonuclar ortaya gikaracaktir.

Cerceveler mobilya tablalarina kavelal: veya kinisli birlestirme yapilarak sabitlenir.
Bunun icin gergeveler yapilirken cergevenin sabitlenecegi mobilya dlguleri de mutlaka
dikkate alinmalidir. Cerceveler Uzerinde hareket eden gekmecelerin cerceve sistemlerini
hazirlamak hem zor hem de maliyeti daha fazla oldugundan gunimizde pek
kullanilmamaktadr.

Sekil 1.4: Cergeve lizerinde hareket eden bir gekmece dolabi
1.2.2.3. Yanlardan Cita Uzerine Asilar ak Har eket Eden Cekmeceler

Bu tur ¢cekmeceler mobilya yan tablalarina sabitlenmis citalara bagli olarak hareket
eder. Citalar gcekmecenin agirligim kolayca kaldiracak ve bu agirlik karsisinda kolayca
deforme olmayacak uygun agag c¢esidinden tercih edilir. Secilen ¢italar isin 6zeliklerine ve
cekmecenin olgulerine uygun olarak hazirlamp gekmecenin yerlestirilecegi dolaba yanlardan
sabitlenir.

Citalar 5-6 mm kalinlik ve 12 -18 mm genisliginde diz ¢ita ol abilecegi gibi lambali da
yapilabilir. Lambal1 par¢alarin kalinlik ve genisligi ile lamba derinligi duruma gore ayarlanir.
Citdar yan tablaara genellikle vida ile tutturulur fakat agir esya konacak cekmecelerin
citalart hem tutkalli hem de vidali yapilarak saglamligi artirilir. Cekmece yan pargalarina
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acilan kiniglerin genigligi cita genisliginden 1 mm fazla, derinligi de en ¢ok parca
kalinliginin yans: kadar yapilir.

Kullanilacak cekmecede ¢itanin 6lgulerine uygun olarak yan kayitlarina kanal agilir.
Cekmecenin rahatca hareket edebilmesi icin bu kandlar citalarin dlgllerinden 1- 1,5 mm
buylk yapilir. Cekmecelere kanallar acildiktan sonra hareketini  kolaylastirmak icin
kanallarinici giizel ce perdah edilip varsa bittin pirtzler giderilir.

Citdarin zamanla deforme olup sarkmasi ve rayl1 sistemlerin daha pratik olmasindan
dolayr citalara asili olarak Uzerinde hareket eden c¢ekmeceler glnimizde pek
kullamlmamaktadhr.

Sekil 1.5: Yanlardan cita Gizerine asilar ak har eket eden bir cekmece dolaba
1.2.2.4. Ugt Tablaya Bagh Citalara Asih Olarak Hareket Eden Cekmeceler

Marangoz tezgahlari, tesviyeci tezgéhlari ve bazi calisma masalarimn gekmeceleri,
cekmecenin igine girecegi bir kutu olmadigindan Ust tablamin atina vidalanan lambali
citalara asili olarak calisir. Cekmece yan parcalarinin dis yizlerine de Ust yakin kinis agilir.
Bu ¢ekmecelerin stirtiinme yizeyleri az oldugu icin kutu icinde calisan cekmecelere kiyada
daha rahat calisir. Yan parcalarin kinisgleri énden ¢ikmaz. Kinigler 6n parcanin hemen
arkasindan baslar, cekmece sonuna kadar devam eder. Lambal1 ¢ita yerine U biciminde hafif
metal profiller ya da sert plastik profiller de kullarlabilir. Bu profiller, duruma gore yan
parcaya veya Ust tablaya vidalanabilir. Cekmece aski citalari da ¢ekmece yan parcalarina
vida veya tutkalla tutturulur.
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Sekil 1.6: Ust tablaya bagh citalara asih olarak hareket eden gcekmeceli sehpa
1.2.2.5. Ray Sistemine Asih Olarak Hareket Eden Cekmeceler

Cekmeceleri daha kolay acip kapamak ve gereginde sonuna kadar disart ¢cekmek
amaci ile yapilmistir. Ayrica bundan 6nceki yontemlerle acilip kapanan agag gekmeceler
rutubetli yerlerde kalirsa ya da ¢ekmece yapilirken parcaarin nem miktar: yeteri miktarda
degilse zamanla calisma guclikleri ortaya cikar. Rayli sistemler gekmecenin calismasin
kolaylastirir.

Rayl1 sistemler, mobilyalarin ve ¢cekmecelerin 6zeliklerine uygun olarak farkl: boy ve
ebatlardaki ¢ekmece raylarimin mobilya tablalarina ve cekmecelere sabitlenmesi esasina
dayanir. Mobilya tablalarina sabitlenen gekmece rayi, kanal 6zeligi tasirken gekmecelere
sabitlenen cekmece ray1 ise tekerlek sistemine sahip olup kanal icinde ileri geri hareketi
saglamaktadir. Cekmece raylari genellikle cekmecelerin altina sabitlendikleri gibi isin
Ozeliklerine uygun olarak ¢ekmecenin orta kisimlarina veya Ust kisimlarina sabitlenen
cesitleri de vardir. Cekmece raylart mobilya tablalarina ve gekmece kayitlarina tablalarin ve
kayitlarin kalinlik 6lcllerine uygun vidalar ile sabitlenir.

Resim 1.10: Cesitli cekmece raylari
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Cekmece raylan sayesinde cekmeceyi parmak ucu ile hafifce dokunarak agmak veya
kapamak mumkindir. Bunlar sert plastikten ya da hafif metalerden yapilir ve normal
cekmece kadar acilabilir fakat cift rayli sistemlerde cekmeceler sonuna kadar ¢ekilemez. Bu
sistemler sayilarina, kalite ve Ozelliklerine gore isin maliyetini artirr.

Ray ve makara sistemleri pratik, ekonomik ve ¢ok kisa bir slrede takildigindan
gunimizde yaygin olarak kullamilmaktadir. Bu sistemle cogunlukla celik veya agactan
yapilan biro mobilyalarindaki cekmecel erde kullanlir.

Resim 1.11: Rayh gekmece Ornekleri

1.2.3. Yapildig1 Gerecin Cinsine Gore Cekmeceler
1.2.3.1. Agac ve Agac Uruinlerinden Y apilan Cekmeceler

Bu gekmecelerin biitiin pargalart masif agagtan yapilabilecegi gibi kalin kontraplaktan
yapilmalart da mimkundur. Degerli ve 6zel islerin yapimunda gok kullanilir. Eskiden saray
gibi lUks yerlerde bu malzemelerden Uretilen gcekmeceler kullamlmugtr.

Bu tur gekmecelerin yapimi ustalik ve zaman isteyen bir is oldugundan seri Uretim
gerektiren islerde pek kullaniimaz. Ayrica ahsap ve ahsap Uriinlerinden yapilan gekmecelerin
neme duyarli olmasi ile zaman igerisinde neme bagli olarak calismast ve cesitli agag
kusurlarinin ileride ¢cekmecenin calismasint olumsuz etkilemesi bu cekmecelerin guinl Uk
hayatta kullanilmasin: kisitlamaktadir.
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Gunimuzde orman kaynaklarimin azalmasi ve insanlarin bu kaynaklari sorumsuz
kullanarak bunlara duyarsiz kamasi agag ve agag UrlUnlerinin mobilya sektoriinde
kullanimina darbe vurmaktadr.

Resim 1.12: Ahsaptan yapilmis cekmeceler
1.2.3.2. YongaveLif Levhalardan Yapilan Cekmeceler

Agaclarin tukenmesi mobilyada malzemelerin tercihini degistirmektedir. Bunun igin
cekmecelerde cogunlukla yonga ve lif levha kullanilmaktadir. Bu levhalarin calisma
oranlarinin masif malzemeden ¢ok daha az olmasi avantgjdir.

Gunimuzde gerek masif agac malzeme kaynaklarimin azalmasi gerek masif agag
malzemelerin pahali olmasi gekmecelerde yonga levha ve odun lifi levhalarimn kullanimim
artirmaktadir. Ayrica yonga levha ve odun lifi levhalarinin seri dretime yatkinliklar: da bu
mal zemelerin gekmece Uretiminde kullanimlarin arttirmaktadhr.

Resim 1.13: Yonga levhalardan yamlmis cekmeceler
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1.2.3.3. Plastikten Y apilan Cekmeceler

Plastik cekmeceler, ici bos plastik profillerden ya da plastik levhaardan sicak
preslerde kalipla yapilir. Plastik profillerden yapilan gekmeceler igin 6zel kose birlestirmeleri
yapilir. Plastik malzeme hafif oldugundan bu ¢ekmeceler daha ¢ok birro ve ofislerde masa
Ustiinde kagit ve cesitli kirtasiye esyalarimin saklanmast amaciyla kullanilir. Bunun icin
kiglk kirtasiye esyalarinin saklanmasi igin bolmeli kisimlar1 vardir. Ayrica takim cantast
gibi surekli tasinan gekmecel erde hafif olmasindan dolay: gok kullamlir. Bu tir gekmecelerin
sudan etkilenmemesi 1slak mekéanlarda kullammlarini artirmaktadir.

Resim 1.14: Plastikten yapilmis cekmeceler
1.2.4. Ozel Cekmeceler

Bu ¢ekmeceler yapilma ve kullanilma amaglari bakimindan diger cekmece tiirlerinden
farklidir. Ornegin kitapliklarda kullamilan fis cekmeceleri yalmz bu ise yarar. Bunlarin
cekmece kayitlart mobilya disindan goriinen gekmeceler gibi yapilir ve birlestirilir. Yalmz
yan parcalarinin Ust kisimlar: fisleri rahat tutabilmek icin oyuk yapilmistir. Bunlar da
cerceveler Uzerinde hareket eden tirde yapilir. Ancak oOlclleri ¢ok kiclktir ve ortasindan
figleri tutmak ve sirasimn bozulmasim 6nlemek icin 3-4 mm kalinliginda bir tel gecer. Bu
telin iki ucuna da vida acilmis olup 6n tarafina sap, arka tarafina bir somun takilmistir. Bu
suretle yeni kitap fislerinin takilmas: ve alfabetik siralama kolayca saglanir. Ayrica gekmece
icine fislerin Gzerine yaslanacag: delikli konik bir parca gecirilir. Bu parga, tel Gzerinde ve
alttaki kontraplak boslugu arasinda 6ne ve arkaya kaydirilabilir.

Baz1 gcekmeceler daha 0zel amaglar icin yapilmistir. Catal, bigak ve kasik koymak icin
yapilan ici bolmeli ve cuha kapli cekmeceler bunlardan biridir. Bu g¢ekmecelerin
kaplanmasinda ¢uha yerine diiz renkli pazen kumaslar da kullamilmaktadir. Ayrica cesitli
¢ivi, vida, digme, transistor vb. gibi birbirinden farkli yap: ve degerdeki seyleri birbirine
karistirmadan muhafaza etmeye yarayan ici bolmeli cekmeceler de yapilir.

Bu cekmeceler, esyalar tasnif ederek gerektigi zaman bu esyalara kolay bir bicimde
ulasmay1 saglar.
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Resim 1.15: Ozel cekmeceler
1.3. Cekmece Yapim Teknikleri
1.3.1. Lambal Kinisli Birlestirme

Lambal1 kinigli birlestirmede kayitlardan birine parca kalinliginin 1/2'si veya 1/3'0
genislik ve 1/2's derinlikte kinis acilir. Karsit kayita da bu kinislere uygun lamba acilir.

Cekmecenin zamanla birlesme yerinden agilmasini énlemek icin 6n kayitimin lambali,
yan kayitinin da kinisli yapilmas: daha uygundur.

Sekil 1.7: Lambal Kinisli birlestirme
1.3.2. Kinisli Yabanci Citali Birlestirme

Kinisli yabanci c¢itali birlestirme 6n kayitin maktasina, yan kayitin da ytzine parca
kalinlhiginin yarisi kadar derinlik ve 1/3' U kadar genislikte kinisler agilmak suretiyle yapilir.
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Kiniglerin icine aym kalinlikta masif cita veya kontraplak parcasi konur. Citamn
genisligi, kinis derinlikleri toplamindan 1 mm kisa ve citamin koselerine hafif pah kirilmis
olmalidir.

<P

Sekil 1.8: Kinisli yabanci ¢itali birlestirme
1.3.3. Kinisgli Yabana Citali Gonyeburun Birlestirme

Kinisli yabanci citali gényeburun birlestirmede 6n ve yan kayitin baslar: 45° kesilir.
On ve yan kayitin maktasina i¢ kenardan 1-1,5 cm derinliginde kinis agilir. Kinisler icine
ozel hazirlanan 90°lik citalar veya hazir olarak alinan birlestirme elamanlar tutkallanir.

R

Sekil 1.9: Kinisli yabana gitali gdnyebur un birlestir me

1.3.4. Kirlangickuyrugu Kanal Birlestirme
Kirlangickuyrugu kanal birlestirme, daha ¢ok 6n kayit1 yan kayitlardan tagkin olacak

cekmecelerde kullanlir. On kayita kalinligin 1/3' U derinlikte ve kizakli parcaya da yaklasik
22° egimde karsilikl1 veyatek tarafli kanal ve kizak agilir.
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Sekil 1.10: Kirlangickuyrugu kanal birlestirme
1.3.5. Duz Disli Birlestirme

Duz disli birlestirmede dis sayisi kayitlarin genisligine gore belirlenir. Disler diz
olarak acilir. Dislerin genislikleri par¢a kalinliginin yarisi ile parcakalinlig: arasinda degisir.

Sekil 1.11: Duz disli birlestirme
1.3.6. Yarim Gizli Kirlangickuyrugu Disli Birlestirme

Yarim gizli kirlangickuyrugu disli birlestirmede 6n kayitin disleri yarim gizli olarak
acilir. Yan kayitlarin disleri ise kirlangickuyrugu agik dis olarak agilir.
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Sekil 1.12: Yarim gizli disli birlestirme
1.3.7. Kavelalh Birlestirme

Kavela, mobilya elemanlarini birbirini baglamaya yarayan, sert agaglardan hazirlanan
degisik bicim ve boyutlarda olan, tutkalla veya tutkalsiz uygulanabilen diiz veya vyivli
govdeli ahsap cubuklardir.

Kavelal1 birlestirmede yan kayitlarin yuzine, 6n ve arka kayitin da maktasina kavela
deligi delinir. Kayit kalinliklarina bagli olarak genellikle alti veya sekiz mm ¢apinda
kavelalar kullanlir. Birlesme yerlerine tutkal sUrdldr, cekmece iskenceler ile sikilarak
birlestirme yapilir.

Kavela: birlestirmelerde birlesme yerlerinde aciklik kalmamas: icin ddiklerin her
birine havsa acilmalidir. Kavela boylart da iki kayitta acilan karsilikli delik derinlikleri
toplamindan iki milimetre kisa olmal1 ve uclarina pah kirilmalidir.

Sekil 1.13: Kavelali birlestirme
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Lambal1 kinisli cekmece yapim uygulamasi yapimz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Planya makinesinde par¢alarin yiiz ve cumba

rendelemesini yapimz. » Budakl1 ve ardakli parcalarla
calismayinmz.
» Planya makinesinin ayarlarim
kontrol ediniz.
» Bilenmis planya bicaklariyla
calisimz.

» Caligma esnasinda elinizi bicaklar
Uzerinden gegirmeyiniz.

> Serit testere makinesinin
ayarlarini kontrol ediniz.
» Bilenmis serit testereile calisinmz.

» Kdinlik makinesindeis parcalarin net
kalinliklarina getiriniz.

» Kalinlik makinesinin ayarlarim
kontrol ediniz.

» Bicaklar: bilenmis kalinlik
makinesi ile calisimz.

' » Dairetestere makinesinin
» Is parcalarim net dlgulerine getiriniz. ayarlarim kontrol ediniz.
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» Bilenmis daire testere bicaklari ile
calisinz.

» Markalama yaparken hassas
metre, gonye ve ince uclu kursun
kalem kullammz.

» TUm ayarlamalar1 makine
dururken yapiniz.

» Testere yuksekligini istenilen
miktarda ayarlayinz.

> s pargasinin sertligine gore
kesme hizim ayarlayimz.

» Tum ayarlamalari makine

» Yan kayitlarakinis aginmz. dururken yapiz.

» Testere yuksekligini istenilen
miktarda ayarlayinz.
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Is parcasinin sertligine gore
kesme hizim ayarlayiniz.

» Cekmece altligi icin lamba kayitlaralamba
aciniz.

TUm ayarlamalar1 makine
dururken yapiniz.

Testere yuksekligini istenilen
miktarda ayarlayiniz.

Is parcasinin sertligine gore
kesme hizim ayarlayiniz.

> Is parcalarim montaja hazir hale getiriniz.

Birlesme yerlerini
numaralandiriniz.

Montgj icin gerekli malzemeleri
hazirlayinz.

» Birlesme yerlerine tutkal stiriiniz.

Y eterli miktarda tutkal stiriiniiz.
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» Tutkal1 birlesme yerlerine esit
dagitiniz.

» Tutkal strilmus is parcalarim birlestiriniz.

> s parcalarim numaralarina gore
birlestiriniz.

> Iskenceile diizgiin bir sekilde
sikinmz.

» Tutkal fazlaliklarini temizleyiniz.

» Cekmece altliginin 6lgusini aimz.

» Hassas metre kullamniz.
» Lambaic dl¢llerinden 6lcli alimz.

» Cekmece atliginm kesiniz.

> Dairetestere makinesinin
ayarlarini kontrol ediniz.
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> Is parcasinin sipere tam
dayanmasini saglayiniz.

» Cekmece altligim ¢gekmeceye civi ile
baglayiniz.

» 3cm'lik basl givi kullamniz.

» Elyaf yonine parael zimpara
yapiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

1 Y apacaginiz gcekmecenin tasarimint yapip cizimini cizdiniz
mi?

2 Cekmece yapiminda kullamilacak ahsap malzemeleri
hazirladimz mi?

3 Cekmece yapiminda kullanilacak makine, alet ve
avadanliklarin bakimin yapip kullanima hazir héle getirdiniz mi?

4 Cekmece is parcalarina yuz cumba yaptiniz mi?

5 Cekmece is parcalarimn kaba kesimini yaptimz ni?

6 Cekmeceis parcalarim net kalinliklarina getirdiniz mi?

7 Cekmece is parcalarim net dlgllerine getirdiniz mi?

8 Markalama yaptimz mi?

9 Cekmece 0n ve arka kayit pargalarinalamba agtiniz mi?

10  Cekmece yan kayit parcalarinakinis agtimz mi?

11 Cekmece kayitlarina dtlik icin lamba actiniz mi?

12 Montg i¢in tutkal, iskence vb. malzemeleri hazirladimz mi?

13 s parcalarinatutkal siiriip birlestirdiniz mi?

14  Birlestirilenis parcalarim iskenceile siktiniz mi?

15  Tutkal fazlaliklarini temizleyip gekmeceyi kurumast icin
guvenli bir yere kaldirdiniz mi?

16  Cekmece dltlig: 6lgusini alip gekmece altligi igin duralit
kestiniz mi?

17  Cekmece dtligim bagladimz mi?

18  Cekmecenin perdah islemlerini yapip kullamma hazir hdle
getirdiniz mi?
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DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimz bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isar etleyiniz.

1 Masa, dolap, bife ve etajer gibi mobilyalarin disar1 dogru ¢ekilip iceri dogru
sirtlebilen Gstt acik kutu bicimindeki mobilya gézlerine ne denir?

A) Kapak
B) Cekmece
C) Raf
D) Tag
o Cekmecelerin Onleri mobilya 6nlerinden 4-6 mm iceride olacak sekilde
stoplanir.
o Isik-gdlge durumu nedeniyle kenarlardaki fazla bosluk ve hatalar pek
goérilmez.

o Cekmece hareketi sirasinda olusabilecek siyrilmalara karsit boya yapilan
mobilyalarda kullanilmasi tavsiye edilmez.

2. Y ukarida 6zelikleri anlatilan cekmece ¢esidi hangisidir?
A) Lambal1 gekmeceler
B) Bindirme gekmeceler
C) Disarlak cekmeceler

D) icerlek cekmeceler
3 2
| \
2 1
3. Yukarida numaralarla bélirtilen c¢ekmece parcalart hangi sikta dogru
verilmistir?
1 2 3
A) Yan kayit On kay1t Arka kay1t
B) On kayit Arkakayit Y an kayit
C) On kayit Y an kayit Arka kay1t
D) Arkakayit Y an kayit On kayit

4.  Asagidakilerden hangisi c¢ekmece kayitlarimin  yapiminda kullamlan
malzemelerden biri degildir?
A) Yongalevha
B) Lif levha
C) Ahsap
D) Duralit
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5. Asagidakilerden hangis cekmecelerin kullamm amagclarindan biri degildir?
A) Esyaari toz ve kirden korumak
B) Mdliyeti artirmak
C) Esyalarin dizenli bir yerde toplanmasi
D) Mobilyamn gérinimine zenginlik katmak

6. Asagidakilerden hangis ¢cekmece tasariminda dikkat edilecek hususlardan
biridir?
A) Uygun siirme sistemi kullaniimali
B) Cekmecenin boyutlari asirt biyuk olmal1
C) Agir malzeme kullamilmal1
D) Cekmece bel seviyesinden daha yiksek olmali

1 2
7. Yukarida sekli verilen cekmecderin calisma bicimleri hangi sikta dogru
verilmistir?
1 2

A) Yan c¢italardan hareketli Tabla Gzerinde hareketli

B) Ray sisteminden hareketli Tabla Gzerinde hareketli

C) Cerceve Uzerinde hareketli Ray sisteminden hareketli

D) Ust citalardan hareketli Y an citalardan hareketli

) Cekmecelerde nem ve rutubete bagli calismalardan etkilenmemek icin
kullanlir.

) Piyasalardafarkli boy ve ebatlarda bulunur.

o Tekerlek sistemine sahip olup kanal icindeileri geri hareket eder.

o Pratik, ekonomik ve cok kisa bir stirede takildigindan dolay: glinimiz
cekmecelerinde en ¢ok kullanilan hareket sistemidir.

8. Yukarida 6zelikleri anlatilan gekmece ¢esidi asagidakilerden hangisidir ?
A) Tabla Gizerinde hareket eden gekmeceler
B) Cerceve Uizerinde hareket eden ¢cekmecel er
C) Ray ve makara sistemine asil1 olarak hareket eden cekmeceler
D) Yanlardan cita Gizerine asilarak hareket eden gekmeceler

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAG )

Kurallara uygun, dizgun, 6l¢lustinde gcekmece montagj1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde, mobilya uUretimi yapan isletme ve atOlyeleri gezip mobilya
cekmecel erinin montagj1 hakkinda bilgi aliniz.

> Mobilya katal oglarini inceleyerek montaj1 yapilns cekmeceleri inceleyiniz.

> Cekmecelerin montagjinm arastirarak sinifta arkadaglarimzla tartiginiz.

2. CEKMECE MONTAJI

2.1. Cekmecede Kullamlan Aksesuarlar

2.1.1. Saplar

Mobilya kapak ve gekmecelerinde kullanilan saplar, mobilya kapak ve gekmecel erini
acmak veya kapamak icin takilan ahsap, metal, plastik ve metal-plastikten yapilmis kare,
dikdortgen, yuvarlak veya cok degisik bicimli tutamaklardir.

Saplar piyasada tornada ve frezede ¢ekilmis agag saplar, plastik ve metal saplar olmak
Uzere gruplandirilir.

2.1.1.1. Agac Saplar
»  Tornada cekilmis agag saplar

Agac saplar genellikle atélyelerde torna makinesinde c¢ekilir. Saplarin dip taraflan
kavela bicimindedir. Saplarin boyu takilacag: yere gére 2,5 - 5 cm arasi degisir.

Bunlar genellikle mobilya fabrikalarinda ve atdlyelerde imalatcilarin  kendisi
tarafindan yapulir.

Resim 2.1: Tornada ¢ekilmis agac saplar
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> Frezede gekilen agag saplar

Bu saplar genellikle modern mobilyalara takilmak Uzere freze makinesinde 6zel
kaliplarla yapilir. Frezede gekilen aga¢ saplarin genellikle kavela kisimlart yoktur. Kavela
yerine tzerinde bulunan civata yuvasina 6zel civatalar takilarak baglanir.

Resim 2.2: Frezede ¢ekilen agac saplar
2.1.1.2. Plastik Saplar
Bu saplar tornada c¢ekilmis veya freze makinesinde yapilmis aga¢ saplara benzedigi
gibi daha degisik bicimlerde kalipla plastikten yapilir. Bunlarin dayanikliliklarim arttirmak

ve yerine tutturmak amaciyla igine tornada gekilmis saplardaki kavela kismui yerine 4-5 mm
kalinliginda civatalar konularak o kismin islevi yerine getirilir.

¢

e”

Resim 2.3: Plastik saplar
2.1.1.3. Metal Saplar
Metal saplar piring, bakir, aliminyum ve nikelgj yapilmis demir gibi metallerden

yapilir. Bunlarin agag saplar gibi tornada gekilenleri oldugu gibi 0zel sekillerde dokulenleri
ve profil gubuklardan kesildikten sonra yapilanlar: davardir.

A_— “

& 3

Resim 2.4: M etal Saplar
2.1.2. Kulplar

Kulp, mobilya kapak ve gekmecelere takilan, genellikle halka bigimli ve elin dort
parmag: takilarak kapak veya gcekmecenin agilmasim ve kapanmasim saglayan tutamaklara
denir.
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2.1.2.1. Klask Maobilya Kulplar:
Klasik kulplar genel olarak pirincten dokulerek yapilir. Klasik tarz mobilyalara

takilmak Uzere yapilmuslardir. Bunun igin mobilyanin renk ve formuna uygun olmasina
dikkat edilir. Parlak, okside yapilmis ve boyal: tdrleri vardir.

Resim 2.5: Klasik mobilya kulplari

2.1.2.2. Modern veYari Klasik Kulplar

Modern ve yar: klasik kulplar da piring ve demirden dokiltp nikelg yapilir. Bunlarin
da cok degisik bicimde yapilmis olanlar vardir. iki uclarina delinen deliklere pafta ile
acilmig arkadan baglari tornavida yarikli civatalar takilmigtir. Bazilar ise 6zel olarak

yapilmis bagliklaratakilir.

Resim 2.6: M odern veyari klasik kulplar

b

’ &

2.1.3. Kilitler

Kilitler mobilya, kasa vb. esyaarin kapak ve cekmeceleri ile kapilara takilan ve
bunlari anahtar kullanmadan agilmayacak bicimde kapali tutmaya yarayan, ancak 0Ozel
anahtan ile acilabilen metalden yapilmis mekanizmalardir. Cekmecelere takilan kilitler,
kaliteli ve gekmecenin tasarimina uygun olmalidhr.

Cekmecelere konan evraklarin ve 6zel esyalarin baska kisilerce karigtirilmasim ve
ainmasint 6nlemek amac ile bazi cekmecel ere kilit takilir.

Buro ve ofislerde kullamlan keson gibi mobilyalardaki gekmecelerin heps tek bir
kilitle kilitlenip acilabilir. Bu kilitler 6zel olarak yapilmis mekanizmalar olup cok pratiktir ve
zaman kazandirir.

Cekmecelerde genellikle bindirme, arkadan gdmme ve cumbadan gémme Kkilitler
kullamlmaktadhr.
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2.1.3.2. BindirmeKilitler

Arkadan bindirme kilitler mevcut kutu kilitlerin en basit olanlaridir. Takilmalari kolay
oldugu igin bircok basit mobilyaya bu kilitler takilmaktadir. Mekanizmalar: ve anahtarlar: da
basittir. Yalnmz anahtar deligi acilarak takilir.

Resim 2.7: Bindirmekilitler
2.1.3.3. Arkadan GommeKilitler

Bu kilitler mobilya kapaklarina ve ¢ekmecelerine arkadan gomilerek takilir. Bu
kilitlerin dilleri ince herhangi bir anahtarla acilabilir. Basit kilitlerin bu sakincalarim
Onlemek icin fiseli kilitler yapilmigtir.  Bazi kilitlerin cumbalarina piring bir levha
yerlestirilmis ve daha guizel bir duruma getirilmesi saglannustir.

Kilidin silindir ¢apina uygun matkap ucu segilerek kilit dili icerideyken silindir
merkezi Olcilerek delinecek delik merkezi tespit edilir. Dikey delik makinesine uygun
matkap ucu takilir ve kilit deligi delinir. Delige yerlestirilen kilit uygun vida ile vidalanir.
Kilit karsilig1 markalandiktan sonra delinir veyakilit karsilig: takilir ve kilit dilinin bu delige
veyakarsiligagirmes saglanir.

Resim 2.8: Arkadan gdmme kilitler
2.1.3.4. Cumbadan Gémme Kilitler

Cumbadan gémme kilitler de arkadan gomme kilitler gibi fiselidir. Arkadan gémme
kilitlere kiyada kilidin takildiktan sonra gériinen ylizeyinin az olmasi nedeniyle tercihen
kullanlir. Cesitli kalinliklarda yapilmis olanlar: vardir. Bu kilitler, kapagin cumbasina acilan
yuvaigerisinde gdmulerek baglanir.
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Resim 2.9: Cumbadan gémme kilitler

2.1.4. Cekmece Raylari

Cekmecelerde hareket sistemini saglayan mekanizmalardir. Baglandiklar: cekmecelere
ray icerisindeki tekerlekler yardimylaileri geri giderek gekmecenin hareket etmesini saglar.

Cekmece raylari, gcekmeceleri daha kolay acip kapamak ve gerektiginde mobilyanin
disina kadar cekebilmek icin yapilmustir. Bunlar, hafif metalden veya sert plagtikten
yapilmistir. Ozellikle seri Uretim yapan isletmelerde bu raylar gok kullanlir. Ginimiizde
farkl1 boy ve ebatlarda cekmece raylari bulunmaktadir.

Cekmece raylar takim halinde bulunur. Her takimda dort adet ray bulunur. Bunlarin
iki tanesi cekmece kutusuna iki tanes de mobilya gévdesine baglanir. Cekmece kutusuna ve
gbvdeye baglanan raylarda sag ve sol olarak ayr1 ayr takilir.

Cekmece raylar1 genellikle bas kisimda bulunan tekerlekler yardimiyla hareket eder.
Gunumizde bilyali sistemle hareket eden cekmece raylari da cokca kullanilmaya
baglanmstir.

= -
- T = = aa B —

Resim 2.10: Cseyitli gekmeceraylar:
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2.2. Aksesuarlarin Cekmeceye M ontaji

2.2.1. Cekmece Rayinin Cekmeceye Montaji

Cekmece tasarim slrecinde ¢ekmece Olguleri belirlenirken mobilyalarda cekmece
birakilmasi dusUndlen bosluklardan cekmece ray: icin gerekli 6lcller cikarilarak gekmece
kutusunun Uretimine baslamr. Cekmece kutusunun gereginden blyuk veya kicik olmast
cekmece ray sisteminin calismasina engel oldugundan gekmecenin de beklenen iglevsalligi
yerine getirememesine sebep olmaktadir. Cekmece kutusunun biyik olmasi ¢gekmecenin
ileri geri hareketini zorlastirmakta ve slrtinmeyi olusturmakta, kicik olmasi da ray
tekerleklerinin ray sistemi igerinde oturmasim engellemekte ve dolayisiyla gekmecenin
asagiya diismesine neden olmaktadir.

Resim 2.11: Cekmece raylari baglanms bir gekmece kutusu

Cekmece raylar1, ¢cekmece kutusuna ve mobilyalarda cekmece boslugu icin ayrilan
bosluga baglanan kisim olmak tzere iki par¢adan olusur. Cekmece kutusuna baglanan kisim
cekmeceile beraber ileri geri hareket ederken mobilyal ara baglanan kisim sabit kalmaktadir.

Cekmece raylarimin montaj1, ¢cekmece kutusundan baslanarak yapilir. Cekmecenin
uzunluk olculerine uygun secilen cekmece raylar: tizerinde bulunan deliklerden vidal anarak
cekmece kutusuna baglamr. Calisma sirasinda vida baglarimin ray mekanizmasina
stirtmemesi icin vida baglar vida yuvalarinatam oturtulmalidir.

Cekmece raylarinin gekmece kutularina baglanmas: sirasinda vidalarin ray Uzerinde
bulunan dis deliklerden ziyade i¢ deliklerden vidalanmas: tavsiye edilir. Ozelikle ince
kayitlardan veya yonga levha gibi malzemelerden yapilan kutulardan vidalarin fazla
disaridan atilmas: yarilmalara sebep olabilmektedir. Burada uygun c¢ap ve buyukltkteki
vidalarin kullanilmamasi da yariimalarin olusmasinda énemli bir faktordir.



Resim 2.12: Cekmece rayinin gekmeceye montaji

Cekmece raylar1 genel olarak ¢cekmece yan kayitlarinin at kismina monte edildigi gibi
cekmece yanlarina ve cekmece yan kayitlarimin Ust kismuna da monte edilir. Klasik
(tekerlekli) cekmece raylar1 yanlara monte edilirken gekmece kutularimn yan kayitlarina
acilan kinisler igerisine oturtularak vidalanir.

Gunimizde kullanimlar: hizla artmakta olan teleskopik raylar ¢ekmece kutusu yan
kayitlarina agilan kanallaramonte edildigi gibi diiz olarak da monte edilir.

Resim 2.13: Cekmece raylari baglanms cekmece 6rnekleri
2.2.2. Kulp ve Saplarin Cekmeceye Montaji

Cekmecelerin rahatca acilip kapatilmas: icin gekmecenin 6n kayitina veya klapasina
kulp veya sap baglanir. Bunlar, gekmecenin renk ve form Ozeliklerine uygun olmalidir.
Klasik tarz mobilyalarda klasik kulp ve saplar kullamlirken modern tarz mobilyalarda
modern kulp ve saplar kullanlir.

Cekmecelerin genisliklerine bagli olarak bir veya iki kulp ya da sap kullanlabilir.
Camagir dola gibi genisligi fazla olan mobilyalarda gcekmecenin ileri geri hareketi sirasinda
peslenme olmamasi ve gekmecenin saglikli bir sekilde agilip kapanmasi icin iki adet kulp
veya sap baglanir.
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Kulp ve sap delikleri gekmece montajindan sonra veya gekmece montgj1 6ncesinde
yapilabilir. Klasik tarz 0zel islerde ¢ekmeceler mobilyaya baglandiktan sonra delikler
delindigi gibi seri Uretim gerektiren islerde de gekmece montaj1 yapilmadan dnce 6n kayita
gerekli delik ve yuva islemleri agilir. Fakat tas tipi kulp kullamlacaksa tas yuvas: gekmece
montajindan 6nce yapilmalidir.

Resim 2.14: Kulp ve sap deliklerinin delinmesi

Kulp ve saplar cekmece 6n kayit parcalar: Uzerinde isaretlenen yerlere delik delinerek
baglanir. Delik yerlerine gekmece i¢ kismindan gecirilen 6zel civataar kulp ve saplara
tutturularak baglanmas: saglamir. Kulp ve saplarin saglam tutmasi icin civatalar tornavidaile
iyice stkilmalidir. Kulp ve sap civatasinin kisa gelmesi durumunda ¢ekmece i¢ tarafinda
bulunan vida deligine yeteri miktarda havsa agilarak civatanin tam tutmasi saglanir.

il -
Resim 2.15: Kulp ve saplarin cekmeceye montaji

Tas tipi kulplar igin vida deligi yerine oturma yuvas: agilir. Tas menteselere agilan

yuvalar gibi yuvalar acilarak tas tipi kulplar bu yuvalara oturtulur. Agilan yuvalara silikon
sikilarak bunlarin sabitlenmesi saglanir.

A==
Resim 2.16: Cekmeceler e takilmis kulp ve sap ornekleri
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2.2.3. Kilitlerin Cekmeceye Montaji

Cekmece igindeki esyalarin karigtirilmamasi ve gekmecelerin kapali durmast igin kilit
kullanilir. Cekmecelere ayr1 ayn kilit takilabildigi gibi merkezi kilit sistemiyle tek kilitle
aym anda birden cok cekmece kilitlenebilir.

e

Resim 2.17: Cekmeceler e takilan merkezi kilitleme sistemi

Kilitler genellikle gekmece 0n kayit pargcasimn tst kisimlarina baglanir. Bu kilitlerin
karsiliklar1 veya yuvalart mobilyanin Ust tablasinda olur. Fakat birden ¢ok cekmecdi
dolaplarda gekmecelerin tek tek kilitlenmesi isteniyorsa bu tir gekmecelerin kilit yerleri 6n
kayit parcalarin sag veya sol yanlarina agilir. Dolayisiyla karsilik ve yuvalari da mobilya yan
kisimlarinda olur.

Cekmece kilitleri dikey delik makinesinde kilit acilan deliklere veya yuvalara
oturtulduktan sonra vidalanarak sabitlenir. Sabitlenen kilitlerin diklikleri ve dogrultular
gonye ile kontrol edilmeli, anahtarla acilip agilmadigina bakilmalidir. Bazi durumlarda
vidalarin gereginden fazla sikilmasi kilidin ¢alismasina engel ol maktadhr.

Cekmecelere kilit baglandiktan sonra kilit karsiligi ve yuvasi i¢cin mobilya tzerinde
gerekli markalama islemi yapilir. Markalama islemine gore kilit karsilig: vida ile mobilyaya
sabitlenir. Eger kilit yuvas: acilacaksa kalip yardimyla markalanan yere matkap ucu ile yuva
acilir. Bu islemler tamamlandiktan sonrakilit tekrar anahtar ile agilip kapatilmali, karsiligina
ve yuvasina oturup oturmachg: kontrol edilmelidir.

Resim 2.18: Kilitlerin gekmeceye montaji

Kilitler genellikle cekmecelerin 6n kayit pargcalarimn On yizine takildiklar: gibi
cumbaya gomulen kilit ¢cesitleri de bulunmaktadr.
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2.3. Cekmecenin Govdeye Montaj1

Cekmece montgjimn son asamast gekmecenin govdeye montajidir. Cekmecenin
rahatca calismasi gbvdeye diizgun bir sekilde monte edilmesine baglidir. Govdeye baglanan
cekmece raylarinin aym dogrultuda ve yukseklikte olmamasi ¢ekmecenin hareketini ve
kullamm 8mrind kisitlamaktadr.

KABIN i¢ oLguUSU |

GEKMECE I¢ OLCUSO=KABIN I¢ OLGUSU - 25%0.5

Resim 2.19: Cekmecei¢ dl¢usiiniin belirlenmesi

Cekmece kutusuna gekmece ray:1 baglandiktan sonra gekmecenin durus pozisyonuna
gore gerekli olculeri ainarak mobilyalardaki gekmece boslugu kismina gerekli markalama
islemi yapilir. Bu markalamaislemine bagli olarak kalip hazirlanir veya piyasalarda bulunan

Resim 2.20: Cekmece rayi baglama kalib

Cekmecenin gbvdeye montgjinda kullamlacak vidamin olglleri govde kainligina
uygun olmalidir. Gereginde kiicUk vidalarin kullamimasi gekmece kutusunu tutmada yetersiz
kalacag: gibi buylk ebatlardaki vidalarin da govdenin diger tarafindan gikmas isin estetik ve
fonksiyonelligini olumsuz etkilemektedir.
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Resim 2.21: Cekmecenin gévdeye montaji

Cekmece raylarim mobilya bosluklarina baglama sirasinda su  terazisinden
yararlanmak olasi hatalar1 ortadan kaldirmaktadir. Sifonyer gibi cok cekmeceli dolaplarda
cekmece rayinin olmasi gereken dlglden az kaymas: kalip yardimyla diger raylara da
gecmesi gekmecenin saglikli galismasina engel olmaktadir. Bu hatalar: ortadan kaldirmak
icin mobilyalara monte edilen raylar su terazis ile kontrol edilmelidir. Bu durumda
mobilyamn Gzerinde durdugu zemin de diizgiin olmalidir.

Resim 2.22: Coklu ¢cekmecelerin gévdeye montaji

Cekmece raylart govdeye baglandiktan sonra gekmece kutusu yerine yerlestirilir ve
rahat calisip calismadigi kontrol edilerek kullamma hazir hale getirilir.
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Resim 2.23: Montaj1 yapilmis cekmece 6rnekleri

40



Cekmece montaj uygulamas: yapinz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Cekmece kayitlarim kesiniz.

» Makine ayarlarini kontrol ediniz.
» Bilenmis daire testere bicaklar ile

calisimz.

» Kayit cumbalarina PV C bant gekiniz.

» Makine ayarlarini kontrol ediniz.
» Uygun renk PV C bant kullaniniz.
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> Kavela, vidave minifix ddiklerini deliniz.

» Makine ayarlarim kontrol ediniz.
» Bilenmis bicaklar ile calisiniz.

» Makine ayarlarim kontrol ediniz.
» Bilenmis bicaklar ile calisinz.

» Kilit yuvasint aginiz.

» Makine ayarlarini kontrol ediniz.
» Bilenmis bigaklar ile calisimz.
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» Cekmece parcalarini montagja hazir héle
getiriniz.

» Montg icin gerekli malzemeleri
hazirlayinz.

» Cekmece kutusunun montajini yapinz.

» Montg islem sirasinm takip ediniz.

» Makine ayarlarin kontrol ediniz.
» Is parcasinin sipere tam
dayanmasini saglayiniz.




» Cekmece altligim takimz.

» 3cm'lik basl givi kullamniz.

» Cekmece uzunluguna uygun
Ol ¢llerde gekmece ray1 seginiz.

» Cekmece raylarinin yénin
kontrol ediniz.

» Vidabaglarini vidayuvasinatam
oturacak sekilde sikiniz.

» Cekmece tas kulpunu takiniz.

» Kulpu tokmakla hafif vurarak
yerine tam oturtunuz.




» Cekmece kilidini takimz.

> On kayit parcasinin 6n tarafindan
cikmayacak 0l gulerde vida
kulaniniz.

» Mobilya govdesine gcekmece ray1
markalamasint yapiniz.

» Markalama yaparken hassas
metre, gonye ve ince uclu kursun
kalem kullaninz.

» Kalibin Ust tablaya ve cekmece
rayinatam oturmasinm saglayinmz.




» Cekmece rayim mobilya govdesine
vidalayimz.

» Tabladlcllerine uygun vida
kullaninz.

» Vidabaglarini vida yuvasinatam
oturacak sekilde stkiniz.

» Tabladlcllerine uygun vida
kullanimz.

» Cekmece kutusunu mobilya takiniz.

» Cekmecenin rahatca calisip
calismadigint kontrol ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet Hayir

1 Y apacaginiz isin tasarimin yapip ¢izimini gizdiniz mi?

2 Kullamlacak malzemeleri hazirladiniz mi?

3 Kullamlacak makine, alet ve avadanliklarin bakimin
yapip kullanima hazir hdle getirdiniz mi?

Cekmece kayitlarini kestiniz mi?

Kayit cumbal arina PV C bant ¢ektiniz mi?

Kavela, vidave minifix deliklerini deldiniz mi?

Tas kulp yuvas: actimz mi?

Kilit yuvast actinmiz mi?

© |00 | N[O |01 | P>

CGekmece parcalarim montgja hazir héle getirdiniz mi?

10 Monta icin gerekli malzemeleri hazirladimz nmi?

11  Cekmece kutusunun montajin: yaptinz mi?

12 Cekmece atligin kestiniz mi?

13 Cekmece dtliginm bagladimz mi?

14 Cekmece kutusuna gcekmece rayin bagladimz mi?

15  Gekmece tas kulpunu taktimz nmi?
16  Cekmece kilidini taktiiz mi?

17 Mobilya gbvdesine cekmece rayr markalamasin
yaptimz mi?

18  Cekmece ray1 baglamak icin kalip hazirdimz mi?

19  Cekmece rayim mobilya gévdesine vidaladinmz mi?

20  Kilit karstligin taktiniz m?

21  Cekmece kutusunu mobilyaya taktimz mi?

22  Cekmecenin rahatca calisip calismadigim  kontrol
ettinizmi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Mobilya kapak ve gekmecelerine takilan, gendlikle halka bicimli ve elin dort
parmag1 takilarak kapak ve cekmecenin acilmasim ve kapanmasim saglayan
tutamaklara denir.

. Mobilya kapak ve ¢ekmecelerini agmak veya kapamak icin takilan ahsap, metal,
plastik ve metal-plastikten yapilmis kare, dikdortgen, yuvarlak veya cok degisik
bicimli tutamaklara denir.

1 Yukarida tammlar: verilen ifadeler asagidaki siklardan hangisnde dogru

verilmistir?
€ I
A) Kulp Mentese
B) Sap Ray
C) Kulp Sap
D) Kilit Mentese

2. Mobilya, kasa vb. esyalarin kapak ve cekmeceleriyle kapilara takilan ve bunlari
anahtar kullanmadan acilmayacak bicimde kapali tutmaya yarayan ancak ¢zel
anahtari ile acilabilen metalden yapilmis mekanizmalar a ne denir ?

A) Kilit
B) Mentese
C) Kulp

D) Cekmeceray

3. Cekmece raylarimin mobilya govdesine baglanmasyla ilgili asagida verilen
bilgilerden hangisi yanhstir?
A)  Karsilikli gcekmece raylart aym yukseklikte olmalidir.
B) Cekmece raylar dolap derinliginden bir miktar klguk olmalidir.
C)  Cekmece rayinin govdeye baglanmasinda kalip kullamimalidir.
D) Cekmeceraylan tutkal ile gbvdeye baglanmalidir.

l. Genel olarak piringten dokilerek yapilir.

. Klasik tarz yapilmis mobilyalara takilmak tizere yapil mistir.
[1. Mobilyanin renk ve formuna uygun olmasina dikkat edilir
4, Y ukarida ozelikleri anlatilan kulp ¢esidi hangisidir?

A)  Plastik kulplar
B) Klasik kulplar
C) Modern kulplar
D) Meta kulplar
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5. Y ukarida sekli verilen kalip asagidakiler den hangisidir?
A)  Cekmece ray: baglama kalibi
B) Mentese baglamakalib
C) Kilit baglamakalib
D) Kulp baglamakalibt

6. Asagidakilerden hangis ¢cekmecelerde kullamlan aksesuarlardan biri degildir ?

A)  Kilit
B) Cekmeceray:
C) Sap
D) Mentese
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise “Modul Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginmiz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri ‘ Evet | Hayir
A- Cekmece Y apimiyla lgili Olgiitler

1 Atolye ortamini galismaya hazir héle getirdiniz mi?
2 TUm calismaardais kazalarina kars: gerekli onlemleri aldimz mi?

3 Cekmece yapiminda kullanilacak malzeme, makine, alet ve
avadanliklar hazirladimz ni?
Cekmece kayitlarimi hazirladiniz mi?

Cekmece kayitlarina markalama yaptimz nmi?
Cekmece kayitlarinalamba ve kinis agtimz ni?
Cekmece kutusunun montajint yaptimz mi?
Cekmece atligim hazirlayip bagladimz mi?
Cekmecenin temizlik ve perdah islemlerini yaptimz mi?

- Cekmece Montajiyla ilgili Olgitler

Cekmece kayitlarint hazirladiniz mi?

Tas kulp yuvas: actimz mi?

Kilit yuvast actiniz mi?

Cekmece kutusunun montajini yaptimz nm?

Cekmece altligini bagladimz nu?

Cekmece kutusuna gcekmece rayinm bagladimz mi?

Cekmece tas kul punu taktim mi?

Cekmece kilidini taktiniz mi?

Mobilya govdesine cekmece rayin bagladimz mi?

Kilit karstliginm taktiniz mm?

11  Cekmece kutusunu mobilya govdesindeki gekmece raylarina
taktimz m?

12 Cekmecenin ¢calismasim kontrol ettiniz mi?

O|O|IN[OoOjO|A|W|IN|IPW|O|O|N|O|OT|~

=
o

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gdzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamiz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. BUtun cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki module gegebilirsiniz.
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_( CEVAP ANAHTARLARI )—

OGRENME FAALIYETIi-1'IN CEVAP ANAHTARI
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