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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB410

ALAN El Sanatlar:1 Teknolojisi

DAL/MESLEK El Dokuma

MODULUN ADI Odemis ipek dokumaya hazirhk

o Ipek dokumada kullanilan arag-geregleri tanima,

MODULUN TANIMI dokumaya hazir hale getirme, ¢ozgii iplerini tezgaha
gecirme.

SURE 40/32

ON KOSUL Dokuma bilmek

YETERLIK Odemis ipegi dokumaya hazirlik yapmak
Genel Amag:

Bu modiil ile; Odemis ipegi konusunda bilgi sahibi

olacak, uygun ortam ve arag-gere¢ hazirlandiginda

dokuma, tezgahini dokumaya hazirlayabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaclar:

1. Ipek bocegi iiretimi, Suni ipek iiretimi, boyama ve
bobin haline getirme tekniklerini 6greneksiniz.

2. Odemiste dokumada kullanilan tezgihlar ve tezgiha
¢Ozgii ipi gecirme yontemlerini 6greneceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE Aydinlik ortam, tezgah, ¢ozgii ve atki iplikleri.
DONANIMLARI
Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyet sonrasinda o
faaliyetle ilgili degerlendirme sorular1 ile kendi
kendinizi degerlendireceksiniz. Modill iginde ve
sonunda verilen &gretici sorularla edindiginiz bilgileri
OLCME VE pekistirecek, uygulama orneklerini ve testleri gerekli
DEGERLENDIRME sire  icinde  tamamlayarak  etkili  &grenmeyi

gerceklestireceksiniz. Sirastyla arastirma yaparak, grup
caligmalarina katilarak ve en son agamada, alan
Ogretmenlerine damisarak Olgme ve degerlendirme
uygulamalarimi gerceklestiriniz.







GIRIS

Sevgili Ogrenci;

Gilinimiizde, ipek el dokumaciligi giin gectikge azalmaktadir. Teknolojinin
gelismesiyle fabrikasyon dokumalarin, daha ucuza mal edilmesi el dokumacigini olumsuz
etkilemistir. Yerini daha ¢ok sanayi tipi tezgahlar ve sanayiciler almistir.

Tiirk el sanatlarinda &nemli bir yeri olan ipek dokumaciliginda, Odemis ipegin
Ozelligini bozmadan giindemde kalabilmesi i¢in egitimli kisiler tarafindan, dokumalar
yapilmali, bilgili bilingli kigiler yetismesine 6nem verilmelidir.

) Ata sanatimiza sahip ¢ikacak olan sizler, bu modiilde elde edeceginiz bilgilerle,
Odemis ipekgiliginin tarihi gecmisini 6grenecek geleneksellige, yoresellige ve yeniliklere

uygun ipek kumas dokumasini yapabileceksiniz.

Basarilar.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam ve ara¢ gere¢ saglandiginda yoresel ozelliklere bagli
kalarak Odemis ipegi ve ipekgilik hakkinda bilgi sahibi olacaksimz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet 6ncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

Odemis ilgesinin, tarihini arastiriniz.

Odemis bélgesinin tarihini, Odemis ipek dokumaya baslayis tarihini arastiriniz.
Ipek iiretimini, basili yayinlardan faydalanarak arastiriiz

Topladigimiz dokiimanlar1 ve bilgileri rapor haline getirerek simnif ortaminda
arkadaslarinizla tartisiniz.

1. TARIHCE

Odemis ovasinin yerlesim tarihi ge¢ kalkolitik (maden tas) ¢agindan baslamaktadir.
Bu cagda en eski yerlesmeleri ovadaki hdyiiklerin &zellikle M.O. 3000°de erken Tung
caginda yogun bicimde yerlesim gériildiigii bilinmektedir. Odemis ovasi bu tarihten itibaren
Hitit beyliklerinin, Lydia’lilarm, Pers’lerin, Ion’larin Makedonya Krali Iskender’in,
Roma’lilarin ve Bizanslilarin egemenligi altina girdi.

YVVVY

M.0.600’1ii yillarda adini efsanevi Lydia krali Tmolos’dan alan Boz daglar lizerin-
deki mermer yataklarindan Lydia’lilar yontu yapiminda yararlandilar. Bu devirde Odemis
ovasindaki Hypaipa (Datbey-Giinliice) kenti kokboyalar1 ve dokumalari ile taninmigti.

1071 Malazgirt muharebesinden sonra Tiirkler Odemis ovasma egemen oldular.
Ancak 1098’de Bizans yoreyi geri aldi. Baslarinda Beyleri ile Tiirkmen akincilart zaman
zaman Odemis ovasina girdilerse de, Bizans’in direnmesi karsisinda bu akinlar higbir zaman
kalic1 olamadi. Birgi merkez olmak tizere 1308’de Aydin ogullar1 Beyligi’nin kurucusu oldu.
1406’dan 1426’ya kadar Odemis yoresi Osmanlilar ile Aydin oglu Ciineyd Bey arasinda el
degistirdi. Osmanli Sultan1 1l. Murad 1426°da Odemis ovasina egemen olan Tire sancak
beyligine bagladi.1684’de Odemis Tiirkmen oymagmin yerlesik duruma getirilmesi ile
Odemis kentinin temelleri atilmis oldu.

Odemis’in 1930’lu yillardan baslayarak yapilan galismalarla bir Osmanli kasabasi
hiiviyetinden ¢ikarilarak Tirkiye Cumhuriyeti’ni ilk modern kentlerinden biri durumuna
gelmistir. Eski Odemis kimligini biiyiik oranda yitirmistir.



1.1. Ticenin Genel Ozellikleri

Tiirkiye’nin batisinda, Ege Bélgesinde Izmir iline bagh bir ilge. Denizden yiiksekligi
117 metredir. Kuzeyinde Manisa ilinin Salihli ve Turgutlu ilgeleri, giineyinde Aydin ilinin
Sultanhisar ve Nazilli ilgeleri, dogusunda Izmir ilinin Kiraz ve Beydag ilgeleri, batisinda
[zmir ilinin Tire ve Bayindir ilgeleriyle cevrili, Arazi varlig1 107900 hektardir.

Biiyiik kismiyla ovalik olan Odemis il¢e arazisinin kuzey ve Giineyinde engebelere
rastlanir. Ilcenin kuzeyinde Bozdaglar, giineyinde ise Aydm Daglar1 uzanir. Odemis bu iki
engebe arasinda kendi adi verilen ovada kurulmustur. Golciik yaylasindaki gblden yoreye
yetistirilen patates ve diger sulu mahsuliiniin su ihtiyacinin ¢ok énemli bir boliimii karsilanir.

Odemis yéresinde Akdeniz iklimi 6zellikleri goriiliir. Yazlar sicak ve kurak, kislar 1lik
ve yagishdir. Yagislar yagmur durumundadir. Bozdag ve Aydin daglarinda yiiksek yerlere
kisin kar yagar. Siddetli gecen kislarda Odemis ovasina da kar yagdig: goriilmiistiir. Odemis
ovasinda karayel, lodos ve poyraz riizgarlar1 eser. Dogal bitki ortiisii makidir.

1.2. ipek, ipek Boceginin Tarihgesi

M.O. 6000 yillarinda Hindistan’da ipekbdcegi yetistiriciligi yapildig1 ve bundan 3000
yil sonra Hint Kral’nin iran Hiikiimdari’na ipek dokuma génderdigi sdylenmesine ragmen;
Konfigyus’un anlatti1 en yaygi hikdyeye gore m.6. 2640 yilinda, Cin Imparatoru Hoangti,
saray bahgesinde bir tirtilin dut yaprag: yedigini ve koza drdiigiinii goriir. imparator bu tirtil
ve kozay1 inceleme gorevini Kralige Xi Ling Shi’ye verir. Kralige ¢ay fincanina diiserek
yumusayan kozadan ipek ipliginin elde edilebilecegini kesfeder ve bdylece ipegin glinlimiize
kadar devam eden miithis seriiveni baslar.

1.3. Odemiste Ipekcilik

[zmir Odemis’te 19. ve 20. yiizyilda gelisen teknolojinin getirdigi yeniliklerden
faydalanarak ipek dokuma atdlye fabrikalar1 iiretime gegmistir. Ipek dokumalar kiigiik
atolyeler olarak devam ederken, kosullarin yetersizliklerinden dolay1, yerlerini fabrikalara
birakmustir. Odemis ‘in Birgi yoresindeki halk dnceden ipek bdcegi ve ham ipek iiretiminde
bulunmaktayd: simdi ise ipek bocegi iretilmeden, hazir bobinlerle tiretime devam
etmektedirler. Tam iretim olmasi i¢in ipek bocegi yetistirilmesi, iplik yapimi ve dokumanin
olmasi i¢in dneminin biiylik oldugu anlatilmistir.

Ipegin iiretimine baslandig1 yillarda Ipek iiretimi yapan tesislerde istimhane, kozaklik,
mancikhane, biikiimhane, devdehane, ¢6zgiithane, dokuma ve boyahaneler, Isitma merkezi
olarak baca, havuz. Gibi birimler iiretimi destekleyen servislerde bulunmaktaydi.

Ipek bocegi iiretiminin zor olmasma ragmen suan Odemiste bilylik capta iiretim
yapilmaktadir. Yapilan goriismelerde ipek boceginin atdlye ve fabrikalarda iiretilmesinin en
dogru oldugu, fakat bunun i¢in sermaye ve bilgili insanlara ihtiya¢ duyuldugu anlatilmistir.



Kiigiik tiretim ve atolyelerde ipek bocegi yetistirilerek ham ipek elde edilerek dokuma islemi
yapilmaktadir.

1.4. ipek Bocegi Tiirleri

Ticari amagla 4 tiir ipek tretilmektedir. Bunlar dut, tasar, eri ve Muga ipekleridir.
Diinya ipek tiretiminin % 95°1 dut ipegidir. Bombix Mori ipekbdceginden iiretilir. Ipekbocegi
gercek bir bocek degil tirtil seklindedir, diinyada en fazla gesidi olan boceklerdir.

Bu dort irkin disinda Japonya’da Hainen adasinda, Liguidamber Farmosana (Hance)
bitkisiyle beslenen, ipegi misina yapiminda kullanilan Eryogina Plretorum Westwood diger
bir ipekbocegi gesididir. Resim(1.1).

Resim. 1.1.

1.5. ipek Boceginin Olusumu:

Ipek bdcegi olusurken, yumurta, yumurtadan c¢ikmasi, biiyiime, koza yapim, koza,
kelebek haline gelerek olusumunu tamamlar.

1.5.1. Yumurta:

Ipekbocegi tohumlar1 iklara gore yaklasik 1,3 mm x 0,9-1,2 mm ebadindadr.
Agirligi  ortalama 0,45-0,5 mg. Yani lgr’da yaklastk olarak 2000 tohum
vardir. Yumurtlamadan sonra degisik islemlerden gegen tohum 1°C sicakliktaki kislaklarda
bekletilir. Kulugka (inficar) odasina konulmadan &nce, 3 giin 7-10°C odada bekletilir.
Tohumlar ¢evre sartlar1 ve irk 6zelligine gore 10-14 giin siireyle 24-26°C deki kulugka
odasinda kalirlar. Resim(1.2).

Resim.(1.2).



1.5.2. Yumurtadan Cikmasi:

Larvalar agliga dayanikli oldugundan ilk giin ¢ikanlar bekletilerek sonrakilerle birlikte
beslenmeye almir. Kulugka cergevesi {lizerine konan kiyilmig dut yapraklarinin larvalarla
birlikte tablalara alinir, tasinmasina “bocek alma’’ denilir. Resim(1.3). Resim(1.4).

Resim 1.3. Resim 1.4.

1.5.3. Biiyiimesi:

Uygun bir beslemede bir ipekbocegi yaklasik 30 gr dut yapragi yer. Bir kutu
ipekbdcegi igin 600 kg eder. Ipekbdcegi fiskirma ve koza 6rme arasinda 26-30 giin siiren
dénem gecirir. Bu dénemin sonunda agirlik yaklasik 10000 kat artarak 4,5 gr, boy 8-10 cm
olur. Larva bu dénemde 4 uyku, 5 yas dénemi gegirir. Uyku sirasinda 4 defa deri degistirir.
Uyku donemlerinde iizerlerine hastaliklardan korunmasi ig¢in sonmiis kire¢ tozu serpilir.

Resim(1.5). Resim(1.6).
lg X\ ‘i

Resim 1.5. Resim 1.6.



1.5.4. Koza Yapimu:

5. yas sonunda ipekbocegi agirligmin % 70’ine ulasan ipek bezleri vardir. Bu
donemde ipekbocegi seffaflasir, bas yukari kalkar, aski aramaya baslar. Klasik olarak ¢avdar
sap1, katirtirnagi, piiren, hardal otu gibi bitki askilar1 kullanilir ancak, dallar arasindaki
mesafe ve yiizeyin uygun olmamasi, bitkideki nem gibi nedenlerle koza kalitesi
diiseceginden, daha ekonomik olan plastik askilar tercih edilir. Askidaki bir kutu ipekbdcegi
ipek salgisi, disk, idrar, solunum ile yaklagik 42 1t siv1 ¢ikarir.

Aski siiresince oda 1s1s1 gece giindiiz 23-24°C, nem % 65-70 olmalidir. 20°C altinda
ipekbdcegi koza Ormeyi keser ve i¢ ige birkag kat koza gdmlegi olusur. Is1 artinca ipek
salgilanmasi1 hizlanir, ancak ipek ince ve koza gevsek olur. Yiiksek nem ipegin kurumasim
geciktirir, parlakligini bozar. Bu nemli ortamda olusan Basillus subtilus’un salgiladigi bir
enzime baghidir.

Once etrafa tutunmay1 saglayan koza pamugu oriiliir, sonra kafa <’S’” seklinde hareket
ettirilerek aralarinda hava almay1 saglayan ¢ok kii¢iik delikleri olan, yaklasik 20-30 kattan
olusan koza oriiliir. Bu islem 3—4 giin siirer. Bir ipek lifinin ¢ap1 yaklagik 30/1000 mm olup,
ortada % 75-80 oraninda fibrin, dista ise % 20-25 oraninda, parlakligi veren serin tabakasi
vardir. Bir koza yaklagik 3 gr. Hatali kozalar “cipez’’ olarak adlandirilir. Koza 6rme bitince
ipekbdcegi krizalit haline doner. Resim(1.7). Resim(1.8). Resim(1.9).

Resim 1.7. Resim 1.8.

Resim. 1.9.



1.5.5. Koza Haline Gelmesi:

Askiya ¢ikisin 8-10ncu giiniine rastlayan bu donemde kozalar askidan sokiiliir.
Resim(1.10.)- Resim(1.11.)

Resim 1.10. Resim 1.11.

1.5.6. Kelebek Olmasi:

Krizalit ortam 1s1sina bagli olarak 15-18 giin sonra kelebek haline doner ve agzindan
salgiladig1 bir s1v1 ile genellikle giin dogarken kozay1 delerek disar1 gikar, ancak bu kozalar
iplik ¢ekimi i¢in uygun degildir. Tohum iiretimi i¢in ise koza kesimi ile krizalitler ¢ikarilir.
Krizalitler disi ve erkek olarak ayrilir, kuru ¢am talasi iceren tablalara {ist iiste gelmeyecek
sekilde yerlestirilerek kelebek ¢ikisi beklenir.

Birden fazla ciftlesme oOzelligine sahip erkek kelebekler disilerden daha erken
ciktigindan 7°C sicakligindaki muhafaza odalarimda beklemeye alinir. Disi kelebekler
sogukta bekletilmez, sabah ¢ikan 250-300 disi kelebek ayni sayidaki erkek kelebek ile bir
tablaya konularak 24°C ve log 1sikta 3 saat ciftlestirilir. Sonra ayrilarak erkekler soguk
muhafaza odasina, disiler tablalara yerlestirilmis nisastali kgt {izerine birakilarak 24-25°C,
% 70 nem, havadar, los 1s1kl1 bir ortamda 24-48 saat siireyle yumurtlamaya birakilir. Bir
kelebek yan yana 400-650 yumurta yapar.

Yumurtlama kagitlar1 60-80 giin siireyle % 70 nem, 24-25°C 1sida saklanir. Diisiik
1sida saklanirsa tohum rengini aldiktan sonra istirahat donemine girmeden istenmeyen
kulucka olur. Is1 yiikselmesi ise tohumun kurumasina ve kulugka oraninin diismesine neden
olur. 15 Eyliil-15 Kasim arasinda hava sicakligi 15-20°C’ye geldiginde pratik olarak hava
ve su ayni sicakliga gelir. Yumurtlama kagidi 1 saat suda birakilir ve tohumlar sonra kagittan
styrilir. Tohumlar 1,1 6zgiil agirligindaki tuzlu suya kondugunda ddllenmemis tohumlar dibe
coker ve atilir, toplanan dollenmis tohumlar ¢esme suyu ile yikanir (Bu sirada doéllenmis
tohumlar dibe ¢okerler). Hastaliklara kars1 %2 formol ile dezenfekte edilip, su ile yikanir ve
kurutulur.

Kuru tohumlar yarim Kg. bez torbalara konarak kislaga almir. ilk énce 5°C ve % 75
nemli los odada 50-55 giin (bu sicaklik embriyonun istirahat déneminden uyanmasi igin
yeterlidir), ikinci olarak 2,5°C odada 60 giin istirahat eden tohumun standardizasyonu



saglanmig olurlar ve iiglincli olarak 1°C sicakliktaki odalarda kislaktan c¢ikana kadar
bekletilirler.

Polihibrit {iretiminde kullanilan yerli irklarimiz dogal sartlarda yilda bir defa
iremektedir. Ancak hidroklorik asit ve bazi teknik miidahaleler ile yaz veya erken
sonbaharda ikinci tiretim yapilabilir. Resim(1.12).- Resim(1.13).

Resim 1.12. Resim 1.13.

1.6. Kozamn Ip Haline Getirilmesi
Ipek iplik, kiigiik iiretim yerleri atdlyeler, sanayi tipi fabrikalarda ip haline getirilir.
1.6.1. Atélyelerde ip Uretimi:
Kiigiik tiretim yerlerinde basit yontemlerle elle tiretim yapilmaktadir.
Kozalarin Ayiklanmasi:
Toplanmis kozalardan delik olmayanlar1 ve temiz olanlarnn ayiklanir,
temizlenerek gelep islemine hazirlanir.

>

>

> Kazanlarin hazirlanmast:

> Sicak su kazanlarina kozalar atilarak gelep islemine baglanir. Resim(1.14).

Resim 1.14.
> Gelep yapimi: Gelep kazandan gelen ‘ipegi cile yapmak isine ve bu is i¢in ipi
sarmak i¢in kollar1 olan tahtaya denir. Iplik ¢ekimi klasik olarak ayakta calisan



manciniklarla yapilir. Kozalar yaklasik 50°C suda haslanarak lifleri yumusatilir,
mekanik olarak fir¢a/siipiirge ile uglar1 bulunur, istenen kalinliga uygun olarak
4-7 koza lifi birlikte sarilarak ham ipek olusturulur. . Resim(1.15). .
Resim(1.16).

Resim 1.15. Resim 1.16.

Kazandan Cikan Iplikler Cile Haline Getirilmesi:ipek ipligin kivrilmasina
biikiim denir. Kumasin tam kalinliginda olmasi, haglanmanin, boyamanin ve
biikiimiin hasarsiz ve dogru olmasia baglidir. Ipek ipligin kivrilmasima biikiim
denir.Biikiilmiis ipekler D=denye, S ve Z=biikiim yonii, n=kat say1si, a=tur/m,
b=bilesik ipligin biikiim sayisi1 olarak ifade edilirler. Orn. Dsa x nZb. Burada
ilk bolim tek kat bileseni, ikinci boliim ise bilesik ipligin yapisini belirtir.
Cileler seklinde ham ipek haline getirilmesi Resim(1.17). Resim(1.18).

Resim 1.17. Resim 1.18.

Yikanmasi: Aralara yapismis fazlaliklar ayrilir. Temizlenen ¢ileler duru suda
citilenmek suretiyle yikanir asilarak kurumaya birakilir.

Makara Haline Getirilmesi: Carkdan ¢ikan iplikler tavel makinesine takilir.
Yumak haline getirilerek, makaralara sarilir. Cézgii ve atki ipi olmak tizere
ayrilir. Resim(1.19). Resim(1.20)
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Resim.1.19: Tavel makinesi Resim 1.20: Makara haline getir.

1.6.2. Sanayi Tipi Fabrikalarda ip Uretimi:

Bu tesislerde kullanilacak boliimlerin iiretimin araliksiz olabilmesi i¢in biiyiik bir bina
icersinde bir arada bulunarak yapilir. Ipek iiretimi yapan tesislerde istimhane, kozaklik,
mancikhane, biikiimhane, devdehane, ¢6zgiihane, dokuma ve boyahaneler bulunmaktadir.
Isitma merkezi olarak baca, havuz. Gibi birimler iiretimi destekleyen servisler bulunur.

> istimhane:

Ipek iplik iiretim isleminin ilk durag: istimhanelerdir. Ipek kozasini meydana getiren
bocegin buhar verilerek 6ldiiriildiigii birimdir. Istimhanelerde bir veya iki adet istim odas1
yer alir. Bu {initelerin 6nlerinde demir raylarin yerlestirildigi genis diizliikler bulunur.
Kozalar raylar tizerine yerlestirilen demirden tekerlekli askilarla istim odalarina taginr.

> Kozaklik:

Haglanip istimhaneden c¢ikartilan yas kozalar kozalik olarak bilinen 6zel yapilarda
kurutulur. Giin 151811 6nlemek icin bu yapilarin pencereleri kepenklidir. Genellikle ii¢c ve
dort kathdir. Kozalar 35-45cm araliklarla iist {iste yerlestirilen kerevetler iizerine serilir.
Rutubetsiz ortamda olmasi gerektiginden ahsap ve tugla malzemesi tercih edilir.

> Mancikhane:

Kurutulan kozalar mancikhaneye getirilir. Mancikhaneler genellikle tek kath ve
dikdortgen seklindedir. Bu iinitede u¢ bulma tavalarindan haslanan kozalarin ipucu bulunur.
Bu uclar mancmiklardadaki gozlerden gecirilir. Ham ipe ipligi mancinik dolabindaki ahsap

¢ikriklara sarilir. Haslanan kozalarin buharimi uzaklagtirmak igin mancikhanelerin
tavanlaria havalandirma bacalar yerlestirilir.

> Biikiim, Cozgiihane:

Mancikhanelerden gelen ipek iplik ¢ileleri kuruduktan sonra, tavel makinelerinde
makineye alinir ve ¢ift hane makinelerinde katlanir. Katlanan ipek iplik biikiim
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makinelerinde biikiilerek atki ipligi elde edilir. Bu iplikler masuralara sarilir. Biikiim ve
masura makine yer aldigi iinitelere biikiimhane denir.

Cifthane makinelerinde katlanan ipek ipligin bir bolimii ¢ozgli makinelerine
baglanarak Cozgii ipligi elde edilir. Resim.(1.21.)

Resim.1.21: iplik katlama makineleri

> Bobin Sarma makineleri

Makaralara sarilan iplikler, bobin makinesine takilarak dokumaya hazir hale getirilir.
Resim(1.22). -Resim(1.23). - Resim(1.24). Resim(1.25).

Resim 1.22. Resim 1.23.
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Resim 1.24. Resim 1.25.

1.7. Boyama

Kuru ipek iplikler sudan gegirilerek sargt makinelerinde siirekli donen makaralara
sarilir. Stirekli donerek boyanir. Resim(1.26). Resim(1.27).

Resim 1.26. Resim 1.27.

1.7.1. ipleri Boyamada Kullanilan Boyalar:

Dogal organik(Bitkisel, Hayvansal) boyalar ve Suni Organik (Sentetik) boyalar olmak
iizere ikiye ayrilir.

1.7.1.1. Dogal organik(Bitkisel, Hayvansal) Boyalar:
Tamamen tabii nebati malzemelerden (Bitki kokii — kabugu — ¢icegi ve tohumlari)

elde edilen boyalardir. Bu boyalarin kullanildigi iplerin en 6nemli 6zelligi solmayan ve
kullandikga parlayan renklere sahip olup, uygun tonlarda olmasidir.
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Bu boyalar elde etmek i¢in, boyada kullanilacak bitkiler bir giin énceden boyama
kazanindaki suya birakilip erimeleri saglanir. Boya i¢in kullanilacak bitkilerin mevsiminde
toplanmasi dnemlidir.

>

Kok Boya ile Elde Edilen Baz1 Bitkiler Ortaya Cikan Renkler

o Ada Cayz: Fildisi ve bej renkleri elde edilir.

Basama Otu: Sari renk elde edilir. Genellikle renk karigimlarinda
kullanilir.

Boya Kokii: Koyu kirmizi, agik kirmizi, targin rengi elde edilir.

Ceviz Kabugu: Koyu kahverengi, krem ve bej renkleri elde edilir.
Kirmizi Sogan: Haki, yesil ve zeytin yesili elde edilir.

Kizil Cam Kabugu: Sari, kizil sari, tarc¢in sarisi elde edilir.

Mazi: Koyu sar1 renk elde edilir.

Nar: Siyah renk elde edilir.

Palamut: Kizil devetiiyii, agik devetiiyii, gri renkler elde edilir.

Papatya: Sari renk elde edilir.

Sar1 Kiz Otu: Targin rengi, indigo ( Hindistan da yetisen bir bitki)
karisimindan da yesil renk elde edilir.

Sogan kabugu: Koyu sar1 renk elde edilir.

o Sumak: Kirli sar1 elde edilir

1.7.1.2. Suni Organik (Sentetik) Boyalar:

Sentetik organik boyalarm bulunmasi, maden kdmiirii katraninin damitilmasiyla elde
edilen aromatik hidro karbonlarin aniline g¢evrilmesiyle baslar. Anilin esmer renkli bir
stvidir. Cesitli maddelerle birlestirerek degisik renkte boyalar yapilir.

Suni organik boyalar boyacilik bakimindan sekiz gruba ayrilir.

VV VVVY 'V V¥V

Asit Boyalar: Yiin, ipek ve diger hayvansal lifler ve jiitin boyanmasinda
kullanilir.

Bazik Boyalar: Pamuk suni ipek ve diger bitkisel liflerin boyanmasinda
kullanilir.

Substantif Boyalar: Pamuk, suni ipek ve ipek boyamada kullanilir.

Kiikiirt Boyalar: Pamuk; suni ipek boyamada kullanilir.

Kiip Boyalar: Pamuk, suni ipek ve ipek boyamada kullanilir.

inkisaf Boyalar: Pamuk, suni ipek ve ipek boyamada ve az miktarda ipek
boyamada kullanilir.

Mordanh Boyalar: Yiin ve ipegin boyanmasinda kullanilir.

Asetat Ipegi ve sentetik lif Boyalar: Bunlar 6zel boyalardir. Boyanacak liflerin
boyalar ¢ok cesitli oldugundan boyamasi karisik ve zordur. Bu boyalar suya,
1518a ve tere karst ¢ok dayaniklidir. Pamuk, keten suni ipegin boyanmasina ¢ok
elveriglidir. Pamuk, suni ipek, keten ve ipek boyamada kullanilir.
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1.7.2. Dogal Boya Kimyasal Arasindaki Farkhiliklar

Dogal ve kimyasal boyalar ayni iglevi goriir. Her iki tip boya da malzemenin elyafini
kimyasal reaksiyonlar yardimiyla boyar. Tiirlii renklerin elde edildigi bitki, maden ve hayvan
ekstrelerinden iiretilen dogal boyalar; genellikle suya ve 1s1ga dayanikli degildir. Dogal
boyalarla boyanan iirlinler, dzellikle dogrudan giines 15181 veya morétesi 1ginima maruz
kaldiginda zamanla solar veya rengi atar. Isiga tiimiiyle dayanikli boya tiretmek miimkiin
degildir. Timiiyle zemine ge¢medikleri icin, su gordiigiinde dogal boyalar da akmaya ve
birbirine karigmaya yliz tutar ki; bu profesyonel temizlik agisindan bile sorun olusturur.
Kimyasal boyalar kimyasallardan sentezlenen suni boyalardir. Krom boyalari, suya dayanikli
ve renk yelpazesi genis boyalardir. Krom boyalar renk ve ipege giivenle uygulanabilir ve
uygulandig1r malzemenin liflerine zarar vermez. Proteinden olusan dogal ipek (veya yiin)
lifleri, polipeptit baglantilar ve boya arasindaki hidrojen baglar1 sayesinde boyay: tutar.
Krom boyalar kullanilageldigi yillar i¢inde kendini ispatlamis; dokumalari i¢in vazgegilmez
olmustur.

1.8. Dokumaya Hazirlanmus Iplikler

Boyanarak yumak haline getirilen iplikler bobin sarma makinelerinde sarilarak
dokumaya hazir hale getirilir. Resim.(1.28). Resim.(1.29).

Resim 1.28. Resim 1.29.

1.9. Kullamldign Yere Gore Iplik Cesitleri:

Dokuma yapilirken atki ve ¢6zgii iplikleri kullanilir.

» Atk iplikler: Kullanacak atki iplik dokumada kullanilan ipin dokuma ¢esidine
gore iki, ii¢ kat kalinlastirilarak kullanilir.

»  Cozgii iplikler: Yapilacak dokumaya gore atki ipliginden daha ince kullanilir,
genelde tek kat olarak kullanilir.
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1.10. Ozelliklerine Gore Adlandirilan ipek Lifler

Diinyada mevcut kullamimda olan {i¢ ayri lif yapis1 mevcuttur.
> Yapay lifler:

Yapay lifleri Polyester naylon poliyamit akrilik gibi siralayabiliriz. Bunlarin
ozellikleri hastaliklar1 ¢cekme degerleri tuseler kendi icersinde ve kimyasinda yorumlanir.

> Bitkisel Lifler:

Pamuk keten Kenevir jiit viskon gibi liflerdir. Bitkisel liflerin Biyoloji, Kimyasi,
Cekme degerleri, Standartlari, Hasliklart; kendi iglerinde ayrilsalar da ayni yapilara sahip
liflerdir.

> Organik Lifler:

Bunlar sadece ipek ve yiindiir. Ipek sonsuz elyaf yapisina sahip organik bir lif yiin
kesik elyaf yapisina sahip organik bir liftir. Asidik lif yapisina( PH:5.5.)sahip olan tek lif
yapisidir.

Ipek dogal elyaflarda mukaveti diinyada en saglam lif 6zelligi tasir ve 1 koza lifi 2.ile
2,5 denye kabul edilir. Kesintisiz 1800mt-2200mt ye kadar uzanan yapisiyla diinyada ipek
bdcegi tarafindan insana sunulan tek lif yapisidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki uygulamalar1 yapiniz

islem Basamaklar:

Oneriler

> Ipek boceklerinin nasil > Ipek b?celfghg} h.akkmC!a‘bllgl toplaymiz.
e e » Ipek bocegi yetistirmek igin uygun ortam
yetistirildigini arastiriniz.
> Ipek bocegi yetistiriniz ha"21rlay1n_1 z -
» Hijyene dikkat ediniz.
' @»... -
» Yavru ipek boceginin yumurtadan
k izleyin. Resim1. .
grkigint izleyin. Resiml1.30 Resim.1.30: Ipek bocegi yumurtasi
> Ipek bocegi yumurtasm Kulugka (inficar)
odasina konulmadan 6nce, 3 giin 7-10°C
odada bekletiniz. Tohumlar ¢evre sartlar1 ve
irk 6zelligine gore 10—14 giin siireyle 24—
26°C deki odada bekletiniz.
» Ipek bocegi yetistiren atolye ve fabrikalardan
yardim alabilirsiniz
> Ipek bocegi yavrularini dut
yapraklart ile besleyin. Resim1.31.
Resim.1.31: Yumurtadan ¢ikan yavrular.
» Yapraklarin temiz ve ilagsiz olmasina dikkat

ediniz.
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» Biiylimesini izleyin.
> Beslenmesine dikkat edin.
Resim1.32.

Resim.1.32:.Tirtil halinde ipek bocegi

» Uygun bir beslemede bir ipekbocegi yaklagik
30 gr dut yaprag: yedigi i¢in, siirekli taze
yaprak kullaniniz.

» Koza yapimini izleyin. Resim1.33.

Resim.1.33:.Koza oren ipek bocegi

> Once etrafa tutunmay saglayan koza pamugu
oriildiigiinii, basini <’S’” seklinde hareket
ettirerek aralarinda hava almay1 saglayan ¢ok
kiiciik delikleri olan, yaklasik 20-30 kattan
olusan koza oriillistinii inceleyiniz.

» Kozadan ¢ikmasini izleyin.
Resim1.1.34.

Resim.1.34: Kozadan kelebek olarak ¢ikar.

» Agzindan salgiladig bir siv1 ile genellikle giin
dogarken kozay1 delerek disar1 gikar
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» Kelebeklerin eslesmesini Resim.1.35: Kozadan ¢ikan kelebekler.
inceleyin.

» Yumurta yapini izleyin.

» Bir sonraki déneme tohumlarinizi
saklayin. Resim1.35.

» Birden fazla giftlesme 6zelligine sahip erkek
kelebekler disilerden daha erken ¢iktigindan
7°C sicakliginda beklemeye aliniz. Disi
kelebekler sogukta bekletmeyin, sabah ¢ikan
250-300 disi kelebek ayni sayidaki erkek
kelebek ile bir tablaya konularak 24°C ve los
1s1kta 3 saat ciftlestiriniz. Sonra ayrilarak
erkekler soguk bir odaya, disileri tablalara
yerlestirilmis nisastali kgt lizerine
brirakilarak 24-25°C, % 70 nem, havadar, los
151kl1 bir ortamda 2448 saat siireyle
yumurtlamaya birakiniz. Bir kelebek 400-650
yumurta yapar inceleyiniz.

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz islemler sonunda ipek bdcegi iiretemediyseniz, yeniden deneyerek, islemi
tekrar edin.
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_(UYGULAMA FAALIYETI-2

Asagidaki uygulamalar: yapiniz

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Ipek bécegi kozasindan ham
ipek elde ediniz.

> Ipek iiretimi yapan kiigiik atdlyelerden faydalimz.
» Ham ipek yapimi hakkinda bilgi toplayiniz.

» Toplaymiz.
» Kozalar Ayiklayiniz.

Resim1.36.

» Kendize uygun bir ortam hazirlayiniz.

Resim.1.36: Kozalarin toplanmasi

» Toplanmis kozalardan delik olmayanlari ve temiz
olanlar1 ayiklayimniz, temizleyerek gelep islemine

» Kazani hazirlayin.
Resim.1.37.

hazirlaymiz.

Resim.1.37: Kazanm Kurulmasi

» Sicak su kazanlarina kozalar atilarak gelep
islemine baslayiniz.
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» Kozalardan lifleri ¢ikartiniz.
Resim1.38.

Resim.1.38: Liflerin ayrilmasi
> Iplik gekimini ayakta yapimiz. Kozalar yaklasik
50°C suda haglayarak lifleri yumusatiniz.,
mekanik olarak fir¢a/siipiirge ile uglari bulunuz,

» Ham ipegi olusturunuz.
Resim1.39.

Resim 1.39: Liflerin birlestirilmesi

> Istenen kalinliga uygun olarak 4-7 koza lifi
birlikte sararak ham ipegi olusturunuz.

» Cikan ipegi yikaymiz.
> Kurutunuz. Resim1.40.

Resim 1.40: Ham ipek
> Iplere asarak kurutabilirsiniz.
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> Iplikleri Cile Haline Getiriniz.

Resim1.41.
Resim 1.41: Kurutulan iplikler ¢ile haline getirilmesi:
» Kumagin tam kalinliginda olmasi i¢in
haslanmanin, boyamanin ve biikiimiin hasarsiz ve
dogru olmasina dikkat ediniz.
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz islemler sonunda ham ipek elde edemediyseniz, yeniden deneyerek, islemi
tekrar edin.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorular, “dogru, yanhs”
seklinde cevaplayimz.

1. () Odemis ovasinin yerlesimi Maden tas devrine kadar dayanur.

2. () Ipek iiretimi yapan tesislerde dnceden istimhane, kozaklik, mancikhane,
biikiimhane, devdehane, ¢ézgiihane, dokuma, boyahaneler bulunur.

3. () Ticari amagla bes tiir ipek dokunmaktadir.

4, () Ipek bocegi olusurken, yumurta, yumurtadan ¢ikmasi, bilyiime, koza,
kelebek olarak olusumunu tamamlar.

5. () Kigiik atolyelerde kozalarin ayiklanmasi, kazanlarin hazirlanmasi, gelep
yapimi, ipliklerin ¢ile haline getirilmesi, yikanmasi, makara haline gelmesi,
islemlerden gecer.

6. () Ipek dokuma istege bagli olarak boyanur.

7. () Ipleri boyamada organik ve inorganik boyalar kullanilir.

8. () Boya yapilirken bitkilerden faydalanarak boya elde edilir.

9. () Dokuma yapilirken hazirlanmis bobinler kullanilir.

10. () Odemis ipegi dokunurken atk1 ipligi kullanilmaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden geciriniz.
Cevaplarimizin hepsi dogru ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile uygun ortam saglandiginda 6demis ipegi dokumada kullanilan arag ve
geregleri taniyip, bilgi sahibi olacak, bakimini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Bu faaliyet dncesinde yapmaniz gereken dncelikli aragtirmalar sunlardir:

Odemis ipegi kumas1 dokumada kullanilan araclarin islevlerini arastiriniz.
Odemis ipegi dokumada kullanilan arag ve gereclerin arastirilmasi
Aragtirmalariniz1 arkadaslariniz ile paylaginiz.

Dokuma atdlyelerinde, internet ortaminda veya kiitiiphanelerde hali dokumada,
¢Ozgii araglarmin cesitlerini arastiriniz.

Cozgii ipi olarak kullanilan iplik ¢esitlerini aragtiriniz

Cozgii ipinin nasil gecirildigini arastiriniz.

2. ARAC GERECLERI HAZIRLAMA

Odemis’te dokuma yapilirken ii¢ sekilde tezgah kullanilmaktadir.

VV VYVYVV

2.1. ipek Kumas Dokumada Kullanilan Tezgah Cesitleri
Dokuma sanayisinde bugiin iki ¢esit tezgah kullanilmaktadir. Bunlar;
2.1.1. El Tezgahlari:

Tek veya belirli sayilarda atki atilarak dokunmasi gereken dokumalar1 otomatik
makineler dokuyamaz. Bunun yaninda ucuz ve her yerde kullanilir olmasi da bunlarin tercih
sebebidir. Bunlar, takim tezgéhlarinda yapilmis oldugundan ,eski tezgahlara gore daha
muntazamdir.. Mekigin i¢indeki masuradaki iplik bir alttan bir iistten giderek atki isi rahatga
yapilir. Giivenilir ve temiz olmasindan dolayr el tezgdhlart tercih edildiginden el
dokumacilig1 yapiminda fazlaca kullanilmaktadir. Resim2.1. Resim2.2.
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Resim.2.1: El dokuma tezgiahi Resim.2.2: El dokuma tezgihi

2.1.2. Motorlu Kara Tezgahlar

Bugiin kullanilan tezgéhlarin ¢ogunlugu bu cinstir. Masuradaki atki otomatik olarak
gidip gelmektedir. Buradaki esas oOzellik mekikteki iplik bitince, mekik kutusundaki
yenisinin otomatik olarak dokumaya devam etmesidir. Burada dokuma islemi hig¢ kesilmez.
Tezgahlardaki mekanik, elektrikli ve optik diizenlemeler, mekikteki ip bitince yenisinin
hemen devreye girebilmesini temin edecek sekilde, yapilmiglardir. Gevsek ve sarkik kisimlar
dokumay1 bozmasin diye hava emisli pargalar ¢alisarak onlar1 diizene sokar. Resim2.3.

Resim.2.3: Motorlu kara tezgih
2.2. Dokumada Kullanilan Sistemler

»  Dokuma: Cozgii ile atki iplerinin alt ve iistten gegirilmesiyle elde edilen
tirlinlerdir.
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vV VYV VYV VYV VVV

>

Cozgii: Dokumada boy ipliklerini olusturan, saglamlig1 saglayan iplerdir.

Atki: Dokumanin en ipliklerini olusturup ¢ozgiileri birbirine baglayan iplerdir.
Dokuma Orgiisii: Dokuma isleminde ¢ozgii ve atki ipliklerinin degisik
sekillerde baglantilarina denir

Orgii Raporu: Atkilarin ¢ozgilerden nasil gegirileceginin kareli kagitlar
izerinde belirlenmesidir

Atki Renk Raporu: Atkida kullanilan renklerin st {iste dizilisindeki bir
tekrara denir.

Cozgii Renk Raporu: Cozgiide kullanilan renklerin yan yana dizilisindeki bir
tekrara denir.

Desen Raporu: Yapilacak dokumada, 6rgii raporu, atki ve ¢6zgi renk raporu
belirlenmisse yapilacak desen rahatca c¢izilir. Orgii semasinda belirlenen
¢oOzgiiler ve atkilar belirlenen renkte boyanirsa desen raporu belirlenmis olur.
Armiir: Atk ipliginin atildigi sirada hangi cercevenin yukarida, hangisinin
asagida olmasi gerektigini gosteren semalara denir.

Tahar: Cozgii ipliklerinin giicii tellerinden ve taraktan gegirilmesi isidir

2.3. Tezgahlarin Boliimleri

Dokuma tezgahlarinda, yan tahtalar, dokuma taragi, giicti cerceveleri, bulunur.

2.3.1. Cozgii Levendi

Cozgii ipliklerini baglamaya ve germeye yarayan pargalardir. Resim2.4.

Resim.2.4. Demir Levent

2.3.2. Yan Tahtalar

Cozgii leventleri, giicii cergeveleri ve taragin iki yaninda yer alan ve Dokuma
tezgahinin yapisini olugturmada énemli olan pargalardir. Yan tahtalar hem tezgahin ¢atisinin
kurulmasinda hemde taragin hareketini saglamada, dolayisiyla dokuma igleminin
yapilmasinda yardimci olur.
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2.3.3. Dokuma Tarag

Tarak, tahar semasina gore gegirilen ¢ozgii ipliklerinin dokumanin enine gore esit
dagiliminmi saglayan ve genellikle giicii ¢ercevelerinin Oniinde yer alan tezgah pargasidir.
Cozgt ipliklerinin birbirine muntazam siralanmasini saglar. Ayrica dokuma esnasinda
¢ozgiiler arasindan gegirilen atki ipliklerini sikistirilmasi gorevini yapar.

Resim.2.5. Dokuma tarag:
2.3.4. Giicii ¢cerceveleri:

Uzerinde bulunan giicii telleri yardimiyla ¢dzgii ipliklerini tastyan ve armiirden almis
oldugu hareketle ¢ozgii ipliklerinin arasinda agizhigin meydana gelmesini saglayan
gercevelerdir. Cercevelerin sayist dokunacak kumasin 6zelligine gore degisir.

Bir giicii ¢ergevesinde iki giicii gubugu ve giicii telleri bulunmaktadir. Her giicii telinin
ortasinda ¢o6zgii ipliginin gegirilmesini saglayan boncuk seklinde delikler vardir. Dokuma
siklik ve seyrekligine gore giicii teli lizerinde kaydirma yapilabilir. Giiciiler

Giicli gergevesi
Gicii gubugu

Giicii teli

Gicii deligi(boncuk)

YVVY
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Resim.2.6: Giicii cerceveleri

2.4. Cozgii Araclari:

Dokuma i¢in gerekli olan ¢o6zgii ipliklerini tezgdhta dokunacak sekilde birbirine
paralel bir hale getirmeye yarayan araglardir.

2.4.1. Cozgii Tezgah Dolaba:

Basit c¢ergeve goriinlimiinde ¢ozgl tezgdhinin st kenarinda bobinlerin takilmasina
yarayan kisim bulunur. Cercevenin alt kenarmna ¢ozgii agizlar1 almaya yarayan iki tahta
cubuk; sag ve sol kenarmna ise zikzak sekilde tahta cubuklar cakilmistir. Uzerinde ¢ozgii
tellerini gegirmeye yarayan c¢iviler bulunmaktadir.

Resim.2.7: Cozgii tezgah dolaby
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2.4.2. Bobin Dolabi ( Cozgii Tezgahi)

Tahta gerceveden list kisminda ¢iviler, on tarafinda bobinleri koymaya yarayan kisa
demir ¢cubuklardan olusur. C6zgii i¢in bobinin takildig1 yerdir.

Resim.2.8: Bobin dolabi( Cozgii tezgahi)

2.4.3. Tahar Cengeli

Agac sap ile bu sap iizerine yerlestirilmis ucu g¢engelli bir ¢ubuktan meydana
gelmistir. Tahar ¢engeli, tahar yapiminda ¢6zgii ipliklerinin giicli teli boncuklarindan ve
tarak dislerinden gegirilme isleminde kullanilir.

2.4.4. Mekik:

Dokuma esnasinda giicii ¢ergevelerinin hareket ettirilmesiyle ¢ozgii ipliklerinin
arasinda meydana gelen araliktan atki ipligi mekik adi verilen bir arag ile gegirilir.

Mekik masurali masurasiz olabilir. icersinde atki ipliginin sarildig1 masuray: ihtiva

eden cesidine masurali mekik, atki ipliginin dogrudan kendi tizerine sarildig1 ¢esidine ise
yass1 mekik veya masurasiz mekik denir.

2.5. Ara¢ Gereclerin Bakim ve Onarima:

Kullanilan tezgahlarin ¢abuk bozulmamasi ve dokumanin diizgiin olmasi igin sik sik
bakim ve onarimin yapilmasi gerekmektedir.
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2.5.1. Tezgahlarin Bakim Onarimi:

Yaglanmalidir, mengenelerin temiz ve tozsuz olmasina dikkat edilmelidir. Pasl, kiiflii
ise temizlenmeli boyanmalidir.

2.5.2. Makara Dislilerinin Yaglanmasi

Kumasg1 sarma ve gerdirmede rol alan makara ( Levent) yan dislerin ara ara tozlari
temizlenmeli, yaglanmalidir.

2.5.3. Mengenelerin Yaglanmasi:

Demir tezgahlar her dokumada yaglanmamali, ara ara yaglanmalidir, mengenelerin
temiz, tozsuz olmasina dikkat edilmeli, pasl, kiiflii ise temizlenmeli boyanmalidir.

2.6. Cozgii ipi Hazirlama

Dokumaya baslamadan once dokumaya uygun ¢ozgli ve atki iplikleri ayarlanir.
Pamuk, ipek, suni ipek ve diger dokuma maddelerinin dokuma ¢o6zgiilerinde dayanikligi
artirmak, giicii ve tarakta ipligin kaygan, kopmadan rahat calisabilir halde olmasini saglamak
amaciyla iplikler un veya g¢irisli eriyige ile hasil yapilir. Bu islemede hasillama denir.

Genel olarak hasildaki maddeler iki tiirliidiir.

>  Yapistirict Maddeler: Dikstrin, un, nisasta, jelatin, kitre, zamk, sakiz, regine,
alkollii maddelerdir.

»  Yagh Maddeler: Gliserin, beyaz beziryagi, zeytin ve susam yaglari, sabun, i¢
yaglari, benzin, parafin mumlu maddelerdir.

Yapistirict maddeler ipek, pamuk ve diger elyaflarin tizerinde kalir, elyafi yapistirir ve
sertlestirir.

Yagli maddeler yapistirict ve zamkli maddelerin vermis oldugu sertligi hafifletir.
Ipligi kaygan bir hale getirir.

El dokumaciligimizda genellikle hasil iplikler boyanacaksa boyamadan sonra ¢ile
halinde iken yapilir. Bu is i¢in birinci kalite bugday unu kullanilir.

2.6.1. Ipligin Hasillanmas:

Ipliklerin hasillanmasinda sulu kati ve birlikte kaynatma, olmak iizere iic usul
kullanilir.

» Sulu Hasil Hazirlama: Bir paket iplik(4,350 kg) i¢in yazin 500
gr.kisin750gr. Un hesaplanir.10Lt suyun5-6 litresi isitilir. Geri kalan soguk su
icersinde, un azar azar dokiilerek topaklanmadan iyice ezilir. Uzerine ilitilmis su
ilave edilerek katilastirilir. Bulamag haline gelir, onbes dakika kadar kaynatilir
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indirilir. El dayanacak kadar soguduktan sonra 6nceden kaynatilmis iplikler cile
halinde alinarak bulamag i¢inde tutulur. Bulamaci1 emen iplikler sikilir ¢irpilarak
temiz bir yere alinir. Zaman zaman ipliklerin birbirine yapismamasi icin ¢ileler
iki el arasinda gerilip ¢irpilarak agilir.

»  Kati Hasil Hazirlama: Un iyice ezilip bulamag¢ haline getirildikten sonra
karistira karistira kaynatilir ve muhallebi haline getirilir. Icine bir ates sokulur.
Sonmezse pismistir. Katilasmig bu bulamag gerektigi kadar alinarak sulandirilir.
Yukarida anlatildig: gibi hagillanir.

> Birlikte Kaynatma Hasil Hazirlama: Yiizde yirmi oraninda un almip bir
kazan igersinde iyice ezildikten sonra su oram yiizde otuza tamamlanir. icersine
cileler basilir ve birlikte 15-20 dakika kaynatilir. Sogutulduktan sonra gileler
almip cirpilarak agilir ve nemli olarak ¢oziiliir.

>

2.7. Cozgii Hazirlama islemi

Cozgi tel sayisim hesaplama -Co6zgii:27-29 denye A 4-5 kalite 120tel/cm olarak
hesaplanir. Ipek dokumalarda ¢ézgii iplikleri tek kat olarak kullanilir.

2.7.1. Cozgii Ipinin Hesaplanmasi

Cozme islemine baslarken, dokumanin ¢dzgii ipligi ¢6zgili sayisinin hesaplanabilmesi
icin dokumanin ¢6zgii sikliginin ve eninin bilinmesi gerekmektedir.

Dokumacilikta atkida ve ¢ozgiide kullanilmasi gereken renkler bir ¢izelge lizerinde
gosterilmelidir. Cizelge hazirlamak dokumacinin dokumay1 planladig: iirlinde kag adet
¢ozgl ipi kullanacagini; ¢6zgii ve atki ipliklerin hangi renk ve sayilarda olacaginin
cetveldeki 6rnege gore belirlenmesi gereklidir.

Cozgi ipliklerinin renk sirasi ve sayilarini gosteren bir ¢izelge hazirlayabilmek igin
¢izelgenin sol kenarina dokumada kullanilmasi planlanan renkler siralanir,soldan saga dogru
belirlenen renklerden ka¢ adet kullanilmasi diisliniiliiyorsa renk sirasina dikkat etmek
suretiyle basamaklara yazilir.Cizelgenin sag tarafina kullanilmasi planlanan renklere alt
¢cozgii ipligi sayilart toplanarak yazilir.Cizelgenin sag alt kenarinda ise dokumada
kullanilacak toplam ¢6zgii ipligi sayisi gosterilir.

2.7.2. Cozgiiniin Hazirlanmasi

Odemis ipegi dokunurken ¢dzgii iplikleri tek kat olarak kullamlir. Hasilanmus ¢ozgii
iplikleri bobinlere sarildiktan sonra, dokuma renkli yapiliyorsa renk sirasina gore ¢ozgii
tezgahinin ¢ergevesindeki ¢ubuklara gegirip yerlerine konur ve ipliklerin uglarindan tutulup
asag1 cekilir. Dokumanin eni birkag yiiz bazen birka¢ bin iplikten olustuguna gore, bir
defada bu eni verecek iplik ¢gekmek olanagi olmadigindan genellikle bir defada kirk tanesi
cekilir bu isleme kalbe denir. Kalbe o sekilde hazirlanmalidir ki ikinci kalbe cekilirken
dokumanin eninde bulunmasi gereken renkler ne bir fazla ne bir eksik olarak bir biri lizerine
gelmemelidir. Asag1 ¢ekilen ipliklerin uglar1 baglanip alt tahtanin ortasindaki ¢iviye takilir
bundan sonra agizlik alimir. Agizlik ipliklerin, karismamasi i¢in ¢apraza alinmasi demektir.
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Bas ve sahadet parmaklari sagdan sola dogru bir U harfi gibi tutulup sira ile duran
ipliklerden bastakine 6nce sahadet parmag: ile iistten basilir ve basparmak altina sokulur.
Ikinci iplik alinirken basparmak iistte, sahadet parmak altta iigiincii iplikte sahadet parmag:
iistte, bagparmak alta sokulmak ve bu sekilde biitiin capraz olarak alinmak suretiyle bas ve
sahadet parmaklar1 tizerine dizilir. Sol el ile birlikte ¢ekilerek bir miktar bobinlerden sagilir,
sag eldeki capraz iplikler tezgahin alt tahtasinda sagda yan yana duran iki cubuga gegirilir.
Icteki cubuga basparmagin, distakinde sahadet parma@min iizerindeki iplikler dikkatle
gecirilir ve iki grup iplik bir arada avug igine alnir. iplik bobinlerden sagilmaya devem
edilir. Cogu kez ¢Ozgli tezgdhinin yan tahtalarinin arasi yiliz yetmis santimetredir. Kag
metrelik ¢ozgii ¢6ziilmek isteniyorsa tahtalar arasindaki gidis ve gelis ve alt tahta ortasindaki
¢ivi hizasina kadar inis hesaplanarak iplikler tahtalar tizerindeki ¢ubuklardan dolanarak iki
yan tahta arasinda gidip gelinir. Ver sol taraftan dik olarak asag inilir. Alt tahta ortasindaki
¢ivi hizasini gegince yeniden bir agizlik alinarak agzilik cubuklarina gegirilir.

Birinci defada oldugu gibi yan agaglardaki ayni ¢ubuklardan yine soldan dik olarak
asagi inilir. Boylece dokumanin enine gerekli iplik sayisin1 tamamlayacak kadar siirdiiriiliir.
Dokumanin eninde dort yiiz seksen iplik olacaksa, bir kalbede kirk iplik olduguna goére on iki
kalbe dolanacak demektir. Yalniz kalbeler iist tiste geldikten sonra sayisini kolayca bulmak
icin bas taraflarda degnek iizerine kalbe ¢aprazi yapmak yararhidir. Kalbeler tamam olduktan
sonra birinci kalbenin baglandig: alt tahtada orta ¢ivi hizasinda biitiin ¢6zgli demeti kesilir.
Capraz taraftaki uglar, agizlik cubugunun yanindan hep birlikte diigiimlenir. ki buguk metre
kadar uzunlukta, kalin bir sicimin, bir ucu bir agizlik ¢ubuguna, diger ucu diger agizlik
¢ubuguna baglanir. Ayrica ¢Ozgiiniin arka ucu diger ug¢ bir kulag kadar, tutulup yarisina
katlanir ve sol elin yanindan uglar diigiimlenir. Boylece yapilan bir askilik etrafina ¢6zgii, bir
yumak gibi sarilirken ayn1 zamanda yan tahta g¢ubuklarindan kurtarilir ve biiyiikk bir top
haline getirilir.

Cozgiiniin agizlik tarafindaki ucu da agizlik gubuklari lizerinde siyrilarak uglara
baglanmig olan sicimin {izerine gecirilir sicimin uglar1 ¢ubuklardan kurtarilip birbirine
baglanir, boylece tezgaha baglanacak ¢ozgii iplikleri birbirine karismayacak bir halde elde
edilmis olur.

2.7.3. Taharin Yapilmasi

Hazirlanan ¢ozgl iplikleri toplu olarak alinarak dokuma tezgdhinin arka tarafina
yukaridaki ara agacimin disa ¢ikmis kamali ucuna asilir. Agizlikli u¢ uzatilarak arka ve 6n
muallaklarin iizerinden asirilir. Tezgahin Oniine sarkitilir. Gerim ipi denilen bir urganin ucu
oturma tahtasinin altindaki ara agaci lizerinde bulunan makaradan gegirilir ve oturma
tahtasinin hizasinda ¢dzgiiye baglanir. Urganin diger ucu dokuyucunun solunda, arka yan
agacina ¢akil kaziga sarilir.

Cozgiiniin 6nden sarkan agirhigr ucundaki agizlik ipinin uglari, sokiilerek gerilir ve
maberin iizerinde iki yan agaglara cakilmus kiiciik civilere takilir. Cozgii gerilmis agizlik ipi
tizerinde yapilir. Aski agacina asilmis giicii ¢ergeveleri, aski agacinin ileri siiriilmesi ile
mabere yaklastirilir. Cergevelerin iki baslarindan birer uzun ¢ita gegirilerek, ¢italarin bir ucu
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tefe lizerine, bir ucu maber tlizerine dayatilir. Boylece gercevelerin ileri geri hareket etmesi
saglanir.

Bundan sonra iki kisi, bir tezgdhin 6niinde, digeri i¢inde ve giicii ¢erceveleri arada
kars1 karsiya otururlar. Onde oturan agizhikli ipligin demetini sol elinde tutar, sag eliyle
iplikleri karistirmadan sirasi ile ayirip kendisinin sag tarafindan ( tezgdhin solundan) ve
maberin altindan uzatarak igte oturanin iplik gegirilecek giicii teli veya ipligi deliginden
(boncugundan) sokup uzattig1 “ Cekecegin” ¢engeline takar. Giicii ¢ekecegi ¢ekilince iplik
giicii telinden ge¢mis olur. Burada giicii ¢cekecegi ile ipligi cekip gegiren, Tahar semasindan,
her ¢ozgiiniin ka¢ numarali ¢gercevenin giiciin telinden gecirilecegi goriiliiyorsa, o ipligi, o
giicli ¢ergevesinin telinden gegirmek ve ¢ok dikkatli olmak zorundadir. Bu konuda yapilacak
en kiiciik bir yanlislik dokumanin 6rgiisiinde ve dolayisiyla deseninde degisikliklere neden
olur. Giicii telinden gegirilen ipi g¢ekici sol avucuna alir ve boylece Tahar raporu tekrar
edilerek biitiin iplikler giicii tellerinden sirasiyla gegirilerek uglar cekicinin sol avucunda
toplanarak Tahar bitirilir. Bundan sonra iplikler taraktan gecirilir.

2.7.4.Cézgii ipliklerinin Taraktan Gecirilmesi:

Tahar yapilirken ¢6zgii iplikleri giiclilerden gegirildikten sonra, tarak, giicli ¢erceveleri
izerine asilir. Tahar yapan iki kisiden bu kez dnde oturan “tarak ¢ekecegini” eline alarak
kendisinin solundan ( Tezgahin sagindan) taragin ¢6zgii gececek disine sokar arkada oturan
o disten kac iplik gecmesi gerekiyorsa o kadar ipligi siradan ayirir ve tarak gekeceginin
cengeline takar. Iplikler sirayla taraktan gegirilir. Sira bozulursa ¢ozgii iplikleri birbirinin
tizerine ¢apraz olarak binmis olacagindan dokumada bozukluklar ve ¢6zgii kopuslar1 olabilir.

Tarak giicii ¢ercevelerinin iizerinden asildig1 i¢in ¢ozgiiniin taraktan gecirilmesinden
sonra ipliklerin uglari tezgahin oniine gegmistir. Tarak asildigi yerden alinip devrilince uglar
yine arkaya gegmis olur. Tarak, tefedeki yerine takilir. Cergeveler yerine siiriiliir ¢6zgii uglart
birer ikiser ¢ekilerek ¢ozgili gerginligi ayarlanir. Taragin bir basinda on santimetre kadar
yerdeki diglerden ge¢mis olan iplikler ikiye ayrilip saglam diizgiin bir ¢ubugun bir basina
dolanir ve iki ugtan iistten ilmiklenir. Taragim 6biir bagindan da ayn1 bir tutam iplik ayrilip
cubugun her iki tarafinin gerginligi ayni olacak sekilde ilmiklenir. Bundan sonra seminin
yuvasinda bulunan diger bir ¢ubuga iki yanlardan ve bir ortadan olmak iizere {i¢ parca
saglam sicim baglanip sermine sarildiktan sonra, ¢ozgii ipligi uglarimin bulundugu ¢ubuga
ayni gerginlikte baglanir. Bu is bittikten sonra ¢ozgiiniin ortada serbest duran uglart yine on
santimlik demetlere boliniip bunlarda ikiye ayrilarak iki bagmn baglanmasindaki gibi bir
gerginlikte ¢ubuga tutturulur. Bundan sonra ¢6zgii 6n taraftan muallaklara ve mabere yayilir.
Gerim ipinin ¢ozgiiye baglandigi yerden biraz yukarida biitiin ¢6zgili tam ikiye ayrilir ve iki
taraf dokuma eninin yarisi kadar uzunlukta bir ¢itanin iki bagina tutturulur. Boylece dokuma
ilerledik¢e ¢Ozgiiniin daralmasinin Oniine gegilmis olur. Sermin biraz g¢evrilerek ¢ozgi
hafifce gerdirilir.

2.7.5. Giicii Cercevelerinin Takilmasi:

Giicli gergeveleri diizenlenir. Giicli gergevelerinin altinda ve Ustiinde ikiser kanca
vardir. Bunlar g¢erceveleri asmaya ve ayaklari baglamaya yarar. Dokuma iki g¢ergeve ile
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dokunacak ise, cer¢eve askisinin iki tarafindaki makaralardan inen birer ucguna birinci
cerceve diger uglarina da ikinci ¢erceve asilir. Cergeveler dort tane ise, makaradan inen ipin
ikinci uguna iki tane kiigiik makara baglanip bu makaralardan her birinden indirilecek ipligin
iki ucuna birer ¢ergeve baglaninca 4 cerceve asilmig olur. Alti gerceve ile caligilacaksa,
eklenecek iki gerceve icin ayr1 bir aski yapmak dogru olur.

Giicli cergevelerinin yiiksekligini ayarlamak icin bir makaraya takili iki giicliden
birisinin iki basina circir denilen, metalden, delikli bir aski konur. Giicii ¢erceveleri arasinda
gerilmis olan ¢Ozgii ipliklerini giicii deliklerinden serbest tutacak sekilde asilmis
bulunmalidir. Giicii ¢ercevelerinin diizenlenmesinden sonra ayakliklar baglanir.

2.7.6. Ayakhiklarin Baglanmasi:

Dokuma tezgahinda kullanilan giicii ¢ergeve sayisi kadar da ayakliklar kullanilir. ki
giicii cergevesi kullaniliyorsa 6ndeki bir numarali giicli c¢ergevesi soldaki ayakliga ve
arkadaki iki numarali giicli cergevesi sagdaki ayakliga baglanir. Dokuma tezgdhinda dort
giicii ¢ercevesi kullanilacaksa birinci giicii ¢ergevesi soldan birinci ayakliga, ikinci giicii
cercevesi sagdan birinci ayakliga, tiglincli ¢ergeve soldan ikinci ayakliga dordiincii giicii
cercevesi de ikinci ayakliga baglanir. Kullanilan giicii ¢ergeve sayisi ne kadar gogalirsa
¢ogalsin ayakliklara bu siraya gore baglanir. Bazen giicii ¢ercevelerinin ayakliklara, soldan
saga veya sagdan sola dogru sira takip ederek baglandiklar: da olur.

Giicii cergeveleri ayakliklara soyle baglanir: Her cergevenin altinda, iki taraftaki
kancalara takilan iki Ipin ucu, otuz santimetre kadar asagida iiggen olacak sekilde
birlestirilir. Ve tek iple yerden bir karis kadar yukarida bulunmasi gereken ayakliga baglanir.
Diger ayaklikta ayni hizada olmak iizere baglanmalidir. Dokuma tezgidhinda kag tane
cergeve kullanilacaksa o kadar ayaklik baglanir.

Bazen bir ayakliga, iki veya daha ¢ok g¢erceve baglanmasi gerekebilir. Bu durumda

gercevelerin dikey olarak inen bir ip, ayakligin neresine degerse oradan baglanir ayakliga
basilinca ona baglanmis olan biitiin ¢er¢evelerde iner.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklar1 ve oOnerilerde belirtilen hususlar dikkate alarak
arga¢ mekik uygulamasi yapimz

Islem Basamaklar1 Oneriler

> Odemis’te dokumaya
baglanmadan &nce  ¢ozgii| > Odemis’te bulunan atdlye ve fabrikalardan
iplikleri  nasil  hazirlanir, faydalanabilirsiniz.

arastirin.

» Odemiste  bulunan  kiigik  bir  atdlyeden
faydalanabilirsiniz.

» Temiz ve diizenli ortam hazirlayin.

> Ipek dokumalarda ¢ozgii iplikleri tek kat olarak
kullaniniz.

» Sarma makinesinde hasillanmig cileleri makaralara
sariniz.

» Cozgi ipliklerini gecirmek
icin yer ayarlayin.

» Cozgii ipliklerinizi hazirlayin.
Resim2.9. Resim2.10.

Resim2.9: Cile sarma makinesi 2.10: Sarilmms makaralar

» Bobin makinesini ayarlayimn.

» Adet sayisimi dokumanin en
ve boyuna gore ayarlayin
Resim2.11.

Resim2.11: Bobin makinesi

» Gerekli hazirliklarinizi yapiniz.
» Biraz sayisini fazla ayarlayiniz.
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» 50cm ‘lik kumas i¢in 2000
adet iplik takiniz.

» Cozgli  ipliklerinizi
makinesine takin.
Resim2.12. Resim2.13.

bobin

Resim 2.12.

» Makaralari bobin makinesine takiniz.
» Tezgahta bulunan c¢ivilerin iistiinden gegiriniz.

Resim2.13: Cozgii ipinin gecirilmesi

» Cozgii ipliklerinizin boyuna goére ip boyunu
ayarlayarak iplikleri gecirmeye baslayimiz.

» Bobin makinesinden ¢6zgii
dolabinin  6n  tarafindaki
taraktan gecirin.

Resim2.14. Resim2.15.

Resim 2.14. Resim 2.15.
» Cozgii ipliginin adedi kadar gegiriniz.
» Tel sayisini ayarlayiniz

» Cozgili ipliklerini, ¢Ozgii
dolabina sarin. Resim2.16

Resim2.16: Cozgii ipliklerinin, ¢6zgii dolabina sarilmasi
» Cozgii dolabina diizgiince sariniz

» Giicii gercevesine gegirin
Resim2.17.

Resim2.17: Cozgii ipliklerinin giicii cevresine takilmasi
» Giicii ¢ergevesine adet sayina gegiriniz.
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> Demirden levente sarmiz.
Resim2.18.
» Dokumaya hazirlayimiz.

Resim2.18: Demir levente sarilmasi

» Arka taraftan levente sariniz.
> Iki kisi tutarak leventi yerinden ¢ikartiniz.
» Dokuma yapacaginiz tezgaha leventi takiniz.

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz islemler sonunda ¢6zgii ipliklerini, dokumaya hazirladiysaniz bir sonraki
modiile geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri asagidaki sorular, “dogru, yanhs”
seklinde cevaplayimz.

1. () Odemis’te ipek kumas dokurken el tezgahi ve motorlu kara tezgahlar
kullanilir.

2. () Dokuma ¢ozgii ve atki ipliklerinin yan yana dokunmasiyla elde edilir.
() Armiir bir tiir semadir.

() Tezgahlarin ¢ozgii levendi, yan tahtalar, Dokuma taragi, giicli gergevesi
boliimlerinden meydana gelmez.

How

5. () Cozgii odasinda, ¢ozgii tezgah dolabi, bobin dolabi, bulunmaz.

6. ( ) Arag gere¢ bakim ve onarimda, makara delikleri yaglanir, mengeneler
yaglanir, tozlari siirekli silinir.

7. () Odemiste ipek dokumalarda ¢dzgii ipi ii¢ kat olarak kullanilir.

DEGERLENDIRME.

Cevaplarimizi kontrol ediniz. Yanlis cevaplariniz i¢in faaliyeti tekrar gozden gegiriniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu modiil kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulari, “dogru, yanhs”

seklinde cevaplayimz

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

() 1684’te 6demis Tiirkmen oymagmin yerlesik duruma getirilmesiyle Odemis
kentinin temelleri atilmastir.

( )ipek bocegi tirtilna ilk olarak Cin imparatorlugunun saraymin bahgesinde
rastlanmistir.

() Odemis’in Birgi bolgesinde halk kiigiik capta ipek bocegi iiretimi yapmaktadir.
() Ipek bocegi yedi tiir olarak iiretilir.

() Ipek bocegi kozasi kelebek ¢iktiktan sonra kullanilir.

( ) Ipek bocegi dnce tirtil sonra kelebek olur.

() Kozalar kiigiik yumurta seklindedir.

() Kozalardan suni ipek iplik elde edilmez.

() Kozalardan ¢ikan iplikler temizlenerek dnce yikanir, makaralara sarilir.

() Biikiim hanelerde iplik katlama makinelerinde ipek iplikler kumas cinsine gore
katlanir.

() Iplikler siirekli donen makaralara sarilarak boya makinelerinde, igersine boya
koyulmadan boyanur.

() Ipleri boyamada bitkisel ve suni boya kullanilir.

() Dokuma yapilan iplikler renkli ve ipegin kendi renginden bobinler hazirlanarak
dokunur.

() Odemiste el tezgahlar1 ve motorlu kara tezgahlar kullanilir.
() Tezgahlarda ¢6zgii levendi, dokuma taragi, giicii cerceveleri, bulunur.
() Cozgii ipligi takilirken arag ve gerece ihtiyag duyulmaz.

() Cozgii iplikleri 6demiste hazirlanirken dort kat olarak hazirlanir.
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UYGULAMALI TEST

Odemis’te ipek bocegi yetistiren yerlerden ipek bocegi, yumurtas: veya tirtil
halinde alarak suni ipek elde ederek ¢ozgii ipi haline getirerek tezgihimza gegirin.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Uygun ¢alisma ortami1 hazirladiniz mi?

Ipek bocegi yetistiren yerleri arastirip, ziyaret ettiniz mi?

Ipek bocegi yetistirdiniz mi?

Ipek bocegi kozasindan suni ipek yaptiniz mi?

Suni ipek boyamasini, dokuma yapan yerlere gidip goérdiiniiz mii?

Suni ipeginizi hasillama yaparak ¢6zgi ipi haline getirdiniz mi?

Odemis ipegi dokuyan atdlyelerin boliimlerini incelediniz mi?

Bobin makinesini, biikiim makinesini, C6zgli dolabini incelediniz

mi?

(Cozgii ipliklerinin gegirilmesini inceleyip mi?

Bu uygulamalara gore ¢6zgii ipinizi tezgaha gecirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapmis oldugunuz degerlendirme sonucunda, cevaplariniz “hayir” agirlikta ise tekrar
faaliyeti gézden gegiriniz. Kendinizi eksik buldugunuz konularda tamamlamaya calisiniz.

40



CEVAP ANAHTARLARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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Bulent tandogan <butando@y...> wrote
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Goriisme: Mert Ipekgilik

Goriisme: SEM ipek-Emin SEVGEL

Goériisme: Aynur OZDEMIR
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