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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU

542TGD007

ALAN

Giyim Uretim Teknolojis

DAL/MESLEK

Alan Ortak

MODULUN ADI

Utileme

MODULUN TANIMI

Utl ve Utlileme ortaminin hazirlanmasi, Gttleme, Gtindn
temizlik ve bakimi ile leke ¢cikarma islemlerinin anlatildig
bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/16
ON KOSUL Bu modiiltin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Uttleme
Genel Amag:
Uygun ortam saglandiginda teknige ve kaliteye uygun
Uttleme yapabileceksiniz.
Amagclar:
MODUL UN AMACI 1. Uth ve (tilene ortamm  teknige  uygun

hazirlayabileceksiniz.

2. Teknige ve kaliteye uygun olarak (tileme
yapabileceksiniz.

3. Teknige uygun olarak leke cikarabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Utl, Uth masasi, yuvarlak 6rme ve dokuma kumaslar,
dokuma giysiler, Ut bezi.

DONANIMLARI

Modultn icinde yer alan her dgrenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERL ENDIRME Modll sonunda kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla o6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak  6lgme
aractyla degerlendirileceksiniz.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Utd, tekstil dretim atolyel erinde ve evlerimizde kullandigimiz vazgecilmez bir aragtir.
Tekstildeki gelismeler (thi teknolojisini de etkilemistir. GUnimiizde sanayi Uttleri kullamm
alanmna gore degismektedir. Sektdrde Uretimin hizlandirilmast ve birden ¢ok isin tek sefere
indirilmesi icin spesiyal Utller gelistirilmistir. Tam otomatik olanlar: da mevcuttur.

Evlerimizde giysilerimizi gunltk olarak Gtllmeye ihtiyag duyariz. Bu hem estetik hem
de saglik agisindan dnemlidir.

Bu modilde Gtuyd, Gtu gesitlerini tanidiktan sonra Utdleme ortamint hazirlayarak
Utlleme yapabileceksiniz. Ayrica leke cikarma tekniklerini 6grendikten sonra belli bir takim
lekeleri tekstilden cikarabilecek diizeye geleceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( amAc )

Bu fadliyette kazandigimz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
Ut ve Utdleme ortamini teknige uygun hazirlayabileceksiniz.

CARASTI RMA )

> Utiiniin yogun olarak kullamldig: tekstil ve konfeksiyon atolyelerindeki it ve
Utileme ortamlarimt  inceleyiniz. Edindiginiz  bilgileri  arkadaglarimzla

paylasinz.

1.UTU VE UTULEME ORTAMININ
HAZIRLANMASI

1.1. Uttlemenin Tammi ve Amaci

Giysinin dikisi sirasinda dikis paylarim agcmak, kirisikliklarini gidermek, kumasin
diizgiin durmasini saglamak amact ile kullanilan araca Gtd, yapilan isleme de (tileme denir.
Utiileme sirasinda, (itiilenecek kumasa buhar, 151 ve basing aym anda etki eder.

Utllemenin esas amaci giysiye estetik ve saglik yoninden olumlu ozellikler
kazandirmaktir.

Istenmeyen kirisikliklarin giderilmesi, dikislerin agilmasi ve pargalarin diizlestirilmesi,
istenmeyen parlakliklarin  giderilmesi, kumasa bicim verilmesi ve verilen bicimin
sabitlestirilmesi ( fiksg)) olarak adlandirilir.

Iyi bir Gtileme elde etmek igin, hangi dlglide ve ne kadar sire ile buhar, 1si ve basing
verilmes gerektigi, Utulenecek kumasin cinsine gore belirlenir. Ayrica, Utileme 1sisi da
dogru belirlenmelidir. Cok yiksek 1si, kumasin zarar gormesine neden olabilir. Isiya
dayaniklilik liften life farklilik gosterir. Ornegin, pamuklar yiiksek 1s1 derecesine dayanrken
(yaklasik 200 derece), kimyasal (sentetik) lifliler bu 1simn ¢ok altinda bile Uttye yapisabilir.
Her lif tirtne belirli bir (th dereces gereklidir. Buna kritik Uttileme dereces denir. Kumasin
zarar gormemesi isteniyorsa bu 1s1 dereces asilmamalidir (Bkz. Tekstil Lifleri Bakim
Ozellikleri).

Kisaca Uttleme, bir tekstil ylzeyinin gorinisuni degistiren, ona form veren bir
islemdir.

Ayrica, tekstil OrGnlerinin Oretimi sirasinda Gt donamimi yogun  olarak
kullamlmaktadir.



1.2. Ut Cesitleri

1.2.1. El Utuleri

Komir Utusi: Dokme demirden yapilmakta olup govde ve kapak olmak (izere iki
bolumden olusur. Kenarinda atesin sonmesini dnlemek icin hava delikleri bulunan agir
itulerdir. icine odun kémirii veya maden komiirii konarak yakilir ve yanmis komiir konur.
Bu Utdler agir oldugu icin bazi erkek terzileri hala kullanmaktadir. Giinimuizde Uretimi

Sekil 1.1. Kémir Gtusi

Elektrikli Ev Utlileri: Buharl ve buharsiz olmak tizere iki gesittir. Guniimiizde biitiin
elektrikli Gtdler buharli olarak Uretilmektedir. Buhar ayar1 kapatilabilir otomatik dugmeler
eklenmistir. Utiiniin st kapak altinda bir su kabr vardir. Util taban sular buhar olarak disar:
Gikacak sekilde delikli olarak Uretilmistir. Bu Utdlerin sicaklik ayar dugmeleri vardir.
Maksimum ve minimum arasinda degisir.

Giyim Uretimi alamndaki bitin Gtileme islemleri icin kullamlabilir. Ut makineleri
olmayan isletmelerde, evlerde en ¢ok kullanilan Uttleme aracidir. Evlerde her turlt Gtl
islemlerinde, isletmelerdeise ara Utli islemlerinde kullanilir.

Sanayi Utiileri: Farkli calisma alanlann icin hazirlanan sanayi Utdleri, cesitli
ozelliklerde ve sekillerde piyasada bulunmakta, her gecen gin cesitleri piyasaya
sunulmaktadir.  Kullanim alanlarina gore 6zel olarak uretildikleri icin strekli gelisme
gostermektedir. Farkli ¢calisma alanlarinda kullamlabilen Gtt 6rnekleri asagida gosterilmistir.

Sekil 1.2. Sanayi Utdleri
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1.2.2. Pres Utller

Utiiniin masast 1sinma 6zelligine sahiptir. Uste bir kapak eklenmistir. Giysi iki kapak
arasina sikistirilarak basingla Gttlenir. Sanayide zamandan tasarruf saglamak icin ¢ift masalt
olarak Uretilmis olanlar1 mevcuttur. Bunlarda masanin birine giysi yerlestirilip pres kapatilir.
Giysi bu masada sekil airken diger masaya baska bir giysi yerlestirilip pres kapatilir. Bu
arada Oteki giys Otdlenmis olur. Pres (tllere detaylar1 dizeltmek icin paskara (ti
eklenmistir.

Sekil 1.3. Cok amach pres tiler
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Sekil 1.4. Yaka ve manset ttlsl
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Sekil 1.6. Kuiglik pargalar igin silindir ati

1.2.3. Sisirme Utuler (Manken Utiiler)

Sekil 1.7. Pantolon sisirme Utusi
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Sekil 1.8. Gomlek manken Gtusi

Sekil 1.9. Ceket, palto-kaban manken Gtiisi



Sekil 1.11. Mont manken td



Sekil 1.12. Dolap tdler

Fazla detay gerektirmeyen personel kiyafeti gibi elbiselerin ttsiinde ¢okga kullanilir.
Dolaba askiya asilan birden c¢ok elbise grup halinde asilarak dolabin agzi kapatilir, buharli
sicak hava verilerek kirisikliklar dizdltilir.

il

| e

T

Sekil 1.13. Badi manken Gti

1.2.4. Giysi Detaylarimin Utiilenmesinde Kullamilan Makineler

Sekil 1.14. Cep Ut makinesi
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Sekil 1.15. Gogus Ut makinesi

Sekil 1.16. M anset Gt makinesi

1.25. Tela Yapistirma Makineleri (Tela Prederi)

Kesimi yapilmis telalarin yiksek 1s1 ve basing altinda kumasa yapismalarin saglayan,
teladaki yapiskan maddeyi eriterek kumasla kaynastirmaya yarayan
makineleridir.Y apistirma islemi; 1sitilan silindirin teladaki yapiskan malzemeyi eritmes,
plaka veya silindirin kumas ile birlikte telaya basin¢ uygulamas: ile gerceklesir, tela
yapistirma makinelerinin gesitleri vardir.

» Yasa Yatakh TelaYapistirma (Pres) Makineleri
Aralarinakumas ve telamn yerlestirildigi iki metal levha ve bunlarin dig kapaklarindan
olusur. Levhaar kauguk veya kege yastik ile kaplanmis olup alt ev Ust levhaar: ayri ayn

wsitilabilir. Dikey veya makas hareketiyle kapanarak basing uygulayan tela yapistirma
makineleridir.
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> Surekli calisan tela yapistirma makineleri

Uzerine kumas ve telanmn yerlestirildigi konveyor adi verilen siirekli hareketli bir bant
bulunur. Istenilen sicaklik derecesinde ve belirli bir basing atinda pargalarin gegirilmesi ile
telayapistirmaislemi gerceklestirilir.

> Y Uksek frekand tela yapistirma makineleri

Bu makinelerde, yiksek frekans alam plakalarda olusur ve butin en, boy ve
yukseklikte sabit 1sitma saglanmir. Bu nedenle diizglin yerlestirilen tela ve kumas katlarimn
aym anda yapistirma 6zelligine sahiptir.

== ;
5 T
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1.3. Utliniin Donanmimlari

Utller, metal kaplama (tli taban, 1sitma sistemi, kullammm pargalar: ve bir tutma
yerinden olusur. Ayrica buharli ve elektro tabanli Utllerde buhar Uretimine ve dagilimina
yarayan diizenekler de vardir.

Utllerin 1,2 kg ile 6 kg arasinda degisen agirliklan vardir. Utli agirhigiyla birlikte,
aetin basinct da yikselir. Yiksek Utii basinci gerekmediginde hafif ttdler kullamlir. Ut
taban kdsel erin rahatca Gtllenebilmesini saglamak amaciyla 6ne dogru incel mektedir.

1. Taban

2. Alt gbvde

3. Su puskirtme agzi

4. Su tanka

5. Su giris kapag

6. Buhar ayar diigmesi
7. Buhar ve sprey (su) puskirtme diigmes
8. Sicaklik ayar dugmesi
9. Tutamak

10. Sebeke kablosu

11. Gosterge lambas
12. Arka kapak

Baz1 Utllerde sok buhar puskirtme digmesi bulunmaktadir. Zor kirisiklari agmada
vb. ekstra buhar gerektiren bolgelere yogun buhar puskirtmek icin bu digmeye basilir.

Utliye su koyarken kilavuzda belirtilen miktar1 asmamasina dzen gosteriniz.

12
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Buhar ayar dugmesi
Buhar ve sprey (su) puskirtme diagmes
Sicakhk ayar digmesi

Tutamak

Sebeke kablosu

Gosterge lambasi

Arka kapak

Sok buhar puskirtme digmes: Zor kirisiklarn agmada vb. ekstra buhar
gerektiren bolgelere yogun buhar piskurtmek icin bu diigmeye basilir.




1.4. Utilemede K ullanmilan Arag-Ger ecler
1.4.1. Utii Masalar

Uzerine elyaf ya da kege vb. malzeme gegirilerek, yanmaz bir kumasla kaplanarak
kullanilan bir masadir. Genellikle evlierde kullamim igin etek tahtasi seklinde Uretilmekle
beraber sanayide kullanim alanina gére daha genis ve farkl: sekillerde Uretilebilmektedir.

Sekil 1.20. Sanayi tipi (it masalari

> Paskara

Hazir giyim Uretiminde genellikle isletmelerde ¢cok amacli olarak ara Gtl ve son (td
islemlerinde kullanmlan Gttleme sistemidir.

Bir veyaiki Gtllt modelleri vardir. Genellikle paslanmaz ¢elikten Oretilmis bir buhar
kazan vardir, bu kazan makinenin icine yerlestirilmistir. Kazan eksilen suyunu icindeki
pompa sayesinde makinede bulunan yedek su deposundan otomatik olarak beder, istege gore
binanin su tesisatindan bu makinelere su baglantist yapilabilir. Paskalalarin Ot tablasi
termostat kumandal1, elektrik 1sitmalidir. Sessiz ve kuvvetli vakum motoru sayesinde hizli ve
kaliteli Utuleme yapilir. Emniyetli olup tekerlekleri sayesinde kolay tasimr ve montaji
basittir. Bazi modellerinde kol aparat1 ilaves bulunmaktadir. istese gore kol aparatlarina
1sitict ilave edilebilir.
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Sekil 1.21. Paskara

> Uti Masasi

Buhar kazani, kare veya dikdortgen seklinde genis bir ylizeye sahip Uttleme alam olan
bir Utl masasi ile paskara ve Utiniin bir arada kullanilan seklidir.

Ara Utllerin yapildigr diz 0t alamdir. Utli masasinda astar, kumas gibi malzeme,
pens, pantolon ¢izgis, etek, parcalari, cep, manset, yakavs. Gtlleri yapilir.

Sanayi tipi diz Ut masalarn disginda ev tipi Ut masalarn da Utileme de
kullanilmaktadr.

Sanayi tipi Utl masalarinin bir Gtdl veya iki Gtdld olan modelleri bulunmaktadir.
Masanin atinda havalandirma pedal1yla sogutul arak form verilir.
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Sekil 1.22. Utii masas:
1.4.2. Kol Tahtas

Giysilerin kol, omuz, kol agzi vs. gibi tl masas: Uzerinde Utllenemeyen kisimlar
Utilemek icin kullamlir. Kol tahtast normal kol uzunlugunda yapilmis olup dizgin
durmasini saglayan tahta ya da metal ayak Uzerine tutturulmustur. Kol tahtasinin bir tarafi,
kol yedirme Utulerinin yapilmast icin kolun girip cikacag: sekilde agik birakilmustir. Utii
masasinin kola gére kictltilmis seklidir.

Sekil 1.23. Kol tahtasi

1.4.3. Gogus Y astig

Giysilerin gogus, kalca, yaka ve diger yuvarlak kisimlarimin tGtdlenmesinde kullanlir.
GOgus yastig1 elle tutulabilir buyukliikte oval bigimde, timsek olarak hazirlanmistir. Diz bir
zemin Uzerine gecirilen kilifa sikica pamuk veya talas doldurularak kenarlarina Ozellikle
yuvarl aklik verilir.
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Ozellikle terzilikte tayyor ve mantoya gogis formu vermede kullanilir.

Sekil 1.24. Gogiis yastign

1.4.4. Kambur

Tahtadan yapilmis olup Ustii bombelidir. Manto ve tayydrlerin telalanmasinda ve tela
Uttst yapmakta kullanilir.

Sekil 1.25. Kambur

1.4.5. Utll bezi

Kumaglar1 Otdlerken nemlendirmek ve dikis paylarnimn  kumas yizinde
olusturabilecegi parlakliklarr 6nlemek icin kullamilir. Mermersahi veya tulbentten yapilir.

1.4.6. Su Kabi

Utileme isinde Utl bezini 1slatmak icin kullanilir.

1.4.7. Kavadora Y astigi

Buna Gth yastigi da denir. Sol avug icinde tutularak kavadora dikislerinin
Uttlenmesinde kullanlir. Ayrica dar yuvarlak yerlerin diizgiin Uttlenmesini saglar. ici kepek
veya toz talas gibi malzemeyle doldurulmus kiglk yastiklardir. Gogis yastiginin €
buydkliginde olanlarina “Kavadora® denir. Giysinin gesitli yerlerini, elde kavadora ile
Uttlemek mimkadndar.
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Sekil 1.26. Kavador a yastigi
1.4.8. Utl Althg

Ut 1simnca (it masast  Ortlislini yakmamasi  icin - (izerine  konulan metal
koruyuculardir.

1.4.9. Ut Taban Koruyucusu

Kumasin yanmasim parlamasim ve Utlye yapismasint onlemek, Gttlenen yizeyin
tumiine esit miktarda buhar dagilimi saglamak igin Gtl bezi yerine kullamlan yizeylerdir.

Bunlar metal veyateflon altliklardir. Her tir kumasin ttileme isleminde kullanilabilir.
Utinin daha uzun o6mirli olmasim  saglar. Yirtilan veya catlayan Gt althiklan
degistirilmelidir. Aksi takdirde tttleme sirasinda gatlak kisimlar Gtilenen ylzeye takilarak ip
¢ekilmel erine neden ol abilir.

Sekil 1.27. Utii taban koruyucusu

18



1.5. Kumaslarin Iss Mukavemetleri (Dayaniklihklar)

Iyi bir tttleme yapabilmek icin kumas 6zellikleri iyi bilinmelidir. Kumaslarnn elde
edildikleri liflere gore (tuleme 1sist uygulanr. Utlleme 1silan  asagidaki  sekilde
standartlastiril mistir.

Uriiniin menseyi Utlileme1sis
Naylon-Perlon 80 Derece
Rayon-ipek 105-120 Derece
Ipek- Yin 160 Derece
Pamuk 180 Derece
Keten 210-220 Derece

Fazla 131 uygulandiginda kumas, astar, tela gibi malzemeler yanar, (tlye yapisir,
malzeme kullanilamaz duruma gelir. DiUsuk 1St uygulandiginda ise net goriuntl elde
edilemez. Ara Utudeki hatalar artarak bitmis Uriine yansir.

Baz1 termostatl: Utllerde 1s1 ayar: noktalar seklinde gosterilmistir.

3 noktali1a ayar: : 200 dereceye kadar-keten ve pamuklu

2 noktal 1 ayari : 150 dereceye kadar-yunl i ve ipekli

1 noktali s ayar: : 120 dereceye kadar-naylon ve viskon tirt kumaslar Gtlenir.

Pamuklu Tekstiller: Nemli durumda 220 dereceye kadar Utllenebilir. Liflerin
sismesinden dolay: Utlleme, gereklidir. Sentetik - pamuk karisimlarinda daha distik Uttleme
1S1S1 uygulanr.

Keten Tekstiller: Saf keten en yiksek 1sida Utllemeye dayaniklidir. Ketenli
karisimlarda, karisim malzemesine gore (itli 1s1 derecesi ayarlanmir. Utilenirken kirisiklarin
acilabilmesi icin ¢ok iyi nemlendirilmelidir.

Y Unl Tekstiller: YUksek 1sida kolayca kecel esebileceginden yalnizca1slak bez ya da
buharli  0tt  kullamlarak 160 derecede (UtUlenebilir.  YUn elastikiyetini  kolayca
kaybedebileceginden Gtlleme islemi kisa siirmelidir. Y Une; nem, sicaklik ve basing aracilig
ile uzun sureli form kazandiril abilir.
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Ipekli Tekstiller: Kuru bir bez tizerine 1slak ipekli tekstil serilerek iitilenmeye uygun
nemlilige kavusana kadar kurutulmalidir. Pisirilmis nemli ipek 160 derecede Utllenebilir.
Ham ipek ise 130 derecede Utllenebilir. Lekelerin olusmamast icin nemlendirmede su
puskirtilmemelidir.

Viskos ve Modal Lif icerikli Tekstiller: Kuru halde 150 dereceye kadar, nemli halde
180 dereceye kadar sicaklikta tttlenebilirler. Ama diizgun liflerin formu bu 1sida kolayca
bozulur. Viskos liflerinden olusan tekstiller elektirikli kurutucuda gok fazla geker.

Asetat Liflerinden Olusan Tekstiller: 150 dereceye kadar sicaklikta Gtdlenebilir.
Buharsiz Gtilenmelidir.

Poliamit Polyester, Paliakril Liflerinden Olusan Tekstil: Doga ve sentetik
karisimli tekstiller yalmzca nemli halde Gtulenmelidir. Dusuk 1sida yikanan tekstiller Gtd
istemez.

1.6. Utiileme isar et ve Anlamlari

Giysilerin ic dikislerine, bel ya da yakasina etiketler yerlestirilir. Etiketlerin tzerinde
giysinin bakim ile ilgili bilgi veren bir takim isaretler bulunur. Bu isaretler uludararast
sembollerdir.

Giysinin kullanminda ve Gtulenmesinde istenmeyen durumlarin ortaya gikmasin
onlemek icin Ut sembollerinin anlamlarim bilmek gerekir. Utl resmi giysinin kag derece
sicakliktaki Gtlyle Gtdlenecegini belirtir.

Sembol Y azih Utiileme Talimati Aciklama
Buharli veya buharsiz
herhangi bir  sicaklik

1. UTULENEBILIR

ayarinda Utileme
yapilabilir.

2. HAFIF 19l Buharlh  veya buharsiz
Naylon dustk sicakhik ayarinda
Akrilik Utileme (1100C, 2300F)
Polyester yapilabilir.

Asetat

Buharli veya buharsiz orta
3. ORTA DERECEDE ISl | gcaklik ayarinda Utlleme

Polyester karisimiyln icin | (1500C, 3000F) yapilabilir.

Buharli  veya buharsiz

gé:(n llJJESEK IS yiksek sicaklik ayarinda
e Utlleme (2000C, 3900F)

yapilabilir.
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Buharli Gtt drine zarar

— verir.  Verilen sicaklikta
SUTULEME YAPILMAZ |y Utileme yapil abilir.

é BUHARSIZ UTULEME

1.7. Utileme Ortamim Hazirlama Islemleri

>

Utii ve presleme isleminin en az caba ile yapilabilmesi icin tabla genislikleri ve
yuksekliklerinin ¢alisana uygun olmasi gerekmektedir.170 ortalama boy icin
(erkek) 85 cm yukseklik + 15 cm Gt yuksekligi dustntlmelidir.

Bu Utdlerin kullanildig1 ortamlarda zemine musamba déseme kaplanmalidir.

Paskala veya diiz masanin Ustl kege veya kalin siingerle ve bunlarin Gstl agik
renk bezle kaplanip bu ortl stkga degistirilmelidir.

Utiiniin fisinin takilacag: priz kesinlikle toprakli priz olmalichr.

Giys Uretiminde, ev tipi veya sanayi tipi Utd kullaniliyorsa Gt ortamlar: Urline
gore hazirlanmal 1chr.

Utli masasinin 1sitma sistemi, ise baslamadan agilip Gitii masast 1sitilmalichr.

Utticti bir isten 6tekine gegmek icin fazla yirimemelidir. Aski, araba, sehpa
gibi yardimcr araglar Gttictnin viicudu 90 dereceden fazla donmeyecek sekilde
konumlandiriimalicir.  Utlileme ortaminda dogru aydinlatma yapilmalidhr.
Kirisikliklarin gézden kagmamasi icin golgesiz 1s1k secilmelidir. Dogrudan giin
15181 imkan: yoksa floresan ampullerin parlamayan 1181 kullanilmalidir.

Calismalardan verim amak icin isletme veya kurum projelendirilirken Gtl ve
prederin ortama yayacag: 1t miktari, nemi arttinci buhar miktar: saglikli bir
sekilde hesaplanmali, aspiratorlerin debisi olmalidir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Utl yapilacak ortami hazirlayinmz.

> Utlleme ortaminin aydinlik olmasina

dikkat ediniz.

> Utli masasi Uizerine molton, kege, elyaf
ya da stinger tabaka yerlestiriniz.

» Ut masasini temiz bir ortiiile
kaplayinz.

Ortilyli masaya gergin bir sekilde
yerlestiriniz.

Ortiiniin mimkiin oldugu kadar yiksek
sicakliga dayanikli yanmaz kumastan
olmasina dikkat ediniz.

> Utl masasinin yaninda kol tahtasi, Gt
bezi, tl suyu, su kiveti, Ut alti vb.
Uttlenecek giysinin tiriine gore Gtu
malzemesini hazir bulundurunuz.

> Utiilenecek Uruinleri calisma ortaminda
hazirlayiniz.

> Utl altimin temizligini kontrol ediniz.

> Uti tabanmna yanmayan yapismayan
(teflon) aparat takiniz.

» Sutankindaki su seviyesini kontrol
ediniz.

» Yeteri kadar su yoksa su koyunuz.

Su tankina, maximum seviyesinden
fazla su koymayiniz.

> Ut fisini prize takimz.

Islak elle Gty prize takip ¢ikarmayimz.

» Y Uksek sicakliktaiken 1slak pamuklu
bir bezi Utlleyerek Utl tabaninda
olusmus olan atiklari temizleyiniz.

Buharl1 Gtllye su koymak gerektiginde
utd fisini prizden ¢ikarimz.

> Uriiniin menseyine gore (itd 111
ayarlayimz.

> Utl buharint Utlileyeceginiz kumasin
cinsine gore ayarlayiniz.

Sicak fisi prizden ¢ikarincayere
atmayimz

» Parcakumas Uzerinde tttleme
denemesi yapiniz.

Ut yaparken benzin gibi yamc
maddelerle |eke ¢ikarmayiniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde Uti ve Utlleme ortaminin hazirlanmast ile ilgili olarak
yaptigimz calismalar: kendiniz ya da arkadaslarinizla degiserek degerlendirme 6lgegine gore
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr

Utiniin donarmmlarin eksiksiz olarak kavradimz mi?

Uriin 6zelligine uygun Utdleme ortamini hazirladinmz nmi?

Utlileme icgin gerekli olan arag ve geregleri hazirlacimz mi?

powW DN

Uttilenecek Urtiniin mensey 6zelliklerini dogru olarak belirlediniz
mi?

o

Ut isisint driine uygun olarak ayarlachmz mi?

Zaman iyi kullandimz m?
TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemi tekrarlayimz.
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Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri, asagidaki sorulari1 cevaplayarak
degerlendiriniz. Size dort ayri tip soru yoneltilmistir:

A. Asagidaki sorularda bosluk birakilan yerlere dogru sozcik yada sozcukleri

yazimz.

1 Kumasin ylzeysel yapisin diizelterek kumasave giysiye ........cooevvevieniecennnes , goze
hos gorinmesini saglamak icin kullamlan araca ..............., yapilan isleme
de.iii denir.

2. Utilleme sirasinda, itiilenecek kumasa ... ... ... Ve ......... aym anda etki eder.

3. Tekstil alamndaki buttin Gtilemeisleri igin ..., kullanilir.

A, kullanim: genellikle Utileme suresini
kisaltir, ..o vevvieiiinns daha........cooovevnennnn. olmasin saglar.

B. Asagidaki sorularda parantezicinedogru ise D, yanhs ise Y harfini koyunuz.

() Uttilemenin amaglarindan bir tanesi de istenmeyen kirisikliklarin giderilmesidir.
() Utler kullamm aanlarina gore bes gruba ayrilir.
() El Gthleri genelde ylnl G kumaglar: Gttlemek icin kullanilir.

No o

C. Asagidaki sorularin dogru secenegi isaretleyiniz.

8. Ut buharinin itilenen yiizeyden ugmastyla itiileme islemi tamamlamir. Bu islemin
hizlandiriimast icin Utt preslerinde asagidaki sistemlerden hangisi olmast gerekir?
A) Formverme

B) Predeme
C) Ut plakalan
D) Vakum

E) Buhar sistemi

9. Asagidaki giyim tirlerinden hangisi igin sisme Gtiler kullanilir?
A) Altgiyimler
B) Ustgiyimler
C) Icgiyimler
D)  Spor giyimler
E) Gunluk giyimler
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

Utli masalarinda hangi itli islemleri yapilir?
A) Aradtuler yapilir.

B)  Sanayide her tOrlU Gth yapilir.

C)  Giysinin son uttst yapilir.

D) Pantolon Ut gizgis yapilir.

E) Evlerdecarsaf (tllenir.

Ut bezi yerine kullamlan @t althgimin kullamm amaci asagidakilerden hangis
degildir?

A)  Kumasin yanmasini, parlamasin onler.

B)  Utilenen yiizeyin timiine esit miktarda buhar dagitir.

C)  Utiniin daha uzun 6émiirl (i olmasin saglar.

D)  Kumasin Utlye yapismasini onler.

E) Kumasaform verir, kumasi nemlendirir.

Uttleme islemini kolaylastiran malzemeler asagidakilerden hangisidir?
A) Ut masas, (tl altlhigi, gogiis yastig, aski

B) Paskala, gbgus yastigi, aski

C)  Utli masasi, paskala, (itli altlig, kol tahtasi

D) Go6gus yastigi, sehpa, araba, Utd kilifi

E) Kol tahtasi, paskala, aski, Ut bezi

Ev tipi buharli Otdyl kullamma hazirlarken dikkat edilecek en 6nemli Ozellikler
asagidakilerden hangisidir?

A)  Fis prizdeyken ttlye su koyulmaz, Gt ayar: kumas 0zelligine gore yapilir.

B)  Subitince Gty fisten ¢cikarmaya gerek olmadan su koyulabilir.

C) Paskalalizerinde her tarl Gth yaplabilir, Gtd isi bitince fisten cekilir.

D) Ut masas, (iti althig

E) Suseviyes

“Buhar mandalini kapatip kazana yeterince su koyarak Utu sarteli acilir. Buhar
olustugunda motor digmesine basilarak paskala ve Utl masasi 1S ayart yapilir.”
Y ukaridaki ifade hangi Utly calistirmaislemlerine girer?

A)  Evtipi buharl Gtd

B)  Elektro ttu

C)  Elektro buharli Gtl

D) Presiti

E) Sanayi tipi Gtu

& Verilen sembol ile hangi derecede Utlleme yapilir?
A) 150C,300F
B) 110C,200C
C) 110C,150C
D) 110C,200F
E) 150C,300F
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16. Asagidakilerden hangis keten kumaglar icin alt ve Ust Utlleme derecesidir?
A) 150C,180C
B) 180C,200C
C) 210C,220C
D) 220C,250C
E) 200C,250C

D. Asagidaki sorularda bos birakilan yerlere dogru cevaplar: yazimz.

17.  Asagidaki 1s1 ayarlari ile hangi kumas tUrleri Gtdlenir?
3 noktal1 1s1 ayar
2. noktal1 1s1 ayari
1 noktal1 1s1 ayari

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Dogru cevap sayisimi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz. Bu faaiyetteki,
eksikliklerinizi faaliyete donerek tamamlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-2

C AMAGC )

Bu fadliyette kazandigimz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige ve kaliteye uygun Uttileme yapabileceksiniz.

( ARASTI RMA)

Tekstil-konfeksiyon atblyelerinde Utuleme ortamlarim inceleyiniz. Bilgilerinizi
arkadaglarinizla paylasinz.

2. UTULEME ISLEMLERI

2.1. Yuzeyleri Utlilemede Dikkat Edilecek Noktalar

vV V V V

YV VY

Giysi etiketinde Gtilemeileilgili talimatlar varsainceleyiniz.

Suyun leke yaptigi kumaslari, buharla ttllemeyiniz.

Uty kumaslarin boy iplik yoniinde uygulayimz.

Nemli bez kullanarak tttlenen giysilerin nemini kurutarak biraz bekletiniz.

Utlilenecek  Uriniin ~ gesidini (6rme  veya dokuma olup olmadigim)
belirlenmelidir.

Util ayar1 kumasa gore ayarlanmalichr.
Utiilemeye giysinin gérinmeyen bir yerinde baslayimz.

Tekstilin cinsine (pamuk, drme, dokuma vb.) ve tirine goére (ceket, etek, ic
camasin veya diiz kumas) Ut ve gerekli Gt araclarim hazirlayimz. (Kol tahtasi
vb.)

Ev tipi Gtllerin fisleri prizdeyken su koyulmamalidir.

Utiiniin kablosu kontrol edilmelidir. Yirtik, elektrik telleri acikta olan kablolar
derhal degistirilmelidir.

Sanayi tipi Utulerde kazandaki su kontrol edilmeli, su 1/3 seviyesinden asagida
ve olmasi gerektiginden de fazla olmamalidir.

Utdr altinin temiz olup olmadig: kontrol edilir. Utl at: kirli ise taban temizlenir,
temizleme esnasinda kesici aet kullamlmaz.

Acik renk malzeme Gtust yapilacak ise Utl masas: veya paskalaarin kilifimn
temiz olmasina 6zen gosterilir. Kirli kiliflar degistirilir.
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2.2. Yuvarlak Orme Y Uizeyleri Utlilemeislemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Yuvarlak Orme Yiizeyleri Utiileme

Islem Basamaklari Oneriler
> Uttlenecek Griine uygun olan (it » Dar yadagenis paskaradan Uriine uygun
masasin belirleyiniz. olan seciniz.

> Utii masasinin salterini agarak 50-150
derecede masaisisin ayarlayinmz.

> Utl sicakligim yuvarlak 6rme yiizeyin

e > Uriinde etiket varsainceleyiniz.
menseyine gore ayarlayimz.

» Buhar digmesini acik tutunuz.

> Uriinii masaya (ittllemek istediginiz
sekilde yerlestirerek seriniz.

> Uttleme islemine it buhari ile énce
yuvarlak érme ylzeyinin bir kenarinda
Qeneyerek baslayinmz.

» Utlyl yuzeye dokundurmadan sadece
buhar vererek Utlleyiniz.

» Masanin vakum pedalina basarak

sabitleyiniz.

» Yuvarlak orme ytizeyde istediginiz » Sicak Uttyl masanin Uzerinde
dizeltmeleri elinizle yaparak Utlleyiniz. birakmayiniz.

» Masanin sogutucu havalandirma > Uriin soguyup sekil alana kadar
pedalina basiniz. kurumasini bekleyiniz.

> Sicakken kaldirirsamz Grindn

> Urlini soguyana kadar masadan esnemesine ve deforme olmasini sebep

kaldirmayimz.

olursunuz.
» Soguduktan sonra masadan alip duz bir
yere kurumaya birakinz.
> Utiileme isleminin bitiminde Ut fisini > Utlyi kordonundan cekerek pirizden
prizden ¢ikariniz. cikarmayiniz.
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2.3. Dokuma Y uizeyleri Utiileme Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Dokuma Y iizeyleri Utiileme

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Utileme ortaminda titilenecek Uriin ve ttiilemeigin
gereken yardimc araglart hazirlayinmz.

> Utiilenecek Uriine uygun olan (it masasim
belirleyiniz.

» Dar yadagenis paskaradan
Urdine uygun olant seciniz.

> Ut masasinin salterini acarak 50-150 derecede
masa 1SSt ayarlayiniz.

> Utllenmesi gereken Uriine buhar verilip
verilmeyecegini belirleyiniz.

» Buhar gerektirmeyen Urtnler
icin buhar ayar digmesini
kapatinmz.

> Util su tankina suyunu koyarak su tankinin salterini
aginz.

» Su koyarken maximun su
seviyesini asmayiniz.

» Kaliteli buhar olusumu igin bir stire bekleyiniz.

> Uti sicakligin dokuma triiniin menseyine gore
ayarlayiniz.

> Utliyu 6nce Uriiniin bir kenarinda deneyiniz.

» Parlamaihtimali olan kumaglar: tersinden
Uttleyiniz.

» Parlayan kumaglarin Uzerine
nemli bez koyarak yada
uttide teflon altlik kullanarak
uUtuleyebilirsiniz.

> Uriine gore islem sirasini takip ederek (tiileyiniz.

» Utiileme sirasinda buhar
veriniz.

> Utiilemeyi Griiniin boy iplik yéniinde yaparak
tamamlayiniz.

» Masanin vakum pedalina basarak kumagin
dizginl Ggini sabitleyiniz.

> Utiileme isleminin bitiminde Ut fisini prizden
cikarimiz.

> Utiiyu kordonundan gekerek
prizden gikarmayimz
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2.4. Uttleme Islemleri

2.4.1. Dikis Agma Utusl

Tekstilin Uretimi sirasinda ihtiyag duyulan bir ara tt islemidir.

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Dikisleri Gtllenecek giysinin tersinden
dikis paylar1 gorinecek sekilde Ut
masasina yerlestiriniz.

» Yerlestirmede Utlleme yoniine gére
diiz boy ipligi yonine dikkat ediniz.

Dikis paylarim agmadan 6nce dikis
hattini tersinden Utdleyiniz.

Dikilmis parcanin katim agarak td
masasina yerlestiriniz.

> Ut ucunu dikis payinin iki kat1 arasindan

gececek sekilde dikisi acarak Utlleyiniz.

» Kumasin yuziinde kat olmamasina
dikkat ediniz.

» Dikis hattin yliziinden de Gtleyiniz.

» Parlayan kumaglarin tizerine nemli bez
koyarak ya da Uttide teflon altlik
kullanarak Utlleyebilirsiniz.

> Uttlemeislemini kontrol ediniz.

> Katizi varsati ile dizeltiniz
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2.4.2. Yedirme Utisl
Tekstilin Uretimi sirasinda yapilan bir ara Gtl islemidir.

Kol blzgusini yedirmek, bel grogreni hazirlama vb. yerlerde form vermek gibi
islemlerde buharla yapilan bir Gtlileme islemidir.

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

> Utliyu buharli konuma getiriniz.

» Yedirme yapilacak bolgeyi buhar vererek
uttleyiniz.

» Yedirmeyi esit araliklarla dagitabilmek
icin yedirilen hatta sik araliklarlatoplu
igne yerlestirebilirsiniz.

» Yedirme yapilacak hatti toparlayarak
masaya yerlestiriniz.

» Kingik vekat izi olugturmadan Gtl ile
baski yapip Uttyu ileri geri hareket
ettirmeden kaldirinmz.

» Bel grogrenine form Gtusti yaparken
Grogrenin bir tarafim Ut ile esnetirken » Esnetilen taraftan yedirilen tarafa
diger tarafinin bolluklarim yedirerek dogru yedirme Gtlsini yapimz.
uttleyiniz.

» Kol evi buzgulerini yedirmek igin; kolu, | > Kol oyuntusu blizgilerinde pili
kol tahtasina geciriniz. olusmamasi i¢in kol evine blizgt aliniz.

» Buzglleri buharla yedirerek Gtlleyiniz.
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2.4.3. Esnetme Utiisi

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Utlyii buharli konuma getiriniz.

» Kumeas1 gergin tutunuz.

» Esnetme yapilacak bolgeye buhar
verirken diger elinizle hafif ¢cekerek
attleyiniz.

» Cok esneklik isterseniz kumas: daha ¢ok
cekerek ve buhar vererek
uttleyebilirsiniz.

> Orme ylizeylere tekstilin dokuma
0zelliginden dolay: sadece buhar
verilerek esnetebilirsiniz.

2.4.4. Form Utsi

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

hazirlayinz.

> Ihtiyag duydugunuz kol tahtasi, kambur
gibi Utu araglarint da galisma ortaminda

yerlestiriniz.

» Formverilmesi gereken giysi bolimoini
forma uygun aragla birlikte Utl masasina

> Utlyu kumasa uygun buharli konuma
getiriniz.

Utdleyiniz veistediginiz sekli veriniz.

> Sekil vermek istediginiz bolgeyi buharlt

» Amaca uygun form verip vermediginizi
kontrol ediniz.

» Formunu bozmadan tekstili sogumaya
birakinmz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetlerinde Gtileme islemleri ileilgili yaptigimz ¢alismalar kendiniz ya
da arkadaslarinizla degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayrr

1. | Yuvarlak 6rme Urine uygun olarak Utuleme ortamim hazirladimz
m?

2. | Yuvarlak orme tekstil Grinlerinin Gtileme islemlerini teknige
uygun olarak yaptiniz nu?

3. | Dokuma ylzeye sahip drinlerde Gtileme islemlerini  kalite
niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

Uttileme ortamin eksiksiz olarak hazirladimz mi?

4

5. | Dikis agma ttlisuint teknige uygun olarak yaptiniz mi?
6. | Yedirme Utlsi teknige uygun olarak yaptimz m?
-

8

9

Esnetme Utlist tekni ge uygun olarak yaptimz mi?

Form (itlisl tekni ge uygun olarak yaptimz mi?

Utiinuin temizlik ve bakimin kullanma kilavuzuna gore yaptiniz
mi?

10 | Calismalarimzda zamani iyi kullandimz mi ?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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2.5. Utiinin Temizlik ve Bakim

>

YV V. V V V VYV V

vV V¥V

A\

Uty kullanmadan énce tabammnin pliriizsiiz ve temiz olmasina dikkat ettiginiz
gibi kullammdan sonra da gunluk, haftalik, aylik bakimlar1 yapilmalidir. Bu
bakimlarda asagidaki kontroller yapilarak gorilen aksakliklar giderilir.

Tdleri soyulmus aciga ¢ikmug Gt kablolar: degistirilmelidir.

Su kazanindaki eskimis ve catlamis hortumlar hemen degistirilmelidir.
Kazanin biitiin vidalar iyice sikigtirilmg olmalidir.

Utuler dikkatli kullamlmal1 dusurilmemelidir.

Islak elle Gth tutulmamalidir. Blyik harf ve uyar niteliginde yazilmalidir.
Genelde plastikten yapilmis olan kazanin su sizmazligina dikkat edilmelidir.

Buharin yaratacag: sicakliktan dolay: kirilma, catlama ve hatta patlama bile
olabilir.

Kazamn temizligi, temizleme subaplar: agildiktan hemen sonra yapilmalidhr.

Temizleme asama asama yapilmal1, temizlemede kullanilan kabin iginde daima
bir miktar soguk su bulundurulmalidir.

Paskala ve (tl masast ylzeyini kaplayan kege veya stinger incelip yirtildiginda
degistirilmelidir.
Uttlerin teflon atliklarinin ug formlar: yirtilciginda degistirilmelidir.

Kirlenen Gt tabanini temizlemek icin Gtlyd kizdirdiktan sonra nemli bir bezle
siliniz. Daha sonra parafin surtintiz. Kuru bir bezle siliniz.

Utl tabamnin cilasi ve kayganliginin bozulmamast icin temizlerken metal gibi
sert cisimler kullanmayiniz.

Ev Gtulerinde Ut fisini uzun sure prizde tutmayiniz.
Utlyi paslanmamast igin nemli yerde tutmayimz.
Ev tipi Gtdlerin kullammu bitince icinde kalan suyu bosaltiniz.




> Ev Utllerinde Gtundn icine kiregsiz saf su koyunuz. Aksi taktirde Gtintn buhar
puskdrtme delikleri tikanir, kullanilamaz hale gelir.

> Kireclenen Gtlinln igini temizlemek icin kireg ¢ozlicti madde kullanmayimz.
> Kireci temizlemek icin Utunin kendi kullamm talimatlarina uyunuz.

> Utliye baslarken kordon doniiklerini diizelttiginiz gibi tli soguyunca kordonu
sararak UtlyU kaldirimz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu fadliyette kazandigimz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
teknige uygun olarak tekstil yiizeylerinden leke ¢ikarabileceksiniz.

C ARASTI RMA)

>

Tekstil- konfeksiyon ve kuru temizleme atdlyelerinde leke cesitlerine goére
cikarma yontemlerini inceleyiniz. Bilgilerinizi arkadaslarinmzla paylasinz.

3. LEKE CIKARMA iSLEMLERI

3.1. Leke Cikarma Teknikleri

YV V V V VY

YV V

Lekenin tlrand belirleyiniz (yag, kan, pas, vb.)

Cogu lekeyi taze iken ¢ikarmak daha kolaydir.

Lekeyi ele dmadan dnce dokllenleri mimkin oldugunca ¢ikartiniz.
Dokilen seyi kasik veya bicakla yavasca kaldiriniz.

Lekeyi temizlemeye baslamadan 6nce ne kadar gikartirsamz kumas: o kadar az
emecektir.

Sikmak veya ovalamak |ekenin daha derine niifuz etmesine neden ol abilir.

Lekenin yayilmasim 6nlemek icin dis kenarlarindan baslayip ortasina dogru
calisimiz. Adafircalamayiniz.

Lekeyi cikarmaya baglamadan 6nce bitiin talimatlar: okuyunuz ve takip ediniz.
Lekeli bolgeyi emici bir bolge Ustine yayimiz. Giysinin baska yerlerini de
lekelemesini dnleyiniz

L eke ¢OzUlurken emmesi icin eski bir havlu kullamn ve birkag kat katlayin

Leke cikarict madde kullanmadan ©nce giysinin gorinmeyen bir yerinde
deneyiniz.

Once en basit yaklasim deneyiniz. Soguk temiz bir su birgok lekeyi cikarabilir.
Yamz giys bakim etiketini kontrol etmeyi unutmayimz (Kuru temizleme
gerektirehilir.).

Lekenin tamamen c¢iktigindan emin olmak icin camasirlan acik havada

kurutunuz. Kumas 1slakken bazi lekelerin gorinmesi zordur. Yamz sicak
kurutma lekenin daha zor gikmasina neden olabilir.
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3.2. Leke Cikarialar

Leke cikarma maddeleri renk agici, eritici ve emici olarak ¢ gruptaincelenir.

3.2.1. Renk Acicilar

Kire¢c Kaymagr: Sonmis kireg tizerinden klor gaz1 gegirilerek elde edilen beyaz bir
tozdur. Suda erir. Klor kokar ve zehirlidir. Bitkisel ve sentetik liflerin beyazlatilmasinda
kullanilir.

Camasir Suyu: Kireg kaymagi, su ve sodadan yapilan kimyasal bir bilesiktir. Bitksel
ve sentetik liflerin beyazlatilmasinda, renkli lekelerin ¢ikarilmasinda kullanilir. Kumast
parcalamamasi i¢in sulandirilarak kullanilmasi gerekir.

Sodyum Hidrosulfit: Yunli ve ipeklilerin  beyazlatiilmasinda ve lekelerin
¢ikarilmasinda kullanilir.

Alkol: ispirto diye de tannan, cok ucucu ve cabuk tutusan bir maddedir. Ucucu
olmasi nedeniyle kapal sisel erde saklanmalidir.

Oksgijenli Su: Yudnlt ve ipeklileri beyazlatmada, meyve lekelerini cikarmada
kullanilir.

Asetik Asit (Sirke Asidi): Renksiz keskin sirke kokusundadir. Leke ¢ikarmada ve
boyacilikta kullanilir.

Asit Okzalik: Renksiz, suda eriyen ka1 bir maddedir. Ozellikle miirekkep lekesi
cikarmada kullanilir.

Hidroklorik Asit: Keskin kokulu, renksiz bir gaz olup suda kolaylikla erir ve
piyasada bu hade bulunur. Zehirli ve yipratict 6zellikte olmasi nedeniyle dikkatli
kullani malachr.

Trikloretilen: Kuru temizlemecilerde kullanilan, 6zellikle yag lekelerini kolay
¢ikaran bir maddedir.

3.2.2. Eriktenler

Su: Igindeki kalsiyum magnezyum gibi alkaliler suyun sertligini olusturur. Bu sertlik
ne kadar az olursa suyun kullanimi daha elverisli olur.

Sabun: Hayvansal ve bitkisel yag asitlerinin sodyum veya potasyum hidroksitle
birlesmesinden meydana gelir.

Gaz: Ham petrolin damitilmasindan elde edilen, sarimtirak renkli, parlak, idi aevle
yanan bir sividir. Yagli ve recineli maddeleri eritir. Yagli boyalekelerini de ¢ikartir.

Benzin: Ham petrolin damitilmasiyla elde edilen benzin sudan hafif renksiz, akici,
6zel kokulu bir sividir. Suda erimedigi halde yagli maddeleri kaugugu ve regineyi eritir.
Parlayici bir madde olmasi nedeniyle atesten uzakta kullanmak gerekir.

Aseton: Renksiz, cabuk ucan bir sividir. Recine, plastik ve yaglar: kolayca eritir.

Amonyak: Keskin kokulu, renksiz ve zehirlidir. Solunumda nefes borusunu etkileyip,
g6z yasartabileceginden dikkatli kullanimalidir.

Benzol: Katrandan elde edilen, sudan héfif, renksiz ve kokulu bir sividir. Yaglar
kaugugu ve bazi organik maddeleri eritme 6zelligi vardir.
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Gliserin: Hafif ¢coztcidur, tek basina kullanmilir. Bazi lekeler icin 6n 19 atma siirecinde
etkilidir.

Neft Yagr: Yagl boyaicin tiner olarak kullanilan bir ¢ozicudir. Kumas neft yagina
dayanikli ise boya ve yag lekelerinin ¢ikartiimasinda cok etkilidir.

Oksalik Adt: Kristal sekilde satilan zehirli bir maddedir. Pas lekes cikartma
konusunda mikemmel dir.

3.2.3. Emiciler

Talk Pudrasi: Beyaz, yumusak ve toz halde bulunur. Yag lekes ¢ikarmada kullanilir.
Un: Bugdaydan elde edilir. Emici olarak kullanlir.

Tebesir Tozu: Emici olarak kullanlir.

Nisasta: Emici olarak kullanilir.

3.3. Leke Cikarmada Kullanilan Araclar

Evde leke ¢ikarma araglar olarak firgca, pamuklu emici bez, havlu, masa ve leke
cikarma malzemeleri kullanilir.

Kuru temizlemede ise; kuru temizleme masasi, kuru temizleme makines ile kuru
temizlemede kullanilan |eke gikarma Uriinleri say1labilir.

Sekil 3.1. Kuru temizleme masas
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Sekil 3.2. Kuru temizleme makinesi

Sekil 3.3. Hazir leke ¢ikar ma maddeleri
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3.4. Leke Cikarma Ortarmm Hazirlama Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

masada ¢ikarimz.

» Leketurini belirleyiniz.
» Uygun araclari ve leke cikaric
maddel eri seciniz.
» Leke cikarma ortamini kullamma
hazirlayimz.
- .| » Ucucu gazlarin zararindan korunmak ve
> H:rlval ainr?ihzrmaya elverisli ve aydinlik bir lekeyi dahaiyi gorebilmek igin
yer seciniz. calismaya uygun ortam hazirlayimz.
> Leke cikarirken kullanacaginiz kabin » Temizlik maddel erinden etkilenmeyen
porselen, cam veya emaye tlrtinden bir cam veya emaye turiinden kaplar tercih
kap olmasina dikkat ediniz. ediniz.
> Lekeyi temiz, beyaz bir ortl serilmis bir




3.5. Leke Cikarma islemleri

Sivi izlerinde, akole batirilmis pamukla tampon yapiniz.

Kan lekesini 6zel leke cikarict maddelerle cikariniz.

Hafif yarmiklarda %3 hidrojen perokside batirilmis pamukla yanik lekesi Ustiine
tampon yapimz.
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e UYGULAMA FAALIYETI

Seffaf Lekeler

Islem Basamaklari

Oneriler

Yag Lekes:

>

Pamuk ve keten kumaslarda sabunlu
sicak suylayikayarak temizleyiniz.

>

Y Un ve ipekli kumaslarda, gaz veya
benzinle tamponlayarak siliniz.

>

Y Unlt kumaslarda leke Gzerine un veya
talk pudrasi serperek emdiriniz.

Pudrah yeri fir calayimz.

>

Cikaramadigimz yag lekelerini
trikloretilen ile ovarak ¢ikariniz.

>

Acik havada kurutunuz.

Kabuklu Lekeler

Islem Basamaklari

Oneriler

Mum Lekes

Kabuklu kismi sert bir cisimle
kaldirinz.

Kumasin zedel enmemesine dikkat
ediniz.

Benzin, benzol veyatrikloretilenile
temizleyiniz.

Havalandirmaya elverisli ve aydinlik bir
yer seciniz.

Oje L ekes

Aseton ve benzinle temizleyiniz.

Kumas1 havalandirmaya dikkat ediniz.

Aseton bazi kumaslarin boyave
dokusunu bozabilecegi icin kumasin
gorinmeyen bir yerinde denedikten
sonra uygulayinz.

Sakiz L ekesi

L eke Uzerine kurutma kagidi koyunuz.

Sicak Utu ile pres yapiniz.

Utii 1isisim kumasa uygun olarak
hazirlayinz.

Cikmadig: takdirde gaz ile temizleyiniz.

Uhu Lekes

Aseton ve akol ile temizleyiniz.
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Renkli Lekeler

islem Basamaklari |

Oneriler

PasLekes

Biitiin kumaslar oksalik asitle cikartiniz. |

M Ur ekkep L ekes

Acik renk bitkisel kdkenli kumaslarda
mlrekkebin fazlasini 111k suyla akitiniz.

Daha sonra kalan renk lekesini camasir
suyu ile cikartiniz.

Koyu renklilerde aninda sabunlu su ile
yikayimz.

Bitkisel liflerde sodyum hidrosilfit
kullanarak Iekeyi ¢cikarabilirsiniz.

Cay, Kahve, Meyve Lekes

Leke sabit degilse 1lik sabunlu suile
temizleyiniz.

Cikmayan lekeler icin beyaz pamuklu
kumaslardajavel suyu kullammnz.

Diger kumaslardaise dkol, oksijenli su,
sodyum hidorsulfit kullanmmnz.

Ruj Lekes

Oksijenli su, alkol ile cikartiniz. |

Kan Lekes

Acik renk pamuklu kumaslar 111k su,
kireg kaymagi, camasir suyu kullanarak
cikarinz.

Cikmadig: takdirde sodyum perborat
kullanmmz.

Diger kumaglarda da sodyum perborat
ve amonyak kullaninz.

Ter Lekes

Y ikanabilen bittin kumaslarda 1lik
sabunlu suile yikayarak gikartimz.

Lekenin rengi kalmissa sodyum
perborat, oksijenli su, javel suyu
kullanarak cikartiniz.




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde leke cikarma islemleri ileilgili yaptigimz ¢caligmalart kendiniz
yada arkadaslarinizla degistirerek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayr

=

Leke cikarilacak kumasg dzelliklerini dogru belirlediniz mi?

Leke cesidini dogru belirlediniz mi?

Leke cikarma ortamin eksiksiz hazirladiniz mi?

L ekelere uygun ¢oziicli maddeleri dogru belirlediniz mi?

Y ag lekesini tam cikarabildiniz mi?

Mum lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Oje lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

Sakiz |ekesini tam cikarabildiniz mi?

©| © N o g A W DN

Uhu lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

[EnY
©

Pas lekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

11. Mirekkep lekesini tam cikarabildiniz mi?

12. Cay, kahve, meyve lekelerini tam cikarabildiniz mi?

13. Ruj lekesini tam cikarabildiniz mi?

14. Kanlekesini tam ¢ikarabildiniz mi?

15. Ter lekesini tam gikarabildiniz mi?

16. Zamar iyi kullandinmz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemi tekrarlayiniz.



Bu faaliyet kapsaminda kazandigimz bilgileri, asagidaki sorulari1 cevaplayarak
degerlendiriniz.

Asagidaki sorularin dogru segenegini isaretleyiniz.
A.OLCME SORULARI

1. Asagidakilerden hangisi Gtlleme islemlerinden degildir?
A) Dikis agma ttUsl
B)  Yedirme Utisi
C) Esnetme Utiisii
D) Buzgudikisi

2. Asagidakilerden hangis uttilemenin esas amacidir?
A)  Utilemegiysi dikislerini agmaktir.
B)  Utileme giysinin kirnsiklarini diizeltmektir.
C) Utileme giysiyi esnetmektir.
D) Utilleme giysiye estetik ve saglik agisindan guzel goriinim ve kalict form
kazandirmaktir.

3. Asagidaki Utu gesitlerinden hangis sanayi Utlsu degildir?
A)  Yakave manset (tlsl
B)  Ceket manken Gtlsl
C)  Komur Gtisu

D) Silindir Gtd
4. Asagidakilerden hangis saf ketenin Gtlileme derecesini gosterir?
A)
B) <=\
o 22
D) ==\
5. Asagidakilerden hangisi disiUk 1sida Gtlleme anlamina gelir?
A)
B) i\
0 L=
D) 2

6. Asagidakilerden hangisg, yluzeyleri Utllemede dikkat edilecek noktalardan degildir?
A)  Tekstilin cing tespit edilir.
B) Ut kumasaen iplik yoniinde uygulanir.
C) Parlayan kumaglar tersten ttilenir.
D)  Uti boy iplik yoniinde uygulanir.
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7. Asagidakilerden hangis 6rme ylzeyleri Gtllerken kesinlikle yapilmamalidir ?

A)  Sadece buhar verilerek form verilir.

B) Duzeltilecek yerlere 6rme sicakken €l ile sekil verilir.

C)  Ormeye itiiile baski yapilarak ttiilenir.

D)  Orme sogumadan gekistirilmez, masadan kal dirilmaz.

8. Utiilemenin temizlik ve bakimu ileilgili asagidakilerden hangisi yanlistir?
A)  Kullanmadan nce taban temizligi kontrol edilir.
B)  Utl tabam sert metal cisimlerle kazinarak temizlenebilir.

C)  Utiileme bitince Utiide kalan su bosaltilir.
D)  Utiiye saf kiregsiz su konur.

9. Leke cikarmateknikleri ileilgili asagidakilerden hangisi dogrudur?

A) Lekeyeni iken kolay ¢ikarilir.

B) Leke gikarici madde Once giysinin gorinmeyen bir yerine denenir.
C) Lekecikarildiktan sonragiysi acik havada kurutulur.

D) Heps
10. Asagidakilerden hangisi leke cikarici degildir?
A) Alkal
B) Kahve
C) Neftyag
D) Benzin

11. Asagidakilerden hangisi paslekesini cikarmaislemini agiklar?

A)  Btin kumaslarda oksalik asitle cikartilir.
B) Ik sabunlu suile cikartilir.

C) Oksijenli suilecikartilir.

D) Aseton ve benzinle temizlenir.

12. Oksijenli su ve akol ile hangi leke gikartilir?

A) Ry

B) Yag
C) Meyve
D) Pas

13. Uhu lekesi neile ¢ikartilir?
A) Neftyagiile
B) Javel suyuile
C) Asetonvedkol ile
D) Alkol ve benzol ile

Degerlendirme
Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.
Dogru cevap sayisint belirleyerek kendinizi
eksikliklerinizi faaliyete donerek tamamlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modult bitirmek icin:

Ogrenme faaliyeti 1: Ut Ve Utiileme Ortaminin Hazirlanmasi
Ogrenme faaliyeti 2: Utileme Islemleri

Ogrenme faaliyeti 3: Leke Cikarma islemleri

Faaliyetlerini ve o6lgcme degerlendirme bolimini basarniyla tamamladiysanmz
Ogretmeninizle iletisim kurarak diger module geginiz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1IN CEVAP ANAHTARI

1 Istenilen sekli vermek, (i,
uttleme
2 nem, 1s1, basing
3 el Utdleri
4 Pres Gtdlerin, Gttnun, dizgin
5 D
6 Y
7 Y
8 D
9 B
10 A
11 E
12 C
13 D
14 E
15 A
16 C
3 noktali-keten, pamuklu
17 2 noktali-yunlu, ipekli
1 noktali- naylon, viskon

OGRENME FAALIYETI 3 UN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 D
3 C
4 B
5 A
6 B
7 C
8 B
9 D
10 B
11 A
12 A
13 C
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