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ACIKLAMALAR

KOD 543M00213

ALAN Mobilya ve i¢c Mekan Tasarim
DAL/MESLEK I¢c Mekan ve Mobilya Teknolojisi
MODI:JLI':JN ADI I¢ Mekanda Maliyet Cikarma
MODULUN TANIMI

Olgii alma, maliyet hesab1 yapma ve sartname hazirlamala ilgili
bilgi ve becerilerin verildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Ic Mekanda Maliyet Cikarmak
Genel Amacg

Ogrenci; gerekli ortam sagladiginda bu modiille; diizgiin,
Olciisiinde ve kurallara uygun réleve ¢ikarabilecek, sartname
hazirlayarak maliyet hesaplarini ¢ikarabilecektir.
Amaclar:
Ogrenci;
MODULUN AMACI 1. Mimari mekanlarin, diizgiin, 6l¢iistinde, kurallara
uygun olarak 6l¢iisiinii alip krokisini ¢gikara bilecektir.
2. Alnan krokiye uygun olacak sekilde diizgiin,
Olciisiinde, kurallara uygun olarak istenen mobilya
krokisini ¢izip maliyet hesabini yapabilecektir.
3. Maliyete ve kurallara uygun olarak sartname

hazirlayabilecektir.
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DONANIMLARI y

Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olcme araglariyla kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dl¢gme aracit (coktan segmeli
DEGERLENDIRME | test, dogru-yanls testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalartyla kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve i¢ Mekan Tasarim alam islevsel degerleriyle mekanlarm kullanislihigimi,
estetik degerleriyle de yasadigimiz ve galistigimiz yerlerin sicak, sevimli ve renkli bir ortam
haline gelmesini saglar. Bu alan sanat1 ve teknigi birlestirerek iiriinii ortaya ¢ikarir.

Tiirkiye’de bu sektor hizla gelismekte ve biiyiimektedir. Ulkemizde kiigiik ve orta
Olgekli isletmeler giderek artmakta ve bu alanda ciddi miktarda elemana ihtiyag
duyulmaktadir.

Glintimiizde herhangi bir meslegi 6grenmek, mutlaka uygulamali bilimsel egitimden
gecmeyi zorunlu hale getirmektedir. Artik higbir meslek ilk 6grenildigi sekilde kalmamakta,
stirekli alaninda yenilenmeyi gerektirmektedir.

Bir seyi bilmek ayr1, bildigini uygulayabilmek ayri seydir. Bilgiye sahip olmak ayri,
bilgelige sahip olmak ayri seydir. Bilgelik uygulamaya konmus bilgidir. Basar1 her giin
toplanan kii¢iik ¢abalarin tekraridir.

Bu modiilde mobilyada maliyet ¢ikarabilmeyi ve Siparis almayi Ogreneceksiniz.
Ogrendiginiz bilgiler sonunda iilkemizin ve sanayimizin nitelikli insan giicii ihtiyacini bir
birey olarak karsilayacak; cevrenize, ailenize ve kendinize faydali olma mutlulugunu ve
sevincini yasayacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda kurallara uygun olarak
ol¢ti alma islemlerini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Olgii alma yontemlerini arastiriniz.

> Kroki ¢izimiyle ilgili arastirma yaparak arkadaslarinizla tartiginiz.

> Ornek bir kesim listesi ve gereg listesini hazirlayarak sinifta tartisiniz.
>

1.0LCU ALMA

1.1.Mimari mekanda ol¢ii almak

Siparis, mobilya yapiminda 6ncelikle mimari mekanin &lgiisii alinir. Olgii dogru
yerlerden eksiksiz olarak alinmali ve mobilya resmi ¢iziminde herhangi bir soru
olusturmamalidir. Yanlis ve eksik alman 6l¢ii, hatali resim ¢izimine ve sonugta hatali
mobilya {iretimine yol acacaktir. Buda yapilan mobilyanin mekanda istenilen amaca hizmet
etmemesine yol acacaktir. Sorunun ¢oziimii icin fazladan isgilik ve malzeme kullanimi
kazanci diislirecegi gibi isletmenin itibarini da olumsuz yonde etkileyecektir. Kaliteli bir is
yapiminin ilk 6nceligi, kurallara uygun ve dikkatli 6l¢ii almayla baglar.

Mekéanlarda o6l¢ii alinirken gerekli kolon ve kiris bosluklari, 15181n mekana giris yont,
kapilarin agilis yonii, kullanicilarin alani kullanim amaci ve miktari, gecis mesafeleri ve
mekanin yliksekligi gibi 6zelikler goz oniinde bulundurulmali ve bunlara uygun olarak 6l¢ii
almmalidir.

1.2 Kroki Cizimi

Tiirk Dil Kurumu tarafindan yayinlanan okul sézliigiinde krokinin genel tanimi, “Bir
konu veya nesnenin baslica Ozelliklerini yansitacak bi¢cimde hazirlanmig taslagi” olarak
verilmistir.

Teknik anlamu ise, diisiiniilen veya mevcut bir cismin (esya, makine vb.) teknik ¢izim
aletleri kullanmadan, elle veya serbestce ¢izilen resmidir. Daha sade bir ifadeyle serbest elle
cizilen resimlere kroki resimler denir.

Bir krokinin gerekli bilgiyi tagimasi isteniyorsa, kullanilacagi yer ve sartlara gore
noksansiz olarak hazirlanmalidir.



——_—_—_"——
Kroki ¢iziminde kullanilan gerecler kagit, kalem ve silgidir. En uygun kagit diiz beyaz
kagittir fakat bu kagitlara kroki ¢izmek, uzun tecriibeyi gerektirir. Kareli kagitlar da kroki
¢izimi i¢in kolaylik saglar. Karelerin Olgiileri ¢izilen resimlerin kisimlar1 arasinda uygunluk
saglar. Kroki ¢izen kisi kagidin biiyiikliiglinii ve isin boyutlarin1 dikkate alarak oranti
kurmalidir. Milimetrik bolmeli veya Kkareli kagit kullanilmasi oranti kurma ve ¢izim kolayligi
saglayacaktir.

Goriiniislerin krokisi ¢izilirken iz diisiim kurallarina tamamen uyulmalidir. Goriiniigler
boyutlarina gore tahmini bir oran igerisinde ¢izilir. Bir cismin tizerindeki kiigiik dl¢iiler, ana
kenarlara gore biiyliklilk oranin1 muhafaza etmelidir.

Kroki resim genel olarak 6lgiiye gore ¢izilmez. Once ana dlciilerden biri tespit edilir,
diger Olciiler ayn1 oranda kigiltiiliir veya biiyiiltiiliir. Krokide 6l¢ek olmadigr igin Olgiisii
alman yer igin gerekli biitiin ol¢iiler, gergek Olciisiinde kroki tizerinde bulunmalidir. Yapim
resimlerini ¢izebilmek icin Olgiilendirmeyle ilgili bilgilerin krokilerde eksiksiz olmasi
gerekir. Aksi halde unutulan bir 61¢ii kroki resim 6lgiilerek bulunamaz.

Serbest elle ¢izilmis bir ¢izgi gonyeyle ¢izilmis bir ¢izgi kadar diizgiin ve muntazam
degildir. Krokide kullanilan ¢izgi ¢esitleri teknik resimde gosterilen ¢izgilerin aynisidir.

Kroki cizgileri de belirttikleri anlama gore ¢esitli koyulukta olmalidir. Cizgilerin
kalinliklar1 ve koyuluklar1 kalem ucunun sivriligine ve kaleme yapilan baskiya baglidir
(farkli ug kalinliklartyla ¢alisan otomatik kursun kalemler). Kroki ¢iziminde HB ve B gibi
yumusak kalemler kullanilmalidir. Kalem uglar1 konik olarak agilmalidir.

1.2.1.Mimari Elemanlarin Krokide Gosterilmesi

Mimari plan, meskenlerde ve is yerlerinde mimari tasarimin ayrintilariyla gosterilmesi
seklinde 6zetlenebilir. Mimari elemanlarin mimari plana uygun olarak yerlestirilmesi
gerekir. Aksi durumda mimari yapi amacina hizmet etmez.

Mimari elemanlarin krokide dogru olarak gosterilmesi mimari yapida sonrada
yapilacak galigmalarinda dogru bir sekilde yapilmasim saglayacaktir. Ornegin; kapi, pencere,
kolan ve kirig gibi mimari elemanlarin krokide hatali olarak gosterilmesi daha sonra
yapilacak olan sihhi tesisatin, elektrik tesisatin ve mobilyalarin yerlesiminin de hatali
yapilmasina sebep olabilecektir.

Krokide gosterilen mimari elemanlarinin ilgili kigiler tarafindan anlagilmasi
saglanmalidir. Bunun i¢in gerekli olgiiler ve agiklayici bilgiler ilgili yerlere yazilmasi
gerekir. Mimari elemanlarin krokide gosterilmesi mimari yapiyla ilgili sonradan yapilacak
calismalara da zemin teskil edecegi i¢in mimari elemanlarn krokide detayli olarak
gosterilmesi gerekir.
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1.2.2.S1hhi Tesisat Elemanlarimin Krokide Gosterilmesi
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Sekil 1. 1: Mimari elemanlarin gosterildigi bir proje

Temiz suyun saglikli bir sekilde kullanim yerlerine kadar iletilmesini, kirli ve pis
sularin toplanarak bina disina diizenli bir sekilde ¢ikarilmasini saglayan boru agina sihhi
tesisat, bu boru tesisatin1 yapana da sihhi tesisatgi denir.

Sthhi

tesisat,

yapi

icin gerekli

olan suyun temini,

depolanmasi,

1s1tilmasi,

yumusatilmasi, basinglandirilmast ve dagitimi, pis suyun atilmasi, atik suyun aritilmasi,
yagmur suyu tahliyesi ve yangin sondiirme konularmi igerir.

Sihhi tesisat¢ilik insan sagliginin korunmasiyla dogrudan ilgilidir. Sehirlesme ve
modern hayat, ihtiyaglarla birlikte tesisat ve tesisat¢iligin onemini artirmigtir. Ayni sekilde
kullanilan arag¢ gereg ve teknikler de geligmistir.



_ Temiz su, ilk ¢aglardan beri insanoglunun varliinda 6nemli bir rol oynamistir.
Insanoglu temiz su kaynaklarini bulduklart yerlere yerlesmis, kaynaklar kuruyunca veya
kirlenince yeni yerler aramustir.

Resim 1.1: Bina i¢i ankastre sihhi tesisat yapimi, temiz su ve pis su borulari

Temiz su tesisat1 bina igerisinde su kullanimi igin 25 mm boruyla désenir. Pis su bina
igerisinde kullanilan suyu kanalizasyona iletmek i¢in daire sayisinin ¢okluguna gore 100’ liik
125’1ik 15°lik 200’likk 250’lik boru ¢aplartyla dosenir. Sihhi tesisat bir altyapi oldugu i¢in
ehliyetli Kisiler tarafindan yapilmasi 6nemlidir ¢ilinkii sonradan ¢ikacak bir su kagagi
sebebiyle binaniz hasar gorebilir bu yiizden insanlar magdur olabilirler.

Cagdas diinyamizda insanlarin saglikli, giivenli, konforlu ve ekonomik bir sekilde
yasamasi ve ¢agdas yapilara sahip olmasinda hi¢ siiphesiz ki tesisat miithendisliginin 6nemi
bliyiliktliir. Her giin kendini yenileyen ve gelistiren onemli bir uzmanlik alanidir. Yapinin
sthhi tesisat projelerinin 6n hazirliginda, mimari projeler {izerinde mimarlarla birlikte boru
gecis yerleri ve cihaz yerlesimi konularinda ¢aligsmalar yapilmalidir.

Modern bir sihhi tesisat sisteminin olusmasi icin asagidaki ozeliklere dikkat
edilmelidir:

> Yap1 sakinlerine giivenilir bir temiz su saglanmasi ve bu suya herhangi bir
stvinin karigmasi onlenmelidir.

Aygit sayisi, saglanan suyun miktar ve basing yoniinden uygun bir sistem
kurulmasi, gerekli hallerde suyun depolanmasi saglanmalidir.

Pis su drenaj sisteminin tikanma ve kirlenmelerden, kati madde birikimlerinden
uygun bir bakimla korunmasi saglanmahdir.

Kabul edilebilir bir tesisat émrii i¢in uygun boru ve donatim malzemelerinin
secilmelidir.

Temiz ve pis su sistemlerinde uygun ayirma, yalittm ve havalandirma
saglanmaldir.

YV Vv V V¥V



Resim 1. 2: Modern binalarda sihhi tesisat uygulamalari
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Sekil 1.2: Daire icinde soguk su borularimin temiz su kolonundan alinarak dagitilmasi
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Sekil 1.3: Daire icinde sicak suyun sofbenden alinarak dagitilmasi

1.2.3.Elektrik tesisat elemanlarimin krokide belirlenmesi

Aydinlatma projeleri cizilirken mimari planda gosterilen detaylar dikkate almir. i¢
mimari tasarim ve mekanik tesisat yerlesimi bizim nasil bir aydinlatma yapacagimizi ve
nerelere enerji dagitacagimizi belirler. Hazirlanmig mimari projede islak alanlar, nemli
yerler, pencere ve kapi yerleri belirtilmistir. Bu faktorler aydinlatma projeleri i¢in oldukca
onemlidir. Aydinlatma projeleri mimari proje Olgeklerinde hazirlanir ancak olgek proje
diizenlemesine uygun degilse biiyiitiilebilir veya agiklayic1 detaylara yer verilebilir.

Elektrik projelerinin nasil ¢izilecegi, nelere dikkat edilecegi ve uyulacak kurallar
asagiya Ozet olarak verilmistir.

> Elektrik ve elektronik i¢ tesisat uygulama projeleri, yiiriirliikte bulunan kanun,

yonetmelik ve EMO proje standartlarina uygun olarak hazirlanmalidir.

> Projeler, imar yonetmeligine uygun olarak yapilmalidir.

> Mimari proje Olgeklerinde hazirlanacak, 6lgek proje diizenlemesine uygun

degilse buyiitiilebilmeli veya agiklayici detaylar verilmelidir.

> Projelerde mimari planlar 0.2 mm, kuvvetli akim kolon hatlar1 0.6 mm, linyeler

0.4 -0.5 mm, zayif akim hatlar1 0.2 -0.3 mm, kalinlikta ¢izgiyle ¢izilmelidir.




——_—_—_"——
> Kat planlarinda, birbirinin ayni olan katlar i¢in tek plan ¢izilir ancak normal kat
giris katin aynist olsa bile ayri ¢izilmelidir. Simetrik boliimler tam olarak
gosterilmelidir.

> Kat planlar iizerinde iletken kesitleri ve sayilariyla boru ¢aplari belirtilmelidir.

»  Projelerde kullanilan tiim elemanlarin yerleri tam olarak belirtilmeli ve ilgili
standartlara uyulmalidir.

> Projeler i¢ mimari tasarima ve mekanik tesisat yerlesimi anahtar, priz,
armatiirlerin ve tablonun nerelere konulmasi gerektigi hakkinda yol
gostermelidir.

> Genellikle kapilar bir duvara kars1 agilmaktadir. Anahtarlarin yerlesim yeri de
kapilarin acilis yoniine gére konulmalidir.

»  Armatiiriin yeri aydinlatmanin esit ve diizgiin olmasi prensibine gore genellikle
tavanin ortalanmastyla bulunur. Ozel durumlarda ya da istek halinde duvardan
da aydinlatma yapilabilir.

> Prizleri en ¢ok beyaz esya, televizyon ve mutfak esyast diye adlandirdigimiz
elektrikli ev aletleri i¢in kullanilir. Priz yerlerini tespit ederken bir ev yagantisini
g0z oniinde bulundurmasi gerekir.

> Prizler, giicleri itibariyle mutfak bélgelerinde daha fazla sayida kullamlirlar. ¢
tesisat yonetmeliginde belirtildigi gibi ¢amasir makinesi, buzdolab1 ve bulagik
makinesi gibi ev aletlerine ayri prizler koyulmalidir.
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Sekil 1.4: Ornek bir evin elektrik tesisati yerlesimi

1.3.Mobilya elamanlarinin krokiye yerlestirilmesi

Mekanlarin mobilya diizenlemelerinde baslica iki amag¢ vardir: Bunlardan birincisi,
kullanma kolaylig1 gibi somut olarak yarar1 igeren gorevsel ( fonksiyonel) amag, ikincisi
goriiniis gilizelligine yonelik estetik amagtir.

Bu iki temel amaca bagh kalarak mobilyalarin diizenlemesini yaparken bazi hususlara
dikkat edilirse sorunlari ¢6ziip daha iyi bir diizenleme yapilabilir.
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Cok fazla gegis alan boliimlerin bos birakilmasi gerekir. Ornegin; kap1 onleri. kapi
acikliklarinin yerleri, hareketlerimizi ve hacim igindeki faaliyetlerimizi etkiler. Bu nedenle
kapilar arasina 60-70 cm aralikli iki paralel dogru ¢izip miimkiin oldugunca bu dogrularin

i¢cine mobilya konulmamalidir.

Sekil 1.5: Gegis bosluklari

Sekil 1.6: Gegislere gore mekanda kalan bosluklar
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Sekil 1.7: Kapilara gore mobilyalarin diizenlenmesi

Diizenleme yaparken miimkiin oldugu kadar pencere oOnleri bos birakilmalidir.
Pencerelerin agilmasi ve disartya bakma gereksinimi kolay karsilanmalidir. Isitict panellerin
bulundugu pencere Onleri, 1sidan daha fazla yararlanmak i¢in bos birakilmalidir. Ayrica
pencereye komsu olan duvarlara biiyiikk hacimli dolaplarin yerlestirilmemesi uygun olur.
Pencerenin gevresi ne kadar agik olursa giin 1s1gindan daha fazla faydalanilir.

==
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Sekil 1.8: Gegis bosluklar: ve pencerelerin durumu
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Mobilyanin 6zelligine gore Oniinde veya cevresinde yeter Olg¢lide kullanma alani
bulunmalidir. Yiiksek boydaki mobilya diger mobilyalarin goriis a¢isin1 kapatmamalidir.
Gerekirse bu tip esyayi 6lii boliim veya kullanilmayan boliim diye adlandirilan kap1 arkasina
diisen koselere yerlestirilmelidir.

01-120 om

Sekil 1.9: Mobilyalarin ¢evresindeki bosluklar

Uzunlugu fazla olan oda ve salonlarda biife ve karyola gibi uzun olan mobilya, uzun
duvara paralel degil de miimkiinse dikey konumda bulunmalidir. Béylece odanin boyutlari
arasindaki fark azaltilmis ve yerden kazanilmig olur. Biiyiik boyutlu koltuklar ve mobilyalar
odanin baslica kése ve kiyilarina konulmalidir.

Mekéanlarin diizenlenmesi yapilirken kapidan girdigimizde mekan gorsel mahremiyeti
talep ediyorsa kapi agik olsa bile mekanin 6zel bolgesine ait bir goriintiiniin diger
mekanlardan goriilmesine izin verilmemelidir.

Tuvalet ve yazi1 masalari, okuma koltuklar1 gece ve giindiiz bol 151k alan yerlerde

bulundurulmalidir. Oturan kisiye gore 1s18in, yazi masalarina yandan, okuma koltuklarinda
arkadan, tuvalet masasinda karsidan veya yandan gelecek sekilde diizenlenmesi gerekir.
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1.4.0Ol¢iilendirme Yapilmasi

Isin iiretimi igin gerekli olciilerin ve degerlerin belli kurallara gore resme
(goriintiglere) yansitilmasi igslemine dl¢iilendirme denir.

Bir cismin bigimi goriiniislerle belirtildikten sonra bu goriiniisler {lizerine gerekli
Olciilendirmeler yapilir.

Isin resimlerini ¢izen ve oOlgiilendiren kisiler, yapim alet ve makinelerini, yapim
metotlarin1 ve yapim aninda is¢inin hissedecegi ihtiyaclar hakkinda bilgi sahibi olmalidir.
Boylece oOlgiilendirme yaparken islem siralari, yapim metotlari, atélye imkénlari ve
parcalarin bitmis hali zihinde daha rahat canlandirilir. Sonugta, dlgiiler gerekli yerlere ve
dogru olarak konulur.

Kroki 6lgiilendirilmesi net resim 6l¢iilendirmesinde kullanilan 61¢ii ¢izgisi, 6l¢ii oklart,
Olcii sinir ¢izgisi kurallarryla ayni olacak sekilde yapilir. Tek farki bu elemanlarin ¢iziminde
de kroki ¢iziminde oldugu gibi serbest el ¢izgisiyle yapilmasidir.

Olciilendirme yapilirken asagidaki kurallara dikkat edilmelidir:

Olgiiler ve uygulama elemanlar1, kullanicilar tarafindan kolayca anlasilacak
sekilde olmalidir.

Bir 6lgt, diger Olgiiler yardimiyla veya toplanarak bulunmamali, gereken her
eleman ve her boyut 6l¢iilendirilmelidir.

Gereginden ¢ok oOl¢ii vermek ¢izimi karmagsik hale getireceginden zorunlu
olunmadikga kroki tizerinde bir 6l¢ii birden ¢ok tekrarlanmamalidir.
Goriinmeyen ve kesik ¢izgiyle ¢izilmis elemanlara 6l¢ii verilmemelidir.

Olgiiler, zorunlu olunmadik¢a kesisme alanlar1 veya malzeme simgeleri iizerine
yazilmamalidir. Zorunlu kalindiginda ucu noktali kirik ¢izgi ¢ikarilarak en
yakin bos ve miisait bir alana yazilmalidir.

Olgiilendirmede yazilan tiim isaret ve rakamlar; ¢izim levhasinin alt ve sag
kenarindan bakildiginda okunacak sekilde yazilmalidir. Bagka bakis yonleri
perspektif ¢izimleri haricinde kesinlikle kullanilmamalidir.

VvV VYV V 'V

A\

»  Olgiilendirilmesinde sorun olusturacak kisimlarin, gorilinliglerin diginda baska
bir alanda biyiitiilerek krokisi ¢izilmelidir. Ayrintili Slgiilendirme bu kroki
¢izimi iizerine yapilmalidir.

1.5.Malzeme Listesi Cikarma

Siparis mobilya yapiminda 6l¢iisii alinan ve krokisi ¢izilen mekanim veya mobilyanin
net resmi ¢izilir ve ¢izimden sonra miisterinin beklentilerini karsilayan is resminden sonra
isin yapim asamalaria gegilebilir. Bundan sonra 6nemli olan o igin fiyatinin bulunmasi ve
miisteriye fiyatimin bildirilmesi gerekir. Fiyat belirlenirken isin yapiminda kullanilacak
malzemelerin hesaplanmasi dikkate alinmalidir. Bu noktada malzemenin kalitesi, cinsi,
kullanim sekli gibi konular miisteriyle karsilikli konusulur. Bunun i¢in malzeme listesi
hazirlanir.
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Islem sirasimi sdyle siralayabiliriz:
> Ham, yar1 mamul ve mamul maddelerin hesaplanmasi,
> Piyasa aragtirmasinin yapilmasi,
> Kullanilacak olan malzemenin kullanim gekli ve kalitesi hakkinda miisteriye
bilgi verilmesi,
> Piyasa sartlaria gore uygun fiyattaki, kaliteli malzemenin teminidir.

Bu konular acikliga kavusmadan yapilacak fiyat belirlemesi, isletmenin zarara
ugramasina neden olur. Malzeme listesini dikkate almadan rastgele cikarilan bir fiyat yliksek
veya diistik olabilir. Bu durum isletmenin zararina yol agabilir.

1.5.1. Malzeme Listesi Hesaplamalari

Bizler, mobilya yapiminda ahsap malzemeyi ham madde, ahsap iiriinlerini yar1t mamul
olarak kullaniriz. Bizim tarafimizdan islenerek sekillendirilecek ve mobilyanin ana yapisini
bu malzemeler olusturacaktir.

Kulp, vida, cam, raf pimi, baglant1 gereci, mentese, kilit vb. malzemeleriyse oldugu
gibi mobilya tizerine uygulama sekline uygun taktigimizda, bizim i¢in mamul durumundadir.
Ahsap, kereste halinde degisik olgiilerde m® olarak ahsap iiriinleriyse m veya m’ ile
hesaplama yapilarak kullanim miktar1 bulunur.

Bu hesaplamalar1 yapabilmemiz i¢in su matematik konularinin bilinmesi gerekir:

e Karenin alam (iki esit boyutlu yiizey): Karenin alani, bir kenarmin kendisiyle
carpimina esittir. Bir kenar1 = a, alan1 = S ise:

S=axa’dmr.

a

Sekil 1.12: Kare

e Dikdortgenin alam (iki boyutlu yiizey): Dikdortgenin alani, uzunluguyla
genisliginin
carpimina esittir. Uzunlugu = a, genisligi = b ise:

S=axb’dir.
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Sekil 1.13: Dikdortgen

e Paralel Kenarin Alam (iki boyutlu yiizey): Paralel kenarin alam, tabaniyla
yiiksekliginin ¢arpimina esittir. Tabani = a, yiiksekligi = h ise:

S=axh’drw.

a

Sekil 1.14: Paralelkenar

e Ucgenin alam (iki boyutlu yiizey): Ucgenin alani, tabaniyla yiiksekligi ¢arpimimin
yarisina esittir. Taban1 = a, yiiksekligi = h ise:

S=(axh)/2 dir.

Sekil 1.15: Ucgen

e Eskenar dortgenin alam (iki boyutlu yiizey): Eskenar dortgenin alan1 kosegenleri
carpiminin yarisina esittir. Biyiik kosegen = K, kiigiik kosegen = L ise:

S = (LxK) / 2’dir.

R
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Sekil 1.16: Eskenar dortgen

e Dairenin alam (iki boyutlu yiizey): Dairenin alani, yaricapimn karesinin Pi (II)

sayisiyla carpimina esittir. I1= 3,14 olup sabit bir sayidir. Yarigap =r ise:

s = IT x rdir.

Sekil 1.17: Daire

e Kiipiin hacmi (U¢ boyutlu cisim): Kiipiin hacmi, bir kenarmn ii¢ defa kendisiyle
carpilmasi1 demektir. Bir kenar1 = a, hacmi =V ise:

V =axaxa (yani a’) “diir.

Sekil 1.18: Kiip

e Dikdortgen prizmanmn hacmi (Ug boyutlu cisim): Dikdortgen prizmanin hacmi;

uzunluk, genislik ve kalinliginin birbiriyle ¢arpimina esittir. Uzunluk = a, genislik =
b, kalinlik = ¢ ise:

V =axbxc’dir.

Kare prizmanin hacmi de ayn1 yonteme dayanilarak bulunabilir.

18



Sekil 1.19: Dikdortgen prizma

e Silindirin hacmi (U¢ boyutlu cisim): Silindirin hacmi, taban alaniyla yiiksekliginin
carpimina esittir. Taban alan1 = S, yiiksekligi = h ise:

V=SxhveyaV=nxr’xhdr.

(>

Sekil 1.20: Silindir

1.5.2.Malzeme Olgiileri

e Sunta, Suntalam, MDF, MDFLAM olg¢iileri: 183 cm x 366 cm, 210 cm x 280 cm,
210 cm. x 244 cm.

Duralit dlgiileri: 170 cm x 210

Kontrplak odlgiileri: 170 cm x 220 cm, 130 cm x 220 cm, 130 cm x 250 cm

Arkalik MDF dlgiileri: 170 cm x 210 cm

PVC kaph profil élgiileri: 280 cm boyunda

Olgiiler genellikle firmaya gore degisir. Piyasa arastirmasi yapilirken gereglerin
Olciileri mutlaka alinmalidir.

Metrenin as katlari:
1m.=10dm
1m.=100cm

1 m.=1000 mm

Metre karenin as katlari:
1 m®= 100 dm?

1 m?=10.000 cm?

1 m*=1.000.000 mm*
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Metre kiipiin as katlari:
1 m®= 1000 dm®
1 m*=1.000.000 cm®
1 m*=1.000.000.000 mm®

Bir mobilya iizerinde belirli bir miktar ahsap ve ahsap iriinii vardir. Mobilyay1
meydana getiren pargalarin cinsine gore birim degerleri (m, m?, m?, adet vb.) bulunarak bu
miktar hesaplanir.

Diiz bir masa ayagimin boyu 76 cm., genisligi 6 cm., kalinligi 6 cm ise bu ayagin
hacmi 76 x 6 x 6 = 2736 cm?® eder. Desimetre kiipe gevrilirse 2,736 dm.?, metre kiipe
cevrilirse 0,002736 m* demektir.

Bir elbise dolabi kapag iizerinde bulunan kaplamanin boyu 170 c¢cm, genisligi 50 cm
ise bu kaplamanin alan1 170 x 50 = 8500 cm eder. Desimetre kareye ¢evrilince 85 dm?, metre
kareye cevrilirse 0,85 m? eder. Ayn 0l¢giide astar kaplamaya ve kaplama kenarlarina da pay
birakmamiz gerektigi unutulmamalidir. Bir mobilya yapiminda yiiz ve astar kaplamalar ayri
ayr1 hesaplanmali ve birakilacak olan fazlaliklar i¢in fire miktar1 ilave edilmelidir. Ayni
elbise dolab1 kapagi hazir PVC kapl profille yapilacaksa kullanilacak profilin boyunu
hesaplamak i¢in kapagin gevresinin bulunmasi yeterli olacaktir. Bu da 170 + 50 + 170 + 50
cm oldugundan 440 cm, metreye gevrilirse 4,40 m eder. Piyasada profillerin boyu 280 cm
oldugundan bir kapak i¢in en az 2 adet profile ihtiyacimiz vardir. Olgiileri belli olan {iriinler
alinirken biitiin kullanim yerleri ve fireleri hesaplanarak tamami alinmalidir ¢iinkii bir elbise
dolabinda birden fazla kapak varsa her kapak i¢in 2 adet profil almak uygun olmaz.
Hesaplama yapacak olursak 2 adet profil boyu 280 + 280 = 560 cm yapar. Kapak i¢in
kullandigimiz profili ¢ikarirsak 560 — 440 = 120 cm fazla olur. Bu fazlalig: diger kapagin iki
kisa kenarlarinda degerlendirmek uygun olur.

1.5.3.Malzeme L.isteleri

Is pargalarinin kesim olgiilerinin ve gereclerinin yazildigi ve hesaplama acisindan
kolaylik saglayan listeler, giinimiizde bilgisayar ortaminda kolaylikla yapilabilmektedir.
Burada olusturulan bilgiler daha sonra maliyet hesabinda kullanilacaktir. Ornek olarak resim
hanelerde kullanilan resim masasini inceleyelim.
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Resim 1.3: Resim masasi

1.5.3.1.Kesim Listesi

Bir is iizerindeki kesimi yapilacak biitlin pargalarin 6l¢ii ve hesaplamalarinin yapildig
listedir. Bu listenin her malzeme cinsi igin ayr1 yapilmasi en iyi sonucu verir. Malzeme cinsi
az olan islerin listesi ayni yere yapilabilir.

KESIM LiSTESI
ISIN ADI
. Parca Olgiileri (cm) iﬁi“ Uzerindeki
Sira | Is Parcasmin Malzemenin Adet Toplam (cm3)
No Ad Cinsi . Boy | En Kahnhk (AdetxBovxEnx
Kalmhk)
Tablo 1.1:
KESIM LISTESI
ISiN ADI RESIM MASASI
. Parca Olciileri (cm) t-ﬁiﬂ Uzerindeki
Swa | Is Parcasinin | Alalzemenin Adet Toplam (cm3)
No Adr Cinsi . Bov | En Kahnhk {AdetxBoyxEnx
Kahnhk)
1 |Ayak Kayin 4 76 ] 10944
2 | Uzun Kavit Eayin 2 150 3 7200
3 Kisa Kayit Eayin 2 80 3 3840
4 | Takoz Eayin 4 10 | 10 ] 2400
5 | Kizaklik Kayin 2 78 | 5 3 2340
6 |Usttabla Thlamur 1 |160 |90 3 43200
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Tablo 1.2:

Yukarida verilen kesim listesinde fire oranini %20 alalim.

%80’ i 26,7 dm? ederse
%100’ i ? kac dm® eder?

Gereken iglemleri yaparak orantiy1 neticelendirelim.

Harcanan kereste miktar1 = (26,7 x 100) / 80 = 33,3 dm* = 0,033 m* kayin kereste

kullanilmustir.
% 80’ i 43,2 dm.sederse
% 100’ i ? ka¢ dm.zeder?

Gereken iglemleri yaparak orantiy1 neticelendirelim.

Harcanan kereste miktar1 = (43,2 x 100) / 80 = 54 dm® = 0,054 m® Ihlamur kereste
kullanilmustr.

1.5.3.2.Gereg Listesi
Bir isin yapik esya konumuna gelebilmesi i¢in gerekli olan, ahsap malzeme (ham

madde), ahsap liriinii malzeme (yart mamul madde) ve yapimi i¢in gerekli diger gereglerin
(mamul maddelerin) isim, miktar, birim, fiyat ve tutarinin hesaplandigi listedir.

GEREC LIiSTESI
ISIN ADI
Fivat Tutar
Sira No Gerecin Ad Miktanr Birimi *
YTL YTL
GEREC TOPLANMI -
Tablo 1.3:
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GEREC LiSTESI
ISIN ADI RESIM MASASI
Fivan Tutar
Swa No Gerecin Ad1 Miktan Birimi 2 o
TL TL

1 Kayin Kereste 0,033 m? 700 231

2 Thlamur kereste 0,054 m.? 900 48.6

3 Tutkal 02 Kg. 7 1.4

4 Vida 16 Adet 0,04 0.6

5 Zimpara 4 Adet 04 1.6

6 Politiretan dolgn vernigi 1 Kg. 11 11

7 Poliiiretan ipekmat vernik 0.5 Kg. 17 8.5

8 Seliilozik tiner 1 Kg 52 52

GEREC TOPLAMI :
Tablo 1.4:

1.6. Piyasa Arastirmasi

Gerekli olan malzeme hesaplandiktan sonra nereden, hangi sartlarda ve kaga temin
edilecektir gibi sorular bizi beklemektedir. iste bu sorularin cevaplarmni bulmak igin piyasada
bulunan ahgap ve ahsap tiriinleri saticilarindan fiyat alinmali, malzemenin 6zellikleri uygun
ise teminine gidilmelidir.

Dogal olarak sadece ahsap ve ahsap iirlinleri arastirmasi yapilmamali, isin iizerinde
kullanilacak mamul geregler de arastirilmalidir. Arastirma yapilirken mamul gereglerin
olciileri de almmalidir. Uriiniin fiyat kiyaslamasi yapilirken 6lgiilerine gore birim fiyat:
kiyaslanmalidir (adet, gr, kg, m, m?, m? vb. ) ¢iinkii 183 cm X 366 cm’lik bir suntayla 210 cm
x 280 cm’lik suntalar m? olarak ayni degildir. Fiyati m? olarak az olanin diisilk olmasi
normaldir.

Eger yapmis oldugumuz mobilya {izerinde bizim tarafimizdan yapilmayan déseme ve
iist ylizey islemi olacaksa ahsap {ist yiizeycilere ve ahsap dosemecilere de fiyat sorulmali ve
almmalidir.

Piyasada, mobilya atolyelerine malzeme temin eden firmalar aylik veya liger aylik
stireler icerisinde, imalathanelerin kullandiklar1 malzemelerle ilgili fiyat listeleri olusturarak
bunlari istekleri ger¢evesinde sunmaktadirlar. Bu fiyat listelerinden de arastirma i¢in zaman
kazanmak amagli yararlanilabilir.

Isletmelerin fiyat arastirmasi yaparak hazir bulundurmasi gereken fiyat listelerini sdyle
siralayabiliriz:
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Kereste fiyat listesi (ham madde): Kayn, mese, ceviz, koknar, sarigam, yabanci

kereste fiyatlar1

Ham ve kaplamali sunta, MDF fiyat listesi (yart mamul madde)

Suntalam, MDF LAM ve laminant fiyat listesi (yar1 mamul madde)

Kaplama, kontrplak, ince desen kagith MDF ve fingir tabla fiyat listesi (yari
mamul madde)

Hazir ¢erceve HDF profili ve hazir kapak fiyat listesi (yart mamul madde)

Ust yiizey geregleri fiyat listesi (mamul madde): Boyalar, vernikler, incelticiler,
zimparalar vb.

Doseme gerecleri fiyat listesi (mamul madde): Kumaslar, dolgu gerecleri,
kolon,yaylar vb.

Aksesuar fiyat listesi (mamul madde): Raylar, aspirator, ¢cop kovasi, kasiklik,
kiler sepetleri vb.

Hirdavat fiyat listesi (mamul madde): Vida, ¢ivi, civata, somun, rondela, tutkal
vb.

Y V. VYV VV VVVVY 'V
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» Malzeme listesi hazirlaymiz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Malzeme listesini yapacaginiz mobilyanin net resmini ¢izip
olgiilendirmesini yapiniz?

» Cizimin eksiksiz
oldugunu kontrol
ediniz.

» Gerekli olgiileri
yaziniz.

» Net resmi ¢izilen ve 6l¢iilendirmesi yapilan kitapligin kesim listesini
hazirlayiniz (18 mm’lik mdf kullanilacaktir.).

— - » Kullanilan
ISIN ADI KITAPLIK malzemelerin
. “ Sloiilerini do
is A Olgiiler (cm) o6t U GOgtd
. ve eksiksiz
S. | parcasinin | Malz menin | d | Boy | En | Kahnhk | Toplam
. p yaziniz.
no adi cinsi e (cm?)
3 t » Hesaplamalari
1 | Yanparga | Mdf lam 21199 | 35 1,8 13930 kontrol ederek
yaziniz.
2 | Araparca | Mdf lam 6 |76 |35 |18 15960
Kapak Mdf lam 2 |66 |38 |18 5016
4 | Arkalik Duralit 11187 |778|0,3 14548,6

25



» Kullanilan toplam mdf lam ve duralit miktarini bulunuz.

ISIN AD KITAPLIK
Is A Olciiler (cm)
S. | parcasinin | Malzemenin | d | Boy | En | Kalinhk | Toplam
no ad1 cinsi e (cm?)
t
1 | Yanparga | Mdf lam 2 1199 |35 |18 13930 > Kullamlan
malzemelerin
2 | Araparca | Mdf lam 6|76 |3 |18 15960 olgiilerini dogru
ve eksiksiz
3 | Kapak Mdf lam 266 |38 |18 5016 yazimz.
TOPLAM (MDF) | 34906 | |~ Hesaplamalan
kontrol ederek
4 | Atkalik | Duralit 1187 [778]03 145486 yaziniz.
TOPLAM
(DURALIT) 14548,6

»> Kullanilan toplam mdf lam ve duralit miktarin1 metrekare olarak
hesaplaymiz.

1m?  10000cm? ederse
Xm?  34906cm? eder.

10000X = 34976

» Hesaplamalar1

N kontrol ederek
X = 34906 yaziniz.

10000
X = 3,49 m? (kullanilan mfd lam miktarr)
1 tabaka mdf lam (366 x 183) 6,69 m* olduguna gére
3,49 < 6,69 oldugu i¢in bir tabaka mdf lam alinmistir.

1m?  10000cm? ederse
Xm?  14548,6 cm? eder.
10000X = 145486
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X =14548,6
10000

X = 1,45 m? (kullamlan duralit miktarr)
1 tabaka duralit (210 x 170) 3,5 m® olduguna gére
1,45 < 3,5 oldugu igin bir tabaka duralit alinmigtir.

» Net resmi ¢izilen ve dl¢iilendirmesi yapilan kitapligin gereg listesini

hazirlaymiz.
isi ADI KIiTAPLIK
S.no | Gere¢cadi | Miktarn | Birimi Tutar | Toplam
(TL) (TL)
1 Mdf lam 3,49 m? 18 62,82
2 Duralit 1,45 m? 6 8,7
3 Pvc bant 14,1 m 0 75 10,57
4 Mentese 4 adet 2 8
5 Kulp 2 adet 2 4
6 Vida 54 adet 0,02 1,08
(3,5x18)
7 Vida 20 adet 0,03 0,6
(4 50)
8 Tutkal 0,05 kg 8 0,4
(Polimarin)
9 Tutkal 0,1 kg 6 0,6
(holtmelt)
10 | Pabug ayak 4 adet 0,5 2

> Kullanilan
gerecleri eksiksiz
yaziniz.

» Hesaplamalar1
kontrol ederek
yaziniz.
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» Gereglerin toplam tutarini hesaplayimiz?

ISIN ADI KITAPLIK
S.no | Gere¢cadi | Miktarn | Birimi Tutar | Toplam
(TL) (TL)
1 Mdf lam 3,49 m° 18 62,82
2 Duralit 1,45 m’ 6 8,7
3 Pvc bant 14,1 0,75 10,57
4 Mentese 4 adet 2 8
5 Kulp 2 adet 2 4
6 Vida 54 adet 0,02 1,08
(3,5x 8)
7 Vida 20 adet 0,03 0,6
4x50)
8 Tutkal 0,05 kg 8 0,4
(Polimarin)
9 Tutkal 0,1 kg 6 0,6
(holtmelt)
10 | Pabug ayak 4 Adet 0,5 2
T o] P A M 98,77

> Kullanilan
geregleri eksiksiz
yaziniz.

» Hesaplamalari
kontrol ederek
yaziniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1. Malzeme listesini yapacaginiz mobilyanin net resmini ¢izip
6l¢iilendirmesini yaptiniz m?

2. Net resmi ¢izilen ve Ol¢iilendirmesi yapilan kitapligin kesim
listesini hazirladimiz mi1?

3. Kullanilan toplam mdf lam ve duralit miktarini
hesapladiniz mi1?

4. Kullanilan toplam mdf lam ve duralit miktarini
metrekare olarak hesapladiniz mi?

5. Net resmi ¢izilen ve 6l¢iilendirmesi yapilan kitapligin gereg
listesini hazirladiniz m1?
6. Gereclerin toplam tutarini hesapladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Serbest elle cizilen ¢izimlere ne denir?
A) Plan
B) Proje
C) Kroki

D) Fotograf

2. Kirli ve temiz su borusu agina ne denir?
A)  Sihhi tesisat
B) internetag
C) Boru hatt1
D) Kalorifer tesisati

3. Asagidakilerden hangisi i¢ mekanlarda kullanilan elemanlarindan biri degildir?
A) Komodin
B) Kamelya
C) Tv Unitesi
D) Sifonyer

4, Olgiilendirmeyle ilgili asagidaki ifadelerden hangisi yanlistir?

A) Olgiiler ve uygulama elemanlari, kullanicilar tarafindan kolayca, anlasilacak
sekilde olmalidir.

B) Bir olgi, diger Olgiiler yardimiyla veya toplanarak bulunmamali, gereken her
eleman ve her boyut dl¢iilendirilmelidir.

C) Gereginden ¢ok 6l¢ii vermek ¢izimi karmasik hile getireceginden zorunlu

olunmadikga kroki lizerinde bir 6l¢ii birden ¢ok tekrarlanmamalidir.
D) Olgiilendirme resmin herhangi bir yerine yapilabilir.

5. Bir is tizerindeki kesimi yapilacak biitiin pargalarin 6l¢ii ve hesaplamalarinin yapildigi
listeye ne denir?
A)  Kesim Listesi
B) Maliyet listesi
C) Siireg listesi
D) Gereg listesi

6. Bir isin yapik esya konumuna gelebilmesi i¢in gerekli olan, ahsap malzeme (ham
madde), ahsap iiriinii malzeme (yart mamul madde) ve yapimi igin gerekli diger
gereclerin (mamul maddelerin) isim, miktar, birim, fiyat ve tutarinin hesaplandigi
listelere ne denir?

A) Kullanilan mobilya listesi
B)  Gereg listesi

C) Kesim listesi

D) Makine listesi
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DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda malzeme listesini
hazirlayarak maliyet ve satis fiyatin1 hesaplayabileceksiniz.

(AMSTIRMA )

> Maliyet hesabini olusturan unsurlart 6greniniz.
> Siparisi alinmis iglerin maliyetlerini inceleyiniz.
> Ornek bir maliyet hesab1 olusturunuz.

2. MALIYET HESABI YAPMA

Bir isin, yapik esya durumuna gelinceye kadar harcanan gereg, is¢ilik ve genel giderler
toplami, o isin maliyetini verir. Bir isin tasarimindan, iiretimine ve tiiketicinin kullanimina
sunulana kadar gegen siirecte yapilan harcamalarin hesaplanmasina maliyet hesabi (mal
olma) denir. Maliyet hesabinda ti¢ unsur vardir:

> Gereg (ham madde + yart mamul madde + mamul madde)
> Iscilik
> Genel giderler

Kullanimima hazir héle getirilen bir mobilya, ¢esitli malzeme ve emek harcanarak
meydana gelir. Mal olus fiyati, mobilya yapiminda kullanilan gereg, isgilik ve c¢esitli
giderlerin hesaplanmasiyla olusur. Isletmenin ayakta kalabilmesi icin gercek maliyetin
¢ikartilmast ve bunun {izerine kar1 ekleyerek satig fiyatinin bulunmasi gerekir. Aksi halde
yanlis yapilan hesaplamalar sonucu firma ucuz satisindan dolay iflas durumuna diiser ya da
cok pahal1 fiyat hesapladig1 i¢in tirettiklerini satamaz. Bunun i¢in maliyet hesabinin eksiksiz
ve dogru olarak ¢ikarilmasi gerekir.

2.1.Maliyet Hesabini Olusturan Unsurlar

Maliyet hesab1 yapilirken gereg, is¢ilik ve genel giderler dikkate alinir. Mal olma
fiyatinin belirlenmesinde bu ii¢ unsurun dogru bir sekilde hesaplanmasi gerekir. Giinlimiiz
biiyiikk isletmeleri bu unsurlarin dogru sekilde hesaplanmasi ve dolayisiyla rekabet
piyasasinda yerini alabilmesi i¢in kendi iglerinde ilgili birimler kurmaktadir.
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2.1.1.Malzeme

Ahsap mobilyalarda kullanilan malzemeler genellikle ahsap agirliklidir ancak
kullaniminda gériinmeyen baska malzemelerde vardir. Ornegin; tutkal, tiner vb,

Malzeme denildiginde kullanilan tiim gerecler sayilmalidir. Kullanilan geregler:
Kereste, yonga levha, lif levha, kontrplak, kaplama, laminant levha, ¢ivi vida, boya, vernik,
tutkal, metal, plastik ve cam gibi gereclerdir.

Uriiniinii yapiminda kullanilan ham madde, yar1 mamul madde ve mamul madde
maliyet hesaplamalarinda gere¢ olarak ifade edilir.

2.1.1.1. Ham Madde

Islenmemis maddelerin dogal haline ham madde denir. Kendiliginden, bir dis zorlama
olmadan ve insan eliyle yapilmamis maddeler dogaldir. Tas, toprak, kereste, hava, su,
dogada bulunan maddelerdir. Dogal madde olarak adlandirilan bu maddeler, ¢esitli iiriinleri
elde ederken ham madde olarak kullanilir.

2.1.1.2.Yar1 Mamul Madde

Kaplama ve levha tiirii malzemeler bu gruba girer (ahsap kaplama, yapay regine
plakalari, plastik kaplama, yonga levha, lif levha, kontrplak, melamin kapli yonga levha,
melamin kapl lif levha vb.).

2.1.1.3. Mamul Madde

Isin tamamlanmasinda kullanilan yardimei gereglerdir. Bunlar hazir olarak piyasadan
almip mobilyaya takma, montaj etme, ¢akma, vidalama ve yapistirma gibi islemler yapilarak
kullanilirlar. Bu malzemelere menteseler, kilitler, kulp ve saplar, ¢iteitlar, siirgiiler, tim
baglant1 civatalari, aski elemanlar1, ¢iviler, vidalar, tekerlekler, cam ve aynalar 6rnek
verilebilir.

2.1.2. Iscilik

Yapilacak is sadece malzemeden ibaret degildir. Malzemeler calisanlar tarafindan
cesitli islemlerden gegirilerek sekillendirilir. Iste buna is giicii denir. Esyayr meydana
getirmek i¢in harcanan is giiciine ddenen iicrete de iscilik denir. Iscilik iki kisimda incelenir:

a) Cok fazla emek sarf etmeden yorulmadan igin bir kismin1 makineler yapar ki buna
makine is¢iligi denir.
b) Mobilyacilikta bazi isler makineyle degil elle yapilir. Buna da el is¢iligi denir.

Iscilikler, is yerinin uyguladig: tcret politikasina gore ya ginlik ya da saat Gcreti
olarak hesaplanir. Ucretlerin 6demeleri bu hesaplamalarin birinden yapildiktan sonra genel
olarak kii¢iik isletmelerde haftalik, biiyiik ve orta isletmelerde ise aylik olarak 6denir.

Iscilik fiilen iiretimde ¢alisanlarin is giiciinden ibaret degildir. Uretimde dolayl olarak
¢alisan; birim miidiirleri, mithendisler, mimarlar, boliim sefleri, atolye sefleri, kisim amirleri,
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teknikerler, teknisyenle(, ustabasilar, soforler, bahgivanlar ve asgilar gibi elemanlarin is giicii
de maliyete yansitilir. Is¢ilik {icreti hesabi1 yapilirken siire, is¢i sayis1 ve is¢i iicretlerinin
bilinmesi gerekir.

100 adet yemek masasi siparis alindig1 varsayarak fiyat tespiti yapalim. Bu is i¢in
hangi tnitelerde, hangi atolyelerde, hangi boliimlerde, hangi vasifta ve unvan da is¢i ve
yoneticiler calisacaksa onlarin sayilari ve ka¢ giinde baslanip bitirileceginin tahminen
bilinmesi gerekir. isletmenin daha 6nce yaptig1 benzeri calismalardan faydalanilarak tahmini
siire belirlenir ve buna gore is¢ilik hesab1 yapilir. Daha 6nceden benzeri is yapilmadi ise isin
stiresi, ig yerinin olanaklar1 g6z 6niinde bulundurulup tahmini olarak isgilik siiresi hesaplanir.
Bu hesaplama ger¢ege oldukca yakin olmalidir. Ornek isin iscilik hesabi, isyerinin
kapasitesine gore su sekilde hesaplanabilir. Yemek masasi igin 1 usta, 1 kalfa, 1 ¢irak, 2 diiz
is¢i ve 1 sef ¢alisip giinde ortalama 10 adet yemek masa yaparlarsa toplam 10 is giiniinde
100 adet masay1 tamamlar diye karar verilir. Buna goére usta, kalfa, ¢irak, diiz is¢i ve blim
sefi gibi caligsanlarin ayliklar1 ya da saat iicretleri belli olduguna goére hesaplanarak toplam
is¢ilik gideri bulunur. Masa basina diisen is¢ilik miktari, malzeme miktarlarinin altina yazilip
toplanir.

2.1.3. Genel Giderler

Genel giderler; isletmenin ¢alisabilmesi i¢in gerekli olan bir takim harcamalardir.
Atolye kirasi, elektrik, su parasi, 1sinma, kirtasiye, muhasebe giderleri, vergi, nakliye,
makine yipranma payl, memur ve {cretli maaslari, reklam giderleri, yemek ve servis
masraflar1, ambalaj giderleri ve diger giderler gibi harcamalara genel giderler adi verilir.

Ormnek olarak bir yemek masasinin iiretiminde dogrudan calisan iscilerin disinda
dolayli olarak ¢alisan ( asci, bekci, sofdr vb.) kisilerde vardir. Isletmenin saglikli olarak
islerini yliriitebilmesi i¢in dolayli olarak bu kisilere ihtiyaci vardir. Bu kisilerin iicretleri
genel giderler hesabindan kargilanir. Bu hesaplamalardaki yansitma oranlari ise igyerinin
iiretim politikasina gore degisir. Ayin isi devamli hazira (bayilik sistemi) yapiyorsa bu genel
giderler ad1 altinda isletmenin yillik toplam giderlerini giin sayisina bdliinerek o is ne kadar
giin ise o oranda isletme giderleri eklenir.

Kiigiik ve orta 6lgekli isletmelerde ya da doner sermayesi olan okullarin atdlyelerinde
idari isletme masraflari, yapilan isin miktarina gére %15-30 arasinda belirlenir. Yapilan is
icin harcanan malzeme miktariyla isgilik giderleri toplanir. Cikan miktar1 %15-20’si genel
giderler olarak hesaplanir. Ornek olarak alman 100 adet yemek masasinin genel gider
masraflarimi hesaplayalim.

Bir masa i¢in harcanan malzeme 300 TL, iscilik tutar1 ise 200 TL.
Malzeme tutar1 = 300 TL

Iscilik tutar1 = 200 TL

Toplam =500 TL

500 TL malzeme ve is¢ilik toplamina gore %15 idari — isletme masrafi alindiginda bir
masa i¢in 75 TL olarak genel gider masrafi bulunur.
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2.1.3.1. Atélye Kirasi

Her isletme kendi miilkiine sahip degildir. Bu nedenle isletme kiraladig1 atdlyeye
aylik veya yillik olarak kullanim karsilig1 bir iicret 6demek zorundadir. Kendi miilkii ise
bakim, onarim masraflar1 olugmaktadir. Bu {icretin bedelini isletme calistig1 siire icerisinde
yapmis oldugu tiretimden ¢ikarmalidir.

2.1.3.2. Elektrik ve Su Parasi

Atolyede calisan makineler, aydinlatma gerecleri, varsa isitma, havalandirma ve
temizlik makineleri ve su kullanimi ihtiyaci belli bir ticretle karsilanmalidir.

2.1.3.3. Muhasebe Giderleri ve Vergiler

Kanun geregi her isletme, pesin vergi, KDV bildirimi, SSK primleri, vergi
beyannamelerinin takibi ve 6demeleri gibi muhasebecileri ilgilendiren konular igin serbest ya
da igletme biinyesinde memur olarak bir muhasebeciyle calisma geregi duyar.

2.1.3.4. Nakliye

Isletmeler malzeme alimi, malzemelerin is yerine gotiiriilmesi, depolanmasi, bitmis
tirtinlerin taginmast gibi konularda belli bir nakliye harcamasi yapmak durumundadirlar.
Arag igletmeye aitse aracin bakimi, yakit ve kullanicisinin masraflar1 ortaya ¢ikmaktadir.
Nakliye harcamalarinin azaltilmasi i¢in atdlyenin kurulus yerinin 6nemi biiytiktiir. Malzeme
alim yerleri, depo vb. yerler ulasimi yakin olmalidir. Kisaca sanayi bolgesinde olmalidir.
Nakliye toplami ¢ok tutuyorsa sartnamede nakliye hari¢ tutulabilir ya da ayrica iicretinin
eklenecegi bildirilmelidir.

2.1.3.5. Makine Yipranma Pay1 (Amortisman)

Makinelerin bakimi, onarimi ve kesicilerinin bilenmesi i¢in yapilan harcamalardir.
Uretimde kullanilan makinelerin bakima ve bilemeye ihtiyaglar1 vardir. Makinelerin
periyodik olarak giinliik, haftalik, aylik ve yillik bakimlari yapilir. Bakim i¢in yag, mazot vb.
malzemeler kullanilir. Bundan baska makineler zaman zaman ariza yapabilir. Arizanin
tiirline gore ya pargas: degistirilir ya da tamir ettirilir. Iste bu tiir tamir masraflarin
karsilamak ve makinenin ekonomik émriiniin bitiminde yerine yeni bir makine alimi i¢in bu
harcama gozetilmelidir.

2.1.3.6. Memur ve Ucretli Maaslar1

Isletmelerin biinyesinde ¢izim elemani, hizmetli, kontrolér vb. iiretim disindaki
hizmetler igin memur ya da iicretli galistirabilir. Calistirilan veya g¢alisan bu kisilere 6denen
tcrettir.

2.1.3.7. Reklam Giderleri

Isletmenin {iretimini yaptig1 iiriinleri kullaniciya tanitmak icin kullandig1 brosiir, ilan,
katalog, promosyon, fuar gibi reklam amacli giderleridir.
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2.1.3.8. Yemek ve Servis Masraflari
Isletmede calisan kisilerin yemek ve ulasim masraflaridir.

2.1.3.9. Ambalaj Giderleri

Isletmenin iiriinii saglam olarak miisteriye teslim edebilmesi saglikli bir sekilde
ambalajlamasiyla miimkiindiir. Bu amagcla yapilan harcamalari igermektedir.

2.1.3.10. Diger Giderler

Isletmelerin miisteriyle yaptig1 telefon goriismeleri, ¢izim ve hesaplama igin yapilan
kirtasiye masraflari, uzun siiren montajlarda isletmeden uzak yerlerdeki konaklama giderleri
vb. masraflardir.

Her at6lyenin aylik ve yillik belirli bir miktar genel gideri vardir. Bunlar, zamaninda
dikkate alinmazsa yilsonunda zarar olarak goriiniir. Bu bakimdan her isten belirli bir miktar
genel gider alinir. Bu miktar1 bulmak igin o atdlyede bir yilda yapilan islerin tutariyla
atolyenin bir yillik genel giderleri oranlanir. Atolye, yilda gere¢ ve is¢ilik toplami olarak
50.000 TL is yapiyor ve buna karsilik genel giderleri 12.500 TL ise o atdlyenin genel
giderleri yiizdesi % 25 demektir.

2.2. Fire Hesaplan

Mobilya iizerindeki ahsap ve ahsap iriinleriyle, mobilyanin yapimi igin kullanilan
miktar arasinda fark vardir. Buna fire adi verilir. Bagka bir ifadeyle yapilacak bir isin,
iiretimi sirasinda harcanan malzemelerle isin iizerinde bulunan malzeme arasindaki farka fire
denir. Hesaplamalarda fire ihmal edilmemelidir.

Fire, maliyet hesabi yapilirken unutulmamasi gereken 6nemli bir etkendir. Firenin
yanlis hesaplanmasi isin maliyetini etkiler. Ozellikle kereste kullamminda gok &nemlidir.
Fire hesaplanmasi yapilirken isin {izerinde bulunan malzeme degil, isin yapimi i¢in harcanan
tiim gere¢ hesaplanmalidir.

Yari islenmis (yar1 mamul madde) gereclerde fire orani kerestelere gore daha azdir.
Tabakali malzemelerin kesimi yapilmadan 6nce kroki ¢izerek kesim plani yapilirsa fire orani
daha da diiser. Egmecli islerde sablon olmadan rastgele kesim yapilirsa firenin fazla olmasi
ka¢inilmaz.

Fireyi meydana getiren cesitli sebepler vardir. Bunlardan bazilar1 zorunlu sebepler

iken bazilar1 da hesapta olmayip iiretim sirasinda ¢ikan ve fireyi meydana getiren istenmeyen
sebeplerdir. Bunlari kisaca soyle siralayabiliriz:
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Zorunlu sebeplerden kaynaklanan fireler:

a) Kesme ve rendeleme makinelerinden cikan artiklar: Pargalar islenmeden
once belirli Olciilerde kesme ve bigme islemine tabi tutulurlar. Kesme ve
rendeleme iglemi sirasinda meydana gelen talaslar atilacagindan bir miktar fire
meydana gelir.

b) Gerecin kusur ve hastahgindan kaynaklanan fireler: Budakli, hastalikli veya
catlak kerestelerin kusurlu kisimlari mobilya yapimina elverisli degildir. Bu
kisimlar aradan gikarilarak atilir ve fire meydana gelir.

C) Tasarimdan kaynaklanan fireler: Tasarlanan mobilyanin hatlar1 diiz ise fire
orani az, egmegli ise fire orani fazladir.

d) Malzeme olciilerinden kaynaklanan fireler: Malzeme olgiilerinin isin yapim
Olciilerine uymamasindan, kenarlardan artan ve bagka islerde kullanilamayan
artiklar meydana gelir.

e) Kereste boylarinda meydana gelen catlakhklar: Kerestelerde nem ve
sicakliga bagli olarak olusan degisimler ve bu degisimler sonucunda olusan
catlakliklar fire miktarim etkilemektedir.

Istenmeyen sebeplerden kaynaklanan fireler:

a) Tasarim hatalarindan kaynaklanan fireler: Yanlis projelendirmeden kaynaklanan
firelerdir (Yanlis ¢izim ve yanlis 6l¢ii yazma gibi.).

b) Olgii hatalarindan kaynaklanan fireler: Projelendirmeden énce yerinde olgii
alirken ve iiretimde is parcalarinin 6l¢iilendirilmesi sirasinda yapilan hatalardir. Bu
hatanin telafisi zordur.

c) Iscilik hatalarindan kaynaklanan fireler: Uretim sirasinda calisanlarin
dikkatsizliginden, dalginligindan, tecriibesizliginden ve bilgisizliginden kaynaklanan
hatalardir.

d) Makine hatalarindan kaynaklanan fireler: Islevini yitirmis makinelerle yapilan
caligma sirasinda meydana gelen kazalar ve bu kazalarda bozulan pargalar,
istenmeyen firelerdir.

e) Sonradan yapilan degisikliklerden kaynaklanan fireler: Tasarimi yapilip, tiretimi
devam eden iglerin sonradan almman bir kararla Ol¢ii ya da seklinde yapilan
degisikliklerden kaynaklanan firelerdir.

f) Uretim seklinden kaynaklanan fireler: Seri iiretim yapan is yerlerindeki fire
oranlariyla siparis iizerine is yapan isletmelerdeki fire oranlar1 farklidir. Seri liretim
yapan isletmelerde fire oran1 diisiiktiir. Siparis lizerine is yapan isletmelerdeki fire
orani fazladir. Egitim kurumlarinda yapilan islerde de fire orani fazladir. Bu fireler
istenmeyen firelerdir.

Bir mobilya yapimi i¢gin harcanan kereste miktarmin, o mobilyada bulunan net kereste
miktarina orani fire yiizdesini verir. Fire yiizdesi; igin sekline, kerestenin durumuna ve
sanatkarin caligma sekline gore degisir. Genel olarak fire oran1 % 15 ~ 50 arasindadir. Kiigiik
ve parcali diiz islerde fire azdir. Isin egmecli ve kerestenin kusurlu olusu fire miktarini artirir.

Fire ylizdesi hesaplanirken mobilya iizerindeki net kereste degil, harcanan kereste
dikkate alinmalidir. 100 dm’liik bir kalastan yapilan mobilyanin {izerinde 70 dm® net kereste
kalmigsa 30 dm?3ii fire olarak atilmistir. Bu iste fire miktar1 % 30 demektir.
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Harcanan kerestenin miktar1 her zaman tespit edilemez. Mobilyanin mal olma fiyati,
net kereste lizerine belirli bir miktar fire konarak hesaplanir. Bir 6rnek verelim: Mobilya
iizerinde 220 dm? net kereste vardir. % 20 fireli yapildigina gore harcanan kereste miktar1
nedir? Harcanan kerestenin % 25' fire olduguna gore % 751 mobilya iizerindedir. Bu
duruma gore bir orant1 kurulabilir.

%75’ 220 dm? ederse
%100’ ii X dm? eder.

Gereken islemleri yaparak orantiy1 neticelendirelim.
Harcanan kereste miktar1 = (220 x 100) / 75 = 293,33 dm®tiir.

Bu durumda fire miktar1 293,33 — 220 = 73,33 dm? fire olusmustur.

Fire miktarinin miimkiin oldugu kadar azaltilmasi mobilyanin satis fiyati bakimindan
onemlidir. Isletmeler bunun igin gereken tedbirleri diisiinmek ve almak zorundadir.

Kontrplak, kaplama, profil, suntalam, MDFLAM ve formika gibi gerecler de fire verir.
Bunlarda fire yiizdesi % 5~25 arasindadir.

Mobilya {iizerindeki cesitli geregleri hesaba katmamak ve is iizerinde bulunan net
miktarlart yazmak zarara yol agar. Biyiik islerde bu ihmal, isletmeleri zarar ettirecek

durumda olabilir. Fireyi, yeteri kadar hesaba katmak hi¢gbir zaman unutulmamalidir.

2.2.1.Malzemeye Uygun Fire Oranlari,

AGACINCINsi | B iRE(O(/?) ?ANI
Akga agac kereste 50
Ceviz kereste 70

Cam kereste 15-20
Glirgen kereste 30
Karaagag kereste 30
Kavak kereste 30
Maun kereste 40
Mese kereste 35

Tablo 2.1: Masif malzemede fire oranlari.
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TABAKALI FIRE ORANI
MALZEMELER (%)
Ahsap kaplama 20
Yonga levha 20
Lif levha 15
Recine plakalar 15
Laminat plakalar 15
Suntalam plakalar 20
Kontrplak tabakalar 15
Kontratabla plakalar 20

Tablo 2.2: Tabakal malzemelerde fire oranlari.

2.3.Satis Fiyatinin Bulunusu

Mal olma hesabinin iizerine belli oranda isletmenin kar1 ekledikten sonra ortaya ¢ikan
fiyata satis fiyati denir. Eger maliyet fiyatina satis yapilirsa isletmenin {iretimine devam
etmesi miimkiin degildir. Bu nedenle mal olma hesabinin {izerine kar eklenir. Satig fiyati,
mal olma hesabina %20-50 kér ilave edilerek bulunur.

Kar kazang pay1 olarak ifade edilir. Mal olma hesabiin {izerine konan miktardir.
Ornek olarak bir masanin kar1 370 TL olsun. Bu rakam 100 adet masa igin, 10 giinde yapilan
isletme kar1 olarak hesaplandiginda 370 x 100 = 37000 TL olur. Bir isletme icin kar
kiigimsenmeyen rakamdir. Bu da o isletmenin kendini yenilemesi, gelismesi, rekabet
ortamlarinda ayakta kalmasi ve daha iyi yatirimlara yonelmesi i¢in gereklidir.

39



_C UYGULAMA FAALIYETI

Maliyet hesab1 yapiniz.

)—

Islem Basamaklar

Oneriler

Cizimi verilen yemek masasinin maliyet hesabini yapiniz?

111 cm

» Gerekli dlgiileri yaziniz.
» Zivanal ayak kayit
birlestirme kullaniniz.

» Yemek masas1 yapiminda kullanilan kerestenin parga
listesini hazirlayimiz?

S.N. | Gerecin | Cinsi Net Olgiisii (mm) Adet | Hacmi
Adi Boy n | Kahnhk (dm®)

1 Ayak Kaym 760 60 60 4 10,94

2 Kayit Kayin 1050 | 80 | 20 2 3,36
(Uzun)

3 Kayit Kaym 650 | 80 | 20 2 2,08
(Kisa)

4 Kenar Kaymn 4200 | 20 | 10 1 0,84
Citasi

» Kullanilan kerestelerin
olgiilerini dogru ve eksiksiz
yaziniz.

» Hesaplamalari kontrol
ederek yaziniz.

» Yemek masasi yapiminda kullanilan net kereste
miktarin1 hesaplayimiz?

S.N. | Gerecin .. | Net Ol iisii (mm) Adet | Hacmi
Adi Cinsi ["Boy [ En | Kalmlk (dmd)

1 Ayak Kaymn | 760 | 60 | 60 4 10,94

2 Kayit Kaym | 1050 | 80 | 20 2 3,36
(Uzun)

3 Kayt | Kaym | 650 | 80 | 20 2 2,08
(Kisa)

4 Kenar Kayin | 4200 | 20 | 10 1 0,84
Citasi

T 6] P L A M 17,22

» Kullanilan kerestelerin
olgiilerini dogru ve eksiksiz
yaziniz.

» Hesaplamalari kontrol
ederek yaziniz.
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» Yemek masasi yapiminda kullanilan kereste fire

miktarini hesaplayiniz?
Kerestede fire oran1 %25 olarak hesaplandig i¢in;

100-25=75"dir (Masa {izerindeki net kerestenin

yiizdelik orani).
Kullanilan net kereste miktari 17,22 dm?® oldugundan;

%75 17,22 dm® olduguna gore

%100 X dm?® dir.
75X=100x17,22
X=100x17.22 » Kullanilan kerestelerin

75 SN oo
Olgiilerini dogru ve eksiksiz

X=22,96 dm® (kullanilan toplam kayn kereste miktar1) yaziniz.

' » Hesaplamalar1 kontrol
Toplam 22,96 dm? kereste miktarindan 17,22 dm® kereste ederek yaziniz,
kullanilmissa;

22,96 - 17,22 = 5,74 dm® fire olusmustur.
1m®  1000dm? ise

Xm® 22,96 dm® diir.

1000X = 1x22,96

X =1x22,96

1000

X = 0,02 m® (kullamlan toplam kayin kereste miktarr)
» Yemek masast yapiminda kullanilan toplam kereste
miktarini hesaplayimniz?
S.N. | Gerecin | Cinsi Net Olgiisii  (mm) Adet | Hacmi
Adi Boy | En | Kahnhk (dm®)
1 Ayak Kaym 760 60 | 60 4 10,94
2 (szljtn) Kaym 1 1050 1 80 } 20 2 3.36 » Kullanilan kerestelerin
3 Kayit 65 |80 | 20 2 2,08 olgiilerini dogru ve eksiksiz
(Kisa) | Kaym yaziniz.
4 Kenar | Kaym | 4200 | 20 | 10 1 084 > Hesaplamalar1 kontrol
Citast ederek yaziniz.
T o P L A M 17,22
F i R E % 25 5,74
T o} P L A M 22,96
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——
» Yemek masasi yapiminda kullanilan tabakali malzeme
ve kaplama listesini hazirlaymiz?

> Kullanilan tabakali

S.N. | Gerecin | Cinsi Net Ol¢ii (mm) | Adet | Alan
Ady Boy En m) malzeme ve kaplamalarin
1 Ust Yonga 1230 830 1 1,02 01@11161'11’11 dogru ve eksiksiz
Tabla Levha yaziniz.
> — 1(\/118mm) e o » Hesaplamalari kontrol
(x?gz?ma Kaplama ’ ederek yaziniz.
3 Kaplama | Okiime 1250 850 1 1,06
(Astar) Kaplama
» Yemek masasi yapiminda kullanilan kaplama fire
miktarini hesaplayiniz?
Kaplamada fire oran1 %15 olarak hesaplandigi i¢in;
100-15=85"dir (Masa tizerindeki net kaplamanin ytizdelik
orant).
Kullanilan net mese kaplama miktar1 1,06 m? oldugundan;
%85 1,06 m? olduguna gére
%100 X m? dir.
85X=100x1,06
X=100x1,06
85
X=1,24 m’ (kullamlan toplam mese kaplama miktar1) » Kullanilan kaplamalarin
Olgiilerini dogru ve eksiksiz
Toplam 1,24 m? mese kaplama miktarindan 1,06 m* yaziniz.
kullanilmissa; » Hesaplamalar1 kontrol
1,24 - 1,06 = 0,18 m” fire olusmustur. ederek yaziniz.
Kullamlan net okiime kaplama miktar1 1,06 m?
oldugundan;
%85 1,06 m? olduguna gore
%100 X m? dir.

85X=100x1,06

X=100x1,06
85

X=1,24 m’ (kullanilan toplam okiime kaplama miktarr)

Toplam 1,24 m? okiime kaplama miktarindan 1,06 m?

kullanilmissa;
1,24 -1,06 = 0,18 m? fire olusmustur.
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—————=
» Yemek masasi yapiminda kullanilan yonga levha fire
miktarini hesaplayiniz?

Yonga levhada fire oram1 %20 olarak hesaplandigi igin;
100-20=80’dir (Masa lizerindeki net yonga levhanin

ylizdelik orani).

Kullanilan net yonga levha miktar1 1,02 m? oldugundan;
%80 1,02 m? olduguna gore
%100 X m? dir,

80X=100x1,02

X=100x1,02
80

X=1,27 m’ (kullanilan toplam yonga levha miktar1)

Toplam 1,27 m® mese kaplama miktarindan 1,06 m’

kullanilmissa;

1,27 -1,02 = 0,25 m? fire olusmustur. > Kullanilan tabakalt
malzemelerin 6lgiilerini

Yonga levha adet olarak satildig1 igin kullanilan yonga dogru ve eksiksiz yazinz.

levhanin hangi boyuttaki kag adet oldugu hesaplanir. » Hesaplamalari kontrol

ederek yaziniz.

366x183 cm ebatlarindaki yonga levha kullanilsin.
366x183= 6,69 m” eder.

Kullamlan yonga levha 1,27 m® olduguna gére;

1,27<6,69 oldugundan 1 adet (tabaka) 366x183 cm’lik
yonga levha alinmistir.

1 tabaka yonga levha (6,69 m?) 50 T.L. ise
1,27 m*  Xdir.

6,69X = 1,27x50

X=1,27x50
6,69

X=9,49 T.L. dir.
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» Yemek masasi gereg tutarini hazirlayiniz?
ISIN ADI YEMEK MASASI
Gerecin Ad1 | Miktar | Birim Birim Tutar
Fiyat (TL)
(TL)
Kaymn 0,02 m’ 600 12
Kereste
Yonga levha | 1,27 m? 50 63,5
(18 mm)
Mese 1,24 m? 8 9,92
kaplama
Okiime 124 [’ 5 6,2
kaplama
Tutkal 0,1 kg 10 1
(PVA)
z-klgllj(ﬁlt 0.6 kg > 3 » Kullanilan gereglerin
L miktarini dogru ve eksiksiz
sertlestiricili) yazimiz
(Z{gépara 1 adet ! 1 » Hesaplamalari kontrol
ederek yaziniz.

numara)
Zimpara 1 adet 1 1
(280
numara)
Agac vidas1 | 0,1 kutu 10 1
(4x40)
Poliiiretan 1,2 kg 5 6
dolgu
vernigi
(2 kat)
Poliliretan 0,75 kg 6 45
son kat
vernik
Seliilozik 0,5 kg 3,5 1,75
tiner
Mese 0,25 kg 12 3
pinoteks

TOPLAM | 113,87
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» Yemek masasi maliyet hesap cetvelini hazirlayiniz?
ISIN ADI YEMEK MASASI
Isin Degerlendirilmesi Tutar: (TL)
Gereg tutari 113,87
Iscilik 100 . _
Toplam 213.87 > Maliyet hesap cgtvellnl
Idari isletme masrafi 32.08 dogru ve eksiksiz
%15 hazirlayiniz.
Toplam 245 95 » Hesaplamalar1 kontrol
Amortisman %5 12,29 ederek yaziniz,
Toplam 258,24
Elektrik %2-3 5,16
Toplam 263,4
Isletme kar1 %20-50 79,02
Toplam 342,42
Kdv %18 61,63
Toplam 404,05
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1. Maliyet hesabini yapacaginiz yemek masasinin net resmini
¢izdiniz mi?

2. Yemek masast yapiminda kullanilan kerestenin parca
listesini hazirladimiz mi1?

3. Yemek masas1 yapiminda kullanilan net kereste miktarini
hesapladiniz mi?

4. Yemek masasi yapiminda kullanilan kereste fire miktarini
hesapladiniz mi?

5. Yemek masas1 yapiminda kullanilan toplam kereste miktarini
hesapladiniz mi?

6. Yemek masasi yapiminda kullanilan tabakali malzeme ve
kaplama listesini hazirladiniz mi?

7. Yemek masast yapiminda kullanilan kaplama fire miktarini
hesapladiniz m1?

8. Yemek masas1 yapiminda kullanilan yonga levha fire
miktarini hesapladiniz mi?

9. Yemek masas1 gereg tutarini hazirladiniz mi?

10. Yemek masasi1 maliyet hesap cetvelini hazirladiniz m?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariniz1 bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Bir isin tasarimindan, iiretimine ve tiikketicinin kullanimina sunulana kadar gecen
siirecte yapilan harcamalarin hesaplanmasina ne denir?
A)  Muhasebe
B) Maliyet hesabi
C) Gider
D) Fire

2. Yapilacak bir isin, iiretimi sirasinda harcanan malzemelerle isin {izerinde bulunan
malzeme arasindaki farka ne denir?
A)  Mamul
B)  Yari mamul
C) Hammadde
D) Fire

3. Asagidakilerden hangisi fireyi etkileyen faktorlerden degildir?
A) Kereste boylarinda meydana gelen ¢atlaklar
B) Malzeme Ol¢iilerinin igin yapim dl¢iilerine uymamasindan, kenarlardan
artan ve baska islerde kullanilamayan artiklar.
C) Kesme ve rendeleme makinelerinden ¢ikan artiklar
D) Malzemenin tam 6l¢iistinde kesilmesi

4. Asagidakilerden hangisi genel giderlerden degildir?
A) Ham madde
B) Reklam
C) Yemek masraflari
D) Kiragiderleri

5. Asagidakilerden hangisi maliyet hesabini olusturan unsurlardan degildir?
A) Iscilik
B) Gereg
C)  Ozel giderler
D) Kiragiderleri

6. Esyay1 meydana getirmek i¢in harcanan is gliciine ddenen ticrete denir.
A)  Iscilik
B) Gereg
C)  Ogzel giderler
D) Kiragiderleri

7. Makinelerin bakimi, onarimi ve kesicilerinin bilenmesi i¢in yapilan harcamalara ne

denir?
A)  Iscilik
B) Amortisman
C) Nakliye
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D) Makine alimi

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulari faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi- 3

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donamim saglandiginda yapilacak bir isin
sartnamesini hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Sartname hazirlamada teknik 6zellikleri arastiriniz.

Standart ve Kaliteyle ilgili arastirma yaparak sinifta tartiginiz.
Ambalaj tekniklerini arastiriniz.

Sevke hazirlamay1 arastiriniz.

3.SARTNAME HAZIRLAMA

YV VVY

Islerin hangi sartlarda yapilmas1 gerektigini gdsteren yazismaya sartname (sozlesme)
denir. Sartnameler ticari ve sanayi alis verislerde mutlaka yapilmasi gerekir. Bunlar s6zlii ya
da yazili olarak yapilir. Bu tiir (isletmeler bazen isin Onemine gore yazili olarak noter
araciligryla da yapilabilir) sartnameler bazi resmi ve 6zel isletmelerde hazir basili evrak
olarak bulunur.

Sartnameler isin durumuna gore iki ana boliimden olusur:

a. Genel sartnameler
b. Teknik sartnameler

3.1. Genel Sartnameler

Yapilacak isin teknik kismim ilgilendirmeyip daha ziyade ticari yasalara bagli genel
hiikiimlerdir.

Genel sozlesmelerde genellikle asagidaki madde ve hiikiimler s6z konusudur. Bunlar:
e Siparisin ambalaj sekli ve tasima durumuyla yapilan isin nereye, nerede, nasil teslim
edilecegi,

e Isin teslim zamam geciktirildiginde, taraflarin nasil davranacag: konulari,
e Isin 6deme planmin yapilmasidir. Siparis bedelinin pesin ve taksit miktar1 belirlenir.
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e Verilen siparislerde, siparisi veren ya da isi yapan taraflarca, sonradan yapilan sekil,
say1, Ol¢li, ne ve bunun gibi degisiklikler oldugunda, bu duruma uyma ya da ilave
sartlarin getirilmesi gibi hususlardir.

3.2.Teknik Sartnameler

Bu boliim tamamen isin yapimiyla ilgili teknik konulan i¢ine alir. Teknik s6zlesmede
taraflar belirtilen maddeler {lizerinde karsilikli anlagsmaya varirlar. Bunlar, bes ana baslik
altinda gruplandirilir:

e Malzeme

Is i¢in kullanilan tiim malzemelerin adu, fiziksel 6zellikleri, desen, renk vb. ayritilarla
birlikte nem oranlan ve buna benzer diger Ozellikler teknik sartnamede belirtilmelidir.
Agacin cinsi (mese, gam ya da maun gibi.), malzemenin rengi ve renk durumu (agik ya da
koyu olmasi), ahgsabin tekstiir yapisi, ahsabin nem oram (kullanilacak yerin 6zelliklerine
uygun % olarak hangi degerde gerektigi), plaka malzemelerin kalinliklar1 ve simf
ozellikleriyle aksesuarlarin 6zellikleri gibi konular teknik sartnamede yazilmalidir.

Yapim teknikleri (konstriiksiyon)

Ahsap islerinde pek ¢ok yapim teknigi ve birlestirme vardir. Siparisi verilen isin
kullanim amaglarina en uygun olani belirlenip bu iste istenen birlestirme sartnamede
aciklanmalidir. Ornegin; ¢ekmecelerde kirlangigkuyrugu disli birlestirme, ayak kayit
birlestirme iglerinde ham payli zivanali birlestirme, g¢er¢eve yapiminda zivanali kose
birlestirme gibi.

o Ust yiizey islemleri

Genellikle ahsap islerde yilizeyleri giizellestirme ve koruma maksatli, iist ylizey
islemleri yapilir. Yapilacak ise uygun olarak kullanilacak malzemenin 6zelliklerinin
sartnamede acik bir sekilde belirtilmesi gerekir. Ornegin; vernigin ¢esidi, parlaklik durumu
ve boyanin Ozellikleri gibi. Ayrica st yiizey islemlerinin nasil uygulanacagi da
belirtilmelidir ( piiskiirtme hava tabancasiyla iki kat astar vernik ve bir kat sonkat vernik

gibi).
e Isin yapim siiresi

Yapilacak isin boyutlar1 adetleriyle birlikte ise baslama ve bitis siireleri bu madde
altinda teknik sartnamede acgikca belirtilir. Sartnamede mutlaka isin yapim siiresiyle ilgili
kesin tarihler yazilmalidir.

e Iscilik ve Kalite

Yapilacak iste uygulanacak isciligin kalitesi sartnamede belirtilmelidir. Isciligin
kalitesi projeye ve isin yapim tekniklerine olan uygunluguyla belirlenir. Yukarida agiklanan
ozellikler kalitesi ne olursa olsun eger iscilige dikkat edilmezse yapilan igin koti goriinmesi
kacimilmazdir. Kaliteli ig¢ilik ancak tertipli, planli ve bilingli yapilan ¢aligmayla gerceklesir.
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Sozlesmeyi taraflar sonunda karsilikli imza altina alirlar. S6zlesme iki niisha olarak

diizenlenir.

L. Taraf (Siparisi veren) II. Taraf (Siparisi alan)

Yukarida yazili sartlara gore siparis verdim. Yukarida yazili sartlara gore siparisi aldim.
S. Veren kisi yada firma adi : .........ccocevviiennnnns S. Alankigi yada firmaadi : ..............
AUIEST & o AIeSi & i
Imzas1 ve Kasesi : .....ccovveevereevevceeieeeeeean Imzas1 ve Kasesi :.....coovevvevereereeereerereenenn.

Taraflardan herhangi biri is bu sozlesmeye uymadigi takdirde yetkili mahkeme; ..........
........ (buraya ortak bir yer ismi yazilir).....................Cumhuriyet Savciligidir.

3.2.1. Teknik Sartname Hazirlamada Uyulmasi Gereken Hususlar

»  Teknik sartnamede yer alacak hiikiimler tereddiide, yanlis anlamaya ve bir
istegin digeriyle ¢elismesine imkan birakmayacak sekilde, agik ve kesin
olmalidir.

> Teknik sartnamelerde belli bir marka, model, patent, mensei, kaynak veya iiriin
tanimlanmamali ve belirli bir marka veya modele veya belirli bir firmaya
yonelik 6zellik ve tanimlamalara yer verilmemelidir.

> Teknik sartname, istenen malzemeyi ¢ok degisik kalite seviyelerinde
tanimlayan ve malzeme kalitesini diislirecek serbestlik verici hiikiimler
tasimamalidir.

> Teknik sartnamesi hazirlanacak malzemeden beklenen performans, caligma
sartlari, kullanim yeri ve amaci agik¢a belirtilerek fonksiyonel istekler
yazilmali; varsa malzemenin birlikte kullanilacag: diger cihazlar / elemanlarla
uyumlu ¢alismasi istegine de yer verilmelidir.

»  Teknik sartnamede sayilarla ifade edilen teknik kriterlere mutlaka tolerans

verilmelidir. Tolerans; “en az”, “en ¢ok” veya “+ / -” seklinde, o 6zelligin

gerektirdigi hassasiyeti saglayacak miktar tespit edilerek verilmelidir.

Teknik sartname konuyla ilgili en az ii¢ uzman tarafindan hazirlanarak

imzalanmalidir.

Teknik sartnamelerde 6l¢ii birimleri icin Uluslararasi Olgii Birimleri Sistemine

uygun birimler kullanilmalidir.

Teknik sartnamelerde; idari, hukuki, vb. teknik olmayan isteklere yer verilmez.

Teknik sartnamede istenilen Ozellikler maddeler halinde numaralandirilarak

belirtilmelidir.

Sartnamede hiikiim bulunmasi halinde imalat veya iiretim siireci gerektiren

islerin, muayene ve kabul komisyonlarinin yetki ve sorumlulugunu

kaldirmamas1 sartiyla, belirli asamalarda ve araliklarda denetlenebilecegi
belirtilmelidir. Buna gore teknik sartnamelere veya ihale dokiimanlarina ara
muayene veya denetimler yazilabilir.

YV VV V VYV
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SARTNAME

Siparis No: Tarih .../.../2012
.................. MOBILYA ATOLYESI SIPARIS SARTNAMESI

Siparisin | Adet | Fiyat Tutar Pesin Alinan | Kalan (TL) | Teslim

Adi (TL) (TL) (TL) Tarihi

Yemek 100 | 400 40000 15000 25000 /...2012

Masasi

SIPARIS SARTLARI

1. Olgii, sekil ve yapim teknigi ilisik 1 / 10 net resim ve 1 / 1 kesit ve detay resimde
gosterildigi gibidir.

2. Masanin yapiminda birinci simif giirgen ve ihlamur kereste kullanilacak ve ¢ok kuru
olacaktir.

3. Ayak ve kayitlar iki kat poliliretan dolgu vernigi yapilacaktir. Son kat olarak poliiiretan
ipek mat vernik uygulanacaktir. Masa iistii (thlamur) perdahlannmig fakat ham olacaktir.

4. Masalarin teslim tarihi, fiyati, tutan, pesin alinan ve kalan miktarlar yukariya yazilmistir.
5. Is atolyede teslim edilecektir.

6. Isin sekli ve gereclerde yapilmasi diisiiniillen degisikliklerde taraftarlarin karsilikl
anlasmasi sarttir.

7. Sartnameye uyulmadiginda is teslim alinmayacaktir.

Yukarida yazih sartlara gore Yukarida yazih sartlara gore
siparis aldim. siparis verdim.
isim Adres ve imza isim Adres ve imza
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Tablo 3.1: Sartname érnegi

MOBILYA & DEKORASYON IMALATI Siparts Tarthi: .../ /200 .
Tet: [ w Sl]’Am FORMU Siparis Teslim Tarihs: . s /200_.

Firma Adi/ Sahis Ady Tel

Advesi

V Duadresi ve No

l Farurs Editecex Tarih

SIPARIS OZELLIKLERI

Siparis Adi :
Adet: -

D Olgulesi -

Govde OUzellixlen -

Kapak Ozelliklen :

Cekmeoe Orellikler

Alesesuar Ozellikleri ¢

Testim Sekld -

Odeme : e e g

1- Mal bedels anlagmn gartlaring gore ...

kalan twitar olarsk odencoekir,
2- Vade farks tahakkokuna esas olan sipariy

teslim tanbion kurgidekls antagma tle degigtirilmest, vade farks mhakkukuna esas olan siparig formu tarihidir, ilkesini

ortadan kaldirmaz veyahutta ihldl clmez.

3- Teslim alinan nakat - gek - senet édenne tarthlern veva seneslerin herhang: birinin odeme tarthi, siparig formunda yer alan
odeme tarihini syt takrirde agan kismina aylik %........... vade fark uygulamir,

4 Kargiliksiz gtkan cek veya protesto olan senetler ibraz cd:ldxtmd: nakden odenir, ddenmeyen qeklere kegide warihi
izerinden senetlere de ddeme tarihi uzerinden ayhk %........ Vode farki uymhmt. |

S+ Ditzenlenen bu siparis formuna gore tostim maribi asan her zun iin .. SSR——— 00 ¢ | TR Y ST
olarak gecikmeye sebep olan tzrafcs odenmesi taraflarca uygun 'omlmu;mr

6~ Bu sipar iy formunda bolunmayan hususlards TTR. ve B.K 'nu hikumien gojerlidiz Anlagmazhik halinde

Mahkemeleri ve lern Dairelen vetkilidir.

7+ Bu siparyg formu 2 nusha olarzk duzenlenmis olup | nushass siparigi verene | nushast da siparigi alana verilmigtir

formu rarihidic. Verilen gek ve senctierin tanhlennin degisik olmas: veyn siparigin

SIPARISEKL: A

Siparisi Yeren Siparii Alan
Ads Soysd: : Ads Soyad :
Firma Unvam ! Firma Unvan: :
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Resim 3.1: Siparis formu 6rnegi

3.3. Standart ve Kalite

3.3.1. Standart

Standart; Uretimde, anlayista, 5lgme ve deneyde bir ornekliktir. Basit anlamda bir seyler yapmak
icin lizerinde anlasilmis ve tekrarlanabilir yoldur. Standart, teknik spesifikasyonlar igeren ya
da kesin kriterlerle tasarlanmig tutarli kurallar, kilavuzluk bilgileri veya tanimlamalar igeren
basili bir dokiimandir. Standartlar kullandigimiz bir¢ok esyanin ya da hizmetin etkinligini ve
giivenilirligini artirmak ve hayat1 kolaylastirmak i¢in hazirlanirlar. Genel uygulamalar degil,
tizerinde anlagilmis en iyi uygulamalari tariflerdir. Standartlar, konusunda uzman kisilerin
bir araya gelmesiyle olusturulur; Ureticiler, saticilar, alicilar, kullanicilar ve bu iiriinde
kullanilacak her bir {irliniin 6zelliklerini, prosesi ya da hizmeti kapsayan yasal gerekliliklerle
ilgilenenler.

Standartlar; insan sagligi can ve mal giivenligini 6n planda tutan, tirtinlerin bir 6rnek,
kaliteli, kullanim amacina elverisli ve bilhassa ekonomik olarak iiretilmelerini 6ngdren;
bilimsel, teknik ve deneysel ¢alismalarin kesinlesmis sonuglarini esas alan dogruluklari
ispatlanmig dokiimanlardir.

Standartlar goniilli  kullanim i¢in tasarlanirlar, herhangi bir yasal diizenleme
tarafindan dayatilmazlar ancak bazi durumlarda yasalar, uygunlugun saglanabilmesi icin
standartlar1 referans olarak gosterebilir ve zorunlu tutabilir. Ornegin; kredi kartlarinin
fiziksel ozellikleri ve boyutlarila ilgili kredi kartlarimin biitiin diinyadaki biitiin ilgili
makinelerde kullanilabilmesi i¢in ilgili standart zorunlu kilinmistir.

Her standart kolektif bir calismanin iriiniidiir. Uretici komiteleri, kullanicilar,
arastirma kurumlari, hiikkiimet departmanlari, tiiketiciler bir araya gelerek teknolojinin ve
sosyal hayatin ihtiyaglarina en iyi cevabi verebilecek uygulamalari bir araya getirirler ve bir
taslak olustururlar.

Standardizasyon; belirli bir faaliyetle ilgili olarak ekonomik fayda saglamak tizere
biitiin ilgili taraflarin yardim ve isbirligiyle belirli kurallar koyma ve bu kurallar1 uygulama
islemidir. Standardizasyon islemiyle Oncelikli olarak can ve mal giivenligi hedeflenirken
ayni zamanda kalitenin alt siir1 tespit edilmek suretiyle belirlenen diizeyin altinda mal ve
hizmet tiretimine miisaade edilmemektedir.

En ekonomik iiretim standartlara uygun iiretim, en ekonomik tiiketim standartlara
uygun tiketimdir. O halde standartlara uygun iiretmek ve tiiketmek herkes i¢in milli ve
insani bir gorev telakki edilmelidir ancak bu suretle kaynaklarin optimum degerlendirilmesi
miimkiin olabilecek ve boylelikle toplumun refah diizeyinde Onemli bir artis
saglanabilecektir.

Enformasyon ve iiretim teknolojilerindeki gelismeyle birlikte hizli bir kiiresellesme
stirecinin yasandig1 giiniimiizde standartlar uluslararasi ticaretin ortak dili haline gelmistir.
Artik, uluslararasi pazarlarda rekabet edebilmenin yolu standartlara uygun, kaliteli mal ve
hizmet tiretiminden ge¢mektedir.

Standardizasyonun sagladig1 faydalar soyle siralayabiliriz:
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Ureticiye Faydalar:

Uretimin belirli plan ve programlara gore yapilmasina yardimet olur.

Uygun kalite ve seri imalata imkan saglar.

Kay1p ve artiklar1 asgariye indirir.

Verimliligi artirir.

Depolamayi ve tagimayi kolaylastirir, stoklarin azalmasini saglar.

Maliyeti diisiiriir.

YVVVYVYYVYYVY

Ekonomiye Faydalar:

Kaliteyi tesvik eder, kalite seviyesi diigiik liretimle meydana gelecek emek,
zaman ve hammadde israfini ortadan kaldirir.

Sanayi belirli hedeflere yoneltir. Uretimde kalitenin gelismesine yardime1 olur.
Ekonomide arz ve talebin dengelenmesinde yardimci olur.

Yanlis anlamalar1 ve anlagmazliklar1 ortadan kaldirir.

Ihracatta ve ithalatta iistiinliik saglar.

Yan sanayi dallarinin kurulmasi ve gelismesine yardimci olur.

Rekabeti gelistirir.

Kot mali piyasadan siler.

VVVVVVY VY

Tiiketiciye Faydalari:

Can ve mal giivenligini saglar.

Karsilagtirma ve se¢im kolayligi saglar.
Fiyat ve kalite yoniinden aldanmalar1 dnler.
Ucuzluga yol agar.

Tiiketicinin bilinglenmesinde etkili rol oynar.

VVYVYYYVY

3.3.1.1. Uriin Belgelendirme Hizmetleri
Uriin Belgelendirme Merkezi Belgelendirme faaliyetlerine 1964 yilinda Uriin
Belgelendirme birimi kurularak baglanmistir. Ik TSE uygunluk Belgesi ve Markasi
kullanma hakki 1964 yilinda bakir tel i¢in verilmistir. Giiniimiizde 50 bine yakin iiretim ve
hizmet yeri TSE Belgelendirme hizmetlerinden yararlanmaktadir. Bu giine kadar bu
kapsamda verilen ve giincelligini koruyan TSE Belgeleri 60 bini asmis bulunmaktadir.
Standardlara uygun ve kaliteli liretimi tesvik edecek her tiirlii galigmalar1 yapmak ve
bunlarla ilgili belgeleri tanzim etmek, bu belgeler:
Tiirk standartlarina uygunluk belgesi (TSE Markasi)
TSE kritere uygunluk belgesi (TSEK Markas1)
CB deney belgesi
CCA- NTR belgesi
TSE uyumluluk belgesi elektromanyetik
Birim dogrulama belgesi
TSE-HAR markasi kullanma belgesi
CENELEC KEYMARK belgesi
TSE Ex uygunluk belgesi
Ortak kriterlere uygunluk belgesi
Deney belgesi
HELAL gida
SPICE belgesi

VVVVVVVVVVVYY
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3.3.1.2. Tiirk Standartlarina Uygunluk Belgesi

Tirk Standartlarma Uygunluk Belgesi; Tirk standardi bulunan konularda, firmalarin
s6z konusu iriinlerinin ilgili Tirk standartlarina uygunlugunu belirten ve akdedilen
sOzlesmesiyle TSE markas: kullanma hakki veren, firma adina diizenlenen ve iizerlerinde
TSE markas1 kullanilacak mallarin ticari markasi, cinsi, sinifi, tipi ve tiriinii belirten,
gegerlilik siiresi bir yil olan belgedir.

Tiirk Standartlarina Uygunluk Belgelendirmesi su sekilde yapilir:

> Uretim yerinde kalite kontrol yetenegiyle bunlarin devamliligim garanti altina
alan bir sisteminin tesis edilip edilmediginin tespiti i¢in iiretim yeri incelemesi
yapilir.

> Ilgili standardin 6ngérdiigii muayene ve deneyler gerceklestirilir,

> Muayene ve deney sonuglariyle iiretim yeri incelemesi sonucunun uygun
bulunmasi durumunda, gecerlilik siiresi 1 (bir) yil olan Tiirk Standartlarina
uygunluk belgesi verilir.

TSE belgesinin yararlari sunlardir:

Maliyette diisiis- ticarette artis,

Pazara ulagmada kolaylik,

Pazarda hiz,

Tiiketici nezdinde giiven,

Giivenli iiriiniin garantisi,

Kamu ve 6zel sektor ihalelerinde avantaj,

VVVYVYYYVY

3.3.1.3. Yap1 Malzemeleri Sektorii Belgelendirme Birimi

Tirk Standartlar1 Enstitiisii, 1964 yilinda uygulamaya koydugu "TSE Markasi Sistemi"
ile standarda uygunluk belgelendirmesini baslatmis ve bu sistemle {ireticilerin standarda
uygun ve kalite seviyesi yliksek mal iiretme suurunun yayginlagtirilmasinin yani sira
tiiketicilerin can ve mal giivenligini korumayi, karsilagtirma ve se¢im kolayligini saglayarak
kalite yoniinden aldanmalarini 6nlemeyi hedef almustir.

TSE’den tirettigi {irlin icin belge almak isteyen tiretici, liretim yerinde ve lretmis
oldugu madde, mamul ve mahsul {izerinde yapilan incelemeler sonucu belge almaya hak
kazandiginda, bu hakkini TSE ile bir s6zlesme imzalayarak elde etmektedir.

TSE Uriin Belgelendirme Merkezi biinyesinde yer alan Yapi Malzemeleri Sektorii
belgelendirme miidiirligiinde ;

- Beton ve beton {irlinleri, agregalar , dogal yapi taslari,

- Seramik, karo yapistiricisi, derz dolgu,

- Kireg, alg1, hazir siva,

- Ev ve biiro mobilyalari,

- Ahsap levhalar, parkeler, kapi ve pencereler vb. konularinda belgelendirme
faaliyetleri yiirtitiilmektedir.
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3.3.2.Kalite

Kalite, isletmeler i¢in giinlimiizde her alanda en Onde tutulmasi gereken bir deger
haline gelmistir. Isletme tiim siireclerinde kaliteyi hedeflemek zorundadir. Yalnizca iiriiniin
kaliteli olmasi yeterli degildir. Isletme tiim {iretim faktorlerinde kaliteyi aramak ve saglamak
zorundadir ancak bu sekilde kaliteli {irline ulasilir, deger katmayan islemler yok edilir,
verimlilik artis1 ve miisteri memnuniyeti saglanir. Bu nedenle, bugiin isletmelerin tiim
caligmalarinin odak noktasinda kalite kavrami yer alir. Kaliteli siireglere sahip olmak; uzun
ve sistematik bir calismay1 gerektirir. Toplam Kalite Yonetimi adi verilen bu anlayis
isletmenin top yekin seferberligini zorunlu kilar.

Kalite toplumda genellikle yanlig algilanan kavramlardan biridir. Daha yiiksek niteliklere
sahip, pahali bir tirlinle daha diisiik nitelikteki ucuz bir iirlinde degisik diizeylerde de olsa
belirli miktarda kalite mevcuttur. Bagka bir deyisle her iki iiriin de kendi ¢apinda kalitelidir.
Bundan da anlagilacag: tizere, her tiiketici grubu icin degisik bir kalite anlayis1 ve kalite
tanimi bulunur.

Kaliteyi, "bir {iriiniin veya bir malzemenin kendisinden beklenen performansi en {iist diizeyde
yerine getirmesi" seklinde tanimlayabiliriz.

Sanayide kullanilan par¢a ve malzemelerin de istenilen niteliklerde olmas1 gerekir. Bunun
icin iretici firmalar disaridan aldiklart parcalarin  Orneklerini kendi kalite kontrol
laboratuarlarinda bir dizi testten gegirerek saglamligim1 ve diger niteliklerinin uygunlugunu
kontrol ederler.

Dolayisiyla kalite ilgi gruplart olarak dreticileri, saticilar1 ve tiiketicileri sayabiliriz.

Bu nedenle, bu gruplarin isteklerini, taleplerini dikkate alan, onlarin amaglarini ortak bir
potada eriten, uzlagtiran bir yonetim bi¢imine ihtiyag vardir. Bu yonetim tarzi; gesitli alt
sistemlerin ve diger iligkili sistemlerin amaclarini uyumlastirmak igin sistem yaklagimi
felsefesini benimsemek zorundadir.

Bu nedenle kalite yonetimi denildiginde, isletmenin kaliteyle ilgili sorunlarini sistemsel bir
cerceve icinde planlayan, programlayan, ¢ozen sistematik bir anlayistan sz edilir.

Kalite yonetimi, igletmeye giren ve ¢ikan maddelerin konmusg standartlara gore izlenmesi ve
gerekli islemlerin yapilmasidir.

3.3.2.1. Uretimde Kalitenin Onemi

Uretimde kalitenin dnemi, {izerinde tartisilmadan kabul edilen bir gercektir. Kaliteli iiriin
uretmek, her tiretim sisteminin oncelikli hedefidir.

Kuskusuz, tasarim kalitesinin bir bedeli vardir. Kalite kategorileri ¢ercevesinde yiiksek
tasarim kategorisi yiiksek maliyet demektir. Bu kalite diizeyi, lirliniin tasariminda belirlenir.
Bu nedenle, her sistem mutlak anlamda en kaliteli iiriinii iiretmek i¢in kurulmaz. Uriiniin
tiiketicinin istedigi kadar kaliteli olmasi, baska bir deyisle en yiliksek kaliteye degil yeterli
kaliteye sahip olmas1 amaglanir.
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Uriiniin tasarim kalitesi arttikca maliyeti artar. Bu nedenle yiiksek kalite daha az tiiketici
kitlesi tarafindan talep edilir. Kalite diizeyini arttirmak i¢in maliyet artigin1 g6z 6niine almak
gerekir. Bu anlamda her tip kaliteyi daha yiikseltmek teknik olarak miimkiindiir, yeter ki
bunu satin alacak alici mevcut olsun. Dolayisiyla bu teknik olarak miimkiin olsa bile, pazar
kosullar1 buna izin vermez. Dogaldir ki iirliniin kalitesi ve buna bagh olarak fiyati arttikca
satin alma gliciine sahip alic1 sayisinda diisme goriiliir.

Kalitenin yiikseltilmesi, gesitli donlemler alinmasini zorunlu kilar. Ornegin; hammaddenin
iyilestirilmesi, kalifiye is¢i kullanmak veya is¢iyi egitmek gibi onlemler kalitenin goreli
olarak yiikseltilmesini saglayabilir. Uzun dénemde ise tiim siireci diizeltmek gerekir.

Kuskusuz, is¢i ve malzeme yaninda kullanilan makine ve ekipmanin da kalitenin
olusmasinda biiyiik rolii vardir. Daha gelismis hassas makine kullanilmasi kaliteyi olumlu
yonde etkiler. Yalniz bunun i¢in daha once, hammadde ve is¢ide gerekli iyilestirmenin
saglanmis olmas1 gereklidir. Aksi halde, hassas makine de bir ise yaramaz.

Gergekei bir kalite kontrol uygulamasinda hatali mal diizeyini kabul edilir bir diizeye
indirmek hedeflenmelidir.

Uretimde kalitenin 6nemini isletme agisinda kalite ve tiiketici agisinda kalite olarak
ayr1 ayr1 ele almak gerekir:

Isletme acisindan kalite;

Kaliteli iriinleri pazara sunmak, isletmenin varligini silirdiirmesi agisindan yagamsal
onemdedir. Aldigi siparigleri istenilen zamanda ve istenilen sekilde hazirlayamayan ve teslim
edemeyen, miisterilerinden sikayetler alan isletmeler zamanla miisterilerini kaybederler. Bu
sorunu gidermek igin olusturulacak isletme ici kalite kontrol mekanizmalarinin maliyeti,
isletmenin kaybedecegi isler (ve gelir) yaninda fazla 6nemsenecek boyutta degildir.

Tiiketici acisindan kalite;

Gilinlimiizde tiiketicilerin haklarin1 koruyan ¢esitli dernekler, kamu kuruluslar1 ve ozel
aragtirma gruplar1 bulunur. Bunlar yayin organlar1 araciligiyla pazara sunulan iiriinler
hakkinda mukayeseli olarak test sonuglarini raporlar halinde yayinlarlar. Ayni zamanda kitle
iletisim araglar1 da bu konuya yaymlarinda genis yer ayirirlar. Bu manada {iriniin imajim
zedeleyecek yayinlar isletme igin telafisi giic, biiyiik zararlara neden olur.

Tiiketici, kendisine arz olunan hizmet veya mallarin kalitesini her zaman dogru olarak
degerlendirme olanagina sahip olmadigi i¢in, alacagi madde ve triinlerin saglam, dayanikli,
kullanigli, insan sagligina zararsiz ve hammadde itibariyle iyi olmasini arar ve iiriine veya
maddeye, buna gore deger verir, ilgi gosterir.

Bu nedenle, mallarin her ¢esidinde belli bir seviyenin istiinde olusunu belirten bir terim
olarak kalite; malin kendisinde mevcut fiziksel veya kimyasal Ozelliklerini igeren
standartlarla daha belirli hale gelir.

Bu sekilde standartlar; kalite, giiven garantisi verirken karsilagtirma ve tercih kolayligi
saglarlar, siparis ve alim-satim islerini kolaylastirir, ayrica ucuzluga olanak verir. Kalite
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kontroliinde amag; imalatci i¢in, lriinlerin arzulanan nitelikte olmasinin saglanmasi, satici
icin ise iiriin kalitesinin pazar talebine uygunlugunun teminidir. Onceden saptanmis
standartlara uygunlugu denetlemek suretiyle de devlet tiiketiciye asgari kalite diizeyinin
altinda mal satilmasini 6nler.

Gelismis iilkelerdeki kalite bilinglendirme faaliyetlerinde, TSE benzeri standartlari tescil
eden kurumlara ve tiiketici kuruluglarina 6nemli gorevler diiser. Bu kuruluglar; pazardaki
tilketim mallarini, muayene, analiz ve deneylere tabi tutmak ve elde edilen sonuglar1 benzer
mallarla karsilagtirmali testler yaparak kamuoyuna duyururlar.

3.3.2.2. Kalite Kontroliin Amaglari

Kalite kontroliin isletmeye getirdigi bir yiik vardir. Bunu hesaplamak miimkiindiir. Kuskusuz
kalite kontroliniin maliyeti kadar Gnemli bir diger maliyet te kontrol yapmamanin
doguracagi maliyettir. Ikisi arasinda isletme lehine bir dengenin bulunmasi sarttir.

Kalite kontrolden saglanmasi beklenen yararlar su sekilde siralanabilir;

- Iskarta, is¢ilik ve malzeme kayiplarinda belli oranda azalma

- Uriin tasarimimi gelistirmeye katk1

- Maliyette azalma

- Satiglarda artig

- Isci-isveren iliskilerinde rahatlik

- Sirket giivenilirligi ve sayginligina katki

3.3.2.3. Toplam Kalite Yonetimi

Toplam kalite yonetimi; i¢ ve dis miisteri beklentilerinin asilmasini temel ilke olarak alan,

caligsanlarin bilgilendirilip yetkilendirilmesini ve takim ¢alismalartyla tiim siireglerin siirekli
iyilestirilmesini hedefleyen bir yonetim felsefesidir.

Toplam Kalite Yo6netimi; {iriinlerin ve hizmetlerin tam katilim yoluyla gelistirilmesi, miisteri
tatmininin arttirilmasi ve miisteri bagliliginin yarilmasi amaciyla isletmede alinan sonuglarin
stirekli iyilestirilmesine dayanan, miisteri beklentilerini her seyin {izerinde tutan ve miisteri
tarafindan tanimlanan kaliteyi, tiim faaliyetlerin yiiriitilmesi sirasinda trlin ve hizmet
biinyesinde olusturan modern bir yonetim tarzidir.

Toplam Kalite Yonetiminin en yalin ifadesi, yapilmasi gerekeni yapmaktir. Bu yaklasimi
dogru uygulayan sirketler, tiim g¢alisanlarinin katilimiyla miisterilerini kalite, maliyet ve
zaman bakimindan kosulsuz tatmin edebilecek sistemleri kurarlar ve bu sistemlerde yer alan
stirecleri stirekli gelistirirler.
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TKY’nin belli basli konular1 sunlardir:
- Kalite giivencesi
- Maliyet azaltilmas1
- Uretim kotalarinin karsilanmasi
- Sevkiyat programlarinin gerceklestirilmesi
- Is giivencesi
- Yeni iiriin gelistirilmesi
- Verimliligin arttirilmast
- Tedarikgilerin yonetimi

3.3.2.4. Tky'nin Temel flkeleri

Toplam Kalite Yonetiminin, EFQM - European Foundation for Quality Management
(Avrupa Kalite Yonetim Vakfi) modeline gore 5 temel ilkesi bulunur:

I¢ ve dis miisteri memnuniyeti
Herkesin katilimi

Siirekli iyilestirme

Yonetimin kararlilig

Verilere dayanma

VVYVVYYVY

I¢c ve dis miisteri memnuniyeti;

Toplam kalite isletmenin her diizeyinde performansin iyilestirilmesine odaklanir.
Kalite, yalnizca kalite kontrol boliimiiniin degil, tiim c¢alisanlarin, en iistten en alta kadar
herkesin gorevidir. Bu nedenle, kaliteyi yalnizca imalat bolimi olusturmaz, tasarimdan
satisa ve satig sonrast hizmete kadar herkes bu zincirde yerini alir. Zincirin her halkasi
mitkemmel olmak zorundadir. Aksi takdirde, iirin istenilen kalitede olamaz.

Zincirin siireglerden olustugunu distinlirsek, her siire¢ kendi isini en iyi sekilde
yapmalidir ki bir sonraki siire¢ yapilan isten memnun kalsin. Bunu, sdyle ifade edebiliriz: Bir
sonraki siire¢ miisterimizdir.

Boylece yeni bir olgu ortaya cikmaktadir. Isletme iginde miisteri kavrami. Bunu
disaridaki miisteriden ayirmak icin i¢ miisteri, digerine ise dis miisteri diyebiliriz. I¢
misterilerin ayn1 zamanda, bagka siirecler i¢in iiretici durumda oldugunu da unutmayalim.
Bu zincir, boylece yan sanayilerden baslar ve nihai tiikketicide son bulur.

Toplam Kalite Yonetiminde nihai hedef, miisteri tatminiyle sonuglanacak iiriinler
yapmak ve pazara sunmaktir. Bunu yaparken i¢ miisteri kavramindan yola ¢ikilir ve son
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kullaniciya hatasiz ve miisteri mutlulugu yaratacak iiriin ve hizmetleri sunmak iiretimin her
asamasinda 6n planda tutulur,

Herkesin katilima;

Calisgan memnuniyetiyle ilgili bir kavramdir ve miisteri memnuniyetinin
saglanmasinda 6nemli bir basamaktir. Calisan memnuniyeti denilince is gilivencesinin var
oldugu, oneriye acik, bilginin paylasildigi, isle ilgili fikirlerin serbestce ortaya konulup
tartisildigi, ekip ruhunun hakim oldugu bir isletme akla gelmelidir.

Siirekli iyilestirme;

Japon yonetim anlayigina gore, "ayakta kalabilmek icin siirekli ilerlemek sarttir." Bu
sirekli degisen bir rekabet ortaminda adeta yagsamsal bir zorunluluktur.

Kalite; en genis anlamda, iyilestirilebilen her seydir. Buna gore kalite; sadece {iriin ve
hizmette degil ayn1 zamanda kisilerin nasil ¢alistiklari, makinelerin nasil igletildikleri, sistem
ve prosediirlerin nasil yiriitildiigiiyle de ilgilidir.

Iyilestirme, Kaizen ve yenilik olarak algilanir. Kaizen; siirekli ¢abalarin sonucunda
mevcut durumda goriilen kiiciik gapta iyilesmeleri isaret eder. Yenilik ise, yeni teknolojiye
ve/veya araglara yapilan biliylik yatirnmlar sonucu mevcut durumun kokli olarak
degistirilmesidir.

Kaizen'in temel ilkelerini soyle siralamak miimkiindiir:

> Siirece dncelik veren diisiince tarzi

> Organizasyonda her diizeydekilerin katilim

> lyilestirmenin siirekli olmasi1 geregi

Kaizen igin ti¢ temel kosuldan s6z edilir:

> Mevcut durumu yetersiz bulmak

> Insan faktdriinii gelistirmek

> Problem ¢6zme tekniklerini yaygin olarak kullanmak

Iyilestirme icin baslangi¢ noktasi, iyilestirmeye olan ihtiyacin fark edilmesidir. Fark
edilen bir problem yoksa iyilestirmeye de ihtiyag yoktur. Mevcut durumla yetinmek ise,
Kaizen'in bas diigmanidir.

Bir kere belirlendikten sonra problem derhal ¢6ziilmelidir. Problemin ¢oziilmesiyle
birlikte iyilestirme her defasinda daha ileri bir diizeye ulasir. Ulasilan yeni diizeyi
pekistirmek i¢in, saglanan iyilestirme standartlastirilmali, kalict hale getirilmelidir.

Yonetimin kararhhg;

Toplam kalite gibi ¢ok kapsamli, hacimli ve zaman alan, siireklilik arz eden bir
projede iist yonetimin kendisini bu ise adamadan basariya ulagsmak olanaksizdir.
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Yonetim; calisanlart motive etmesi, yolu agmasi, onderlik yapmasi yaninda kararh
oldugunu da gostermelidir. Calisanlar, yoOnetimin kendilerine O6rnek olmasini isterler,
beklerler ancak bu sekilde arzulanan devamlilik ve sonug saglanabilir. Yoksa yonetim destek
vermezse yilginlik gosterirse ¢aliganlar1 yonlendiremezse degisim saglanamaz.

Verilerle yonetim;

Toplam kalite yonetiminde basar1 verilere dayanmak zorundadir. Hicbir sey lafta
kalmamalidir. Yapilan her iste ol¢tim gereklidir.

"Olgemezsen, iyilesme oldugunu anlayamazsin."

Veri toplama; sorun alanlarini belirlemekte, baslica hedefleri ortaya koymakta ve
kontrol usullerini saptamakta yararli olur. Bununla birlikte, veri toplamada asiriya
gidilmemelidir. Ayn1 zamanda veri; dogru, zamaninda ve anlamli olmalidir.

Olgiim ve istatistik olmadan toplam Kkalite modelleri uygulamaya koymak olanagl
yoktur. Doga olaylarinin tiimiinde degiskenlik vardir. Isletmenin gerek iiretim gerek diger is
siireglerinde bircok faktdr bulunmaktadir. Bu faktorler de degiskenlik yasalarina tabidir.

Siiregte yapilan hatalarin  biiyiikk boliimii  degiskenlikten kaynaklanir. Kaliteyi
yiikseltmek icin, bu degiskenlikleri azaltmak gerekir. Bunun i¢in de degiskenligin neden
kaynakladigini bilmek ve bulmak zorundayiz. Siiregleri kontrol altinda tutabilmek igin
sireglerdeki degiskenligi 6lgmemiz ve istatistiklerini tutmamiz sarttir.

3.4. Sevke hazirlama, ambalaj ve etiketleme

3.4.1. Ambalaj

Ambalaj, Ttriinlerin korunmasi, dayanikliligin saglanmasi, tasinmasi, tiiketicinin
dikkatini ¢ekmesi i¢in kullanilir. Agag, cam, metal, karton vb. materyallerden yapilan
tamamlayicisi olan ve ayni zamanda iirlinlin {iretim alanindan, tiiketiciye ulasincaya kadar
iirlinlin depolama ve dagitim zincirindeki olasi hatalardan korunmasini saglayan, iiriinii bir
arada tutan ve igerdigi iriinle ilgili tamamlayici malzemelerin de bir arada tutulabilmesini
saglayan unsurlardir.

Giinimiiz kosullarinda her {iirlin kendi kendini satabilme ozellikleriyle donatilmig
olmalidir. Uriinii koruyan ve tiiketiciye sunan ambalaj bu nedenle giiniimiizde biiyiik 6nem
kazanmistir. Ambalaj, lirliniin giysisi gibidir. Tiiketiciyi satin alma eylemine hazirlamasi i¢in
gerekli tiim giizellikleri {izerinde bulundurmasi gerekir. Uriiniin piyasada tutunabilmesi
dogru ve etkili bir ambalaj malzemesinin se¢imine bagli oldugu kadar, ambalajin tasarimina
da bagldir. Uriiniin yapisina uygun secilen renklerle, uyumlu yazi ve bigimlerle tasarlanmus,
cekici, giizel goriiniimlii bir ambalaj, tiiketiciyi olumlu yonden etkiler.

3.4.1.1. Ambalajin Onemi
Ambalaj, lirlinleri dis etkilerden koruyan, onlar1 bir arada tutarak tasima, depolama,

dagitim, tanitim ve pazarlama islemlerini kolaylastiran metal, kagit, karton, cam,
plastik, vb
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malzemelerden yapilmis dig Ortiidiir. Resimde ambalajlanmaya hazir bir sandalye
goriilmektedir. Kisaca ambalaj; icerisinde iiriin bulunan koruyucudur. Uriinii; carpma,
1slanma, zedelenme gibi fiziksel etkilerden korur. Uriinler ambalaj olmadan biiyiik zarar
goriir. Ambalaj {irliniin tiiketiciye en ekonomik yolla ulasmasim saglar, depolama kolaylig
yaratir, 6dnemli bir gorevi de tasidigi bilgilerle tiiketiciye se¢im ve kullanim kolayligi
saglamasidir. Uzerinde yazili olan agirlik, fiyat, iiretim tarihi, son kullanim tarihi, {iriiniin
igerigi, iiretici firmanin adi, kullanim agiklamasi, standart 6zellikleri olup olmadigi gibi tiim
bilgiler, tiiketiciye ve satig yapana biiyiik kolayliklar saglar.

3.4.2. Ambalaj Cesitleri

Ambalaj yapiminda ¢esitli malzemeler kullanilmaktadir. Mobilya ambalajlamada
yaygin olarak kullanilan gerecler ahsap, karton, naylon, balonlu naylon, strech film gibi
malzemelerdir. Kullanilan malzemeye gore ambalajlar siniflandirilmaktadir.

3.4.2.1. Ahsap Malzemelerle Ambalaj
Fiziksel ozellikleri nedeniyle, ge¢mis yillardan giliniimiize kadar en ¢ok, kullanilan

ambalaj malzemelerinden biridir. Sanayide genelde agir ya da biyilk mallarn
ambalajlanmasinda kullanilir.

Tiirleri
> Civili sandik-lata sandik
> Tel dikisli sandik
> Katlanabilir sandik
> Paletler: Nakliyeden dogan hasarlara karsi koruma saglayan elemanlardir. Stok

yapmada, yiikleme ve tagimada ekonomi, giiven ve kolaylik saglarlar. Ahsaptan
yapilmis paletler {zerine istiflenen koliler paletlere baglanarak kolayca
forkliftler yardimiyla depolanip sevk edilebilir.

Resim 3.2: Ahsap malzemelerle yapilan ambalaj
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3.4.2.2. Karton Ambalajlar

Hafif, ucuz, kolay iiretilebilir, lizerine yazi basilabilir ve depolanabilir olmasi
nedeniyle tiiketim mallarinin ambalajlanmasinda, bilinen en eski ambalaj tiirlerindendir. TV
dolabi, miizik seti, kitaplik gibi montaji satis sonrast yapilacak bir mobilyanin ambalaji
olarak kullanilir. Karton ambalajin daha ¢ok koruyucu niteligi agir basar.

Resim 3.3: Karton koli

3.4.2.3. Balonlu Ambalaj Naylonu ile Ambalaj

Iki polietilen film arasina 1sil islem yardimiyla simetrik olarak hava sikistirilmasi
sonucu elde edilir. Bu sayede darbe emici 6zellik kazanir. Uriinii ¢arpma, ¢izilme, siirtiinme
ve ezilme gibi hasar verici, dis etkilere karsi koruyan, uygulamasi kolay ve ekonomik olan
bir ambalaj malzemesidir.

Ambalajlama iglemlerinde Onceleri liriinlerini dis etkenlerden korumak i¢in, diiz
plastik filmlere saran kullanicilar, diiz plastik filmlerin sadece ¢evresel etkilere kars1 koruma
sagladigini ancak darbelere, diismelere, ¢izilmelere ve diger bir takim sert dis etkilere karsi
koruma saglamadigini gordiiler. Ureticiler de ihtiyaca binaen bu film iginde hava
baloncuklar olusturarak yeni bir ambalaj {irlinli piyasaya siirmiislerdir.

Resim 3.4: Balonlu ambalaj naylonu
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3.4.2.4. Strech Film ile Ambalaj

Diisiik yogunluklu polietilen ham maddelerinden iiretilen strech filmler paletli veya
paletsiz triinlerinizi 1slanma, tozlanma ve dagilmadan tam olarak korur. Otomatik sarma
makinelerinde veya elde 3 kata kadar gerdirilebilir. Yagmurdan etkilenmez. Keskin kenarlar
yirtmadan sarar, esnek ve kuvvetlidir. Strech filmler 3 katli ince film ve tek taraf yapiskanl
olarak {iretildiginden yirtilmalara karst dayaniklidir. Ist veya bagka bir malzemeyle
yapistirilmaya gerek kalmaz. Gegirgenlik 6zelligi bulunmadigindan iiriiniin sevkiyat ve
depolama sirasinda 6zelliginin bozulmadan muhafaza edilmesini saglar.

Resim 3.5: Strech film ve uygulamalar:

3.4.2.5. Ambalaj Battaniyesi

Daha c¢ok kiigiik olgekli isletmelerde ve evden eve tasima yapan nakliye firmalarinin
tercih ettigi bit tiir battaniyedir. Nakliye sirasinda mobilyanin ¢izilmesini ve darbelere karsi
dayanimini artirir. Battaniyeler mobilyaya sarilarak iple baglanir. Cabuk kirlenmesi, nemden
etkilenmesi nedeniyle biiyiik isletmeler tarafindan tercih edilmemektedir.

Resim 3.6: Ambalaj battaniyesi
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3.4.3. Kullanilan Gerecler

Yukarida anlattigimiz malzemeler ( ahsap, karton, balonlu ambalaj naylonu ,strech

film, ambalaj battaniyesi ) disinda tek basina ambalaj niteligi tasimayan

ambalajlamada kullanilan yardimc1 geregleri taniyalim.

Resim 3.7: Ambalaj malzemeleri

3.4.3.1. Kosebentler

ancak

Kosebentler ambalaj sirasinda tek basina kullanilmaz ancak iriiniin koselerine
yapistirthr ve koselere gelebilecek darbelerden ek olarak koruma saglar.30*30 mm’den
100*100 mm kanat genisligine, 8 mm et kalmligma kadar istenilen boyutlarda tiretimi

yapilabilmektedir.

Baslica 6zelikleri ve avantajlar: sunlardir:

Neme dayanikli, ekonomik, hafif, yiiksek dayanimli, uygulanmasi ¢ok pratik, istenilen
olglide, firesiz, cesitli sekillerde kullanima uygun, yiklediginiz {iriinii gorebileceginiz,

istenilen renklerde, firma logo basilabilen bir tiriindiir.

Resim 3.8: Kosebentler
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3.4.3.2. Koli Band1

Reklam baskili ve baskisiz degisik renklerdeki koli bandi, kullanimi ambalajinizin

kullaniciya ulagincaya kadar agilmasini 6nleyerek koli yapilan {iriiniin emniyetli bir sekilde
naklini saglar.

\

\ -

Resim 3.9: Koli band1

3.4.3.3. Ambalaj Etiketleri

Ambalaj1 yapilmig iiriiniin 6zelliklerini yansitan agiklamalara etiket denir. Ambalaj
igerisindeki trliniin Sl¢iilerini, desenini, renk, ve diger tiim &zelliklerini ambalaj agilmadan
yansitmalidir. Biiyiik isletmelerde etiketler bilgisayar yardimiyla {izerinde barkod oldugu
halde basilir. Bu barkod okuyucusundan gecirilerek stok kontrolii yapilabilir. Kiigiik
isletmelerde ise etiket elde hazirlanir.
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ORMEK KOLi E TIKETI

Fimma Logosu

hd atm ol ismi
Koli Igindekiler
Aksesuarlar
Renk
Desen
retim Tarihi
Sen Mumarasi
Barkod
Kalite Kantrol

Aciklamalar

Kaoli &cihg Yoni

Fimma ismi

Tablo 3.2: Ambalaj etiketi
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Teknik sartname hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Teknik sartnamesini hazirlayacaginiz mobilyanin net resmini ¢izip
Olciilendiriniz?
» Cizimin
eksiksiz
Y oldugunu
kontrol
ediniz.
a . » > Gerekli
Olgtleri
yaziniz.
» Sartname 6rnegini hazirlayiniz.
Siparis No:
Tarih:
SIPARIS SARTNAMESI > Sartname
orneginin
Siparisin | Adet | Fiyat | Tutar | Pesin | Kalan | Teslim eksiksiz
Adi (TL) | (TL) | Alman | (TL) | Tarihi oldugunu
(TL) kontrol
edin.
SIPARIS SARTLARI
» Siparis
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numarasi

» Siparisin numarasini ve tarihini yaziniz. ve tarihin
dogru
oldugunu

Siparis No: 245 kontrol
Tarih 01/01/2012 edin.
SIPARIS SARTNAMESI
Siparisin | Adet | Fiyat | Tutarn | Pesin | Kalan | Teslim
Adi (TL) | (TL) Alman | (TL) | Tarihi
(TL)
Yemek 45 450 20250 | 10000 | 10250 | 01/02/2012
masast
SIPARIS SARTLARI
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»  Siparigin adini adetini fiyatin1 ve teslim tarihini yaziniz.

Siparis No: 245
Tarih 01/01/2012

SIPARIS SARTNAMESI
Siparisin | Adet | Fiyat | Tutar1 | Pesin Kalan | Teslim
Ad1 (TL) | (TL) Alman | (TL) Tarihi
(TL)

Yemek 45 450 20250 | 10000 | 10250 | 01/02/2012

masasi

SIPARIS SARTLARI
» Siparis
adini,
adedini,
fiyatini ve
teslim
tarihinin
dogru
oldugunu
kontrol
edin.
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»  Siparig sartlarin1 yaziniz.

Siparis No: 245
Tarih 01/01/2012

SIPARIS SARTNAMESI

Siparisin | Adet | Fiyat | Tutar1 | Pesin | Kalan | Teslim

Adi (TL) | (TL) | Alan | (TL) | Tarihi
(TL)

Yemek 45 450 | 20250 | 10000 | 10250 | 01/02/2012

masast

SIPARIS SARTLARI

1. Olgiiler resimdeki gibi olacak ve olgiilerdeki tdlerans
miktar1 % 1 olacaktur.

2. Ayaklar birinci sinif mese keresteden yapilacak.

3. Kayaitlar birinci siif mese keresteden yapilacak.

4. Ust tabla 1. Sinif 18 mm’lik yonga levhadan yapilacak,

yonga levhanin st kismu 1. Smif mese kaplamayla » Siparis
kaplanacak, alt kismu ise 2. Smif mese kaplamayla sartlarinin
kaplanacak. eksiksiz
5. Masa ayak, kayit ve list tablasina bir kat acik renkli mese oldugunu
pinoteks siiriilecek. kontrol
6. Yemek masasina iki kat poliiireten dolgu vernigi ve bir kat edin.

politireten son Kat poliiireten sonkat parlak vernik atilacak.

7. Masa ayak ve kayit birlestirenlerinde masa baglanti demiri
kullanilacaktir.

8. Masa st tablasinin kayitlara baglanmasinda L demiri
kullanilacaktir.

9. Masalarin teslim tarihi, fiyati, tutan, pesin alinan ve kalan
miktarlar yukariya yazilmstir.

10. Is atdlyede teslim edilecektir.

11. Isin  sekli ve gereglerde yapilmasi  diisiiniilen
degisikliklerde taraftarlarin karsilikli anlagmasi sarttir.

12. Sartnameye uyulmadiginda is teslim alinmayacaktir.
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» Sartname 6rnegini karsilikli olarak imzalayiniz

Siparis No: 245
Tarih 01/01/2012

SIPARIS SARTNAMESI

Siparisin | Adet | Fiyat | Tutar1 | Pesin | Kalan | Teslim

Adi (TL) | (TL) | Alan | (TL) | Tarihi
(TL)

Yemek 45 450 | 20250 | 10000 | 10250 | 01/02/2012

masast

SIPARIS SARTLARI

1. Olgiiler resimdeki gibi olacak ve O6lgiilerdeki tdlerans
miktar1 % 1 olacaktur.

2. Ayaklar birinci sinif mese keresteden yapilacak.

3. Kayaitlar birinci siif mese keresteden yapilacak. )

4. Ust tabla 1. Sinif 18 mm’lik yonga levhadan yapilacak, > Isimlerin
yonga levhanin st kismu 1. Simf mese kaplamayla ve
kaplanacak, alt kismi ise 2. Smmf mese kaplamayla imzalarin
kaplanacak. dogru

5. Masa ayak, kayit ve iist tablasina bir kat acik renkli mese alana
pinoteks siirtilecek. atildigin

6. Yemek masasma iki kat poliiireten dolgu vernigi ve bir kat kontrol
poliiireten son kat poliiireten sonkat parlak vernik atilacak. edin.

7. Masa ayak ve kayit birlestirenlerinde masa baglanti demiri
kullanilacaktir.

8. Masa st tablasinin kayitlara baglanmasinda L demiri
kullanilacaktir.

9. Masalarin teslim tarihi, fiyati, tutan, pesin alinan ve kalan
miktarlar yukariya yazilmstir.

10. Is atdlyede teslim edilecektir.

11. Isin  sekli ve gereglerde yapilmasi  diisiiniilen
degisikliklerde taraftarlarin karsilikli anlagmasi sarttir.

12. Sartnameye uyulmadiginda is teslim alinmayacaktir.

Yukarida yazih sartlara Yukarida yazih sartlara
gore siparis verdim. gore siparis aldim
Isim Adres ve imza Isim Adres ve imza
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

1. Teknik sartnamesini hazirlayacaginiz mobilyanin net resmini
¢izip Ol¢iilendirdiniz mi?

Sartname 6rnegini hazirladiniz mi?

Siparisin numarasini ve tarihini yazdiniz m?

Siparigin adin1 adetini fiyatini ve teslim tarihini yazdiniz m?

Siparis sartlarini yazdiniz mi?

|l |lwDd

Sartname 6rnegini karsilikli olarak imzaladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Islerin hangi sartlarda yapilmasi gerektigini gdsteren yazismaya ne denir?
A) Sartname
B)  Gereg listesi
C) Kesim listesi
D) Tahakkuk

2.  Asagidakilerden hangisi sartnamede bulunmasi gerekenlerden degildir?
A)  Yapim teknikleri
B) Ust yiizey islemleri
C) Isin yapim siiresi
D) Isin kim tarafindan yapilacag1

3.  Asagidakilerden hangisi ambalaj ¢esitlerinden degildir ?
A) Balonlu ambalaj
B) Ambalaj battaniyesi
C) Til ambalaj
D) Karton ambalaj

4. “Uretimde, anlayista, 6lgme ve deneyde bir ornekliktir.” ifadesi asagidakilerden
hangisinin tanimidir?
A) Sartname
B) Giiven
C) Kalite

D) Standart

5. Ambalaj etiketinde asagidakilerden hangisi olmaz?
A)  Firma logosu
B) Alicinin adi

C) Renk
D) Desen
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtartyla karsilagtirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

Ol¢ii Alma icin Kriterler

1. Malzeme listesini yapacaginiz mobilyanin net resmini ¢izip
6l¢iilendirmesini yaptiniz mi?

2. Net resmi ¢izilen ve Ol¢iilendirmesi yapilan kitapligin kesim
listesini hazirladimiz mi1?

3. Kullanilan toplam mdf lam ve duralit miktarin
hesapladiniz m1?

4. Kaullanilan toplam mdf lam ve duralit miktarin1 metrekare
olarak hesapladiniz mi1?

5. Net resmi ¢izilen ve dl¢iilendirmesi yapilan kitapligin gereg
listesini hazirladiniz m1?

6. Gereclerin toplam tutarini hesapladiniz mi?

Maliyet Hesab1 Yapma i¢in Kriterler

1. Maliyet hesabini yapacaginiz yemek masasinin net resmini
¢izdiniz mi?

2. Yemek masasi yapiminda kullanilan kerestenin parga listesini
hazirladinmiz mi1?

3. Yemek masas1 yapiminda kullanilan net kereste miktarini
hesapladiniz mi?

4. Yemek masas1 yapiminda kullanilan kereste fire miktarini
hesapladiniz m1?

5. Yemek masas1 yapiminda kullanilan toplam kereste miktarini
hesaplaymiz?

6. Yemek masasi yapiminda kullanilan tabakali malzeme ve
kaplama listesini hazirladiniz mi?

7. Yemek masas1 yapiminda kullanilan kaplama fire miktarini
hesapladiniz m1?

8. Yemek masas1 yapiminda kullanilan yonga levha fire
miktarini hesapladiniz mi?

9. Yemek masas1 gerec tutarini hazirladiniz mi?

10. Yemek masas1 maliyet hesap cetvelini hazirladiniz n?
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Sartname Hazirlama icin Kriterler

1. Teknik sartnamesini hazirlayacaginiz mobilyanin net resmini
cizip Olciilendirdiniz mi?

2. Sartname 6rnegini hazirladiniz m?

3. Siparisin numarasini ve tarihini yazdiniz m?

4. Siparisin adini adetini fiyatini ve teslim tarihini yazdiniz mi1?

5. Siparis sartlarin1 yazdiniz mi?

6. Sartname 6rnegini karsilikli olarak imzaladiniz m?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME-1’IN CEVAP
ANAHTARI
Sorular Cevaplar

1

oo lwWIN
@W(>Om>0

OGRENME-2°NiN CEVAP
ANAHTARI
Sorular Cevaplar
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OGRENME-3’UN CEVAP
ANAHTARI
Sorular Cevaplar
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