T.C.
MiLLi EGITIM BAKANLIGI

GiYIM URETIM TEKNOLOJiSI

ILIK-DUGME

Ankara, 2015



Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cerceve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
Ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmis bireysel 6grenme

materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca iicretsiz olarak verilmistir.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR ..ottt bbb bbbt ettt st b e bbb e b sne s iii
GIRIS ottt st ettt bbbttt 1
OGRENME FAALIYETI-L oot 2
1. ILIK OTOMATINI DIKIME HAZIRLAMA ..ot 2
1.1, OtOmMAL CESItIETT cuvviiuriiiirie e i i et cte et e et re st e e st e e s be e s sba e e sabe e e sbeeesaeeesnbeeesabeeennes 2
1.2. ilik Otomatinin Donanimi ve Calisma Prensibi..........cccoccevevvressirireceesisseseseseeeens 3
1.3. Ilik Otomatina Ayak Takma ISIEmIer ...........cccecvveueviiecueieeeiesecee e, 4
1.4. Ilik Otomatina Igne Takma ISlemleri.........cc.ccoevvrueviccieiceeece e, 5
1.5. Ilik Otomatina Iplik Takma ISIemleri ........co.ccevvverueriiecieicee e, 6
UYGULAMA FAALIYETI ..ot 10
OLCME VE DEGERLENDIRME .......c.cceviiuiiiiiieiiissiieseteses s es st enessssnes s 11
OGRENME FAALIYETI 2 ..ottt 12
2. ILIK OTOMATININ KULLANIML......coottiiimiiiiiiiirissisesississeessssisessessessesssssesssenes 12
2.1. Ilik Otomatinda Dikis Ayart Yapma Islemleri.........ccccoovverrreriicreriireeseeeeeeeie e, 12
2.2. Tlik Otomatini Kullanma ISIemleri..........cco.ocevevcuerececieieceesecee e, 14
UYGULAMA FAALIYETI ..ot 15
OLCME VE DEGERLENDIRME .......coeiviiieiieesiieisssseeeesesese s s ssses e, 16
OGRENME FAALIYETI-3 ..ottt 17
3. ILIK OTOMATININ TEMIZLIK VE BAKIML......coviiiiiiiiiniiieineieniesieeiesinssesienes 17
3.1. Ilik Otomatinin Giinliik Temizlik ISIeMIeri .........cooveveveveerereceeeeece e, 17
3.2. 1lik Otomatini Yaglama ISIemIeri ..........c.cevvvrievrieiieeieiiciesese e, 17
3.3. ilik Otomatinda Basit Arizalar ve Giderme YOntemleri........cococovvvvevevereervererernnennnn. 19
UYGULAMA FAALIYETI oo 21
OLCME VE DEGERLENDIRME .........ceviuiieiceeiccie st seee e sesee st senneas 22
OGRENME FAALIYETI4 ...ttt 23
4. DUGME OTOMATINI DIKIME HAZIRLAMA ......cccovvriiiriirniinsiesisninseinsiesiesienens 23
4.1. Diigme Otomatinin Donanimi ve Calisma Prensibi..........cccoociiiiiiiiiiiiicicnee, 23
4.2. Diigme Otomatina Ayak Takma ISIEmIeri..........c.ccvevvivevirririricreieieseiesee e 26
4.3. Diigme Otomatina Igne TaKIImMaSI..........cco.vvrvreviveieiireseisieeese et 26
4.4. Diigme Otomatina Iplik Takma ISIemleri ...........cccovevrirereiriericreieeee e 26
UYGULAMA FAALIYETI ..ottt 27



OLCME VE DEGERLENDIRME ......cocooiiiiieeseeeee e eetes et en s 28
OGRENME FAALIYETI-5...coiiiiciiesceie ettt 29
5. DUGME OTOMATININ KULLANIMI .......covvvievnieinieisieseseeesesssssesessessessssssssnsnsenes 29

5.1. Diigme Otomatinda Dikis Ayarlar1 Yapma Islemleri .........c.coocovvvveerecesiicericernan, 29

5.2. Diigme Otomatini Kullanma ISIemleri...........ccovvruerereereiicreriecieeee e 32

UYGULAMA FAALIYETI ..ottt 33

OLCME VE DEGERLENDIRME .......c.cceviiuiiiiiieiiissiieseteses s es st enessssnes s 34
OGRENME FAALIYETI-B....coouivevieieese ettt tente st s s s 35
6. DUGME OTOMATININ TEMIZLIK VE BAKIMI .......c.cooooiuiieiieisieeesseeesssesiessienens 35

6.1. Diigme Otomatinin Giinliik Temizlik Islemleri........c.cococvevvreriicrerieeeeceeeeee e, 35

6.2. Diigme Otomatin1 Yaglama ISIemleri.........cccecoveuerivecvericeeesiceeeeeceeee e, 35

6.3. Diigme Otomatinda Basit Arizalar ve Giderme Yontemleri.........ccoooververiniiniinnenneens 37

UYGULAMA FAALIYETI ..ot 38

OLCME VE DEGERLENDIRME .......c.ccceviiiiiiiieiiseisieees e teses st ies st nesssneeas 39
MODUL DEGERLENDIRME .........ccoviiiiivinisissssee s seses s iesessessssessssssss s snsssensenennes 40
CEVAP ANAHTARLARI ......ooviiieeeeeeseesessevestestesses s ses s sanssssassssessesssnssssensensanns 41
KAYNAKCA ...ttt et s s s s eneassesssseesenssnsenean 44



ACIKLAMALAR

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Hazir Giyim Model Makineciligi, Erkek Terziligi
MODULUN ADI Ilik-Diigme
MODULUN TANIMI Ilik- diigme E)tor.nagmvnl kullanma ve bal_qm becerisinin
kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL “’Diiz Dikis’’” modiiliinii basarmig olmak
YETERLIK Otomatta ilik agmak-diigme dikmek
Genel Amag

Gerekli arag gereg saglandiginda ilik-diigme otomatini
seri bir sekilde kullanabileceksiniz.
Amaglar

1. 1lik otomatim dikime hazirlayabileceksiniz.

2. 1lik otomatim kullanabileceksiniz.

RICDUERUAE R S 3. ilik otomatinin temizlik ve bakim iglemini
yapabileceksiniz.
4. Diigme otomatin1 dikime hazirlayabileceksiniz.
5. Diigme otomatini kullanabileceksiniz.
6. Diigme otomatinin temizlik ve bakim islemini
yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam: Atélye ortami
ORTAMLARI VE Donanmim: {lik otomati, diigme otomati, kesilmis kumas
DONANIMLARI pargalari, diigme, makas, dikis ipligi
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE st dogruvanh test. bostu doldarma. csestrme vb.)
DEGERLENDIRME ; ’ ’ ’

kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri dlgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Teknolojik gelismeler her gegen giin giyim iiretim makinelerindeki degisime neden
olmaktadir. Giyim firetiminde elle iiretimin yerini makineler almaya basladigindan beri bu
degisim devam etmektedir. Giyim {iretiminin agamasi olan ilik olusturma ve diigme dikme
islemleri ilik-diigme otomatlar1 sayesinde ¢ok hizli yapilabilmektedir.

Bu modiille ilik-diigme otomatlarini kullanima hazirlama, kullanma, temizlik bakim
islemleriyle ilgili bilgi ve beceriye sahip olacaksimz. Ilik-diigme otomatlarmin atdlye ve
sanayide kullanim ortamlarini taniyacaksiiz. Gerektiginde temizlik ve bakim islemlerini
yapabileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

(AmMAC )

[lik otomatin1 kullanim kilavuzuna uygun olarak dikime hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde kullanilmakta olan otomatlar1 inceleyiniz, bunlarin gorsellerini ¢ikt
olarak aliniz.

1. ILIK OTOMATINI DIKIME HAZIRLAMA

Otomat, canli bir varligin yapabilecegi bazi isleri yapan mekanik veya elektrikli arag
olarak tanimlanmaktadir.

Giyim sektoriindeki teknolojik gelismelerin devamliligini saglayabilmek, hizli ve
kaliteli calisabilmek i¢in giyim iiretim teknolojilerinde bilgilerin de yenilenmesi gerekir.
Teknolojinin zamanla yaristig1 ¢agimizda hizli ¢alisan otomasyonlar1 kullanmay1 6grenmeli
ve bunun gerekliligine inanmaliyiz. Giyim iretim teknolojisine bir hizmeti olan ilik
otomatlar1 hayatimizi kolaylastiracak bir gerekliliktir.

Mlik islemi yine kaliteyi ortaya koyan ve islem adedi olarak hizli ve kaliteli sekilde
ortaya konmasi gereken islemdir. Bu islem i¢in yine hizli ve kaliteli ¢alisan bu makine
kullanilmaktadir.

1.1. Otomat Cesitleri

Genel olarak ikiye ayrilmaktadir:
> Diiz Ilik Otomati
° Mekanik Diiz ilik Otomati
° Elektronik Diiz ilik Otomati

> Gozlii ilik Otomati
° Mekanik Gozlii ilik Otomati
° Elektronik Gozlii ilik Otomat:



NERER
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Resim 1.1: ilik otomat Resim 1.2: ilik cesitleri

1.2. ilik Otomatinin Donanim ve Calisma Prensibi

Ilik otomati 3 ana boliimden olusur.

>
>
>

Makine profil ayagi

Makine tablasi, motoru ve iplik sehpasi
Makine ana govdesi

Masuralik sistemi

Makine kayis kasnaklar

Makine kayist

Makine manivelast

Makine arka kapagi

[lik sabitleme kolu

Devir ayarlama mandali

Ilik boyu ayarlama kelebegi ve kolu
Masuralik iplik kilavuzu

Ust iplik kilavuzlari ve iist tansiyon
Makine tansiyonu (iplik tansiyonu)
Mekine {ist iplik tasiyicisi (horoz) ve muhafazasi
Igne mili vidasi ve igne

[lik kesme mekanizmas1 ve bigag
Ilik baski sistemi ve pabucu

Ilik plakas1

Mlik dislileri ve kapag1

Caganoz mili ve ¢caganoz

Mekik ve masura



Sanayi otomatlarinda genel olarak makinenin ozellikle tek amach ¢alismasi esas
alimmugtir. Ilik otomatinda da makine tamamuyla ilik 6rme amagli dizayn edilmis, ¢aligma
asamasinda tek seferde iligi tamamlamasi hedeflenmistir.

Resim 1.3: ilik otomati

1.3. ilik Otomatina Ayak Takma islemler

[lik boyuna gore makinenin genelde iki cesit baski ayag1 (bask1 pabucu) bulunur. ilik
boyu 25-32 mm olacak iliklerde kullanilan baski ayaginin disinda daha kisa ilikler i¢in ikinci
bir baski ayag mevcuttur. Ihtiyaca gore kullanacagimiz ayak igin ayak baglanti kolu
iizerindeki sapkali vida agilarak istenilen ayak takilir ve vida sikistirilir(Baski ayagi
degistirme islemi sirasinda ihtiya¢ duyuldugunda sol pedala basilarak calisma kolayligi
saglanabilmektedir.).



Resim 1.4: ilik otomatinda baski ayag

1.4. Ilik Otomatina igne Takma Islemleri

[lik otomat1 genel olarak DPx5 normunda makine ignesi kullanir.DBx1 normunda
kullanilanlar1 da mevcuttur.DPx5 igne kalin dipgikli ignedir (2 mm). DBx1 igne ise ince
dipgikli ignedir(1.5 mm). Makine tizerindeki igne mili hangi norma gére takilmigsa o igne
kullanilir.

Igne iizerinde iplik kanali (igne kanali) ve iplik kavrama kavisi vardir. Kavis igne
kanalinin tam arkasindadir. igne kanali hangi yonde ise iplik o yonden takilir. Ilik otomatina,
igne kanali makine govdesine bakacak sekilde takilmalidir. Bu iglemi yaparken igne mil
iizerinde yuva sonuna kadar siiriiliir ve vida uygun tornavida ile sikilir. Bu konumda igne
kavisi bize bakmaktadir.



Resim 1.5: ilik otomatina igne takma islemi

1.5. Ilik Otomatina Iplik Takma islemleri

[lik otomatinda ériilen ilik kilit dikis sistemiyle oldugu igin iist iplik ve alt iplik (mekik
sistemi) olmak iizere iki asamada gergeklesir.

Kullanilacak bobin iplik ¢ardagina iki adet takilir. Birincisi siirekli masura sarmak
digeri ise igneye iplik ulastirmak i¢indir.

Igneye takilmak iizere iplik ¢ardagiin {ist gdziinden alinan iplik, makine govdesi
tizerinde bulunan iplik kilavuzlarindan tek tek gegirilerek tansiyona kadar inilir. Tansiyon
kampanalarimin arasindan takilan iplik sag el yardimiyla makine gdvdesine dogru hafifce
itilir sonra tekrar 6ne doniilir. Bu donme esnasinda tansiyon tizerindeki pasa yayina iplik
takilmig olur. Bu agamada tansiyon yanindaki iplik kancasinin altindan gectikten sonra iist
iplik tastyicisina dogru giderken ikinci bir kilavuzdan takilip {ist iplik tasiyicisinin (horozun)
gdziinden gecirilir. igne miline dogru yoneldigimizde ilgili kancalardan takilarak igneye
ulagilir.

Igne takma isleminde bahsedildigi gibi iplik, igne kanali yoniinden takilacag icin
icten disa (otomattan kendimize) dogru takilmalidir.



Resim 1.6: ilik otomatina iplik takma islemi

Iplik ¢ardagina takilan bir bobin ile masuralik sistemine masura takilarak ipligin
kilavuzdan gegirilmesiyle masura sarma iglemi gerceklesir (Masuralik volant motor
kayisindan almis oldugu dénme hareketiyle masuranin sarilmasini saglayacaktir.). Dolumu
saglanan masura itici mandal yardimiyla otomatik olarak duracaktir.



Resim 1.7: Masuralik sisteminde masuraya iplik sarma islemi

Sarilmis olan masura mekige yerlestirilip mekik {izerindeki yay yapragimin altindan
gecirilerek iplik kilavuzlarindan takilir. iplik gerginligi kontrol edilmelidir. Siki ya da gevsek
ise mekik iizerindeki vidadan ayarlanabilir.

NOT: Mekikten gelen iplik gevsek ya da siki olmamalidir, orta gerginlikte olmalidir.
Mekik siki ise iist iplik alta ¢eker, gevsek ise mekikteki iplik iiste ¢ikar ve saglikli bir ilik
yapilamamuis olur. Mekik isaret ve bagparmak yardimiyla mandalindan tutularak ¢aganoza
yerlestirilir.



Resim 1.8: Mekik yatagi ve mekik



[lik otomatini islem basamaklarina uygun olarak dikime hazirlaymiz.

Islem Basamaklar Oneriler

> I onliigiiniizii giyiniz. Ilik otomatim

> Gahgma ortamint hazirlayiiz. tozunu alarak ¢alismaya hazirlayimiz.

> [lik otomatina uygun ayag takimz. | > [lik otomatina ilik boyu standart olan 25-
32 mm olan ayag takiniz.

> Ilik otomatina uygun normda olan (kalin

> Ilik otomatina igne takiniz. ya da ince dipcikli) igneyi takimz. Igne
takilis yoni ile ilgili boliim konularinizi
gdzden geciriniz.

> Otomata {ist iplik takilis konularini
hatirlayarak uygun bigimde {ist ipliginizi
takiniz.

> Masuranizi doldurarak mekik igerisine
takiniz ve mekigin de ¢aganoza takilma
islemini gergeklestiriniz.

> [lik otomatina {ist ipligi takiniz.

> Ilik otomatina alt ipligi takiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Mlik otomatina baski ayagini dogru taktiniz m?

[lik otomatina uygun igneyi segtiniz mi?

Ilik otomatina igneyi dogru taktiniz nm?

Masuray1 mekige dogru yerlestirdiniz mi?

Mekigi ¢aganoza dogru taktiniz mi1?

Alt iplik(mekik) gerginligini kontrol ettiniz mi?

N|joa|Mw dIE

[lik otomatina iist ipligi dogru taktiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi ilik otomati ¢esitlerindendir?
A) Enine ilik- boyuna ilik
B) Diiz ilik otomati-gozlii ilik otomati
C) Yuvarlak ilik-diiz ilik
D) Yuvarlak otomat-diiz otomat

2. Asagidakilerden hangisi ilik otomat1 donanimlarindan biri degildir?
A)Devir ayarlama mandali
B)ilik sabitleme kolu
C)igne mili vidasi
D)ALt liper

3. Asagidakilerden hangisi ilik otomatinda sag pedalin gorevidir?
A)Kasnagi indirir
B)Bicag1 calistirir
C)Makineyi ¢alistirir
D)Baski1 ayagini kaldirir.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

4, () Masuralik volan1 motor kayisindan almis oldugu dénme hareketiyle masuranin
sarilmasini saglar.

5. ( ) lik otomatlarinda tek tip baski ayag1 mevcuttur.

6. () Mekik siki ise Ust ipligi alta ¢eker.

7. () Ilik otomatinda igne mili hangi norma gére takilmissa o tip igne kullanilmalidir.

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

8. flik otomatna igne, igne kanall ............ ... bakacak sekilde
takilmalidir.

9. Mlik otomatlarinda ilik ...................... dikis sistemiyle Oriiliir.

10. DPX5igne .......cooovivviiiininnn. dipgikli bir ignedir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda ilik otomatini kullanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde kullanilmakta olan ilik otomatlarimi inceleyerek dikis hatalarini
arastiriniz.

2. ILIK OTOMATININ KULLANIMI

[ligin baslangic ve bitiminde birit atarak sag ve solda istenilen genislikte zikzak dikis
yapan ve ilik bitiminde diigme goziinii agan bir otomattir. Ilik 6rme isleminde alt-iist iplik
gerginligi orta gerginlikte ve esit olmalidir.

2.1. Ilik Otomatinda Dikis Ayar1 Yapma Islemleri

Ilik 6rmede esas olan &rme bicimi alt ve iist ipligin kilit dikis bi¢iminde ilmekleri
olusturdugu alan iki kumasin tam orta noktasi olmalidir. Bu nedenle oncelikle mekik
ayarmin dogru olmasi gerekmektedir (tatli siki-orta gerginlik).

Ust iplik ayar1 ise mekigin gerginlik ayarina gore yapilir. Bu islemi yaparken igneye
kadar gelen iplik, iist iplik tasiyicisindan tutulup gekilerek kontrol edilir. iplik gergin ise
tansiyon gevsetilir, iplik olmasi gerekenden gevsek ise tansiyon sikistirilir ve mekik
gerginligine esitlenir. Ilik oriildiigiinde alt ve iistte olusan ilik yapis1 ayn1 olmalidir. AKsi
halde hangi iplik daha gergin geliyor ise digerini kendisine dogru ¢ekecektir ve hatali bir ilik
meydana gelecektir.

12



Resim 2.2: ilik otomatinda batis sayisim belirleyen disliler
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2.2. llik Otomatin1 Kullanma Islemleri

Sol pedala basarak baski ayagini (pabucunu) yukari kaldirip kumasi ayagin

altina yerlestiriniz ve ayaginizi pedaldan ¢ekiniz.
Ilik otomati, ayarlamis oldugunuz ilik boyunda iligi otomatik olarak drecektir.

Motorun elektrik akimini yiiklenebilmesi i¢in kisa bir siire bekleyiniz.

Makine salterine basarak motorun ¢alismasini saglayiniz.
Yapilmasi gereken ilik boyuna gore ayarlayimniz.

Sag pedala yavasca dokunup ayaginizi tekrar ¢ekiniz.

Ana salteri aciniz.

>
>
>
>
>
>
>
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Resim 2.3:1lik otomat1 ¢alismasi
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[lik otomatin1 islem basamaklaria uygun olarak kullaniniz.

Islem Basamaklan Oneriler

»  Altve st iplik gerginliklerinin
birbirine uyumlu ve orta gerginlikte
olmasina dikkat ediniz.

»  llik boyunun diigme 6lciisiine
uygunlugunu kontrol ediniz.

> [lik otomatinda iplik gerginliklerini
ayarlayniz.

»  llik boyunu ayarlayiniz.

> Ornek kumas iizerinde ilik aginiz. > Ilik ayarlarin1 kontrol ediniz.
> Ilik denemesi sonunda goriilen > Ilik otomatinda dikis ayarlar1 yapma
aksakliklar1 gideriniz. konusunu gozden gegiriniz.
KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

[lik otomatinda iplik gerginliklerini ayarladiniz nm?

[lik boyunu tespit ettiniz mi?

Ornek kumas {izerinde deneme yaptiniz nm?

AlwdIE

Tespit edilen aksakliklar1 giderdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi ilik otomatinda sol pedalin islevidir?
A) Makineyi calistirir.
B) Bigagi calistirir.
C) Baski ayagini kaldirir.
D) Ilik boyunu ayarlar.

2. [lik otomatinda iist iplik ayar1 hangi secenekte dogru verilmistir?
A) Mekigin gerginlik ayarina gore ayarlanmalidir.
B) Kumas kalinligina gore ayarlanmalidir.
C) Igne kalinligina gore ayarlanmalidur.
D) lIlik boyuna gore ayarlanmalidir.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

3. ( ) Ilik otomatina iplik takarken ipligi tiim kilavuzlardan gegirmek gerekmeyebilir.

() Ilik 5rme esnasinda sol pedala basarak baski ayag: yukarda tutulmalidir.

5. () Otomati ¢alistirirken, makine salteri agildiginda kisa bir siire beklenmelidir.
6. () ik ériildiigiinde alt ve iistte olusan ilik yapist ayni olmalidir.
Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.
7. Mekik ayart ........cooviiiiiiii olmalidir.
8. Ustiplik ayart .......ccooiviiiee e esit olmalidir.
9. Ustiplik Gok gerginise ...............  oeeereeeriieeeeiinnns. ipligi ceker.
10.  ilik otomatini galistirmak igin .................c.cceeeiunniinnn pedala basilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlig cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(AmMAC )

Bu 0grenme faaliyeti sonunda ilik otomatimi temizleyebilecek ve ilik otomatinin
bakimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> [lik otomatinin temizlik ve bakiminin nasil yapildigini otomati kullanan kisilere
sorarak arastiriniz.

3. ILIK OTOMATININ TEMIZLIK VE
BAKIMI

Tiim otomatlarda genel olarak 5 ¢esit bakim ve temizlikten s6z edilebilir.

Giinliik bakim
Haftalik bakim
Aylik bakim
Alt1 aylik bakim
Yillik bakim

VVYVVYVY

3.1. ilik Otomatinin Giinliik Temizlik islemleri

Gln boyunca seri bir bi¢imde ¢aligmis olan ilik otomatinda ¢aganoz ve plaka altinda
kumas havlar1 (tozlari) birikir. Bu havlar (tozlar) ¢aligma bittikten sonra mekik ¢ikarilarak
temizleme fircas1 yardimiyla temizlenmelidir. Otomatin dista kalan diger aksamlar ise yine
firga ve bez yardimiyla temizlenir. Calisilan riiniin kirlenmemesi ve ¢alisma sirasinda
Olugan tozlarin galigmay1 aksatmamasi igin bu temizlik diizenli olarak yapilmalidir.

3.2. Ilik Otomatim Yaglama islemleri

flik otomatlar1 kendi biinyesinde bulunan yaglama karterindeki yag ile caligma
sirasinda otomatik olarak kendisini yaglar. Ancak disarida kalan aksamlar 6zellikle de ¢ogu
kez isaretlenmis olan yaglama gozlerine bir iki damla yag damlatilarak yaglama islemi
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tamamlanmis olur. Bu yaglama goézleri manivela lizerindeki yaglama gozii ve masuralik
sistemi tizerindeki yaglama goziidiir.

Resim 3.1: ilik otomatinda masuralik sisteminin yaglanmasi

Resim 3.2: lik otomatinda manivelanin yaglanmasi
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3.3. ilik Otomatinda Basit Arizalar ve Giderme Yontemleri

[lik otomatinda meydana gelebilecek basit bazi arizalarin neler oldugu, bu arizalarin
olas1 nedenleri ve yine bu basit arizalarin giderilme yontemleri asagida drneklenmistir.

>  Anza: Ust iplik kopuyor ise nedenleri;

Bobin ¢ardaktan diizgiin gelmiyor olabilir.
Iplik dogru takilmamus olabilir.

Igne hatali takilmus olabilir.

Igne ucu catallasmis (kiitlesmis) olabilir.
Caganozda zedelenme olusmus olabilir.
Ust iplik tansiyonu fazla sik1 olabilir.

> Coziim Yollar:
o Igneyi kontrol ediniz, gerekiyorsa degistiriniz.
Igneyi dogru taktigimizdan emin olunuz. (Igne kanali makine govdesine
bakacak sekilde takilmalidir.)
Ust ipligin dogru takilip takilmadigini kontrol ediniz.
Bobinin ¢ardaktan diizgiin geldigine emin olunuz.
Ust iplik tansiyon ayarlarinin gerginligini kontrol ediniz.
Caganozu calismasini kontrol ediniz.

»  Anza: Altiplik kopuyor ise nedenleri;
o Masura mekige yanlis takilmig olabilir.
Mekik yapragi gorev yapmiyor olabilir.
Mekik mandali hatali olabilir.
Mekik yay1 altinda iplik ya da kumas kirmntilar olabilir.
Masuradaki iplik diizgiin sarilmamis veya diiglimlii olabilir.

> Coziim Yollar::

o Masuranin mekige takiliginin dogru olup olmadigina bakiniz.

o Mekik yapragini kontrol ediniz.

o Mekik mandalini kontrol ediniz.

o Mekik yaymin altinda kumas veya iplik kirintis1 olmadigindan emin

olunuz.(Vida gevsetilerek alt1 temizlenebilir.)
o Masuradaki ipligin sarilisini kontrol ediniz(diigiim, dolasma vs.)

> Ariza: Dikis atlamalar var ise nedenleri;

o Igne egilmis ya da ucu kdrelmis olabilir.
o Igne hatali takilnus olabilir.

. Igne yuvasina tam oturmanus olabilir.

o Igne ve iplik kallig1 uyumsuz olabilir.
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Coziim Yollar:

Ignenin diizgiin ve saglam oldugundan emin olunuz.

Igneyi dogru yonde takip takmadiginiz1 kontrol ediniz.

Ignenin, igne dayanma noktasina kadar ulastigini ve tam oturdugunu
kontrol ediniz.

Igne ve iplik kalinliklarinin uygunlugunu tekrar kontrol ediniz.

Anza: Alt ve ist iplik yeterince gergin degil ise nedenleri;

Alt iplikte mekik yapragi gorev yapmiyor olabilir.
Ust iplik tansiyonu gevsek olabilir.
Alt iplik yanlis takilmus olabilir.

Coziim Yollar:

Alt iplik mekik yapragimi kontrol ediniz.

Alt ipligi dogru taktiginizdan emin olunuz.

Ust iplik tansiyon somununu sokerek kampanalar arasmna sikismis
olabilecek iplik par¢alarini temizleyiniz.

Ariza: igne kiriliyor ise nedenleri;

Igne uzun takilmus olabilir.

Otomat ¢aganozu arizalanmis olabilir.

Alt ve iist iplik gerginlikleri hatali olabilir.

Islem yapilan kumas igneyle uyumlu olmayabilir.

Ust iplik hatal takilns ya da belli yerlerde dolasmus olabilir.
Iplik igneye yanlis takilmis olabilir.

Coziim Yollar:

Ignenin dogru yonde takildigindan ve yuvaya tam oturdugundan emin
olunuz.

Otomat ¢aganozunun dogru calisip ¢aligmadigini kontrol ediniz.

Alt ve ist ipliklerin gerginliklerinin makineye uygun ve birbirine esit
gerginlikte oldugundan emin olunuz.

Islem yapilan kumasa uygun igne segilip segilmedigini kontrol ediniz.
Ust ipligin dogru takildigindan ve herhangi bir yerinde (kilavuzlarda)
dolasma olmadigindan emin olunuz.

Ipligin igneye takilisini kontrol ediniz.

20



_(UYGULAMA FAALIYETI

)—

[lik otomatinin temizlik ve bakimini islem basamaklarma uygun olarak yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
Gilin boyunca ¢aligma sirasinda
) biriken iplik ve kumas parcalari
> Ilik otomatinin giinliik temizligini otomatin ¢aligma diizenini
yapiniz. bozacaktir. Otomatin giinliikk
temizligi modiiliiniiztin ilgili
boliimiinden yararlanarak yapiniz.
Otomatin karterindeki yag belli
> ilik otomatint vaslaviniz donemlerde kontrol edilmelidir.
yaglayiniz. Yaglama gozlerine bir iki damla yag
damlatiniz.
[lik otomatinda meydana gelebilecek
> Ilik otomatinda meydana gelen basit bqslt bazi aﬁzalarllrll sellaeplelzl.v.e
arizalar1 gidermeye calisiniz giderme yollarini hatirlamak i¢in
' modiiliiniizden ilgili konuya
donebilirsiniz.
KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet | Hayir

[lik otomatinin giinliik temizligini yaptiniz mi1?

[lik otomatinin yaglama karterini kontrol ettiniz mi?

[lik otomatinin yaglama gozlerini yagladimz mi?

Hlwin|E

[lik otomatinda meydana gelebilecek basit arizalarin neler oldugunu

kavradiniz m1?

flik otomatinda meydana gelen basit bir arizayr giderebilme

yollarini kavradiniz mi1?

DEGERLENDIRME

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdérmiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz



OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. [lik otomatinda iist iplik tansiyonu yeterli degilse bu ariza nasil giderilir?
A) Mekik ayarlanir.
B) Ilik boyu ayarlanir.
C) Alt iplik ayarlanir.
D) Tansiyon seviyesi ayarlanir.

2. Asagidakilerden hangisi iist iplik kopmasinin nedenlerinden birisidir?
A) Mekik mandali hatali olabilir.
B) Masura mekige yanlis takilmis olabilir.
C) Igne ucu catallagmis (kiitlesmis) olabilir.
D) Mekik yapragi gorev yapmiyor olabilir.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlhs ise Y yaziniz.
3. () ilik otomatinin kendi biinyesinde yaglama karteri mevcuttur.

() Otomat govdesindeki yaglama gozlerine her giin 5-10 damla yag damlatilmalidir.

5. ( ) Ilik 6rme sirasinda dikis atlamalar1 varsa igne hatali takilmis olabilir.

6. () Calisma sirasinda igne kiriliyor ise st ipligin igneye takilisini kontrol etmek
gerekir.
Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

7. Tim otomatlarda genel olarak ........................ ¢esit bakim vardir.

8.  Makine govdesinde .................cooooenn. VE et olmak

tizere iki tane yaglama gozii vardir.

9. llik otomatinda alt ve iist iplik yeterince gergin degil ise, iist iplik tansiyonu
..................... olabilir.

10. Ilik otomatina igne takarken ignenin ......................... tam oturup oturmadigi
kontrol edilmelidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

((AMAC )

Bu 6grenme faaliyeti sonunda uygun ortam saglandiginda diigme otomatini dikime
hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Sektorde kullanilmakta olan diigme otomatlariin dikime hazirlama agamalarini
arastiriniz.

4. DUGME OTOMATINI DiKiME
HAZIRLAMA

Gegmis yiizyillardan beri, diigme her zaman kiyafetlerin en onemli aksesuarlarindan
biridir. Ttimiyle islevsel olarak bakildiginda diigmeler, gerg¢ekten sadece kiyafetler igin bir
baglant1 unsuru degil, ayn1 zamanda dekoratif ve tasarim 6zelliklerine de sahiptir. Diigmeler,
kiyafetin iki tarafin1 veya parcasimi bir araya getirir, bros ve kolye gibi dikkat ¢eken
aksesuarlarla birlikte kiyafete kisilik kazandirir ve tarzini hissettirir.

4.1. Diigme Otomatinin Donanimi ve Calisma Prensibi

Diigme otomatlar1 tek igneli zincir dikis makineleridir. Sadece diigme dikme amach
yapilmig olup her tiirlii diigmeyi (iki ve dort delikli diiz diigmeler-ayakli yani top diigmeler)
aparatlar yardimiyla dikme oOzelligine sahip olan kelebek liiperli zincir dikis diken
makinelerdir.
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Resim 4.2: Otomatta dort delikli diigme dikimi

Diigme otomatlari mekanik ve elektronik olmak iizere 2 ¢esittir. Diigme otomati ii¢
ana boliimden olusmaktadir. Bunlar:

> Profil ayak,
> Makine tablas1 motoru ve iplik sehpasi,
»  Makine ana govdesidir.
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Resim 4.4: Elektronik diigme otomati
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4.2. Diigme Otomatina Ayak Takma Islemleri

Diigme otomati iki ve dort delikli diigmeleri dikmek i¢in diigme cenesi aparatina
sahiptir. Ayn1 g¢ene iizerinde diigmenin biyiikliigiine gore g¢eneyi agmayir ve kapamay1
saglayan mandal vardir. Bu mandal ile istenilen 6l¢ii ayarlanabilir ve mandal sikistirilir.

Delikli diigmelerin diginda ayakli yani top diigmeleri dikmek i¢in farkli bir aparat
takilir. Bu iglem teknik personel tarafindan yapilmalidir.

4.3. Diigme Otomatina Igne Takilmasi

TOx1 ve TQx7 normlarinda diigme otomat igneleri mevcuttur. TQx7 daha uzun bir
igne modeli olup otomata takilma prensibi aymdir. Igne miline igne kanali éne gelecek
sekilde (galisan kisiye bakacak bicimde) takilir. igne mili iizerindeki yuvaya igne dayanma
noktasmin sonuna kadar siiriilerek takilir. Igne vidas sikistirilir.

Resim 4.5: Diigme otomatina igne takma islemi

4.4. Diigme Otomatina Iplik Takma Islemleri

Iplik sehpasi iizerine takilmis olan bobin makine iizerindeki 2 adet tansiyondan
gecirildikten sonra ilgili iplik yollarindan (kilavuzlardan) takilip makine alin kapagi
iizerindeki st iplik yolundan gegirilir. Sonra ayn1 kapak iizerindeki alt sag kancadan gecip
iist iplik tasiyicisina takilir. Igneye ulasildiginda iplik igneye onden arkaya dogru yani
otomat govdesine dogru takilir.
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Islem basamaklarma uygun olarak diigme otomatina igne ve iplik takarak diigme
otomatin1 kullanima hazirlayiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

> Is 6nliigiiniizii giyiniz. Diigme
> Caligma ortamini hazirlaymiz. otomatimin tozunu alarak diigme
otomatini ¢aligmaya hazirlayiniz.

> Iki ve dort delikli diigmeler icin
> Diigme otomatina uygun ayagi takiniz. diigme cenesi aparatin1 uygun olgiide
ayarlayimiz.

> Uzun ya da kisa modelde uygun olan

igneyi seciniz. Igne milinin yoniine
> Diigme otomatina igne takiniz. dikkat ederek igneyi dayanma
noktasi sonuna kadar yuvaya
siiriiniiz. Viday1 sikiniz.

> Otomata, st iplik takilig konularini
> Diigme otomatina iplik takiniz. hatirlayarak uygun bigimde iist
ipliginizi takiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Diigme otomatinda diigme ¢enesi aparatini uygun Olciide
ayarladiniz mi1?

Diigme otomatina uygun igneyi sectiniz mi?

Diigme otomatina igneyi dogru taktiniz mi1?

Diigme otomatina ipligi dogru taktimiz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi diigme otomatinda kullanilan daha uzun bir igne normudur?
A) TQx1
B) TQx7
C) DPx5
D) DBx1

2. Asagidaki ifadelerden hangisi diigme otomatlar1 i¢in sdylenemez?
A) Tek igneli zincir dikis makineleridir.
B) Otomata takilan bir bobin siirekli masura sarmak i¢indir.
C) TQx7 ve TQx1 normlarinda igneler kullanilan otomatlardir.
D) Otomat ignesine iplik 6nden arkaya dogru yani otomata dogru takilir.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

3. ( ) Iki ve dort delikli diigmeleri dikmek icin diigme ¢enesi aparatina sahiptir.

() Ayakli diigmeleri dikmek i¢in farkli bir aparat kullanilmaktadir.

5. ( ) igne miline, igne kanali arkaya gelecek sekilde taklir.

6. () Kelebek liiperli zincir dikis diken makinelerdir.
Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

7. Digme otomatlari ............... s e V€ triiinnnns diigme dikme 6zelligine
sahip makinelerdir.

8. ayak diigme otomatinin bir boliimiidiir.

9. Digme otomatlari ................... V€ ittt olmak tizere iki ¢esittir.

10. Diigme otomati iizerinde .................. adet tansiyon bulunmaktadir.

DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

(AMAC )

Bu faaliyet sonunda diigme otomatini kullanma becerisini kazanabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde kullanilmakta olan diigme otomatlarinin diigme cesitlerine gore
kullanilis bigimlerini arastiriniz.

5. DUGME OTOMATININ KULLANIMI

Temel amaci diigme dikmek olan otomatin 2-4 delikli ve ayakli diigmeleri dikebilme
sistemine sahip olmasi, konfeksiyon alaninda 6zel bir yer tutmaktadir.

5.1. Diigme Otomatinda Dikis Ayarlar1 Yapma Islemleri

Diigme otomatinda dikilecek diigmenin 6zelligine gore delik sayist segilebilmektedir.
Makinenin arka kisminda iki ve dort delikli diigmeler i¢in ayar mandali mevcuttur. Dikilecek
diigmenin delik sayisina gore tercih yapilmalidir. Mandalin bulundugu cizelgede 2-6
rakamlar1 bulunmaktadir. Bu rakamlar delikli diigmelerdeki gozler arasindaki mesafeyi (kag
mm oldugunu) belirlemektedir. Bu mesafe ortalama 4 mm’dir. Ayni1 ¢izelgeden 6n gévdede
de vardir.
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Resim 5.1: Diigme otomatinda delik sayisi se¢cimi

Cenedeki mandal yardimiyla diigme degistirilir. Diigme delikleri ¢alisan kisiye paralel
olacak sekilde yerlestirilmelidir. Makine pedalina bir kez dokunuldugunda makine otomatik
olarak batiglar1 saglayip diigmeyi dikecektir. Diigme altinda olusan dikis gevsek ise stteki
tansiyonlar yardimiyla ayar yapilmalidir.
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Resim 5.3: Diigme otomati calisma sistemi
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Resim 5.4: Otomata diigme yerlestirme islemi

5.2. Diigme Otomatim Kullanma Islemleri

Ana salteri aginiz.

Makine salterini aciniz ve kisa bir siire akim almasi i¢in bekleyiniz.
Diigmeyi diigme ¢enesine uygun bigcimde yerlestiriniz.

Pedala basarak diigmenin dikilmesini saglaymiz.

YV VY

NOT: Her diigme dikim islemi sonrasinda ¢ene otomatik olarak yukariya kalkacaktir.
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Islem basamaklarina uygun olarak diigme otomatini kullaniniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
> Diigmeyi dogru yerlestirdiginizden emin
olunuz.

> Diigme otomatinda diigme
dikiniz

> Dikilen diigmeleri kontrol
ediniz.

> Dikis olusumu kontrol edip
varsa bozukluklar gidererek
diigme dikmeye devam
ediniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Diigme delik sayisina gore otomati hazirladiniz mi?

Diigme delik mesafelerine gore ayar yaptiniz mi?

Ornek parcada diigme dikme denemesi yaptiniz m?

Al dE

Dikilen diigmeyi kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmilyorsaniz ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Diigme otomatinda 6n ve arka govdede yer alan cizelgedeki 2-6 rakamlar1 neyi ifade
etmektedir?
A) Diigmede delik sayisini
B) Diigmede delikler arasindaki mesafeyi
C) Dikis sikligini
D) Igne kalinligini

2. Diigme otomatinin iplik gerginlik ayar1 asagidakilerden hangisi ile yapilir?
A) 1 ve 2 nolu tansiyon
B) Masura — mekik
C) Cenedeki mandal yardimiyla
D) Pedal yardimiyla

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

3. (' )Diigmenin 6zelligine gore delik sayisi segilmelidir.

(' )Diigme altinda olusan dikis gevsek ise ana tansiyon yardimiyla ayar yapilmalidir.

5. ( )Diigme delikleri ¢alisana dik a¢1 yapacak sekilde ¢eneye yerlestirilir.
6. (' )Diigme otomatinda ¢enedeki mandal yardimiyla diigme degistirilir.
Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.
7. Diigme gozleri arasindaki mesafe ortalama ............. mm’dir.
8. Diigme delikleri ¢alisana ............................ olarak yerlestirilmelidir.
9. Her diigme dikimi sonrasinda ...................... otomatik olarak yukar1 kalkmaktadir.
10. Otomat............ecevnennnn. basarak diigmenin otomatik olarak dikilmesi gerceklesir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

(AmAC )

Bu 06grenme faaliyeti sonunda diigme otomatin1 temizleyebilecek ve diigme
otomatinin bakimini yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Diigme otomatlarinin temizliginin nasil yapildigini, basit arizalarin neler
olabilecegini ve nasil giderildigini arastiriniz.

6. DUGME OTOMATININ TEMIiZLiK VE
BAKIMI

Atolyelerde siirekli ¢alisan makinelerde giinliik, haftalik, aylik ve yillik periyodik
olarak bakim ve temizlik yapilmalidir.

6.1. Diigme Otomatinin Giinliik Temizlik islemleri

Otomatin 6niinde bulunan liiper kapag: saga dogru agilmaktadir. Liiper iizerinde iplik
kirintilart var ise temizlenmelidir. Ayn1 zamanda otomatin diger aksamlar1 da firga ve bez
yardimiyla temizlenmelidir. Seri ¢alisan atdlyelerde toz emici makinelerle de otomatlarin
temizligi yapilabilir.

6.2. Diigme Otomatim Yaglama islemleri

Diigme otomatlar1 otomatik bir yaglama sistemine sahip olmadigr i¢in kullanicilar
tarafindan diizenli olarak yaglanmalidir. Otomat gdvdesi itizerinde genellikle isaretlenmis
olan yaglama gozlerinden bir iki damla yag damlatilarak islem tamamlanir. Siirekli ¢alisan
otomatlarda bu islem giinlik olarak tekrarlanmalidir. Otomat ¢alistirilmadigi siirece
kesinlikle yaglanmaz, ¢calisma yapilacagi zaman ise yaglama yapilarak baslanmalidir.
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Resim 6.1: Diigme otomatinmi yaglama islemi

Resim 6.2: Diigme otomatim1 yaglama islemi
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6.3. Diigme Otomatinda Basit Arizalar ve Giderme Yontemleri

Diigme otomatinda meydana gelebilecek basit bazi arizalarin neler oldugu, bu
arizalarin olasi nedenleri ve yine bu basit arizalarin giderilme yontemleri asagida
Oorneklenmistir.

> Anza: Iplik kopuyor ise nedenleri;

Iplik tansiyon destegi ipligi dogru zamanda birakmryor olabilir.
Iplik tutucu ipligi yakaliyor olabilir.

Igne diigme deliklerine isabet etmiyor olabilir.

Igne diigme deligi icin fazla kalin gelmis olabilir.

> Coziim Yollar:

o Iplik tansiyon ayarlarini1 kontrol ediniz.
. Diigme tutucu kiskacini ayarlayiniz.
o Igne kalmligmin diigmeye uygunlugunu kontrol ediniz.

> Ariza: Diigmeler siki dikilmiyor ise nedenleri;
o Tansiyon destegi yeterli seviyede olmayabilir.
. Baski basinci ¢ok fazla ya da ¢ok az olabilir.

> Coziim Yollar:
o Iplik tansiyon destegini kontrol ediniz.
o Baski basincini ayarlayiniz.

> Ariza: Hareket durdurmada iplik kesme hatasi var ise nedenleri;
o Iplik tutucu iplige bastirmryor olabilir.
. Baski basinci ¢ok fazla olabilir.

> Coziim Yollar::
o Iplik tutucu blogunu kontrol ediniz.
o Basing ayar vidasini kullanarak baski basincim ayarlayimniz.
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Islem basamaklarna uygun olarak diigme otomatinda meydana gelebilecek basit
arizalar gideriniz.

Islem Basamaklan Oneriler
> Otomat temiz oldugunda
> Diigme otomatinin giinliik temizlik caligmanin kolaylasacagini ve
islemini yapiniz. calisilan isin temiz olacagini
unutmayiniz.

> Diigme otomat govdesi iizerindeki
yaglama deliklerinden diizenli
olarak 1-2 damla yaglayiniz.

> Diigme otomatini yaglama islemini
yapiniz.

»  llik otomatinda meydana
gelebilecek basit bazi arizalarin
sebepleri ve giderme yollarini
hatirlamak i¢in modiiliiniizden
ilgili konuya donebilirsiniz.

> Diigme otomatinda meydana gelen
basit arizalar1 gidermeye calisiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Diigme otomatinin giinliik temizligini yaptiniz m?

2. Diigme otomatinin yaglama islemini yaptiniz mi?

3. Diugme otomatinda meydana gelebilecek basit arizalarin neler
oldugunu kavradiniz mi?

4. Diigme otomatinda meydana gelebilecek basit arizalarin ¢6ziim
yollarimi kavradiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi diigme otomatinda diigmenin siki dikilmeme sebeplerinden
birisidir?
A) Tansiyon destegi yeterli seviyede degilse
B) Igne diigme deligi igin fazla kalinsa
C) Baski basinci ¢ok fazlaysa
D) Iplik dogru takilmamigsa

2. Diigme otomatini yaglama islemi nasil yapilmalidir?
A) Kendi biinyesindeki yaglama karterinden otomatik olarak
B) Otomat tizerindeki iki yaglama goziinden
C) Otomat iizerindeki isaretli tiim yaglama gozlerinden
D) Yaglama islemi aylik bakimda teknik elemanlarla

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanls ise Y yazimz.

3. (' )Diigme otomatinda iplik kopuyor ise igne diigme deliklerine isabet etmiyor olabilir.

( )Otomata her giin 5-6 damla yag damlatilmalidir.

5. (' )Otomatin liiper kapagi saga dogru agilarak temizlenmelidir.

6. (' )Otomatin giinliik temizligi ¢alisma kolaylig1 saglayacaktir.
Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

7. Digme otomatinda ............... VE viiiiieniennnn, giinliik olarak yapilmalidir.

8. Diigme otomatinda iplik kesme hatasi varsa ................ ...l cok fazla
olabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme” ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bir kumas pargasi lizerinde, 2cm genisligindeki bir diigme icin gerekli iligi aginiz ve
dort delikli olan bu diigmenin dikim iglemini ger¢eklestiriniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Mik 6lciisiine gore ilik boyunu ayarlaymiz.

Mlik otomatina alt ve iist ipligi takimz.

Ilik otomatinda dikis ayarlarin1 yapimz.

Parca iizerinde belirtilen diigme 6l¢iistinde iligi aginiz.

Diigme otomatinda dikis ayarlarini yapiniz.

Digme delik sayisina gore otomat1 hazirlaymiz.

Parca iizerinde diigme dikimini gergeklestiriniz.

1
2
3
4
5. Diigme otomatina iplik takiniz.
6
7
8
9

Agilan iligi ve dikilen diigmeyi kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitliin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETi-2’iIN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETi-42UN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-5’IN CEVAP ANAHTARI

B
A
Dogru

Dogru
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Dogru
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o

Pedalina

OGRENME FAALIYETIi-6°’NIN CEVAP ANAHTARI
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Dogru
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Dogru
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Dogru

Yaglama-
Temizlik
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KAYNAKCA

> Tiirk Dil Kurumu, Biiyiik Tiirk¢e Sozliik.
> Tiirk Dil Kurumu, Yazim Kilavuzu.

»  ASTAS, Uriin Katalogu.
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