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ACIKLAMALAR

KOD 582YIM110
ALAN Insaat Teknolojisi
DAL/MESLEK Yap1 Yiizey Kaplama
MODULUN ADI Ince ve Hazir Siva
MODULUN TANIMI Ince ve h'az_lr siva uygulamalarini anlatan 6grenme
materyalidir.
SURE 40/32 (+40/32 Uygulama tekrari olmali.)
ON KOSUL
YETERLIK Ince ve hazir stva yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda, ince ve hazir sivay1 kuralina
uygun olarak yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaglar
1. Ince siva hazirligini kuralina uygun
yapabileceksiniz.
2. Ince sivay1 kuralina uygun yapabileceksiniz.
3. Hazir sivay1 kuralina uygun yapabileceksiniz.
) Ortam: El aletleri, makineler, har¢ malzemeleri, harg,
EGITIM OGRETIM mastarlik araglari, siva araglar1 ve temizlik maddeleri
ORTAMLARI VE Donanim: Bilgisayar, televizyon, DVD, VCD, tepegotz,
DONANIMLARI projeksiyon vb. donanimlar ve alanin gerektirdigi arag,
gere¢, malzeme ve ekipmanlar
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
) verilen 6l¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6l¢me arac1 (goktan segmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giliniimiizde sivacilik meslegi, yapt sektoriindeki mesleklerin en 6nemlilerinden
biridir. Clnkid sivalarin ¢esitli yapim amaglari vardir. Bunlar; bina i¢inde ve diginda
piiriizsiiz ylizeyler elde etmek, binay1 ve onu teskil eden yap1 elemanlarini dis tesirlere karst
koruyarak yapiya giizel bir goriiniis temin etmektir.

Ulkemizde birgok sektdrde oldugu gibi siva sektdriinde de isin ehli olmayan, gerekli
teknik bilgi ve beceriden yoksun, sadece maddi imkéanlari iyi oldugu igin bu isi yapan,
kalitenin ve usta isciligin Oniinii kesen sektor calisanlari bulunmaktadir. Bu durum aymi
zamanda bilingsiz ve kalitesiz Uretime neden oldugundan, iilke ekonomisine ve ¢evremize
blylk zararlar verebilmektedir.

Bu modul ile gerekli teknik bilgi ve donanima sahip olunacak, ilke ekonomisine ve
stvacilik sektoriinde ihtiyag duyulan egitimli, gerekli alt yapiya sahip ara eleman agigi
kapanacak, bilingsiz iiretimin ve kalitesiz is¢iligin de oniine gegilecektir.






OGRENME FAALIYETIi-1

(AMAQ )

Ince siva yapiminda kullanilan arag¢ geregleri ve ince siva hazirlamgmi kurallarina
uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Bulundugunuz ¢evrede ince siva harcinin hazirlanmasi ve hazirlanmasinda
kullanilan ara¢ ve geregleri taniyarak elde etti§iniz sonuglart smifta

arkadaslariniza sununuz.

1. INCE SIVA HARCI HAZIRLAMA

Yapi elemanlarini dis etkilere karsi korumak, dayanimini artirmak, diizgiin yiizey elde
etmek, giizel gorliniim saglamak ve boyaya hazir hale getirmek amaciyla kaba siva iizerine
yapilan kaplamaya ince stva denir.

1.1. ince Siva Hara1 Arag¢ Geregleri

Harc1 meydana getiren elemanlarla sivanin kuralina uygun yapilmasimi saglayan
araclardir.

1.1.1.Araglar
1.1.1.1.Tanim

Swvanin standartlara uygun ve kolay yapilmasini saglayan araglara siva harci yapma
araclar1 denir. Islem sirasina gore gerekli yerlerde, is giivenligi dikkate alinarak
kullanilmalidir.

1.1.1.2. Cesitleri

Su terazisi (su dizeci): Igerisinde hava
kabarcig1 bulunan su dolu cam tlipler ve
ahsap veya hafif metal gévdeden olusan,
¢esitli uzunlukta imal edilen, damlalik m
kalibinin yatayligim1 kontrol etme, dis

koselerin siva yapimi i¢in monte edilen

mastarlarin diiseyligini kontrol etme vb.
islerin yapiminda kullanilan aragtir.




Kirek: Celik bas kisim ve ahsap saptan
olusan, kum elemek, har¢ yapmak,
doldurma, bosaltma vb. iglerin yapiminda
kullanilan aractir.

El arabasi: Metal gévde, metal kollar ve
lastik tekerlekten olusan, insaat alaninda
her ¢esit yiik tagimakta kullanilan aragtir.

Elek ve destek citasi: Ahsap ve metal
govde, elek teli ve destek ¢itasindan
olusan, piyasada cesitli sekillerde
bulunan, kum elemek amaci ile
kullanilan aractir.

Celik mala: Celik govde ve ahsap saptan
olusan, harc1 stvanacak yiizeye atmak,
harci alistirmak, harci diizeltmek vb.
islerin yapiminda kullanilan aragtir.




Metre: Celik serit ve gdvdeden olusan,
¢esitli uzunluklarda iiretilen, 6lgme
isinde kullanilan bir aragtir.

Sivaci kiiregi: Ahsap veya sert plastik
malzemeden yapilan, gévde ve saptan
olusan, iizerine har¢ koyma, ince siva
harcini yiizeye ¢ekme vb. islerin
yapiminda kullanilan aragtir.

Ip: Naylon malzemeden imal edilen,
piyasada adina duvarci ipi de denen,
stvanacak yiizeyin stva kalinligim gérme
ve buna gore dolgu veya kazima-kirma
yapma, mastarlik ¢italarini ayni
dogrultuda yerlestirme vb. iglerin
yapiminda yardimc1 bir aragtir.

Mastar: Ahsap veya hafif metal
malzemeden yapilan, diizgiin olan, ¢esitli
uzunlukta imal edilen, siva yapilacak
yuzeyin diizglinliigiinii kontrol etme,
ylzeye atilan siva harcini diizeltme vb.
islerin yapiminda kullanilan aragtir.




Su Fircasi: Plastik yumusak tellerin
monte edildigi ahsap veya plastik gévde
ve saptan olusan, ince s1va yapilmis taze
ylzeyi perdahlamadan 6nce kurumaya
baslamus yerleri hafif¢e 1slatmak i¢in
kullanilan bir aragtir.

Sakul(gekul): Metal govde, ip, ahsap
veya metal destekten (ayna) olusan,
stvanacak yiizeyin diiseyligini kontrol
etme, mastarlik ¢italarini yerlestirme, dis
kdse mastarlarini yerlestirme vb. iglerin
yapiminda kullanilan aractir.

Keser: Celik bag kisim ve ahsap saptan
olusan, ¢ivi cakmak, ¢ivi sokmek, ahsap
malzemeleri yontmak vb. islerin
yapiminda kullanilan bir aragtir.

Kanca: Metal malzemeden uretilen,
cesitli bilyiikliiklerde yapilan, mastarlar
tutturmak icin kullanilan bir aragtir.

Mastarhk(ana) Citasi: Genellikle ahsap
malzemeden yapilan, kalinligi 0,5-1 cm,
genisligi 2-4 cm, uzunlugu 10-15 cm
mastarlik yapiminda kilavuz olarak
kullanilan bir yardimer aragtir.
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Ustuibi: Tekstil artig1 olan bir iiriindiir.
Piyasada kilo ile satilir. Siva yapilacak
yuizeydeki toz, yag, is vb. Kirleri
temizlemek i¢in kullanilir.

Gelberi: Celik bas kisim ve ahsap veya
metal saptan olusan, kire¢ harci yapimi
sirasinda kire¢ kaymagini su ile iyice
karistirmak i¢in kullanilan bir aractir.

Merdiven: Ahsap, metal veya ikisinin
birlesiminden imal edilen, ¢ok cesitli
sekillerde iiretilen, elin yetisemedigi
yiiksek yerlere ulagmak i¢in kullanilan
araglardir.

Perdah malasi: Ahsap veya sert plastik
govde ve saptan imal edilen, ince siva
yapilmis taze yiizeyi perdahlamak i¢in
kullanilan bir aractir.




Suinger: Plastik veya ahsap govde
izerine yapistirilmis siinger ve saptan
olusan, perdahlanmis ince sivay1
dizeltmek ve daha diizgiin yiizey elde
etmek icin kullanilan bir aragtir.

Kose devir malasi: Celik govde ve
ahgap saptan olusan, sivada i¢ kdoseleri
yapmak i¢in kullanilan bir aragtir.

Supurge: Siiplirge otu, cali, sert ve
yumusak plastik gibi malzemelerden
Uretilen, govde ve saptan olusan,
piyasada ¢ok ¢esitleri bulunan, stiptrme,
temizleme vb. islerin  yapiminda
kullanilan bir aragtir.

Iskele: Ahsap ve metal malzemeden imal
edilen, sabit, hareketli, mekanik(motor
yardimiyla c¢aligan) Vvb. c¢ok gesitli
sekilleri siva yapimi esnasinda elin
yetisemedigi yiiksek yerlere ulagsmak igin
kullanilan aragtir.




Harg teknesi: Ahsap, sert plastik ve
metal malzemeden Uretilen, har¢ koymak
icin kullanilan aractir.

_ - —
Kum Ol¢egi: Ahsap veya hafif metal
malzemeden yapilan, gévde ve tutma H
yerinden olusan, gesitli hacimlerde - _E__ =
iretilen, kum miktarini 6lgmek icin 100 el
kullanilan aractir.
100

Su hortumu: Plastik malzemeden imal
edilen, cesitli cap ve uzunlukta iiretilen,
suyu istenilen yere ulastirmak igin
kullanilan aragtir.

Su kovasi ve su olgegi: Teneke veya sert
plastik malzemeden imal edilen, cesitli
cap ve boyda Uretilen, suyu istenilen yere
tasimak ve 6lgmek i¢in kullanilan aractir.

Is kiyafeti: Tekstil malzemeden imal
edilen, cesitli beden Olgiilerinde iiretilen,
ingaat alaninda giyilen giysidir.




Yagmurluk: Dis1 naylon igi tekstil veya
sadece naylon malzemeden imal edilen,
cesitli  beden  Olgiilerinde  Uretilen,
yagmurlu havalarda is kiyafetinin {izerine
giyilen, yagmurdan koruyan bir giysidir.

Eldiven: Tekstil, deri, plastik veya bu
drinlerin  birlesiminden 1imal edilen,
cesitli model ve biyiiklikte iiretilen,
ingaat alaninda galigma esnasinda elleri
koruyan giysidir.

Cizme: Dis1 plastik i¢i tekstil veya
sadece plastik malzemeden imal edilen,
cesitli ayak Olgiilerinde iretilen, insaat
alaninda caligma esnasinda ayaklar
koruyan bir giysidir.

Baret: Hafif metal veya sert plastik
malzemeden imal edilen, govde ve basi
tutan kisimdan olusan, ¢esitli dlgiilerinde
iretilen, ingaat alaninda  c¢aligma
esnasinda bagi koruyan giysidir.
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Emniyet kemeri: Tekstil veya plastik
malzemeden imal edilen, gévde, emniyet
halati1 ve kancadan olusan, ¢ok cesitli
sekillerde retilen, insaat alaninda
calisma esnasinda can gilivenligini
saglamak i¢in kullanilan aractir.

Toz Maskesi: Tekstil, elyaf, plastik veya
daha farkli malzemelerden imal edilen,
cesitli model ve biiyiikliikte iiretilen, toz
tutucu govde ve baglama kollarindan
olusan, insaat alaninda ¢alisma esnasinda
agzi, burnu ve gozii; toz, duman Vb.
etkilerden koruyan giysidir.

Is gézliigii: Cam ve gergeveden olusan,
plastik, hafif metal ve cam malzemeden
imal edilen, ¢esitli model ve biiyiikliikte
iretilen, ingaat alaninda  ¢aligma
esnasinda gozili; harg, toz, duman vb.
etkilerden koruyan giysidir.

Siva makinesi: Metal malzemeden imal
edilen, tastyic1 gdvde, motor, harg
hazirlama haznesi, har¢ pompalama
unitesi, hortum, kumanda kollar1 ve
tekerlekten olusan, piyasada c¢ok farkli
cesitlerde ve biiylikliklerde bulunan;
normal siva, algt siva Vb, harci
hazirlamak, stvanacak yiizeye
piskiirtmek i¢in kullanilan aragtir.

Betoniyer (harg¢-beton yapma araci):
Metal malzemeden imal edilen, tasiyici
gbvde, motor, hareketli kova, kumanda
kollar1 ve tekerlekten olusan, piyasada
cok farkli cesitlerde ve biytkliklerde
bulunan; harg, beton vb. yapmak icin
kullanilan aragtir.

11




1.1.2. Gerecler

1.1.2.1. Tanim

Harci meydana getiren elemanlara har¢ malzemeleri (gerecler) denir.

1.1.2.2. Cesitleri

>

Kum: Dogada bulunan, kum ocaklarindan ¢ikarilan, 4.76 mm’ lik kare delikli
veya 7 mm ¢apli yuvarlak delikli elekten gegcen dogal malzemeye kum denir.
Tane iriligine gore ince siva kumu 0-1 mm araliginda olmalidir.

Baglayicillar: Har¢  malzemelerini  (gereglerini)  birbirine  baglayan,
islenebilirligini, yilizeye yapismasini saglayan malzemelere baglayicilar denir.
Dogadan alinir, islenir ve piyasaya sunulur. ince siva harcinda kullanilan
baglayicilar, asagida verilmistir:

. Cimento: Yaklasik % 79 kalker ve % 21 kil karigiminin 1450 — 1650 °C’
ye kadar pisirilmesiyle elde edilir. Firindan c¢ikan ve bilya-nohut
biiytikligiindeki malzemeye klinker denir. Klinker, belirli incelige kadar
ogitilmeden su ile reaksiyona girmez, sertlesmez. Klinker 6giitiiliirken
icine % 1-6 oraninda alg1 tag1 ilave edilir. Cimento igerisine konulan diger
katki maddelerine puzolan denir. Puzolanlar, 6giitiilme esnasinda farkli
oranlarda ¢imentoya katilabilir.

o Kireg: Kirecin ham maddesi, kalker tasi, dolomit tagi gibi kiitlelerdir.
Kirecin tretiminde iki asama vardir. Bunlar; kire¢ taginin pisirilmesi (
850 — 1000 °C) ve sondiirme islemidir.

. Alg1: Alg1 tagt olarak bilinen jipsin yaklagik yarim molekiil kristal suyu
kalacak sekilde kizdirilarak (120 — 180 °C) suyunun ugurulmasi ve
Ogiitiilmesi ile elde edilen maddelere al¢1 denir.

o Kitik(Keten): Ahsap, kamis ve bagdadi yiizeylere siva yapiminda, harcin
yiizeye daha iyi yapismasini saglamak i¢in kitik adi verilen keten lifler
kullanilir. Kitik, harcin i¢ine dogranir ve iyice karistirilarak ahsap ylizeye
uygulanir.

o Ozel iiretilmis baglayicilar: Ozel durumlar igin iiretilmis, yalitim,
yapistirma vb. amach baglayicilardir.

. Su: Har¢ yapiminda kullanilacak su, miimkiin oldugu kadar temiz olmali,
icerisinde betona ve harca zarar verebilecek organik ve atik maddeler
bulunmamalidir.

o Ozel katkilar: izolasyon saglamak, erken ve yiiksek dayanima ulasmak,
harcin sertlesme siiresini geciktirmek veya erken sertlesmesini saglamak,
sicak-soguk havalarda har¢ yapmak ve diger 6zel amaglar i¢in harcin
icine eklenen kimyasal maddelere 6zel katkilar denir.

1.2. Ara¢ ve Malzemelerin Hazirlanmasi

>

Ince s1va yapimindaki araglar1 temin ediniz (Resim 1.1).
12



Resim 1.1: ince siva araglar

> Araglan kontrol ediniz. Arizali araclar1 onariniz, bakimini yapiniz
(Resim 1.2, Resim 1.3).

Resim 1.2: Arizah siva araci



Resim 1.3: Arizah siva araci

>  Ince siva uygulamasindaki tiim araclari kullanima hazir héle getirdiginizden
emin olunuz (Resim 1.4, Resim 1.5).

Resim 1.4: Cesitli ince siva araclar:

14



Resim 1.5: Cesitli ince siva geregleri

> Malzemeleri kontrol ediniz. Son kullanma tarihi ge¢mis olan iiriinii
kullanmayiniz (Resim 1.6, Resim 1.7).

Resim 1.6: Gereclerin imalat tarihi

15



Resim 1.7: Gereclerin imalat tarihi
»  Yapaca@miz ince siva tiiriine gore kumu segerek uygun elekle eleyiniz

(Resim 1.8) (10. sinif Diiz Sirali Tugla Duvar modulinde bulunan tugla duvarlar
faaliyetine bakiniz).

Resim1.8: Kumun elenmesi



»  Harg yapilacak yere uygun aragla tasiyiniz (Resim 1.9).

&

Resim 1.9. Ku mntaslnas1

»  Kireg harcini yaparak 3-5 giin dinlendiriniz
(Resim 1.10, Resim 1.11) (10. simif Diiz Yiizeye Siva modiline bakiniz).

Resim 1.10: Kire¢ harcinin yapilmasi

17
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Resim 1.11: Kire¢ harcinin inlendirilesi

1.3. ince Siva Harc1 Hazirlanmasi

1.3.1. ince Siva Harc1 Hazirlama Kurallari

VVVVVVVVVVVYVYYYVYY

Harg yapilacak yer, temiz olmalidir.

Harg yapilacak kum, temiz olmalidir.

Harg yapilacak su, temiz olmalidir.

Baglayicilarin son kullanma tarihi gegmemis olmalidir.

Arag ve geregler, harg yapilacak yerde olmalidir.

Harg araglari, kullanima uygun olmalidir.

Malzemeler, olgiilerek alinmalidir.

Kum, kireg ve su ile homojen karistirilip 3-5 glin bekletilmelidir.
Dinlendirilmis kire¢ harcina, ¢imento ve su eklenerek homojen karistirilmalidir.
Harg yaparken hava sicakligi dikkate alinmalidir.

Kullanim amacina gore harcin kivami ayarlanmalidir.

Dagilan harg, koni seklinde toplanmalidir.

Harg, prize baglamadan tiiketilmelidir.

[s bitiminde arag ve geregler toplanip temizlenmelidir.

Harg yapilan yer temizlenmelidir.

1.3.2. ince Siva Harcinin (Kire¢ Harci ve Takviyeli Har¢) Hazirlanmasi

>

Harg yapilacak yeri temizleyiniz (Resim 1.12, Resim1.13).

18
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Resim 1.12: Har¢ yapilacak yerin temizlenmemis héli

Resim1.13: Harg yapilacak yerin temizlenmis hali

»  Yapilacak ince sivanin cinsine gére kum tlrtni belirleyiniz (Resim 1.14).

Resim 1.14: ince kum

19



> Elenmis kumu, 6lgerek aliniz ( Resim 1.15).

" 30

100

100

Resim 1.15: Kum ol¢egi

> Kumu el arabasi ile tasiyimiz ( Resim 1.16).

Resim 1.1: Kumun el arabasi ile tasinmasi

> Kireci dlgerek aliniz (Resim 1.17).

v . A
\{‘ " b

" Resim 1.17: Sondiiriilmiis torba kire¢

20



> Kumun ortasini agimiz (Resim 1.18).

e

Resim 1.18: Kumun ortasmin ag:11ms1

> Acilan gukura, 6lgerek aldigimiz kireci dokiintiz (Resim 1.19).

Resim 1.19: Cukura kirecin dokilmesi

»  Olgerek aldigimz suyu, gukura dokiiniiz (Resim 1.20, Resim 1.21).

Resim 1.20: Suyun o6l¢erek alinmasi

21



Resim 1.21: Suyun cukura dokulmesi

> Su ile kireci, gelberiyle iyice karistiriniz (Resim 1.22).

Resim 1.22: Kireg ile suyun gelberi ile karistirilmasi

»  Suigerisinde eriyen kireci, kiirek yardimiyla kum ile homojen olarak karistiriniz
(Resim 1.23, Resim 1.24).

Resim 1.23: Kum ile kirecin karistirilmasi

22



Resim 1.24: Kum ile kirecin kar1t1r11mas1
»  Hazrlanan kire¢ harcini, 3-5 giin dinlendiriniz (Bu islemler sonunda kireg harci
hazirlanmustir.) (Resim 1.25).

Resim 1.25: Kire¢ harcimin dinlendirilmesi

> Dinlendirilmis kire¢ harcindan, ihtiyaciniz kadar aliniz (Resim 1.26).

Resim 1.26: Kirec¢ harcimin alinmasi
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> Ortasini agtiginiz kire¢ harcinin {izerine, dlgerek aldiginiz ¢imentoyu, serperek
dokiiniz (Resim 1.27, Resim 1.28).

Resim 1.28: Cientonun kire¢ harcina serpilmesi

> Olgerek aldigimiz suyu, cukura dokiiniiz (Resim 1.29).

' Resim 1.29: Suyun ¢ukura dékulmesi
> Istenilen kivama kadar homojen olarak karigtirimiz (Resim 1.30).
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Resim 1.30: Harcin karistirilmasi

»  Is bitiminde, harg yapilan yeri temizleyiniz (Resim 1.31, Resim 1.32).

Resim 1.31: Harg yapilan yerin temizlenmesi

Resim 1.32: Harg yapilan yerin temizlenmesi

> Son olarak kullanilan araglari temizleyip yerlerine koyunuz (Resim 1.33).
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Resim 1.33: Araglarin temizlenmesi
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2m?’ lik alana yetecek sekilde ince siva harci (takviyeli harc¢) hazirlayimz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Yapacagmniz ince siva tiirline gore tim
araclar1 temin ediniz.
» Araclar1 kontrol ederek arizali araglari
onarip, bakimini yapiniz.
» Onaramadiginiz araclart tamirciye
gotarindz.
» Yapacagmiz ince siva tiirline gore tiim
malzemeleri temin ediniz.
» Malzemelerin  son kullanma tarihini
kontrol ediniz.
» Yapacagmniz ince siva tlrline gére kumu
secgerek uygun elekle eleyiniz.
» Elenen kumu har¢ yapilacak yere uygun
aragla tasiymiz.
> El.e““ﬁ“? kumu Slgerek alniz. » Kireg, kum ve su élgeklerine uyunuz
» Kireci 6lgerek aliniz. . I
N » Malzemelerin son kullanma tarihini
» Suyu dl¢erek aliniz. .
kontrol etmeyi unutmayimiz.
» Kumun ortasini aginiz. N . e .
i g .. | » Yapacaginiz ince siva tlirline gére kumu
» Acilan c¢ukura, Olgerek aldiginiz kireci -
I secerek uygun elekle eleyiniz.
dokinuz. A )
* - et e e > Istenilen kivama kadar, homojen olarak
» Olgerek aldiginiz suyu, ¢ukura dokiiniiz. K
M T aristirniz
» Su ile kireci, gelberiyle iyice karistiriniz. . .
S ) S , » Kire¢ harctmi  yaparak 3-5 gin
» Su igerisinde eriyen kireci, kirek dinlendiriniz

yardimiyla kum ile homojen olarak
karistiriniz.

Dinlendirilmis kire¢ harcindan, ihtiyaciniz
kadar aliniz.

Ortasim1 agtiginiz kire¢ harcinin lizerine,
Olcerek aldigimiz ¢imentoyu, serperek
dokinuz.

Y

A\ 4

> Olgerek aldigimiz suyu, cukura dokiiniiz.

> Istenilen kivama kadar homojen olarak
karistiriniz.

» Kire¢  harctmi yaparak  3-5  gun
dinlendiriniz.

» Yapacagmiz ise uygun tiim malzemeleri

kullanima hazir héle getirdiginizden emin
olunuz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarmma ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Yapacagiz ince siva tiiriine gore tiim araglari temin ettiniz mi?

2. Araglar kontrol ederek, arizali araglar1 onarip bakimini yaptiniz
mi?

3. Onaramadigimiz araglari tamirciye gotiirdiiniiz mii?

4. Yapacaginiz ise uygun tiim araglar1 kullanima hazir hale
getirdiginiz mi?

5. Yapacaginiz ince siva tiirline gore tiim malzemeleri temin ettiniz
mi?

6. Malzemelerin son kullanma tarihini kontrol ettiniz mi?

7. Yapacagmiz ince siva tiiriine gore kumu segerek uygun elekle
elediniz mi?

8. Elenen kumu harg yapilacak yere uygun aragla tasidiniz mi?

9. Elenmis kumu 6lgerek aldiniz mi?

10. Kireci 0l¢erek aldiniz mi?

11. Suyu 6lcerek aldimiz mi1?

12. Kumun ortasii a¢tiniz mi?

13. Acilan ¢ukura, 6lgerek aldiginiz kireci doktiiniiz mii?

14. Olgerek aldiginiz suyu, ¢ukura doktiiniiz mii?

15. Su ile kireci, gelberiyle iyice karigtirdiniz mi?

16. Su igerisinde eriyen kireci, kiirek yardimiyla kum ile homojen
olarak karigtirdiniz mi?

17. Dinlendirilmis kire¢ harcindan, ihtiyaciniz kadar aldiniz mi?

18. Ortasini agtiginiz kire¢ harcinin iizerine, 6l¢erek aldiginiz
cimentoyu, serperek doktiinliz mi?

19. Olgerek aldiginiz suyu, ¢ukura doktiiniiz mii?

20. Istenilen kivama kadar homojen olarak karigtirdiniz mi?

21. Kireg harcini yaparak 3-5 gun dinlendirdiniz mi?

22. Yapacagmiz ise uygun tim malzemeleri kullanima hazir hale
getirdiginizden emin oldunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsamiz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorulan dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi ince siva gereclerinden biridir?

A) Mala
B) Keser
C) Mastar
D) Baglayicilar
2. Asagidakilerden hangisi ince siva yapma araglarindan biridir?
A) Cimento
B) Spatula
C) Mala
D) Rulo
3. Asagidakilerden hangisi ince siva arag ve gereglerinin hazirlanmasi agsamalarindan biri
degildir?

A)  Siva yapilacak yiizeyi temizleyiniz.

B)  Yapacaginiz siva tiiriine gore tim geregleri temin ediniz.

C)  Yapacaginiz siva tiiriine gore tiim araglar1 temin ediniz.

D)  Araglar kontrol ediniz. Arizali araglar1 onariniz, bakimini yapiniz.

4.  Asagidakilerden hangisi ince s1va hazirlama amacglarindan biri degildir?
A)  Diizgin yizey elde etmek
B)  Bina yiikiinii tagimak
C)  Yapi elemanlarini dig etkilerden korumak
D)  Giizel gériiniim saglamak

5. Asagidakilerden hangisi ince siva harci ¢esitlerinden biri degildir?
A)  Cimento harci
B) Kireg harci
C) Beton harct
D)  Takviyeli harg

DEGERLENDIRME

Cevaplariniz1 cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiiniz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

Cavac )

Ince sivay1 kurallarina uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Yasadigimz ¢evrede ince siva yapilmasi islerini izleyerek elde ettiginiz

sonuglar1 sinifta arkadaslarimiza sununuz.

2. INCE SIVA YAPIMI

Stvalarin ¢esitli yapim amagclar1 vardir. Bu amaglar, bina i¢inde ve disinda piiriizsiiz
yiizeyler elde etmek, binay1 ve onu teskil eden yap1 elemanlarini dis tesirlere kars1 koruyarak
yapiya giizel bir gorliniis temin etmektir. Dig tesirler arasinda soguk, sicak, kar, yagmur gibi
iklimsel degisiklikler ile yangin tehlikesi sayilabilir. Siva igin en elverisli mevsim, ilkbahar
ve sonbahardir. Insaat bitip duvarlar iyice kuruduktan sonra siva islerine baslanir. Resim 2.1
ve 2.2’de ince s1va yapimindan goriintiiler gormektesiniz.

Resim 2.1: Ince siva yapim Resim 2.2: ince siva yapim
Sivalar malzeme zayiatinin ¢ok oldugu uygulamalar arasindadir. Burada esas olan
yapilacak ise yetecek kadar malzeme alinmasidir. Ancak uygulamalarda, uygulama yerinin
ozelligine, uygulayicilarin teknik yeterligine bagli olarak bu miktarlarda degismeler
olabilecegi diisiincesinden hareketle, %10 zayiat hesabiyla malzeme miktarlar1 fazla alinir.
Malzemelerde tasarruflu olmak hem birey hem de iilke ekonomisi agisindan yarar saglar.
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2.1. ince Siva
2.1.1. Tanim

Kaba siva iyice sertlestikten sonra mil kumu katilarak yapilan siva harci ile yapilan
stvaya ince siva denir. Ince siva yiizleri istenilen sekle gére tirfil, tahta ya da demir mala ile
diizgiin yiizey elde edilinceye ve ¢atlak kalmayincaya kadar perdahlanir. Resim 2.3’te kaba
stva yapilmis yiizeyi, Resim 2.4’te ince siva yapilmis yiizeyi gormektesiniz.

Resim 2.3 : Kaba siva yapilmis yiizey
2.1.2. Amaa
Ince sivani yapilis amaci, kaba siva yiizeyinde;

»  Bina iginde ve diginda puriizsuz yizeyler elde etmek,

> Binay1 ve onu teskil eden yapi elemanlarini dis tesirlere karsi (soguk, sicak, kar,
yagmur gibi iklimsel degisiklikler ile yangin tehlikesi) koruyarak yapiya guzel
bir goriiniis temin etmektir.

Yapim yontemi, malzemesi ve fiyatlar1 farkli olan birgok siva tiirii vardir. Bunlar1 en
ucuzu diiz sivadir. Diiz siva diger sivalara zemin olabilecegi gibi bagka bir kaplamaya da
zemin teskil eder. Ornek: Badana, suni esasli hazir siva vb.

2.2. Ince Siva Yapma Kurallar
Ince sivalar yapilirken asagidaki kurallara kesinlikle uyulmasi gerekir. Bunlar;

»  Uygulama yapilacak yiizeylerdeki, aderans diistiriicii toz, kir, yag, eski ve
kabarmig tabakalar tiimiiyle temizlenmelidir. Binanin su ile ilgili tim yalitim
onlemleri alinmig olmalidir.

»  Rutubetli bodrum duvarlar1 hari¢, i¢ sivalar umumiyetle kire¢ harcl veya
takviyeli olarak yapilmalidir.

»  Kireg suzuldtkten sonra kire¢ kuyusunda en az 3 hafta bekletilmis olmalidir.
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Kum temiz, keskin koseli olmak kaydi ile kaba sivalar igin 3cm'lik, ince sivalar
icin 1ecm'lik elekten elenmis olmalidir.

Har¢ 1m3 kuma 0,33 m3 kire¢ hamuru, 110 litre su veya takviyeli ise 1 m3
kuma 225 kg cimento, 0,170 m3 kireg, 135 litre su konarak elde edilir. Ig
stvalarda birinci tip har¢ kullanilir.

Bayindirlik Bakanhig1 Yapi Isleri Fenni Sartnamesi'nde ortalama olarak kaba
stva kalinligr 2 cm, ince siva kalinhigmin ise 1 cm olacagi tespit edilmistir.
Ancak duvar satihlar1 diizgiin oldugu takdirde, bu kalinliklar1 sirasiyla 1,5 ve
0,5cm'ye indirmek daha dogrudur.

I¢c sivada kullanilan karisim genellikle ince agrega ve baglayici igermekle
beraber islenebilirligi arttirmak, su tutma, gozeneklilik ve adezyon kuvvet gibi
ozelliklerini iyilestirmek i¢in bazi mineral esash veya kimyasal maddeler ilave
edilebilir. Bunlar; al¢i, ¢imento, kire¢ organik baglayici, dogal veya kirma tas
kumu, vermikiilit veya genlesmis perlit gibi 6zel malzemeler sayilabilir.
Cimento esashi karisimlar kireg ile birlikte kuvvetli asinmaya karsi direngli
ylizeyler saglar ve kimyasal etkilerle karsilagmadikca nemli sartlarda
dayaniklidir. Birbiri ardima uygulanan katmanlar arasinda kuruma
biiziilmesinden dolay1 yeterli siire birakilmalidir.

Alg1 esaslt karigimlar ¢ok az priz genlesmesi yapar. Bunun miktart karisim
oranlarina gore degisir. Fakat art arda yapilan uygulamalar beklemeye gerek
kalmadan ayni glin uygulanabilir. Sivanin erken kurumasindan veya geciken
genlesmesinden dolay1 bozulmalar olabilecegi unutulmamalidir.

Lifli ve fiberli al¢ilar rijit olmayan, diisiik veya degisken emme gosteren
yiizeylerde kullanilir.

Priz genlesmesi diisiik olan sivalar veya 6zel baglayici sivalar, diizgiin, yogun
yiizeylerde yiizeyi ¢entiklenmeden kullanilabilecegi gibi alternatif olarak
baglayici katkilarla da kullanilabilir.

Renkli sivalarin yapiminda oksit boyalar ile beyaz ¢imento kullanilmalidir.
Sivaya baglanmadan oOnce siva alt hizalar1 saptanip isaretlenmeli, ylizeyde
kavlayan, ¢atlayan, ¢ikintili yerler tel firca ve spatula ile kazinip temizlenmeli,
duvar dipleri betonsa stpurulmeli, topraksa kalas dizilmeli ve duvar ylzeyi
iyice 1slatilmalidir.

Yeni sivanmig bir binada, kirecin rutubet ve baskaca olumsuz tesirleri
olacagindan insanlarin binaya siva bittikten 4-6 hafta sonra girmesine muisaade
edilir.

Disarida hicbir zaman don havalarda siva yapilmamalidir. Icerde ise &nlem
almak sartiyla mahsuru olmaz.

Dis kisimda ince sivalar siddetli giinesli ve fazla riizgarli havalarda yapilmamali
veya gilinesin ¢ekildigi yiizlerde c¢alisilmali, ¢abuk kurumadan korunmali ve
rutubetli tutulmalidir.

Stvanacak imalatin tiimiiyle kurumus olmasi sarttir.

Siva yapimina yukaridan baslanir.

Stva igin en elverisli mevsim, ilkbahar ve sonbahardir. Insaat bitip duvarlar
iyice kuruduktan sonra siva islerine baslanir.
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2.3. Ince Siva Yapim Is Sirasi

Ince s1va yapilirken takip edilmesi gereken is sirasi su sekildedir;

>
>

YV VVVVYVY Y V V¥V

Y VvV

YV VY

Kisisel giivenlik ve koruma tedbirleri alinmalidir.

Uygulama yapilacak yiizeylerdeki, yapismay1 engelleyici toz, kir, yag, eski ve
kabarmig tabakalar tiimiiyle temizlenmelidir. Binanin su ile ilgili tim yalitim
onlemleri alinmig olmalidir.

Ince sivadan &nce biitiin iskele baglantilar1 duvardan ayrilmis, bitin gémme
isleri tamamlanmis olmalidir.

Ince siva, kaba sivanin iyice sertlesmesinden sonra ve kaba siva yiizeyi bolca
1slatilarak vurulur.

Kurallarma gore hazirlanmis ince siva harci tekneye alinarak plastik kivama
getirilir.

Ince stvanin dozaji kaba sivadan kuvvetli olmamalaridir.

Yeteri kadar harg tahta mala {izerine alinir.

Harg, tahta malay1 asagidan yukar1 dogru ¢ekerek ve bastirilarak sivanir.

Siva kalinlig1 ortalama 0.8cm olmalidir.

Tahta mala siva lizerinde, bastirilarak yana dogru cekmek suretiyle siva
dizeltilir.

Diizgiinliik kontrolii yapilir. 20 cm’lik bir cetvel siva yiizeyinde her dogrultuda
hareket ettirildiginde, cetvelin herhangi bir durumunda girinti ve c¢ikintilar
arasindaki fark 1mm’yi; 2m’lik bir mastarin ayn1 sekilde gezdirilmesinde enine
dogrultuda 5mm’yi, boyuna dogrultuda 7mm‘yi ge¢memelidir (Supurgelik
diizeyinde de ayrica mastar kontrolii yapilmalhdir.).

Mastara gore ¢ukur kalan yerler doldurulur, fazla harclar siyrilir.

Mala ile kabaca diizeltilen yiizey, parmak basincina karsi koyacak derecede
sertlestikten sonra bir yandan fir¢a ile devamli su serpilirken tirfil malasi ile
stirekli daireler ¢izilerek hicbir catlak, piiriiz ve dalgalanma kalmayincaya kadar
yukaridan baglamak sarti ile perdah edilir.

Perdah sirasinda ¢ukurlasan yerlere, tekrar harg ilave edilerek perdahlanir.
Sivanacak yiizeylerin kesistikleri koseler plan ya da 06zel sartnamesinde
belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya da pahli olmalidir. Di1s koseler genellikle,
acilan pencere kanatlar iist yiiksekligine kadar pahli yapilir.

Son olarak bir stinger ile silinerek siva tizerindeki serbest kumlar diisiiriiliir.
Pervazsiz kasalarda catlama yerini saklayabilmek igin ara kesite ince bir derz
acilir.

Kaba sivadan sonra yapilan oyma ve delmeler 6nce kaba siva ile tamir edilmeli;
ince sivadan sonra yapilanlara 6nce kaba siva vurulmali ve sertlestikten sonra
ince tamir yapilip, ek yeri kayboluncaya kadar 6zenle perdah edilmelidir.

Icerde 6nlem alma durumu hari¢, disarida hicbir zaman don havalarda siva
yapilmaz. Ayrica dis ince sivalar siddetli giinesli ve fazla riizgarli havalarda
yapilmamali, olasi ise giinesin ¢ekildigi ylizlerde ¢alisilmali, ¢abuk kurumadan
korunmali ve rutubetli tutulmalidir.

Dilatasyonlar siva ile ortiilmeyip aralik birakilmalidir.

Yapilan isin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.

Is yeri ve kullanilan araglar temizlenir.
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> Stvayi her tiirlii tehlikeye karsi koruyacak 6nlemler alinir.

2.4. Ince Siva Yapilmasi

> Kisisel giivenlik ve koruma tedbirleri alinir.

»  Uygulama yapilacak yiizeylerdeki, yapigsmay1 engelleyici toz, kir, yag, eski ve
kabarmis tabakalari tlmuyle temizlenir. Binanin su ile ilgili tim yalitim
onlemleri alinmis oldugu kontrol edilir.

> Ince sivadan once biitiin iskele baglantilar1 duvardan ayrilnus, biitiin gomme
isleri tamamlanmis oldugu kontrol edilir.

> Ince sivayi, kaba sivanm iyice sertlesmesinden sonra ve kaba siva yiizeyi bolca
1slattiktan sonra uygulanir.

> Kurallarina goére hazirlanan ince siva harci tekneye alarak plastik kivama
getirilir (Resim 2.5, 2.6).

> Ince s1va dozajinin kaba sivanikinden kuvvetli olmamasina 6zen gosterilir.

-'( 4
Resim 2.5: ince siva harc Resim 2.6: Ince siva harci

> Yeteri kadar har¢ tahta mala tizerine alinir (Resim 2.6).

Resim 2.7: Harcin tahta mala iizerine alinmasi

> Harg, tahta malay1 agsagidan yukari dogru ¢ekerek ve bastirilarak sivanir (Resim
2.8, Resim 2.9).
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> Siva kalinliginin ortalama 0.8mm olmasina dikkat edilir.

Resim 2.8: Ince siva yapim Resim 2.9: ince siva yapim

> Tahta mala siva {izerinde, bastirilarak yana dogru cekmek suretiyle siva
dizeltilir (Resim 2.10).

> Duzgunlik kontrolli yapilir (20cm’lik bir cetvel siva yiizeyinde her dogrultuda
hareket ettirildiginde, cetvelin herhangi bir durumunda girinti ve c¢ikintilar
arasindaki fark 1mm’yi; 2m’lik bir mastarin ayn1 sekilde gezdirilmesinde enine
dogrultuda 5mm’yi, boyuna dogrultuda 7mm ‘yi gegmemelidir.).

»  Mastara gore ¢ukur kalan yerleri doldurulur, fazla harclar siyrilir.

»  Mala ile kabaca dizeltilen yilizey, parmak basincina karsi koyacak derecede
sertlestikten sonra bir yandan fir¢a ile devamli su serperken tirfil malasi ile
stirekli daireler ¢izilerek higbir catlak, piiriiz ve dalgalanma kalmayincaya kadar
yukaridan baglamak sarti ile perdah edilir (Resim 2.11, Resim 2.12).
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Resim2.11: Ince siva yiizeyinin perdahlanmasi

> Perdah sirasinda gukurlasan yerlere, tekrar harg ilave edilerek perdahlanir.

Resim 2.12: Ince siva yiizeyinin pedahlanmas1
Sivanacak yiizeylerin kesistikleri koseler plan ya da 6zel sartnamesinde

>
belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya da pahli yapilir. Dis koseleri genellikle,
acilan pencere kanatlar st yiiksekligine kadar pahli yapilir (Resim 2.13, Resim

2.14).

¥Ry

o
e
LiT}

{ P
Resim 2.14: Dis koselere pah kirmak

Resim 2.13: Dis kﬁselere pah kirmak
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»  Son olarak bir sunger ile silerek siva tizerindeki serbest kumlar dusiirtiliir
(Resim 2.15). Pervazsiz kasalarda c¢atlama yerini saklayabilmek i¢in ara kesite
ince bir derz agilir.

Resim 2.15: Serbest kumlarin diisiiriilmesi

»  Kaba sivadan sonra yapilan oyma ve delmeler, 6nce kaba siva ile tamir edilir.
Ince s1ivadan sonra yapilanlara dnce kaba siva vurulur ve sertlestikten sonra ince
tamir yapilip ek yeri kayboluncaya kadar 6zenle perdahlanir.

> Icerde 6nlem alma durumu harig, disarida hicbir zaman don havalarda siva
yapilmaz. Ayrica dis ince sivalar siddetli giinesli ve fazla riizgarli havalarda
yapilmaz, olas1 ise giinesin c¢ekildigi yiizlerde c¢aligilir, ¢abuk kurumadan
korunur ve rutubetli tutulur.

r’\_ ,
N

Resim 2.16: Yagmurlu hava

Resim 2.17: Soguk hava

> Dilatasyonlar siva ile 6rtmeyip aralik birakilir.
»  Yapilan isin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugu kontrol edilir (Resim 2.18).
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Resim 2.18: Ince sivasi bitmis yiizey

> Is yeri ve kullanilan araglar temizlenir.
> Sivay1 her tiirli tehlikeye kars1 koruyacak 6nlemler alinir.
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eme{ UYGULAMA FAALIYETI

Eni Im, yiiksekligi 1,5 m olan kaba sivas1 bitmis duvar ylizeyine ince siva yapiniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

A\

YV VYV V VY VYV

Ince sivadan &nce biitiin iskele baglantilarl
duvardan ayrilmis, biitin gdmme islerinin
tamamlanmig oldugunu kontrol ediniz.

Ince  swvayi,, kaba  swvanin  iyice
sertlesmesinden sonra ve kaba s1va ylizeyini
bolca 1slattiktan sonra uygulayiniz.
Kurallarina goére hazirladiginiz ince siva
harcin1 tekneye alarak plastik kivama
getiriniz.

Yeteri kadar harci tahta mala {izerine aliniz.
Harci, tahta malay1 agsagidan yukari dogru
cekerek ve bastirarak sivayiniz.

Siva kalimliginin ortalama 0.8mm olmasina
dikkat ediniz.

Tahta malay1 siva iizerinde, bastirarak yana
dogru ¢cekmek suretiyle sivayi diizeltiniz.
Diizgiinliik kontroliinii yapiniz.

Mastara gore cukur kalan yerleri doldurup
fazla harglari siyirniz.

Mala ile kabaca diizelttiginiz yiizeyi,
parmak basincina karsi koyacak derecede
sertlestikten sonra bir yandan firca ile
devamli su serperken tirfil malasi ile stirekli
daireler cizerek hicbir catlak, piriz ve
dalgalanma kalmayincaya kadar yukaridan
baslamak sart1 ile perdah ediniz.

Perdah sirasinda gukurlasan yerlere, tekrar
harg ilave ederek perdahlayiniz.

Sivanacak ylizeylerin kesistikleri koseleri
plan ya da &zel sartnamesinde belirtildigi
gibi keskin, yuvarlak ya da pahli yapiniz.
Dis koseleri genellikle, agilan pencere
kanatlar1 st yiliksekligine kadar pahl
yapiniz.

Son olarak da bir sitnger ile silerek siva
tizerindeki  serbest kumlar1  diigiirdiik.
Pervazsiz  kasalarda  ¢atlama  yerini
saklayabilmek icin ara kesite ince bir derz
aciniz.

Kaba sivadan sonra yapilan oyma ve
delmeleri, 6nce kaba siva ile tamir edip,
ince sivadan sonra yapilanlara once kaba

» Uygulama yapilacak yiizeylerdeki,

yapigmay1 engelleyici toz, kir, yag,
eski ve kabarmig tabakalan tiimiiyle
temizleyiniz. Binada su ile ilgili tim

yalitim onlemlerinin alinmig
oldugunu kontrol etmeyi
unutmayiniz.

Ince  sivanin  dozajinn  kaba

sivaninkinden kuvvetli olmamasina
Ozen gosteriniz.

Icerde onlem alma durumu harig,
disarida hi¢bir zaman donlu, ayrica
dis ince sivalart siddetli gilinesli ve
fazla rlizgarh havalarda
yapilmayacagini Oniinde
bulundurunuz.

g0z
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siva vurup ve sertlestikten sonra ince siva
ile tamir yapilip, ek yeri kayboluncaya
kadar 6zenle perdahlayiniz.

Glnesin ¢ekildigi yiizlerde calisip cabuk
kurumadan koruyup ve rutubetli tutunuz.
Dilatasyonlar1 siva ile Ortmeyip aralik
birakiniz.

Yapilan isin diizglinligii ve kurallara
uygunlugu kontrol ediniz.

Is yerini ve kullanilan araclar1 temizleyiniz.
Sivay1 her tiirli tehlikeye karst koruyacak
onlemleri aliniz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢in Hayir kutucuklarima ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Uygulama yapilacak yiizeylerdeki, yapismay1 engelleyici toz, Kir,
yag, eski ve kabarmig tabakalar1 tiimiiyle temizlediniz mi? Binada su
ile ilgili tim yalitim 6nlemlerinin alinmis oldugunu kontrol ettiniz
mi?

2. Ince stvadan 6nce biitiin iskele baglantilar1 duvardan ayrilmis, biitiin
gomme islerinin tamamlanmis oldugunu kontrol ettiniz mi?

3. Ince s1vayi, kaba sivanin iyice sertlesmesinden sonra ve kaba siva
yiizeyini bolca islattiktan sonra uyguladiniz mi?

4. Kurallarina gore hazirladiginiz ince siva harcini tekneye alarak
plastik kivama getirdiniz mi?

5. Ince stvanin dozajinin kaba sivanimkinden kuvvetli olmamasina 6zen
gosterdiniz mi?

6. Yeteri kadar harci tahta mala iizerine aldiniz m1?

7. Harci, tahta malay1 asagidan yukar1 dogru ¢ekerek ve bastirarak
sivadiniz mi?

8. Siva kalinliginin ortalama 0.8mm olmasina dikkat ettiniz mi?

9. Tahta malayi s1va lizerinde, bastirarak yana dogru ¢ekmek suretiyle
sivay1 diizelttiniz mi?

10. Diizgiinliik kontroliinii yaptiniz m?

11. Mastara gore cukur kalan yerleri doldurup, fazla harglari siyirdiniz
mi?

12. Mala ile kabaca diizelttiginiz yiizeyi, parmak basincina karsi koyacak
derecede sertlestikten sonra bir yandan firca ile devamli su serperken
tirfil malasi ile siirekli daireler ¢izerek higbir catlak, piiriiz ve
dalgalanma kalmayincaya kadar yukaridan baslamak sart1 ile perdah
ettiniz mi?

13. Perdah sirasinda gukurlasan yerlere, tekrar harg ilave ederek
perdahladiniz mi1?

14. Sivanacak yiizeylerin kesistikleri koseleri plan ya da 6zel
sartnamesinde belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya da pahli yaptiniz
mi1? Dis koseleri genellikle, agilan pencere kanatlari iist yliksekligine
kadar pahli yaptiniz n?

15. Son olarak bir siinger ile silerek, siva lizerindeki serbest kumlari
diistirdiiniiz mii? Pervazsiz kasalarda ¢atlama yerini saklayabilmek
icin ara kesite ince bir derz agtiniz m1?

16. Kaba sivadan sonra yapilan oyma ve delmeleri, 6nce kaba siva ile
tamir edip ince s1vadan sonra yapilanlara 6nce kaba siva vurup ve
sertlestikten sonra ince siva ile tamir yapilip ek yeri kayboluncaya
kadar 6zenle perdahladiniz mi?
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17. Igerde 6nlem alma durumu harig, disarida hicbir zaman donlu, ayrica
dis ince sivalan siddetli giinesli ve fazla riizgarli havalarda
yapilmayacagini géz 6niinde bulundurdunuz mu? Giinesin ¢ekildigi
yiizlerde ¢alisip ¢cabuk kurumadan koruyup ve rutubetli tutunuz mu?

18. Dilatasyonlari siva ile rtmeyip aralik biraktiniz mi?

19. Yapilan isin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugu kontrol ettiniz mi?

20. Is yerini ve kullanilan araglar1 temizlediniz mi?

21. Sivayi her tiirlii tehlikeye karsi koruyacak onlemleri aldiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi ince sivanin sagladigi faydadir?
A) Kaba sivadan sonra bina i¢inde ve disinda piiriizsiiz yiizeyler elde etmek ve yap1
elemanlarimi dis tesirlere kargi korumak
B)  Binanin tasiyici sistemini gliglendirmek
C) Binanin maliyetini azaltmak
D)  Sivaci ustalarinin igsiz kalmalarim1 6nlemek

2. Asagidakilerden hangisi ince sivaya baslamadan 6nce yapilmalidir?
A) Dilatasyonlar siva ile ortiilmeyip aralik birakilir.
B)  Siinger ile ylizey temizlenerek serbest kumlar diigiiriiliir.
C) Is yeri ve kullanilan malzemeler temizlenir.
D) Ince siva yapilacak yiizeydeki, aderans diisiiriicii toz, kir, yag, eski ve kabarmus
tabakalar iyice temizlenmelidir.

3. Asagidakilerden hangisi ortalama ince siva kalinligidir?

A) 2cm
B) 3cm
C) 0.8cm
D) 0.lcm

4.  Asagidakilerden hangisi genellikle dis kdselerde pah kirma seviyesidir?
A) Tavan seviyesi
B)  Acilir pencere kanad iist seviyesi
C) Sipirgelik seviyesi
D)  Su basman seviyesi

5. Asagidakilerden hangisi 6nlem alma durumu harig¢, siva yapilmamasi gereken

unsurdur?
A)  Donlu havalar, siddetli glinesli ve riizgarli havalar
B) Geceleri

C) llkbahar ve sonbahar aylari
D) Giinesin gekildigi yiizeyler

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAGC )

Bu Ogrenme faaliyeti ile gerekli ortam saglandiginda, kolon ve perde duvar
donatilarini ¢izebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Okulunuzda 0Onceden cizimleri yapilmis kolon aplikasyon planlarii temin
ederek inceleyiniz.

> Cevrenizdeki mimarlik biirolarindan uygulanmis kolon aplikasyon planlarimi
temin ederek inceleniz. Farkliliklarin nedenlerinin arastirmasini yapiniz.

> Kaynak kitaplardan donatilarin yerlesmesi, ¢api, ¢esidi vb. konulari arastiriniz.

3. HAZIR SIVA YAPIMI

3.1. Hazir Siva
3.1.1. Tanim

Fabrikalarda iiretilerek piyasada 6zel ambalajlar i¢inde satilan, kendine 6zgii kimyasal
katkilar igeren, yapisindaki malzemeden dolay1 desen verilebilme 6zelligine sahip, suya
dayanikli, dekoratif gortinimlii bir malzemedir (Resim 3.1). Yapilarda i¢ ve dis siva
uygulamalarinda kullanilir. Harcin yiizeye uygulanmasi piiskiirtme veya mala uygulama
yontemi ile olur. Kullanildiklar1 yer esas alinarak bilesiminde farkliliklar olmaktadir.

Resim 3.1: Hazir siva ile dekor verilmis bir mekan
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3.1.2. Cesitleri
Hazir sivalarin yapisal olarak farkliliklar1 dikkate alinarak ¢esitleri sunlardir:

Hazir ince sivalar

Mineral esasli diiz veya desenli goriinen sivalar
Granit tipi hazir sivalar

Hazir ipek sivalar

Perlitli sivalar

Hazir kenitex piiskiirtme sivalar

Sentetik re¢ine baglayicili sivalar

Anti nem sivalar

VVVYVVVYVYY

3.1.2.1. Hazir ince Sivalar

Cimento esasli, kendine zgii kaliteli kimyasal katkilar i¢eren, su gegirimsizlik 6zelligi
artirtlmis, elle uygulanan yiiksek performansh sivalardir. I¢ ve dis mekanlarda, kaba siva ve
briit beton tizerine diizeltme, bitirme ve sonraki dekoratif kaplamalar i¢in hazirlik kat1 olarak
kullanilir.

Ince siva harci uygulanacak yiizey toprak, toz, harg artiklar1 ve diger yapismay1
engelleyen maddelerden arindirilmalidir. Uygulama 6ncesi yiizey hafif¢e nemlendirilmelidir.

3.1.2.2. Mineral Esash Diiz veya Desenli Goriinen Sivalar

Mala ile uygulamalarda harg, 6zel ambalajindan temiz bir kaba bosaltilip iyice
karistirlir. Gereginde uygulama kivamina gelinceye kadar su ilave edilir. Harg ylizeye dnce
celik mala ile tatbik edilir. Sonra desen vermek amaciyla plastik mala ile perdah yapilir.
Desen verilmesi, har¢ icinde bulunan ince kum tanelerinin yiizeyi ¢izmesi ile saglanir.
Malanin dik veya yatik g¢ekilmesi miimkiindir. Yatik perdah uygulamalarindan
kacinilmahdir. Ciinkii yatik desenler arasinda birikecek tozlar yiizeyin kirli gériinmesine
neden olacak, suyun akiginda direng olusturacaktir. Eger sivaya ara verilecek ise ek yerinin
belli olmamasi i¢in siva bitimine kagit bant ¢ekilmesi uygun olur. Sivanin tam kurumasi
icin 48 saat yeterlidir.

3.1.2.3. Granit Tipi Hazir Sivalar

Granit ve mermerin mikro tanecikler haline getirilip o0giitiilmesi ve sentetik dogal
recineler ile diger katki maddelerinin karistirilmasiyla iretilir. Yapilarin i¢ ve dis
cephelerinde puskirtme veya mala uygulama yoéntemleriyle uygulanir. Bu sivalarla uzun
omirli ve dekoratif bir yuzey elde edilir. Yizey gereginde su ile yikanabilir. Yiizeyler kum
tanecikleri ile kapli olarak goriiniir. Cimento esash ince siva lizerine uygulanmadan 6nce
yuzeye surilerek veya puskirtiilerek astar malzeme tatbik edilmesi dnerilir.
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3.1.2.4. Hazir ipek Sivalar

Tekstil ham maddelerinin islenerek ipeksi pamuk haline getirilip dogal katkilar ve
akrilik baglayicilarin karistirilmastyla elde edilen hazir siva malzemesidir. I¢ cephelerde
kullanilan bu malzemeler dekoratif, esnek, ¢atlamaz, 1s1 ve ses yalitimli, saglikli bir yap1
olusturur. Uygulanmasi, 6zel ambalaj malzemenin bir kaba bosaltilarak homojenlestirilmesi
ve 15 dakikalik bir dinlenmeden sonra 1,5 mm kalinlikta yiizeye siiriilmesiyle (mala ile)
olur. Tam kuruma 24-48 saatte gerceklesir.

3.1.2.5. Perlitli Sivalar

Perlit, blnyesinde %2-6 oraninda nem bulunan camsi kayaglarin, 1-2 mm iriliginde
kirildiktan sonra 800-1150 °C arasinda 1sitilip genlestirilmesiyle elde edilen bir malzemedir.
Perlit agregalarin hafif ve yangina dayanikliligi yaninda ses ve 1s1 yalitimi saglamasi da en
onemli 6zellikleridir.

Piyasada hazir ambalaj iginde pazarlanan perlit siva, ¢imento veya kire¢ sivalar gibi
uygulanir.

3.1.2.6. Hazir Kenitex Piiskiirtme Sivalar

Ozel recine ve kenitex'in karigimi olan bu harglarin biinyesinde su yoktur ve su ile
karigtirilmaz. Yiiksek bir yapisma kabiliyetine sahip olan harglar siva sonucu esnek ve
catlamaz bir yap1 kazanir. Hazir siva malzemesi yilizeye yaklasik 7 atmosfer basingla
puskiirtiiliir. Bu sivalarin ses emici 6zellikleri yaninda yanmaz 6zelligi de vardir. Her tiirlii
yuzeye uygulanabilir.

3.1.2.7. Sentetik Rec¢ine Baglayicih Sivalar

Mineral esash dig yiizeylerde kullanilan sentetik rec¢ine baglayicili bir siva tiridur.
Siva malzemesi igindeki kumun biiyiikliigi mikron mertebesinden 1-2cm'ye kadardir.
Ayrismay1 ve akmay1 onlemek, harca plastiklik kazandirmak ve 1sinlara dayanimi artirmak
icin baz1 katki maddeleri yaninda renk verici maddeler de katilabilmektedir. Ahsap ve metal
yuzeylerde uygulanmaz.

Sentetik regine baglayicili siva kaplama malzemesinin ¢esitleri sunlardir:
> Polis tren baglayicili siva

> Polilretan baglayicili siva
> Epoksi baglayicili siva
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3.1.2.8. Anti Nem Sivalar

Nemli ve sulu zeminlerde duvarlar ve iizerindeki siva tabakalari, kapilarite olayindan
dolay1 suyu emer. Bu su tuzlu ise tuzun bir kismi su ile beraber siva yiizeyine ¢ikar, bir
kismi da siva icinde kalir. Bu durum, siva lizerine gelen boya ve diger kaplama
malzemelerini bozar ve ylizeylerde bozukluklara neden olur.

Rutubetin yarattigi problemlere ¢éziim olmasi bakimindan "Hidroment Anti Nem
Siva" adiyla pazarlanan 6zel hazir sivalar yapilir. S6z konusu malzeme, kum, ¢imento ve 6zel
maddelerin karisimimdan meydana gelmektedir. Anti nem siva harct, 30 kg'lik kraft torbalarda
kuru olarak bulunmaktadir.

3.1.3. Amaci

Hazir sivalarin yapilis amaglarini tanimlamak igin, hazir sivanin tercih sebeplerini
saymak yeterli olur. Bunlar;

Degisik renklerde siva yapma imkani saglar.
Uzun émdirlidur, renkleri solmaz.

Ayrica boya gerektirmez.

Su gegirmez.

Su iticilik 6zelligi vardir.

Yiiksek yapisma ozelligine sahiptir.

Hava alabilir.

Nem oranini sabit tutar.

Sistemi tamamlar.

Dekoratiftir.

Is1 ve ses yalitim yapar.

Siva yiizeyinde olusacak gerilmeleri yutar. Boylece ¢atlamalari 6nler.
Hafiftir, tagtyici sisteme yiik bindirmez.
Isciligi ve tamiri kolaydir.

Uygulamada zaman tasarrufu saglar.

“’Insan ve ¢evre dostu’’dur.

VVVVVVVVVVVVVVYVYY

3.2. Hazir Siva Yapma Kurallar
Hazir sivalar yapilirken asagidaki kurallara kesinlikle uyulmasi gerekir. Bunlar;

> Orijinal ambalajda bulunan hazir siva malzemesine yabanci maddeler kesinlikle
ilave edilmemelidir.

> Uygulama ortaminin sicakligi +5°C ile +35°C aras1 olmalidir, siddetli riizgar,
giines ve yagmur altinda uygulama yapilmamalidir.

> Hazir siva uygulamasindan 6nce yiizey kesinlikle uygun bir astarla doyurularak
astarlanmalidir. Segilen siva rengi ile ayni renkte astar kullanilmasi tavsiye
edilir.

> Astarlamadan bir giin sonra sivama isine baglanmalidir.
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> Hazir s1va yapilirken eldiven kullanilmali, harcin deri ile temas ettigi yerler bol
su ile yikanmalidir.

> Siva malzemesi, temiz biiyiilk bir kaba bosaltilip iyice karigtirildiktan sonra
yuzeye uygulanmalidir.

> Genis ylizeylerde ve is paydoslarinda, ek yerlerinin belirgin olmamasi ve renk
gecislerinde diizgiin bir hat elde edebilmek i¢in mutlaka kagit bant
kullanilmalidir.

> Uygulama sonrasinda tiim ¢alisma aletleri kurumadan su ile yikanmalidir.

3.3. Hazir Siva Yapmada Is Sirasi

Hazir siva yapilirken her ayr1 marka ve her ayr 6zellikteki siva malzemesinin ayr1 ayr
uygulama yontemleri vardir. Bu sebeple kullandiginiz malzemenin ambalajindaki veya
teknik bultenindeki bilgiler incelenir. Ancak genel olarak takip edilmesi gereken is sirasi su
sekildedir:

Kisisel giivenlik ve koruma tedbirleri alinmalidir.

Hazir siva harci uygulanacak yiizey toprak, toz harg artiklari ve diger yapismayi
engelleyen maddelerden arindirilmalidir.

Tamir gerektiren blyilk cukurlar siva harci ile kii¢iik ¢atlak ve delikler akrilik
macunla tamir edilir.

Hazir s1va uygulamasi yapilacak ortamdaki hava sartlar1 dikkate alinir.

Hazir s1va yapilacak tiim ylizey uygun bir astar ile iyice doyurularak astarlanir.
Hazir siva uygulamasina astarlamadan bir giin sonra baglanir.

Hazir siva malzemesi, temiz biiyiik bir kaba bosaltilip iyice karistirildiktan
sonra yiizeye uygulanir.

Hazir siva malzemesi, dnce plastik mala ile yiizeye esit kalinlikta yayilir. Sonra
istenilen desen dogrultusunda perdahlanir. Desen verme isi plastik mala, rulo,
firga vb. aletlerle yapilir.

Genis yiizeylerde ve is paydoslarinda, ek yerlerinin belirgin olmamas1 ve renk
gecislerinde diizgiin bir hat elde edebilmek i¢in mutlaka kagit bant kullanilir,
Yapilan isin diizgiinliigli ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.

Kullanilan tiim malzemeler bol su ile yikanir.

Hazir stvanin korunmasi i¢in gerekli tedbirler alinir.

YV VVVV Y VYV
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3.4. Hazir Siva Yapilmasi

Kisisel giivenlik ve koruma tedbirlerini alinir.
Hazir s1va harci uygulanacak yiizey toprak, toz harg artiklari ve diger yapismayi
engelleyen maddelerden arindirilir (Resim 3.2, Resim 3.3).

>
>
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Resim 3.2: Yizeyin temizlenmesi Resim 3.3: Yizeyin temizlenmesi

»  Tamir gerektiren biiyiik ¢ukurlari siva harci ile kiglk ¢atlak ve delikleri akrilik
macunla tamir edilir.

> Hazir stva uygulamasi yapilacak ortamdaki hava sartlar1 dikkate alinir (Resim
3.4, Resim 3.5).

Resim 3.4: Yagmurlu hava Resim 3.5: Soguk hava

> Hazir siva yapilacak tiim yiizey uygun bir astar ile iyice doyurularak astarlanir
(Resim 3.6, Resim 3.7).

Resim 3.6:Yiizeyin astarlanmasi Resim 3.7: Yiizeyin astarlanmasi
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»  Hazir siva uygulamasina astarlamadan bir giin sonra baslanir.
»  Hazir siva malzemesi, temiz biiyiik bir kaba bosaltip iyice karistirdiktan sonra
yiizeye uygulanir (Resim 3.8, Resim 3.9).

Resim 3.8: Malzemenin karistirilmasi

Resim 3.10: Hazir siva yapimi Res 3.1: zr siva plml
> Hazir siva malzemesi once plastik mala ile yiizeye esit kalinlikta yayilir (Resim
3.10, Resim 3.11). Sonra istenilen desen dogrultusunda perdahlanir. Desen
verme isi plastik mala, rulo, firca vb. aletlerle yapilir (Resim 3.12, 3.13, 3.14,
3.15, 3.16, 3.17).
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Resim 3.13: Desen verme isi

L

g

i £ . :
Resim 3.17: Desen verme isi

.IRes}m 316 Dﬂesen verme isin

e Ak

> Genis ylizeylerde ve is paydoslarinda, ek yerlerinin belirgin olmamasi ve renk
gecislerinde diizgiin bir hat elde edebilmek i¢in mutlaka kagit bant kullanilir
(Resim 3.18, Resim 3.19).
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Resim 3.18: Kagit bant kullanma Resim 3.19: Kagit bant kullanma

> Yapilan isin diizgilinliigli ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.
»  Kullanilan tiim malzemeler bol su ile yikanir.
»  Hazir stvanin korunmasi i¢in gerekli tedbirler alinir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

1m genisliginde 1,5 m yiiksekligindeki duvar yiizeyine hazir siva kullanarak
plastik mala, rulo, firca vb. aletlerden biri ile desen veriniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

A\

vV VvV VYV V

Kisisel giivenlik ve koruma tedbirlerini
aliniz.

Tamir gerektiren blylk ¢ukurlart siva harci
ile kiiglik catlak ve delikleri akrilik macunla
tamir ediniz.

Hazir siva uygulamasi yapilacak ortamdaki
hava sartlarin1 dikkate aliniz.

Hazir siva yapilacak tiim yiizeyi uygun bir
astar ile iyice doyurularak astarlayiniz.

Hazir siva uygulamasina astarlamadan bir
giin sonra baglayiniz.

Hazir siva malzemesini, temiz biiylik bir
kaba bosaltip iyice karistirildiktan sonra
yiizeye uygulaymiz.

Hazir siva malzemesini dnce plastik mala ile
yiizeye esit kalinlikta yayip sonra istenilen
desen dogrultusunda perdahlayiniz.

Desen verme isini plastik mala, rulo, firca vb.
aletlerle yapiniz.

Genis yiizeylerde ve is paydoslarinda, ek
yerlerinin  belirgin  olmamas1 ve renk
gecislerinde diizgiin bir hat elde edebilmeniz
icin mutlaka kagit bant kullaniniz.

Yapilan igin dizginligi ve kurallara
uygunlugunu kontrol ediniz.

Kullamlan tiim malzemeleri bol su ile
yikayiniz.

Hazir sivanin  korunmasi igin  gerekli

tedbirleri alimz.

» Hazir

» Genis

> Isin

siva harci uygulanacak
yiizeyi toprak, toz har¢ artiklar ve
diger yapismay1 engelleyen
maddelerden arindiriniz.

yiizeylerde ve is
paydoslarinda, ek yerlerinin
belirgin  olmamasi  ve  renk
gecislerinde diizgiin bir hat elde
edebilmeniz  igin  kagit  bant
kullanmay1 unutmayiniz.

» Renk gecislerinin  diizgiinliglinii,

desenlerin uyumunu kontrol ediniz.
diizgiinligiic. ve kurallara
uygunlugunu kontrol ediniz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Haywr kutucuklarina ( X ) isareti koyarak &grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Kisisel giivenlik ve koruma tedbirlerini aldimniz nmi?

2. Hazir siva harci uygulanacak yiizeyi toprak, toz harg artiklari ve diger
yapismay1 engelleyen maddelerden arindirdiniz mi?

3. Tamir gerektiren biiyiik ¢ukurlar1 s1va harei ile kiiciik ¢atlak ve
delikleri akrilik macunla tamir ettiniz mi?

4. Hazir siva uygulamasi yapilacak ortamdaki hava sartlarini dikkate
aldiniz n?

5. Hazir siva yapilacak tiim ylizeyi uygun bir astar ile iyice doyurularak
astarladiniz m1?

6. Hazir siva uygulamasina astarlamadan bir giin sonra basladiniz m1?

7. Hazir siva malzemesini, temiz biiyiik bir kaba bosaltip iyice
karigtirildiktan sonra yilizeye uyguladiniz m?

8. Hazir siva malzemesini 6nce plastik mala ile ylizeye esit kalinlikta
yayip sonra istenilen desen dogrultusunda perdahladiniz mi1? Desen

verme isini plastik mala, rulo, firca vb. aletlerle yapitiniz mi?
9. Genis ylizeylerde ve is paydoslarinda, ek yerlerinin belirgin olmamasi
ve renk gecislerinde diizgiin bir hat elde edebilmeniz i¢in mutlaka

kagit bant kullandiniz m?
10. Yapilan igin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugunu kontrol ettiniz mi?
11. Kullanilan tiim malzemeleri bol su ile yikadiniz m1?

12. Hazir sivanin korunmast i¢in gerekli tedbirleri aldiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi hazir sivanin 6zelliklerindendir?
A)  Degisik renklerde siva yapma imkan1 saglar.
B)  Uzun émdarlidar, renkleri solmaz.
C) Su gecirmez, su iticilik 6zelligi vardir.
D) Hepsi dogru.

2. Asagdakilerden hangisi orijinal ambalajda bulunan siva malzemesine yapilmamasi
gereken seydir?
A)  Hazir siva malzemesi temiz biiyiik bir kaba bosaltilip iyice karistirildiktan sonra
yiizeye uygulanir.
B)  Yabanci maddeler kesinlikle ilave edilmemelidir.
C) Ambalajdaki bilgiler veya teknik bilgiler incelenmelidir.
D)  Uriin ve renk kotlarini inceleyiniz.

3. Asagidakilerden hangisi hazir siva uygulama ortam sicakligidir?
A) +5°Cile +35°C
B) +15°Cile +45°C
C) -5°Cile+15°C
D) +10°Cile +25°C

4.  Asagidakilerden hangisi hazir siva uygulamasindan 6nce kesinlikle yapilmalidir?
A)  Hazir siva harci uygulanacak yiizey toprak, toz harg artiklart ve diger yapismay1
engelleyen maddelerden arindirilmalidir.
B)  Yiizey kesinlikle uygun bir astarla doyurularak astarlanmalidir.
C) Hazir siva uygulamasi yapilacak ortamdaki hava sartlar1 dikkate alinir.
D) Hepsidogru

5. Asagidakilerden hangisi genis ylizeylerde ve is paydoslarinda, ek yerlerinin belirgin
olmamasi ve renk gecislerinde diizgiin bir hat elde etmek i¢in kullanilmasi gereken
seydir?

A) Kagit bant

B) Plastik kova

C) Desen verme aletleri

D) Higbir sey kullanmaya gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplariizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

2m?’ lik alana yetecek sekilde ince siva harci hazirlayarak ince sivasini yapiniz.
2 m genisliginde 1 m yiiksekligindeki duvar yiizeyine hazir siva kullanarak siva
yapimz. Her m’ sine ayr1 bir desen veriniz.

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiklariniz i¢cin Haywr kutucuklarina ( X ) isareti koyarak &grendiklerinizi
kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Ince s1iva harci hazirlama

1.

Yapacaginiz ince siva tiiriine gore tiim araglar1 temin ettiniz mi?

Araglan kontrol ederek arizali araglari onarip bakimini yaptiniz mi?

Onaramadiginiz araglari tamirciye gotlirdiiniiz mii?

2.
3.
4

Yapacagimiz ise uygun tiim ara¢lari kullanima hazir hale
getirdiginizden emin oldunuz mu?

Yapacaginiz ince s1va tiirline gore tiim malzemeleri temin ettiniz
mi?

Malzemelerin son kullanma tarihini kontrol ettiniz mi?

Yapacagimiz ince s1va tiiriine gére kumu secerek uygun elekle
elediniz mi?

8.

Elenen kumu harg yapilacak yere uygun aragla tagidiniz m?

9.

Elenmis kumu 6lgerek aldiniz mi?

10.

Kireci 6lgerek aldiniz mi?

11.

Suyu 6lgerek aldiniz mi?

12.

Kumun ortasini a¢tiniz mi?

13.

Agilan gukura, 6lcerek aldigimiz kireci doktiinliz mii?

14.

Olgerek aldiginiz suyu, ¢ukura doktiiniiz mii?

15.

Su ile kireci, gelberiyle iyice karigtirdiniz nm?

16.

Su igerisinde eriyen kireci, kiirek yardimiyla kum ile homojen
olarak karigtirdiniz m?

17.

Dinlendirilmis kire¢ harcindan, ihtiyacimiz kadar aldiniz m1?

18.

Ortasin agtiginiz kireg¢ harcinin iizerine, dlgerek aldiginiz
cimentoyu, serperek doktiiniz mu?

19.

Olgerek aldigmiz suyu, ¢ukura doktiiniiz mii?

20.

Istenilen kivama kadar homojen olarak karistirdiniz mi?

21.

Kireg¢ harcimi yaparak 3-5 gun dinlendirdiniz mi?

22.

Yapacagmiz ise uygun tiim malzemeleri kullanima hazir hale
getirdiginizden emin oldunuz mu?

Ince s1va yapimi

23.

Kisisel giivenlik ve koruma tedbirlerini aldiniz mi1?

24.

Uygulama yapilacak yiizeylerdeki, yapismay1 engelleyici toz, kir,
yag, eski ve kabarmis tabakalar1 tiimiiyle temizlediniz mi? Binanin
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su ile ilgili tiim yalittim 6nlemleri alinmis oldugunu kontrol ettiniz
mi?

25.

Ince s1vadan once biitiin iskele baglantilar1 duvardan ayrilmis,
biitiin gdmme isleri tamamlanmis oldugunu kontrol ettiniz mi?

26.

Ince sivay1, kaba sivanin iyice sertlesmesinden sonra ve kaba siva
yiizeyini bolca 1slattiktan sonra uyguladiniz m?

27.

Kurallarma gore hazirladiginiz ince siva harcini tekneye alarak
plastik kivama getirdiniz mi?

28.

Ince sivanin dozajimin kaba sivaninkinden kuvvetli olmamasina
Ozen gosterdiniz mi?

29.

Yeteri kadar harci tahta mala tizerine aldiniz m1?

30.

Harci, tahta malay1 asagidan yukar1 dogru ¢ekerek ve bastirarak
stvadiniz mm?

31.

Siva kalinliginin ortalama 0.8mm olmasina dikkat ettiniz mi?

32.

Tahta malayi siva lizerinde, bastirarak yana dogru ¢cekmek suretiyle
stvay1 diizeltiniz mi?

33.

Diizgiinliik kontroliinii yaptiniz m?

34.

Mastara gore ¢ukur kalan yerleri doldurup fazla harglari siyirdiniz
m1?

35.

Mala ile kabaca diizelttiginiz yiizeyi, parmak basincina karsi
koyacak derecede sertlestikten sonra bir yandan fir¢a ile devamli su
serperken tirfil malasi ile siirekli daireler ¢izerek higbir catlak,
pliriiz ve dalgalanma kalmayincaya kadar yukaridan baglamak sarti
ile perdah ettiniz mi?

36.

Perdah sirasinda ¢ukurlasan yerlere, tekrar harg ilave ederek
perdahladiniz m?

37.

Sivanacak ytizeylerin kesistikleri kdseleri plan ya da 6zel
sartnamesinde belirtildigi gibi keskin, yuvarlak ya da pahli yaptiniz
mi1? Dig koseleri genellikle, agilan pencere kanatlari iist
yiiksekligine kadar pahli yaptiniz m?

38.

Son olarak bir siinger ile silerek siva tizerindeki serbest kumlari
disiirdiiniiz mii? Pervazsiz kasalarda ¢atlama yerini saklayabilmek
i¢in ara kesite ince bir derz agtiniz mi1?

39.

Kaba sivadan sonra yapilan oyma ve delmeleri, 6nce kaba siva ile
tamir edip, ince sivadan sonra yapilanlara 6nce kaba siva vurup ve
sertlestikten sonra ince siva ile tamir yapilip ek yeri kayboluncaya
kadar 6zenle perdahladiniz m1?

40.

Icerde dnlem alma durumu harig, disarida hicbir zaman donlu,
ayrica dis ince sivalari siddetli giinesli ve fazla riizgarh havalarda
yapilmayacagini gdz 6niinde bulundurdunuz mu? Giinesin ¢ekildigi
yiizlerde ¢alisip ¢abuk kurumadan koruyup ve rutubetli tutunuz
mu?

41.

Dilatasyonlar siva ile rtmeyip aralik biraktiniz m?

42.

Yapilan igin diizglinliigi ve kurallara uygunlugunu kontrol ettiniz
mi?
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43, Is yerini ve kullanilan araglar1 temizlediniz mi?
44. Sivay1 her tiirli tehlikeye kars1 koruyacak onlemleri aldiniz mm?

Hazir siva yapim

45. Hazir s1va harci uygulanacak yiizeyi toprak, toz harg artiklar1 ve
diger yapismayi engelleyen maddelerden armdirdiniz mi?

46. Tamir gerektiren biiyiik ¢ukurlari siva harci ile kiigiik ¢atlak ve
delikleri akrilik macunla tamir ettiniz mi?

47. Hazir stva uygulamasi yapilacak ortamdaki hava sartlarim dikkate
aldiniz mi1?

48. Hazir s1va yapilacak tiim yiizeyi uygun bir astar ile iyice
doyurularak astarladiniz m1?

49. Hazir s1va uygulamasina astarlamadan bir gilin sonra bagladiniz mi1?

50. Hazir siva malzemesini, temiz biiyiik bir kaba bosaltip iyice
karigtirildiktan sonra ylizeye uyguladiniz mi?

51. Hazir siva malzemesi Once plastik mala ile yiizeye esit kalinlikta
yay1p sonra istenilen desen dogrultusunda perdahladiniz mi1? Desen
verme isini plastik mala, rulo, firga vb. aletlerle yapitiniz mi?

52. Genis ylizeylerde ve is paydoslarinda, ek yerlerinin belirgin
olmamasi ve renk gegislerinde diizgiin bir hat elde edebilmeniz igin
mutlaka kagit bant kullandiniz mi?

53. Yapilan isin diizgtinliigii ve kurallara uygunlugunu kontrol ettiniz
mi?

54, Kullanilan tiim malzemeleri bol su ile yikadiniz m?

55. Hazir sivanin korunmasi i¢in gerekli tedbirleri aldmiz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiiniz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢mek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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