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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD676
ALAN Tekstil Teknolojisi
DAL/MESLEK Endiistriyel Diiz Orme
MODULUN ADI Sapka
MODULUN Dﬁ; orme s_apka ana ve y_ard1m01_ n_lalz_erne sapkg kalibz, sagka
kesim ve dikim, bere kesim ve dikim islemlerinin anlatildig1
TANIMI O0grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL 1tI){emayt‘)z, overlok makinesi ve makinede diiz dikis modiiliinii
asarmis olmak
YETERLIK Sapka hazirlamak
Genel Amac:
Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda kalite niteliklerine
uygun diiz 6rme bere sapka dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI 1. Diiz 6rme sapka ana ve ya.rd.1m01 malzemelerini teknigine
uygun olarak secebileceksiniz.
2. Sapka kalibin1 modele uygun olarak hazirlayabileceksiniz.
3. Model 6zelligine uygun sapka kesimini yapabileceksiniz
4. Diiz 6rme sapka dikimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
EGITIM OGRETIM Ortam : Aydinlik bir ortam
ORTAMLARI VE Donamim : igne, toplu igne, dikis ipligi, makas, ¢izgi tas1 ve
DONANIMLARI dikim makineleri
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Ole¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME | dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giyim insanlarin temel ihtiyaglarindan biridir. Degisik giyinme ihtiyaci beraberinde
moday1 dogurmustur. Aksesuar ise giyimin vazgecilmezleri i¢cine girmeyi bagsarmistir.

Insanlara, zevkli ve rahat giyinme imkanmi saglamak hazir giyim sektoriine
diismektedir. Bu ihtiyaca cevap vermek adina sektor ¢alisanlari daha ucuz, daha Kaliteli ve
daha 6zellikli giysiler, aksesuarlar iiretme arayigindadir.

Teknik ve teknolojik anlamda siirekli gelisen diiz 6rme hazir giyim sektorii
biinyesinde ¢alisacak nitelikli elemanlara her zaman ihtiya¢ duymaktadir.

Elinizdeki modiilde, diiz 6rme aksesuarlar arasinda bulunan bere sapka dikim
teknikleri anlatilmaktadir.

Bu modiil igindeki etkinlikleri tamamlayarak siz de kendinizi diiz 6rme aksesuar
iiretimi konusunda gelistirebileceksiniz. Bu konuyla ilgili diger modiilleri de aldikea,
yetigmis kalifiye eleman olarak sektdrde kolaylikla is bulabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Sapka ana ve yardimci1 malzeme se¢imini model 6zelligine gore segebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde tiretilen triko sapka modellerini inceleyiniz.

> Gozlemlerinizi sinifta arkadaglarinizla paylasiniz.

1. SAPKA ANA MALZEMELERI

Resim 1.1: Sapka resim érnekleri

1.1. Sapkanmin Tanim ve Cesitleri

Bagsa giyilen baslik anlaminda Latince adi “cappa” olan bir kelimedir. Bay, bayan ve
cocuklarin gerek aksesuar, gerekse sicak veya soguktan korunmak igin giydigi kumas, hasir,
fotr veya cesitli yiin, pamuk tiirii ipliklerden yapilmis degisik desen ve sekillerde olan
kiyafeti tamamlayan bir aksesuardir.

Sapka, baslik (tepe), kenar olmak iizere iki boliimden olusur.



>  Bashk (tepe)

® Tek pargali bagliklar

Resim 1.2: Tek parcali baghk 6rnegi

Iki pargali basliklar
Ucg pargali baghiklar
Dort pargali basliklar
Alt1 pargal1 baglik

Sekiz parcali baglik olarak adlandirilir.

'l\.,

Resim 1.3: Sekiz parc¢al baghk 6rnegi



> Kenarlar
e Yarim kenar (viziyer, siper)’l1 sapkalar
Kaplin kenarli sapkalar
Klos kenarli sapkalar
Katoniye kenarli sapkalar
Proton kenarl sapka olarak adlandirilir.

Orme makinelerinde kesim uygulama teknigi ile bicimlendirilen sapka gesitleri:

Bu tiir tiretimi yapilan sapkalar tamami ile makinede tasarlanarak iiretilen cesitlerdir.
Siper orgiisii de dahil olmak {izere orme makinelerinde sekil verdirilerek sapka iiretimi
yapilir. Plastik siper parcasi, el isi ile siper kismina gegirilir. Triko sektdriinde tercih edilen
iiretim sistemidir.

Resim 1.4: Orme makinelerinde keserek bigimlendirilen sapka 6rnegi

Keserek bicimlendirilen sapka gesitleri: Orme kumas makineden kesim islemi
yapilmadan diiz olarak {iretilir. Daha sonra 6rme hazir giyim bolimiinde keserek bigim
verilir.

Resim 1.5: Keserek bicimlendirilen sapka érnekleri



Genel olarak sapka;

Statii semboliidiir.

Kiyafetin veya {iniformanin pargasidir.
Glines ve soguktan koruyucudur.
Siyasi ve dinsel mesaj tasir.

Cezbedici ve dikkat ¢ekicidir.
Goriiniise otorite, itibar ve giiven verir.

Kiyafeti tamamlayan bir aksesuardir.

VVVYVVY

<N

apka iiretimi yapilirken

Modaya uygun model se¢ilmelidir.

Mevsime uygun olmalidir. Orme kumastan iiretimi yapilan sapkalar kis
mevsimlerinde tercih edilen modellerdir.

> Makinelerde kesilerek bi¢cim verilen sapka iiretiminin yaninda diiz 6rme kumas
iizerinde kesim uygulanarak {iretilen sapka modelleri de bulunmaktadir. Model
tespitinde buna dikkat edilmelidir.

Resim 4.14: Sapka model érnekleri

Y VvV

> Uretim yapilacak atdlye sartlarma gore model belirlenmelidir.
> Cocuk modellerinde renkli eglenceli sevimli model se¢imi yapilmalidir.
> Desenli veya renkli modellerde giiniin modasina uygun renkler segilmelidir.

1.2. Sapkanin Boliimleri

Sapkalar iki boliime ayrilir, bunlar baslik (tepe) ve kenar (siperlik) olarak adlandirilir.

> Bashik (tepe) : Basin iist kismini drten bolim

Bashik (Tepe)
Resim 1.6: Bashk



> Kenar (siper, yarim kenar, vizyer) : Bashigin 6n kisminda hilal sekline
benzeyen kisimdir.

Kenar (siper, vizyer)

Resim 1.7: Kenar

1.3. Sapka Ana ve Yardimci1 Malzeme Ozellikleri

> Diiz 6rme kumas : Belirlenen sapka modeline gore diiz 6rme kumas se¢imi
yapilir. Kumasin ince olmas1 esnek olmasi tercih edilir.

Resim 1.8: Sapka 6rme kumas érnekleri

> Astar kumas : Sapka yapiminda kullanilacak astar kumas ince kumaslardan
tercih edilmelidir. Astar kumas cogunlukla kesimli sapkalarda kullanilir. Her
sapka yapiminda astar kumag kullanilmaz.



Resim 1.9: Dokuma astar érnegi Resim 1.10: Diiz 6rme astar érnegi

>

Tela : Orme kumas: rahat dikebilmek ve sapkaya diizgiin bir goriintii
kazandirmak i¢in tela kullanilir. Astar kumasta oldugu gibi her sapka yapiminda
tela kullamlmaz. Segilen model o6zelligine goére kullanilir. ince olmasi
bakimindan kagit tela tercih edilmelidir.

Resim 1.11: Kagit tela ornegi

Siper : Sapkalarin 6n kismina siperlik bolimiine gegirilen plastik bir
malzemedir.

Resim .1.12: Plastik siper érnegi

Tik tak bant : Sapkalarin i¢ kismima bas gevresine gegirilir. Kumasin
esnemesini onlemek, kumasa daha diizgiin goriintii vermek igin tik tak bandi
veya grogren kurdele kullanilir. Kullanilacak tik tak bandi kalin olmamalidir.
Ince ve tuse ayar1 siki 6rme teknigi ile driilmelidir. Bu standartlara uymayan tik
tak band1 yerine grogren kurdele kullanilmalidir.



&

Resim 1.13: Tik tak band1 6rnegi Resim 1.14: Grogren kurdele érnegi



Bahar aylarinda kullanilacak sapka modeli ve kumas se¢imini yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Giliniin modasini arastiriniz.

Y

Modaya uygun renk ve modeli belirleyiniz

» Belirlenen modele uygun kumas sec¢imi|» Kumas seciminde dikim tekniklerini de
yapiniz. g0z Oniinde bulundurunuz.

» Belirlediginiz modelin kullanim alanlarini
arastiriniz.

» Kullanim alani ile belirlediginiz modelin
uyumunu tartiginiz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Modaya uygun sapka modeli buldunuz mu?
Belirlediginiz model ile kullanim alanlarini aragtirdiniz mi1?
3. Belirlenen sapka modelinin dikim tekniklerini ve kumasini kontrol
ettiniz mi?

N

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gdrmilyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Basa giyilen baglik anlaminda Latince adi ............ olan bir kelimedir.

2. Sapka, baslik (tepe), ................. olmak tizere iki boliimden olusur.

3. Orme kumas1 rahat dikebilmek ve .................. diizgiin bir goriintii kazandirmak
i¢in tela kullanilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanhs cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

11



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Kalite niteliklerine uygun olarak sapka Ol¢iisiinii alma ve bu 6l¢iiye uygun sekilde
sapka kalibini ¢ikarma islemini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde iretilen sapka modellerini desen ve Orme islemleri ile beraber

inceleyiniz ve model analizi yapiniz.

> Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

2. SAPKA KALIBI
2.1. Model Analiz islemleri

Sapka modelinin model teknik foytlinde inceleme sekli asagidaki gibidir:

Modelin genel goriiniisii teknik ¢izimde gdsterilmistir.
Teknik ¢izimde, dlgli birimleri harflerle simgelenmistir.
Model teknik foyiinde dlgiiler cm olarak verilmistir.
Olgiiler iiriiniin bitmis Slciileridir.

Modiildeki kalip ¢izimleri V4 (25) eselle yapilmustir.

YVVVYYVY

Model teknik foyiinde modelin numarasi, modelin adi, sezonu, makine numarasi, iplik
cinsi, modelin hazirlanma tarihi vb. bulunur.

12



MODEL TEKNIiK FOYU

Model Nu:

Sezon: Kis

Model Adi: Sapka Miisteri: X

» Sapka modeli sekiz pargali ve
siperli bir ¢aligsmadir.

» Hazir plastik siperlik
kullanilacaktir.

» Tek renkli bir modeldir.

» Bu model i¢in 67 cm eninde 25
cm boyunda tek plaka diz

A o6rme kumas kullanilacaktir.

» Siperlik i¢in  2/2  lastik
diizeninde 30 cm eninde 9 cm
boyunda sapka kumas renginde
o6rme kumas kullanilacaktir.

» Sapka i¢ kisim baslik ¢evresine

Sekil 2.1 tik tak bandi gegirilecektir.

BEDEN DAGILIMI 57 58 59 60

Bas cevresi - | 58cm+2 - -

w (>

Bas yiiksekligi - | 21+2 - -

Olgiiler cm cinsinden verilmistir,
dikis paylar dahil dl¢iilerdir.

2.2. Sapka Kalip hazirlamada Kullanilan Araglar ve Ozellikleri

>

Kagit : Ince ve orta kalinlikta resim kagitlart A4 biiyiikliigiinde biitiin kalip
c¢ikarma teknikleri yapmak i¢in uygundur.

Kursun kalem : Yumusak uglu HB silindiginde iz birakmayan kalem ¢izim
yapmaya uygundur.

Silgi : Lastik veya plastikten tiretilmis sert silgi kullanilmasi uygundur.
Cetvel : Seffaf plastik 30 cm'lik cetvel kullanilmas1 uygundur.

Esel : Kalip cizimlerinde oOlgli alma isleminde kullanilir. Kalip ¢izim
tekniklerinde (25) esel kullanimi uygundur.

Resim 2.1: Esel drnegi

Pistole : Kalipta yuvarlak ve kavisli ¢izimlerde kullanilir.
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2.3. Sapka Orme Talimatlar1 ve Orme Olciileri

Resim 2.2: Pistole 6rnegi

Kesimli Orgii Teknigine Gore

Orme Bilgileri Orme Olgiileri (cm) Orme Talimatlar

Sapka 50 cm eninde ve boyunda 6rme | Tek plaka diiz 6rme teknigi
kumas ile oriilmiis kumas

Astar 50 cm eninde ve boyunda astar | Ince saten kumas veya
kumag orme kumas uygundur.

Sapka cevresine tik tak Eni 2,5 Tiim igneler dolu tuse

band1 Boyu 64 cm ayar1 siki olan celik orgii

teknigi veya grogren
kurdele uygundur.

2.4. Sapka Kahb1 Hazirlama Islemleri

BEDEN DAGILIMI 57 58 59 60 | Dik.payr
A | Bas Genisligi 57 58 59 60 1/8 +2
cm
B | Bas Boyu 22 22 22 23 +2cm

Yukaridaki tabloda keserek bicimlendirme teknigine gore oOlgiiler ve dikis paylar
verilmistir. Sapkalarda bedenler sapka cevre oOlgiileri ile ifade edilir. Isletmelerde 57—60 cm
arasi bedenler ile iiretim yapilir. Bedenler arasi bilyiime 1 cm olarak uygulanir.

Sektor model foyleri iizerinde dikis paylar1 yer almaz. Yalnizca iiriiniin bitmis 6lgiileri
bulunur. Bu modiildeki ¢izimlerde, keserek bigim verme teknigi uygulanmistir. Ayrica
dikimde kullanilacak o6rgii yilizeyinin inceligi-kalinligi, 6rgii teknigi ve iplik cinsi g6z oniinde
bulundurularak dikis paylar verilmistir. Kumasg 6zelligi degisikliginde 6l¢iilere verilen dikis

paylar1 degisebilir.




SAFKA KAUIEI
a1

10
2 Y I

Sekil 2.2: Sapka kalib

SAPKA KALIBI SABLONL

Sekil 2.3: Sapka kalip sablonu

Kalib1 cikarilan sapka modelinin kopyasi alinarak sablon hazirlanir. Sapka sablonu
iizerindeki kesim adedi sekizdir. Ayni1 sablon astar kumag kesiminde kullanilacaktir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Ogrenme faaliyetindeki kalibin ¢izimini yapiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Atolye onliigiiniizii giyiniz.

Kalip ¢izimi igin  arag-gerecinizi
hazirlaymiz.

A4 biiyiikliigiinde kagit, kursun kalem,
renkli kalem (mavi veya kirmizi),
cetvel, silgi, pistole, esel hazirlayiniz.

Sol kenara sapka boyu 6l¢iisiinde bir dik
¢iziniz (1-2).

Olgiileri esel ile almay1 unutmayiniz.

2 noktasini saga dogru dik ac1 yaparak
sapka  genisligi  Olciisiiniin ~ (1/8)
Olglislinde uzatiniz (3).

Yardimc1  ¢izgilerinizi  olustururken
kaleme bastirmadan ¢izim yapmaya
Ozen gosteriniz.

1 noktasini saga dogru dik aci1 yaparak
sapka  genisligi  Olciisiiniin  (1/8)
Olciisiinde uzatiniz (4).

Saga dogru uzattiginiz ¢izgilerin kayma
yapmamasina dikkat ediniz.

3 noktasini yukariya dogru 4 noktasi ile
birlestiriniz. Dikddrtgen olusturunuz.

Sekil 5.4

Sapka eninde ve boyunda (1/8)
olusturdugunuz dikdortgenin
cizgilerinde kayma yapmayiniz.

Sapka eninde (1/8) ve boyunda
olusturdugunuz dikdortgen iizerinde 2
noktasindan yukariya dogru isaret alimiz

().

Isaretlerinizi hafif bir nokta seklinde
almaya dikkat ediniz.

5 noktasindan sola dogru isaret aliniz

(6).

Yukaridaki sekli inceleyerek galiginiz.

3 noktasindan yukartya dogru isaret
alinz (7).

Esel isaretlerini dogru almaya o0ze
gosteriniz.

7 noktasindan saga dogru isaret aliniz

(8).

5 ile 7 noktasmin o&lgiilerinin ayni
olmasina dikkat ediniz.

1 ile 4 noktasinin ortasini isaret
aliniz 9).

Orta isaretleri dikkatli almaya &zen
gosteriniz.

16
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» 2 ile ¢ noktasimin orta noktasimi | » 2 ile 3 noktasimin Olgisiinii ikiye
bulunuz ve yukariya dogru isaret aliniz boliiniiz.
(10).

» 2, 6, 9 noktasim1 disa dogru kavisli Birlestirme yaptiginiz yerlerde kirtk

bigimde pistole ile birlestiriniz.

cizgi yapmamaya dikkat ediniz.

3, 8, 9 noktasin1 disa dogru kavisli
bi¢imde pistole ile birlestiriniz.

Pistoleye en uygun noktayr bulmaya
Ozen gosteriniz.

2 noktas1 ile 3 noktasim i¢e kavisli bir
bigimde pistole ile birlestiriniz.

Kavis cizimlerinde pistoleyi

kaydirmamaya 6zen gosteriniz.

Cizim yaptigimz kalhibmn iizerinden
kirmizi kalem ile geginiz.

Kirmizi kalem ¢izgisini dikkatli ¢iziniz.
Cizgi kiriklari1  yapmamaya dikkat
ediniz.

Degerlendirme 6lcegi ile bu galigmanizi
degerlendiriniz.

KONTROL LiSTESI

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olgiitleri

Evet | Hayir

Cizim yapmak i¢in ara¢ gerecinizi hazirladiniz mi?

Atdlye onliigiiniizi giydiniz mi?

Kullanacagiz ¢izim aracini sectiniz mi?

Sapka olgiilerinde dikdortgen ¢izdiniz mi?

Yardimci ¢izgi iizerinde kalip ¢iziminizi olugturdunuz mu?

Kavisli ¢izimleri diizgiin ¢izdiniz mi?

Olusturdugunuz kalibin tizerinden kirmizi kalem gectiniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme™ye geginiz.

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
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Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. Modelin genel goriindsii............ cizimde gosterilmistir.

2. Olgiiler {iriin{in ..................... dlciileridir.

3. Bedenler arasi biiytime .............. olarak uygulanir.

4, Sektor model foyleri lizerinde .............. paylar1 yer almaz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Kalite niteliklerine uygun olarak kalipli kesim uygulayarak sapka kesim islemini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Sektorde kalip ile iretilen sapka modellerini 6rme islemleri ile beraber

inceleyiniz
> Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

> Orme makinelerinde kesimli iiretilen sapka modellerini inceleyiniz.

3. SAPKA KESIMI

3.1. Asgari Calisma Talimati Hazirlama Islemleri

Asgari ¢aligma talimatinda sapkanin dikim teknikleri ve iitiileme teknikleri agiklanir.

3.1.1. Dikisler

> Sapka model ve kumas 6zelligine gére dikis makineleri segilir. Orgii kalinligina
uygun kalinlikta diiz dikis makinesi se¢ilmelidir.

> Dikis paylar1 6rme kumas genelinde 1 cm olarak kullanilir.

> Diiz dikis makinelerinin igne ve dikis ayarlar1 ayr1 bir parga iizerinde
yapilmalidir.

> Makineye pargalar dikilmek tizere yerlestirildiginde dikis paylarinin her islemde

ters yiizde kalmasina dikkat edilmelidir.

3.1.2. Utiileme

> Utii isleminde dikislerde parlama yapmadan dikis hatlarimin net bir goriintiiye
kavusturulmasi saglanmalidir.
> Utiileme islemi sirasinda 6lgii kontrolil de yapilmalidir.
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3.2. Kalite Niteliklerini Belirleme islemleri

Kalite nitelikleri formunda, dikislerin ya da {irlin lizerinde yapilan ¢aligmalarin olmasi
gereken Olgiileri ve toleranslar1 verilir. Bu formdaki Slgiilere gore iiriinlerin kalite kontrolii

yapilir.

Kalite nitelikleri tamamen miisteri talepleri dogrultusunda belirlenir.

Tolerans : Model ¢alismasinda istenilen olgtilerdeki 1em’lik sapmalar.

KALITE NITELIKLERI
Uriin: Diiz 6rme sapka
Islem Basamagi:
Kalite Niteligi
Tolerans
Nu. Tammlama Standart + -
Bas genisligi 1 1 1
Bas boy 1 1 1
Overlok ¢ekim diizgiinliigii 0,5 0,5 0,5
Kontrol edildi Tarih

3.2.1. ilk Kontrol

[k kontrol islemi, sapka yapiminda uygulanacak modelin &rgii 6zelliklerini tastyip
tasimadigini kontrol etmek amaciyla yapilir.

Bu inceleme sirasinda;

VVYVY V VYV ¥V VY

Astar kumasin modele uygunlugu kontrol edilir. Inceligi kalinlig1 kontrol edilir.
Tela uygunlugu kontrol edilir, sapka kumasta kullanilacak telanin ince olmasi
uygundur.

Abraj olup olmadig1 orgii kumas tlizerinde ince veya kalin kisimlari kontrol
edilir.

Birden fazla renkle oriilmiisse renk uyumu kontrol edilir.

Orgii hatalar1 kontrol edilir. Hatali 6rme kumaslar &rme dairesine geri
gonderilir.

May sayilarak orgiiniin tusesi ve kumas ele alinarak yumusakligi (tutumu)
kontrol edilir.

Bantlarin renk ve 6l¢ii uygunlugu kontrol edilir.

Oriilen kumasin lekeli olup olmadig1 kontrol edilir.

limek kagig1, patlak, sokiik olup olmadig1 tiim bu 6zellikler agisindan kumasin
ilk kontrolii yapilir.
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Kontrolleri yapilacak kumas o6rnekleri

Resim 6.1: Astar kumas 6rnegi Tela 6rnegi Orme kumas 6rnegi

3.2.2. Komple Beden Eslestirme

Eslestirme sirasinda beden numaralarina gore sapka 6rme kumas parcalari, sapka astar
kumas parcalari ve bas ¢evresi bantlar1 bir kompleyi olusturacak sekilde eslestirilir.

3.2.3. Sapka Orme Kumasin Teyellenmesi

Kullanilacak kumas tek plaka oOrgii kumas oldugundan dolay1 teyel islemi
uygulanacaktir.

Teyel islemi iitii sirasinda kumasin kenarlarinin kivrilmasini 6nlemek igin yapilir.
3.2.4. Sapka Kumasmn Utiilenmesi

Sapka orgii kumasi, astar kumasi ve sapka g¢evresi i¢in kullanilacak bant kesim
isleminden Once iitiilenmelidir.

3.3. Sapka Kesim Islemleri

Kalip asamasinda ¢ikartilan sablon {itiillenmis kumasin lizerine konularak {izerinde
belirtilen say1 kadar parca kesimi yapilir.
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$SAPKA KALIBI SABLONU

Sekil:3.1. Sapka sablonu
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Sapka kesimini yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Atdlye onligiintizi giyiniz.

» Mezura, makas, iitii, kalip,

» Sapka kesimi i¢in ara¢ ve gerecinizi hazirlayimiz. cizgi tagt hazirlayiniz.

» Telay1 6rgii kumasa it ile yapistiriniz.

» Astar kumasa iyice
yapigincaya kadar iitli yapiniz.

» Hazirladiginiz kumasa kalibinizi yerlestiriniz. » Kalib1 kumasa diizenli
> yerlestirmeye dikkat ediniz.
» Cizgi tasi ile kumasi giziniz. » Cizgiyi kaydirmadan ¢iziniz.

» Cizdiginiz kumag1 kesiniz.

:

» Sekiz adet diiz 6rme kumas kesiniz.

» Kesimleri tek tek yapiniz.

» Astar kumagi da sekiz adet

» Ayni iglemi astar kumasa uygulaymiz. kesmeyi unutmayiniz.
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» Kesim islemini bitirdikten sonra malzemeleri
toplaymiz.

» Topladiginiz malzemeleri
dolaba koymay1 unutmayiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler i¢in

Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Degerlendirme Olciitleri

Evet

Hayr

Diiz Orme Sapka Kesimi

1. Kesim i¢in arag gerecinizi hazirladiniz mi?

2. Telay: 6rgii kumasa yapistirdiniz m1?

3. Hazirladiginiz kumasa kalib1 yerlestirdiniz mi?

Kumasi ¢izgi tasi ile ¢izdiniz mi?

Kumas1 teknigine uygun kestiniz mi?

Tim pargalar1 kestiniz mi?

Aynt islemi astar kumasa uyguladiniz mi?

o N g &~

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yaziniz.

1. (' ) Modelin genel goriiniigii ................. gOsterilmigtir.

2. () Olgiiler {irtiniin.......................... olgiileridir.

3. () Bedenler arasi biiytime............ olarak uygulanir.

4. () Sektor .......vvevnnnnnnn tizerinde dikis paylar1 yer almaz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimil dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FALIYETi-4

( AMAC )

Dikim plan1 dogrultusunda kalite niteliklerini belirleyip diiz 6rme sapka dikimini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Sektorde, iiretimde kullanilan dikim plan1 6rnekleri ile bant usulii sapka dikim

islemlerini aragtiriniz.

> Gozlemlerinizi sinifta arkadaslarinizla paylaginiz.

4. DUZ ORME SAPKA DIiKiMi
4.1. Sapka Dikim Plan1 Hazirlama islemleri

Dikim plani, sapka dikimindeki islem basamaklar1 ile bu islem basamaklarinda
kullanilan makineleri gosteren formdur. Bu form ile kullanilacak makinelere gore tiretim
bandi olusturulur ve bu siraya gore {iiretim yapilir. Bir parga iizerindeki islemler
tamamlanarak pargalar birbirine monte edilecek sekilde dikim plani hazirlanmalidir.

DIiKIM PLANI
Uriin: Diiz 6rme sapka dikimi Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim | Akis Basamaklan Calisma Araci Tahmini | Olgiilen
Sira Zaman Zaman
Nu.
1 Sapka parcalarimi birlestirme Diiz dikis makineleri
2 Dikilen pargalara overlok ¢cekme | Overlok
3 Astar pargalarini dikme Diiz dikis makineleri
4 Dikilen astar parcalarina overlok | Overlok
¢ekme
5 Plastik siperligin kumasa dikimi | Diiz dikis makineleri
6 Dikilen plastik siperlige overlok | Overlok
¢ekme
7 Sapkanin tik tak bandi ile Dz dikis makineleri
siperligin dikimi
8 El igi El isi bolimii
9 Bitmis iitii yapma Utii
10 Kalite kontrol Kalite kontrol

nitelikleri
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4.2. Makine Parkini Belirleme Islemleri

Makine parki iiriin dikiminde kullanilacak makinelerin tiriin dikis iglem basamaklarina
gore siralanmasi iglemidir.

4.2.1. Sapka Dikiminde Kullamilacak Dikim Makineleri

> Overlok makinesi
» Diiz sanayi dikis makinesi

Makine Parkini Belirleme

DUZ DIKIS MAKINESI

k J

OVERLOK

¥
DUZ DIKI$ MAKINESI

Y

OVERLOK

Y
DUZ DIKIS MAKINESI

Y
OVERLOK

v
DUZ DiKiS MAKINESI

L J

OVERLOK

r

EL isi

¥
SON UTU

.

KALITE KONTROL
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4.3. Sapka Dikiminde On Hazirhk Islemleri

Diiz dikis makinesinin iplikleri kumasa uygun renkte takilacaktir.

Overlok makinesinin iplikleri kumasa uygun renkte takilacaktir.

Sapka kumas parcalarinin 6lgiilerine dikkat edilerek dikim yapilacaktir.

Diiz dikis ve overlok makinesinin dikis kontrolleri 6rnek parga iizerinde
yapilacaktir,

Dikim yaparken her diiz dikimden sonra overlok dikimi yapilacaktir.

Pargalar birlestirilirken tepe dikislerin karsilikli gelmesine bakilacaktir.

VV VYVVY

4.4. Sapka Dikim Islemleri

Dikim planinda belirtilen islem basamaklar1 takip edilerek sapkanin dikim islemi
gerceklestirilir.

4.5. Diiz Orme Sapka Son Utii ve Son Kontrol islemleri

Sapkanin dikim iglemi bitirildikten sonra son {itii ve kontrol islemleri yapilir. Son iitii
ozellikle diiz 6rme kumaslarda olduk¢a 6nemlidir. Ciinkii diiz 6rme kumasglar yapi itibartyla
buhar altinda yumusar ve kiiciik ¢apli da olsa sekil degistirmek miimkiindiir. Bu da bizlere
bazi dikisten kaynaklanan kii¢iik hatalar1 diizeltmeye yarar.

4.5.1. Sapka Son Utiileme Islem Sirasi
Son {itii, bitmis giysinin {itiilenmesi iglemidir. Son {itiide sapkaya form verilir, varsa

basit hatalar1 diizeltilir. Sapkanin dikim islemlerinin tamamlanmasindan sonra son {itiisiiniin
(bitmisg Utiisiiniin) yapilmasi gereklidir. Dikis yerlerine {itii igslemi yapilir.

Resim 4.1: Sapka son iitii
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4.6. Son Kontrol islemleri

Sapka tim islemlerden gectikten sonra verilen Olciilerde olup olmadigi, durusu
kontrol edilir. Kontrol sonrasi eger hata tespit edilirse kalip lizerinde diizeltmeler yapilir.

4.6.1. Durus Formu Kontrolii

Kisi tizerinde sapkanin durus kontrolii yapilir.

Resim 4.2: Durus formu kontrolii

4.6.2. Olcii Kontrolii

Sapka boy ve cevre olgiilerinin kontrolii yapilir. Istenilen 6lgiiler ile karsilastirilr,
verilen toleranslar digindaki 6lgiiler yeniden ¢alisilir.

4.6.3. Dikim Kontrolii
Sapka diiz dikis ve overlok dikis kontrolleri yapilir, dikis bozukluklar diizeltilir.
4.6.4. Malzeme Uyum Kontrolii

Dikim sirasinda kullanilan malzemelerin uygunluguna bakilir (merserize dikis ipligi,
orme ipligi, overlok ipligi, diigme, fermuar vb. aksesuarlar).

4.6.5. Sapka Son Utii Kontrolii

Utii ile dikis biiziilmeleri diizeltilebilir, esneyen yerler toparlanabilir, o6lcii
bozukluklar: giderilebilir.
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4.7. Kritikler Dogrultusunda Diizeltme Islemleri
Yapilan son kontroller ile birlikte tespit edilen hatalarin diizeltilmesi gerekir.
4.7.1. Kalipta Diizeltme

Kalibinin kullanim amaci, kesimde kolaylik saglayarak iiriiniin istenilen Ol¢iilerde
kesilmesini saglamaktir.

Dikimi biten sapka olgiileri yukarida anlatildig1 gibi kontrol edilir. Diizeltilemeyecek
6l¢ii bozukluklar: var ise kaliba geri doniilerek diizeltilir.

4.7.2. Malzemede Degisiklik

Olgii problemlerinin disinda iplik, tik tak bandi, diigme, model &6zelligine gore astar
vb. malzemelerde renk uyumsuzlugu gibi durumlar olabilir. Kullanilan malzemelerin kalite
ozellikleri de dikkate alinmalidir. Bu gibi durumlarda uygun olmayan malzemeler
degistirilir.

4.7.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Uygun olmayan dikis tekniklerinin kullanilmast durumunda dikilen tiriinde goriilen
bozukluklar uygun dikis teknigi ile diizeltilmelidir.

Yukaridaki kriterler dikkate alinarak dikisler kontrol edilir, diizglin olmayan dikisler
tespit edilip uygun dikis teknigi ile diizeltilir.
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S UYGULAMA FAALIYETI 2

Dikim plan1 dogrultusunda kalite niteliklerini belirleyip diiz 6rme sapka dikimini

yapiniz.
Islem Basamaklar1 Oneriler
» Atdlye onligiinlizi giyiniz.
» Sapka dikim i¢in arag ve gerecinizi ve » Makinelere kumas rengine uygun
makinelerinizi hazirlayiniz iplik takmay1 unutmayiniz.

» Once diiz 6rme kumas ve astar
kumaginin sekiz pargasini birlestirme
icin hazirlamaya 6zen gosteriniz.

» Baslik dikimi i¢in kesim uyguladiginiz diiz
O6rme kumas ve astar kumasi hazirlayimiz.

» Sekiz parca sapka kumasgin ilk par¢asini
diiz dikis makinesinde dikiniz.

» Her iki parcay st {iste
koydugunuzda kumaslarin
kaymamasina dikkat ediniz.

» Diiz dikis yaptiginiz ilk parcalara overlok
cekiniz.

» Overlok ¢ekimini her par¢anin diiz
dikisinden sonra uygulamaya dikkat
ediniz.

» Tiim parcalar1 tepe dikislerini karsilikli
getirerek ayni sekilde dikiniz.

» Dikislerin kaymamasina dikkat
ediniz.
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> Astar

dikim

kumas1  aym
uygulayarak dikiniz.

teknigini

Kumagin kaymamasina dikkat ediniz.

Diktiginiz baslik 6rme kumas pargasinin
icine astar kumasi ters ylizler birbirine
bakacak sekilde geciriniz.

Dikisli kisimlar ic tarafta
gorinmeyecek  sekilde kumaslar
yerlestirmeye 6zen gosteriniz.

Birbirine  gegirdiginiz
kismina overlok cekiniz.

parcalarin  ug

Overlokun pedalina aralikli basmay1
unutmayiniz.

Diktiginiz bashk kismina gegirilmek iizere
siper kumas pargasinin malzemelerini dikis
icin hazirlayiniz.

Plastik siper pargasi, orme kumas
parcast, mezura, cizgi tasi
hazirlaymiz.

Siper kumasiin pargasinin orta isaretini
almiz.

Siper i¢in hazirlanan kumast dlgmeyi
unutmayiniz.

» Kumasg plastik sipere orta isaret kismindan

iyice gerdirerek yerlestiriniz.

Plastik  siper ile kumas orta
isaretlerinin  birlesmesine  dikkat
ediniz.

» Siper kumasin i¢ kismindan teyel aliniz.

Kavisli kisim disarida kalacak sekilde
teyel aliniz.
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» Teyel aldiginiz siper pargasinda fazla
kumaslarn dikis pay1 birakarak kesiniz.

» Fazla kumas parcasini dikkat ederek
kesiniz.

» Teyel aldigmiz yerden diiz
uygulayiniz.

dikis

» Plastik  siper parcasmna kayma

yapmamaya dikkat ediniz.

» Diiz dikis uyguladiginiz siper pargasina
overlok ¢ekiniz.

» Overlok ¢ekimini kumasin dibinden
yapiniz.

» Baglik pargasinin ucunu ¢ok ince ¢eviriniz.

» Cevirdiginiz her yerin ayni olmasina
dikkat ediniz.

» Cevirdiginiz kumas pargasina tik tak bandi
yerlestiriniz.

» Tik tak bandimizin 6lgiisi  dar
gelecektir. Buna gore siper kisminda
kalan yerlere yedirme yapiniz.
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» Tik tak bandmizin O6lgiisii dar gelecektir.
Buna gore siper disginda kalan sapka
cevresine yedirme yapiniz.

Biizgiiyi her tarafa esit uygulayiniz.

> Siper parcasini tik tak bandi ile kumasg
arasina yerlestiriniz.

Siper parcasini orta
takiniz.

isaretinden

» Yerlestirdiginiz yerlerden teyel aliniz.

Teyel alirken kayma yapmamaya
dikkat ediniz.

> Teyel aldiginiz
uygulaymiz.

yerlerden diiz dikis

Diiz dikisi diizgiin ¢ekmeye dikkat
ediniz.

» Dikimini bitirdiginiz sapkanin el isini
yapiniz.

» Atdlyenizi toplayiniz.

» Salteri kapatmay1 unutmayiniz.

34




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Diiz Orme Sapka Dikimi

1. Sapka dikimi i¢in ara¢ gerecinizi hazirladiniz mi1?

Orme kumas parcalarimi diktiniz mi?

Diktiginiz pargalara overlok ¢ektiniz mi?

Tepe kisminin karsilikli gelmesine dikkat ettiniz mi?

g MW

Astar kumas dikim agamalarin1 6rme kumas asamalar1 gibi diktiniz
mi?
. Dikilen astar ve 6rme kumaslar1 birlestirdiniz mi?

. Birlestirdiginiz kumagin overlok dikimini yaptiniz mi1?

6
7
8. Siper dikimini yapmak i¢in 6rme kumas parcasini hazirladiniz mi?
9

. Kumagin orta isaretini aldiniz n?

10. Plastik siper parcasini teknigine uygun kumasa diktiniz mi?

11. Siper pargasini teknigine uygun bagliga diktiniz mi?

12. Baslik pargasinin uglarini ince bir sekilde kivirdiniz mi?

13. Baslik pargasina tik tak bandi ve siper parcasini yerlestirdiniz mi?

14. Yerlestirme yaptiginiz kisimlara teyel aldiniz mi1?

15. Teyel aldiginiz kisimlan diiz dikis ile diktiniz mi?

16. El iglerini yaptiniz m1?

17. Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

L , sapka dikimindeki islem basamaklar1 ile bu islem basamaklarinda
kullanilan makineleri gosteren formdur.

2. eieriericnecnienns iiriin dikiminde kullanilacak makinelerin iiriin dikis islem
basamaklarina gore siralanmasi islemidir.

3. Diiz dikis makinesinin ipliklerinin ................ uygun renkte takilacaktir.

4, Son {Gitll,....o.vvvennnnnn, giysinin ttiilenmesi iglemidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozciikleri yazimz.

1. Sapkalar iki boliime ayrilirlar bunlar baslik (tepe) ve ............. olarak adlandirilir.

2. giyildigi zaman esnemeyi Onlemesi amaciyla sapkalarin i¢ kismina
bas cevresine gegirilir.

3. Model teknik foyiinde dlgiiler ........ olarak verilmistir.

4, islemi sirasinda 6l¢ii kontrolii de yapilmalidir.

5 : Model ¢aligmasinda istenilen dlciilerdeki 1cm’lik sapmalardir.

6. Kisi tizerinde sapkanin ...................... kontrolii yapilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gecmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

1 sapkaya
2 kenar
3 cappa

OGRENME FAALIYETIi-2°’NiN CEVAP ANAHTARI

1 dikis
2 bitmis
3 lcm
4 teknik

OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

1 model foyleri
2 bitmis

3 lcm

4

teknik c¢izimde

OGRENME FAALIYETi-42UN CEVAP ANAHTARI

bitmis
makine parki
kumasa
dikim plani

AW IN(F-

MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

kenar (siperlik)
tik tak bant
cm
iitiileme
tolerans
durus

OO WIN|F-
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>  AYGENC Hiiceyla, Ders Notlari, Istanbul, 2007.
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