	MESLEKİ TEKNİK ÖĞRETİM DAİRESİ

METAL TEKNOLOJİSİ ALANI, KAYNAKÇILIK VE DEMİR DOĞRAMA DALI
2020/2021 EĞİTİM ÖĞRETİM YILI ARK KAYNAK TEKNİKLERİ DERSİ

11. SINIF YILLIK   PLANI

	     AY
	HAFTA
	
	D.SAATİ
	KONULAR
	ÖĞRENME-ÖĞRETME YÖNTEM VE TEKNİKLERİ
	KULLANILAN EĞİTİM TEKNOLOJİLERİ, ARAÇ VE GEREÇLERİ
	DEĞERLENDİRME

 (Hedef  ve Davranışlara Ulaşma Düzeyi)

	EYLÜL
	1.
	Sınıf içi
	7
	OKSİ GAZ İLE DİKİŞ ÇEKME
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Oksi gaz yöntemi ile parçaları birleştirme becerisini kazanır

	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	3
	Oksi gaz kaynak araç ve gereçleri
Oksi gaz alev çeşitleri 

Telsiz ve telli dikiş çekme
	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Oksi gaz yöntemi ile ilgili temel bilgileri öğrenir.

	
	2.
	Sınıf içi
	7
	OKSİ GAZ İLE DİKİŞ ÇEKME

	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Oksi gaz yöntemi ile parçaları birleştirme becerisini kazanır.

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	3
	Oksi gaz kaynak araç ve gereçleri

Oksi gaz alev çeşitleri 

Telsiz ve telli dikiş çekme
	       Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Oksi gaz yöntemi ile ilgili temel bilgileri öğrenir.

	
	3.
	Sınıf içi
	7
	OKSİ GAZ İLE KÜT EK KAYNAĞI 
OKSİ GAZ İLE KESME
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Oksi gaz yöntemi ile parçaları birleştirme becerisini kazanır.

	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	3
	Kenet eki yapmak
Yatayda Sağdan sola, soldan sağa küt ek kaynağı yapmak

Kesme üfleci alev ayarı yapmak 

Kesme üfleci ile elle düz kesim yapmak
	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Oksi gaz yöntemi ile ilgili temel bilgileri öğrenir.

	
	4.
	Sınıf içi
	7
	OKSİ GAZ İLE KÜT EK KAYNAĞI
OKSİ GAZ İLE KESME
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Oksi gaz yöntemi ile parçaları birleştirme becerisini kazanır.

	
	4.
	Uzaktan Eğitim
	3
	Kenet eki yapmak

Yatayda Sağdan sola, soldan sağa küt ek kaynağı yapmak

Kesme üfleci alev ayarı yapmak 

Kesme üfleci ile elle düz kesim yapmak
	    Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Oksi gaz yöntemi ile ilgili temel bilgileri öğrenir.

	EKİM
	1.
	Sınıf içi
	  7
	MODÜL 1 : ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞI                                                            1. ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞI                                                                                                  UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Elektrik direnç kaynağı uygulama becerisini kazanır

	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	3
	1. ELEKT DİRENÇ KAYNAĞININ TANIMI ENDÜSTRİDEKİ YERİ VE ÖNEMİ      

2. ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞI ÇEŞİTLERİ                                                                             

3. FARKLI KESİTLİ MALZEMELERİN DİRENÇ KAYNAĞI.  
4. ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞINDA İŞ GÜVENLİĞİ.    
	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Elektrik direnç kaynağı ile ilgili temel bilgileri bilir.

	
	2.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 1 : ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞI                                                            1. ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞI                                                                                                  UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Elektrik direnç kaynağı uygulama becerisini kazanır

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	3
	1. ELEKT DİRENÇ KAYNAĞININ TANIMI ENDÜSTRİDEKİ YERİ VE ÖNEMİ      

2. ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞI ÇEŞİTLERİ                                                                             

3. FARKLI KESİTLİ MALZEMELERİN DİRENÇ KAYNAĞI.  
4. ELEKTRİK DİRENÇ KAYNAĞINDA İŞ GÜVENLİĞİ.     
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Elektrik direnç kaynağı ile ilgili temel bilgileri bilir.

	
	3.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 2 : YATAYDA KALIN PARÇALARIN KAYNAĞI 

1. KAYNAĞA HAZIRLIK VE  “V” KAYNAĞI   

UYGULAMA FAALİYETİ 

2. YATAYDA “K” KAYNAĞI                                                         

UYGULAMA FAALİYETİ

3. YATAYDA   “X”   KAYNAĞI    

UYGULAMA FAALİYETİ  
4. YATAYDA “J” KAYNAĞI.                                                                                                              

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Yatay pozisyonda kalın parçaların kaynağını yapabilir.

	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 2 : YATAYDA KALIN PARÇALARIN KAYNAĞI
1. KAYNAĞA HAZIRLIK VE  “V” KAYNAĞI   

2. YATAYDA “K” KAYNAĞI                                                         

3. YATAYDA   “X”   KAYNAĞI    

4. YATAYDA “J” KAYNAĞI.                                                                                                              
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Yatay pozisyonda kalın parçaların –V- , -K- , -X- ,-J- kaynakları hakkında bilgi sahibi olur.

	
	4.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 2 : YATAYDA KALIN PARÇALARIN KAYNAĞI 

1. KAYNAĞA HAZIRLIK VE  “V” KAYNAĞI   

UYGULAMA FAALİYETİ 

2. YATAYDA “K” KAYNAĞI                                                         

UYGULAMA FAALİYETİ

3. YATAYDA   “X”   KAYNAĞI    

UYGULAMA FAALİYETİ  
4. YATAYDA “J” KAYNAĞI.                                                                                                              

UYGULAMA FAALİYETİ
                                         CUMHURİYET BAYRAMI
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Yatay pozisyonda kalın parçaların kaynağını yapabilir.

	
	4.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 2 : YATAYDA KALIN PARÇALARIN KAYNAĞI
1. KAYNAĞA HAZIRLIK VE  “V” KAYNAĞI   

2. YATAYDA “K” KAYNAĞI                                                         

3. YATAYDA   “X”   KAYNAĞI    

4. YATAYDA “J” KAYNAĞI.                                                                                                              
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Yatay pozisyonda kalın parçaların –V- , -K- , -X- ,-J- kaynakları hakkında bilgi sahibi olur.

	KASIM
	1.
	Sınıf içi
	
	                      BİRİNCİ DÖNEM ARA SINAVLARI (02-09 KASIM 2020)
	
	
	


	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	
	                      BİRİNCİ DÖNEM ARA SINAVLARI (02-09 KASIM 2020)
	
	
	

	
	2.
	Sınıf içi
	7
	              ATATÜRK’Ü ANMA VE ATATÜRK HAFTASI

MODÜL 3 : DOLGU KAYNAĞI 

1. DOLGU KAYNAKLARI                                                                                                               

UYGULAMA FAALİYETİ
2. MİL DOLGU KAYNAĞI                                                                                                               

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Dolgu kaynakları uygulama becerisine sahip olur.

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 3 : DOLGU KAYNAĞI 

1. DOLGU KAYNAKLARI                                                                                                               

1.2. Yüzey Dolgu Kaynakları                                

1.3. Yüzey Dolgu Kaynağında Kullanılan Elektrotlar 

2. MİL DOLGU KAYNAĞI                                                                                                               2.1. Millerin Tanımı ve Çeşitleri 

2.2. Muylunun Tanımı ve Çeşitleri 

2.3. Mil Dolgu Kaynağı 
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Dolgu kaynakları ve yapılışları hakkında bilgi sahibi olur.

	
	3.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 3 : DOLGU KAYNAĞI 

1. DOLGU KAYNAKLARI                                                                                                               

UYGULAMA FAALİYETİ
2. MİL DOLGU KAYNAĞI                                                                                                               

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Dolgu kaynakları uygulama becerisine sahip olur.

	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 3 : DOLGU KAYNAĞI 

1. DOLGU KAYNAKLARI                                                                                                               

1.2. Yüzey Dolgu Kaynakları                                

1.3. Yüzey Dolgu Kaynağında Kullanılan Elektrotlar 

2. MİL DOLGU KAYNAĞI                                                                                                               2.1. Millerin Tanımı ve Çeşitleri 

2.2. Muylunun Tanımı ve Çeşitleri 

2.3. Mil Dolgu Kaynağı
	    Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Dolgu kaynakları ve yapılışları hakkında bilgi sahibi olur.

	
	4.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 4 : DİKEY KAYNAKLAR 

1. POZİSYON KAYNAKLARI

1.1.Yukar dan Aşağıya Küt Ek Kaynağı,                                                                           2.AŞAĞIDAN YUKARIYA KÜT EK KAYNAĞI 
UYGULAMA FAALİYETİ                                                                 
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Yukarıdan aşağıya, aşağıdan yukarıya küt ek kaynağı uygulamasını yapar.

	
	4.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 4 : DİKEY KAYNAKLAR 

1. POZİSYON KAYNAKLARI

1.1.Yukar dan Aşağıya Küt Ek Kaynağı,                                                                           1.2.Uygulama Alanları,                                                                                                                     1.3.Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar 

**Ark Boyu, **Elektrot Hareketleri, ** Elektrot Çeşitleri ve Açıları
2.AŞAĞIDAN YUKARIYA KÜT EK KAYNAĞI                                                                  2.1.Uygulama alanları                                                                                                                            2.2 Kaynak esnasında dikkat edilecek hususlar                                                                              *Elektrot Hareketleri  * Ark boyu ve Akım şiddeti   *Elektrot Çeşitleri ve açıları
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Yukarıdan aşağıya, aşağıdan yukarıya küt ek kaynağı işlemlerini bilir.

	ARALIK
	1.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 4 : DİKEY KAYNAKLAR 

1. POZİSYON KAYNAKLARI

1.1.Yukar dan Aşağıya Küt Ek Kaynağı,                                                                           2.AŞAĞIDAN YUKARIYA KÜT EK KAYNAĞI 
UYGULAMA FAALİYETİ                                                                 
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Yukarıdan aşağıya, aşağıdan yukarıya küt ek kaynağı uygulamasını yapar.

	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 4 : DİKEY KAYNAKLAR 

1. POZİSYON KAYNAKLARI

1.1.Yukarıdan Aşağıya Küt Ek Kaynağı,                                                                           1.2.Uygulama Alanları,                                                                                                                     1.3.Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar 

**Ark Boyu, **Elektrot Hareketleri, ** Elektrot Çeşitleri ve Açıları
2.AŞAĞIDAN YUKARIYA KÜT EK KAYNAĞI                                                                  2.1.Uygulama alanları                                                                                                                            2.2 Kaynak esnasında dikkat edilecek hususlar                                                                              *Elektrot Hareketleri  * Ark boyu ve Akım şiddeti   *Elektrot Çeşitleri ve açıları
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Yukarıdan aşağıya, aşağıdan yukarıya küt ek kaynağı işlemlerini bilir

	
	2.
	Sınıf içi
	7
	3. AŞAĞIDAN YUKARIYA -V- KAYNAĞI

4. AŞAĞIDAN YUKARIYA İÇ KÖŞE KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Aşağıdan yukarı –V- ve iç köşe kaynağı uygulamasını yapar.

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	3
	3. AŞAĞIDAN YUKARIYA -V- KAYNAĞI

3.1. Uygulama Alanları

3.2. Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar  *Elektrot Hareketleri, *Ark Boyu ve Akım Şiddeti, *Elektrot Çeşitleri ve Açıları

4.1. Uygulama Alanları

4.2. Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar

* Elektrot Hareketleri, *Ark Boyu ve Ak m Şiddeti, *Elektrot Çeşitleri ve Açıları

	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Aşağıdan yukarı –V- ve iç köşe kaynağı uygulama işlemlerini bilir.

	
	3.
	Sınıf içi
	7
	3. AŞAĞIDAN YUKARIYA -V- KAYNAĞI

4. AŞAĞIDAN YUKARIYA İÇ KÖŞE KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Aşağıdan yukarı –V- ve iç köşe kaynağı uygulamasını yapar.

	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	3
	3. AŞAĞIDAN YUKARIYA -V- KAYNAĞI

3.1. Uygulama Alanları

3.2. Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar  *Elektrot Hareketleri, *Ark Boyu ve Akım Şiddeti, *Elektrot Çeşitleri ve Açıları

4.1. Uygulama Alanları

4.2. Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar

* Elektrot Hareketleri, *Ark Boyu ve Ak m Şiddeti, *Elektrot Çeşitleri ve Açıları

	    Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Aşağıdan yukarı –V- ve iç köşe kaynağı uygulama işlemlerini bilir.

	
	4.
	Sınıf içi
	7
	5. YUKARIDAN AŞAĞIYA İÇ  KÖŞE KAYNAĞI

6. YUKARIDAN AŞAĞIYA DIŞ KÖŞE KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Yukarıdan aşağıya iç ve dış köşe kaynağı uygulamasını yapar.

	
	4.
	Uzaktan Eğitim
	3
	5. YUKARIDAN AŞAĞIYA İÇ KÖŞE KAYNAĞI
5.1.Yukarıdan aşağıya iç köşe kaynağı
5.1.1. Uygulama Alanları

5.1.2. Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar

6. YUKARIDAN AŞAĞIYA DIŞ KÖŞE KAYNAĞI

* Uygulama Alanları, *Elektrot Hareketleri, *Elektrot Çeşitleri ve Açıları
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Yukarıdan aşağıya iç ve dış köşe kaynağı ile ilgili teorik konuları öğrenir.

	OCAK
	1.
	Sınıf içi
	7
	5. YUKARIDAN AŞAĞIYA İÇ  KÖŞE KAYNAĞI

6. YUKARIDAN AŞAĞIYA DIŞ KÖŞE KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Yukarıdan aşağıya iç ve dış köşe kaynağı uygulamasını yapar.

	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	3
	5. YUKARIDAN AŞAĞIYA İÇ KÖŞE KAYNAĞI
5.1.Yukarıdan aşağıya iç köşe kaynağı
5.1.1. Uygulama Alanları

5.1.2. Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar

6. YUKARIDAN AŞAĞIYA DIŞ KÖŞE KAYNAĞI

* Uygulama Alanları, *Elektrot Hareketleri, *Elektrot Çeşitleri ve Açıları
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Yukarıdan aşağıya iç ve dış köşe kaynağı ile ilgili teorik konuları öğrenir.

	
	2.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 5 : KORNİŞ VE TAVAN KAYNAKLARI 

1. YAN (DUVAR) KÜT EK KAYNAĞI

2. YAN (DUVAR) -V- KAYNAĞI

3.YAN İÇ KÖŞE KAYNAĞI YAPMA
4.TAVAN KÜT EK BİRLEŞTİRME KAYNAĞI                                                                                                                                        

5.TAVAN -V- KAYNAĞI YAPMA

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Korniş ve tavan kaynakları uygulamasını bilir.

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 5: KORNİŞ VE TAVAN KAYNAKLARI 

1. YAN (DUVAR) KÜT EK KAYNAĞI

1.1. Uygulama Alanları

1.2. Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar

*Ark Boyu ve Akım Şiddeti, *Elektrot Hareketleri, *Elektrot Çeşitleri ve Açıları
2. YAN (DUVAR) -V- KAYNAĞI

2.1. Uygulama Alanları

2.2. Kaynak Esnasında Dikkat Edilecek Hususlar

*Elektrot Hareketleri, *Ark Boyu ve Akım Şiddeti, *Elektrot Çeşitleri ve Açıları

3.YAN İÇ KÖŞE KAYNAĞI YAPMA

3.1.Yan (Duvar)İç Köşe Kaynağı

3.1.1.Uygulama Alanları
4.TAVAN KÜT EK BİRLEŞTİRME KAYNAĞI                                                                                                                                        4.1.Tavan Küt ek birleştirme kaynağı                                                                                                                            4.2. Kaynak esnasında dikkat edilecek hususlar                                                                                               

5.TAVAN -V- KAYNAĞI YAPMA

5.1.Tavan -V- kaynağı 

5.1.1.Uygulama alanları

5.1.2.Kaynak esnasında dikkat edilecek hususlar
	    Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Korniş ve tavan kaynakları ile ilgili teorik bilgileri öğrenir.

	
	3.
	Sınıf içi
	
	                             I.DÖNEM SONU SINAVLARI  (14 -22 OCAK 2021)
	
	
	

	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	
	                            I.DÖNEM SONU SINAVLARI  (14 -22 OCAK 2021)
	
	
	

	ŞUBAT
	1.
	Sınıf içi
	
	                                                ARA TATİL
	
	
	

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	
	                                                ARA TATİL
	
	
	

	
	3.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 6: ELEKTRİK ARKI İLE KESME

1. KÖMÜR ELEKTROTLA KESME YAPMAK                                                                                                                            

UYGULAMA FAALİYETİ
2. METAL ELEKTROTLA KESME YAPMAK                                                                                           UYGULAMA FAALİYETİ

	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Elektrik arkı ile kesme uygulamasını bilir.

	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 6: ELEKTRİK ARKI İLE KESME

1. KÖMÜR ELEKTROTLA KESME YAPMAK                                                                                                                             1.1. Kömür Elektrot ile Kesmenin Tanımı ve Özellikleri 

1.2. Kömür Elektrot ile Kesmede Kutup Seçimi Amper Ayarı 

1.3. Kesme Sırasında Hareket ve Açının Belirlenmesi

1.4. Kömür Elektrotlarla Kesme

2. METAL ELEKTROTLA KESME YAPMAK                                                                                         2.1. Metal Elektrotla Kesmede Kutup Seçimi, Amper Ayarı

2.2. Kesme Sırasında Hareket ve Açının Belirlenmesi 

2.3. Metal Elektrotlarla Kesme

2.4. Elektrik Akı ile Kesmenin Avantaj ve Dezavantajları  
	    Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Elektrik arkı ile kesme ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	4.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 6: ELEKTRİK ARKI İLE KESME

1. KÖMÜR ELEKTROTLA KESME YAPMAK                                                                                                                            

UYGULAMA FAALİYETİ
2. METAL ELEKTROTLA KESME YAPMAK                                                                                           UYGULAMA FAALİYETİ

	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Elektrik arkı ile kesme uygulamasını bilir.

	
	4.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 6: ELEKTRİK ARKI İLE KESME

1. KÖMÜR ELEKTROTLA KESME YAPMAK                                                                                                                             1.1. Kömür Elektrot ile Kesmenin Tanımı ve Özellikleri 

1.2. Kömür Elektrot ile Kesmede Kutup Seçimi Amper Ayarı 

1.3. Kesme Sırasında Hareket ve Açının Belirlenmesi

1.4. Kömür Elektrotlarla Kesme

2. METAL ELEKTROTLA KESME YAPMAK                                                                                         2.1. Metal Elektrotla Kesmede Kutup Seçimi, Amper Ayarı

2.2. Kesme Sırasında Hareket ve Açının Belirlenmesi 

2.3. Metal Elektrotlarla Kesme

2.4. Elektrik Akı ile Kesmenin Avantaj ve Dezavantajları  
	    Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Elektrik arkı ile kesme ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	MART
	1.
	Sınıf içi
	7
	3. PLAZMA ARKI İLE KESME                                                                                                            UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Plazma kesme uygulamasını bilir.

	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	3
	3. PLAZMA ARKI İLE KESME                                                                                                        3.1. Plazma Kesme Makinesi 

3.2. Kesme Beki 

3.3. Plazma ile Kesmede Oluşan Kesme Sıcaklıkları

3.4. Plazma ile Kesmede Malzeme Cinsine Göre Kesme Hızları 

3.5. Plazma ile Kesmenin Avantajları 

3.6. Kesme İçin Gerekli Hava ve Gazlar

3.7. Plazma Arkı Oluşturma  

3.8. Pilot Arkını Oluşturarak Malzeme Cinsine Göre Kesme Hızını Ayarlayabilme ve Kesme
	    Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Plazma kesme ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	2.
	Sınıf içi
	7
	 3. PLAZMA ARKI İLE KESME                                                                                                                 UYGULAMA FAALİYETİ            

         
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Plazma kesme uygulamasını bilir.

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	3
	         3. PLAZMA ARKI İLE KESME                                                                                                        3.1. Plazma Kesme Makinesi 

3.2. Kesme Beki 

3.3. Plazma ile Kesmede Oluşan Kesme Sıcaklıkları

3.4. Plazma ile Kesmede Malzeme Cinsine Göre Kesme Hızları 

3.5. Plazma ile Kesmenin Avantajları 

3.6. Kesme İçin Gerekli Hava ve Gazlar

3.7. Plazma Arkı Oluşturma  

3.8. Pilot Arkını Oluşturarak Malzeme Cinsine Göre Kesme Hızını Ayarlayabilme ve Kesme   

       
	   Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Plazma kesme ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	3.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 7: MİG - MAG İLE YATAYDA KÜT EK KAYNAĞI

1. KORUYUCU GAZ KAYNAKLARI

2. MİG-MAG İLE KÜT EK KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile yatayda küt ek kaynağı uygulamasını bilir.

	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 7: MİG - MAG İLE YATAYDA KÜT EK KAYNAĞI

 1. KORUYUCU GAZ KAYNAKLARI

1.1. Koruyucu Gaz Kaynağının Tanımı

       *MIG-MAG Kaynağı, *TIG Kaynağı

1.2. Koruyucu Gaz Türleri

      * Argon (Ar), *Helyum (He), *Karbondioksit (CO2), * Karışımlı Gazlar                                                                                                 

1.3 MİG - MAG KAYNAĞI                                                                                                                    *MİG-MAG Kaynak ünitesi   * Kaynak tekniği
2. MİG-MAG İLE KÜT EK KAYNAĞI

2.1. Küt Ek Kaynağında Tel (Elektrot) Seçimi

*Parça Kalınlığına Göre Tel (Elektrot) Seçimi, *Malzeme Cinsine Göre Tel (Elektrot) Seçimi      
2.2. Amper ve Tel Hızı Ayarı

2.3. Küt Ek Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

2.4. Kaynak Öncesi Hazırlığın Önemi

*Temizleme Yöntemleri, *Kaynak Ağzı Açma                                                                                         2.5 Küt ek kaynağı yapma                                                                                                                                     2.6. Kaynak dikişini temizleme
	   Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile yatayda küt ek kaynağı ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	4.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 7: MİG - MAG İLE YATAYDA KÜT EK KAYNAĞI

1. KORUYUCU GAZ KAYNAKLARI

2. MİG-MAG İLE KÜT EK KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile yatayda küt ek kaynağı uygulamasını bilir.

	
	4.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 7: MİG - MAG İLE YATAYDA KÜT EK KAYNAĞI

 1. KORUYUCU GAZ KAYNAKLARI

1.1. Koruyucu Gaz Kaynağının Tanımı

       *MIG-MAG Kaynağı, *TIG Kaynağı

1.2. Koruyucu Gaz Türleri

      * Argon (Ar), *Helyum (He), *Karbondioksit (CO2), * Karışımlı Gazlar                                                                                                 

1.3 MİG - MAG KAYNAĞI                                                                                                                    *MİG-MAG Kaynak ünitesi   * Kaynak tekniği
2. MİG-MAG İLE KÜT EK KAYNAĞI

2.1. Küt Ek Kaynağında Tel (Elektrot) Seçimi

*Parça Kalınlığına Göre Tel (Elektrot) Seçimi, *Malzeme Cinsine Göre Tel (Elektrot) Seçimi      
2.2. Amper ve Tel Hızı Ayarı

2.3. Küt Ek Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

2.4. Kaynak Öncesi Hazırlığın Önemi

*Temizleme Yöntemleri, *Kaynak Ağzı Açma                                                                                         2.5 Küt ek kaynağı yapma                                                                                                                                     2.6. Kaynak dikişini temizleme
	     Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile yatayda küt ek kaynağı ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	NİSAN
	1.
	Sınıf içi
	
	          II. DÖNEM ARA SINAVLARI (29 MART-05 NİSAN 2021)
	
	
	

	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	
	         II. DÖNEM ARA SINAVLARI (29 MART-05 NİSAN 2021)
	
	
	

	
	2.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 8: MİG - MAG İLE YATAYDA KÖŞE KAYNAĞI 

1. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE İÇ KÖŞE KAYNAĞI

2. MIG - MAG YÖNTEMİ İLE DIŞ KÖŞE KAYNAĞI
3. MIG - MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE FLANŞ KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ

	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile yatayda köşe kaynağı uygulamasını bilir.

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 8: MİG - MAG İLE YATAYDA KÖŞE KAYNAĞI 

1. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE İÇ KÖŞE KAYNAĞI

1.1. İç Köşe Kaynağında Tel (Elektrot) Seçimi

* Parça Kalınlığına Göre, * Malzeme Cinsine Göre

1.2. Amper ve Tel Hızı Ayarı

1.3. İç Köşe Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

1.4. Kaynak Öncesi Hazırlığın Önemi

1.5. İç Köşe Kaynağı Yapma

1.6. Kaynak Dikişini Temizleme
2. MIG - MAG YÖNTEMİ İLE DIŞ KÖŞE KAYNAĞI

2.1. Dış Köşe Kaynağında Tel (Elektrot) Seçimi

2.2. Amper ve Tel Hızı ayarı

2.3. Dış Köşe Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

2.4. Kaynak Öncesi Hazırlığının önemi 

2.5. Dış Köşe Kaynağı Yapma

2.6. Kaynak Dikişini Temizleme
3. MIG - MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE FLANŞ KAYNAĞI

3.1. Flanş Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

3.2. Kaynak Öncesi Hazırlığın önemi

3.3. Flanş kaynağı yapma                                                                                                                3.4. Kaynak dikişini temizleme
	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile yatayda köşe kaynağı ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	3.
	Sınıf içi
	7
	 MODÜL 8: MİG - MAG İLE YATAYDA KÖŞE KAYNAĞI 

1. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE İÇ KÖŞE KAYNAĞI

2. MIG - MAG YÖNTEMİ İLE DIŞ KÖŞE KAYNAĞI
3. MIG - MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE FLANŞ KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ

                    ULUSAL EGEMENLİK VE ÇOCCUK BAYRAMI
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile yatayda köşe kaynağı uygulamasını bilir.


	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 8: MİG - MAG İLE YATAYDA KÖŞE KAYNAĞI 

1. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE İÇ KÖŞE KAYNAĞI

1.1. İç Köşe Kaynağında Tel (Elektrot) Seçimi

* Parça Kalınlığına Göre, * Malzeme Cinsine Göre

1.2. Amper ve Tel Hızı Ayarı

1.3. İç Köşe Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

1.4. Kaynak Öncesi Hazırlığın Önemi

1.5. İç Köşe Kaynağı Yapma

1.6. Kaynak Dikişini Temizleme
2. MIG - MAG YÖNTEMİ İLE DIŞ KÖŞE KAYNAĞI

2.1. Dış Köşe Kaynağında Tel (Elektrot) Seçimi

2.2. Amper ve Tel Hızı ayarı

2.3. Dış Köşe Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

2.4. Kaynak Öncesi Hazırlığının önemi 

2.5. Dış Köşe Kaynağı Yapma

2.6. Kaynak Dikişini Temizleme
3. MIG - MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE FLANŞ KAYNAĞI

3.1. Flanş Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

3.2. Kaynak Öncesi Hazırlığın önemi

3.3. Flanş kaynağı yapma                                                                                                                3.4. Kaynak dikişini temizleme
	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile yatayda köşe kaynağı ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	4.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 9: MİG - MAG İLE YATAYDA BORU VE PROFİL KAYNAĞI

1. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE BORU KÜT EK KAYNAĞI

2. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE PROFİL KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile yatayda boru ve profil kaynağı uygulamasını bilir.

	
	4.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 9: MİG - MAG İLE YATAYDA BORU VE PROFİL KAYNAĞI

1. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE BORU KÜT EK KAYNAĞI

1.1. Torca Verilecek Hareketler

1.2. Kaynak Öncesi Hazırlığın Önemi

1.2.1. Boruların Kaynağa Hazırlanması

1.3. Boru Kaynağı Yapma

2. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE PROFİL KAYNAĞI

2.1. Profil Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

2.2. Kaynak Öncesi Hazırlığın Önemi
	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile yatayda boru ve profil kaynağı ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	MAYIS
	1.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 9: MİG - MAG İLE YATAYDA BORU VE PROFİL KAYNAĞI

1. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE BORU KÜT EK KAYNAĞI

2. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE PROFİL KAYNAĞI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile yatayda boru ve profil kaynağı uygulamasını bilir.

	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 9: MİG - MAG İLE YATAYDA BORU VE PROFİL KAYNAĞI

1. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE BORU KÜT EK KAYNAĞI

1.1. Torca Verilecek Hareketler

1.2. Kaynak Öncesi Hazırlığın Önemi

1.2.1. Boruların Kaynağa Hazırlanması

1.3. Boru Kaynağı Yapma

2. MIG-MAG KAYNAK YÖNTEMİ İLE PROFİL KAYNAĞI

2.1. Profil Kaynağında Torca Verilecek Hareketler

2.2. Kaynak Öncesi Hazırlığın Önemi
	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile yatayda boru ve profil kaynağı ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	2.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 10: MIG-MAG İLE POZİSYON KAYNAKLARI

1. MIG-MAG KAYNAĞI İLE POZİSYON KAYNAKLARI

2-MİG-MAG KAYNAĞI İLE DİK KÖŞE KAYNAKLARI  
UYGULAMA FAALİYETİ                                            
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile pozisyon kaynakları ile ilgili uygulamayı bilir.

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 10 : MIG-MAG İLE POZİSYON KAYNAKLARI

1. MIG-MAG KAYNAĞI İLE POZİSYON KAYNAKLARI

1.1. MIG-MAG Kaynağı ile Pozisyon Kaynağının Endüstrideki Önemi

1.2. MIG-MAG Kaynağı ile Dik Küt Ek Kaynakları
2-MİG-MAG KAYNAĞI İLE DİK KÖŞE KAYNAKLARI                                              *Yukardan aşağı Dik köşe kaynağı                  *Aşağıdan Yukarı Dik Köşe Kaynağı                 *Yukarıdan Aşağıya Dış köşe Kaynağı          *Aşağıdan Yukarıya Dış Köşe Kaynağı

	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile pozisyon kaynakları ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	3.
	Sınıf içi
	7
	MODÜL 10: MIG-MAG İLE POZİSYON KAYNAKLARI

1. MIG-MAG KAYNAĞI İLE POZİSYON KAYNAKLARI

2-MİG-MAG KAYNAĞI İLE DİK KÖŞE KAYNAKLARI  
UYGULAMA FAALİYETİ               
              ATATÜRK’Ü ANMA GENÇLİK VE SPOR BAYRAMI                             
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile pozisyon kaynakları ile ilgili uygulamayı bilir.

	
	3.
	Uzaktan Eğitim
	3
	MODÜL 10: MIG-MAG İLE POZİSYON KAYNAKLARI

1. MIG-MAG KAYNAĞI İLE POZİSYON KAYNAKLARI

1.1. MIG-MAG Kaynağı ile Pozisyon Kaynağının Endüstrideki Önemi

1.2. MIG-MAG Kaynağı ile Dik Küt Ek Kaynakları
2-MİG-MAG KAYNAĞI İLE DİK KÖŞE KAYNAKLARI                                              *Yukardan aşağı Dik köşe kaynağı                  *Aşağıdan Yukarı Dik Köşe Kaynağı                 *Yukarıdan Aşağıya Dış köşe Kaynağı          *Aşağıdan Yukarıya Dış Köşe Kaynağı

	       Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile pozisyon kaynakları ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	
	4.
	Sınıf içi
	7
	3. MIG-MAG KAYNAĞI İLE YAN (DUVAR) KAYNAKLARI

UYGULAMA FAALİYETİ
	Anlatım, Soru – cevap, Gösteri, Uygulama
	Metal Teknolojisi Alanı Çerçeve Öğretim Programı modülleri, İş takımları
	Mig-Mağ ile yan (duvar) kaynağı uygulama işlemlerini bilir.

	
	4.
	Uzaktan Eğitim
	
	3. MIG-MAG KAYNAĞI İLE YAN (DUVAR) KAYNAKLARI

3.1. Yan Küt Ek Kaynağı                                                                                                                    3.2. Bindirme Kaynağı

3.3. Basit Kaynak Makinesi Arızalar Giderme    
3.4.Kaynak sembolleri                                                                                                              
	      Anlatım, Gösteri
	Bilgisayar, İnternet, medya, Videolar
	Mig-Mağ ile yan (duvar) kaynakları ile ilgili teorik bilgileri bilir.

	HAZİRAN
	1.
	Sınıf içi
	
	          II. DÖNEM SONU SINAVLARI (01-09 HAZİRAN 2021)
	
	
	

	
	1.
	Uzaktan Eğitim
	
	          II. DÖNEM SONU SINAVLARI (01-09 HAZİRAN 2021)
	
	
	

	
	2.
	Sınıf içi
	
	
	
	
	

	
	2.
	Uzaktan Eğitim
	
	
	
	
	



