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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medeki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmigtir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moduillere internet Gzerinden ulagilabilirler.

Basilmis moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB134

ALAN Seramik ve Cam Teknolgjis
DAL/MESLEK Tornada Form Sekillendirme
MODULUN ADI Agizlhh ve Kulplu Silindirik Kaplar-1

MODULUN TANIMI

Camur kindelerini  agizli kap Olcllerine  uygun
by Ukl Ukte hazirlay1p cark aynasinda merkeze getirerek agizli
silindirik  kai  teknigine ve  Olcllerine  uygun
sekillendirebilecek temel bilgi ve becerilerin kazandirildig:
O6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

“Silindirik Kaplar” modultnt almis olmak

YETERLIK

Carkta elle agizl1 ve kulplu silindirik kap yapmak

MODULUN AMACI

Genedl Amag

Camur kindelerini  agizli kap Olcllerine  uygun
buyukllkte hazirlayip cark aynasinda merkeze getirerek agizli
silindirik kabi teknigine ve 6l ¢ulerine uygun sekillendirip deri
sertligine gelene kadar kurutabileceksiniz.

Amaclar

1. Camuru teknigine uygun yogurarak agizli ve kulplu
silindirik kap olcllerine uygun blydkltkte kindeler
hazirlayabileceksiniz.

2. Plastik camuru cark aynasimn merkezine getirerek
sekillendirme olcllerine uygun agizli silindirik  kap
formunu sekillendirip formun i¢ ve dis kismum
rétuslasabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Mermer masa, cark tornasi, plastik camur, kesme teli,
su, legen, 1spatula, 6lcme kontrol aetleri, modelg bicaklari,

DONANIMLARI mising, slinger, rotus aletleri
Modiltn icinde yer alan her faaliyetten sonra verilen
olcme araglann ile kazandigimz bilgileri Olgerek kendi
) kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE )
DEGERLENDIRME Ogretmen, modulln sonunda 6lgme araci ( test, ¢oktan

secmeli, dogru-yanlis vb.) modil uygulamalar ile
kazandigimz  bilgi ve  becerileri Olcerek  gizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Cark Uzerinde sekillendirilmis Urtnlerin teknigi, degisimleri kiltirel degisimlere de
Oncll ik etmistir. Bazi formlar; en yaygin kullanim esyast durumunda Uretiliyorken kullamm
adanlart kalmayinca, kltirel degisime oncllik yaparak bu defa da dekoratif form olarak
Uretilmislerdir.

Tarkiye nin dort bir yaninda Anadolu koylisiiniin gegimini saglayan carkcilik boyut
degistirmis ve gorsel olarak izlenebilen konuma gelmistir. Bu da beraberinde bir taraftan
gelenekseli  korumak, bir taraftan yaraticihik ve teknolojiyi geleneksele aktarmak
sorumlulugunu birlikte getirmistir.

Bu modulde hedeflenen yeterlilikler kazanildig: takdirde agizli ve kulplu formlar ile
ilgili yapum resimlerini inceleyerek agizli silindirik formu olusturabileceksiniz. ModulU
basar1 ile tamamladiginizda bu sanati tanimis olacak, bilgi ve birikimlerinizi teknolojinin
olanaklarim da kullanarak pekistirecek ve el sanatlar1 icinde gelenekselligi olan carkciligin
hak ettigi yere kavugsmasinda Onciil Uk etmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Camuru teknigine uygun yogurarak agizli ve kulplu silindirik kap dl¢llerine uygun
by Ukl Ukte kiindeler hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

»  Agizli ve kulplu silindirik formlarin kullanim amaglarim arastirinz.

»  Agiz vekulp cesitlerini arastiriniz.

> Cark tornasinda silindirik form ¢ekimini izleyerek fotograflayimz ve is islem
basamaklarinin gosterildigi bir dosya hazirlayiniz.

1.AGIZLI VE KULPLU KAP

1.1. Kabin Fonksiyonlari

Silindirik kaplarin fonksiyonlar: ebatlarina gore degisebilir. Ornegin 100-120 mm
yuksekliginde bir form, su icmek icin magrapa dedigimiz kap olacag: gibi yiksekligi daha da
arttikca siirahiye donusebilir. Silindirik ve kulplu formlar fonksiyonel olabilecegi gibi
dekoratif amacli dakullanmlabilirler.

Cark tornasinda farkli 6lcl ve cesitte formlari sekillendirebilmek icin ilk olarak
silindirik formlari, 6lcl ve teknigine uygun olarak cekebilmek gerekir. Silindirik kaplarin
Olculeri zamanla buyatilmelidir. Agiz ve kulplarda ¢esitlilige gidilmelidir. Basit formlardan
zor formlara gecis yapilmalidir.

Camur tornasinda cekilen formlarin, form kisimlarimin 6zelliklerine uygun olarak et
kalinliklarimin verilmesi gerekmektedir. Formlarin et kalinliklarinin - kabalasmasina neden
olacak kadar kalin ve kullamm zorlugu yaratacak kadar ince olmamasi gerekir.

1.2. On gortlen Agizh ve Kulplu Form Bigimleri

Agizl1 ve kulplu formlarin gbvdesi diiz bir silindir olabilecegi gibi genis karinli ya da
agza dogru daralan ve agiz capi yine genisleyen formlarda olabilir. Asagida ¢esitli formlar
gosterilmistir (Ressim 1.1, 1.2, 1.3, 1.4).



Resim 1.1:Silindirik Formlar



Resim 1.2 : Silindirik Formlar
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Resim 1.3 : Silindirik Formlar



Resim 1.4: Silindirik Formlar

1.2.1. Basit Elle Agizhh ve Kulplu Form Cizimleri

Dikkat edilmesi gereken nokta kulpun forma uygun olmasidir. Formlarda dikkat
edilecek hususlar sunlardir.

V VVVVYVYYVY

Formun taban ve agi1z ¢ap1 formun yuksekligiyle orantili olmalidir.

Kulp formun gévdesini tasiyabilecek 6zellige sahip olmalidir.

Kulp gévdenin bigimine uygun olarak hazirlanmali ve yapistirilmalidir.

Kulpun et kalinligimin gévdenin et kalinligindan daha fazla verilmes gerekir.
Kulp olustururken estetik ve kullamsli olmasina dikkat edilmelidir.

Agiz formun icindeki sivinin akigimi zorlagtiracak kadar yayvan ya da dar
olmamalidir.

Kulpile agiz aym hizada olmalidir (Resim 1.5).
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Resim 1.5: Agiz ve kulpun dengesi

Farkli olgllerde, farkli agiz ve kulp gesitlemelerinin yapildigi Ornekler asagidaki
Gizimlerde gosterilmistir.
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Cizim 1.1: Farkl agiz ve kulp cesitlemeleri
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Cizim 1.2: Farkh agiz ve kulp gesitlemeleri
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Cizim 1.3: Farkh agiz ve kulp gesitlemeleri
1.2.2. Yapim Resmi

Yapim resmindeki dlcller silindirik kabi sekillendiren dlclleridir. Sekillendirmede
kurutma ve pisirme islemlerinden sonra (toplu kictlme) silindirik kabin 6lclleri bu
Olcllerden daha kuguk olacaktir.
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Cizim 1.4: Silindirin yapim resmi

Camur hazirlamada teknik imkénlar kullamlsa da ¢ogu cark ustasi, kullanacag:
camuru kendisi yogurmay tercih eder. Clnkl ¢amuru yogurma safhasinda eksik birakilan
bir adim sekillendirme, kuruma ve pisirme asamasinda ortaya cikacaktir.

Camurun yogrulmast (bk. Modul Cimdikleme ve Sivama Teknigi) ve camurun
dinlendirilmesi gerekmektedir. Camurun dinlendirilme safhasinda ham maddeler icinde
bulunan bakteri ve mantarlar ¢lrlyerek camura baglayicilik ve plastiklik 6zelliklerini
kazandirir. Bu da cok 6nemlidir.

Carkta sekillendirme tekniginde camuru hazirlamak, sekillendirmenin birinci ve en
onemli kismudir. Camurun korunmasi ve sekillendirilecek mamule uygun miktar ve sayida
camur toplarinin hazirlanmasi gerekmektedir (Resim 1.6, 1.7, 1.8, 1.9 ve 1.10' u inceleyiniz).
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Resim 1.6: Misinaile camurun kesilmesi

Resim 1.7: Camurun yogrulmasi
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Resim 1.8: Havasinin alinmas islemi

Resim 1.9: Camur toplarinin hazirlanmasi
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Resim 1.10: Hazir halde camur toplar: (kiindeler)
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarin takip ederek formunuza uygun biytklikte kiinde
olusturunuz.

Kullanmlacak Arac Geregler:

Camur 300 g ¢ini camuru

Misina

Slnger

Legen—su

Modd kalemleri —dip dmaaletleri

Cark

Celik cetvel yadadlgme aletleri (kumpas)

VVVVVYVYYVYVY

Islem Basamaklar: Oneriler
» Gulvenlik tedbirlerini saglayinz.

> Is onlUglndizh giyiniz. o

» Calismaortaminizi hazir hdle getiriniz. > Calisma prensiplerine uyunuz.

» Yapacagimz silindirik formun yarim kesit ve
olculerini inceleyiniz (Cizim 140
inceleyiniz).

DLGER 11

T
i
I
i
I
i
I
i
i
i
I
I
I
i
i
i

1 wi
8120

-?-
v

> Olgiiler dogrultusunda kullanacagimz plastik
camuru esit parcalara ayirinmz.

» Calisacagimz camuru yogurarak homojen hale
getiriniz.
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» Camurun havasin alimz.
» Camurdan forma uygun kiindeler hazirlayinmz.

» Kundeleri uygun sekilde istifleyiniz.

» Aracg ve gerecleri temin ediniz.

» Camurlar teknigine uygun
yogurunuz.

> Temiz vetitiz olunuz.

» Calistiginiz  ortamu  temizlemeyi
unutmayimz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

PERFORMANS DEGERL ENDIRME

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda agizl1 ve kulplu silindirik
form arastrmasint  yaparak tespit ettiginiz formun yapim resmini  (¢ap:100
mm/ytikseklik:130 mm/et kalinlig1:5 mm) ¢iziniz. Teknigine uygun olarak yogurdugunuz ve
hazirlacigimz ¢camur toplarim uygun sekilde istif ediniz. Bu uygulamay: asagidaki olcitlere
gore degerlendiriniz.

Bu fadliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan  kazandiginiz
becerileri’ Evet’’ ve*’ Hayir’' kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir

1 Arac gerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz mi?
o | Is 6nluglinuiza giydiniz mi?
3. Calisma ortaminmzi hazir héle getirdiniz mi?
4. Guvenlik tedbirlerini adimz mi?
5 %Ial ;sacag1n1z camuru yogurarak homojen hde getirdiniz
6. Pla.stik camuru esit parcalara ayirdimz mi?
7. Sekillendireceginiz formun yapim resmini incelediniz mi?
8. Formunuza uygun ¢amuru tespit ettiniz mi?
0. Camurunuzu tekni gine uygun sekilde yogurdunuz mu?
10. | Camurunuzun havasin alarak homojen hle getirdiniz mi?
11. | Camurdan forma uygun kiindeler hazirladiniz mi?
12. Kundeleri uygun sekilde istiflediniz mi?
13. | Arag ve gerecleri temin ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonucunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimzin
tamam ‘' Evet’’ ise bir sonraki fadliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Plastik camuru cark aynasimin merkezine getirerek sekillendirme 6lcllerine uygun
ag1zh silindirik kap formunu sekillendirip formun ic ve dis kismini rétuslayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagida adi gecen tarumlar: ve sorulari arastirmaniz size dgretilecek

faaliyeti daha kolay kavramamzi saglayacaktir.

Silindirik kaplara uygulanmis olan agi1z cesitlerini arastiriniz.

Agiz yaparken dikkat edilecek hususlari ve meydana gelebilecek arizalar
giderme yollarim arastirinmz.

Cark tornasinda silindirik formun agiz ¢cekimini izleyerek fotograflayimz.

2 AGIZLI VE KULPLU SILINDIRIK KABIN
ANA GOVDESINI SEKILLENDIRME
ASAMALARI

YV VYVVV

2.1. Sekillendirme

Ik baslangic olarak yaklasik olarak 120-130 mm' lik bir silindir kap icin kullamlacak
camur 500 g kadardir. Kullanilacak camur toplart dnceden tartilirsa ¢ekilen form icin
miktarin uygun olup olmadigi konusunda fikir sahibi de olunmus olur. Birka¢c deneme
sonrasinda hangi forma, hangi yikseklige ne kadar camur gidecegi bulunmus olur. Fazla
oldugu zaman ise ¢ekilen formda hantallik olusacagindan bu sefer et kalinlig: fazla olacaktir.

Kullanmilan camurlarin farkl: toplam kicllmeleri olacagindan bu nokta dikkate alinarak
form olculeri tespit edilmelidir (Bk. Silindirik Kaplar Modili 1.2.3 Sekillendirme ).

Teknige uygun olarak hazirlanmig yogrulmus ¢amur toplari bir siire dinlendirildikten
sonra kullanilacak olan ¢amur topunun bir tanes hizli ve merkeze denk gelecek sekilde
carkin ortasina vurulur. Bu arada diger ¢camur toplari kurumamas: icin naylon bir torba
icersinde muhafaza edilir.

Bu arada dller biraz 1datilarak camurun etraf1 iki € ile sikica sarilarak merkeze dogru
toplanir. Dairesdl bir hél alincaya kadar bu isleme devam edilir (Resim 2.1).
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Resim 2.1: Ellerle camuru merkezlenme

Bir e camurun etrafina sarilarak diger el Ustten camuru yukaridan asagiya dogru
bastirmak suretiyle silindir olusturulur (Resim 2.2).
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Resim 2.2 :Dis ylzeyini silindir haline getirme

Bir elin bas parmag: ile merkezden camura bastirilarak dalinir. Bu islem yapilacak isin
dip kalinlhig: yaklasik 2 cm civarinda oluncaya kadar devam edilir(Resim 1.9). Bu sirada
diger elle de yavas yavas gevsetmek suretiyle genislemesine imkan verilir. Bdylece silindirin
i¢ kismu genisletilir. Sol elin parmaklar: ile disar1 dogru sag elin parmaklariyla da igeriye
dogru iterek cevre kenari dikey olarak yukseltilir (Resim 2.3 ). Resim 2.4’te silindirin
agzimin duizeltme islemi gorilmektedir.

Resim 2.3 :Silindir olustur ma islemi Resm 2.4 :Agzin duzeltilmesi

Temiz bir stinger ile icten ve distan rétuslart tamamlamir. Dip kismunda 6zdllikle su
kalmamasina dikkat edilir.

20



Tamamlanmis formun dis ¢ap kumpast ile ¢api, ¢elik cetvelle de yiksekligi kontrol
edilir. Eger sekillendirilmis silindirin fonksiyonu kupa olacaksa dudak boslugu olusturmasi
icin agiz kismu disartya dogru kivrik sekillendirilir.

Kabin agz1 form tornadan alinmadan yapilir. Agiz kismi yapilabilmesi igin Ust kenar
genisligi biraz kalin tutulur. Kabin agiz kenar1 disa kavidli olarak sekillendirilir. Agiz kismu
basparmak ile ¢ekilerek biraz yukari dogru dondurdl Ur.

Kenar sag elin basparmag: ve isaret parmag: ile orta parmagin arasinda tutulur. Sol
elle de silindir kavranir. Sag elin ¢ parmag arasinda tutulan agiz kenar hafifge sikilarak
sekil verilir. Biraz buyuk yapilir. Bunun nedeni kuruyunca kiiculme olacagindandir. Camur
biraz kendini gekince parmak yardimyla yavasca diizeltme islemi yapilir. (Resim 2.5). Agiz
oluk seklinde sekillendirilir. Gerekirse el hafifce idatilir.

Resim 2.5: Agzin olusturulmas:
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Resim 2.6: Agzin r 6tus 6ncesi

Kesme islemi tamamlamnca telin gectigi bosluktan 1spatula ile is dikkatli bir sekilde
tabla Uzerine alinir.

Dengeli bir sekilde kurumasini saglamak igin ince naylon ile ortdl r.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim takip ederek hazirlamis oldugunuz kindelerden
silindirik formunuzun ana gévdesini sekillendiriniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Arag gereclerinizi hazirlayiniz.
Is 6nlugtintza giyiniz.

Calisma ortamimzi hazir héle getiriniz.

Carki calistiriniz.

Cark aynasini temizleyiniz.

» Camur Kkitlesini yukaridan asagi dogru
vurarak  cark  aynasinin  merkezine
oturtmaya calisinmz.

Merkezlendiginiz camur kitlesine silindirik
sekil veriniz.

» Cevre kenarim sag elin  parmaklaryla
disartya iterken sol din parmaklariyla
iceriye  dogru iterek dikey olarak
yukseltiniz.

» Calisma prensiplerine uyunuz.

» Temiz vetitiz olunuz.

» Rahat calisabilecek pozisyonda
oturunuz.

» Guovenlik tedbirlerini saglayimz.

Dogru oturtma igin gerekirse islemi
tekrarlayiniz.

El, kol, parmak ve ayaginizi koordineli
kullanmz.

Sekillendirme sirasinda  €lerinizin
camurla sivanmamast igin fazla su
kullanmamaya 6zen gostererek eller
1slatiimalidhr.

Calisma esnasinda  kullanacagimz
aletleri sag  €elinizle  kolayca
ulasabileceginiz bir yere koyunuz.
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Mamulin gevre kalinligimt kontrol ederek
agi1z icin hazirlayinmz.

Et kalinligint kontrol ediniz.

Sag elin U¢ parmagi arasinda tutulan agza
hafifce oluk sekli veriniz.
L

Elinizi 1slatarak agzi duzeltiniz.

Sistire yardim ile silindirik kabin son
kontrollerini yaparak ¢cevresini diizeltiniz.
Dikkatli bir sekilde carktan misina ile
ayrrarak kulp islemi icin kenara aliniz.

» Calismay1 seri ve dogru yapincaya
kadar tekrarlayinz.

24




OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagida yer alan ifadeleri dikkatle okuyunuz. Dogru ya da yanhs olarak
isaretleyiniz.

1. () Formu genisletmek icin sag basparmak merkezde iken sol eli yavas yavas
gevsetmek yeterli olacaktir.

2. () Sekillendirme esnasinda dlerin camurla ssvanmamast icin eleri 1slatmak fakat
asiriya kagmamak gerekir.

Silindirin kenar kalinlig: et kalinligi ince tutulmalichr.

Kabin agzi form tornadan ayrildiktan sonra kenarda tamamlanabilir.
Swvilarin kolay akmast icgin agza oluk sekli verilmelidir.

Agiz ve kulpun orantist cok dnemlidir.

Keskin koseler mutlaka 19lak stinger ile yumusatilmalidir.

© N o o 9 »w

Tamamlanmis olan form, kurumasinin hizlandirilmast icin havadar bir yere
konulmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtar ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi beirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginmz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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PERFORMANS DEGERLENDIRME

asagidaki dlcutlere gore degerlendiriniz.

“Evet’”” ve'’ Hayir’' kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda teknigine uygun olarak
yogurdugunuz ve hazirladiginiz camur toplarim merkeze getiriniz. Yapim resmindeki
Olculere uygun olarak (¢ap:100 mm/ytikseklik:130 mm/et kalinligi:5 mm) 80 dakikada 5 adet
silindiri sekillendirerek agiz kissmlarini olusturunuz. Bu uygulamalari seri, dogru ve
zamaninda yapincaya kadar tekrarlayimz. En son c¢ektiginiz 5 adet slindir formlarn

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1 Arac gerecinizi dogru olarak secip hazir hdle getirdiniz
' mi?

2. | Is onlugtnuzu giydiniz mi?

3. Calisma ortaminizi hazir héle getirdiniz mi?

4. Guvenlik tedbirlerini adimz mi?

5. Carka adapte oldunuz mu?

6 Sekillendireceginiz formun yapim resmini incelediniz
' mi?

7. Camur kiitlesini merkezlediniz mi?

Sag bagparmak ile merkezden c¢amurun ortasim
8. delerek dibe kadar inip sonra éllerinizi kenarlara dogru
cekerek oyugu genislettiniz mi?

9 Silindir agzinin cevre kalinhigim kontrol ederek
' diizeltme yaptiniz mm?

10. | Agz1 olusturdunuz mu?

11. | Silindir formun igten ve distan rétusunu yaptimz mi?

12 Formu misina ile dipten keserek ispatula yardim ile
" | tabla Uzerine aldimz mi?

13. | Uygun bir ortamda 6n kurutmaya a diniz mi?

14. | Tornanin ve arag gereglerin temizligini yaptimz mi?

15 80 dakikada 5 adet silindiri teknigine uygun olarak
" | ¢ekebildiniz mi?

16 Silindir form ¢ekimini seri ve dogru olarak yapabiliyor
" | musunuz?

DEGERLENDIRME

tamam ' Evet’’ ise “Modul Degerlendirme’ye geginiz.
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Y apilan degerlendirme sonucunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin




MODUL DEGERLENDIRME

Asagida (Resm 2.7-2.8-2.9-2.10-2.11-2.12-2.13-2.14-2.15 ve 216'da) agiz
olusturulan degisik formlar verilmistir, inceleyiniz.

__fi

Resim 2.8: For mun tamamlanmis hali

Resim 2.9:Formun agiz yapim
27



Resim 2.10: Agiz r 6tusu

Resim2.12:For mun tamamlanmis sekli

Resim 2.13: Formun yapilisi
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Jaid]
proces
never be s
day) Wie
oge moni
the pitcher

you carn finiq

Resim 2.15; Formun tamamlanmis hali

Resim 2.16: Formun agiz yapim

Kazandiginiz tecribeleri gbz onine aarak (cap:150 mm/yikseklik:200 mm/et
kalinligi:5 mm) olan silindirik kabin yapim resmini giziniz ve 120 dakikada 10 adet silindiri
gekiniz ve agiz kisimlarint olusturunuz. Calismalariniz sonucunda uygulamali test ile
kendinizi dlglinuz.
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Kullanmlacak Arag Geregler:

Camur 600 g camur
Misina

Slnger

Legen—su

Cark

Celik cetvel

Olgme aletleri, kumpas

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri
“Evet’”” ve'’ Hayir’' kutucuklarina (X) isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr

Arag gerecinizi dogru olarak segip hazir héle getirdiniz mi?

Is onlUguniiza giydiniz mi?

Calisma ortamimzi hazir héle getirdiniz mi?

Guvenlik tedbirlerini aldimz nu?

Calisacagimiz camuru yogurarak homojen héle getirdiniz mi?

Plastik camuru esit parcalara ayirdiniz mm?

Camurunuzu tekni gine uygun sekilde yogurdunuz mu?

Camurdan forma uygun kiindeler hazirladinmz n?

©lo ||k w NP

Kundeleri uygun sekilde istiflediniz mi?

=
©

Carka adapte oldunuz mu?

[EE
=

Sekillendireceginiz formun yapim resmini incelediniz mi?

=
N

Camur kitlesini merkezlediniz mi?

Sag basparmak ile merkezden ¢camurun ortasint delerek dibe
13. | kadar inip sonra ellerinizi kenarlara dogru gekerek oyugu
genislettiniz mi?

Silindir agzinin cevre kalinligim kontrol ederek diizeltme

14. yaptiniz mi?

15. | Agz1 olusturdunuz mu?

16. | Silindir formu icten ve distan rétusunu yaptinz mi?

Formu misina ile dipten keserek ispatula yardim ile tabla

17. Uzerine adimz m?

18. | Uygun bir ortamda 6n kurutmaya aldiniz mi?

19. | Tornann ve arag gereclerin temizligini yaptimz mi?

120 dakikada 10 adet silindiri teknigine uygun olarak

20 | cexcebildiniz mi?

Silindir form g¢ekimini seri ve dogru olarak yapabiliyor

21. musunuz?
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DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi Kkarsilastirnmz. Yapilan
degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gézden geciriniz. Kendinizi yeterli
gormiyorsaniz moduil U tekrar ediniz. Cevaplariniz dogru ise bir sonraki modile gecmek icin
6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRETIM FAALIYETI- 2’ NIN CEVAP ANAHTARI

N~ wNE
<|9|0|0|<|X|O|<
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