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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU

ALAN

Mobilya ve ic Mekan Tasarimi

DAL / MESLEK

Mobilya Susleme Sanatlari

MODULUN ADI

Ahsap Kakma

MODULUN TANIMI

Ahsap kakma yontemiyle kakma yapim yontemlerinin
anlatildigi, bu konu ile ilgili bilgi ve becerilerin verildigi
6grenme materyalidir.

SURE 40/32+ 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Ahsap kakma yapmak
Genel Amag
Ogrenci; gerekli ortam sagladiginda bu modiille standartlara
ve teknigine uygun ylizey motif olusturabilir ve zemine
kakma yapabilecektir.

R Amaclar
MIGIRIEIEER ALAIAE, 1. Yuzeye uygun motifi belirleyerek yiizeyde teknigine
uygun motif olusturabileceksiniz.

2. Bosaltma tekniklerini kullanarak zemin
olusturabilecek ve teknigine uygun ahsap kakma
yapabileceksiniz.

Ortam: Uygun aydinlik atdlye ortamu ve is tezgahi veya
EGITIM OGRETIM masasl
ORTAMLARI VE Donamim: Yeterli gesitlilikte ahsap ¢esitleri, kagit, kalem,
DONANIMLARI gonye, cetvel, metre, el aletleri, kesme aletleri, iskence,
tutkal, bileme tas1 ve yag tasi
Modul iginde yer alan her Ogrenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
SE(%IZAIIEQ/EENDiRME Ogretmen modiil sonunda dlgme araci (Goktan secmeli test,

dogru-yanlhs testi, bosluk doldurma vb.) kullanarak modiil
uygulamalar ile kazandigimiz bilgi ve becerileri 6lgerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giiniimiizde herhangi bir meslegi 6grenmek, mutlaka uygulamali bilimsel egitimden
gegmeyi zorunlu hale getirmektedir. Artik higbir meslek ilk 6grenildigi sekilde kalmamakta,
siirekli alaninda yenilenmeyi gerektirmektedir.

Kakmaciligin tarihi ¢ok eskidir. Hemen her millete ait eski devirlerde yapilmis
kakmali esyalara rastlamak miimkiindiir. Kakmacilik ilk ve orta ¢aglarda genellikle tas, agag,
kemik, metal parca veya levhalarin masif aga¢ ilizerine oyulmus yerlerine gomiilmesi
suretiyle yapiliyordu. Eski Peru’da tapinak ve tanrisal figiirler renkli taslardan yapilmustir.
Misir’da milattan 6nce 3000 yillarinda, kabuklar veya parlak bdcek kanatlari agagtan
yapilmig tabla t{izerine yapistirilmak suretiyle bir nevi kakma elde edilmistir. Eski
Yunanistan’da mobilyalar ince fildisi plakalar ile siislenirdi. Gliniimiizde bu amacla yapilan
en yaygin kakma yontemi sedef ve masif kakma yontemleridir. Bu modull
tamamladiginizda ahsap kakma ile ilgili degisik uygulamalar yapacak, degisik yapistirma
teknikleriyle degisik kompozisyonlar elde edebileceksiniz. Ancak derste 6grendiklerinizle
yetinmemeli strekli degisik isler yapabilmenin gabasi iginde olmalisiniz.

Modiilii tamamladiginizda {ilkemizin ve sanayimizin nitelikli insan giicii ihtiyacini bir
birey olarak karsilamaniz yaninda iilkenize, ¢evrenize, ailenize ve kendinize faydali olma
mutlulugunu ve sevincini yasayacaksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ahsap kakma yapim yontemlerini Ogrenecek ve kurallara uygun ahsap kakma
uygulamalar1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde kakmacilikla ugrasan kisi ya da kisiler, bu tiir esya ve tiriinlerin

satildig1 yerler varsa irtibat kurarak ilgili fikir ve gorslerini alip not ediniz ve
degerlendiriniz.

> Not aldiginiz bu fikir ve goriisleri sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

> Cevrenizde bu alanla wugrasan isletmelerden, mesleki egitim-6gretim
kurumlarindan, konu ile ilgili biitiin yazili kaynaklardan, kiitiiphanelerden veya

internet ortamindan arastirmalarinizi gergeklestirebilirsiniz.

1. MOTIF HAZIRLAMA

Kakmacilik: Cesitli kaplama, fildisi, sedef, kemik, formika, mermer, baga, seramik
ve metal levhalarindan elde edilen kompozisyonlarin masif aga¢ veya kaplama {izerinde
acilan yuvalarma yerlestirilmesine kakma denir. Bu isi yapana kakmaci, isleme de
kakmacihik denir.Kelimenin Almancasit olan intarziye ve Fransizcasi olan marketri
Turkgesi kadar ¢cok kullanilmaktadir.

Kakma islemi yukaridaki tanimlamada belirtildigi gibi cesitli gereglerden yapilabilir.
Bu isleme yapilis sekline gore, masif kakma, rolyef kakma, zemin déseme, formika kakma,
metal kakma ve kaplama ile yapilan kakma ¢esitleri vardir. Burada masif (ahsap) kakma
islemi ilizerinde durulacaktir.

1.1. Motif Cizme

Son yillarda mobilya sektoriindeki gelismeler ve dogadaki aga¢ neslinin azalmasi
insanlar1 suni malzemeleri daha cok tercih eder hale getirmistir. Insanlar1 buna iten
nedenlerden biri de masif agagtan yapilan mobilyalarin pahaliya mal olmasidir. Bununla
birlikte baz1 kimseler bilhassa masif ve tabii aga¢ renklerini tercih etmektedir. Masif agag
kakmaciligr kaplamalarla ve diger malzemelerle yapilan kakmadan daha zor ve zaman
alicidir. Zira malzemenin kesimi, bosaltilmasi ve alistirilmasi zaman alic1 ve ugrastiricidir.
Bu is i¢in 6nce kakma parcalarimin 1/1 lgekli is resimleri ¢izilir (Resim 1.1).
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Resim 1.1: Kakma yapilacak resim

1.1.1. Motifin Bayuatalap Kugaltilmesi

Kakma yapilacak isin resmi belirlenip gizildikten sonra kakma yapilacak ylzeyin
biiyiikliigiine gore orantili bir sekilde biiyiitiiliip veya kiigiiltiilerek olmasi gereken 6lgiiye
getirilir. Biiyiitme veya kiiciiltme islemi giiniimiiz teknolojisinde fotokopi makineleriyle ¢ok
kisa zamanda ve ¢ok kolayca yapilabilir. Onemli olan yiizeye orantili bir dlciide kakma
motifi yaparak yiizeyin degerini artirmaktir. Orantisiz olarak ¢ok biiyiik ya da ¢ok kiiglk
yapilan kakma ¢alismasi yiizeyde beklenen begeniyi vermez ve bosuna ugragilmis olunur.

1.1.2. Motifin Is Parcasina Markalanmasi

Cizilen ve Olciisii belirlenen sekil kakma yapilacak parca iizerine su yontemlerden
biriyle markalanmalidir:

> Karbon kagidi ile markalama: Is resmi agacin elyaf yonii de dikkate alinarak
kakma yapilacak is parcasi iizerine yerlestirilir. Altina bir karbon kéagidi
konarak ince ug¢lu bir kursun kalemle ¢izgilerin {izerinden gecilerek markalama
islemi yapilmis olur (Resim 1.2).

> Motifi yapistirarak: Cizilen ve 6lgiisii belirlenen is resmi agacin elyaf yonii de
dikkate alinarak kakma yapilacak is pargasi {izerine yapistirilir. Yapistirma
islemi cok koyu tutkalla degil sulandirilmis tutkalla yapilmalidir. Aksi halde
ylzeyde istenmeyen tutkal lekeleri olusur (Resim 1.3).



Resim 1.2: Kakma resminin kopyalanmasi

Resim 1.3: is parcasina yapismis kakma resmi

1.2. Parca Hazirlama

Kakma yapiminda kullanilacak agag cinslerinden istenilen renk ve desende secilen
parcalar 4-5 mm kalinliginda ince pargalar halinde kalinlik makinesinden gegirilir. Sonra
agacin elyaf yonii de dikkate alinarak kakma yapilacak is resimleri hazirlanan bu plakalar
tlizerine yapistirilir veya kopyalanir.

Uzerine motif yapistirilmis veya ¢izilmis masif levhalar dekupaj makineleri veya kil
testere koluna baglanan uygun testere ile ¢izgilere teget olarak kesilir (Resim 1.4). Kesilen
pargalarin hatali yerleri varsa ince lama ege ve zimpara ile diizeltilir.



Resim 1.4: Kakma parcasimn kil testere ile kesilmesi

Sonra kesilen parca yerlestirilecegi masif tabla lizerindeki yerine konur ve sivri uglu
bir kalemle kakma pargasmin yeri ¢izilir. Cizilen yer matkaplarla veya freze makineleriyle
kakma pargasi kalinhigindan 0,5-1 mm daha az derinlikte curitilup duz kalem ve oyma
kalemleriyle kenarlar1 diizeltilir. Oyulan kismin dibi de diiz kalemlerle diizgun hale getirilir.

Tutkal sirlllp yerine oturtulan kakma pargasi, {lizerine kagit, ezilmemesi ve iyi
sikilmasi i¢in bir takoz konarak igkence ve presle sikilir. Kuruduktan sonra sokiilen kakmali
tabla perdah ve zimpara yapildiktan sonra son iist ylizey islemleri yapilir.

1.2.1. Cok Renkli Parca Hazirlama

Kakma motifini olusturacak par¢a hazirlanirken renklerin ve desenlerin Onceden
belirlenmesi ve islemin belli bir plan ger¢evesinde yapilmasi gerekir. Gelisigiizel segilen
parcalarla istenen basar1 elde edilemeyebilir. Bu nedenle ¢ok renkli kakma ¢aligmalarinda
islemin yapilacagi masif parcalarin seg¢iminde gerekli hassasiyet gosterilmelidir. Cesitli
denemelerden sonra en uygun renkleri bularak ¢alismaya baslanmalidir. Pargalar1 hazirlarken
birbirleriyle nasil birleseceklerine de karar verilmelidir. Is parcalar1 birbiriyle elyaf yoniinde,
elyafa dik veya karigik olarak diisiiniilebilir. Asagida ileri teknoloji kullanilarak CNC
makinelerinde yapilan ahsap kakma oOrnekleri goriilmektedir (Resim 1.5). Bu calismalar
dekoratif parke ¢alismalari olarak da kullanilirlar.

Resim 1.5: Cok renkli masif kakma
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1.2.2. Elyaf Yoniinde Parca Hazirlama

Elyaf yonlnde masif kakma yapmak demek, kakma yapilacak pargalarin birbirleriyle
veya fon parcasiyla yil halkalar1 ayni yone gelecek sekilde birlesecegi anlamina gelir
(Resim1.6). Bu calismada genellikle birbirine zit renklerle ¢aligmak tercih edilir. Ahsap
degisik yonlerde ¢aligma 6zelligi olan bir malzemedir. Bu nedenle en uygun birlestirme elyaf
yoniinde birlestirmedir. Parcalar ayn1 oranda calisacagi ig¢in bu sekilde hazirlanan isin
bozulma ihtimali daha zayiftir. Hazirlanan kakma pargasi fon parcasi ile veya diger pargalar
ile aynmi elyaf yoniinde yan yana getirilir. Dikkat edilmesi gereken is parcalar yeterince
kurutulmus ve diisiik nem derecesine indirilmis olmalidir (Resim 1.7).

Resim 1.7: Elyaf yoniinde yapilms ¢ok renkli masif kakma drnekleri
1.2.3. Elyafa Zat Yonde Parca Hazirlama

Elyafa zit yonde masif kakma parcas1 hazirlamak demek fon pargasi ile kakma pargast
elyaf yonleri zit yonlere gelecek sekilde tasarlanacak demektir (Resim 1.8). Bu ¢alismada
boy ve en yoniinde ¢alismalari birbirine yakin parcalar ve nem dereceleri olabildigince diisiik
parcalarla ¢alismak tercih edilmelidir. Zira biiyiik emek ve malzeme harcayarak yapilan bir
caligsma bir sure sonra ek yerlerindeki farkli ¢alisma ve ¢ekme sonucu agilmalarin olmasiyla
bozulabilir.



Resim 1.8: Elyafa zit yonde yapilms ¢ok renkli masif kakma érnekleri

1.3. Kesme
1.3.1. El Aletleri

Masif kakma pargalar1 elde kil testerelerle kakma tezgahinda (Resim 1.9) kesilebilir.
Farkli kalinliktaki kil testerelerden uygun olani (Resim 1.10) kil testere koluna (Resim 1.11)
takilir. Kesilecek masif kalinligina gore uygun testereyi se¢mek calisacak kisinin bilgi ve
becerisine kalmigtir. Kil testereler ¢abuk kirilirlar, 6zellikle 6grenme agamasinda kirilmalar
daha da ¢ok olur ve moral bozukluguna neden olur. Bu kirilmalara karsi hazirlikli olunmali
ve moral bozmamali. Calistikca el becerisi artacak ve kirilmalarin azaldigi goriilecektir.
Masif kesimlerinde kaplamalara gore biraz daha kalin testereler kullanilir. Ancak testere ne
kadar ince olursa kesilen parca o kadar diizgiin, hassas olur.

Resim 1.9: Kakma tezgihi



Resim 1.10: Farkh kalinhktaki kil testereler

Resim 1.11: Kil testere kolu
T 3
v =2

Resim 1.12: Kil testere kolu ile parca kesimi
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1.3.2. Ahsap isleme Makineleri

Masif kakma kesme isleminde, ozellikle kavisli kenarlarin kesiminde kullanilan
makineler dekupaj makineleridir.

> El dekupaj makinesi (Resim 1.13)

GSTG6OP BE

Resim 1.13: El dekupaj makinesi
> Masa tipi dekupaj makinesi (Resim 1.14)

Resim 1.14: Masa tipi dekupaj makineleri
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»  Ayakli dekupaj makinesi (Resim 1.15)

Resim 1.15: Ayakh dekupaj makinesi

El dekupaj makinesi, masa tipi dekupaj makinesi, ayakli dekupaj makinesi diye
cesitleri vardir. El dekupaj makinelerine takilan testereler (Resim 1.16) daha kalin ve genis
testereler oldugu icin ¢ok hassas kesimler yapilamaz. Keskin kose doniislerinde hatalar
meydana gelir. Bu makine ile kesilen kenarlar elde veya makinelerle zimparalanarak
yerlerine alistirihirlar. Masa tipi dekupaj makinesi ve ayakli dekupaj makinesi birbirine
benzeyen aymi tip makinelerdir. Adindan da anlagilacagi gibi birisi daha ¢ok amator
calismalarda ve masa {izerinde kullanilir. Ayakli dekupaj makinesi ise ayn1 makinenin biraz
daha biiyiik ve oturakli olanidir. Genis kapasiteli atélyelerde kullanilir. Dlzeltme, bosaltma
ve temizlik islemlerinde diger makineler de kullanilir.

Resim 1.16: El dekupaj makinesi testereleri
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Resim 1.17: El dekupaj makinesiyle kesim yapma

Resim 1.18: Ayakh dekupaj makinesiyle kesim yapma

12



Masif kakma kesme uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Kakma yapacaginiz  pargaya i
resminizi kopyalayiniz.

> Is resminin i parcasina aktarma islemini
yapistirarak ~ veya karbon kagidiyla
kopyalayarak yapabilirsiniz.

> Is pargamzi gizgilere teget olacak
sekilde kil testere kolu ile elde kesiniz.

» Kesme islemine uygun olan kenardan
baglayabilirsiniz.

> Is pargamzi gizgilere teget olacak
sekilde el dekupaj makinesi ile kesiniz.

» El dekupaj makinesi ile kdse donislerini
yapmak zor olacagindan islemi dikkatli
yapiniz veya ters yonden kesiniz.
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> Is pargamzi cizgilere teget olacak
sekilde el dekupaj makinesi ile kesiniz.

» Yavas calisarak testerenin kirilmamasina
Ozen gosteriniz.

» Kestiginiz parcayr uygun bir yere
kaldiriiz.

» Kesme iglemini aninda hatali yerler var
ise ince digli bir ege veya zimpara ile
duizeltiniz.

» Kakma yapacaginiz parcaya i

resminizi kopyalayiniz.

> Is resminin is parcasma aktarma islemini
yapistirarak  veya karbon  kagidiyla
kopyalayarak yapabilirsiniz.

> Is parcamizi cizgilere teget olacak
sekilde el dekupaj makinesi ile kesiniz.

» Kesme islemine uygun olan kenardan
baglayabilirsiniz.
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» Cizgilere teget olacak  sekilde
kestiginiz is parcasini kirmadan uygun
bir yere kaldiriniz.

» Aymi sekilde diger par¢a ya da pargalari
kesiniz.

» Diger is parcalarmi da ¢izgilere teget
olacak sekilde kesiniz.

» Kestiginiz parcalarin kenarlarinda
anormal bozukluklar varsa elde ege veya
zimpara ile diizeltiniz.

> Ik kestiginiz parcalari gdmeceginiz
ikinci parcayr markalaymniz ve uygun
bir yerden deliniz.

» Markalamada daha 0Onceki yoéntemlerden
birini kullanabilirsiniz.

» Delinen yerden gegirerek kil testereyi
sabitleyebilirsiniz.
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» Atilacak kisimlar1 atip gerekli kismi
almiz.

» Hatali kesilen yerler var ise zimpara ile

dizeltiniz.

> 1k Kkestiginiz parcalar1 ikinci fon
pargasina takarak kontroliinii yapiniz.

» Hatali kesilen yerler var ise zimpara ile

diizelterek parcalari birbirine oturtunuz.

» Perdah islemini yaparak iist yiizey
islemlerine hazirlayiniz.

» Once sistreleme sonra zimparalama

islemini yapiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Kakma yapacaginiz is resmini belirlediniz mi?

Kakma yapacaginiz ig resmini is pargasi izerine aktardiniz mi?

Cizilen ¢izgilere teget olarak kil testere ile kesim yaptiniz mi?

o™

Cizilen cizgilere teget olarak el dekupaj makinesi ile kesim

yaptiniz mi?

5. Cizilen g¢izgilere teget olarak masa tipi dekupaj makinesi ile
kesim yaptiniz mi?

6. Cok renkli kakma igin ilk kestiginiz pargayi ikinci pargaya

markaladiniz m1?

Ikinci is parcasinda bosaltilacak yerleri belirlediniz mi?

Ikinci is pargasinda bosaltilacak yerleri uygun aletlerle
bosalttiniz mi1?

9. Hatal kesilen ve diizeltilmesi gereken yerler var ise ince ege
veya zimpara ile diizelttiniz mi?

10. Pargalari birbirine oturtup kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli goérmiiyorsanmz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarinmz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.
() Kakma sadece ahsap malzemelerle yapilir.
() Guiniimiizde motif biiyiiltiip kiigliltme islemleri fotokopi makinelerinde yapilabilir.
() Cizilen motif is par¢asina sadece ¢izilerek aktarilabilir

() Kakma yapilacak parga kalinligi 1,5-2 cm kalinliginda olmalidir.

o > w D oE

() Ik kesilen parga ikinci parca iizerine konur ve sivri uclu bir kalemle kenarlarindan
cizilerek ikinci par¢aya markalanir.

o

() Ikinci parga birinci par¢adan 1-1,5 mm daha derin oyulmalidir.

7. () Ikinci pargaya markalanan yer matkaplarla, freze makineleriyle cirtiterek
bosaltilir ve kenarlar1 diiz kalemle dizeltilir.

8. () Elyaf yoniinde parga hazirlarken her cins ve her kuruluktaki pargalar yan yana
getirilebilir.

9. () Ahsap kakmada el ile kesme islemi kil testere ve kil testere kolu ile yapilir.

10. () Ahsap kakmada makine ile kesme islemi el dekupaj ve masa tipi dekupaj
makinelerinde yapilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki “Ogrenme Faaliyeti”’ne geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bosaltma tekniklerini kullanarak zemin olusturabilecek ve teknigine uygun masif
kakma yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde kakmacilikla ugrasan kisi ya da kisiler, bu tiir esya ve lriinlerin
satildig1 yerler varsa irtibat kurarak ilgili fikir ve goriislerini alip not ediniz ve
degerlendiriniz.

> Not aldiginiz bu fikir ve goriisleri sinifta arkadaslarinizla tartisiniz.

2. ZEMIN OLUSTURMAK

2.1. Fon Markalama

Ik parca kesilip ¢ikarildiktan ve diizeltilmesi gereken yerleri varsa diizeltildikten
sonra fon parcasi olarak hazirlanan ikinci parga iizerine markalama islemi yapilmalidir.
Markalama islemi itina ile yapilirsa islemden olumlu sonu¢ almir. Gelisiglizel yapilan
markalamalarda ek yerlerinde agikliklar kalir. Markalama iglemi su sekillerde yapilabilir:

> Cizerek
> Yapistirarak
> Kopyalayarak

2.1.1. Cizerek

En glvenilen ve uygulanan yontemdir. Cizgilere teget olarak kesilen is pargasinin
kenarlan diizeltilir. Ona zit renkte hazirlanan fon pargasi iizerine konur. Iki parca birbirine
nasil oturtulacagina, elyaflar1 birbirine paralel mi dik mi gelecegine karar verilir.

Sonra ilk parca ikinci parca konup ortalanir, bir elle kaymamasi igin hafifce
bastirilirken diger elle ve ince uglu bir kalemle kenarlari ¢izilerek markalama islemi
tamamlanir (Resim 2.1).

Markalama iglemi birinci pargaya gore yapildigi igin aralarda aciklik kalmaz ve
genelde olumlu sonug alinir. Ciinkii ilk parcay1 keserken hata yapilmis olsa bile ikinci parga
ona gore markalanacagindan arada agiklik kalmaz.
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Resim 2.1: Cizerek markalama

2.1.2. Yapistirarak

Bu yontemde 6nce kakma yapilacak is resmi belirlenir ve ¢ogaltilarak birisi fon
par¢asmin markalanmasinda kullanilir. Fon yapilacak parga belirlenir ve orta noktasi
bulunur. Is resmi fon parcasmi ortalayacak sekilde ayarlanip isaretlenerek resmin
yapistirilacagl yer belirlenir. Is parcasinda resmin yapistirilacagi isaretlenmis yere biraz
sulandirilns tutkal siiriiliir. Is resminin oldugu kagit gerdirilerek tutkalli yere bastirilip elle
stvazlanarak yapistirilir (Resim 2.1). Yapistirma islemi resmin {izerine bir tabla koyarak
iskence ile veya preslenerek de yapilabilir. Bu yontemde gizerek kopyalamaya gore daha
ozenle galisilmalidir. Aksi halde parga oturmayabilir veya aralarda agikliklar kalabilir.

Resim 2.2: is resminin fon par¢asina yapistirilmasi

2.1.3. Kopyalayarak

Kakma yapilacak is resmi fon pargasina ortalanir ve isaretlenir. Is resmi isaretlenen
yere seffaf bant ile bir kenarindan yapigtirihir. Altina karbon kagidi konur ve kayip
kaymadig1 kontrol edilerek diger kenarlar1 da yapistirilir. Ince uglu bir kalemle cizgi
Uzerinden gegilerek kopyalama islemi tamamlanir (Resim 2.3). Bu yontemle cizerek
kopyalamaya gore daha 6zenle galisilmalidir. Aksi halde parga oturmayabilir veya aralarda
acikliklar kalabilir.
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Resim 2.3: Kopyalanarak cizilmis is resmi
2.2. Bosaltma

Fon par¢asina markalama islemi yapilan yer kakma parcasindan yaklagik 1 mm kadar
az derinlikte bosaltilmalidir. Bosaltma islemi su sekillerde yapilir:

»  Eltakimlarnyla
> Makinelerle

2.2.1. El Takimlariyla Bosaltma

Bosaltma isleminde el takimlar ile bosaltilacak yeri diizglin bosaltmak zordur. Her yer
aym derinlikte bosaltilamaz. Yardimci aletler kullanilir. Dikey delik makinesi veya freze
makinesiyle ciiriitiilen bosaltilacak yer, el takimlartyla diizeltilerek son sekli verilir. Matkap
veya bicagin yaklasamadigi koseler, bosaltilan yerin tabani diz kalemlerle tiraglanarak
dizeltilir.

Resim 2.4: Makinede bosaltilan kenarlarin diizeltilmesi
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2.2.2. Makinelerle Bosaltma

Makinelerle bosaltma islemini iki sekilde diistinmek gerekir. Eger birinci ve ikinci
parcanin kalinlig1 ayn1 ise ve birinci parga ikinci pargaya gdmiilecekse bu islem isin dekupaj
makineleri kullanilir. Eger birinci parga ikinci parcaya belli bir seviyeye kadar gomiilecekse
bu bosaltma islemi i¢in genelde dikey freze makineleri ve dikey delik makineleri kullanilir.
Her iki makineyle ¢alisma sonucu bigagin yaklasamadigi koseler ve diizlem tabani diiz
kalemlerle duzeltilir.

Resim 2.5: Makinede bosaltma

2.3. Sikma

Parcalar kesilip yerine markalandiktan ve markalanan yer bosaltildiktan sonra
birlestirme islemine gegcilir. Yani pargalar tutkallanip sikilmak suretiyle birbirine
yapistirilarak kompozisyon elde edilir.

Tutkallama iglemi masif yapistirma islemlerinde kullanmilan biitiin tutkallarla
yapilabilir. Tutkal siiriilen is parcalar su sekillerde sikilir:

>  Iskencelerle
> Preslerle

2.3.1. Iskence ile Sikma

Kakma pargasi kesilip kenarlan diizeltilip yerine markalandiktan ve markalanan yer
bosaltildiktan sonra pargalar birbirine yapistirilir. Bosaltilan yere firga ile tutkal siiriiliir ve
yapistirilacak parca bosaltilacak yerin iizerine konur ve ¢ekigle hafifce tiklanarak yerine
oturtulur. Cekigle vurulurken is iizerine gereksiz bir yardimer parga konarak is pargasinin
ezilmemesine dikkat edilir. Sonra is pargas1 biiyiikliigiine gore iskence segilerek sikma iglemi
gerceklestirilir.
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2.3.2. Presle Sikma

Sikma islemleri preslerle de yapilabilir. Ancak seri Uretim kakma islemlerinde daha
olumlu sonug alinir. Tek tek yapilan ¢alismalarin preslenmesinde pres tablasindaki bosluklar
ayn1 kalinliktaki pargalarla doldurulabilirse sikma islemi yapilabilir. Aksi halde tabla
yuzeylerinde bozulmalar olur. Bu nedenle tek tek yapilan islerde iskencelerle sikma
isleminden daha iyi sonug alinir.

2.4. Perdah (Temizleme)

Yapistirma islemi iskence ile veya presle yapildiktan sonra yiizey mutlaka
temizlenmelidir. Temizleme iglemi sirasiyla su sekillerde yapilir:

> Rendelerle temizleme

> Sistrelerle temizleme
> Zimparalarla temizleme

2.4.1. Rendelerle Temizleme

Yerine alistirilip yapistirilan (Resim 2.6) kakma parcasindaki fazlaliklar rendelenerek
temizlenmelidir. Rendeleme isleminde diizgiince bilenmis bir perdah rendesi kullanilmalidir.

Resim 2.6: Rendelenecek kakma pargasi
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Resim 2.7: Kakma parcasindaki fazlaliklarin rendelenmesi

2.4.2. Sistrelerle Temizleme

Rendelenen is pargasi diizgiince bilenmis ve masat ¢ekilmis bir sistre ile sistrelenerek
temizlenir (Resim 2.8). Rendelemede rendenin temizleyemedigi yerler sistre ile temizlenir.
Iyi bilenmis ve masat gekilmis bir sistre ile son derece temiz bir yiizey elde edilir. Ahgap
teknolojisi alanindaki en iyi perdah aletlerinden biri sistredir. Bu nedenle kurallara uyularak
yapilan sistreleme sonunda c¢ok temiz bir yiizey elde edilebilir. Zimparalamaya gerek
kalmayacak kadar temiz bir yiizey elde etmek mimkunddir.

B R
- T e
-~ - —— e i

Resim 2.8: Kakma ve fon parcasinin sistrelenmesi
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2.4.3. Zimparalarla Temizleme

Rendelenen ve sistrelenen yiizey son olarak zimparalanarak ist yiizey islemlerine
hazir hale getirilir. Zimparalama islemi makineyle ve elle yapilabilir. Sistrelenen is pargasi
bant zimpara makinesiyle zimparalanmamalidir. Bant zimpara Yyilzeyi c¢izer. Ancak
rendeleme islemi yerine bant zimpara ile yiizey zimparalanarak kaba temizlik islemi
yapilabilir. Elle veya titresimli zimpara makinesiyle dnce kalin sonra da ince zimpara ile
yiizey zimparalanir. Elle zimparalamada elyaf yoniinde ¢alisilmali ve yiizeyin ¢izilmemesine
Ozen gosterilmelidir (Resim 2.9).

Resim 2.9: Yiizeyin zzimparalanmasi

Resim 2.10: Ornek bir masif kakma
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Zemini olusturma uygulamasi yapimz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Kakma yapacaginiz parcayi keserek cikartiniz.

» Kesme islemini elde veya farkli
makinelerde yapabilirsiniz.

» Kakma yapilacak igin resmini veya kesilen is
parcalarm1  fon pargasi lizerine ortalayarak
ayarlayiniz ve markalayiniz.

» Markalama islemini
kopyalayarak veya igin
kenarlarindan ince wuglu bir
kalemle yapabilirsiniz.

» Cizgilerin Uzerinden keserek birinci fon pargasini
olusturunuz.

» Birinci fon pargasmin kalinligi
kakma parcalar1 kalinliginda
olmalidir.
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> Ilk kakma pargalarini yerlerine oturtarak ikinci
fon parcasini markalayimiz.

» Markalama islemini isin
kenarlarindan ince wuc¢lu bir
kalemle yapabilirsiniz.

» Bosaltma  derinligi  kakma
parcasi ve birinci fon pargasi
kalinligindan bir mm kadar az
olmalidir.

» Uygun  sekilde  yapistirilan  parcalardaki
fazlaliklar rendelenerek giderilir.

» Bilenmis rende kullaniniz.
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» Sistre ve zimpara yaparak iglemi bitiriniz.

» Nemlendirip yeniden
zimparalayarak daha temiz bir
yuzey elde edebilirsiniz.

KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Kakma par¢amizi fon ylizeyine aktaracaginiz yeri belirlediniz
mi?
2. Belirlediginiz yere markalama islemini yaptiniz mi?

3. Markalama islemini ¢izerek, yapistirarak veya kopyalayarak
yaptiniz mi?

e

Markalanan yeri parca kalinligim dikkate alarak bosalttiniz mi?

o

Bosaltilan yere kakma pargasmin oturup oturmadigini kontrol
ettiniz mi?

Kakma ve fon pargalarini birbirine yapistirdiniz mi?

Kuruyan parg¢adaki fazlaliklar1 rendeleyerek temizlediniz mi?

6
7
8. Rendelemeden sonra ylzeyi sistre ile temizlediniz mi?
9

Sistrelemeden sonra yilizeyi zimparaladiniz mi?

10. Gerekiyorsa ylizeyi nemlendirip yeniden zzmparaladiniz m?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme™’ye geciniz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Zemin olusturmada markalama yapmaya gerek yoktur.

2. () Markalama islemi serbest elle ¢izilerek yapilir.

3. (' ) Zemine gizilen yerin bosaltilmasi el takimlar1 ve bazi makinelerle yapilir.

4, () Makine ile bosaltilan yiizeyin keskin koseleri el takimlariyla diizeltilir.

5. () Hazirlanan kakma pargasi bosaltilan yere her ¢esit tutkal ile yapistirilamaz.

6. () Kakma pargasi ile ilk zemin pargast ayni kalinlikta olmalidir.

7. () Kakma pargalar1 yapistirtlinca fazlaliklar rendelenerek temizlenir.

8. () Rendelemeden sonra sistrelemeye gerek yoktur.

9. () Zimparalama 6nce kalin sonra ince zimparalarla yapilir.

10. () Daha temiz bir yiizey i¢in zimparalamadan sonra yiizey 1slak bezle nemlendirilip
yeniden zimparalanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiiniz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina ( X)) isareti koyarak kontrol ediniz.

Degerlendirme Olcitleri Evet Hayir

Yiizeye Motif Olusturmak ile flgili Olciitler

1. Kakma yapacaginiz motifi kullanacagimiz o6lglide biiyiltiip
kuculttinuz ma?

2. Kakma yapacaginiz motifi ylizeye ¢izdiniz mi?

3. Renk uyumuna gore tek renkli veya c¢ok renkli kakma ve fon
pargalarini segtiniz mi?

4. Upygun sekilde kakma parcasini elde veya makinede kestiniz
mi?

5. Gilvenli bir sekilde ayakli dekupaj makinesinde c¢alisma
yaptiniz mi1?

Zemin Olusturmak ile ilgili Olg¢iitler

6. Kakma parcanizi kakma yapacaginz yiizeye aktardiniz m?

7.  Yiizeye markaladiginiz yeri uygun sekilde bosalttiniz mi?

8. Kakma parcanizi bosalttiginiz yere alistirdiniz mi?

9. Kakma parganizi uygun tutkal kullanarak tutkalladiniz mm?

10. Yiizey fazlaliklarini rendeleyip zimparaladimiz mi1?

Diizenli Calisma icin Olciitler

11. Cevreyi koruma ile ilgili etik kurallara uygun davrandiniz mi?

12. Kullandiginiz alet ve avadanliklan yerlerine kaldirdiniz m?

13. Makinelerle ilgili caligma kurallarina uydunuz mu?

14. Her ¢alisma sonunda calistiginiz yeri ve makineyi
temizlediniz mi?

15. Mesleginizle ilgili etik kurallara uygun davrandiniz mi?

16. Caligma aninda is elbisesi giyip gerektigi zaman gozlik
kullandiniz mm?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’iN CEVAP ANAHTARI
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