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ACIKLAMALAR

KOD 524K 10072
ALAN Kimya Teknolojisi
DAL Boya Uretimi ve Uygulama
MODUL Ahsap Y lizeyleri Boyama
Ahsap yuzey boyalari, selilozik sistem vernikler, renkli
MODULUN vernik, poliiiretan sistem boyalar, polyester parlak vernikler,
TANIMI lake boyalar ve yardimci Urtnler ile ilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/ 32
ON KOSUL
YETERLILIK Ahsap yiizeyleri boyamak
Genel Amag
Bu modil ile gerekli ortam saglandiginda cesitli ahsap
ylzeylerinde ahsabin cinsine ve uygulanacak boya sistemine
gore teknikleri kullanarak boyama yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Selllozik astarli ahsap (MDF) ylzeye selilozik boya
uygulayabileceksiniz.
2. Selllozik dolgu vernikli ahsap (kaplama/masif) ylzeye
MODULUN AMACI seltilozik vernik uygulayabileceksiniz.

3. Akrilik dolgu vernikli ahsaba renklendirici ve son kat
akrilik vernik uygulayabileceksiniz.

4. iki komponentli politretan dolgu vernikli kaplama/masif
ylzeye son kat vernik uygulayabileceksiniz.

5. U¢c komponentli polyester dolgu vernik uygulanms
vernikli ahsap (masif/kaplama) panele, polyester parlak
vernik uygulayabileceksiniz.

6. Politretan lake astarl1 ahsap (MDF) panele lake boyama,

L ake boya uygulanmig yiizeye eskitme yapabileceksiniz.

EGIiTiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Sinif, at6lye, laboratuvar, isletme, kitlphane ve bilgi
teknol gjileri ortamu (internet)
Donamim: DVD, projeksiyon, bilgisayar ve donamimlari,

DONANIMLARI Ogretim materyalleri, boya atdlyesi ve uygulama arag ve
gerecleri, ahsap paneller
Modl icinde yer dan her dgrenme faaliyetinden sonra verilen
) Olcme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modul sonunda 6lgme araci  (goktan segmeli test,
DEGERL ENDIRME | dogru-yanlss testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modul uygulamalar: ile kazandiginmz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Kimya teknolojis alamndan boya teknisyeni olarak bu bdlimden mezun olacaksiniz.
Calisma ortamlarimz blyUk boya fabrikalari veya atdlyeler olacaktir. Bu nedenle calisma
ortamimizda verimli bir sekilde Uretime katilmak icin yaptigimz isi ¢ok iyi bilmeniz
gerekmektedir.

Boya Uretimi ve uygulamalar: icin kazandigimz yeterlikler, sizin ileride iyi bir
teknisyen olmamizda yarar saglayacaktir. Ahsap yuzeyleri tammak, hangi ahsap yuzeye,
hangi 6zellikte ve hangi cesitte boya uygulanacagini bilmek iyi bir teknisyenin sahip olmast
gereken Ozelliklerdir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Mobilya atdlyel erinde kullamlan ahsaplarin 6zelliklerini boya ve verniklerin gesitlerini
kavrayip gerekli ortam saglandiginda kuralara uygun olarak seliilozik astarli ahsap (MDF)
ylzeye selllozik boya uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan isletmel erde kullanilan ahsap cesitlerini arastiriniz.
> Selllozik sistem boyalarin 6zelliklerini arastiriniz.
> Selllozik sistem boyalarin hangi alanlarda kullanmldigint belirtiniz.

1. AHSAP YUZEY BOYALARI
1. 1. Ahsap ve Ahsap Y lzey

Ahsap mikemmel bir yap1 malzemesidir. Ahsap, caginiz teknolojisinin tstln Grtnl eri
beton ve celikle karsilastirildiginda birgok konuda 6ne gegmistir. Oncelikle ahsap, yiiksek
tasima glictine sahiptir. Bir kilogramlik ahsap bir kilogramlik beton ve gelikten daha fazla
yuk tasir. Ahsap, doga sartlar1 ve depreme daha dayaniklidir ve bilinenin aksine ahsalbin
yangina kars: direnci yuksektir.

Yapilan hesaplamaarla ahsap-karkas yapilar 30-90 dakika dayanacak sekilde
tasarlanabilirken celik konstriksiyon yapilar (celigin genlesme katsayisimn yuksekligi
nedeniyle) normal bir yangina ancak 10 dakika dayanabilmekte, yapi ikaz vermeden aninda
¢cokmektedir. Ayrica ahsap kaynag yenilenebilen tek yapr malzemesidir. Bu 6zelligi, Uretimi
ve islenmesi igin az enerjiyi gerektirmesi, donusebilir olmasi ve 1s1 yalitimn Ozellikleri ile
birlesince onu cagimizin gevre ve enerji sorunlarina en iyi cevap veren malzemesi
yapmaktadir. Bilinenin aksine ahsap kullanmak ormanlarin yasamasini saglar. Ahsa fazla
kullanan tlkelerde orman alanlar: stirekli cogal maktadir.

" 3, P

Resim 1.1: Diinyadaki agac cesitleri
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Ahsabin bir diger 0zelligi de birbirinden farkli binlerce tirinin olmasidir. Dinyada
20.000' nin (izerinde agag tirl var. lyi bir arastirma yapilirsa yapilacak ise uygun agag tirii
mutlaka bulunur. Agac tdrleri, renkleri, dokulari, sertlikleri, tasima kabiliyetleri,
dayanikliliklar:, boyayr tutmalari, kurutulma kolayliklari ve lif dizgtnlikleri ile birbirinden
ayrilir. Cesitleri bu kadar ¢ok olsa da hepsi biyolojik dismanlara sahiptir. Bunlar mantarlar,
bocekler, bakteriler, termitlerdir. Bunlardan bazilari ahsabin yok olmasina bazilari ise
ahsapta goruntt bozukluklarina sebep olur. Ahsabr tahrip eden canlilarin yasayip gelismes
icin oksijen, 1s1 ve suya gereksinimleri vardir. Bu nedenle ahsap kuru tutulursa (nem oram %
20'nin dtinda) ¢lrime belli bir dlclide kontrol altina alinir. Dayaniksiz bir agag tlrl olan
akca agactan yapilmis tabutlar, Misir Piramitleri’'nin kuru ve sicak ortaminda gintimize
kadar sapasaglam gelebilmistir.

Eski Tiurk evlerinde sacaklarin genis tutulmasimin bir nedeni de ahsap cepheyi
yagmurdan korumaktir. Hizmet dmrii boyunca ahsap malzemeyi kuru tutmak ¢ok zordur.
Disarida kullamlan ahsap, yagmurun etkisiyle; iceride kullamlan ise hatal1 su tesisati, akan
dam ve yogunlasma nedeniyle olusan rutubet uygun bir c¢lriime ortarm olusabilir. Ahsabr
kuru tutmak icin basvurulan yéntemlerden biri de yUzeyi su gecirmeyen bir tabakaile 6rtmek
yani boyamaktir.

Resim 1.2: Ahsap Turk evi

Son yuzyilda gelisen kimya endistrisiyle olagantistll 6zelliklere sahip yeni boyalar,
vernikler, polilretanlar, epoksiler vb. Uretilmistir. Bu Grinlerin ¢oklugu ve cesitliligi ise
kavram kargagsasina yol agiyor, dogru Urini segmemizi zorlastiriyor. Parke zemini (izerine
uygulanacak bir Oriinl segerken asinmaya kars: dayamkliliginin, dis cephede kullanilacak bir
Urdini secerken ise eastikligi, ginese dayanikliligr gibi 6zelliklerinin aranmast gerekir. Bu
modduilde ahsap yiizeylere uygulanan boya sistemlerini tamyacagiz.

Resim1.3: Ahsap parke yiizey ve masif sehpa
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1.2. Selulozik Sistem Boyalari

Buyuk 6lclide pamuktan ve odundan elde edilen selliloz, bitkilerin hiicre ¢eperlerini
olusturan organik bir maddedir. Selllozun asitlerle ve akollerle tepkimesinden elde edilen
nitroselUloz recineleriyle seltilozik sistem boya ve vernikleri yapilmaktadir.

Selllozik sistem, boya ve vernik uygulamalarinda yakin zamana kadar yaygin olarak
kullamlan ©nemli sistemlerden birisidir. ilk uygulamalari 1920 yillarinda olmustur.
Gunumuizde 6zelligi gelistirilmis diger boya ve verniklerin uygulamalarda dncelik kazanmasi
sebebiyle kullamm alanm daralmustir. Birgok endustriyel uygulamada hdla kullaniliyor olmast
ve gunumizde kullanilan boyalar igin 6nemli bilgi kaynagi olusturmast nedeniyle
Ozelliklerinin, uygulama metotlar: ve kullamim aanlarimin bilinmesi yararl: olacaktir.

Selllozik bazli1 ylzey koruyucular: icerdikleri solventlerin (¢ozlicl) buharlasmast ile
film olusturur. Dis sartlara dayanikliligi ¢cok az olmast nedeniyle i¢c mekénlarda dekoratif
Ozellik aranan ahsap materyalerde genis sekilde kullanilir. Selllozik bazli yilzey
koruyucularin 6értiicii ve oOrtlicti olmayan selllozik bazli ylzey koruyucular: ile selllozik
macun olmak Uzere Ug¢ ¢esidi bulunur.

Sekil 1.1: Seltlozik bazl ylizey koruyucu gesitleri

Vernigin gend tamnmundan hareketle selllozik sisteme ait boya ve verniklerin esas
bilesenleri ve genel yapisi asagidaki tabloda gosterilmistir.

Selulozik sistem
Nitroseltloz Nitrolu sivilar
Modifiye elemanlar: Aktif solventler
Recineler Y ardimci solventler
Plagtifiyanla Seyrelticiler
Dolgu ve katki maddel eri
ve renk pigmenti (renkli seffaf vernikler ve opak boyalar)

Tablo 1.1: Sdlilozik sistem boya ve verniklerin yapisi
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Nitrosellloz, selllozik sistemde ana baglayici (esas regine) olarak kullanilir. Regine,
kirli beyaz renkte, yanici patlayici 6zellikte, kristalize, sert ve kati, kirilgan, yanma dereces
distk ve olusumunu tamamlamus bir polimerdir. Tek basina kullanildiginda kati maddesi
distk oldugu icin ince film verir. Katman yapma oramim yikseltmek icin tretim asamasinda
vernik bilesimine modifiye elemanlar: katilir.

Modifiye eleman: olarak kullanilan dogal ve yapay recineler; boya verniklerin sertlik,
parlaklik ve adezyonu artirdiklar: gibi 1s1, 151k, su, nem, asit ve akali dayammunt arttirir,
katman yapiciligim iyilestirici ve maliyeti azaltici etkide bulunur. Plastifiyanlar ise esnekligi
arttirarak katmamin catlamasim engeller, agac malzemenin simirli  6lgllerdeki  hacim
degisikliklerine uyum saglamasina yardimc olur.

Dolgu malzemesi olarak kullamlan aliminyum, magnezyum, ¢inko gibi metallerin
tuzlar ile kaolin, talk, jibs vb. dolgu vernigi, opak boya ve macunlarda katman yapma
ozelligini iyilestirmesinin yam sira, aga¢ malzemedeki bosluklarin ve gozeneklerin (trahe
cukurlar) kolayca doldurulmasina yardimci olur. Mat verniklerde kullanilan sentetik
matlastirma gerecleri de bu simfagirer.

Renk pigmenti renksiz-seffaf (transparent) verniklerde kullanilmaz. Renk pigmentinin
katilim araci ve miktar: temel esasa gore yapilir. Boya olarak tanimlanan ve 6rtici koruyucu
ylzey hazirlamaya uygun bir malzeme (opak boya) hazirlanmak istendiginde pigment daha
iri, orticl oOzellikte ve daha fazla miktarda katilabilir. Ancak renkli-seffaf (renkli vernik)
boya hazirlanirken pigmentin sadece vernigi renklendirmesi ve desen kapatict 6zdlikte
olmamasi gerekir. Dolayisiyla bu verniklerde pigment homojen cozelti verecek sekilde
cOzunebilir olmal1, miktar: fazla olmamalichr. Bu tip boyalar piyasada italyan ceviz, italyan
maun, seffaf pas rengi vb. olarak pazarlanmaktadir.

CoOzlcl sivi olarak nitrosellloz ve diger katman yapicilart ¢bzme ve seyreltme
yetenegindeki aktif ve yardimer ¢ozlcller ile seyrdticilerin en uygun pozisyonu hazirlanir.
Literatire nitrolu sivilar olarak giren bu bilesim uygulamada “selilozik tiner” olarak
bilinmektedir.

Bu nedenle selllozik vernik, nitrosellloz ve modifiye elemam olarak kullanilan
recineler ile plastifiyanlarin nitrolu sivilardaki ¢ozeltisi olarak tammlanabilir.

1.2.1. Selilozik Sistem Boyalarin Ortak Ozdllikleri

> Kuruma ozdlikleri

Bir boya vernik sisteminin kuruma o6zelliklerini aciklayabilmek icin yapisindaki
elemanlarin 6zellikleri bilinmelidir.

Sivi halde agac malzeme ylzeyine sUrlldikten sonra tekrar kat1 hdle gegmesi icin
bilesiminde bulunan coziicller buharlagmalicir. Bu yénilyle selllozik sistemler ¢oziici
buharlasmast ile sertlesir.

Cozictlerin buharlasma hizi ortam sicakligi ile dogru orantilidir. Ortam sicakligimn
artis1 stireyi kisaltici etki yapar. Bu sebeple selllozik sistem uygulamas: yapilan yerlerde
buharlasma hiz1 artirilmalichr.
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> Katman ozdlikleri

Selilozik sistemler, bilesiminde yer alan maddelerden dolay: sert ve esnek katmanlar
verir. Nitrosellloz, sert bir madde olmakla birlikte modifiye eleman olarak kullanilan
recineler katmanda sertlik artisina katkida bulunurken plastifiyanlar da yeterli esnekligi
kazanmasim saglar. Bu sebeple katman, mekanik etkilere yeterli direnci gosterirken aym
zamanda aga¢ malzemedeki hacim degisikliklerinden zarar gormez.

1.2.2. Sdlilozik Sistem Boyalarin Uygulama M etotlar

Selllozik sistemlerin sertlesmesi kimyasal reaksiyon sonucu olmadigi igin kusursuz
olmak kosuluyla her tir agac malzeme Uzerine uygulanir. Uygulama oncesinde agac
malzeme yuzeyi perdah kurallarina uygun sekilde ve gereken titizlik gosterilerek
verniklemeye hazir hdle getirilmelidir. Aga¢ malzemenin nemi en fazla % 12 olmalidhr.

Selllozik sistemler kaliteli islerde firca, cila bezi ve rulo hari¢ diger bitin siirme
teknikleri ile uygulanir. Firca ile uygulandiginda ¢oziclst hizli buharlastigi ve dontsiml(
katmanlar verdigi icin ylzeyde fircaizleri kalir.

Kuclk atdlyelerde ve kesikli Uretim yapan isletmelerde puskirtme tabancas: ile
uygulama en fazla bagvurulan siirme teknigidir. Film olusturmalari hizli oldugundan bu
yontem tercih edilir.

Uygulama yapilacak yizeyin kuru ve her tarlG kir ve tozdan arindirilmig olmasi
gerekir. Yizey zimpara yapilhip dizginlestirildikten sonra uygulamir. Katlar arasi ortam
sicakligina bagli olarak 10—20 dakika beklenerek 2—3 kat halinde uygulanmasi en iyi sonucu
verir.

»  Avantagjlar::

Isciligi kolaydr.

Rétus yapma kolaylig: vardir.

Hava sartlar: performansint blyUk 6lciide etkilemez.
Dis sartlara dayanikli degildir, i¢ mekénlarda kullanlir.

1.2.3. Selllozik Sistem Boyalarin Kullamim Alanlari

D1s sartlara dayaniklilig1 ¢cok az olmasi nedeniyle dahili kissmlarda dekoratif 6zellik
aranan ahsap materyallerde genis sekilde kullanilir. NitroselUlozik verniklerin kisa siireli su
etkisine kars1 direnci yuksek olup akole karst ise oldukca iyi bir dirence sahiptir. Yarim
saatten daha fazla siiren su, temizleme maddesi, kahve, yiksek dereceli alkol etkileri ile
ylzeyde kabarciklar, beyaz lekeler veya ylzey filminin malzeme yizeyinden ayrilmast
ortaya cikabilmektedir. Bu nedenle Ozellikle yukaridaki etkilerin oldukca fazla oldugu
lokanta masalar1 tablalarinin sellilozik sistemle boyanmamas gerekmektedir.

Selllozik vernik, fiziksel olarak kurudugu icin aseton gibi kimyasal maddelere karst
da ¢ok hassastir. Dis hava kosullarinda selllozik sistem ¢ok sinirli dayanikliliga sahiptir. Bu
nedenle mobilya ve i¢ mimaride gecirgen ytizey islemleri icin uygundur.
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Selllozik astarli ahsap (M DF) ylizeye sdliilozik boya uygulayimz.
Kullamlan arag¢ geregler: Selllozik astar uygulanmis MDF panel, selilozik boya,
seltlozik tiner, karistirma kabi ve cubugu, boya tabancasi ve bez

Islem Basamaklar: Oneriler
» Uygulama arag ve  gereclerini | » Laboratuvar onluginuzi  giyerek
hazirlayimz. calisma ortaminizi hazirlayiniz.

» Selilozik astar uygulanmis MDF panelin
tozunu aliniz.

» Maske kullammnz.

» Temiz vetitiz olunuz.

> Eldiven kullamnz.

> s onltgi kullammz.

> Is guvenligi talimatlarina uyunuz.

» Boyatabancasinin ayarlarin yapinz.

» Meme c¢apimin boyaya uygunlugunu
kontrol ediniz.

» Selilozik son kat boyay amag
dogrultusundainceltiniz.

» Leant bilgisini kullammnz.
> Olcii cubugunu dikkatli kullanimz.




» Karisimi boya tabancasimn haznesine
doldurunuz.

» Boya tabancasimin haznesine boyayi
stizerek koyunuz.

» Capraz kat uygulama yapiniz.

» Uygulama kurallarina uyunuz.

» Yirmiser dakika ara ile islemi U¢ kez
tekrar ediniz.

> Maske takiniz.

» Gerekli kuruma zamamni bekleyiniz.

» Kuruma zamanina dikkat ediniz.

» Arag gereg ve ortami temizleyiniz.

|

> Islem bitiminde hemen

yapinz.

temizligi




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet Hayir

[s 6nlugintizt giyip ¢alisma ortamimzi diizenlediniz mi?

Malzemelerinizi aldimz mi?
Boya ekipmanlarin ¢alistirdiniz mi?

Panelin tozunu aldimz mi?

Uriin Igjant bilgisini okudunuz mu?

Karisimi boya tabancasinin haznesine doldurdunuz mu?

Capraz kat uygulamast yapip yirmiser dakika araylaislemi tg
kez tekrarladimz mi?

Gerekli kuruma zamanim beklediniz mi?

Arag gereg ve ortamu temizleyip ekipmanlarin calismasin
durdurdunuz mu?

N|ogh W

©

©

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geciniz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1. Asagidakilerden hangis ahsabin cagimizin gevre ve enerji sorunlarinaen iyi cevap veren
malzemesi olmasinin sebeplerinden biri degildir?
A) Uretimi veislenmesi igin az enerji gerektirir.
B) Donusebilir bir maddedir.
C) lsi yalitim 6zellikleri vardir.
D) Yanginakars: direnci az olan bir maddedir.

2. Asagidakilerden hangis seltlozik sistem boyalarinin avantajlarindan biri degildir?
A) Isciligi kolaydr.
B) Rotus yapmakolaylig: vardir.
C) Dis sartlarakarsi dayanikli olduklarindan dis mekénlarda kullanlir.
D) Havasartlar: performansini buylk 0l glide etkilemez.

Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru kelimeleri yazimz.

3. Selllozik sistemin ana baglayiCisi (€SS rECINES ).....eoveivereeveesieeieeiesieeeens chr.

4. Selllozik sistem boyalardaincdtici olarak ................. ) eereenreeeae e kullanilir.

5. Cagimizin ¢evre ve enerji sorunlarinaen iyi cevap veren malzeme.................... tir.

6. Ahsap ........... ) ereereeea ) e VE oo, gibi biyolojik dusmanlara
sahiptir

Asagidaki cimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cliimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

7. () Selllozik sistem boyalar ve vernikler fiziksel kuruma yapar.

8. ( ) Selulozik vernikler bilesiminde yer alan maddelerden dolay: sert ve esnek katmanlar
verir.

9. ( ) Ahsap, beton ve celikten dahafazla yuk tasir.

10. ( ) Sellloz, bitkilerin hiicre geperlerini olusturan organik bir maddedir.

11. () Sdllozik sistem boyalar solvent (¢ozlicti ) buharlasmasiyla film olusturur.

12. () Ortam sicakliginin artis1 sellilozik sistem boyalarin kuruma siresini etkilemez.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda selllozik dolgu vernikli ahsap (kaplama / masif) ylizeye
selllozik vernik uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Isletmelerde Uretilen seliilozik sistem verniklerin dzeliklerini arastirimz.
> Mobilya sektoriinde kullamlan selllozik vernik cesitlerini arastirimz.
> Selulozik sistem verniklerin kullamlamadigi durumlar arastiriniz.

2. SELULOZIK SISTEM VERNIKLER

Selllozik sistem vernikleri dolgu vernigi, mat vernik ve parlak vernik olmak izere G¢
cesittir.

—

Selalozilk:
Sistenn

Vernilderq]

e

e

I 1
Dolgn-vernigi-! Mat- Vernik¥[ ParlakVernik?
(Sealer)q]

=

Resim 2.1: Sdliilozik sistem verniklerin cesitleri
2.1. Selulozik Dolgu Vernigi (Sealer) ve Ozellikleri

Selllozik dolgu vernigi, ahsabin gézenek ve gbzenekler arasi bosluklari doldurmada
kullanilan bir alt kat vernigidir. Son kat, seffaf ylizey koruyucular igin saglam ve duizgin bir
yuzey olusturur. Son kat vernigin ahsap tarafindan emilmesini engelleyecek son kat yuzey
koruyucu sarfiyatini azaltir. Kaplamanin veya ahsabin yapisina bagli olarak 1 m2de 200-250
gram civarinda seltlozik dolgu vernigi kullanilir. Katlar arast ortam sicakligina bagli olarak
1020 dakika beklenerek 2—3 kat hélinde uygulanmas: en iyi sonucu verir.

Ahsap materyalin kullamm sartlarina dayanabilmes icin dolgu vernigin Uzerine
mutlaka son kat seffaf ylzey koruyucu kullanilmasi gerekir. Selllozik dolgu vernigin
Uzerine selllozik olmak sartiyla son kat seffaf veya oOrtlici grup uygulamasi mutlaka
yapilmalidir. Dolgu vernigine UV absorblayicisi ve kursun asetat eklenmesiyle son kat seffaf
koruyucusunun performansim etkileyen ahsabin asidik 6zelligi nétralize edilir, ahsabin ve
dolgu verniginin sararmasi 6nlenir.
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> Selilozik dolgu verniginin 6zellikleri:
o Viskozites 20° C'de 4’10k dincup ile142 sn.dir.
o Uygulama viskozitesi icin 100 gram dolgu vernigine 55 gram selllozik
tiner gerekir.
Kati1 madde oram % 29-30 kadardir.
Yogunlugu 0,95 g/cm?tir.
Tek katta 8-10 m%kg alan verniklenebilir.
Dokunma zaman 1 dakikadhr.
Toz tutma zamam 3 dakikadhr.
Sert kuruma 10 dakikadr.
Soguga dayaniklidr.
Orijinal ambalgjlarinda stok siresi bir yildir. Ancak depolama kapali
ambalgjlarda kuru, temiz, direk giines 1s1gina maruz kalmayacak sekilde
serin ortamlarda olmalichr. Ayni dolum numaral: ve tarihli Gretimler bir
arada depolanmaldir.
o Ginesin UV 1sinlan etkisiyle hafif sararma gozlenebilir.

2.2. Sadlulozik Mat Vernik

Selllozik mat vernik, dolgu vernigi uygulanmis ahsap malzemelere dekoratif 6zellik
kazandirmak amaciyla kullanilir. Seltlozik verniklerle mat yizey hazirlanmasinda
parlatilmis vernik katmammn matlastirilmas: veya dogrudan mat vernik strilmesi gibi iki
yontem uygulanmaktadir.

2.2.1. Parlatilmis Vernik Katmaninin Matlastirilmas

Vernik katmamnin mat goérinmesi, ytizeyin diizgiin olup olmamasina bagli olup parlak
ylzey; traheler tamamen dolmus, purtizsiz ve dizgin bir katman ile saglanabilmektedir.
Parlatilmis veya parlak goértnen vernik filminde, gelen isinla yansiyan isinin yizeyle
yaptiklar1 agilar esittir. Isik 1ginlart dagilmaz. Parlak bir goriinti olusturur.

2.2.2. Agac Malzemeye Dogrudan Mat Vernik Surulmesi

Mat sellloz vernik strdldigu yuzeyde kendiliginden mat bir gérintt ol usturmaktadhr.
Mobilya endustrisi icin Uretilen mat seltilozik vernik sivisina (vernik sivisinda erimeyen
fakat ylizen) katki maddes olarak ¢ok kiigUk sentetik saydam tanecikler katilmaktadir. Uzun
sire depoda saklanmilan vernikte bu matlastirici tanecikler, dibe cokerek tortu hélinde
toplanmaktadir. Tortulasan mat vernikler, iyice karstirildiktan ve tortu tamamen
giderildikten sonra kullamimalidir.

Vernik kurudukca eritici, incdtici sivist buharlasmakta vernigin katman olusturan
kismi ¢cokmeye baslamakta ancak sentetik sert tanecikler cokmemektedir. Yanlar: ve Ustleri
vernikle kaplanarak yarim kire biciminde cikintilar olusturmaktadir. Girintili  ¢ikintilt
ylzeye gelen isinlar ise degisik yonlere dagilarak kirilmaktadir. Kuruyan vernikte belirli bir
mat gorintl boylece olusmaktadir.
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2.2.3. Gend Ozdlikleri

Hafif flu gorinimdedir.
Yogunlugu 0,95 g/cm?tiir (20 °C sicaklikta).
Depolamaya dayaniklidir.
Uygulama viskozitesi igin 100 g vernige 35 g seltlozik tiner eklenir.
Kurumasi sirasinda;

e Dokunmazaman 1 dakika,

e Toz tutmama 4 dakika,

e Sert kuruma 13 dakikadur.
Kat1 madde oram % 29-30 kadardir.
Tek kat ile 1 kg'lik vernikle 8-10 m* aan verniklenebilir.
Soguga ve giinesin UV (ultraviyole) 1sinlarina dayaniklidir.
Bu verniklerin katman yapma ¢zellikleri zayiftir.

VVYVYYYVY

YVVVY

2.2.4. Uygulama Metotlari

Vernik uygulanmadan 6nce ambalaj1 igerisinde iyice karistirillmalidir. Seltlozik tiner
ile inceltilen vernik pistole ile istege bagli olarak 2—3 capraz kat seklinde uygulamir. Katlar
arasinda 10-15 dakika beklenmelidir.

2.2.5 Kullanim Alanlari

Dusik yogunluklu ve kaba tekstirl i agag malzeme yiizeylerinde mat vernikler ile mat
gorinimli katman olusturmak malzeme, iscilik ve zaman tasarrufu sagladigindan bu
yiizeylerde daha cok kullamilir. Onceden uygun olarak hazirlanmis selulozik, poliiiretan
dolgu vernik veya cila polyester Uizerine son kat vernik olarak uygulanir.

2.3. Sdilozik Parlak Vernik

Selllozik parlak vernik, dolgu vernigi uygulanmis ahsap malzemelere istege bagl
olarak dekoratif Ozellik kazandirmak icin kullamlir. Selilozik parlak vernigin parlaklik
dereces, kullanilan baglayicinin yapisina, baglayicida kullanilan hammaddelerin cinsine ve
oranina ayrica kullanilan seltlozun oranina baglidir. NitroselUloz miktar: arttikga olusan
filmin sertligi artmasina ragmen parlaklig: azalir.

Kullamlan baglayicimin dizayni oyle yapilmalidir ki nitrosellloz-alkid oram 1/3
oldugu zaman selilozik boyamn parlaklik dereces maksimum seviyeye ulassin. Parlak
vernikler ahgaptaki ve uygulama sirasindaki tim hatalari gosterir. Bu yiizden ahsaba parlak
vernik uygulamast yapilacaksa Ust yuzey islemlerine hassasiyet gosterilmelidir. Bu nedenle
iyi bir tiner kompozisyonu diizgin bir film olusmasina neden olacaktir. Vernigin parlaklig
artacaktir.
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2.3.1. Gend Ozdlikleri

GOrinimi berrak olmalidir.
20°C'de 4’|k din cup ile 155 saniyelik viskoziteye sahip olmalidir.
Depolamaya dayaniklidir (50 °C’ de 1 ay dayanabilir).
Uygulama viskozitesi icin 100 g vernige 45 g seltlozik tiner konmalidir.
Kuruma sirasinda;
e Dokunmazaman 1 dakika,
e Toz tutmama 3 dakika,
e Sert kuruma 8 dakikalik zamanlara uyulmalidir.
Selllozik tinerle Uriin lgjant bilgisi dogrultusundainceltilmelidir.
Sogugave UV isinlarina dayaniklilig: yiksektir.
Dis etkilere yeterli dayanikliligin saglanabilmesi icin minimum iki kat uygulanmast
ve yeterli parlakligin elde edilmesi icin de dolgu katinin ¢ok diizgiin olmasi
gbzeneklerin tamamen doldurulmasi gerekir.

VVYVYYVYYVY

YV VYV

2.3.2. Kullanim Alanlar1

Istege bagl: olarak her tir agag yuizeyde kullanilir. Ancak bu tir seliilozik saydam ve
parlak vernigin olusturdugu filmin dis etkilere, suya ve alkole dayamm sinirlidir. Cok
saglam bir katmani gerektirmeyen ve cok cabuk bitirilmesi istenen mobilyalarda, 6zellikle
dolap iclerinde kullanilir. Firga, silindirli vernikleme makinesi, vernik dékme makinesi ile 1
mPye 300400 gram vernik strdlebilir. Seri Uretimde ¢ok kullanilan tek katl: seltilozik vernik
filmi uzun bantli zimparalar ile duzeltilir. Bu vernikler icin hazirlanmis 6zel bantl
zimparalamaislemi, ylzeyi hem diizeltmekte hem de yeterli parlaklig: saglamaktadir.

Parlak vernik filmi makine ile zzimparalamrken veya diskle parlatilirken stirtinme
nedeni ile 1sinmakta ve sirtlinme 1sist yuzinden vernikteki yumusaticinin bir bolimo
genlesip ylzeye cikabilmektedir. Yumusatici oram azalan vernik filmi ise kirilgan olup
catlama olasilig1 artmaktadir.

2.3.3. Uygulama Metotlari

Sert parlakligin istenmedigi kullamm yerlerinde seltloz parlak vernik olumlu sonug
vermektedir. Kullamlis1 diger verniklere gére daha kolaydir. Kigik ve orta 0Olcekteki
atolyelerde rahatlikla uygulanabilir. Halkal1 traheli aga¢ odunu yiizeylerinin verniklemeden
Once uygun bir gbzenek macunu ile veya astar vernikle doldurulmas: gerekir. Dogrudan
parlak vernikle traheleri doldurmak zaman alici olup fazla iscilik ve malzeme tiketimini
gerektirmektedir. Zamanla trahelerde cokmeler olabilmektedir. Astar seliiloz vernik veya
seltloz vernik icin hazirlanmis gézenek macunu ile belirtilen sakincalar 6nlenebilmektedir.
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Selilozik dolgu vernikli ahsap kaplama/masif yilzeye selllozik vernik
uygulayinmz.

Kullanilan arag geregler: Selllozik dolgu vernik uygulanmis masif paneli sellilozik

tiner, karigtirma kabi ve gubugu, boya tabancas: ve bez, boya tabancas: bakim takim

Islem Basamaklar: Oneriler

Maske kullaninz.
Temiz vetitiz olunuz.
Dikkatli olunuz.
Eldiven kullaninz.

Is 6nltgt kullammiz.

» Atolye ekipmanlarini galistirimz.

VVVYY

» Selilozik dolgu vernik uygulanmis masif
paneli 220 numarai zimpara ile
zimparal ayinz.

» Zimparadamaislemini dikkatli yapinz.

» Zimparalanan panelin tozunu aimz.

» Tozuniyi alinmasina 6zen gosteriniz.

» Boya tabancasinin parcalarimn dogru

> Boyatabancasimn ayarlanmi yapimz, sekilde ve dikkatlice takiniz.
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» Selilozik son kat vernigi Urin lgant
bilgis dogrultusundainceltiniz.

> Inceltme igin sdlilozik tineri gereken
miktarda kullammz.

» Karnsimi boya tabancasinin  haznesine
doldurup iki kez capraz kat boya

uygulayiniz.

» Boya kabininin havalandirmasinin
gekisini kontrol ediniz.

» Yas Usti yas olarak hir kez daha
caprazlama vernik puskrtiiniz.

» Yas Ustl yas olarak (katlar arasinda
zimpara yapmadan) uygulama yapiniz.

M =

» Gerekli kuruma zamanin veriniz. » Zamanadikkat ediniz.

» Boyatabancasini sokUp temizleyiniz.

» Boya tabancasimt sokip temizlerken
gereken aletleri kullaninz.

> Atolye  ekipmanlarimin  galismasin
durdurunuz.

» Arag gereg ve ortam temizleyiniz. » Temizlik islemini ihmal etmeyiniz.

17




KONTROL LISTESI

Bu faaiyet kapsaminda asagida listel enen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir
1. Atolye ekipmanlarin hazirladimz mi?

2. Selulozik dolgu vernik uygulanmis masif paneli 220
numarali zimparaile zimparalayip tozunu aldimz mi?

3. Boya tabancasinin ayarlarin yaptimz mi?

4, Selllozik son kat vernigi Urtin Igjant bilgis
dogrultusundaincelttiniz mi?

5. Karigimi boya tabancasimn haznesine doldurdunuz
mu?

6. Iki kez capraz kat boya uyguladimz mi?

7. Y as Ustli yas olarak bir kez daha ¢aprazlama vernik
puskirttiiniz miu?

8. Gerekli kuruma zamamm verdiniz mi?

0. Boya tabancasini sokup temizlediniz mi?

10. Atolye ekipmanlarinin calismasim durdurdunuz mu?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Dolguvernigi ahsabin gézeneklerini doldurmada kullanilir.

2. () Dolgu verniginin Gzerine son kat seffaf ylzey koruyucusu uygulanmasina gerek
yoktur.

3. () Seulozik parlak vernik bir alt kat vernigidir.

4, () Sellozik vernik her tir agac yuzeyde kullanilabilir.

5. () Selllozik parlak verniklerin olusturdugu filmin dis etkilere, suya ve akole dayanimi
diger sistem verniklerden daha mikemmeldir.

6. () Selilozik mat vernik Uretilirken cok ince matlastirma tanecigi kullamlnussa ipek
mat vernik, iri matlastirmatanecigi katilnussa mat vernik elde edilir.

7. () Selllozik parlak vernigin uygulams: diger verniklere gore daha zordur.

Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerleri dogru sozcuklerle doldurunuz.

8.  Parlatilmis vernik YUZeYi, ...ccccovvviiiiiiiiiies e gereclerle
islenerek matlastirilir.

9. Sdilozik bir vernigin parlakligi kullamlan ..........ccccoceviviieiiniieninnee, nin yapisina
........................... CINSINE ,.eveieeeierisereseneeeee. VE KUllaIlan ................. Oranmina
baglidir.

10. Sdllozik sistem verniklerde ginesin UV sinlarinda hafif — bir ......cccevvenee
gozlenir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak akrilik dolgu vernikli ahsaba
renklendirici ve son kat akrilik vernik uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan isletmelerde kullanilan ahsap renklendirici cesitlerini
arastirimz.

> Renkli verniklerin 6zelliklerini arastiriniz.

> Renkli verniklerin hangi amaclave hangi aanlarda kullanldigin belirtiniz.

3. RENK LI VERNIK

Renklendirici ile bilesiminde pigment ya da boyar madde bulunan uygulandig:
ylzeyin dokusuna nifuz ederek onu renklendiren organik kaplamalardir. Genelde
renklendirme aga¢c malzemenin dogal renginin bazi boya ve kimyasal maddeler ile
degistirilmes olarak tanimlanmaktadhr.

Agac malzemenin renklendirilmesi ya renkli toz boyalarin (pigmentlerin) uygun
swvilar ile karistinlmas: suretiyle yiizeyde Ust Uste yigilan boya taneciklerinden olusan ve
agac malzemenin dogal gorinlsini drten Ortlict boya katmani olusturmak suretiyle boyama
seklinde yapilir ya da aga¢ malzemede renkli kimyasal bilesikler olusturan ancak kimyasal
maddeler vasitasi ile Ortlicti olmayan renklendirme seklinde yapilir. Renkli vernik ortiict
olmayan bir renklendirme saglar.

3.1. Renkli Verniklerin Ozdlikleri

Renklendirme maddelerinde aramilan genel 6zellikler oldukga fazladir. lyi bir
renklendirme ¢ozeltisinde (maddesinde) asagidaki 6zelikler aranilmaktadhr:

Isik ve havamin etkilerine kars1 dayanikli olmasi
Derine nufuz etmesi

Y Uizeyde dengeli dagilmasi

Sik1 bir baglama saglamasi

Swvilardaiyi erimesi

Kimyasal maddelere karsi dayanikli olmasi
Zehirsiz (sagliga zararsiz) olmast

VVVVVVY

Piyasada uygulanan renklendirme sistemlerini tc gruba ayirabiliriz:
o Swvilarda eriyen boya maddeleri ile renklendirme (anilin boyalar)
) Kimyasal renklendirme
) Yardimc (astar) renklendirmeler
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Swvilarda eriyen boya maddeleri ile renklendirme, yizey islemi sistemlerinin en
o6nemli grubunu olusturmaktadir. Bu renklendirme sisteminin renklendirme giictl, renk ve ton
cesitleri ve randimam ¢ok yulksektir. Sivilarda eriyen renklendirme sistemleri, renk
maddeleri ile dengeli bir sekilde emilmeyi saglayan katki maddelerinden olusmaktadir. Boya
maddesi odun lifleri tarafindan alinmakta ve bir miktar yiizeysel olarak depo edilmektedir.
Kimyasal bir degisme meydana gel memektedir.

Swvilarda  eriyen renklendirme maddesi olarak daha c¢ok anilin  boyalar
kullamlmaktadir. Bazi Ulkelerde bu renklendirme maddesine katran boyadar da
denilmektedir. Katkisiz, saf anilin boyamn renklendirme giict ¢ok yilksek olup pahalidir. Bu
nedenle anilin boyalar, sodyum siilfat veya sodyum klorir ile katkili olarak piyasaya
strtlmektedir.

Renklendiricilerin genel olarak ahsabin dokusunu, damarlarini, harelerini 6értmemesi
buna karsin ahsap ylzeyini saydam bir renkle derinlemesine renklendirmesi istenir. Boylece
daha ucuz ahsaptan yapilma bir mobilyaya pahal1 bir agacin rengi kazandirilabilecegi gibi
agac renginden farkl: renklendirmeler de yapilabilir (yesil, turkuaz, bordo gibi).

Renklendirici rengin ahsaba derinlemesine nifuz etmesini saglar. Renklendirici
bilesiminde boyar madde kullamilmasi durumunda cok saydam canli renkler elde edilir.
Boyar maddelerle yapilan renklendiriciler sadece kapal: danlarda kullamlacak mobilyalara
uygulanmalaricir. Dig dayammlart zayiftir. Boyar madde secimi Ozenli yapilmazsa renk
kusmasi olur. Boya tabancasi kullanlarak uygulama yapilir. Kullanilan GUriintn Gzerinde
yazilan Igant bilgisi dogrultusunda hazirlanarak dolgu vernigi uygulanmis ahsaba son kat
seklinde uygulanir.

3.2. Akrilik Sistem Vernikler

1920'li yillardan beri bilinen akrilik recineler, asil ticari etkinligini 2. Dinya Savasi
yillarinda kazanmigtir. Bu dénemde daha ¢cok emniyetli gozIik camu, transparent pleksiglas,
savas ucagr camu vb. dretiminde kullanilmustir. Ust yiizey malzemesi olarak ilk yillarda
akrilik ¢cozelti polimeri daha sonra emilsiyon polimeri seklinde kullanilmigtir.

Akrilik recine metakrilik akollerle reaksiyonu sonucunda elde edilen bir polimerdir.
En oOnemli Gstunlikleri renksiz, seffaf katmanlar vermesi ve katmamn zamanla
sararmamasidir.

Agac mazeme yizeylerinde kullamilmak Uzere hazirlanan akrilik vernikler tek
bilesenli, iki bilesenli ve su ¢oziicll i olmak Uzere Ug cesittir. Tek bilesenli olanlarda kuruma
sekli fiziksel olup kuruma mekanizmasi c¢ozicl buharlasmasina gore kurulmustur.
CoOzuculerin buharlasma hizi kuruma siiresini belirler. Sistemde kullanilan ¢oziicllerin
buharlasma hiz1 yiksek oldugu icin kuruma stireleri kisadir. Sicak mevsimlerde ve ¢ok sicak
ortamlarda kullanilirken buharlasma hizint yavaslatici ve geciktirici (retarder) solvent ilaves
gerektirebilir.
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3.2.1. Akrilik Sistem Vernik Sertlestiricileri

Iki bilesenli olanlarda sertlestirici katilim ile reaksiyon baslar. Akrilik verniklerde ilk
kuruma asamalar1 yavas gelisir. Ornegin toz tutmaziik kurumasi 1-2 saat, dokunma
kurumasi 3—4 saat, zimparalanabilirlik kurumast 20° C'de 24 saattir. Tam kuruma 2-3
haftada tamamlanir. Ortam sicakligi arttinlarak kuruma sires kisaltilabilir. Sertlestirici
olarak kullarilan izosiyanatin tird kurumada etkilidir. Aromatik izosiyanatlarin kurumadaki
etkinligi alifatiklerden dahafazladir.

Akrilik verniklerin diger kuruma 6zellikleri politiretan vernikler gibidir. Tek bilesenli
akrilik vernikler ¢oziicll buharlasmasi ile kuruduklar: icin katmanlart molekil déntisiimsiiz,
katman dontsiml G 6zellik gosterir. Bu sebeple ¢oziich etkilerine dayanikl: degildir.

iki komponentli olanlar termoset yapida ve donusiimsiiz katmana sahip oldugu icin
kuvvetli cozicllere direnclidir. Akrilik sistem ve boya ve vernikleri genel olarak sert ve
esnek katmanlar vermekle birlikte iki komponentli olanlarin sertligi daha fazladir. Esneklik
degerleri polyester ve poliliretan boya ve vernik katmanlarindan daha fazladir. Bu sebeple
katmanda catlama ve kirilma gibi kusur olusumu daha azdir. Termoplastik katman yapan tek
bilesenli akrilik boya ve vernik katmanlarimin 1s1 dayanimi iki komponentlilere gore daha
azdir.

Su ¢6zucull vernik ile ithal edilerek Ulkemizde pazarlanan ve agag malzeme yizeyleri
icin hazirlanmis olan vernikte akripol recine kullamildigi belirtilmektedir. Bu vernigin test
raporlar ile desteklenmis katman Ozelliklerinde gevre dostu ve 1ISO 9000 kalite belgesine
sahip oldugu; su, 151k, mantar ve mikroorganizma etkilerine, atese, % 25'lik stlfirik aside, %
36'lik hidroklorik aside, % 47'1ik sodyum hidroksite , % 80'lik laktik aside ve tuzlu suya
dayanikli oldugu belirtilmistir.  Ayrica antistatik (ylzeyin toz-kir tutmamasi) ©zellikte
oldugu, -40° C ile +60 °C arasi sicakliklardaki termal soklara dayanikli oldugu, UV 1sinlar
absorbe yeteneginde oldugu, gida ambalgjlarinda kullanildiginda bile toksin etkisi olmadig,
dikey yuzeylerde kullanilciginda on yi1l kullanim 6mri oldugu, antigrafiti 6zellikte oldugu
belirtilmektedir.

Ulkemizde kullamlmakta olan su ¢oziicilii verniklerle yapilan arastirmalarda sertlik
degerlerinin fazla olmadigi ve dolayisi ile bu vernik katmanlarimn darbe, ¢izilme ve asinma
direnclerinin  distk oldugu belirlenmigtir.  Uygulama Oncesinde aga¢ malzemenin
hazirlanmasi amaci ile yapilan perdah islemi 6nemli olmaktadir. Clnkl ¢oziicli olarak
kullamlan su, yillik halkalardaki yogunluk farki cok belirgin olan igne yaprakli agac
odunlarinda doku kabarmasina sebep olmaktadir. Gerek fibrin seklindeki kesik lif
uclarindaki kabarma gerekse odun dokusundaki kabarmanin onlenebilmesi icin son 1slatma
ve yeniden zimparalama islemine ihtiyag duyulmaktadir. Aga¢ malzemenin zimparalanmasi
isleminde sirasi ile 60-100 ve 180 numarali zimparalar kullanildiktan sonra idatilip
kurutulan ylizey son olarak 320 veya 400 numarali zimpara ile yeniden zimparalanmalidhr.
Ayrica su ¢ozucult vernikler, 6zellikle tanenli aga¢ malzeme yiizeylerinde gbzle gorindr bir
renk degisimine de neden olmaktadir. Bu durumun zayif akali 6zelligi olan (pH 8-9) su
¢Ozucult verniklerin tanen ile etkilesime girerek tek asamali bir kimyasal renklendirme
yapmis olmasindan kaynaklandig: bildirilmistir.
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3.2.2. Uygulama M etotlari

Akrilik verniklerin ylzeye sirtlUslerinde sirasi ile dolgu kat1 olusturma, zimparalama
ve son kat vernik siirme islemleri yapilir. Dolgu kat1 hazirlanirken kendi sistemine ait dolgu
verniklerinin yam sira polidiretan dolgu vernigi ve polyester vernik kullanilabilir. Dolgu kat1
hazirlanirken ince tekstirli agagc malzeme yiizeylerine her katta 100-120 g/n? hesabiyla
capraz 1-2 kat uygulamr. Kaba tekstirltlerde bir kat daha fazla sirdlebilir. Katlar
arasindaki bekleme sliresi 2—6 saat olup 24 saati gecen beklemelerde yeni vernik uygulamast
yapilmadan 6nce katman mutlaka zimparalanmalidir. Dolgu vernigi katmanimn zimparalama
isleminde 180220 numarali zimparalar kullanmlir. islem kuru olarak yapilir ve son kat
vernigi strdlmeden dnce vernik tozlari iyice temizlenmelidir.

Son kat vernigin uygulamsinda, arzu edilen gorintiyl verecek parlak mat veya ipek
mat verniklerden birisi secilir ve polilretan verniklerin uygulama 6zelliklerinde belirtilen
esadara uyulur. Uygulama viskozitesi 20 °C'de 4'lik din kap ile 15-18 saniyedir. Burada
belirtilmeyen diger husudar politretan vernikteki gibidir.

Su ¢ozicll U vernikler ise basit ve ucuz islerde cila bezi, firca, rulo, stinger vb. ile elle
uygulanabilir. Katman kalitesi ve Uretim hizi yiksek islerde puskirtme tabancasi, silindirli
vernik sirme makinesi, lak dokme makines kullamilmaktadir. Uygulamamn yapildig
ortamdaki havanin sicakligr ve nemi énemli olup sinirlar sicaklikta 20 °C, bagil nemde ise
maksimum % 70 olmalidir. Su ¢6zicult boya ve verniklerin kuruma sireleri de solvent
¢Ozicultler gibi kisa oldugu igin katman kalitesi uygulama ve kurutma ortamindaki tozdan
olumsuz etkilenir. Bu yuzden su ¢Ozicllii boya ve vernikler tozsuz ortamlarda
uygulanmalidir. Diger taraftan kurutma ortaminda stirekli olarak havaya karisan su buhari bir
siire sonra havay1 doygun héle getirir. Bagil nemi artan ortamda kurutulmak istenen vernigin
kuruma siresi uzar. Bu yiizden siirme ve kurutma ortaminin iyi havalandirilarak nem ile
doygun héle gelmis havamin taze hava ile yer degistirmesi saglanmalidir. Taze havanin
ortam 1sitildiktan sonra verilmesi kurutma stiresini kisaltir.

3.2.3. Kullamim Alanlari

Akrilik verniklerin genel uygulama 6zellikleri politiretan vernik gibi oldugundan renk
degistirici 6zellikleri ve zamanla sararma 6zellikleri olmadigindan acik renkli aga¢ malzeme
ylzeylerinde, aga¢c malzeme ylzeylerinde ve agac boyaar: ile renklendirilmis ylzeylerde
tercih edilir.

SUrlldikleri nattrel ya da renklendirilmis aga¢ malzeme ylzeylerinde ¢ok fazla renk
desistirici etkileri yoktur. Ozellikle guniimiizde kullamlan bazi agac kaplamalarina retim
asamasinda midahale edilerek  kendi dogal renginin  disgindaki  renklerde
renklendirilmektedir. Diger sistemlere ait vernikler bu yuzeylerde renk degistirici etkide
bulunmaktadir. Bu gibi durumlarda akrilik vernik iyi sonug verebilir.
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Akrilik dolgu vernikli ahsaba renklendirici ve son kat akrilik vernik uygulayinmz.

Kullamlan arac geregler: Akrilik dolgu vernigi, ahsap renklendirici ve tineri, kaplama
panel, boya tabancasi ve zimpara, karistirma kabi ve gubugu, akrilik son kat vernik ve
sertlestiricis

Islem Basamaklari Oneriler
» Akrilik dolgu vernigi atilmis panele ince
zimpara (220 nu.) ile zimparalayimz.

» Kaplama panelin damarlari
dogrultusunda zimparalama islemi

yapinz.

» Ahsap renklendiriciyi lgant  bilgis

dogrultusundainceltiniz.
T B

» Renklendiriciyi  istediginiz  renk
tonuna gore inceltiniz.

i tdssﬁf
HIIEIII]H“ I"—.
em—
T
> Boya tabancastnin meme capim  ve

basincim  ayarlayimz, boya haznesine
renklendiriciyi doldurunuz.

» Renklendiriciyi tabancanin haznesine
siizerek koyunuz.
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» Puskurtme ile istenilen renk tonuna gore iki
kez capraz kat seklinde uygulayiniz.

» Capraz kat olarak uygulama yapiniz.

» Gerekli  kuruma suresini  bekleyiniz.

e

» Kurumasiiresine mutlaka uyunuz.

-
» Boyatabancasini temizleyiniz. >
» 360-600 numaral1 zimpara ile zimparalayip
tozunu aimz.
» Zimpara isleminde zimpara
kullanirken numaralarinm iyi
okuyunuz.

» Verilenlgant bilgisi dogrultusunda akrilik
vernigi komponentleyiniz.
t = ,

> Tiner kullanirken dikkatli olunuz.

» Uygun tinerle lgant bilgis dogrultusunda
inceltiniz.

> Incelticinin fazlasindan kagininiz.
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» Vernigi tabanca haznesine doldurunuz.

» Tabancay: fazla doldurmayiniz.

» Bir kez gapraz kat uygulayimz.
- e i

&

» Vernigin kap 6mrune dikkat ediniz.

A
» 15-20 dakika sonra ikinci defa bir capraz
kat daha uygulayiniz.

» Bekleme siirelerini takip ediniz.

> Gerekli kurumasiresini veriniz.

» Arac gerec ve ortami temizleyip calismanizi
tedim ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayrr
1. Akrilik dolgu vernigi atilmis panele ince zimpara (220 nu.)
ile zimparaadimz mi?
2. Ahsap renklendiriciyi lejant bilgisi dogrultusundaincelttiniz
mi?
3. Boyatabancasinin meme ¢apini ve basincim ayarlayip boya
haznesine renklendiriciyi doldurdunuz mu?
Puskirtme ileistenilen renk tonuna gore iki kez gapraz kat
seklinde uyguladinmz mi?
Gerekli kuruma siiresini beklediniz mi?
Boya tabancasin temizlediniz mi?
(1 360- 600 nu. ) ziMparaile zimparalayip tozunu aldimz mi?
Akrilik vernigi lgjant bilgisi dogrultusunda komponentlediniz
mi?
9. Uyguntinerilelgant bilgis dogrultusundaincelttiniz mi?
10. Tabanca haznesine doldurdunuz mu?
11. Bir kere ¢apraz kat uyguladiniz mi?

12. 15-20 dakika sonraikinci defabir ¢apraz kat daha
uyguladinz mi?

13. Gerekli kuruma stiresini verdiniz mi?

s

®OINo|O

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gormuyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butln cevaplariniz
“Evet” ise “ Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki cimleerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Renklendirme, aga¢ malzemenin dogal renginin bazi boya ve kimyasal maddelerle
degistirilmesidir.
2. () Agag malzemenin renklendirilmes ya ortiicti boya katmam olusturmak suretiyle ya
da ortlct olmayan renklendirme seklinde olmaktadir.

() Renkli vernikler ahsabin dogal yapisini, damarlarini, harelerini orter.

() Renkli vernikler sadece ahsabin zeminine inceltilmeden uygulanir.

() Renkli vernik daha ¢ok ahsap kaplama ve masif ylizeylere uygulanir.

( ) MDF vesuntagibi gdze hitap etmeyen malzemelere de renkli uygulama yapilabilir.

N o g bk~ w

() Ahsap renklendirici ve koruyucular sadece ahsaba istenilen rengin verilmesi ve

renginin acilmasi i¢in vernikle inceltilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak ahsap ylzeye iki komponentli
politretan dolgu vernikli (kaplama/masif ) ylizeye son kat vernik uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan isletmel erde kullanilan ahsap cesitlerini arastiriniz.
> Politretan sistem boyalarin 6zelliklerini aragtirimz.
> Politretan sistem boyalarin hangi alanlarda kullanildigim belirtiniz.

4. POLIURETAN SISTEM BOYALAR

Genellikle iki elemanl1 bir verniktir. Eritici ve inceltici sivisi buharlasirken baglayict
ve sertlestirici elemanlar1 kimyasal tepkimeye girmektedir. Dis etkilere oldukga dayamkli bir
vernik katman olusturmaktadir. Astar, renkli, parlak ve mat katman olusturan tirleri
bulunan bu vernige derodur vernik (DD-vernik) veya poliiretan vernik adlar
verilmektedir. DD, bu vernigi olusturan desmofen ve desmodurun kisaltilmis seklidir.

Uygulamada poliUretan vernik, agac malzeme yizey islemlerinde 2 veya 1 elemanli
olarak kullanilmaktadir. Vernigin birinci elemam (desmofen) blinyesinde serbest hidroksil
(OH) bulunan bir tir akid yapay recinesinin eriyigi olup iki degerli karboksili asitler ve Uc
degerli alkollerden polikondensasyon yolu ile Uretilen recine ile hazirlanmaktadir.

Ikinci eleman (desmodur) ise izosiyanat olup buna sertlestirici adi da verilmektedir.
[zosiyanat toluolden Uretilen, kolay buharlasan ve buharlar: zehirli bir maddedir. Bu nedenle
uzun stire politretan vernikle ¢alismak tehlikeli durum arz etmektedir. Bu sakinca daha sonra
gelistirilen poliizosiyanat ile giderilmistir.

Politretan vernik elemanlar: birbirine karistirilmadan ayr1 ayr satilmaktadir. Birinci
eleman olan akid yapay recine eriyigi kullanilacagi malzeme ve amaca gore ¢ok degisik
kimyasal yapida Uretilebilmektedir.

Ikinci eleman yani sertlestirici, yalmz hidroksilli alkid reginesi ile degil, vernikte katki
maddesi olarak bulunan diger kimyasal gereclerle de tepkimeye girmektedir. Bu ylzden
baglayici madde ve sertlestiricinin karisim ve hazirlamsina 6zen gosterilmelidir.

Bu tir vernikler parke ve aga¢ malzemeden diger doseme turlerinde nemli ortamda
kullamlacak mutfak, banyo ve biro mobilyalarinda, kayak, kizak, oyuncak gibi agac
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malzemeden esyamin verniklenmesinde olumlu sonug vermektedir. Yanmasi gic oldugu icin
topluma acik yerlerde agag malzemeden donanimlarda kullanim: uygundur.

Sertlestirici uzun slre bekletilirse veya uygun olmayan kosullarda depolanirsa
koyulagsmakta ve kullamlamaz héle gelmektedir. Bu ylzden kullanilarak azalan sertlestirici,
daha kicuk bir kaba konularak havamn bozucu etkisinden korunmalidir. Havanin nemi,
sertlestiricinin kimyasal yapisini degistirdigi igin poliretan vernik sertlestiricis 3-6 ay
icinde kullamImalidir.

Politretan vernikte kat yapma oranm % 50 ve seltilozik vernigin yaklasik iki kat1 olup
selllozik vernikten daha az is safhasinda koruma niteligi daha yeterli bir vernik katman
olusturabilmektedir. Ahsap mobilya sistemlerinde kullanilan poliUretan ylzey koruyucular
kullamm yerlerine goreiki gruba ayrilir:

> Seffaf grup
> Ortiicti grup

Seffaf ve Ortlict politretan yizey koruyuculari yapr ve Ozelliklerine gore de ikiye
ayrilir:
o Tek komponentli polidretan ylzey koruyucular
o Cift komponentli politretan ylzey koruyuculari

Sisteme ait boya ve verniklerin yapisal oOzelliklerinin farklilasmasinda asil etki
polidretan regineye aittir. Politretan boya ve verniklerin agac isleri endustrisinde en fazla
uygulama alanm bulan ¢esidi iki komponentli sistemlerdir. Bu nedenle bu modiilde daha ¢ok
iki komponentli sistemin 6zellikleri esas alinacaktir.

ki komponentten olusan mobilya sistemlerinde birinci komponent, serbest —OH
(hidroksil) gruplart tasiyan bir baglayict + tiner + zimparay:r kolaylastiran katki
maddelerinden olugur. Polidiretan Ortict grup ise yukaridaki maddelere ilave olarak
bunyesinde pigment, dolgu maddeleri ve 6zel katki maddeleri bulundurur.

Ikinci komponent ise serbest izosiyanat gruplarim tasiyan bir polimer + tinerden
olusur. Bu, izosiyanat vernigin veya boyanin sertlesmesini cabuklastir.
Polilretan sistem(1+2) komponent;

izosiyanat komponenti + hidroksil komponenti => Uretan olay: seklinde belirtilebilir.
Bu sistem olusturulurken sunlara dikkat edilmelidir:

o] Karisim dogru oranda hazirlanmalidr.

o] Uriin lgant bilgisine bakilarak uygun viskozite icin gerekli miktar
tiner ilave edilmelidir.

o] On reaksiyon ve hava kabarciklarinin gitmesi icin en az yarim saat
dinlendirilmelidir.

o] Karisim belirli bir sire sonra kalinlasarak kullanilamaz héle
geleceginden bir calisma gininde  tiketilecek  kadar
hazirlanmalidir.
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4.1. Ozellikleri

VVVY 'V

Politretan sistemler kimyasal reaksiyonla sertlesir.

Bu sistemlerde ortam sicakligi dnemlidir. Disik sicakliklarda (20 °C'nin
atinda) kimyasal reaksiyon yavaslayacagi icin  kuruma, sertlesme,
zimparalanma zamanlar: uzar. Y Uksek sicakliklarda ise zaman kisalir.

Selllozik sistemlere nazaran doldurma gucleri film olusturma 6zellikleri ¢ok
yuksektir.

Sertlikleri sellilozik sistemlerden daha fazladir.

Uygulama yuzeyinde sellilozik sistemler gibi zamanla ¢cokme yapmaz.

Kimyasal kurumasini 7-10 giin arasinda tamamlar.

Kimyasal kurumasini yaptiktan sonra ¢oziiciilere sellozik sistemlerden daha
fazla dayamklidir.

Uygulama kosullarina bagli olarak ve 0rinin Uzerinde yazilan legjant bilgileri
dogrultusundaki oranlarda poliretan tiner ile inceltme islemi yapilir. Viskozitesi ayarlanir.

4.2. Uygulama M etotlari

A\ vV VvV VYV V
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Polilretan sistem boya ve vernikler normal pistole (boya tabancasi) uygulamasi
icin hazirlanir.

Alt katlarina seltilozik dolgu, akrilik dolgu ve doymus polyester bazl1 dolgu
uygulandiginda en iyi sonug elde edilir.

Uygulama sirasinda politretan vernik karisimu ve ortam sicakligimn 18-25 °C
arasinda olmalidir.

Ham masif veya kaplamal1 ylizeylerde istenilen film kalinligina bagli olarak 1-2
veya 3 kat hdlinde uygulanabilir. Katlar arasinda minimum 15 dakika
beklenmelidir.

1. ve 2. komponent hélinde ve ayr1 ayri ambalgjlarda agizlar sikica bagl olarak
yaklasik 20 °C’lik ortamda muhafaza edilmelidir. Agilan ambalgjlar bir iki gin
icinde mutlaka kullanimalidir.

Tuketimi kuru film kalinligina bagli olarak 10-20 n@/kg'dir. Bir kilogramlik
miktar1 1020 m3lik alam kaplar.

PoliUretan sistem boya ve vernikler yanici ve parlayicidir. Acik alev ve atesten
uzak bulundurulmalidir. Uygulama yerlerinde iyi havalandirma saglanmalidir.
Her pistole isleminde oldugu gibi koruyucu maske, eldiven ve gozlik
kullani malachr.

Uygulama araglar1 uygulamadan hemen sonra seltilozik tinerle yikanmalidir.
Politretan vernikle yapilan uygulamalarda sirasiyla dnce dolgu kati, daha sonra
zimparalamaislemi ve en sonunda son kat vernik uygulamasi yapilir.

Elemanlarin birbiri ile karistirilmas: suretiyle kimyasal tepkime baslatil maktachr. Ozel
bir durum belirtilmemisse karisim, genellikle 1:1 veya 1:2 oraninda uygulanmaktadhr.
Karisimin agik zamani 24 saattir. Tamburla verniklemede bu siire 8 giine kadar ¢ikmaktadhr.
Acik zamam icinde malzeme ylzeyine sirilmeyen vernik sivisinda bozulmalar
gorilmektedir. Bir ginde kullanilacak miktarda vernik hazirlanmalidir. Slresi icinde
kullamlmadig icin koyulasan vernigi tineri ile sulandirip kullanmak dogru degildir.
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Vernigin 1. elemam ile sertlestiricis, malzemeye sirilecegi zaman birbirine
karistinlmalidir. Malzemeye sirilen vernikte kimyasal tepkime devam etmekte, eritici
(stirol) sivi buharlastiktan sonra politretan katman olusmaktadir. Kimyasal tepkime bir siire
daha devam etmekte, katmanin dis etkiler dayanikliligi kimyasal tepkime tamamlandiktan ve
tam sertlige ulagildiktan sonra olusmaktadir.

Calisma sonunda, sirme makine ve araglart polilretan tineri ile Ozenle
temizlenmelidir. Temizlenmeden birakilan ve sertlesen vernik artiklari, sirme aletlerini
kullamlamaz duruma getirebilir.

Agac malzemeye sirtlen vernik 2-3 saat iginde sertlesmektedir. Kullammdan yaklasik
4 saat sonra sertlesme oran % 95'i bulmaktadir. Vernigin kuruma ve sertlesmesinin olumsuz
yonde etkilenmemesi icin isletme sicakligi 18-20 °C arasinda tutulmalicir. 2-3 gin
kurutulan vernikli malzemeler tst Uste konulacak sertlige ulasmakta ve katmanmin kimyasal
etkilere dayammu ise 8-14 ginde olugmaktadir. Politretan vernik slrllecek agag
malzemenin rutubeti en cok % 15 olmalidir.

4.3. Kullanim Alanlari

Tdm ahsap mobilya yilzeylerde oOzellikle lokanta vb. yerlerde masa, iskemle,
Amerikan bar gibi donanimlarda, mutfak mobilyalarinda kullanilir. Uygulandigi yizeyde
ahsap gozeneklerini doldurur. Esnek, sert ve Ustline uygulanabilecek son katin tinerlerinden
etkilenmeyecek bir film tabakasi olusturur.
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Ahsap yuzeye iki komponentli politretan dolgu vernikli kaplama/masif ylzeye
son kat vernik uygulayinz.

Kullanmlan arag gerecler: Politiretan dolgu vernik yapilmis ahsap panel, polilretan
vernik, sertlestiricisi ve tineri, 220 numaral1 zimpara, bez, karistirma kab: ve karistirma
cubugu

Islem Basamaklari Oneriler

» Polioretan dolgu vernigi uygulanms

paneli 220 numarali zimpara ile iyice
zimparal ayinz.

» Zimpara numarasina dikkat etmeyi
unutmayinz.

> Tozu dikkatli alinz.

» Boya tabancasinin meme basincim ve
capin ayarlayinmz.

» Polilretan son kat vernik sertlestiricisiyle
komponentleyiniz.

» Leant hilgilerine gore sertlestirici
ekleyiniz.
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» Uygun tinerle lgjant bilgisi dogrultusunda

o

> Inceltme miktarlarina uyunuz.

inceltiniz.

» Tabancanin haznesine doldurunuz. » Tabancayi fazla doldurmayinz.

» Bir kere capraz kat puskirtme yapimz.

» Zimpardama yapmadan ikinci kati
atimz.

> Yas Usti yas olarak ikinci kati
caprazlamayla atinz.

> Gerekli kurumasiresini veriniz.

» Boyatabancasin ve ortam temizleyiniz.




KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz

Deger lendirme Olgutleri Evet Hayir
1. Politretan dolgu vernigi uygulanmis paneli 220 numaral
zimparaileiyice zimparaadiniz mi?
Tozunu adimz mi?
Boya tabancasinin meme basincin ve gapinm ayarladimz
mi?
Politretan son kat vernik sertlestiricisi ile
komponentlediniz mi?
Uygun tiner ile lgant bilgisi dogrultusundaincelttiniz mi?
Tabancanin haznes ne dol durdunuz mu?
Bir kere ¢apraz kat puskurtme yaptiniz mi?
Y as Ustl yas olarak ikinci kat1 caprazlamaile attimz mi?
. Gerekli kuruma suresini verdiniz mi?
10. Boya tabancasin ve ortami temizlediniz mi?

SN

e
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DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geciniz.
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Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Polilretan sistem boya ve vernikler kimyasal reaksiyonla sertlesen ve katman
olusturan sistemlerdir.

2. () Poliuretan sistemler, seltilozik sistemlere oranla doldurma gucleri ve film olusturma
Ozellikleri yonunden daha zayif sistemlerdir.

3. () Ham masif veya kaplamal1 ylizeylere 1-2 ya da 3 kat hélinde uygulanir.

4. () Politretan sistemlerde inceltici olarak seltlozik tiner kullamlabilir.

Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

5. Politretan sistem boyave vernikler gendllikle......................... komponentli sistemlerdir.
6. Poliuretan sitemlerde ikinci komponent (bilesen) ... dir.

7. Politretan sistem boyave verniklerde................. olarak izosiyanat kullamlir.

8. Uygulamasirasinda.................... ) e ve gozlik kullanilmalidir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda kurallara uygun olarak ¢ komponenetli polyester dolgu
vernik uygulanmis  vernikli ahsap (masif/kaplama) panele polyester parlak vernik
uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan isletmel erde kullanilan vernikleri arastiriniz.
> Polyester parlak verniklerin 6zelliklerini arastiriniz.
> Polyester parlak verniklerin hangi alanlarda kullamldigint belirtiniz.

5. POLYESTER PARLAK VERNIKLER

Ahsap mobilya Uretiminde ylizey koruyucusu olarak kullamlan polyesterler iki gruba
ayrilmaktadhr:

> Doymamus polyesterler
> Doymus polyesterler

5.1. Ozdlikleri

Polyester ahsabin veya kaplamamn gézeneklerini doldurma glcll solvent veya
su bazl1 dolgu verniklerine gére daha ytksek olan bir verniktir.

Sararmaya karsi rezistans: yuksek degildir.

Polyester sistemler kimyasal reaksiyonlar ile sertlesir.

Ekonomiktir.

Ug komponentli karisimunin émriiniin kisa ve uygulamasinin giic olmasi gibi bir
dezavantaj1 vardir.

Kuvvetli ¢dzlcl etkilerine bile dayarikli katmanlar verir. Katmamn sertligi
fazla, esnekligi azdir.

Polyester vernik katmanlar: genellikle kuru sicaklik etkisine dayanikli degildir.
Bu vernikle islem goérmis ahsap materyal Gzerine sicak cismin birakildig: yerde
beyazlasma goruldr.

Termoset yapida oldugu icgin sigara atesine en fazla dayaniklilik, bu vernik
katmaninda el de edilir.

> Her aga¢ tlrl polyester vernik icin uygun taban olusturmaz. Tik, makasar,
pelesenk, paduk ve zeytin gibi agag tirlerinde kullaniimaz.

vV VYV VVVY 'V
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5.2. Polyester Sertlestiriciler

Doymamis polyester recinenin sertlesmesi ya yiksek sicaklik ya da katalizor
yardimyla olur. Katalizor (sertlestirici) olarak organik peroksitlerden yararlamlir. Bunlar
genellikle renksiz su gorinimiindeki pasta veyajel héde bulunur.

Polyester vernik genellikle U¢ elemanli olarak dretilir ve pazarlamr. Vernigin
uygulamaya hazirlanmasinda bu ¢ elemamn belirli bir siraya gore bilesime katilmasi
gerekir. Bilesimlerin katilma oranm mevsim sartlar: da dikkate alinarak firma Gnerilerine gére
yapilmalidir. Ornegin, bir firma sertlestirici karisim oramm % 10, digeri % 2-3 olarak
Onerebilir. Sertlestiricinin fazla katilmasi katman olumsuzluklarina neden olacag: icin bu
duruma cok dikkat edilmelidir. Uriiniin Uizerindeki lgjant bilgisi mutlaka okunmalidhr.

Polyester vernikte sertlestirici olarak kullanilan organik peroksitlerin renk soldurucu
Ozelligi vardir. Bu sebeple bir drnek parcada renklendirme ve vernikleme denemes
yapiimalidir.

5.3. Polyester Hizlandiriailar

Doymamis polyester regineye sertlestirici katilimi ile baglayan reaksiyon yaklasik 24
saatte (20 °C'de) tamamlanir. Bu durum Uretim hattinda gecikmelere ve cesitli aksamalara
sebep olur. Bu ylzden sertlestiriciyi parcalayarak reaksiyon hizini arttiran bir elemana
(hizlandiriciya) ihtiyag duyulur.

Polyester sistemde hizlandirici olarak mor renkli kobalt bilesiklerinden yararlanilir.
Hizlandirici, sertlestirici Uzerinde aktivitesi olan ve onu parcalayarak reaksiyon etkinligini
arttiran  bir bilesen oldugu icin hizlandinciyla sertlestirici yalin  hé@lde birbirine
karistinlmamalidir. Aksi takdirde bu iki elemanin ani reaksiyonu sonucu blyuk bir hizla ve
fazla miktarda hazirlama kabindan cevreye sigrayan sertlestirici ¢alisana zarar verebilir.

Kuvvetli oksijen yUkli bir ¢ozelti olan sertlestirici, gbze bulastiginda korliige neden
olabilecek derecede ciddi yaralanmalara yol acabilir. Bu nedenle ¢alisma esnasinda bir
fincanda borlu su bulundurulup temas hélinde gtz hemen bu ¢ozeltiyle daha sonra temiz su
ile yikanmal1 ve tibbi kuruluslara gidilmelidir.

5.4. Uygulama Metotlar

Polyester vernik agac malzeme yUzeylerine degisik teknik ve yéntemlere gore sirdl Ur.
Sirme araglar da uygulama yontemine gore degisir. Dokme yonteminde sadece vernik
hazirlama kaplar1 ve aga¢ spatula yeterli iken puskirtme yonteminde iki cesit puskirtme
tabancast kullanilir. Bunlarda tek sivi kanall1 olan diger verniklerde de kullamlan geleneksel
puskirtme tabancasidir. Ancak polyester vernik iri moleklli oldugu icin plskirtme baslig
farkl olup tabanca ug agikligr 2—2,5 mm olacak sekilde ayarlanir.

Diger puskirtme tabancasi cift kanalli olup polyester vernik igin 6zel Uretilmistir. Cift
sivi kanalli plUskirtme tabancasinda puskirtme basliklarinin birisinden 1. komponent ile
hizlandinici  karigimi, digerinden 1. komponent ile sertlestirici karigimn veya sadece
sertlestirici puskdrttlar. Sivi ¢ikis miktarlart ayri ayrn ayarlanabilmektedir. Puskirtme
uygulamasinda hava basinci 2-2,5 bar olmalidir.
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Mobilya fabrikalar: ve strekli Uretim yapan isletmelerde polyester vernik uygulamast
icin cift dokim baslikli lak dokme (perde) makineleri kullanilir.

Vernik sivisi ile sertlestiricisi kanstirillcigi anda tepkime baslamaktadir. Ozel bir
durum belirtilmemisse oda sicakliginda 10 bolim vernik 1 bolim sertlestirici ile karistirilir.
Y iiksek sicaklikta ise sertlestirici azaltilir. Ornegin, 30 °C lik sicak bir atélyede kullamlacak
polyester vernikte sertlestirici oram 1/20'ye indirilmektedir. Elemanlarin karisim oraninda
vernik fabrikasinin énerisine uyulmalidir. Karistirma isleminden sonraki 10-30 dakikalik
sire icinde vernik kullamlmalidir. Sirenin kisaligi polyester vernik icin ileri sirtlen
sakincalarin en 6nemlisidir.

Polyester vernik siirilecek agac malzemenin nemi % 12'yi gecmemelidir. Polyester
vernigin elemanlarimin hicbiri aga¢ malzemenin nemiyle uyum kuramamakta ve polyester
vernik katmaninin altinda nem yogunlasarak bir su katmani olusturmaktadir. Agag malzeme
ile polyester vernik katmam arasindaki nem, sertlesen polyester katmanindan buharlasarak
ayrilamamaktadir. Bu nedenle de vernik filmi agag malzemeye tam baglanamamaktadir.
Swvilarda eriyen renklendirme maddeleriyle boyanan yiizeyler iyice kurutulmadan polyester
vernik strdlmemelidir.

Polyester verniklerle islem gorecek agac malzeme kesinlikle yaglanmamalidir. Yag
vernigin tepkimesini engelleyerek bazen de hi¢ kurumamasina neden olmaktadir. Polyester
vernigin yaklasik % 95 ile % 100'lik bdlumi katman héline gelmektedir. Bu vernikle
calisirken ayri bir puskirtme kabini ve tabancast kullanma zorunlulugu bulunmaktadir.
Katman yapma oram yiksek olan polyester vernigin puiskirtme odalarinin duvarlarim ¢abuk
kirletmesi, temizlige verilen dnemi artirmaktadir. Polyester vernik sikatiflere karigtirilirsa
patlamatehlikesi bulunmaktadir.

Polyester vernik geri dontsimsiz katmanlar: olusturdugu icin siirme araclarindaki
artiklarin sertlestikten sonra temizlenmesi imkansiz h@le geldiginden islem bittikten sonra
hazirlama kaplar: ve siirme araclari seltilozik tinerle temizlenmelidir.

5.5. Kullanim Alanlari

Katman ozelliklerinden dolay: polyester vernik daha ¢ok mekanik etkilere direncli
olmas: istenen maobilyalarda veya tuvalet masasi, sehpa ve masa Ust tablaari gibi mobilya
elemanlarinda, biro mobilyalari, otel, restoran, banka subes gibi halkin kullamimina acik
isyerlerindeki mobilya yUzeylerinde koruyucu katman hazirlamada kullanulir.

Makassar, pelesenk, paduk, tik gibi bazi aga¢c tirl odunlarinda bulunan fenolll
bilesikler vernigin kimyasal tepkimeye girmesini engellemekte ve polyester vernik
sertlesmemektedir. Bu agac trleri ile calisirken astarlamaislemi yapilmalidir.

Y apisma gucl aga¢ malzemeye gore ayarlanmig sert ve dayanikli katmam ile Ustin
ozellikler gosteren polyester vernik mutfak esyasi, okul mobilyasi, oturma mobilyalarinin
verniklenmesinde de olumlu sonug vermektedir. Elastikiyet 6zelligi disUktir. Kuvvetli
akollere kars1 ise hassastir. Polyester vernik aym kalinliktaki selilozik vernik filminden
daha ucuza ma olmakta, ancak vurulmaya ve carpmaya cok duyarli olup kolay
kirilmaktadhr.
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Uc komponentli dolgu vernikli ahsap (masif/kaplama) panele polyester parlak
vernik uygulayimz.

Kullanilan ara¢ gerecler: Polyester dolgu vernikli masif panel, polyester parlak
vernik, hizlandincisi, sertlestiricisi, polyester tiner, karistrma kabi ve gubugu, boya
tabancasi ve bez

Islem Basamaklar: Oneriler

» Polyester dolgu vernikli masif panelin

Uzerini ince olarak zimparalayimz ve
tozunu alimz.

» Zimparadama isleminden sonra toz
amaislemi ihmal edilmemelidir.

» Boya tabancasinin meme c¢apim ve
basincint ayarlayinmz.

» Boya uygulamasi sirasinda
manometreden  basinct  istenilen
degere ayarlayiniz.

» Polyester parlak vernik icine Igant bilgis
dogrultusunda hizlandiricisim ilave ederek
karistirimz.
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» Kangimda bir defada kullamlacak kadar
miktar alip icine sertlestiricisini ekleyiniz.

------ » Dalgu ——
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» Sertlestirici eklerken dikkatli
olunuz.

» Hizli bir sekilde karistirarak derhal tabanca
haznesine aktarinmz.

> Sertlestirici ekledikten sonra hemen
karistirip uygulamaya geciniz.

» Tek capraz kat plskirtme yapiniz.

» Gerekli kuruma siresini taniyinz.

» Verilen kuruma siirelerine uyunuz.

» Arag gereg ve ortami temizleyiniz.

» Bulundugunuz  ortamn  devamh
temizleyiniz.

> Atolye ekipmanlarinn calismasinm
durdurunuz. Calismayi tedim ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Polyester dolgu vernikli masif panelin Gzerini ince olarak
zimparalay1p tozunu adimz mi?

2. Boyatabancasinin meme ¢apinin ve basincinin ayarlarinm
yaptimz mi?

3. Polyester parlak vernik icine lgjant bilgisi dogrultusunda
hizlandincisin ilave ederek karistirdiniz nu?

4. Kanisgimdabir defada kullanilacak kadar miktar aip icine

sertlestiricisini eklediniz mi?

Hizl1 bir sekilde karistirarak derhal tabanca haznesine

aktardiniz mi?

Tek capraz kat puskirtme yaptimz nmi?

Gerekli kuruma suresini tamdiniz mi?

Arac gereg ve ortami temizlediniz mi?

Atolye ekipmanlarimn ¢alismasint durdurdunuz mu?

o
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

1 Polyester vernikler .........c.ccoovennne.e. komponentli sistemlerdir.

2. Sertlestirici olarak bu SIEEMIEITE .......oovieciicieciiet et den
yararlanilir.

3. Sertlestiriciler goze bulastiginda............cccccvevevienenee. cozeltis ile yikanmalidir.

4, Polyester sistemlerde hizlandirici olarak mor renkli ............ccoeeeneee. kullanilar.

LS 11— yalin hade birbirine karistirilmamal ichr.

Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

. () Polyester sisteme sertlestiricinin fazla katilmasi daha ¢abuk katman olusumu saglar.
. () Sertlestirici olarak kullanilan organik peroksitlerin renk soldurucu 6zelligi vardir.

. () Her agac tird polyester vernik icin uygundur.

© 00 N O

. () Polyester vernige hizlandinici katilmaz ancak sertlestirici katilirsa tam kuruma
zamam 24 saat olur.
10. ( ) Polyester vernigin yaklasik % 95 ile % 100’ |Gk bolUmi katman haline geldi ginden
kay1p cok azdir.
11. ( ) Parafin iceren doymamus polyester verniklerin olusturdugu kalin vernik katmant,
zimparalama ve asindirma ile parlak yuzey olusturmakta, mekanik ve kimyasal

etkilere kars1 olagantistli dayanim gostermemektedir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.

43



OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Gerekli ortam saglandiginda politretan lake astarli ahsap (MDF) panele lake boyama
ve lake boya uygulanmus yiizeye eskitme yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Isletmelerde Uretilen lake boyalarin dzeliklerini arastirimz.

M obilya sektériinde kullanilan lake boya cesitlerini arastiriniz.

Lake boyalarin kullamilamadig: bir durum var midir? Arastirinmz.
Isletmelerde Uretilen boyaya yardime Uriinlerin 6zeliklerini arastirimz.
M obilya sektériinde hangi yardimer Grdnlerin kullamldigin arastirinz.
Patina boyasi ve gofrato pasta nedir? Nerelerde kullanilir? Arastirinmz.

YVVVYVYYY

6. LAKE BOYALAR

Agac mazeme ylzeyinin renkli ve ortici bir sekilde koruyucu yizey isleme
maddel eriyle kapatiimasina lake boyama, kullanilan boyalaraise lake boyalar denilmektedir.
Boylece dogal yapisi gorilmeyen agag malzeme hem istenen bir renge boyanmis hem de
bozucu etkilerden korunmus ol maktadir.

Cok eskilerden beri mobilyalar, kaliteli yagli boyaarla diz renklere boyanmakta,
ylzeylerini giniin modasi olan resimler yapilarak sonra da saydam yagli vernik sirilerek dis
etkilere kars1 korunmaktaydi.

Ikinci Dlnya Savasi’ndan sonra ortiicli boya olarak yagli boyalarin yerine seltlozik
boyalar kullanilmaya baslanmistir. Mobilya ve i¢c mimaride ortlicti boyalarin kullamilmast
suretiyle dayanikli fakat ucuz masif aga¢c malzemeden ve levha Urlinlerinden hazirlanan
mobilyalar lake boyama ile sakinca yaratmadan bina dis1 ve iginde de kullanlabilmektedir.
Yonga ve lif levhalarin mobilya endustrisinde kullanimi boylece 6rtiicti boyalar yardimiyla
daha da artmaktadir. Lake mobilya Uretiminde selllozik, polyester, asit sertlestiricili akrilik,
politretan ve selllozik lake boyalar kullamlmaktadir.

6.1. Sailozik Lake Sistemi

Selulozik lake islemi 0nce cok ince seltlozik astar sonra gerekirse seltlozik macun,
selilozik astar boya (surfazer), selilozik boya ve gerekirse seltlozik catlak boya is
safhal arinda gercekl estirilmektedir.



6.1.1. Selilozik Macun

Agac malzeme ylzeyindeki derin cizgi, cukur ve hatal1 kissimlar varsa doldurmak igin
¢esitli renklerde hazirlanmis selllozik yapida bir macundur. Katman yapma orani, agirliga
gore 6070 arasindadir. Strtlecegi aga¢c malzemenin emme yetenegine gore nrye 350-500
gram macun strilmektedir. Kullanilmaya hazir hélde satilan selllozik macunu inceltmek
gerekmektedir.

Macunun aga¢ malzemeye daha iyi baglanmasi ve dengeli dagilmasi icin mobilya
ylzeyinin ince ¢ok hafif selilozik astar boyayla astarlanmasinda ve daha sonra seltilozik
macun strilmesinde yarar vardir. Macunla diizgiin katman saglamak icin hizli ¢alisiimalidhir.
20 °C’'de ancak 3-5 saat sonra zimparalanma sertligine ulasmaktadir. Selllozik macunu
gereginden kalin katman olusturacak sekilde siirmek sakincalidir. ince katmanlar halinde tst
Uste calismak macunun kalitesini yUkseltmektedir. Macun slrllecek aga¢ malzemenin
neminin yiksek olmamasina ve temiz olmasina dikkat edilmelidir.

6.1.2. Selilozik Astar Boya

Selllozik astar boya, suntadan yapilmig materyallerde kullanilacak ise materyal
macunlamp zimparalandiktan sonra uygulamr. MDF ye ise direkt olarak sellilozik astar boya
uygulamasi yapilabilir. Genel olarak suntada su bazli macun kullanilir. MDF de ise genel
olarak selllozik macun tavsiye edilir. Sdlllozik astarlarin gozenekleri doldurma guicti yiksek
olmal1 ve kolay zimparalanabilme 6zelligine sahip olacak sekilde dizayn edilmelidir. Astar
boyalardatalk, barit ve aliminyum stearat kullanilir.

Talk kullanilmasimin amaci, yapisinin igne seklinde olmasiyla astara son kat boyalarin
daha iyi yapismasini ve fleksibilite kazanmasim saglamasidir. Aym zamanda ahsabi harici
sartlara kars1 korur. Astar boyanin ¢atlamasini onler.

Barit ise astar boyaya baski ¢zelligi kazandirir. DUstk yag absorbsiyonu nedeniyle
astarda arzulanan PV C degerini diizenlemeye yarar. Barit astarin kimyasal maddelere karst
rezistansini gelistirir.

Astarda kullanilan alUminyum stearat ise astara zimparalanabilme 6zelligi kazandirir.
Pigment ¢okmesini minimuma indirir veya ¢oken kismin kolay bir sekilde tekrar dispers
edilmesine yardimci olur. Ayni zamanda aiminyum stearat astar boyanin suya karsi
direncini yukseltir. Selllozik astar boyalar, ahsan son kat uygulamalarina hazir duruma
getirir. Bunlar bir veyaiki kat seklinde uygulanir.

> Ozdlikleri:

) Nitroseltiloz alkid plastifiyan ¢oziict pigment dolgu ve zimpara kolaylig:
saglayan maddeler selllozik astar1 olusturur. Seltlozik astar ile macunu
olusturan hammaddel er aymdir. Ancak bilesimindeki oranlar: farklidir.

o Selilozik astar selllozik tiner ile inceltilmelidir.

o Uygulama viskozitesi ortam kosullarina bagli olarak 14-18 saniye
arasinda olmalidir.

o Istese bagl1 olarak bir veyaiki kat halinde uygulanabilir.

o Ortam kosullarina bagli olarak katlar arasi 5-15 dakika beklenmelidir.
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o Uygulamadan 34 saat sonra rahat zimparalanabilir. Zimpara isleminden
sonra son kat uygulamasi yapil abilir.

6.1.3. Selllozik Son Kat Parlak Boya

Selilozik bazli son kat parlak boyalar ekonomik ve dekoratif amacli ahsap
mobilyalarda kullanilir. Ozellikle selillozik beyaz boya bilesimindeki oksidatif olmayan yag
veyayag asidi ihtiva eden baglayicilara yer verilmektedir. Aksi takdirde UV’ den dolay: boya
filminde sararma meydana gelecektir. Son kat seltilozik boyalarda tiner kompozisyonu ¢ok
onemlidir. Tiner kompozisyonu boyanin yayilmasim olumlu veya olumsuz yonde etkileyerek
boyanin parlaklik derecesini azaltir veya artirir. Seffaf gruplarda oldugu gibi nitroselloz icin
aktif solventler boya filmini en son terk edecek sekilde diizenlenmelidir.

Boya filmini erken terk ederse seyretici ve yardimci solventler nitroselllozu
¢Ozmeyecegi icin boyamin performanst etkilenir. Boya filminde krater, pitirienme,
deliklesme, parlaklik azalmasi gibi istenmeyen problemler meydana gelir. Hatta boya
filminin performansim arttirmak icin gerekirse BYK—-306 kod numarali Urtinlerinden biri
boya bilesimine % 0,2—-1,5 arasinda ilave edilebilir. Boya filminin performansin etkileyen
diger bir faktor ise pigment dispersiyonudur.

Pigment taneciklerinin capi iyi bir dispersiyon (ve ezilme ile 8-10 p ) degerleri
arasinda olacak sekilde diizenlenmelidir. Parlak boyalarin PVC degeri maksimum 12-13
olmalidir. PVC degeri pigmentin cins ve miktarina gore degismektedir. Inorganik
pigmentlerde bu deger maksimum seviyede olmasina ragmen organik pigment kullanilmast
hélinde PV C degeri 4-10 arsinda degismektedir. Uygulama kosullar1 da film performansim
etkileyen en 6nemli faktorlerden biridir. Tatbikatlarin usuliine uygun yapilmasi ile boyamn
parlakligim arttirmak mumkindr.

>  Ozdlikleri:

o Nitrosellloz + akid + plastifiyan + coziclUler + pigment ve muhtelif
0zellik veren katki maddeleri parlak son kat selllozik boyay: olusturur.

o Selllozik tiner ileinceltilir.

o Uygulama viskozitesi ortam kosullarina bagli olarak 14-18 saniye
arasindadhr.

) Istege bagl1 olarak iki veya li¢ kat uygulama yapilabilir.

) Katlar arasinda 5-15 dakika beklenmelidir.

) Kullamm ve rétus kolayligina sahiptir.

6.1.4. Selulozik Catlak Boya

SOrdldigi yiuzeyde kururken kiglk catlaklar olusturan seltlozik bir boya tipidir.
Catlak lake boya puskuirtiilecek aga¢ malzeme selllozik macun, selilozik astar ve selllozik
boya ile ortilmelidir. Agagc malzeme 48 saat kurutulduktan sonra Uzerine catlak boya
puskdrttlebilir. Catlak boya ile olusan kiicik ¢atlaklarin aralarindan attaki boyanin rengi de
gorulmektedir. Farkli renklerde uygulama yapilmis ise eski ve antika mobilyalardaki goriintt
elde edilebilmektedir.

Selllozik catlak boyamin fazla sirdlmesi sakincalidir. Catlak boya 6zel tineriyle
inceltilmelidir. Yari mat bir gorinti veren catlak boya katman yapma oram % 40
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dolayindadir. 1 nrye 100 gram catlak boya sirilmektedir. 20 °C'de 5 dakikada
kurumaktadir. 34 saat kurutulan seltilozik catlak boya Uzerine parlak veya mat sellilozik
vernik tabancaile puskirtilebilmektedir.

6.1.5. Selilozik Lake Sisteminde Uygulama

Selllozik lake sisteminin uygulamasinda ylzeye selllozik astar boya sirilmekte veya
puskirtilmektedir. 1,52 saat kurutulduktan sonra zimparalanarak zimpara artiklari
uzaklastinlmaktadir. Daha sonra seliilozik macun ince katmanlar hélinde ve olabildigince
hizl1 gekilmektedir.

Macunlama ve astarlama tamamlanan agac mazeme tekrar 360 numarai su
zimparastyla zimparalamir. Macunlu agag malzemenin zimparalanmasinda birbirine dik
yonlerde calismak capraz zimpara cizgilerinin Uzerine puskirtilecek astar boyanin yiizeye
dahaiyi yapismasinm saglamas: agisindan énemlidir.

Zimpara tozlarindan temizlenen ylizeye en az 3 saat kuruduktan sonra tabanca ile 4
atmosfer basincla son defa astar boya puskirtilir. Daha yiksek basincla puskurttlen astar
boyada tozlasma ve portakal kabugu, pitirlenme gibi hatalar olusmaktadir. Plskiirtme
islemi capraz olarak yapilmalidir.

Gerektiginde yarim saat aradan sonra bir kat daha astar lake boya puskirtilebilir.
Selilozik lake boya sirtlen agag malzeme yazin 2, kisin 4 saat kurutulduktan sonra
boyanmis ylzey 360-400 numara ile zimparalanr. Astar lake islemi tamamlanmis agag
malzemeye daha sonra son kat lake boya puskdrtilir. Son kat boya olarak Ustlin nitelikli
selllozik l1ake boyalar kullanilmalidir. Her kat arasinda yarim saat beklemek, iki ¢ defa son
kat l1ake boya plskirtmek gerekir. Lake boya piskirtilen aga¢c malzeme, normal kosullarda
6-12 saat kurutulmalichr.

Son kat selllozik boyamanmin olusturdugu katman, dis etkilere ars1 fazla dayamkli
degildir. icindeki pigment oram arttikca lake boya katman: gevsek bir yapr gostermektedir.
Bu nedenle mobilyamin goriintst canlihgim kaybetmekte cabuk kirlenmekte ve zor
temi zlenmektedir.

Yukarida belirtilen sakincalari gidermek icin son kat lake boyadan sonra agag
malzemeye bir iki kat saydam seltlozik vernik puskirtmek gerekir. Vernige 1/10 oramnda
son kat sellilozik boya katilarak sert bir parlakligin meydana gelmesi énlenmelidir.

6.2. Polyester Lake (Renkli Polyester) Sistemi

Renklendirilmis polyester vernik, mobilyada lake benzeri bir gorintl olusturmaktadhr.
Polyester lake 6zel pastalar ile renklendirilmis ve Ortlicii boya sivist ha@line getirilmis,
mobilya ve agag islerinde kullanilan normal polyester verniktir. Polyester vernik hakkinda
daha once aynintili bilgi verildigi icin asagida sadece saydam polyester vernigin
renklendirilmesi hakkinda bilgi verilecektir.
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Polyester vernigi renklendirmek icin kullanilan koyu kivamda 6zel boyalara polyester
renk pastasi denilmektedir. Polyester vernik Ureten fabrikalar, Urettikleri polyester vernikler
ile uygun iliski kuracak renk pastalarini da hazirlamaktadir. Vernikle renk pastasinin aym
fabrikanin Grtint olmasinda yarar bulunmaktadir.

Beyaz, kirmizi, sari, mavi, siyah, yesil, kahverengi gibi renklerin degisik tonlarinda
polyester renk pastas: Uretilmektedir. Koyu sivi halindeki renk pastasinin polyester vernikte
dagilma 6zelligi genellikle iyidir. Vernikte dagilma niteligi, bayatlayan renk pastaarinda
gittikce azalmaktadir.

Taze hélde kullanilan renk pastalar ile renklendirilen polyester vernik katmani, 11810
bozucu etkilerinden kolay bozulmamaktadir. Renk pastasinda kalici bolim orant agirlikca %
7090 arasindadir. Karistirildigi vernikle aym siire icinde kuruma 6zelligi gosteren renk
pastasimin kullaniima stires sinirlidir. Satin airken taze olmasina dikkat edilmelidir. Renk
pastasi kutular1 Uzerinde renklerin polyester vernige katilim oranlart belirtilmektedir. Bu
oranlarin Uzerine ¢ikilmamalidir. Renk pastalarimn iki tird bulunmaktadir:

> Saydam renk pastalari: Vernik sivisim renklendirir fakat ortiicii héle getirmez.
Agac malzemeye surlldiginde renkli fakat saydam bir katman olusturur. Agag
malzemenin tekstirt belirgindir.

> Ortiicii renk pastasi: Bu pasta, vernigi saydam olmayan bir boya sivisi hdline
getirmektedir. Mobilyada olusturdugu katman tamamen ortlcl niteliktedir.
Lake mobilya hazirlamada polyester renk pastalarin ortlct nitelikte olanlar
kullamlmaktadir.

Polyester renk pastalarinin vernikle karisim oranlart % 8-20 arasinda degismektedir.
Renk pastalart katilmis polyester vernikte kimyasal tepkime hemen baslamamakta, bu
ylzden vernigin renklendirilmesi hemen yapilabilmektedir. Renk pastasimin vernik icinde
tam olarak dagilmasi icin iyice karistirilmast ve bir sire de dinlendirilmesi gerekmektedir.
Daha sonra stizdurtlen renkli polyester vernik sivisina vernik fabrikasinin énerdigi oranlarda
hizlandirici ve sertlestirici katilarak kimyasal tepkime baglamaktadir.

Renkli polyester vernik sivisinin yizeye uygulanmasi, normal polyester vernikte
oldugu gibidir. Polyester, lake katmam icindeki pigment tanecikleri nedeniyle homojen
degildir. Mat gérintt verir. Saydam polyester vernik kadar parlatilmistir ve dis etkilere
dayammu zayiftir.

Bu nedenlerle renkli polyester lake katmam (zerine ince bir katman hélinde saydam
polyester vernik strdltr veya puskirtilir. Saydam polyester vernik, filmi altindaki renkli
lake katmanmim dhis etkilerden korur. Vernik katmanimn zimparalanmas: ve parlatiimasi
polyester vernikte oldugu gibidir. Renkli polyester Uzerine mat polyester vernik
puskdrttlerek mat gorinusli fakat dis etkilere kars: cok dayanikli lake katmani elde etmek
de mumkaindar.
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6.3. AC (Asit Sertlestirici) Lake Boyalar

Reaksiyon kuruma mekanizmasina sahip olduklar: ve sertlesme reaksiyonlarinda asit
katalizor olarak kullanildigi icin bu isimle anlir. Ayrica “asit kirlenmeli (AC)” sistemler
olarak bilinir. AC sistemlerde boya Uretiminde fenol, tre ve melamin formaldehit regineleri
kullamlir. Katmana ana karakteristik Ozellikleri bu regineler kazandirir ve en fazla
kullamlan *“Ure formaldehit”tir.

Sistemde solvent olarak bitanol, ksilol gibi akoller kullandir. iki bilesenli
(komponentli) sistemdir. Birinci bileseni, yag alkitleri ile modifiye edilmis fenol formaldehit
ve amino grup recineler denilen Ure ve melamin formaldehitin akol grubu sivilarda
cozunmiis halidir. Ikinci bileseni reaksiyonu baslatan ve ileri seviyelere tasiyan asitlerden
olusmaktadr.

Asit sertlestiricili sistemlerin sertlik degerleri diger bircok vernige gore biraz daha
fazla oldugu icin mekanik etkileri, 6zellikle gizilme ve darbelere direnci yuksektir. Sertligine
ragmen esnek katman verdikleri igin catlamariski azaltilmstir.

Su ve nem etkileri, asit ve akaliler ile ev ici kimyasallara kars1 dayaniklidir. Asit
sertlestiricili sistemlerin bazi1 agag tirleri tizerinde renk degistirici etkisi vardir. Ornegin
camda recinenin yogun oldugu kissmlarda kahverengi leke olusturmaktadir. Kayindaise renk
degisimi daha ¢ok odun dokusunda yer alan olusumunu tamamlamarmus renk pigmentlerinin
harekete gecirilmesi sonucu pembelesme seklinde gordil ir. Bu sebeple 6zellikleri bilinmeyen
agac malzemelerde denenerek ve dikkatli kullaniimalidir.

6.3.1. Uygulama Metotlari

Asit sertlestirici vernikler ve boyalar bilinen biitin stirme metotlar: ile uygulanabilir.
Firgca ve puskirtme tabancas: ile sirilmesi h@linde firca temiz ve bakimli olmal1, bandaj1
demir bilesikli olmamalidir. Plskirtme tabancasinda vernigin temas ettigi depo ve iletim
kanallar1 gibi kisimlar asitten etkilenmeyen bir alasim metalden yapilmalidir. Plskirtme
uygulamasi i¢in tabanca ug acikligr 1,6-1,8 mm, hava basinci 2—3 bar olmalidir.

Islem bitiminde siirme araglar1 vernigin ¢oziiciisi ile iyice temizlenmelidir. Clnkii
katman doniisimsizligl sebebiyle firca killart veya plskirtme tabancast deposu ile sivi
iletim kanallarinda vernik artiklari temizlenemedigi icin siirme aract kullanilamaz héle
gelebilir.

Reaksiyon sonucu sertlesen vernik oldugu icin uygulamirken ihtiyag duyulan miktar
kadar hazirlanmalidir. 1. komponente sertlestirici karistirildigi andan itibaren belli bir zaman
araiginda kullamlmas: gerekir. Bu sireye “acik sire” veya “kap Omri” denir. Asit
sertlestiricili vernikler icin agik siire genellikle 24 saat (20 °C) olmakla birlikte ortam
sicakligina ve mevsimsel degisikliklere gore farkli olabilmektedir. Acik slre yaz
mevsiminde kisa olmakla hirlikte baz1 verniklerde 4-6 saate kadar kisalabilir. Sertlestirici
karistm miktarim belirlerken ortamin 6zellikleri de dikkate alinmali ve firma oOnerilerine
uyulmalichr.
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Vernigin uygulamaya hazirlanisinda énce sertlestirici sonra tiner ilavesi uygun olur.
Sertlestiricinin bir miktar viskozite dusUrlcl etkis vardir. Bu ylUzden tinerden sonra
katildiginda viskoziteyi normal sinirlarin altina disdrebilir. Bazi firmalarin Urettigi dolgu
verniklerinde sertlestirici karisim oram % 50 olup ayrica tiner katilimina gerek kalmaz.
Sertlestiricinin fazla katilmasi katmani kirilgan yapar. Az katilmasi halinde ise kuruma slres
uzar.

Asit sertlestiricili vernikler dolgu kati ve daha sonra son kat seklinde uygulanir. Dolgu
katinin hazirlamsinda ayni sisteme ait veya firma oOnerisine uygun olarak selllozik,
poliiretan veya polyester dolgu verniklerinden birisi kullanilir. Amag aga¢ malzemeyi
doygun héle getirmek ve gdzenekleri doldurmaktir. Genellikle ince tekstirli agag malzeme
ylzeylerinde tek kat, kaba tekstirlUlerde katlar arasinda zimparalamaislemi yapilarak iki kat
uygulanmir. Dolgu katimin gereksiz yere artirilmasi katman performansim azaltici etki yapar.

Dolgu kat1 kuruduktan sonra 220-240 numarali zimpara kullanilarak katman ytzeyi
dizeltilir. Zzimparalamaislemi kuru olarak yapilir ve islem bitiminde tozlar iyice temizlenir.
Donusumsiliz ozellikteki vernik tozlari daha sonra sirilen son kat vernigin ¢ozicisl ile
eritilemedigi icin ylzeyde purizlenmeye sebep olur. Bu nedenle toz temizleme islemi firca
ve basingli hava kullanmilarak 6zenle yapilmalidir. Tozlarin daha iyi temizlenmesi igin
ylzeyler benzinle nemlendirilmis bir bez ile silinebilir.

Asit sertlestiricili son kat verniklerin parlak, ipek mat ve mat turleri bulunmaktadir.
Arzu edilen ylzey goruntisini (parlak, mat vb.) verecek uygun vernik secilerek genellikle
2-3 capraz kat seklinde uygulanir. Katlar kuru ve yas uygulamasi seklinde yapilir. Katlar
arasi bekleme siiress yazin 46 saat olup kisin bu sire uzatilabilir. 12 saati gegen
beklemelerde katlar arast baglantinin giclendirilmesi icin 6nceki kat 360400 numarali
zimpara ile hafifce zimparalanmalidir. Vernigin uygulandigi ya da kurutuldugu ortamda
amonyak buhari bulunmamalichr. Istenildiginde tamamen kurutulan (2-3 hafta slireyle)
parlak vernik katmanlarina 6zel parlatmaislemi yapilabilir.

Verniklemeye hazir hale getirilen bir agac malzeme perdah kurallarina gore islem
gormeli, toz ve kirden temizlenmis olmalidir. Mobilyalarda takili durumdaki mentese, kulp
kilit gibi metal bilesikli aksesuarlar asit sertlestiriciden etkilenecegi icin vernikleme
isleminden dnce mutlaka sokilmelidir.

6.3.2. Kullamim Alanlari

Asit sertlestiricili boya ve vernikler su ve nem etkilerini, asit ve akaliler ile ev ici
kimyasallara dayanikli olduklarindan i¢ dekorasyonda tavan, taban ve duvar kaplamalarinin
(lambri, asma tavan gibi) verniklenmesinde, ev i¢ci mobilyalar ile daha ¢ok is yeri, (biro,
otel, restoran gibi) dekorasyonundaki mobilya ve dekorasyon elemanlarinin boyanmasinda
kullanilir.

Melamin formaldehit ile Uretilen asit sertlestiricili boya ve vernikler daha cok dig
etkilere maruz kal abilecek yerler ile beyaz esya ve otomotiv sanayinde kullanir.
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6.4. Diger Sistemler

Y ukarida anlatilan sistemlerden farkli bazi sistemler de vardir.

6.4.1. Su Bazh (Cozuculu) Sistemler

Boyalvernik Uretiminde ¢dziicl olarak giniimizde solventler kullamilmaktadir. Bir¢ok
Avrupa Ulkesinde cevre koruma ve insan sagligina verilen 6nem arttikca solvent kullanim:
azaltilmaya baglamis ve bu konudaki zorlamalar artmistir. Aslinda su ¢ozcil Ui sistemler boya
olarak uzun zamandan beri bilinmekte ve kullamlmaktadir. Akrilik emilsiyon polimerleri
veya akrilik lateksler olarak tamtilan boyalar, daha ¢ok insaat sistemlerinde kullamlmak
Uzere hazirlanmustir. Bu yiizden su ¢oziicll U sitemlerin metal ve agag isleri sektdrlerine girisi
ve gelismesi yavas olmustur. Cinki Ozellikle agagc malzemede lif ve doku kabarmasina
sebep olacagi, metalde ise padanmayr arttiracagi endises varci. Sadece aga¢ isleri
endistrisinde kullamlan kadariyla solvent ¢oziclll solvent ve verniklerin kullammindan
kaynaklanarak atmosfere saliverilen organik esasli ugucu bilesiklerin, énemli miktarlarda
oldugu dusindlirse su ¢oziculti sistemlerin 6nemi kendiliginden ortaya cikar ve diger
endiseleri ortadan kaldirir.

6.4.1.1.0zéllikleri

Su ¢ozicult vernik ithal edilerek Ulkemizde pazarlanan ve aga¢ malzeme ylzeyleri
icin hazirlanmis olan vernikte "akripol" regine kullanildigr belirtilmektedir. Bu vernigin test
raporlar1 ile desteklenmis katman 6zelliklerinde, gevre dostu ve iSO 9000 kalite belgesine
sahip oldugu; su, 151k, mantar ve mikroorganizma etkilerine, atese, % 25'lik stilfirik aside,
% 36 hidroklorik aside, % 47'lik sodyum hidroksite, % 80'lik laktik aside ve tuzlu suya
dayanikli oldugu belirtilmistir. Ayrica akripol regine, antistatik (ylUzeyin toz-kir tutmamasi)
Ozellikte, -40 © Cile +60° C arasi sicakliklardaki termal soklara dayarikli olup UV isinlar
emme yetenegine sahiptir. Ayni zamanda dikey yizeylerde kullamldiginda 10 yil kullamm
omri olup antigrafiti 6zelliktedir ve gida ambalgjlarinda kullanildiginda bile toksik etkisi
yoktur.

Ulkemizde kullamImakta olan su ¢oziiciilii verniklerle yapilan arastirmalarda sertlik
degerlerinin fazla olmadigi ve bu vernik katmanlarimin darbe, cizilme ve asinma
direnclerinin distk oldugu belirlenmistir.

Uygulama éncesinde aga¢ malzemenin hazirlanmast amaci ile yapilan perdah islemi
onemli olmaktadir. Clnkl ¢ozicl olarak kullanilan su, yillik halkalardaki yogunluk fark:
¢ok belirgin olan igne yaprakli aga¢ odunlarinda doku kabarmasina sebep olmaktadir. Gerek
fibril seklindeki kesik lif uclarindaki kabarmanmin gerekse odun dokusundaki kabarmanin
Onlenebilmesi igin son 1slatma ve yeniden zimparalama islemine ihtiyag duyulmaktadir.
Agac malzemenin zimparalanmast isleminde sirasi ile 60, 100 ve 180 numaral1 zimparalar
kullamldiktan sonra islatilip kurutulan ylzey son olarak 320 veya 400 numara1 zimparaile
yeniden zimparalanmalidir. Ayrica su ¢ozicili vernikler 6zellikle tanenli aga¢c malzeme
ylzeylerinde gbzle gérindr bir renk degisimine de neden olmaktadir. Bu durumun zay:f
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akali 6zelligi olan (pH 8-9) su ¢ozucull verniklerin tanen ile etkilesime girerek tek asamali
bir kimyasal renklendirme yapmis olmasindan kaynaklanmaktadhr.

6.4.1.2. Uygulama Metotlari

Su ¢ozicult vernikler basit ve ucuz islerde cila bezi, firca, rulo, siinger vb. ile elle
uygulanabilir. Katman kalites ve Uretim hizi1 yiksek islerde piskirtme tabancasi, silindirli
vernik sirme makinesi, lak dokme makines kullanilmaktadir. Uygulamamn yapildig
ortamdaki havanin sicakligr ve nemi 6énemli olup sinirlar sicaklikta 20 °C, bagil nemde ise
maksimum % 70 olmalicir. Su ¢ozlictli boya ve verniklerin kuruma siireleri de solventler
gibi kisa oldugu icin katman kalites uygulama ve kurutma ortamindaki tozdan olumsuz
etkilenir. Bu ylzden su ¢ozicill i boya ve vernikler tozsuz ortamlarda uygulanmalidir. Diger
taraftan kurutma ortaminda stirekli olarak havaya karisan su buhari bir siire sonra havay:
doygun héle getirir. Bagil nemi artan ortamda kurutulmak istenen vernigin kuruma siresi
uzar. Bu ylzden sirme ve kurutma ortaminin iyi havalandirilarak nem ile doygun héle
gelmis havanin taze hava ile yer degistirmesi saglanmalidir. Taze havanin ortaminin
1sitildiktan sonra verilmesi kurutma stiresini kisaltir.

6.4.2. UV Sistemler

Poliakrilik recine esadl, ultraviyole ile kuruyan sistemlerdir. Dolgu/astar ve son kat
boyal/vernik olarak cok kaliteli, fiziksel ve kimyasal dayanimlart ¢ok ylksek ancak bu
amagla 0zel ekipman gerektiren ve seri Uretim yapan mobilya fabrikalar: icin gelistirilmig
sistemlerdir. UV sistemler uygulanan yizeyler, 5-20 m/dk. bant hiziyla calisan UV
hatlarinda 2x80 Watt glclndeki lambalardan gecirilerek 1-3 saniyede kurutulur. UV
sitemler % 100 kat1 igerir. Bu ylzden uygulanan vernik ve boyanin % 100’ 0 ylizeyde kalir,
kaybol maz.

6.4.2.1. Uygulama Metotlar1

> Uygulama Oncesi ahsap yuzeylerin kuru, tozsuz ve tamamen temizlenmis
olmasina dikkat edilmelidir.

> Masif parke, sunta, MDF parcalar diiz ve kalibre edilmis olmalidir.

> Genellikle ambalgda uygulamaya hazir hdlde olan UV vernikler, slindir
makinesine bosaltilarak veya pompaile verilerek ve istenen yiizeye bagl1 olarak
miktar belirlenerek uygulanmalidir.

> Ik kat olarak su bazl1 astar, renk ve desen goruniimii verilmek istenirse renkli
vernik uygulanarak ylizey son kat vernik uygulamasina hazir héle getirilmeli,
daha sonra UV vernik uygulanarak islem tamamlanmalidir.

> UV sistem uygulanmis kaplamali sunta veya MDF ile kaplama panel mobilya
ylzeylerde tamir veya dizeltme yapilmasi gerektigi durumlarda 220-320
numarali zimparaarla zimpara yapildiktan sonra polilretan vernik sistemi ile
rétus islemi yapilmalidir.
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6.4.2.1. Kullanim Alanlari

Cizilme ve aginma direncinin mikemmel olmasi istenen parke yizeylerde, kaplama,
panel, mobilya ylzeylerde kullanilmaktadir. Masif parke, sunta ve MDF ahsap ylizeylere
uygulanir.

6.5. Yardima Urinler

6.5.1. Gofrato Pasta

Gofrato pasta son kat boya sistemlerine ilave edilerek yuzeye striktarll bir gérinim
kazandirmak tzere formile edilmis bir Grtndir. Polilretan ve seltlozik son kat sistemlerine
agirlikca % 5-10 oramnda girilerek iyice karistirilchktan sonra uygulanir.

Gofrato pasta ilaves yapilan son katlar eger iki komponentli ise hazirlanan karisima
sertlestirici ve tiner ilavesi yapilarak plskidrtme seklinde uygulanir. Tek komponentli
boyalarda hazirlanan karisim ayni sekilde tiner ilavesiyle inceltilerek yine puskirtme
seklinde uygulanmir. Gofrato pasta ilave edilen boya karisimlari uygulama 6ncesi ¢ok iyi
karistirilmalidir. Ideal gofrato goriiniimii icin gofrato pastanin ipek mat son katlara girilmesi
tavsiye edilir. Sistemde kolay ucucu ve yanici solventlerin bulunmasi nedeni ile atdlyelerde
yeterli havalandirma saglanmali, agik alev ve yiiksek 1sidan sakinilmalidir.

6.5.2. Patina Boyas

Sentetik esadli, hava kurumal1 6zel bir uygulama boyasidir. DahilT kullamm amagl
mobilya ve dekorasyon islerinde patina, eskitme ve golgelendirme isleri igin kullanlir.
Selllozik veya poliiretan lake son katlarla arzu edilen renklerde hazirlanmig yizeylere firca,
bez veya puskirtme ile uygulanir. Uygulamadan sonra 1-2 saat icinde bulasik teli veya
temizleme stingeri kullamlarak istenen ahsap deseni olusturulur. Patina uygulamasindan en
az 24 saat sonra akrilik son kat vernik ile vernik uygulamas: yapilir. Dolgu vernik
uygulanmus ve zimpara yapilmis kaplama yuzeylere gblgelendirme yapmak icin bezle ince
bir kat olarak uygulanir ve en az 24 saat sonra Uizerine son kat vernik uygulanir.

Sistemde kolay ucucu ve yanici solventlerin bulunmasi nedeni ile atdlyelerde yeterli
haval andirma saglanmali, agik alev ve yiksek 1sidan sakimlmalidir.
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Polidretan lakeastar h ahsap (M DF) panele lake boyama yapimz.

Arac gerecler: Polilretan lake astarli ahsap panel, politretan lake boya, sertlestiricis
veincelticisi, boya tabancasi, karigtirma cubugu, kabi ve bez

Islem Basamaklar: Oneriler

» Uygulanacak  panelin boya  Onces
hazirliklarimin -~ tamamlanmis  oldugunu

kontrol ediniz.
¥
\ i

» Boya ekipmanlarimi devreye sokunuz ve
kontrol ediniz.

» Panelin temizligine dikkat ediniz.

» Boya tabancasinin meme ¢apinin 1,8
mm, basincin da 2,5 bar olmasina
Ozen gosteriniz.

» Boya tabancasinin meme ¢apr ve basincinm
kontrol ediniz.

» Lake boyay1 sertlestiricis ile metoduna
uygun komponentleyiniz.

— . —

Politiretds

> Urin lgant bilgisi  dogrultusunda
lake boyay1  sertlestiricisi  ile
karigtirimz.




> Lake boyay: lgjant bilgis dogrultusunda
inceltiniz.

» Kullandigimz boyaya uygun tiner ile
inceltmeislemi yapimz.

» Tabancanin boya haznesine yerlestiriniz.

> Iki kat capraz kat atim uygulayinz.

» Maske ve eldiven kullanimz.

> Gerekli kurumasiresini veriniz.

» Boyatabancasim sokulp temizleyiniz.

> Atolye eki pmanlarl calismasin
durdurunuz.
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Lake boya uygulanmig ylzeye eskitme yapmak icin

» Selllozik lake uygulanrms MDF panelin
ylzeyini bezle temizleyiniz.

» YUzeyin tozunu alinz.

» Patina boyasint Igjant bilgisi dogrultusunda

> Urin legant bilgilerini  okuyarak
inceltme islemi yapimz.

» Firca veya bez

ile ylzeye sUrinuz.

» Tam kurumaicin bekleyiniz.

» 1-1,5 saat bekleyiniz.

» Bulagik teli veya bulagik  siingeri
kullamlarak istenilen ahsap desenine
gore ylizeye gezdiriniz.

N\

» Deseni isteginize gore veriniz.

> Gerekli kuruma siresini bekleyiniz.

» Akrilik vernigi komponentleyiniz.

» Komponentleme isleminde verilen
bilgideki miktarlara uyunuz.
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» Komponenti inceltiniz. >

» Boyatabancasinin haznesine aktarimz.

>
» Tek capraz kat hdlinde uygulayiniz.

>
> Gerekli kurumasiiresini bekleyiniz. >
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir

1. Uygulanacak panelin boyama 6ncesi hazirliklarinin
tamamlanms oldugunu kontrol ettiniz mi?

2. Boya ekipmanlarini devreye soktunuz mu?

3. Boya tabancasinin meme ¢api ve basincin: kontrol
ettiniz mi?

4, Lake boyay: sertlestiricis ile metoduna uygun

komponentlediniz mi?
5 Lgant bilgis dogrultusundaincelttiniz mi?
6. Tabancanin boya haznesine yerlestirdiniz mi?
7. ki capraz kat atim uyguladimz mi?
8
9

Gerekli kuruma siiresini verdiniz mi?

. Boya tabancasint sokup temizlediniz mi?

10. Atolye ekipmanlarinin ¢calismasini durdurdunuz mu?

11. Selllozik veya politretan lake uygulanmis MDF
panelin ylzeyini bezle temizlediniz mi?

12. Patinaboyasi lgant bilgis dogrultusunda sentetik
tinerle incelttiniz mi?

13. Fircaveyabez ile ylizeye siirdiiniz mi?

14. 1- 1,5 saat bekledinizmi?

15. Bulasik teli veyabulasik siingeri kullanmlarak istenilen
ahsap desenine gore ylzeye gezdirdiniz mi?

16. Gerekli kurumasiresini beklediniz mi?

17.  Akrilik vernigi komponentlediniz mi?

18. Komponenti incelttiniz mi?

19. Boyatabancasinin haznesine aktardimz mi?

20. Tek capraz kat halinde uyguladiniz mi?

21.  Gerekli kurumasiiresini beklediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geciniz.
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Asagidaki cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

1 Agac malzeme ylzeyinin renkli ve orticl yizey islem maddeleriyle kapatiimasina

......................................... denir

2. Lake boyalar gendlikle .................. peereere e peerreere e ) e
feeereeeeeereenes olmak Uzere bes cesittir.

3 VE e gibi yonga ve lif levhalarin mobilya endustrisinde
kullanimt lake boyalarin yardim ile artmustir.

4, Selilozik lake isleminde sirasiyla ....ccoocoeveceececienen, R o)1 - W
................................................ is safhalar1 gerceklestirilir.

5. Su ¢ozucult verni kI erin Ulkemizde kullanmlanlarinin sertlik degerlefi ..........cooveenee. ,
darbevecizilmeerekarst ........ccoovevueniennnne tir.

6. Patina boyas: sUrlldikten sonra .........ccccceeevveeeeciesiennns VEYA v ile istenen

ahsap deseni olusturulur.

Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

7. () Selulozik macun, aga¢ malzeme ylzeyindeki derin gizgi, gukur ve hatali1 kisimlart
doldurmak icin kullanilir.

8. ( )Sdilozik astar boya, son kat boyamn agac malzeme tarafindan fazla emilmesini
onler.

9. ( )Sdulozik boyanin selilozik vernikten farki, icinde bol miktarda boyar madde
bulunmasidir.

10. ( ) Selulozik lake boya her tur tinerle incdtilebilir.

11. ( )Selulozik macun ve astar strtlmis yuzeyler kesinlikle zimparalanmamalidir, ahsaba
zarar verilebilir.

12.  ( )Gofrato pasta, boya sistemlerinin timtne eklenerek pitrl U bir gbrinim elde edilir.

13. ( )Patinaboyasi eskitme ve golgelendirmeisleri icin kullamlmaz.

14. ( )Patina boyas: selulozik ve politretan lake son katlarla arzu edilen renklerde
hazirlanmig ylzeylere uygulanir.

15. ( )Patinaboyas: genellikle boyatabancas: kullamlarak uygulanir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin timi dogru ise “Modul Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, cliimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

) Arag gereg ve ortami temizlemek icin her zaman seltlozik tiner kullanilir.

) Dolgu vernik ve astar uygulanmis astar ylzeyler 80 numarali zimpara ile
zimparalanir.

) Lake boyamada ahsap materyal Uzerindeki cukurlarin doldurulmasi, yizeyin
doldurulmas: en 6nemli is safhasidir. Bu amacla iyi bir sonu¢ elde etmek icin
polyester vernik uygulamasi tercih edilmelidir.

) iki elemanl: verniklerin bir elemanl: verniklere oranla elastikiyeti daha fazladur.

) Boya tabancasi ile calismamizi tamamladiktan sonra mutlaka seltlozik vernikle
temizlemeliyiz.

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

Selulozik macun uygulamasi yapilmadan ©Once asagidakilerden hangisinin
uygulanmas: dahaiyi sonug verir?

A) Sdllozik astar

B) Polyester macun

C) Polilretan astar

D) Akrilik dolgu

Hangi tir sistem boya ve vernikle calisilirsa calisilsin asagidakilerden hangisi birinci
adimda mutlaka yapilmalidir?

A) Yuzey zimparalanmalidir.

B) YUzeyin tozu alinmalidir.

C) Astar strilmelidir.

D) Dolgu vernik uygulanmalidir.

Bir boya sisteminin Ortiicti olmasint saglayan asagidakilerden hangisidir?
A) Boyar madde

B) Dolgu maddesi

C) Recine

D) Pigment lake
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|. Politretan sistem

I1. Polyester sistem

[11. Asit sertlestiricili(AC) sistem

Y ukaridakilerden hangis veya hangileri kimyasal reaksiyonla sertlesen sistemlerdendir?
A) Tvell
B) I ve IlI
C) LILIII
D) YamzIIl

10.

I. AC sistem vernikler

I1. Polyester vernikler

[11. Seltlozik vernikler

I'V. Politretan vernikler

Y ukaridaki vernik cesitlerinden hangileri sicaklik kosullarindan daha gok etkilenir?
A) Tvell
B) LILIII
C) Ivelll
D) Lll ve IV

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir sonraki modile gecmek icin dgretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FALIYETI -I'iN CEVAP ANAHTARI

1. |D

2. |C

3. | Nitrosellloz

4. | Selilozik tiner

5. | Ahsap

6. | Mantar, bakteri,
ter mit, tahta kurdu

7. | Dogru

8. | Dogru

9. | Dogru

10. | Yanhs

11. | Dogru

12. | Yanhs

OGRENME FALIYETI -2’NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Y anhs

Y anlhs

Dogru

Y anlhs

Dogru

Y anhs
Asindiric-
zampar alayici
Baglayici-hammadde-
oramna-seliloz
10. | Sararma

XN |0~ W IN =

©

OGRENME FALIYETI -3 UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Y anlhs
Y anhs
Dogru
Dogru
Y anls

Nio|gMwNIE
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OGRENME FALIYETI -4 UN CEVAP ANAHTARI

Dogru

Y anlhs

Dogru

Y anlhs

11

Sertlestirici
Sertlestirici
Maske,Eldiven

O N 0~ WIN I

OGRENME FALIYETI -5iN CEVAP ANAHTARI

111

Organik peroksitler
Borlu su

Kobalt bilesikleri
Hizlandiric-
sertlestirici

Y anlhs

Dogru

Y anls

9. | Dogru

10. | Dogru

SUESISIIN o

0 INo

OGRENME FALIYETI -6'NIN CEVAP ANAHTARI

1 L ake boyama

2 Selllozik, PU, akrilik,
AC, polyester

3 Sunta ve MDF

4 Astar macun, astar,
selllozik boya

5 Dusuk, dayaniksiz
6 Fircaveyatelle

7 Dogru
8

9

Yanls

Dogru
10 | Dogru
11 | Yanhs
12 | Dogru
13 | Yanhs
14 | Dogru
15 | Yanhs
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Y anhs

Blo|o|N|o|u|s|w|nve
>
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