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ACIKLAMALAR

KOD 542T GD005
ALAN Giyim Uretim Teknolojileri
DAL/MESLEK Alan Ortak Moduli
MODULUN ADI Diz Dar Etek Dikimi - ||
S Diz dar etegin kesm, dikim, son Gti ve son kontrol
MODULUNTANIMI | ) ol erinin anlatilchis bir Sgrenme materyalidir.
SURE 40/24
ON KOSUL ‘Diz Dar Etek Dikimi I’ modil int almis ol mak
YETERLIK Diiz dar etek dikmek
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda teknige uygun olarak diz dar
etek dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar
MODULUN AMACI > DUz dar etek ana ve yardimci malzemelerini teknige

uygun olarak kesebileceksiniz.

» Duz dar etegi teknige uygun dikebileceksiniz.

» Dilz dar etegin son Utl ve son kontrolini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM

Duz dikis makinesi, overlok, (tl, Ut masasi, kumas,

gg-l,\-l":l\,\/:l \I\jlllz_ARI astar, tela, makas, kalip, topluigne, cizgi tasi, iplikler, etiket.
Modulun icinde yer alan her 6grenme faaliyetinden
sonra  verilen Olcme  araglan ile  kendinizi

OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Modul sonunda, kazandiginiz bilgi ve becerileri

belirlemek amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak
0lcme araciyla degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Giyinme insanlarin var olmasi ile baslayan ihtiyaclarindan biridir. Ilk caglarda
ortinmek ve vicudunu doganin etkisinden korumak icin giyinen insan, tarih boyunca giysi
ihtiyaclarint farkli sekilde karsilamistir. Yapilan arkeolojik ¢alismalarda Kuzey Avrupa da
Tas Devrine ait oldugu anlasilan deri giysiler bulunmustur. Uzerine delikler agilan bu
giysiler yine deri baglar yardinmyla birlestirilmistir. Klltir ve uygarlik seviyesinin ilerlemes
ile giyimde baz1 degisiklikler olmus, korunmak icin giyinen insan zamanla farkli giyim
gesitleri olusturmustur.

Bu giyim cesitlerinden biri de etektir. Etek, vicudun at bdlimine giyilen degisik
bicimlerdeki kadin giysisidir. Etegin farkli model 6zelligi olan cesitleri vardir. Ancak bu
moddulde degisik modellere temel olusturan diiz dar etek ileilgili bilgilere yer verilmistir.

Duz Dar Etek Dikimi | modulinde etek dikiminde uygulanan teknik calismalar ve
bunlarlailgili teorik bilgileri adimz. Diz Dar Etek Dikimi |l modullinde ise eteginizin ana
ve yardimci malzemelerinin kesimi, dikimi ile son Gtd-son kontrol islemlerini bulacaksiniz.
TUm onerileri de dikkate alarak calistigimzda kaliteli bir Griin elde ederek, Uretim yapmanin
zevkine varacaksinz.






OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu fadiyette kazanacagimz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda duz dar etek ana ve yardimci malzemelerini teknige uygun bir sekilde
kesebileceksiniz.

CARASTI RMA )

Diz kumaslarda pasta resmi hazirlarken dikkat edilecek noktaar: arastirinmz.
Bilgilerinizi arkadaslarimzla paylasiniz.

1. DUZ DAR ETEK KESIMI

1.1. Model Analizinin Tanim ve Amaci

Model analizi: Giysinin teknik ¢iziminin ve model tanimlamasinin yapildigi, giysinin
kag parcadan olustugu ve malzeme 6rneklerini gosteren formdur. Bu formile giysiyi dikecek
kisi, model ileilgili tim bilgileri bir arada gorerek ¢alismalarin stirdirdr.

1.2. Asgari Calisma Talimatimin Tanimi ve Amaci

Asgari Calisma Talimatr: Bir Grinin mimkin oldugunca aym kalite dizeyinde
Uretilmesi icin yol gosteren yonergelerdir. Uretimin idaresi bu talimatlara baglidhr.

Bu talimatlar satin alma, model hazirlama, imalat ve satis vb. bittin bolimlerde kalite
emniyetini saglamak igin alfabetik olarak diizenlenmistir. Asgari ¢alisma talimatlar: firmada
Uretilen tim parcalar icin gegerlidir. Uretimde istenen degisiklikler tretim planlama bolimdi
ve Uretim yonetimi bolumlerinin birlikte karar1 ile yapilarak asgari calisma talimatlarina
yansitilir. Tlgili birimlereiletilir.

1.3. Kalite Niteliklerinin Tanim ve Amaci

Kalite nitelikleri formunda dikislerin ya da Urtin Gzerinde yapilan ¢calismalarin olmast
gereken Olculeri ve toleranslar: verilir. Bu formdaki olculere gore drunlerin kalite kontroll

yapilir.



1.4. Diz Dar Etek Model Analizi

MODEL ANALiZi

FIRMA ADI: BEDEN NO: 40 IS NO:
SAYFA NO:
URUN:Diz Dar | TARIH: )
Etek (Astarh) SEZON:
1 | Kaca Dusuklugu 20 PARCA LISTESI
2 | Etek Boyu 60 Kumas Astar Tela
4 | U2 Kalca Genisligi 49 | -Arka2 -Arka:2 -Kemer:1
5 | 1/2 Etek Boyu Genisligi 49 | Kemer:1
6 | Fermuar Boyu 18
7 | Yirtmag Boyu 18 | Alinacak Malzemeler
8 | On Pens Boyu 8 | » 18cm' lik fermuar
9 | ArkaPensBoyu 13 | » Bir dugme _
1 | Kemer Genisligi 3 | » Bedenetiketi
0

> Olgiler  cm  cinsinden

verilmistir.

GRAFIK CiziM

MODEL ANALizZi

On etek tek parca
Yirtmag boyu:18 cm

cikinti

Kemer tela
Dugme ¢apr 1, cm
flik 1,5cm

VVV VVVYVY

Arkaortal8 cm’ lik fermuar

Kemerin bitmisi 3cm, 2 cm alt

Dikis Paylar1

» Kapamapayi:1 cm
» Kivirma payi:3cm
» Yirtmag boyu:3 cm

MALZEME ORNEKLERI

Kumas Ornegi

Astar Ornegi

TelaOrnegi | Digme Ornegi

iplik




1.5. DUz Dar Etek Asgari Calisma Talimatlary
Dikisler

1. Dikis paylart 10 mm’'dir. En az 7 mm olabilir.

2. Dikis sikligi kumasta 1cm’ de 5 batis, astarda 1 cm’ de 4 batis olmalidir.

3. BUtdn dikis baslangici ve sonlarinda saglamlastirma dikisi yapilmalidir.

4. DUzgun bir dikis icin kumasa uygun igne secilmelidir.

5. Kardli ve cizgili kumaslarin dikimde yan dikislerde karelerin ve gizgilerin birbirini takip
etmesi saglanmalidir.

6. Fermuar, kemer vb. Ust dikislerde iplik kopmas: olmadan dikis tamamlanmalidir.

Fermuar

Fermuar giysinin:

1. Modeline,

2. Uzunluguna,

3. Rengine, uygun olmalidir.

Liset

1. Lisetin uzunlugu 12 cm olmal1chr.

2. Etekte 2 liset vardir. Bunlar etegin bel yan dikislerine yerlestirilir.
3. Lisetin rengi kumasin rengine uygun olmalidir.

4, Liset kemerin icinde kenardan 1 cm asagidan saglamlastirilir.

5. Liset astar1 diz boy iplikten kesilir.

6. Liset ¢ift bask: dikisi ile dikilir.

Etiketler

1.Beden etiketi astar sol yan dikisine belden 4cm asagida yerlestirilir.



1.6. DUz Dar Etek Kalite Nitelikleri

Kalite nitelikleri

Uriun . Etek

Islem Basamagi
Kalite Niteligi Model 1

Tolerans (mm)

No | Tamimlama Std (mm) + -
Kemer genisligi 30 2 2
Kemer dt ¢ikintist 20 1 2
Kenarlarin esitligi 30 1 2
Fermuar dikisinin genisligi 5 1 1
Fermuarin genel gorinisi 0 1 1
Y 1rtmag boyu uzunlugu 180 5 5
Sag ve sol yirtmag boyu esitligi 0 1 1
Yan dikislerin genisligi 10 1 1
Arkaortadikis genisligi 20 1 1
Astar yan ve arka orta dikis genisligi 10 1 1
Fermuar dikisinin genisligi 10 2 1
Saglamlastirma boyu 5 1 1

»Dikis baslangici
» Dikis sonu

Astar etege yerlestirme 0 0 0
Liset boyu uzunlugu 120 1 2
Lisetlerin yan dikise takilmasi 0 1 1
Ilik yerinin uygunlugu 0 1 1
Ilik boyunun uygunlugu 15 1 1
Dugme yerinin uygunlugu 0 1 1
Etek kivirma payimn dizgunl Ggu 0 1 2

CALISAN TARIH SAYFA

KONTROL EDILDI TARIH SONRAKI SAYFA




1.7. Diiz Dar Etek Kesim Islemleri

1.7.1. Kumasi1 Kessme Haairlama Teknikleri

Kumaglar, dikilirken ve dikildikten sonra Otileme ve yikama sonucu ceker. Bazi
kumaslarin da dokumalar: diizgiin olmayabilir. Bu nedenle kumaslari kesmeden énce yiizey
Ozelligine gore kesime hazirlamak gerekir. Kumaslar su sekillerde kesime hazirlanir:

1.l1datarak kumas: kesime hazirlama

2.Nemli bezle itlleyerek kumasi kesime hazirlama

3.iplik yoninii diizelterek kumas: kesime hazirlama

4.Kumeas: Utlleyerek kesime hazirlama



_(UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklary |

Oneriler

Islatarak Kumasin Kesime Hazirlanmasu

Proval1 giyimde ve mefrusat dikiminde pamuklu kumaslar 1slatilarak kesime hazirlanir.

Kumasin yizi icte kalacak sekilde diiz boy
ipligi yonunde katlayinz.

I11k su dolu kiivete kumasg1 batiriniz.

Kumasin  her  tarafimn  1danmasim

saglayiniz.

Kumas1 15 dakika suda bekletiniz.

Kumasi sikmadan sudan
esnemeyecek sekilde asiniz.

cikarip

Kumas nemli iken tersinden, boy ipligi
yoninde Gtlleyiniz

Utli 1sisit kumasa uygun ayarlayiniz.

Buharla Utiileyer ek Kumasin K esime Hazirlanmasi

Y ikanmayan keten, ipekli ve yinli kumaslar

buharla Uttlenerek kesime hazirlanr.

Kumag: Ut masasina yerlestiriniz.

Ut masasinin  temiz olmasina dikkat
ediniz.

Buharl1 GtU kullaniniz.

Buharl: (tU atinda teflon taban kullaniniz.

Kumas1 boy iplik yontinde Gtlleyiniz

Utl 1sisint ve buhar ayarim kumasa uygun
olarak ayarlayiniz.

Kumas cift en ise kumas katim agcmadan
Utuleme yapiniz.

Kumas Kenarini ya da Iplik Y6nuni Duzelterek Kesime Hazirlanmas
Kumas katlarinda farkliliklar1 olan ya da dokuma sonrasi islemlerle en ve boy ipliklerinde
kayma olan kumaslar icin uygulanan yontemdir.

Kumasin basindaki ve sonundaki egrilikleri
diizeltiniz.

Kumasi1 verevine esnetiniz.

Boy ipliklerini  ylz
igneleyiniz.

ylze getirerek

Kumas1 dizelterek diz boy iplik yéniinde
Utdleyiniz.

Utl 1sisit kumasa uygun ayarlayiniz.

Kumasin Utullenerek Kesime Hazirlanmasi

Ipekli vb. parlak kumaslarda parlaklik 6zelliginin ve apresinin bozulmamasi igin tercih

edilen bir yontemdir.

Kumas1 boy iplik yonunde ikiye katlayiniz.

Kumasin yuzinu ice getiriniz.

Kumas: Ut masasina yerlestiriniz.

Kumas: boy iplik yontnde Utlleyiniz.

Ut isisint kumasa uygun ayarlayiniz.

Diger tarafinm Utuleyiniz.

Kumas: agarak kat yerini Utuleyiniz.

) S —




Yukarida verilen kumasi kesime hazirlama teknikleri terzilikte kullamlir. Hazir
giyimde ise kessmden dnce kumaslar dinlendirilerek kesime hazirlanir. Eger boy ipliklerinde
hata var ise bunlar 6zel makineler yardim ile dizeltilir.

1.7.2. Duz Dar Etek Kumasinm1 Kesime Hazirlama

Kumasimzi Ozelligine uygun olarak yukaridaki tekniklerden biri ile (buharla
Utlleyerek) kesime hazirlayinz.

1.7.3. DUz Dar Etek Kalibint Kumasa Y erlestirme

Kaiplart kumasa yerlestirirken model ve kumas 6zelliginin yam sira kesim plan
hazirlamada dikkat edilecek noktalarin bilinmesi, kesmin sonucunu olumlu yonde etkiler.
Bunlar:

1.Kumasin diiz boy iplik yonu

2. Desen, tly (hav) yonu

3. Kumasin dokuma 0zelligi

4. Kumasin tek en ya da ¢ift en olusu

5. Kumasin bir kenarini masanin kenariyla cakistirilmasi
6. Kaplarin en ekonomik bir sekilde yerlestirilmesi



e UYGULAMA FAALIYETI
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Islem Basamaklar:

Oneriler

Tek ve Cift En Kumaslarda K atli Ende Kalibr Kumasa Y erlestirme

Sablonlarin dogrudan kumasa yerlestirilerek kesim plamnin hazirlamast islemi numune ya
da 6grenci calismalar: vb. tekli kesimlerde uygulanan bir yontemdir. Asortinin ¢cok sayida
oldugu, katli kesimler i¢in hazirlanan kesim planlarinda pastal k&gidi Gzerine ¢izim

yapilir.

Kumas1 boyuna ortadan ikiye katlayiniz.

Model ve kumas 6zelligine gore kumas
enine katlanabilir. Desen ve tlly yoni olan
kumaslarda, kumas: enine katlamayinz.

Kumas kenarin, masa kenari ile
cakistirarak masaya seriniz.

Tek / ¢ift en kumasta 6n etek sablonunu 6n
ortast kumas kat: ve DBI olacak sekilde
yerlestiriniz.

Kalibi kumasa yerlestirirken verimlilik
ilkesine gore calismaya dikkat ediniz.

Tek / ¢ift en kumasta arka etek sablonunu
arka ortasi dikisli ve DBI olacak sekilde
yerlestiriniz.

Kal1p sayisinin tam olmasina, desen-tuy
yonine ve kalibin diz boy iplik
isaretlerinin kumasla ayn: yonde olmasina
dikkat ediniz.

Tek / cift en kumasta kemer sablonunu
kumas kenarini cikararak ve DBI olacak
sekilde yerlestiriniz.

Verimlilik ilkesine dikkat ederek calisinz.

Kaliplart kumasa sabitleyerek etrafindan
ciziniz.

Sabitleme isleminde toplu igne ya da
agirhiklar kullanimz. Cizim araglarimin ince
uclu olmasina ve leke birakmamasina
dikkat ediniz.

Astar kumasini boyuna ortadan ikiye
katlayarak masaya yerlestiriniz.

Katlar: kaydirmadan astar kenarlarim masa
kenari ile cakistirinmz.

Astar Uzerine, diiz-dar etek astar
sablonlarinm kullanarak en ekonomik
sekilde yerlestiriniz.

On ortasint KK ve DBI, arka ortasini dikisli
ve DBI olarak yerlestiriniz.

Sablonlar1 kumasa sabitleyerek etrafindan
ciziniz.

Cizim araclarinin ince uclu olmasina dikkat
ediniz.

Telayr agik ende masaya yerlestiriniz.

Y apiskan tela kullaniniz.

Kemer tela sablonunu telaya sabitleyerek
etrafindan ¢giziniz.

Kalib1 kumasa yerlestirme islemlerini
kontrol ediniz.

Parcal arin tam ol dugundan emin olunuz.

10




Cift En Kumasa, Kath Ende Kahp Yerlestirme

QN DRTASI KUMAS KATI

uapag OF Bpy |
SO0 F0CE
MO

ARKA ORTASI

Kemer 1 Adet
Parga Mo 3 40 Beden

Sekil 1.1

Tek En Kumasa, Kath Ende Kalip Yerlestirme

Kumag Kah

Sekil 1.2
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Cift En Kareli Kumasa, Kath Ende Kahp Yerlestirme

ON ORTASI

T ON ¥V IIvd
NO
PPY 1 dIWNTN

Jo00[ISAY 1Y |
SOOTHOST

L]
g
25
7:3
g2
g3
2
=

TONVOUYd

ARKA ORTASI

R I TTTEIT TG
ST A 1 i A

Kareli kumaglarda kaliplar kumasa yerlestirilirken misteri istekleri ve
kalite kriterlerinde belirlenen noktalarda karelerin devam etmesi gerekir.
Kare blyukligu ve desen raporu dikkate alinarak kumasin agik ende ve kaliplarin bel
hattinin ayni yonde yerlestirilmesi uygundur.

Tly ve desen yonu olan kumaslarda da desen ve tly yonine gore kaliplari aym yonde
yerlestirmeye dikkat edilmelidir.

12



1.7.4. Duz Dar Etek Kesimi

Islem Basamaklar: Oneriler

Kumas Uzerine yerlestirilen sablonlar lyi kesen kesim aragian kullamimniz.
e yer'ss 3 ! Kesm sirasinda dikkatli ve hassas

kaldiriniz.
calisiniz.

Cizgiler Gzerinden kesiniz. Kesmde cizgi disina ¢ikmamaya 6zen
gosteriniz.

On etekte bel ve etek ucunda 6n ortas,
arka ortasinda fermuar aciklig: ve etek ucu
yirtmag boyu, arka orta ile etek ucunun
Kumas Uzerine gereken isaretleri aimz. kesistigi  yerde, yirtmag paylar, yan
dikislerde kalca dusukligl ve etek ucu
kiviim hatti, 6n ve arka etekte pens
genisligi ve pens boyu isaretlerini alimz.

Kesilen pargalar tasnif ediniz.

13



e UYGULAMA FAALIYETI

1.8. Astar ve Tela Kesimi

Islem Basamaklar1

Oneriler

Duz dar etek astarim, kumas kesimindeki
islem basamaklarim takip ederek kesiniz.

Kesmde Kkatlar
gosteriniz.

kaydirmamaya 0zen

Telay: cizgilerinden kesiniz.

Kesilen astar pargalar Uizerine gereken
isaretleri alimz.

Arka ortasinda fermuar aciklig ve etek ucu
yirtma¢c  boyu, On-arka etek yan
dikislerinde kalga dusuklugl, 6n ve arka
etekte pens payr ve pens boyu, yan
dikislerde etek ucu kivrim hatt: isaretlerini
alimz.

YAN DIKISLERE 1 CM'DEN FAZLA PAY
VERILDIGINDE CIT ATILIR!!

Kesilen pargalar: tasnif ediniz.

14
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde diz dar etek kesimi ile ilgili yapmis oldugunuz calismayi
kendiniz ya da arkadasimzla degistirerek degerlendirme 6lcgegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayir

1. Diz dar etek model analizini dogru yaptiniz nu?

2. DUz dar etekte kullamlacak ana malzeme 6zelliklerini eksiksiz
belirlediniz mi?

3. DUz dar etek asgari caligma talimatlarim eksiksiz hazirladimz
m?

4. Duz dar etek kalite niteliklerini eksiksiz belirlediniz mi?

5. Etek kumasini teknige uygun kesime hazirladiniz nm?

6. Etek kaliplarini teknige uygun kumasa yerlestirdiniz mi?

7. Etek astar ve tela kaliplarin teknige uygun kumasa
yerlestirdiniz mi?

8. Duiz dar etek kesimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

9. DUz dar etek astar ve tela kesimini teknige uygun yaptiniz nu?

10. Zamam iyi kullandimz mi?

TOPLAM

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek ilgili faaliyeti tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu fadliyette kazandigimz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
diiz dar etek dikimini teknige uygun yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Cevrenizde bulunan igyerlerinden etek dikiminin planlanmasina yonelik islemleri
aragtirarak calismalarimzi sinif iginde arkadaslariniza sununuz.

2.DUZ DAR ETEK DIKIMI

2.1. Dikim Planinin Tanimi ve Amaci

Dikim plani, giysinin Uretim sirasina uygun olarak hazirlanan islem basamaklari ile bu
islem basamaklarinda kullanilan makineleri gosteren formdur. Modele uygun olarak
hazirlanacak islem basamaklarinda her tirlt ayrintiya yer verilmeli, tretimi kolaylastiracak,
Uriin kalitesini artiracak sekilde planlama yapilmalidir.

Giys parcalart Uzerindeki islemler tamamlanarak, parcadan bitine dogru olacak
sekilde dikim plam hazirlanmalidir. Bu form dikkate alinarak Uretimde kullanilacak
makinelere gore bant olusturulur. Dikim planinin dogru ve eksiksiz bir sekilde hazirlanmast,
Uretim sirasinda ¢alisma yerlerinde bekleme ya da birikme olmamasi bakimindan énem tagir.
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2.2. Duiz Dar Etek Dikim Plan: islemleri

DIiKiM PLANI
Uriin: DUz Dar Etek (Astarl) Tarih:
Hazirlayan: Sezon:
Uretim | Akis basamaklar: Calismaaract On gorulen | Olglilen
sirano Zaman zaman
1 Kemere tela yapistirma Uti
2 Kemer form (tiisi Ut
On-arka etekte penderin dikimi | DSM
4 Parcalarin kenar temizligi 3ip.OVL.
5 Arkaortadikimi DSM
6 Etek _sag yan dikise etiket El Calismas:
yerlestirme
7 Y irtmag kenar dikimi DSM
8 Yirtmag Ust dikisi DSM
9 Arka ortas;, pens ve yirtmag | Ut
utisi
10 Fermuar dikimi DSM-FA
11 Etek yan dikislerinin kapatiimast | DSM
12 Liset dikimi DSM
13 Astarda pens dikimi DSM
14 Astarda arka ortasi dikimi DSM
15 Astar bel ve etek ucu yirtmag | DSM
calismast
16 Astar yan dikislerinin dikimi DSM
Astarda diki larimin kenar | ..
17 | emizliz s Py 3ip.OVL.
18 Astar etek ucu dikimi DSM
19 Astanr_l _bele,_ lisetin yan dikise El Cahismas:
yerlestirilmesi
20 Bele yardimcei dikis yapilmasi DSM
Kemerin etege yerlestirilmesi ve | DSM
21 N
dikimi
22 Kemer kisa kenarlarinin dikimi | DSM
23 Kemer Ust dikisi DSM
24 | Kemereilik agma Ilik Ot.
25 Kemere digme dikme Diugme Ot.
26 Etek baskisinin yapilmasi E.B.M.
27 | ipliklerinin temizlenmesi El Calismasi
28 Son utu Ut
29 Kalite kontrol Kalite nitelikleri
tablosu
30 Paketleme
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2.3. DUz Dar Etek Dikim Islemleri

2.3.1. DUz Dar Etekte Ara Ut islemleri

Hazir giyim Uretiminde dikim islemleri arasinda yapilan giysiyi daha sonraki
islemlerine hazirlayan Gttleme islemine ara Gtl denilmektedir.

Ara (tilemede genellikle el Utlleri ve buharli Gtdler kullanmlir. Bu GtUler kiguk
parcalarin ve astarin Uttlenmesinde kullanilir.

Ara (tileme farkli amaclarlayapilir. Bunlar:

Dikis Acma: Ara (itil islemlerinden biri dikis agmadir. Uriin bitmeden dikisler acilarak
sonraki islemlerin daha dizgin calisiimasim saglar. Dikis agma islemlerinde buharli el
Utdleri ile vakumlu ve 1sitmali (it masalar1 birlikte kullamlir. Ornegin, etekte kemer
dikiminden dnce yan dikisler acilarak Uttlenir. Boylece etegin daha net olmasi saglanir.

Bicim Verme: Bazi giysilerin dikim islemi bitmeden form verilmes gerekir. Bu
formlar arapreslier kullanilarak yapulir.

Y Uizey Duzgunlestirme: Parcalarda olusan kirisikliklarin giderilmesi icin yapilan ara
Ut islemine denir.

Kenarlar1 Kivirma: Etek ucu, kol agzi gibi kenarlarin kivrilmasi islemleri de ara ti
islemidir.

Tela yamistirma: Giysilerin telalanacak olan parcalari kesimden hemen sonra
ayrlarak tasnif edilir. Dikime gegcmeden 6nce veya model 6zelligine gore dikim esnasinda
telalanmak Uzere Utlye gonderilir.

2.3.2. Tela Yapistirma Yontemleri

Teayapistirma yontemlerinin yan siratela yapistirmada dikkat edilecek noktalarin da
bilinmesi gerekir. Bunlar:

Kumaga uygun tela secilmelidir.

Tela, kumagtan 0,5 cm kiigiik olmal1 digart tasmamalidir.

Ut 1sist kumasa ve telaya uygun olarak ayarlanmalicir. Aksi takdirde disiik 1sida
yapistirict madde yeterli 6l¢clide yumusamaz ve tela kumasa yapismaz. Cok yiksek 1sidaise
yapistirict madde kumasa akar veya kumasin yiiziine cikabilir.

Uttleme basincina dikkat edilmelidir. Cok yuksek Utli basincinda sivi halde olan
yapistirict madde, kumasin ylzine ¢ikabilir. Cok distk Utl basincindaise tela yapismaz.

Tela yapistirmada stire de 6nemlidir. Cok kisa veya ¢ok uzun Utlleme sireleri yanlis
bir sonuca neden ol ur.

Tela yapistirildiktan sonra sogumaya birakilmalidir. Boylece (tllemede verilen
formun bozulmas: engellenir.
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Tela yapmistirma yontemleri:

Duzenli Yapistirma

Asimetrik modellerde uygulanan tek kat tela yapistirma yontemidir. Bu yéntemde

sicaklik ve basing dagilimm diger yontemlere gore daha iyidir. Bu nedenle daha iyi yapisma
saglanir. Ancak daha fazla galisma siiresi gerektiren bir yontemdir.

Kumas Tabakas!
e
Tela Tab =

=== PEESHLAKASE: — =

Ic Sandvic Yapistirma

Bu yontemde iki kat tela, yapiskanli ylzleri dista kalacak sekilde Ust Uste yerlestirilir.
Yapiskan yizlerine kumas yerlestirilerek Utllenir. Bu yontem daha az calisma slresi
gerektirir.

PRES PLAKAS]
Kumas Tabakasi
Tela Tabakasi
Tela Tabakas

Kumag Tabakasi

PRES PLAKASI
Sekil 2.2

Dis Sandvic Y ontemi

Bu yontemde ise i¢ sandvic yonteminin ters uygulanmaktadir. Tela disa, kumas ise
ice yerlestirilerek Gtllenir. Bu yontem de daha az ¢alisma siiresi gerektiren bir yontemdir.

~ PRES PLAKASL
Tela Tabakast
Kumas Tabakasi |
| Kurmas Tabakasi !

SRcieSTabalas e e
_ PRES PLAKASI
Sekil 2.3

Cift Kat Yapistirma

Tek kat kumasa iki kat telanin yapistirildigi yontemdir. Telanin biri enden, digeri ise
boydan kesilir. Boylece ylizeyin esnemesi énlenmis olur.
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_PRES PLAKASI
Tela Tabakasi
e — =l a2t

3 Kum Ta!:la|
. PRES PLAKASI
Sekil 2.4

Cerceveli Yapistirma

Cok ince ve transparan kumaslarda yapiskan maddenin kumasin dis ylzeyine
cikmasimt Onlemek icin tela ile kumag arasina ara malzeme yerlestirilir. Bu yonteme ise
“Cerceveli Yapistirma” denir.
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e Y GUL AMA FAALIYETI

2.3.3. Diiz Dar Etek Ust Kumas Dikimi

Islem Basamaklar:

Oneriler

Kemer Hazirlama
Utuleme ortamim hazirlayimz.

Etek icin dokuma vyapiskan tela

kullanabilirsiniz.

Ut 1sism kumas  6zelligi ve telaya gore
ayarlayiniz.

Kemerin tersine, kesmis oldugunuz telayi
yerlestiriniz

Telanin yapiskan ylUzinu kumasin tersine
yerlestiriniz.

Utl, mal zeme temizlik ve bakimina 6zen
gosteriniz.

Diiz boy iplik yontnde Gtiileyerek telay:

Utiiniin atina taban yerlestirerek yada
kagit kullanarak tela yapistirimz.

yapistirinmz.

Kemerin bir uzun kenarim 1 cm’ den ice dogru
kivirarak Gtl ile kirinmz.

Utii yaparken giivenlik kurallarina
uyunuz.
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Kemeri orta gizgisinden Utl ile kiviriniz.

Kemerin her noktasinda 6l ¢lintin esit
olmasina dikkat ediniz.

Kenar Temizleme
On etek pargasinin yan dikislerini 3iplik

Overlok dikis ayarim kumasiniza goére
yapiniz.

overlok ile temizleyiniz.

Arka etegin arka ortasi, yirtmag kenari ve yan
dikislerini 3iplik overlok ile temizleyiniz.

Overlok ayarinm kontrol ediniz.

Overlok gekerken kumasi, makineye
kaptirmamaya dikkat ediniz.
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Tek Tarafh Fermuar Calisma
Fermuar ve yirtmag agikligi birakarak arka
ortasini dikiniz.

Dikislerin baslangic ve bitis noktalarinda
saglamlastirma yapinz.

On ve arka etegin pens dikimini yapinz.

Makine gekmeye pensin genis
kenarindan baslayiniz ve saglamlastirma
yapiniz..

Pens ucunu saglamlastirma yapmadan
iplik burakiniz.

Fermuar ve etek wucu vyirtmag yerini
isaretlerinden kirarak, arka orta dikisini ikiye
acarak Utuleyiniz.

Dikis pay1 izlerinin olusmamasina dikkat
ediniz.

Pendleri Utlleyiniz.

Utulemeigin bakiniz “Diiz Dar Etek
Dikimi I” modul.

Fermuari, sag parcamn arka orta Ut izine
gelecek sekilde yerlestiriniz

Makineye fermuar ayag: takiniz.
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Fermuar ayagi ile cimadikisi yapimz.

Dikise yukandan baslayip asagida
bitiriniz.

Dikisin kalite niteliklerine uygun
olmasina dikkat ediniz.

Fermuarin baslangi¢ noktasim dikkatli
yerlestiriniz.

Fermuar: kapatiniz.

Sol

parca sagin Uzerine gelecek sekilde
yerlestirip 0,8-1 cm’ den gaze dikisi yapiniz

Duzgln dikis dikmeye 6zen gosteriniz.

Kose dikisini fermuar agiklig1 hizasinda
donerek tamamlayimz.

Etek Ucunda Kapal Yirtmag Dikimi
Sal yirtmag payini ice kiviriniz.

Fermuar ve vyirtmacin ayn
olmasina dikkat ediniz.

yonde

Sag yirtmag kenarindaki dikis payim yirtmag
boyunun 2-3 cm UOstinden dikise kadar
citlatimz.

Cit atarken dikkatli olunuz.

Sag yirtmag kenarimi 1 cm’ den ige kivirarak
cimadikisi yapimz.

Dikislerin olmasina 6zen

gosteriniz.

duizgin
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Y irtmacin baslangicina Ust dikis yapimz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde dikim plam hazirlama ve diz dar etek Ust kumags dikimi ile
ilgili olarak yapmis oldugunuz calismayr kendiniz ya da arkadasimzla degistirerek
degerlendirme 6l cegine gore degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI Evet | Hayrr

1. DUz dar etek dikim plamn eksiksiz hazirladimz mi?

2. Utli isisint kumasa uygun ayarl acimz mi?

3. Kemeri teknige uygun hazirladiniz mi?

4. Etek kenar temizleme islemlerini dogru yaptimz nmi?

5. Makinenin dikis ayarint ACT’lere uygun yaptimz mi?

6. Arka ortadikisini ve pensleri teknigine uygun diktiniz mi?

7. Arka ortadikisini ve pensleri teknigine uygun Uttlediniz mi?

8. Fermuar yonunl yirtmag yonune gore belirlediniz mi?

9. Tek tarafl: fermuar teknigine uygun caligtimz mi?

10. Etek ucu kapal1 yirtmacini teknigine uygun ¢aligtimz mi?

11. Ust kumas ara (tileme islemlerini teknigine uygun yaptiniz

m?

12. Temiz ve duzenli ¢alistimz mi?

13. Dikim islemlerini, dikim plan sirasina uygun yaptiniz mi?

14. Verilen siirede calismalarimzi tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, dgrenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek ilgili faaliyeti tekrarlayimz.
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2.3.4. DUz Dar Etek Astar Dikimi

Etekte Astarlamanin Onemi

Etege temiz bir gorinim kazandirmak
Etegin dayanikliligini artirmak
Kumasin esnemesini 6nlemek

Etegin formunu korumak

DusUsleri daha net ve glizel gostermek

Etek Astar Kumasinda Aranan Ozellikler

VV VYVVYVY

>

Astarin rengi kumasin rengine uygun olmalidr.

Astar, etek kumagindan daha yumusak ve ince olmalidir.

Astar elektriklenmeyen tirde olmalidir.

Teri emmesi ve hava gecirmesi acisindan dogal liflerden Uretilen astarlar tercih
edilmelidir.

Kolay temizlenebilmelidir.

Astar Ust kumasla uyumlu olmalicir. Ornegin, sentetik bir kumasa pamukiu astar
kullamlmamalidir.

Astarin rengi solmamalidir.

Etekte Kullamlan Etiketler

Beden etiketleri: Etekte kullanilan etiketler dikim sirasinda astara tutturul abilecegi

gibi kemere de yerlestirilebilir. Beden etiketleri 36-38-40 bedenler olarak, 1-2-3 ya da S-M-
L bedenlerleifade edilir.

P -!- i s ]

48150
Sekil 2.5

Kullanma talimati: Etiketlerinde ise yikama, Utlleme, kurutma gibi bakim

islemlerinin nasil yapilacag: gosterilir. Beden etiketinin yanina tutturulur. Bu bakim isaretleri
ve anlamlart igin bakimz “Tekstil Lifleri modulu”.
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70% 30%

COTTON POLYESTER
COTON POLYESTER
ALGODAQ  POLIESTERE
ALGODON  POLIESTERE
BAUMWOLLE POLYESTER
BAMULL POLYESTER

WA DOHE

Sekil 2.6

Firma etiketi : Firmanin isminin oldugu etikettir. Bu etiket etekte kemere dikilir.

« Tum etiket cesitleri dokuma, baski, yapiskan, kagit, karton ya da plastik olabilir.
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Islem Basamaklari Oneriler
Dikis adimlarin astara uygun ayarlayinz. Etek asgari calismatalimatlarin dikkate
alinz.
Astar Dikimi

iplik ve makine ignesini astara uygun
kalinlikta seginiz.

Astar penini 1rarak Uttleyiniz ya da
dikiniz.

Yirtmag ve fermuar agikhigini birakarak
astarin arka ortasim dikiniz.

Arka ortasinda kapali baski dikisi ile
fermuar ve etek ucu yirtmacin galisinz.
Etiketleri ACT'daki yerine yerlestirerek
gegcici bir dikisle tutturunuz.

On ve arka etek astarin yiiz yiize kapatarak | Yan dikis katlarim kaydirmaya 6zen

yan dikislerini dikiniz. gosteriniz.

Yan dikisleri overlok ile temizleyiniz. Kumas: overloga kaptirmayinmz.

Astar yan dikislerini arka etege yatirarak

Utdleyiniz.

Etek ucunu kivirarak makinede kapal1 baski | Makinede kapali baski dikisi icin bakiniz
dikisi yapimz. “Diiz Dar Etek Dikimi 1’ moduil Q.

Liseti astardan keserek, cift baski dikisiyle | Liset hazirlama islemleri icin bakimz:
hazirlayiniz. “Diz Dar Etek Dikimi 1" modUl Q.

Astan Gtlleyiniz. Util 1sisini astara gore ayarlayiniz.
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AUYGULAMA FAALIYETI h

2.3.5. Duz Dar Etek Montaj1

Astar1 Etege Y erlestirmede Dikkat Edilecek Noktalar:

» Kumasinters ile astarin tersi Ust Uste gelmelidir.
» Kumas ve astarin 6n ortasi, arka ortasi, yan dikisi Ust Uste gelmelidir.
» Arkaortasinin fermuara takilmamasina dikkat edilmelidir.

Islem Basamaklar: Oneriler
On ve arka etegi yuz yiize kapatarak yan | Yan dikiste katlarin kaymamasina ve cit
dikislerini 1cm'den dikiniz. isaretlerini cakistirmaya dikkat ediniz.
Etek ucunu overlok ile temizleyiniz.

Etek ucunu kivirarak Gtlleyiniz. Y ada etek ucunaserit tela yapistiriniz.

2 .

Etek ucunu elde baski dikisi ile ya da | Etek ucunu elde baski dikisi ile ya da
yapistirici bant kullanarak kapatiniz. yapistiric bant kullanarak kapatiniz.
Dikis paylari birbirine bakacak sekilde | Ozenli calisimz.

astar1 etege yerlestiriniz.

y ;
Lisetleri astarin yan dikislerine yerlestiriniz.
Astar1 bele yardimei bir dikisle tutturunuz.
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Ki eti nters nden bele yerlestirerek
dikiniz.

Kemerin yerlesiminde digme payini,
fermuarin cima dikisinin oldugu tarafta
birakiniz.

g

il

niz.

o

Dikis paylarm iceriye alarak kemerin Ust
b6l imUnd yerlestiriniz.
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Kemere cima cekiniz.

Kemerdeilik digme yerini belirleyiniz.

‘ Y "‘,~

b2

Kemere bir taraf biritli ilik aciniz,

Bk. Duz Dar Etek Dikimi 1 modult

Kemere digme dikiniz.

Bk. Duiz Dar Etek Dikimi 1 moddli

Dikim islemlerini kontrol ediniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde astar dikimi ve diz dar etek montg1 ile ilgili olarak yaprmus
oldugunuz calismay1 kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek degerlendirme 6lgegine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

1. Etiketi ACT’ lere uygun olarak astara yerlestirdiniz mi?

2.DUz dar etek astarinda bd yirtmag calismasini teknigine uygun

yaptiniz mi?

3.Duz dar etek astarinda etek ucu yirtmag galismasint teknigine

uygun yaptimz nm?

4. Astar dikim islemlerini kalite niteliklerine uygun yaptiniz mi?

5. Astarda ara Gttileme islemlerini teknigine uygun yaptimz mi?

6. Liseti kalite niteliklerine uygun hazirladimz nu?

7. Liseti dogru yere yerlestirdiniz mi?

8. Etek yan dikislerini teknige uygun diktiniz mi?

9. Ust kumasta etek ucunu kalite niteliklerine uygun calistimz mi?

10. Astar ve lisetleri etege dogru yerlestirdiniz mi?

11. Kemeri kalite niteliklerine uygun bele taktiniz mi?

12. Temiz ve dizenli ¢alistimz mi?

13. Dikim islemlerini, dikim plan sirasina uygun yaptiniz mi?

14. Bédlirtilen strede ¢alismalarinizi tamamladiniz ni?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 0grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek faaliyeti tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu fadiyette kazanacagimz bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda diz dar etegin son Utl ve son kontrol islemlerini kalite nitdiklerine uygun
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Cevrenizdeki isyerlerinden etegin Utilemesinde kullanilan makineleri arastiriniz.

3.DUZ DAR ETEKTE SON UTU VE SON
KONTROL

3.1. Son Utlintin Giysi Uretiminde Yeri ve Onemi

Bitmis Urinin Gtilenmesi islemine son Gtd denir. Son Gtllemede giysi forma uygun
Uttlenirken varsa basit hatalar diizeltilir. Son Uttlemede model ve kumas ozelligi ile giysi
cesidinin ozellikleri dikkate alinr.

Model Ozeligine Gore Utuileme: Etegin model 6zelligine gore pilili, biizgulii ya da
korsgl1 olusu dtileme islemlerini etkiler. Filili eteklerde cift Gtl izi olmayacak sekilde,
pilinin tek bir ¢izgi ile Gtilenmesi gerekir. Blzgull eteklerde Gtlleme, biizgllerin Gzerinde
pili katlar1 olusturmadan yapilmalicir. Korsajli modellerde kumas: esnetmemeye ve DBI
dogrultusunda tllemeye dikkat edilmelidir.

Kumas Ozelligine Gore Utuleme: Ornegin kadife giysiler, buharli (tii ile tersinden
fazla basing verilmeden Utllenir. Ancak kadife Gtlisl yapilan zeminin yumusak bir malzeme
ile kaplanmasi Uttilemede dahaiyi sonug verir.

Pisirilmis nemli ipek 160 °C' de, ham ipek ise 130 "C'de Utllenmelidir. Kumas
ylzeyinde leke olusmamasi icin nemlendirmek amaci ile su plskirtilmemelidir.

Keten ve pamuklu kumaslar Gtllenirken cok iyi nemlendirilmelidir. Kumaslar nemli
iken 220 °C'ye kadar Gtllenebilir.

Y Unlt kumaslar nemli bez kullanilarak ya da buharli Ot ile 160 °C’ de Gttlenir. Yin
eastikiyetini kolay kaybedeceginden Utlleme stiresi kisa tutulmalidhir.

Giys Cesidine Gore Utlleme: Tum giysi tirleri igin 6zel (itileme makineleri ve
yontemleri vardir. Pantolonlar ttllenirken i¢ dikis ve yan dikis Ust Uste getirilerek pantolon
presine yerlestirilir ve Gtllenir. Pres yok ise buharl: (tt ile boy iplik yéninde Gtdlenir. Ceket
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Utisiinde omuzlar omuz presinde; beden, gogls formundaki preste Otdlenir. Kollar
Utilemede ise kol tahtasi kullanilir. Etek Gtllemede ise buharl: Gtdler kullanilir.

3.2. Duiz Dar Etek Son Utiileme Islemleri

Dz dar etek son tlsl asagidaki siralama dogrultusunda yapilir.

Islem Basamaklar: Oneriler
Bitmis 0rin (diz dar etek), Uth ve dar | Aragc gerecleri calisma ortaminda eksiksiz
paskdla ya da etek tahtasim calisma | hazirlayimz.
ortaminda hazirlayinmz.
Ut 1isisint kumasa gore ayarlayiniz.

Astarda  katlarin  olusmamasina  6zen
gosteriniz. Ut ile olusan kat izlerini
gidermenin kolay olmadiginm unutmayinmz.

baren

iz

Etegi etek tahtasing bel hattindan iti

yerlestiriniz.
On ve arka pensleri, bel hattindan pens Pens payr izlerinin  kumas  yuzline
ucuna dogru Utileyiniz. ¢cikmamasi icin Utlyu fazla bastirmayiniz.

Kemeri Gtlleyiniz.
Etegi etek tahtasina, etek ucundan alarak Astar1 disar1 alimz.

yerlestiriniz.

Arka orta dikisi yirtmac ve fermuar | Kaliteli bir Gtileme icin Utileme sirasinda
attleyiniz. uttlenen hattin biraz sogumasin bekleyiniz.
Yan dikisler ve etegin diz yiizeylerini | DBI yoninde Gttleme yapimz.

Utdleyiniz.

Astar arka ortass ve vyan dikislerini
attleyiniz.
Astarin diiz ylzeylerini Gtlleyiniz.

Kat olusumu dizelterek ya da net olmayan

Utiileme islemlerini kontrol ediniz. o N A
Utd yerlerini yeniden Utdleyiniz.
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3.3. Utli ile DUzdtilebilecek Hatalar

Utii ile dikis bizilmeleri diizeltilebilir, esneyen yerler toparlanabilir. Kiigik oranda
oOlct bozukluklar: duzeltilebilir.

3.4. Durus Formu Kontrolinin Amaci

Durus formu kontrol intin amact, etegin dikilen bedene uyumunu kontrol etmektir.

3.5. Etek Durus Formu Kontrol Yontemleri

3.5.1. Manken Uzerinde Durus Formu Kontrolii

Etek dikildigi beden numarasina uygun mankene giydirilir. Bir problem yoksa kalip
aynen kullanilir. Formunda bir bozukluk var ise bunlar belirlenerek kalipta diizeltme yapulir.

3.5.2. Kisi Uzerinde Durus Formu Kontrolii
Etek seri Uretim icin calisilmis ise dikilen bedende standart dlcllere sahip bir kisiye

giydirilir. Bedene uyumu kontrol edilir. Bel, kalca, etek boyu dl¢llerinin vicuda
uygunluguna bakilir. Problem varsa bunlar belirlenir ve diizeltmeye gidilir.

3.6. Duiz Dar Etek Son Kontrol islemleri

[ T
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islen Basamaklari | Oneriler
Son kontrol islemleri icin bitmis Griin (diz dar etek), canli ya da cansiz manken, masa
mezure, duz dar etek kalite nitelikleri ve ACT’ i ¢alisma ortaminda hazirlayiniz.
Duz Dar Etegin Durus Formu Kontroli
Giydirilen mankenden biraz uzaklasarak etegin durus formu kontrol edilir.
Duz dar etegi canli ya da cansiz mankene Etegi Olcllere uygun bir mankene
giydiriniz. giydiriniz.
Bel formunun ve kemer genisliginin kalite
niteliklerine uygunlugunu kontrol ediniz.
Kalca hattinda, kalca formu ve genislik
0l ¢lisiinin uygunlugunu kontrol ediniz.
Yan dikis hatlarimn dizgunlagt kontrol
ediniz.
Fermuar ve etek ucunda yirtmag boyunu
kontrol ediniz.
Fermuar dikisi ve etek ucu yirtmag
genisligini kontrol ediniz.
On ve aka etekte penderin viicuda
uygunlugu, yeri ve boyunu kontrol ediniz.
Etek ucu genigligi ve etek boyunu kontrol
ediniz.
Ut kontrol (i yapiniz.
Diiz Dar Etek Olcii Kontrolii
Uriin Gizerinden alinan olguleri not ediniz. Olgilerin siparise ya da standart 6lcli tablosuna
ve kalite niteliklerine uygunlugunu daha sonra karsilastirarak kontrol ediniz.
Diz dar etegi fermuar ve etek ucu | Olgllerinin dogru alinabilmes icin saglam
yirtmacim  kapatarak duzgun bir sekilde | mezure kullanimiz.
masaya yerlestiriniz.
14 Bel ve Y2 kemer boyu 6lclsiini aliniz. Olgller, etek gerdirilmeden meziire ile
alinir.

Kemer genisligi ve digme yeri olculerini
aliniz.

Yirtmag kapali  konumda  olmalidir.
Yuvarlak yerlerde giysinin formuna gore
olcim yapulir.

¥ Ka¢a ol¢usini alinmz.
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Y etek ucu genisligi Olglsuni alinmz.

On ve arka etekte pens boyu olgulerini
aliniz.

Fermuar dikis genisligi ve boyu ol¢ulerini
ainmz.

Etek ucu yirtmag boyu, yirtmag pay: ve st
dikis uzunlugu olcllerini alimz.

Etek ucu kivirma pay: 6l¢lsini aliniz.

Kivirma pay: 6lcisiini birkag yerden aliniz.

Astarda fermuar ve etek ucu yirtmag boyu
Olculerini ainz.

Astarin etek ucu kivirma payr 6l¢lsini
ainz.

Dikilmis bir etesin (bel, kalca vb.) yuvarlak

hatlarinda dogru 6l¢t almanin yolu ¥z 6lcu

almaktir. Ancak 6l kontrol U icin bu dlgllerin x2 olarak hesaplanmasi gerekir.

Alinan 6lctlerin uygunlugunu standart 6l¢l
tablosu ile karsilastirarak kontrol ediniz.

Duz Dar Etekte Dikis Kontroli

Dz dar etegin dikis kontrolt, numune Urtine gore veya siparis sartlarinda belirtilen kalite
nitelikleri ile asgari ¢alismatalimatlar: dogrultundayapilir.

Pekistirme dikisleri ve uzunlugu, tam-yarim
pekistirmelerin yerlerini kontrol ediniz.

Ust ve i¢ dikislerin duzginligt ile kalite
niteliklerine uygunlugunu kontrol ediniz.

Dikis paylarinin temizligini kontrol ediniz.

Kivirma payt ve tekniginin kumasa
uygunlugunu kontrol ediniz.

Astarin etege uygunlugunu kontrol ediniz.

Uriinde ipliklerin temizligini kontrol ediniz.

Kivirma payt ve tekniginin kumasa
uygunlugu kontrol ediniz.

Yardimc: gereclerin etek  kumasi ile

uygunlugunu kontrol ediniz.

Dugme, fermuar ve telamn Ust kumasa
uygunlugunu gézlemleyiniz.

Dikis kontrol sonuclarint not ediniz. Degerlendirme sonunda gorilen olumsuzluklar:

diuzeltecek onlemler alinmz.
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3.7. Kritikler Dogrultusunda Diizeltme Islemleri
3.7.1. Kalip Duzeltmeleri

Etek canli ya da cansiz mankene giydirildikten sonra 6l¢t bozukluklar: varsa 6lclye
uygun olarak kalipta diizeltme yaplir.

3.7.2. Malzemede Degisiklik

Olcli problemlerinin disinda kumas, astar, tela, iplik, fermuar ve diigme gibi
malzemelerde renk kalinlik ya da mensey uyumsuziugu olabilir. Kumas, astar ve telanin
menseyi birbirine uymayabilir. Bu gibi durumlarda malzemede degisiklik yapilir.
3.7.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Dikimde uygulanan dikis tekniklerinin (Ornegin etek ucu baski teknigi, fermuar
calismatekniginin vb) kumasa uymamasi halinde tekniklerde degisiklik yapilmalidir.

39



KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde diiz dar etek son Ut ve son kontrol iglemleri ile ilgili olarak
yapmis oldugunuz calismay:r kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek degerlendirme
olcegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr

1. Etek icin Uttleme ortamim eksiksiz hazirladimz mi?

2. DUz dar etek kumasina uygun Gtl 1sisini ayarladinz mi?

3. DUz dar etegin son Utlslinl islem sirasina uygun yaptiniz ni?

4.DUz dar etegin son Utlleme islemlerini kalite niteliklerine
uygun yaptimz nmi?

5. Duiz dar etegin durus formu kontrol inti eksiksiz yaptimz mi?

6. DUz dar etegin 6lcl kontrol Gnti tekni ge uygun yaptimz mi?

7.DUz dar etegin dikis kontrolinl kalite niteliklerine uygun
yaptiniz mi?

8. Ol bozukluklarin dikkate alarak kalip diizeltmeleri yaptinz
m?

9. Malzeme uyumsuzluklar1 varsa degisiklik yaparak giderdiniz
mi?

10. Kumasla dikis teknikleri arasinda uyumsuzluk varsa uygun
teknikler belirlediniz mi?

11. Verilen siirede calismalarinizi tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek faaliyeti tekrarlayimz.
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A@LCME VE DEGERL ENDIRME %

Bu modl ile kazandiginiz bilgileri asagidaki sorulari cevaplayarak degerlendiriniz.
OLCME SORULARI

1.  Asagidakilerden hangisi boyasi cikmayan pamuklu ve keten kumaslari kesime
hazirlama teknigidir?
A) Islatarak kumasi kesime hazirlama
B) Nemli bezle tlleyerek kumasi kesime hazirlama
C) Iplik yonunu diizelterek kumasi kesime hazirlama
D) Kumas Uttleyerek kesime hazirlama

2. Iplik yonleri bozulan kareli kumaslar kesime nasil hazirlamr?
A) Islatarak kumasi kesime hazirlama
B) Nemli bezle itlleyerek kumasi kesime hazirlama
C) Iplik yonuni diizelterek kumasi kesime hazirlama
D) Kumas Uttleyerek kesime hazirlama

3. Giysinin teknik cizimini, parca sayisim ve mazeme orneklerini gosteren form
asagidakilerden hangisidir?
A) Asgari caligma talimati
B) Model andlizi
C) Dikim plan
D) Kadlite nitelikleri

4.  Asimetrik modellerde uygulanan tek kat tela yapistirma yontemi asagidakilerden
hangisidir?
A) I¢ sandvig yapistirma
B) Dis sandvi¢ yapistirma
C) Cergeveli yapistirma
D) Duzenli yapistirma

5.  Asagidakilerden hangisi astar dikiminde dikkat edilecek noktalardan biridir?
A) Iplik etek kumasina uygun secilmelidir.
B) Dikis adim etek kumasina uygun olmalidir.
C) Yan dikisler overlok ile temizleniyorsa, paylar dnce Utl ile bir tarafa yatiriimali,
daha sonra paylara beraber overlok ¢ekilmelidir.
D)Astarin arka ortasi overlok ile temizlenmelidir.

6.  Asagidakilerden hangis arauti islemi degildir?
A) Telayapistirma
B) Bicim verme
C) Dikis agma
D) Kenarlar: kivirma
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7. Asagidaki isaret ne anlama gel mektedir?

2

A) Kuru temizleme yapilmaz.

B) Klorlama yapilmaz.

C) Kurutma makinesinde kurutulmaz.
D) Hicbiri

8.  Asagdakilerden hangis tllemede dikkat edilecek noktalardan biridir?
A) Utii1sist kumas cinsine gore ayarlanmalidhr.
B) Kumasin yuzinden Gt yapilmalidir.
C) Uttileme en iplik yoniinde yapilmalichr.
D) Utii yapil diktan sonra giysi hemen kaldirilmalidir.

9. Nemli bez kullamlarak ya da buharli (th ile Otdlenen kumas tird asagidakilerden
hangisidir?
A) Ipek
B) Keten
C) Pamuk
D) Yin

10. Etekte Uttlenmesi gerekenilk yer neresidir?
A) Kemer
B) Astar
C) Pender
D) Yan dikisler

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modul U bitirebilmek icin:

Ogrenme Faaliyeti 1- Diiz Dar Etek Kesimi

Ogrenme Fadliyeti 2- Diiz Dar Etek Dikimi

Ogrenme Faaliyeti 3- Diiz Dar Etek Son Utii ve Son Kontrol islemlerini ve Olgme
Degerlendirme bolimuni basariyla tamamladiysanmz ogretmeninizle iletisim kurarak diger

modtile geginiz.

43



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI - 3CEVAP ANAHTARI

Slo|o|Nlo|u|sw(N (e
00> wm> 0|0 woO| >

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtari ile karsilastirimz. Eksikleriniz varsa 6grenme
faaliyetindeilgili konuya donerek faaliyeti tekrarlayimz.
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