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ACIKLAMALAR

KOD 542717 GD208

ALAN Giyim Uretim Teknolojileri
DAL / MESLEK Alan Ortak Moduli
MODUL UN ADI Duz Dar Etek Dikimi - 1

MODULUN TANIMI

Etekte kullamlan yirtmag, astar ve bel temizleme teknik
calismalar ileilgili uygulamalari igeren, bir 6grenme
materyalidir.

SURE

40 /24 Saat

ON KOSUL

“Duiz dikis, Overlok, Utiileme ve Kessim” modiill erini
basarmis olmak.

YETERLIK

Duz dar etek dikmek.

MODULUN AMACI

Genel Amag:

Uygun ortam saglandiginda, teknige uygun olarak diiz dar

etek dikimi yapabileceksiniz.

Amaclar:

» Etekte kullamlan yirtmag ¢aligmalarin teknige uygun
yapabileceksiniz.

» Etek astar1 teknik ¢calismal arini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

» Etekte bel temizleme ¢alismalarini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Utd, Gth masasi, kumas, makas, dikis ignesi, iplik, diigme,
diz sanayi dikis makine, Uc iplik overlok, cizgi tasi, toplu

DONANIMLARI igne, tela, fermuar atolye ortaminda bulunmalidir.
Modll icinde yer dan her faaliyetten sonra, verilen
Olcme araclart ile kazandigimz bilgileri 6lgerek kendi
OLCME VE kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, size modil sonunda Olgme aract

uygulayarak modul uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerilerileri dlcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Hizla degisen ve gelisen dinyada giyim artik ilk¢aglardaki drtiinme amacinin disinda
stislenme, guzel gorinme, itibar kazanma 6zelligini de tasimaktadir.

Hizli nifus artis1 nedeniyle giinimiizde insanlarin bu istek ve ihtiyaglarina cevap
verebilmek bireysel giysi Uretimiyle mimkin olamamaktadir. Dolayisiyla, bu ihtiyaca cevap
verebilecek hazir giyim ihtiyaci dogmustur.

Tekstil hammadde Ureticis bir Glke olmamiz, dokuma sanayinin gelismesine; dokuma
sanayinin gelismesi hazir giyim sektoriinin gelismesine olanak saglamustir.

Bugiin hazir giyim sektéri, gelismis ve gelismekte olan Ulkeler arasinda rekabet
ortaminin yogun yasandigi sektorlerden biridir. Hazir giyim sektort ekonomiye, istihdama
katkist nedeniyle Ulkemizin ©6nemli lokomotiflerinden biridir. Turkiye' nin uludararast
pazardaki guvences durumundadir. Ayrica hazir giyim sektori emegin yogun olarak
kullamldigr bir sektordir. Daha az insan glct kullanabilmek kisa siirede hatasiz Uretim
yapmak i¢in stirekli degisen ve gelisen teknolojileri kullanma zorunlulugu vardr.

Gunumuzde gelisen hazir giyim sektériinde nitelikli is glict ihtiyacin karsilayabilecek
yeterlik ve nitelikte teknik eleman yetistirmek Uzere mesleki egitime blylk 6nem
verilmektedir.

Hazir giyim sektdrindeki yenilikleri izleyen, kendini gelistiren ve teknolgjiyi kullanan
nitelikli teknik eleman yetistirmek mesleki egitimin amacidir. Bu amag dogrultusunda
moduler egitim uygulamalar: baslatil mistir.

Giyim Uretim Teknolojisi Alan igin hazirlanan bu modiil, € dikis teknik calismalari,
etekte bel temizleme, astar hazirlama, yirtmag galismalar bilgi ve becerilerini icermektedir.

Modul sonunda konular ileilgili ulasilabilecek kaynaklar ve adredler verilmektedir.






_C OGRENME FAALIYETI-1 )—

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
etekte kullanilan yirtmag caligmalarin teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

CARASTI RMA )

Etekte kullanilan bel ve etek ucu yirtmag cesitlerini vitrin, butik, modaevlerine
giderek inceleyiniz.

1. ETEKTE KULLANILAN YIRTMAC
TEKNIK CALISMALARI




1.1. Yirtmacin Tanim

Giyimleri rahat giyip ¢cikarmak veya sislemek amaciyla yaka, bel, kol ve etek ucunda
birakilan acikliga “yirtmag” denir. Yirtmaclar acik olarak kullamlabilecegi gibi ilik-digme,
fermuar, fermej Up vb. islemlerle kapatilabilir.

1.2. Yirtmacin Giysideki Yeri ve Onemi

Yirtmaglar giysilerin kullamm 6zelliklerini nitelikli hale getirir. Farkli amaclarla
yapilan yirtmaclar model 6zelligi bakinundan giysilere cesitlilik ve estetik bir gorinim
kazandirir

1.3. Etekte Kullanilan Yirtmag Cesitleri

Yirtmaglart kullamm amacina gére ve giyimde uygulandiklari yerlere gore
siniflandirmak mimkandur.

Kullanim amacina gore yirtmaclar:

[ YIRTMACLAR ]

I 1
[ Kapamalarda Kullamilan ] [SUslemede Kullanilan Yirtmaglar ]

Yirtmaclar

Y irtmaglar: giyimde uygulandiklar: yerlere gore dort gruba ayirabiliriz

Giyimde Uygulandigi Yere Gore
Yirtmaclar

[Yakaertmaglarl] [ Kol Yirtmaclari ] [ Bel Yirtmaclar: ] [ Etek Ucu ]

Yirtmaclara




Y aka \\(1rtma01 Kol Yirtmac

Sekil 1.3

Sekil 1.2
Bel Yirtmac Etek Ucu Yirtmaa

!

Sekil 1.5

Sekil 1.4

Etekte yirtmaglar bel ve etek ucunda olmak tzere iki yerde calisilir.

Bel yirtmaci olarak model 6zelligine gore etegin 6n-arka ortasi veya yan dikisinde
birakilan agiklik;

»  Tek tarafli fermuar,

Cift tarafli fermuar,

Gizli fermuar,

Peatletli fermuar,

Tlik-dtigme calismalarindan biri ile kapatilir.

YV V. V V

Etek ucu yirtmaclar1 model 6zelligine gére arka ortasinda, yan dikiste, 6n etek diz
ustlinde tek tarafl1 veya 6n etek diz Gstlinde cift tarafli olarak galisilabilir. Ayrica pilikase igi
yirtmag ¢calismast yapilabilir.

Etek ucu yirtmaclar: giysiye ylrime kolaylig: saglar, giysiyi estetik gosterir. Y irtmag
modeli etek boyu, ginin modasi, kisinin zevki, kullamlacagi yer, etek dikiminde
kullanilacak kumas Ozelliklerine gore belirlenir. Genel olarak etek ucu yirtmaglars;



»  Acik yirtmaglar
»  Kapah yirtmaclar olarak iki gruptaincelenir.

Acik yirtmag Kapal yirtmag

_ |

Sekil 1.6

Sekil 1.7

1.4. Fermuar Cesitleri

Dislerin Gzerine dizili bulundugu iki seritle, bu disleri kavrayarak hareket edebilen bir
parcadan olusur. Bu parga, bir yone gekildiginde iki seridi birbirine birlestirir ve Uzerindeki

dislerin kenetlenmesini saglar, ters yone ¢ekildiginde onlar: ayirir.

Sekil 1.8

Fermuar, giysilerde kapama amacli kullanilir. Giysiyi giyip cikarirken agma kapama
islevinin yaminda, estetik agidan o©nemli bir aksesuardir. Giysilerin  tamamlayic
materyalleridir. Fermuarlarin kullanildiklar1 yere gore yapiminda kullamlan malzemeler de
degisiklik gosterir.

Fermuarlar Uretiminde kullanilan hammaddesine gére t¢ gruba ayrilmaktadir:

Naylon disli fermuarlar, gocuk ve kadin giyiminde etek, elbise, pantolon ve bluz gibi
cdis giyim Uretiminde kullanilir.

Piyasada bulunan fermuar cesitlerinden birisi de gizli fermuardir. Bu fermuarin Uretim
teknolojisinin farklilig: gibi dikimi de farklidir. Ozel bir ayakla, giysiye tersten dikilir.

Metal disli fermuarlar, sert kumastan Uretilen giysilerin kapama isleminde kullanilir.
Ornegin: spor giyimde, erkek pantolonlarinda, kot pantolon, kot etek vb Gretiminde,



Kemik disli fermuarlar, genellikle dis giyimde mont, kaban, yagmurluk, esofman
gibi spor giysilerin Uretiminde kullanilir.

Sekil 1.9

Fermuarlar kullanlacag: yere gore cesitli boylarda Uretilmektedir. Etek ve pantolonda
kullanilacak fermuar boyu 16-18-20 cm' dir. Elbise icin 40-50-60 cm’'e ulasirken, kaban
yagmurluk vs. icin ¢ok farkli boyutlarda Uretilir.

Fermuar bugiin sadece giysi Uretiminde kullaniimayip ev tekstilinde, seyahat cantasi
vb yerlerde de kullamimaktadir. Bu fermuarlar tane olarak degil, metre ile satilmaktadir.
Ayrica canta ve yastik gibi esyalarin agik agizlarinin kapatilmasina yarayan bir diizenektir.

Kapama amaci ile yapilan fermuar dikim islemi tamamlandiginda fermuar disleri
gorinmemeli, sadece fermuarin tutma yeri olan elcik gérinmelidir. Mode 6zelligine gére
stisleme amagli olarak calisilan fermuar dikimlerinde ise fermuar disleri 6zellikle acikta
birakalr.

Bunu Biliyor muydunuz?
Her glin diinyay:1 53 kez saracak sekilde fermuar Uretimi yapilmaktadir.



1.5. Tek Tarafh Fermuar Calismas

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Tek tarafli  fermuar calismasinda
kullanacagimz kumasi hazirlayimz.

» Kumas cinsine ve rengine uygun
fermuar veiplik seciniz.

» Makineye fermuar ayagim takiniz.

» Kaliplari kumagin Uzerine yerlestirerek
kesim yapiniz.

» Parcakenarlarina overlok cekiniz.

» Pens citlarim Ust Uste cakigtirarak pens
ucunda sifirlanacak sekilde pensi dikiniz.

» Pens baslangicinda pekistirme yapinmz.
> Pens ucunda pekistirme yapmayiniz. ipi
uzun birakarak baglayiniz.

» Pens arka ortasinayatirarak Uttleyiniz.

> Arkaortasin dikiniz.

» Fermuar acikliginda sag kenari, dikis
payindan disartya dogru 2 mm
kaydirarak Gtlleyiniz.

» Fermuar sol kenarini, arka orta dikisinin
devamu olacak sekilde bele kadar
Utuleyiniz.




» Fermuart sag kenara disleri
kalacak
cekiniz.

disanda
sekilde vyerlestirerek ¢ima

» Sag fermuar ayag: aparati kullammz.
» Dislinin bel dikis pay1 ile aym hizada
olamasina dikkat ediniz.

» Fermuar acikliginda sol tarafi ¢ima
dikisini kapatacak sekilde yerlestiriniz.

» Sol fermuar ayag: aparat1 kullammz

» Fermuar st dikisini 0,7cm ya da
1cm'den fermuar boyunca cekiniz.

» Sol kenar dikisini fermuar boyuna kadar
kesintisiz dikiniz.

» Fermuar kose dikisi tam fermuar agiklig
hizasinda olmalidir.

s e e e e ]
L

> Iplikleri  temizleyerek,  (tlleyiniz.
Fermuar dikisini kontrol ediniz.

» Fermuar demirinin Gstund Gttlemeyiniz.

» Fermuar Ust dikisi hatalarinda hata
dizdtilip dikise devam edilmez.
Sokullp  hatasiz bir  Ost  dikis
yapilmalidir.




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 06lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Tek tarafli fermuar ¢alismasinda kullanacaginiz kumasi
hazirladimz mi?

Tek tarafl1 fermuar galismast igin teknige uygun olarak kesim
yaptimz mi?

Parca kenarlarina overlok gektiniz mi?

Pendleri diktiniz mi?
Pendleri Utlediniz mi?
Arka ortasin diktiniz mi?

Fermuar acikliginin sag ve sol kenarini teknige uygun olarak
uttlediniz mi?

Fermuar sag kenarimi teknige uygun olarak yerlestirip diktiniz mi?
Fermuar sol kenarini teknige uygun olarak yerlestirip diktiniz mi?
Fermuar calismasini Gtdlediniz mi?

Isi zamamnda bitirdiniz mi?

[EEN

Ol N |og|hhjlw| N
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DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geciniz.

10



1.6. Cift Tarafh Fermuar Calismas

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Cift tarafli fermuar cgalismasinda
kullanacaginiz kumasi hazirlayiniz.

» Kumas cinsine ve
fermuar veiplik seciniz.
» Makineye fermuar ayagin takimz.

rengine uygun

» Kaliplari kumagin Uzerine yerlestirerek
kesim yapiniz.

» Parcakenarlarina overlok cekiniz.

» Pens citlarim Ust Uste cakigtirarak pens
ucunda sifirlanacak sekilde pensi dikiniz.

» Pens baslangicinda pekistirme yapinmz.
> Pens ucunda pekistirme yapmayiniz. ipi
uzun birakarak baglayiniz.

» Pens arkaortasinayatirarak Utuleyiniz.

> Arkaortasini dikiniz.

» Sag ve sol fermuar acikhigim, arka
ortasinin devamu  olacak  sekilde
katlayarak ttuleyiniz.

» Dikise sol kenardan baslanmas: halinde,
sol fermuar ayag: kullaninz.

» Fermuar digleri Utl kat yerine gelecek
sekilde, fermuar1 kapali konumda sol
kenarayerlestiriniz.

» Dislinin bel dikis pay: ile aym hizada
olamasina dikkat ediniz.

» Fermuar  dislilerinin
dikkat ediniz.

gbrinmemesine

» Kenara pardel, 0,6 cm genisliginde
dikise baslayip, kesintisiz at kodseye
kadar dikiniz.

» Dikise baglarken belde pekistirme
yapinz.

» Fermuar boyundan 0.5 cm agagida kose
donlsu yapimz.

» Fermuar boyu donus dikisinde makine
ignesi kumasa batik durumda olmalidir.

» Kose donisunt 1,2 cm genisliginde
dikiniz. Tekrar kdse donist yaparak sag
kenara parald 0,6 cm'den dikisi
tamamlayinmz.

» Dikiste fermuar dislileri gérinmemelidir.
» Dikis bitiminde pekistirme yapinz.

11




> Iplikleri temizleyerek, Gtiileyiniz.
» Fermuar dikisini kontrol ediniz.

o et e

71
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir

1 Cift tarafli fermuar calismasinda kullanacagimz kumasi
hazirladiniz mi?

5 Cift tarafli fermuar ¢alismasi icin teknige uygun olarak kesim
yaptimz mi?

3 | Parcakenarlarina overlok gektiniz mi?

4 | Penderi diktiniz mi?

5 | Pendleri Gtllediniz mi?

6 | Arkaortasim diktiniz mi?

7 Fermuar acikligimn sag ve sol kenarini teknige uygun olarak
uttlediniz mi?

8 | Fermuar: teknige uygun olarak yerlestirip diktiniz mi?

9 | Fermuar calismasini Uttlediniz mi?

10 | Isi zamaninda bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geciniz.
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1.7. Acik Yirtmag Dikimi

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Acik yirtmag dikiminde kullanacagimz
kumas1 hazirlayiniz.

» Kumas cinsine ve rengine uygun iplik
seginiz.

» Kaliplart kumagin Uzerine yerlestirerek
kesim yapiniz.

» Parcakenarlarina overlok ¢ekiniz.

» Bir miktar yirtmac boyu ile dikis Uzerine
gelecek sekilde serit telayapistiriniz

» Yirtmag boyundaki dikis sokilmelerini
Onlemek icin telayapistirilir.
> incetelakullammniz.

» Arkaortasini yirtmag boyuna kadar
dikiniz.

» Dikisleri Utuleyerek aginmz.

» Her iki yirtmag ucuna kumasin tersinden
makine ¢ekiniz, cevirerek Gtlleyiniz.

» Yirtmag kenarlarinin esit olmasina
dikkat ediniz.

» Yurtmag boy kontrol U yapiniz.

» Etek ucu baskisini yapiniz.

14




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 06lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir
Acik yirtmag calismasinda kullanacaginiz kumasi hazirladimz mi?
Acik yirtmag calismast icin teknige uygun olarak kesim yaptimz
m?
Parca kenarlarina overlok gektiniz mi?
Y irtmag boyuna serit tela yapistirdiniz nm?
Arkaortasinm yirtmag boyuna kadar diktiniz mi?
Arkaortas: dikisini ikiye agarak tttlediniz mi?
Her iki yirtmag ucuna kumasin tersinden makine ¢ektiniz mi?
Y irtmag boyunu kontrol ettiniz mi?
Etek ucu baskisini yaptimiz mi?
Acik yirtmag ¢alismasin Gttlediniz mi?
Isi zamaninda bitirdiniz mi?

Olo(N|O|O|h|W| N |k
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DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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1.8. Kapah Yirtmag Dikimi

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kapal yirtmag dikiminde kullanacagimz
kumas1 hazirlayiniz.

» Kumas cinsine ve rengine uygun iplik
seginiz.

» Kaliplari kumagin Uzerine yerlestirerek
kesim yapiniz.

> Parcakenarlarina overlok gekiniz.

» Arkaortasin yirtmag boyuna kadar
dikiniz.

» Citisaretlerini dikkate aliniz.
» Baslangig¢ ve bitis noktalarinda
pekistirme yapiniz.

» Yirtmag baslangicinda arka ortas: dikis
payin citlatiniz.

» Arkaortas dikis payin ikiye aciniz.
» Yirtmac cit yerlerinden katlayarak
Uttleyiniz.

> Etek ucunu katlayimz.

» Her iki yirtmag ucuna kumasin tersinden
makine ¢ekiniz, cevirerek Gtlleyiniz.

» Yirtmag kenarlarinin esit olmasina
dikkat ediniz.

» Etek ucu baskisin yapiniz.

16




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 06lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir

Kapal1 yirtmag calismasinda kullanacaginiz kumasi hazirladimz
mi?

Kapal1 yirtmag ¢alismas igin teknige uygun olarak kesim yaptiniz
m?

Parca kenarlarina overlok gektiniz mi?

Arka ortasin yirtmag boyuna kadar diktiniz mi?

Yirtmag baslangicinda arka ortasi dikis payin ¢itlattimz nmi?
Arka ortasi dikisini ikiye acarak Utllediniz mi?

Yirtmaci ¢it yerlerinden katlayarak Uttlediniz mi?

Etek ucunu katladimz mi?

Her iki yirtmag ucuna kumasin tersinden makine ¢ektiniz mi?

Y irtmag boyunu kontrol ettiniz mi?

Etek ucu baskisin yaptimz mi?

Kapal1 yirtmag ¢alismasint Gtilediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

[EEN
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DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda etek
astar: teknik calismal arini tekni gine uygun yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Etekte kullanilan astar cesitlerini arastiriniz ve bir katal og hazirlayiniz.

2. ETEK ASTARI TEKNIK CALISMALARI

2.1. Astarin Tanimi, Kullammim Amagclari

Astar: Giysilerin icine temiz bir gorunim vermek, sislemek, kullanim kolaylig:
saglamak icin kullanilan ince kumasa astar denir. (Bknz. Tekstil Y tizeyleri Modul 1)

Giysilerinicine astar yerlestirilmesinin amaci;
Giysinin dayanikliligim arttirmak
Giysinin esneyip, sarkmasini 6nlemek
Kolay giyip ¢itkarmay: saglamak
Vicudun gorinmesini 6nlemek

Ic dikislerin gérinmemesini saglamak
Kumagin burusmasini 6nlemek

V V V V V VYV V

Sicaktan veya soguktan korunmak olarak siralanabilir.




2.2. Astar Cegitleri

Degisik ozellikteki astarlar piyasadafarkli isimlerle satilir. Bunlar;
Sof

Saten

Tafta

Organze

Sentetik astarlar

Beatris

YV V. V V V V

2.3. Astar Seciminde Dikkat Edilecek Noktalar

Giysinin kalinligina gore astar secilmelidir.

Nem ceken, yikanabilen ve rengi atmayan kumaslar secilmelidir.
Astar kumasi ince, kaygan ve elektriklenmeyen tirden olmalidir.
Giys rengiyle uyum saglamalidir.

YV V V V VY

Modd 6z€lligine uygun olmalidir.

2.4. Astar Haazirlama

Astar giysiden daha genis olmali, boyu giysi kivirma payindan kisa olmamalidir.
Cunk( arada kalan bosluk 6zellikle ince ve acik renk kumaslarda renk yapar.

Astar ¢ ayr teknikle hazirlanr.

ASTAR HAZIRLAMA
TEKNIKLERI

[OverlokKullanarakAstar} [ ingiliz Dikisi ile Astar ] [ Gift Baski Dikisi ile Astar ]

Hazirlama Hazirlama Hazirlama
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2.4.1. Overlok Dikisi ile Astar Hazirlama

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Teknik calisma icin astar kesimini
yapiniz.

» Astarn yiz ylUze yerlestirerek tersinden 1
cm'’ den makine gekiniz.

» Dikis payina cift kat overlok ¢ekiniz.

> Uciplik overlok kullammz.

» Dikis payim yatirarak tttleyiniz.

> Ut 1sisin,
ayarlayiniz.

astarin

cinsne gore

» Astara yUziinden ¢ima cekiniz.

» Astan Utuleyiniz.

20




DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir
Teknik calismaicin teknige uygun olarak kesim yaptimz n?
Astar1 ylUz ylze yerlestirerek tersinden 1 cm'’ den makine gektiniz
mi?
Dikis payinaoverlok ¢ektiniz mi?
Dikis payin yatirarak Gtllediniz mi?
Astara ytizden ¢ima gektiniz mi?
Astar Utllediniz mi?
Isi zamaninda bitirdiniz mi?

N|ofga|hlW| N (B

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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2.4.2. ingiliz Dikisi ile Astar Hazirlama

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Teknik calisma icin astar kesimini
yapiniz.

» Adtan tersi birbirine bakacak sekilde
yerlestiriniz.
» Astar yizinden 0,3 cm'’ den dikiniz.

> Dikisi Utuleyiniz.

» Tersinden 0,5 cm;den makine gekiniz.

» Bitmis UtUsuni yapiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir
Teknik calismaicin teknige uygun olarak kesim yaptimz n?
Astar1 tersi birbirine bakacak sekilde yerlestirdiniz mi?
Astar1 ylzinden 0,3 cm’ den diktiniz mi?
Dikisi Uttlediniz mi?
Astarin tersinden 0,5 cm’ den makine ¢ektiniz mi?
Astar Utllediniz mi?
Isi zamamnda bitirdiniz mi?

N OO~ WIN|(F

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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2.4.3. Cift Baski Dikisi fle Astar Hazirlama

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler

» Teknik calisma icin astar kesimini
yapiniz.

» Parcalart yuz yuze kapatiniz. Altta
kalantaraf1 1cm disa kaydirimz.
» 0,5cm’ den makine gekiniz.

» Dikis yerini GtUleyiniz.

> On dikis payim arka dikis pay: Uzerine
kivirarak Gttleyiniz.

> Iplikleri temizleyerek tuleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir
Teknik calismaicin teknige uygun olarak kesim yaptimz n?
Parcalar: teknige uygun olarak Ust Uste yerlestirdiniz mi?
Parcalar: 0,5 cm’ den makine gektiniz mi?
Dikis yerini Gttlediniz mi?
On dikis payini arka dikis pay1 Uzerine kivirarak Utiilediniz mi?
Kivrilan kenara gima dikisi yaptiniz mi?
Iplikleri temizleyerek Uttlediniz mi?
Isi zamaninda bitirdiniz mi?

OINOO||WIN|F

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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2.5. Liset Hazirlama

Liset (askihk): Manto, pardesi, ceket vb. giyimlerin arka yaka ortasinda ve etek
bellerinde giysileri askiya asmak igin kullanilir.

Ligetler astarlik kumaglardan hazirlanchgi gibi ekstrafor, kurdele, zincir gibi hazir
malzemel erden veya kordon bikilerek de hazirlanir.

Astardan hazirlanan lisetler daha ¢ok hafif giysiler igin kullanilir. Agir giysilerde
(manto-palto) zincir, drme kordon gibi lisetler tercih edilir.

Zincir Askihk:
Sekil 2.2

26



2.5.1. Hiristo Teydli ile Liset Hazirlama

UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Liset icin astardan 2x12cm boyutunda 2
adet parca kesiniz.

» Duz boy iplik yonine dikkat ediniz.

» Liset pargalarinin kenarlarini 0,5cm’ den
ice katlayarak, Utlleyiniz.

[ 1
| |

» Ortadan tekrar katlayarak Utuleyiniz.

» 0,5x12cm boyunda liset elde ediniz.

» Lisetin Uzerine hiristo teyeli yapimz.

RSN

> Liseti Utuleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir

Liset kesimini yaptiniz mi?

Liseti teknige uygun olarak Gtllediniz mi?
Liset Uzerine hiristo tegeli yaptimz m?
Liseti Gtdlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

QW IN|F

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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2.5.2. Cima Dikisi Tle Liset Hazirlama

UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

» Liset icin astardan 2x12cm boyutunda 2
adet parca kesiniz.

» Duz boy iplik yonine dikkat ediniz.

» Liset parcalarinin kenarlarini 0,5cm’ den
ice katlayarak, ttlleyiniz.

[ 1
| |

» Ortadan tekrar katlayarak Gttleyiniz.

» Lisetin her iki kenarina cima gekiniz.

> Liseti Gtdleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir

Liset kesimini yaptiniz mi?

Liseti teknige uygun olarak Gtllediniz mi?
Lisetin her iki kenarina da gima gektiniz mi?
Liseti Gtdlediniz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

QW IN|F

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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2.5.3. Verev Biyelle Liset Hazirlama
UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Liget icin astardan 3x30cm boyutlarinda
verev parcakesiniz.

> Parcanin kisa gelmesi halinde, DBI‘ ne
gore biye parcalarin birlestiriniz.

» Verev  biye parcasim  esneterek
atileyiniz.

> Ligeti ikiye katlayarak 0,5 cm'den
makine ¢ekiniz.

> Igneiplik yardim ile liseti cevi rniz.

S

> Liseti Utlleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasimizla
degiserek degerlendirme 06lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr

Liset kesimini yaptiniz mi?

Verev biye parcasim esneterek Gtllediniz mi?
Lisetini ikiye katlayarak makine gektiniz mi?
Liseti ylzine cevirdiniz mi?

Liseti Gtdlediniz mi?

Isi zamamnda bitirdiniz mi?

OO |WIN|F

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(Aamac )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglanciginda
etekte kullanilan bel temizleme calismalarini, teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Moda evlerinde calisilan ya da magazalarda satilan eteklerin bel temizleme
tekniklerini inceleyiniz. Y aptiginiz calismalarn arkadaslarimizla paylasiniz.

3. BEL TEMIZLEME TEKNIK
CALISMALARI

3.1. Ba Temizleme Teknikleri

Bel temizleme, pantolon, etek, esofman, pijama, tayt, kilot gibi alt bedene ait
giysilerin bel kisminda yapilan islemlerdir. Giysilere model ve kumas 6zelligine gore degisik
bel temizleme teknikleri uygulanir.

Uygulanacak bel temizleme teknigi giysiye, kumasa ve giysinin kullamm 6zelligine
gore secilir.

Bel temizleme teknikleri genel olarak bes gruba ayrilir:

[ BEL TEMIiZLEME TEKNiK LERi ]

—[Grogren Kurdelaile Bel Temizleme

—[Kemerle Bel Temizleme

_[Astarla Bel Temizleme

—[Lastikle Bel Temizleme

— — v J < _J

—[Pervazla Bel Temizleme
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Grogren kurdela ile bel temizleme: Yaygin olarak provali giyimde kullamlir. 2,5
veya 3 cm genisligindeki grogren kurdela kullanilir. Kurdela sentetik olmamalidir. Kurdela
giysiye yizden takilip terse cevrilir. Kemer icin kumas yeterli olmadigi durumlarda tercih
edilebilir.

Grogren kurdelaile bel temizlerken grogren kurdelatek kat veya cift kat kullanilabilir.
Her iki sekilde de grogren kurdela iglatilir veya buharli Gtlyle bel sekli verilerek GtUlenir,
sekil sabitlenir. Grogren kurdelamn esnetilmeyen kenar1 etek bel cizgisine getirilir. On orta
isareti grogren orta isareti ile Gst Gste getirilir. Grogren kurdela tizerinden bele ¢ima cekilir.
Makine cekilen yer tllenir, grogren kurdele etegin tersine dondurdl Up yerlestirilir. Grogren
kurdelanin ylize donmemesi icin grogren kurdela dikis pay: ve penslere tutturulur.

Kemerle bel temizleme: Kumas kaplayarak bel temizleme islemidir. Etek bellerinde
en ¢cok kullanilan tekniktir degisik sekillerde calisilabilir. Giysinin bele oturmasini saglar.

Kemerin esnememesi icin kemer kumasi diz boy iplikten kesilip, kumas
telalanmalidir. Bu telalar kumas cinsi ve rengi ile uyumlu olmalidir. Kemerin timu tela ile
kaplanabildigi gibi yarisi da telaanabilir. Kalin kumaglardan hazirlanan kemerde tela
kullaniimaz.

Kemerde kapama icin cikinti birakilmali, model 6zelligine gére kapama yok ise agraf,
kancavs. ile kapama yapilmalidir.

Astarla bel temizleme: Kemersiz etek be temizleme teknigidir. Astar ile bel
temizlerken astar ile etek yiz yiize getirilir. Belin esnememesi icin astarin Uzerine ekstrafor
veya grogren kurdela yerlestirilir. Etek, astar ve grogren kurdelaya birlikte bel dikisi gekilir.
Etegi kullanirken astarin yiize kaymamasi icin bel yerine tist dikis dikilir.

Lastikle bel temizleme: Genellikle gunlik ve spor etek bellerinde kullanmlir. Lastik
bele overlok veya regme makineleriyle takilabildigi gibi lastik yuvasi icine de gegirilehbilir.

Lastikle bel temizlerken lastikler bel 6lclslyle orantili olmalidir. Ne bol ne dar
olmamalidir. Lastik uzunlugu, bel genisliginin 3\4 U kadar olmalidir. Lastik bele overlok
veya regme makinesiyle dikilebildigi gibi lastik, lastik yuvas: icinden de gecirilebilir.
Overlok ve regme makineleriyle lastik takarken lastigin orta isaretleri etegin ortaisaretlerine
getirilir.

Pervazla bel temizleme: Kemersiz bel temizleme teknigidir. Pervaz etek kumasindan
etegin ters tarafinda calisilir. Pervaz ile bel temizlerken pender kapatilarak pervaz kalib
hazirlanmal1, sekline gore pervaz pargas: telalanmalidir.



Grogren Kurdeleile Bel Temizle

Lastikle Bel Temizleme
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Astarla Bel Temizleme

Sekil 3.1

Pervazla Bel Temizleme

Kemerle Bdl Temizleme

Sekil 3.2
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3.2. Kemerle Bel Temizleme

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kemer parcasini ve telasini kesiniz.

» Kemer parcasinatelay: yerlestirerek Gtt
ile yapistirinz.

» Telamn yapiskanlt kismimin kumasin
Uzerine gelmesine dikat edeiniz.

> Ut isisim kumasa uygun olarak
ayarlayimz.

» Teladatasan kisimlar varsaregule
ediniz.
» Kemeri 1cm’ den katlayarak Gtlleyiniz.

» Kemer ortaisaretinden kemeri
katlayimz.

» Kemeri katlamada kemer sablonu
kullanimz.

> l1lcm'den katli olan kistm kemerin st
kismudir.

» Kemerin kisa kenarindan 1cm dikis
payinm disarida birakarak, etek altta-
kemer Ustte oacak sekilde kemeri
yerlestiriniz.

» Kemeri tek tarafli fermuar caismasi
yaptigimz parcaya takabilirisiniz.

» Tek tarafli fermuar calismasinda gaze
dikisinin bulundugu taraftan ( kemerin
cikintisiz  tarafi  olacak  sekilde)
baslayarak kemeri yerlestiriniz.
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» Kemerin katlanmamis dikis pay: ile bel
dikis payim ug uca getirerek, makine
cekiniz.

» Dikis paylarimin esit olmasina dikkat
edeiniz.

> Dikimde, kemer ve etekteki on - arka
orta citlarint gakistirinmz.

> Kemer kisa Uze gelecek
sekilde katlayarak kenar makinelerini
cekiniz.

» Kemer dt cikintist fermuarin  gima
dikisinin oldugu taraftave 2 cm' dir.

» Kenar makinelerini cekerken dikisi bir
adimicte bitiriniz.

> Kemer kena-r‘;'-\}e-bél &ik. swpl arin
gerekiyorsa azaltinz.

» Kemer genisliginin esit olmasina dikkat
edeiniz.

» Kemeri diize cevirip, kenarlarim dizeltip
atileyiniz.

» Bel cevresinden ve cikintili kenardan
baslayarak kemerin tim cevresine ¢cima
dikisi yapimiz. Dikisi baslanan noktada
bitiriniz.

» Kemer alt dikisinin gérinmemesine
dikkatedeiniz.

» Fermuar kapatildiginda kemerin iki
ucunun da aym hizada olmasina dikkat
edeiniz.

» Kemerde cikintisiz taraftailik yeri ve
boyunu isaretleyiniz.

> llik yeri icin bir dugme cap igeri giriniz.
> llik boyu=1 diigme capi+2mm

> lik yerini keserek, tek taraf1 biritli ilik
ortniz.

!
- IrTATEITI v

LR R R L) U
I

>

» Kemerin gikintili pargasinda diigme
yerini isaretleyiniz.

» Fermuar kapali konumdayken iligin
yuvarlak kenarinaigne batirarak digme
yerini belirleyiniz.

> Ustten delikli diigme dikiniz.

> Ipliklerini temizleyerek kemeri
attleyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir
1 | Kemer pargasini ve telasin kestiniz mi?
2 | Telay1 kemer parcasina yapistirdiniz m?
3 | Kemeri 1cm' den katlayarak tttlediniz mi?
4 | Kemer ortaisaretinden kemeri katladimz mi?
5 | Kemeri bele teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?
6 | Kemer kisakenarlarint diktiniz mi?
7 | Kemeri dizdin bir sekilde gevirdiniz mi?
8 | Kemer Ust makinesini teknige uygun bir sekilde ¢ektiniz mi?
g | Ilik yerini belirlediniz mi?
10 | Kemereilik agtimz mi?
11 | Dagme diktiniz mi?
12 | Kemer (tlstnd yaptiniz mi?
13 | Isi zamaminda bitirdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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3.3. Pervazla Bel Temizleme

Islem Basamaklar:

Oneriler

Pervaz parcasini ve telasini kesiniz.

V|V

Telayi, tela presinde veya buharl: Utiyle
pervaz parcalarinin tersine yapigtirimz

» Kumasin cinsine gore Ut 1s1s1nt
ayarlayimz.

Y

Y apistirma sirasinda teladan tasan
kisimlar varsa regule ediniz.(dizeltiniz).

Pervaz yan dikislerini birlestiriniz.

Dikis payini ikiye agarak Utuleyiniz.

Pervazin alt kenarina overlok gekiniz.

V|VIV|V

Hazirlanan pervazini etekle yiz yiize
yerlestiriniz.

> Yerlestirirken etek ile pervazin 6n ortasi
ve yan dikislerini cakistirinz.

Y

Pervazin arka ortasim fermuar kenarindan
alta dogru sekildeki gibi kivirarak 1
cm’ den makine ¢ekiniz.

~

» Pervaz uclarinin temiz donmesi icin dikis
basinda ve sonunda arka ortasinin devanu
olacak sekilde pervaz kenarlarin (etegi de

icine alarak) alta kivirinmz.

Pervaz kenar ile fermuarin dsi kis payin
tarafta makine dikisi

her ki
tutturunuz.

ile

Dikis paylarinm pervazayatirarak,
pervazin bel hattina cima ¢ekiniz.

Dikis paylarinm tutacak sekilde bele
cekilen cima dikisi, pervazin ylze
donmesini engeller.

> Arkaortasinda bel cimadikisinin altina
agraf yerlestirerek dikiniz.

> Bakimiz ” Agraf Dikim Islemleri”

> Iplikleri temizleyerek, itileyiniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Bu uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgutleri Evet | Hayir

Pervaz parcasini ve telasini kestiniz mi?
Telay: pervaz parcasina yapistirdimz mi?
Pervaz yan dikisini birlestirdiniz mi?
Dikis paylarin ikiye agtimz n?

Pervaz alt kenarina overlok ¢ektiniz mi?
Pervaz: etege yerlestirdiniz mi?

Pervazi teknige uygun olarak diktiniz mi?
Pervaz cimasint ¢ektiniz mi?

Agraf diktinizmi?

Bitmis GtUstnd yaptimz mi?

Isi zamaninda bitirdiniz mi?

O Oo|NO|O|A~[W|N|F

[EnY
o

=
[N

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayiniz yoksa diger uygulama faaliyetine geginiz.
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_C MODUL DEGERLENDIRME )—

Modull basariyla tamamladiysamz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modile
geginiz.
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