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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO013

ALAN Giyim Uretim Teknolojileri
DAL/MESLEK Alan Ortak Modulu
MODUL UN ADI Diiz Dar Etek Kalib

MODULUN TANIMI

Duz dar etek icin 6lcli ama, kalip ¢izimini yapma, sablon ve
serilerini hazirlamaileilgili bilgi ve becerilerin verildigi bir
O0grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Giyimde Ol¢iilendirme Modul tinii almis olmak
YETERLIK Diiz dar etek kalibi hazirlamak

MODULUN AMACI

Genel Amag: Bu moddl ile gerekli ortam saglandiginda

teknigine uygun olarak diiz dar etek kalib

hazirlayabileceksiniz.

Amaclar:

» Teknige uygun diiz dar etek kalibr gizimi yapabileceksiniz.

» DUz dar etek ve astar sablonunu teknigine uygun olarak
hazirlayabileceksiniz.

» DUz dar etek ve astar seri gizimini, teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

» Verimlilik ilkeleri dogrultusunda diiz dar etek anave
yardimci: malzeme hesab yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ol tablosu, bolluk tablosu, ¢izim masasi, sandalye, mezir,
cetvel, kagit, kalem, silgi, makas, pelur kagids, riga, pistole,

DONANIMLARI yapistirici, ortamda bulunmalidir.

Modultn icinde yer alan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERL ENDIRME Modll sonundaise kazandigimz bilgi, beceri, tavirlar: 6l¢gmek

amaciyla dgretmen tarafindan hazirlanacak 6lgme araclari ile
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Ulkemiz; ekonomik, sosyal ve kilturel alanlarda oldugu kadar, sanayi alaninda da
Onemli gelismelere sahne olmaktadir. Bu gelismeler dogrultusunda nitelikli insan guct
ihtiyaci stirekli artmakta ve mesleki teknik egitim de giderek daha blytk bir dnem
kazanmaktadhr.

Kaifiye eleman ihtiyacini karsilayabilmek icin bilimsel ve teknolojik metotlar: bilen,
yorumlayan, kullanan, gelistiren ve alamindaki yeniliklere uyum saglayan, Uretken teknik
insan glictnun yetistirilmes gerekmekte ve bu konuda, teknik dgretim kurumlarimiza biyuk
gorev dismektedir.

Hazir giyim drdnlerinin tlkemizde buyik ol¢ude giyim ihtiyacim karsilar duruma
gelmesi, standart viicut olculerine uygun giysi Uretme sorununu giindeme getirmistir. Hazir
giyim isletmelerinde, tiketici tercihleri dogrultusunda gliniin moda, renk ve ¢izgilerini
yansitacak sekilde, kisa stirede ¢ok sayida kaliteli, ucuz ve 0zellikli giysilerin Uretilmesi
ihtiyaci vardir.

Giyim, kisiye ve kullanilan yere gore ¢esitlilik gostermektedir. Giyim gesitleri
icerisinde kadin giyimi ilk sirada gelmektedir. Kadin giyimi igerisinde “etek” 6énemli bir yere
sahiptir.

“‘Diiz Dar Etek Kalibi Modulii'” sizin ilk kalip ¢izme deneyiminiz olacaktir. Olciileri
hesaplamak, cizimleri olusturmak size biyuk bir zevk verecektir. Kalip ne kadar dogru
cizilirse Urettiginiz giysi de o derece guizel olacaktir. Tasarladiginiz modelin her basamagin
kendinizin olusturdugunuzu bilmeniz size heyecan verecek, sizi kalip ¢cizmeye istekli
kilacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( amac )

Gerekli ortam saglandiginda bu fadiyette kazandirillacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda teknige uygun diiz dar etek kalibi ¢izimi yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Kalip elde etme tekniklerini degisik kaynaklardan arastiriniz. Cevrenizde, giysi diken
kisi ve firmalarin kalip hazirlama yéntemlerini karsilastirinz.

1. DUZ DAR ETEK KALIBI CizIMI

1.1. Kahp Elde Etme Teknikleri

Drapaj YoluylaKalip Elde Etme: Degisik model 6zelligi tasiyan, fazla kesikli,
asimetrik, drapeli modelleri uygulayabilmek icin kullanilan bir kalip elde etme teknigidir.
Drape (Draper), Fransizca bir kelimedir. Giysilere yapilan ¢esitli pililer, blzgiler ve verilen
sekiller anlamina gelir. Drapaj ise, drapeden turetilmistir. Bolluklar vermek, drape yapmak
demektir.

Hazir Kahplarla Kalip Elde Etme: Cesitli model paftalari yardimu ile de model
uygulanmis kalip elde etmek mumkindir. Gunimizde yerli ve yabanci basimli moda
dergilerinde cesitli beden oOlcllerine uygun giysilerin kaliplarini vermektedirler. Model
anahtarlarindan kalip numarasi, Gizgi ve rengi 6grenilerek hazir kaliplar elde edilir.

Bicki Sistemi ile Kahp Elde Etme: Bir giysinin yapilmasinda gerekli olan kaliplarin
vucut olculerine gore cesitli bicki teknikleriyle cizilmesidir. Kisinin olglleri alindiktan sonra,
bu dlgllere gerekli olan ilaveler yapilir. ilaveli dlcller esas alinarak sistemin ozelligine ve
islemlerin sirasina gore temel kalip cizimleri yapilir.Glniimizde ¢ok cesitli bicki sistemleri
kullamImaktadir. Bunlarin ortak 6zelligi, standart dl¢l tablosu ve hesaplama formulleri ile
calisiilmasidir. Bu sistemlerin kendilerine  0zgu  kurallart ile standart  gizimler
olusturulmaktadr.

Dikilmis Giysi Uzerinden Kalip Elde Etme: Elde bulunan giysi parcalamp, kagit
Uzerine cizilerek kaliplarin hazirlanmasidir. Bitmis bir giysi Gzerinden de kalip cikartilabilir.
Giysi masa veya manken Uzerine yerlestirilir. Kalibi alinacak kisma milgj kagidi veya ince
bir kumag konup pens ve bolluklar: verilerek ignelenir. Giysinin dikis yerlerinin isaretleri
alinip istenilen kalip elde edilmis olur.



»  Pratik YollaKahp Elde Etme: Pratik, dilimize Fransizca dan gelmistir. Turkge
anlam “Kolay yapma, uygulama’ demektir. Diger bir deyimle, bir seyi
deneyimle en kisa ve ¢abuk sekilde dogru olarak basarmaktir. Herhangi bir bicki
sistemi veya hazir kalip kullanmadan, kisinin kendi mesleki deneyimine
dayanarak, olgliye gore kalip elde etme teknigidir. Burada dogrudan dogruya
kumas ya kisinin Uzerinde sekillendirilir veya bu sekillendirme herhangi bir
kagit Uzerinde yapilarak kumas kesilir. Bu yol ekonomik ve viicuda uygunluk
yoninden elverisli olmadig: icin tercih edilmez.

»  Bilgisayarh Kalip Hazirlama Sistemi ile Kalip Elde Etme: Modern teknolgji
sayesinde hazir giyim endustrisinde bilgisayarla kalip elde etmek mumkindur.
Degisik bilgisayar programlar ile kisa stirede model tasarimi, kalip elde etme ve
serilestirme gibi islemler yapilabilmektedir.Bu sistemde kalip elde edebilmek
icin diger kalip hazirlama tekniklerinden en az biri ile kal1p hazirlayabilmelidir.

1.2. Etek icin Olgii Alma Islemleri

Etek kalibi ¢izimi icin gereken dlcller; bel, kalca, kalca distkl gl ve etek boyu
Olculeridir. Bu olculer kisi Uzerinden, standart 6l¢u tablolarindan ya da numune tizerinden
alinabilir. (Etekte dlcii almaislemleri icin Bkz. Giyimde Olgillendirme Modiil 0.

Asagidaki tabloda numune (giysi) tzerinden etek 6lglm yerleri gosterilmistir.



Kod

Olglim Yeri

Olcuim Sekli

Giysi Uzerindeki Yeri

Be-kemer
genisligi

Kemerin st ucunda
yan dikis/kat
yerinden yan
dikis/kat yerine
kemere temas ederek
ve kemee form
vererek.

Bl

Bel-kemer
genisligi
gergin

Yatay olarak yan
dikis/kat yerinden
yan dikis/kat yerine,
bel dikisi boyunca ya
da yardima 0lcl
yuksekliginden.

Duz olarak yatirilms
kemer ortasinda, yan
dikis/kat yerinden
yan dikis/kat yerine.

Kemer (st ucundan
yan dikis/kat
yerinden yan
dikis/kat yerine
kemere temas ederek
ve kemee form
vererek.

/L_B‘N_‘f/‘\

Sekil 1.1

Ust basen-
basen genisligi

Kemer-bel  dikisine
parald, yan dikis/kat
yerinden yan
dikis/kat yerine (st
basen derinligi
hizasindan.

7
P2
3 c1
‘L> C
A A

P3
Yo C1

P1
c

Seil 1.2




Kod

D1

D2

D3

D4

Olgiim Yeri

Etek ucu genisligi

Etek ucu genisligi,
gergin

Etek ucu genisligi,
acik

Etek ucu genisligi, 6n
bedende

Etek ucu genisligi,
arka bedende

Aciklama

Etek ucu boyunca yan
dikis/kat yerinden yan
dikis/kat yerine ya da
yatay olarak tarif
edilmis bir noktadan.

Etek ucu boyunca yan
dikis/kat yerinden yan
dikis/ketta yerine ya
da yatay olarak tarif
edilmis bir noktadan.

Etek ucu boyunca 6n
Ust kenardan o6n alt
kenara kadar.

On etek ucu boyunca
yan dikisten yan
dikise.

Arka etek ucu
boyunca, yan dikisten
yan dikise.

On kenar

Grafiksel Anlatim

Sekil 1.3

> D2 <=

ON

ARKA

ON

On kenar




Kod Olguim Yeri Aciklama Grafiksel Anlatim

Arka ortada dik olarak,
kemer/bel dikisinden
etek ucuna kadar diiz bir
sekilde.

N  Etek boyu

=

Arka ortada dik olarak,
etek/kemer Ust ucundan
etek ucuna kadar.

Etek boyu kemer (st

N1 kenarindan

-
i

Sekil 1.5

On ortada dik olarak,
bel/kemer dikisinden
basen derinliginin 6l¢iim
yerinin belirlenmesinde.

P  Basenderinligi

On ortaya dik olarak, tst D p
Basen derinligi, Uist kenardan basen S
kenardan genisliginin 6lclim ~ v
yerinin belirlenmesinde

P1

On ortaya dik olarak,
kemer/bel dikisinden Ust
basen genisliginin 6l¢ciim
yerinin belirlinmesinde.

P2 st basen derinligi



P3

Ust basen derinligi, tist

kenardan
Olgliler
Bel : 70cm
Kaca : 94cm
Kdcadusukl gl : 19cm
Etek boyu : 60cm

On ortaya dik olarak, uist
kenardan Ust basen
genisliginin 6lglim
yerinin belirlenmesinde.

Sekil 1.6



1.3. DUz Dar Etek Cizimi (40 Beden)

DUZ DAR ETEK CiZiMi ( 40 BEDEN )

Esel: 25

12

10

11

14

17

19

18

13

SN0 BV

21

20

ney Sewny seUQ UQ

Sekil 1.7



Dz -Dar Etek PensHesaplamalari

Pens payi = 1/2 Kacat+0-17 1/2 Bel = 47-48 7. 35= 12-13 cm pens pay1
On pens = Penspay1l/5=2,4cm=2,5cm
Arka pens =Kaanpenspay1 /3=32cm=35cm

Yanpender =Kalan penspay: =6cm

Duz Dar Etek Cizimi

Islem Basamaklari Oneriler

» Sag kenarabir dik ciziniz.Y ukarida
baslangi¢ noktasi belirleyerek, 1
noktasimi bulunuz.

» 1-2 noktalar1 arasinda kalca
dusukl Gginu isaretleyiniz.

» 1-3 noktalar1 arasinda etek boyunu
isaretleyiniz.

» 1-2-3 noktalarint soladogru dik ¢iziniz.

» 1 noktasindan sola dogru %2 kal ¢ca+0-
1cm 6lgustnu isaretleyiniz (4 noktasi).

» 4 noktasindan asagiya dogru dik ciziniz
(5-6 noktalari).

» 1-4 nokktalar: arasimn 1/2'ini
isaretleyerek 7 noktasini bulunuz.

» 7 noktasindan asagiya dik ciziniz (8-9
noktalarr).

» Dz dar etek ¢izimi icin pens » Penspay1 = 1/2 Kal¢a+0-1 7 1/2 Bel
hesaplayinz. formul ind kullaniniz.

» 1-10 noktalar: arasi; 1/4 bel genisligi +
3,2 cm (arka pens genisligi) 6l cusini > Olcli hesaplamalarim dogru yapiniz.
isaretleyiniz.

» 4-11 noktalar: arasi; 1/4 bel genisligi +
2,4 cm (6n pens genisligi) 6lcusini
isaretleyiniz.

» 10-11 noktalarim kalgaformu vererek 8
noktasi ile birlestiriniz.

» 1-10 noktalar arasimn /2’ sini
isaretleyerek 12 noktasim bulunuz.

» 12 noktasint asagiya dogru 13-15cm dik
Gizerek 13 noktasini bulunuz (Arkapens P> Cizimi dikkatli calisimz.
boyu).

» 4-11 noktalar1 arasimin 1/3'ini
isaretleyerek 14 noktasim bulunuz.

» 14 noktasini asagiya dogru 8 cm dik » Duzenli olunuz.

10

> Cizim icin gerekli ara¢c ve gereclerini
hazirlayinz.

> Temiz calisinz.




cizerek 15 noktasim bulunuz (On pens
boyu).

» 4 noktasindan asag1 1-1,5cm
isaretleyiniz (16 noktasi).

> Arkadaslarimzlaiyi iligkiler kurunuz.

» 1 noktasindan agagi 2-2,5cm
isaretleyiniz.(17 noktasi)

> Cizimi dikkatli calisiniz.

» 17-10, 16-11 noktalar1 arasinda bel
formu vererek ciziniz.

» Arkabel gizgis Uzerinde arka pens
genisligini isaretleyerek 18-19
noktalarim bulunuz.Bulunan noktalar
arasinda pensi Giziniz.

> Pens kenarlarin esitleyiniz.

> Onbel cizgis Uizerinde 6n pens
genisligini isaretleyerek 20-21
noktalarini bulunuz. Bulunan noktalar
arasinda pensi giziniz.

> Pens kenarlarin esitleyiniz.

Kemer boyutlarini hesaplayiniz.

> Kemer boyutlari:

> En:Kemer genisligix2 =3x2=6cm
> Boy: Bel+2+1cm=70+3 =73cm

> +2cm Ust Uste binme payi, +1lcm tela
toplama pay1dir.

» Kemer boyutlarin kullanarak kemer
Giziniz.

» Dz dar etek kalibi ¢izimini kontrol
ediniz.

11




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyette kazandiginiz bilgileri 6lgmek icin asagidaki coktan segmeli sorulart
cevaplayinmz.

1) Asagidakilerden hangis bel dlcusinin alimisim dogru ifade eder?
A) Bel kemigi Ustinden sikicaalinir.
B) Bl seridi Ustlinden bolluk verilerek alinir.
C) Karin hizasindan yere parael olarak alinir.
D) Bel seridi Ustlinden bolluk verilmeden ainir.
2)  Kadcaolclsinin alimisin asagidakilerden hangisi ifade eder?
A) Kacamn atindan yere dik olarak alinir.
B) Kalgamn en dar yerinden alinir.
C) Kalcann en genis yerinden ve bele pardd olarak ainir.
D) Kalgamn en genis yerinden bele ve yere dik ainir.
3)  Asagdakilerden hangisi, etek ¢iziminde kullanilan élcilerden degildir ?
A) Bel dlglsu
B) Kalcadl¢lsi
C) Oturus yuksekligi
D) Kagadusuklugi olgusi
4)  Asagidakilerden hangisi, etek 6l¢usi alirken kullamlacak araglardandir?

A) Cetve
B) Gonye
C) Ese

D) Mezur

5)  Asagdakilerden hangis etek élcilerinin alinmasinda dikkat edilecek noktalardandir ?
A)  Normal giysi Uzerinden bolluk verilerek alinir.
B) ¢ giyim izerinden bolluk verilmeden alinir.
C) Kalingiys Uzerinden sikica alinir.
D) Incegiys tizerinden belirli bir bolluk verilerek alinr.
6)  Numune Uzerinden 6n etek ucu genisligi 6lcUstiniin alinmasini ifade eden climle
asagidakilerden hangisidir?
A)  On etek ucu boyunca yan dikisten yan dikise alinan 6l uidiir
B) Etek bel hattindan etek ucuna kadar alinan 6l ¢tidir
C) Arkaortadadik olarak belden etek ucuna kadar alinan 6l¢ldur
D) Gergin bir gsekilde ribana ortasindan, yan dikise kadar alinan 6l ¢tdir
7)  Asagidakilerden hangisi, etek kalibi ¢izimi icin 6l¢l alma yontemlerindendir?
A)  Kisi Uzerinden
B)  Numune lizerinden
C) Standart dlcli tablosundan
D) Heps

DEGERLENDIRME OLCEGI
Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.
Degerlendirme sonunda eksik oldugunuz konular: faaliyete donerek tekrar ediniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y ada yaptigimz ¢alismayi bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayr

1. Duz dar etek icin gereken 6lclleri dogru olarak
belirlediniz mi?

Bel 6lcusiini dogru olarak aldimz mi?

Kalc¢a 6lclisiini dogru olarak aldiniz mi?

Kalc¢a distkl Ugl 6l custni dogru belirlediniz mi?

Uzunluk olcllerini dogru olarak isaretlediniz mi?

Genislik 6lculerini dogru olarak isaretlediniz mi?

2
3
4.
5. Etek boyu 6lcusint teknige uygun belirlediniz mi?
6
7
8

Pens hesaplamalarini dogru yaptimz mi?

9. Pensyerleri, uzunluklari ve genislikleri dogru mu?

10. Kalgave bed oyuntusunu forma uygun gizdiniz mi?

11. Pens cizimlerini teknige uygun yaptimz mi?

12. Dik a¢ilarinizin dogrulugunu kontrol ettiniz mi?

13. Kaip kontrolinii eksiksiz olarak yaptiniz nu?

14. Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda diiz dar etek ve astar sablonunu tekni gine uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Cevrenizdeki degisik isletmelerde arastirma yaparak sablon konusundaki uygulama
farkliliklarin karsilastirimz.

2. DUZ DAR ETEK VE ASTAR SABLONU
CIZzimI

2.1. Sablonun Tammu, Cesitleri

Dikimi yapilacak giysi icin hazirlanan kaliplarin kumasa yerlestirilmek Uzere dikis
paylar: verilmis, gerekli isaretleri tamamlanarak kesime hazir hale getirilmis sekline sablon
denir. Sablonlar kullamm amacina gore c¢esitli sekillerde hazirlanir. Bunlar;

> Kesimde kullamlan

> Uttlemede kullanilan
>  Isaretlemede kullanilan
>

Dikimde kullanilan sablonlardir.

2.1.1. Kesimde Kullanmlan Sablonlar

Kumas, astar ve telakesimi icin dikis paylar: verilerek, ayri ayr1 hazirlamr. Toplu
kesime pastal resmi hazirlamada ve kumasin ekonomik bir sekilde kullannuina yardimci
olur. Dikkat edilmesi gereken noktalar:

»  Sablonlara verilecek dikis paylari model Ozelligi ve kesilecek malzemeye
(kumas, tela, astar) uygun olmalidir.

»  Yuvarlak ve kose kesim yerleri 6zenli olmalidir.
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> Sablonlar ¢ok kez kullamlacaksa dayanikli malzemel erden hazirlanmalidir.

Astarda kullanilan kesim sablonlar igin bakimz Sekil 2.1, tek kat kumas kesiminde
kullanmlan kesim sablonlar1 icin bakiniz Sekil 2.2.
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Sekil 2.22.1.2. Utiilemede K ullanilan Sablonlar
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Genellikle kiguk parcalarin sekil Utllemesinde kullanilir. Bu sablonlar paysizdir.
Sablon, parca uizerine dikis paylarina dikkat edilerek yerlestirilir. Utiileme islemi paylarin
sablon Uzerine katlanmasi ile yapilir. Kullaniminda dikkat edilmesi gereken nokta sudur:

»  Sablon, dikis paylarina dikkat edilerek yerlestirilip katlanmas: gereken paylar
kaydirilmadan Uttlenmelidir

Utillemede kullamlan sablon 6rnegi icin bakimz Sekil 2.3.

Sekil 2.3

2.1.3. Isaretlemede K ullamlan Sablonlar

Bu sablonlar, parca Uzerine cep yeri, ilik yeri ve aksesuar dikim yerlerini isaretlemede
kullamlir. Kaliptacep veilik yerleri delinerek, kesilip ¢ikarilarak veya cizilerek isaretlenir.
Dikkat edilmesi gereken noktalar,

> Sablon, isaretlenecek parca Uzerine kaydirmadan dizgin bir sekilde
yerlestirilmeli
> Isaretlerin gortinir renkte olmasina dikkat edilmeli,

»  Yapilacak islemden sonraisaretlerin | eke birakmamasina (Utileme ile silinebilir
olmasina) dikkat edilmelidir.

2.1.4. Dikimde Kullanilan Sablonlar

Belirli parcalar Uzerine cizim sablonlar1 yerlestirerek kenarlarindan makine gekilir. Bu
sablonlar paysiz olarak hazirlanir. Dikimden sonra seklin iyi ortaya cikip ¢cikmadig: sablonla
tekrar kontrol edilir.Dikkat edilmesi gereken noktalar,

»  Dikime gegmeden Once sablonun kaymamast icin tedbirler ainmali,

»  Sablon kenarlarindan kumasa gizilmesi halinde leke birakmayacak bir gerecin
kullanimina dikkat edilmelidir.
Dikimde kullanmilan sablon drnekleri icin bakimz Sekil 2.4
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Sekil 2.4

2.2. Sablon Uzerinde Bulunmasi Gereken Y azi, Isar et ve Semboller

2.2.1. Sablonun Uzerinde Bulunmasi Gereken Yaz ve Isaretler

Bir kalibi sablona donustirebilmek icin kalip Uzerine gereken bilgiler yazilarak
isaretleri alinmalidir. Asagidaverilen bu bilgiler, isletmelerin kendine 6zgi
olusturabilecekleri kodlama sistemi ile tum bilgileri icerecek sekilde farkl: bigimlerde ifade
edilebilir. Sablon lizerinde ;

Hangi giysi tirt sablonu oldugu (etek, bluz, elbise) belirtilmeli,

Model ismi ya da kod numaras: olmali,

Parcaismi (kemer, 6n, arka, vb.) belirtiimeli,

Kag adet kesilecegi belirtilmeli,

Beden numarasi (36-38-40 vb.) yazilmali,

Parca numarasi verilmeli,

Sablon ¢esidi (Kesim haric, diger sablonlaraisaret, Gtl vb yazilir.) belirtilmeli,
Ne sablonu oldugu (tela, astar vb.) belirtilmeli,

En biyuk sablon Gizerinde toplam parca sayisi, isimleri ve model ¢izimi
bulunmali,

V V V V V V V V V

Sablon paylar: verilmis olmali,

Duziplik isaretleri olmali,

Citisaretleri alinmali,

Delgi isaretleri (pens bitimi, cep yerleri vb.) olmalidir.

YV V V V
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2.2.2. Sablon Uzerinde Bulunan Isar et ve Semboller

Citisaretleri; dikis hatlar1 veya kiviim yerlerini gosterir.

Delgiler; pens ucu, kapak ve cep yerlerinin isaretlerini kumasta gdstermek amaci ile
kullanilir. Sablonlar Uzerine ise diiz boy iplik isaretleri delgilerle alinir.

Isaret ve semboller; model 6zelligine gore kaliba verilen paylarin kullanim amacin: ve

kaliplarin yerlesim yonini gostermek amact ile kaliplar Uzerine cesitli isaretler konur. Bu
isaretler asagidaki sekillerle gosterilmistir
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Isaret — Simge Aciklama
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> Kesin Hat (Siirekli Kalin Hat)

> Yardima Gizgi (Surekli ince Hat)

8’( » Kesilerek citlatilacak

> Kesk kesin hat. Kivirma hatt: vb.

><><><><>< » Esnetme

> Pili kase
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Serbest pili (Pili katlanma yoni yuvarlak
y6ne dogrudur.)

——
SN . Esitleme
L/\/‘\/\J Devam var
—l/\li Pens yeri

Dugme — Y ay merkezi

Cift yone yerlestirilebilir.

Duz boy ipligi

flik
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Iptal edilecek, Gegersiz gizgi

Bu iki dlctiden biri ya da arasindaki bir 6l¢l
kullanilabilir.

Bu dlctiden 3 cm ol¢l kullamlmustir.

Cikarma

Her yonde yerlestirilebilir

Dik act

Verev hat

En ve boy ipligi yonunde yerlestirilebilir.

5 derece egime kadar yerlestirilebilir.
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» Cepyeri

> Birlestirme yeri (Kaliplarda)

> On ortas: kumas kat1 (0.0. K .K)

Sablon hazirlamada mula kagidi, persomen kagidi, karton altiminyum gibi her gesit
malzeme kullanilabilir; ancak kaliplar fazlaca kullamlacagindan yipranmamasi igin dayankli
malzemeler tercih edilmelidir.

Sablonda kullamlan yazi ve isaretler icin bakiniz Sekil 2.5.
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2.3. Duz Dar Etek Sablonu Hazirlama
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Sekil 2.6: DUz Dar Etek Sablon Cizimi
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UYGULAMA FAALIYETI

Duz Dar Etek Sablon Cizimi

Islem Basamaklari

Oneriler

On ve arka etek kalibr tizerinden kopya
adarak sayfayayapistirinz.

Duizgin kopya a1iniz.

On ortast kumas kat1 oldugu icin dikis
pay1 vermeyiniz. Bel ve yan dikislere
1cm, arka ortasina 2 cm, etek boyunaise
3-4 cm dikis pay: veriniz.

Dikis paylarin hatta paralel ciziniz.

Kemer kalibinda, her tarafa 1 cm dikis
pay1 veriniz.

Kemer telasablonuicin kalip gizimi
Uzerinden kopya alarak her tarafina
0,5cm dikis pay veriniz.

Kemer (it sablonuicin kalip cizimi
Uzerinden kopya aliniz.

Ut kirma sablonunu (tillemede kolayca
deforme olmayacak bir malzemeden
hazirlayimz.

Dikis hatlarimin devami olacak sekilde
dikis paylarina cit isaretlerini alimz.

Fermuar cit1 icin; arka ortasinda bel
dikis payindan itibaren fermuar
boyu+lcm isaretleyiniz.

Gerekli yazilar yaziniz.

Etek sablonlarim kontrol ediniz.

V|V |V

Hazirlanan sablonlar: kartona gegiriniz.
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Atilir

ON

2.4. Duz Dar Etek Astar Sablonu Hazirlama

Aulir

Sekil 2.7: DUz Dar Etek Astar Sablonu Cizimi
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Duz Dar Etek Astar Sablonu Cizimi

Islem Basamaklar: Oneriler

» Sablon ¢izimi Uzerinden 6n ve arka etek
kopyalarin alinmz.

> On ortasindan disartya dogru sablon > Planl1 ve diizenli calisinz..
kenarindan 0,5 cm astar bollugu vererek
Giziniz.

» Arkaortasindan disartya dogru 0,5 cm » Arkaetek sablon kenarindan ice 0,5 cm
astar bollugu, 1 cm dikis payim girilmis olur.
isaretleyerek ciziniz .

» Adtarin etek ucunu, dikis payin iptal
ederek kalibin etek ucu gizgisinden
¢iziniz. 2 cm yukari ¢ikarak kivirma
citini isaretleyiniz

» DUz dar etek astar sablonlarin kontrol
ediniz.

» Sablonlar Uzerine gereken yazilari
yazarak, isaretleri alinmz.

» Hazirlanan sablonlar kartona gegiriniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y ada yaptigimz ¢alismayi bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR

1. Duzdar etek kopyalarim diizgiin olarak aldiniz mi?

2. DUz dar etek sablon cizimini teknigine uygun olarak
yaptimiz mi?

3. Etek astar sablonu cizimini teknigine uygun olarak
yaptinmiz mi?

Y ar dimar sablonlar: dogru olar ak hazirladimz mi?

Sablon cizimlerini kontrol ettiniz mi?

6. Sablonlarin lGzerine gereken yazilari yazarak, isaretleri
aldiniz mi1?

7. Duzdar etek sablonlarim kartona gecirdiniz mi?

Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayiniz.
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Bu faaliyette edindiginiz bilgileri 6lgmek icin asagidaki sorular cevaplandirarak
degerlendiriniz.

1)  Birgiysinin kesim, dikim asamal arinda kullanmimak Gzere hazirlannus kaliplara ne ad

verilir?
A) Kalip
B) Seri
C) Sablon
D) Pastd

2)  Asagidakilerden hangisi sablon cesitlerindendir?
A)  Kesimde kullanilanlar
B)  Utilemede kullanilanlar
C) Dikimde kullarlanlar
D) Heps

3) Asagdakilerden hangisi sablondakullamlan isaretlerindendir?
A) Citlar
B)  Beden numarasi
C) Sablon paylar
D) Parcanumarast

4)  Duz dar etek sablon ¢iziminde arka ortasinda kag cm dikis pay: verilir ?

A) lcm
B) 2cm
C) 3cm
D) 4cm
5)  Kemer sablonundadikis pay1 kag cm olmalidir?
A) 1cm
B) 1,5cm
C) 2cm
D) 25cm

6) Asagidakilerden hangisi dikim sablonu kullanirken dikkat edilecek noktal ardandir?
A) Sablon, isaretlenecek parca tzerine yerlestirilmeli
B) Isaretlerin gorunir olmamasina dikkat edilmeli
C) Sablon kenarlarindan kumasa cizilmesi halinde leke birakmayacak bir gerecin
kullanimina dikkat edilmeli
D) Isaretler kumasin tersinden alinmali
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8)

En biyik sablon parcasi tizerinde bulunmasi gereken bilgiler asagidakilerden
hangisidir?

A) Parcaadi, model numarasi, sablon ¢esidi

B) Nesablonu oldugu, kag adet kesilecegi

C) Mode resmi, kod numaras

D) Toplam parcasayisi, issimleri ve model cizimi

Kumas Uzerindeki delgi isaretleri hangi amaglaalinir?

A)  Sablon Gzerinde diz iplik isaretini gostermek amact ile

B)  Pensucu, kapak ve cep yerlerinin isaretlerini kumasta gostermek amac ile
C)  Piliyi kumasta gostermek amaci ile

D) Kumastabiizgl payin gostermek amaci ile

Cevaplarinizi cevap anahtarina gore degerlendiriniz.

Degerlendirme sonunda eksik oldugunuz konular: faaliyete donerek tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( amac )

Gerekli ortam saglandiginda, bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda, diiz dar etek ve astar seri cizimini teknigine uygun bir sekilde
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Degisik serileme yontemleri hakkinda bilgi toplayimz. Bu bilgileri arkadaglarimzla
paylasiniz.

3.DUZ DAR ETEK VE ASTAR SERI CiziMi

3.1. Serilemeileilgili Tammlar

3.1.1. Serinin Tamm

Seri; herhangi bir bedende hazirlanmis kalibin, basamakli olarak, biytip
kiUcultdlmesidir. Gradasyon olarak da adlandirilir. Herhangi bir bedende kalibi hazirlanan bir
modelin, dogru ve sistemli bir sekilde diger bedenlere de tasinmas: amaciyla yapilir. Kisaca
serilestirme; konfeksiyondabir giys kalibim baz aarak, 6lglye uygun olacak sekilde kiiglk
veya biyUk bedenlerde kalip €l de etmektir.

Serileme islemi; serisi yapilan bedenlerde temel kalip gizimi, model uygulama, kalip
acilimlar1 ve sablon ¢izimi asamalarinin her beden icin ayr1 ayr1 yapilmas: geregini ortadan
kaldirir. Bu nedenle zamandan tasarruf saglar.

3.1.2. Sigrama Noktasi, Degeri, Y oni ve Oranlary

Sigrama noktasi: Serileme isleminde, sigrama oranlarimin degerlendirildigi
noktalardir. Ornegin bel seri farkinin, 6n ve arka etekte yan dikis ve bel hattinin kesistigi
noktada kullammasi gibi.

Sicrama degerleri: Serileme isleminde, sigrama noktasinda hangi 6l ¢l degerinin

kullanmlacag: bilgisidir. Ornegin kalca seri farkinin hem kal ga hattinda hem de etek ucunda
kullaniimast gibi .
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Sigrama yonii: Baz kaliba gore kiigiiltme ya da biyitme yoniinii ifade eder. On ve
arka ortasinda serileme yapilmiyorsa kiictiltme yoni baz kaliba gore yan dikislerde iceriye
dogru, buyltme yonl ise disartya dogrudur.

Sigrama oranlary: Baz kalibin dlculeri ile serisi yapilacak bedenlere ait 6lguler
arasindaki olcu farklaridir. Ol¢l farklarinin serisi yapilacak hatlara bélinmesi ile elde edilir.
“mm” ileifade edilir. Baz kaliba gore blytitme ya da kiciltme yontinde kullanilir.

3.2. Serilemede Kullanilan Arag-Gerecler

Bilgisayar: Programu dogrultusunda sicratma yontemiyle seri ¢izim yapilmasinda
kullamlir. En ekseni X , boy ekseni Y olarak kabul edilir. Bu koordinatlara ve CAD-CAM
programina gore serileme yapilir.

Multigrader: Seri ve kesim islemlerini aym anda yapan aractir.

Variatér: Yatay ve dikey yonlerde hareket ettirilebilen aractir.
Bunlardan bagka elle serilemede kalip ¢iziminde kullanilan araglardan da yararlanilir.

3.3. Serileme Cesitleri (Yontemleri)

3.3.1. i¢ ice Gegirme Y éntemi

Bu yontemde serileme yapabilmek icin iki ana kalibinin elimizde bulunmas: gerekir.
Bunlar genellikle beden serisinin en kiicligli ve en buyugidur. Uygulama su sekilde yapilir:

>

YV V V V

A\

Buyik ve kictk kaliplar Gzerine birbirini dik aci ile kesen iki eksen cizilir.
Ornegin: Etek kalibinda, kalga cizgisiyle 6n ve arka orta gizgisi; pantolon
kalibinda, kalca cizgisiyle Utll kat1 ¢izgisi ana eksenleri olusturur.

Once biiyuk kal1p cizlir.
Buyik kalibin icine, ana eksenleri cakigacak sekilde kiigik kalip cizilir.
Kaplarin kdse noktalar: birlestirilir.

Bu cizgiler, iki kalip arasinda kalan beden adedine bdltnerek bu noktalarin
birlestirilmesiyle ara bedenler elde edilmig olur.

K 6se birlestirme cizgileri aynm dogrultuda uzatilarak, bedenler arasindaki mesafe
olculdr.

Olcii kadar iceriye dogru isaretlendiginde kiigiik, disartya dogru isaretlendiginde
buylk bedenlere ait kaliplar elde edilmis olur.
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3.3.2. Kaliplar1 Sigratma Y ontemi

Bu yontemde, matematikteki koordinat sisteminden yararlamlmustir. Y dntemin temeli,
esas kalip Uzerindeki noktalarin koordinatsal hareketine dayanir. Bu yontemin
kullamlabilmesi icin, bir ana kalipla, bir bedenden diger bedene “sigcrama oranlar1”
Olculerinin bilinmesi gerekir. Elde veya bilgisayarli sistemde uygulama su sekilde yapilir:

>
>
>

Once temel kal1p cizilir.
Bu kal1p Uzerinde koordinatsal hareket yapacak sicrama noktalar: tespit edilir.

Bu noktalarin sicrama miktarlar: tespit edilir. Sigrama miktarlari, verilen 6lgu
tablosundan hesaplanabilecegi gibi, ic ice gegirilerek noktalarin yatay ve dikey
yonde kagc mm yer degistirdigi olculerek de belirlenebilir.

Temel kalip Uzerinde sigrama noktalarindan, yatay veya dikey yonde sicrama
miktarlar: isaretlenerek, cizim yapilir.

3.4. Seri Ciziminde Dikkat Edilecek Noktalar

Serisi yapilacak modelin temel kalibi, dogru ve diizgin ¢alisilmis olmalidir.

Seris yapilacak kalibin model uygulama ve sablon c¢izim islemleri
tamamlanmus olmalidr.

Serisi yapilacak kalibin, kalip kontrolt sonrasinda gereken diizeltmel eri yapilmis
olmalidir.

Kullanilacak baz kalipta, tim yazi ve isaretler tamamlanmis olmali, kullanim:
kolaylastiracak bir malzemeden kesilerek hazirlanmalidir (mukavva, karton vb.).

Seri cizimi yaparken kesilerek hazirlanmis olan baz kalip kenarlarindan
yararlamlmali, cetvel rigavb. mimkin oldugunca az kullaniimalidhir.

Elde edilecek kaliplarin diizgiin olmasi icin baz/temel kaliba yakin 2 ya da 3
bedende serileme yapilmalidir. Daha blyiik ya da kigik bedenler icin seris
yapilacak bedenlere yakin yeni bir baz kalip hazirlanmalidir.

Seri giziminde model Ozelliginin ve oranlarinin  degismemesine  dikkat
edilmelidir.

Seri cizimi yaparken bedenlere ait dlgller, dnceden hazirlanan sigrama oranlar
tablosundan alinmalidir.

Seri farklar: hesaplamal arina ve seri yonlerine dikkat edilmelidir.
Seri yapilirken parcalarin diz boy iplik isaretlerine dikkat edilmelidir.

Blylk beden seri ciziminde eksik kaan cizgiler forma uygun olarak
tamamlanmalidir.

Serilemede Ol¢u birimi olarak mm’'nin kullanmildigr unutulmamalidir.
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»  Seis yapilan sablonlar Uzerine baz kalibin tim yazi ve isaretleri aynen
gecirilirken sadece beden numaras: degisir.

»  Serisi yapilan kaliplarin da kontrol U yapil malidir.
»  Arag gereglerin yerinde ve duizgun kullanilmasina 6zen gosterilmelidir.

3.5. Etek Seri Farklari Tablosu

Sistemli bir serileme yapabilmek icin beden dl¢ulerinin bilinmesi gerekir. TUm
bedenlere ait bu ol¢ller buydtup kictltme igin gereken sayisal degerleri gosterir. Her kalip
sisteminin ve her isletmenin kendine 6zgu bir 6l¢t tablosu vardir. Temel seri farklar
tablolar: bir defaya mahsus olmak Uzere hazirlamir. Sonraki ¢calismalarda bu seri farklar:
tablolart modele 6zgli oran hesaplamalar: yapilarak kullanilir.

Hazirlanan bir koleksiyon ya da siparis icin yeni modellerin kaliplarin kisa stirede ve
hatasiz hazirlamak dnemlidir. Sistemli bir serileme yontemi ve dogru hazirlanmus seri
farklar: tablosu yapilan ¢alismay: kolaylastirir.

Seri farka : Bir sonraki beden icin gerekli olan biyitme ya da kiictltme miktarlarin
gosteren degerler, olcu farklaridir.

Seri farklarint hesaplama: Temel 6lciim noktalarindaki seri farklarim dogru
hesaplamak mumkindur (Beden, bel, kal¢a vb). Ancak egri hatlarda ve kavislerde 6lcu
tablolarinm kullanarak hesaplama yapmak mimkiin degildir.Kaliplar: sigratma yontemi ile
yapilan serilemede elde veya bilgisayarli sistemde hesaplanan ol¢tler kullanlir.

Etek icin hazirlanmis olan seri farklar: tablosu, diiz dar etekte de aynen kullanilir.
Asagidaki tabloyu inceleyiniz.

Etek Seri Farklari Tablosu
Kiclltme « Baz/ — Buyitme
Temel

Bedenler 34 36 38 40 42 44 46 48 50 52
Bel 64 67 70 74 78 8 8 9 9 104
Eaf'kfer ! 30 30 40 40 40 40 60 60 60
Kaca 87 9 94 98 102 106 110 114 120 126
fa?'k?a serl 30 40 40 40 40 40 40 60 60
Etekboyu 65 65 65 65 65 65 65 65 65 65
Etek boyu 0 0 0 0 0 0 0 0 0
seri farki

Kucguk bedenler arasindaki seri farklar az, buylk bedenler arasindaki seri farklar
coktur.

Tablolarda dlgtler mm olarak ifade edilir.
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3.6. Dz Dar Etek Sicrama Noktalari ve Yonleri

1/4 Bel seri fark:

|

1/4 Bel seri farka

L
1/2

0

O ) 1/2

1/4 Kaloayseri farie 1/4Kalcafserifarke

5

N

‘-'O"’ Model No: 1 Model No: 1

E Beden No: 40 Beden No: 40
5  Parca Adi: On Etek Parca Adi: Arka Etek
X~ ParcaNo: 1 Parca No: 2

Adet 1 Adet 12
Sezon 2006 Sezon . 2006

8

=

@)

C
O

1/4 Kalgalseri farks 8§ il ke
_ B.Seri Farki 1/2 B.Seri Farki
T [ MNe:it P.Adi:Kemer Adet 1
‘ .| B.No:40 P.No:3 Sezon:2006
Sekil 3.1
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3.7. Duz Dar Etek Sicrama Oranlar: (34— 40 — 52)

2x7,5 1x10 3x10 3x15
= = V
2xd 1x5 3x5 3Ix75
=)
(@)
1x7,5  2x10 |4x10 2x15

5
N
8" Maodel No: 1
E Beden No: 40
S Parga Adi: On Efek
X ParcaNo: 1

Adet bt

Sezon 2006
%)
O
g =
O
C
‘O

1x7,5 2x10| 4x10  2x15

3x60 3x40 1x40 2x30

3x13  3x10  1x10 2x7.5 =

3x7,5 3x5 1x5 2x4
2x10 1x7,5

2x15  4x10

2x15  4x10

Model No: 1

Beden No: 40
Parca Adi: Arka Etek
Parca No: 2

Adet 2

Sezon : 2006

[ 2x10 1x75 .

3x30 3x20 1x20 2x15

M.No:1 P.Adu:Kemer Adet 1 o
B.No :40 P.No:3 Sezon:2006
Sekil 3.2
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3.8. Duz Dar Etek Seri Cizimi

17,5 20
9 10
&=
a
=
S i
3 Model No: 1
= Beden No: 40
b Parca Adi: On Etek
— ParcaNo:2
Z‘E Adet 2
E Sezon  :2006
z
@]
20j20

Sekil 3.3 Diiz dar etek seri cizimi (On)( 36 « 40 — 44)
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Duz Dar Etek Seri Cizimi (Arka-Kemer)( 36 < 40 — 44)

20 17,5
10 9
: 20 | 20 S
Model No :1
Beden No :40
Parca Adi:Arka Etek
Parca No :3
Adet 2
Sezon  :2006
i 20 | 20 .
IEIE BNod  ENod . Sesomis [

F 3

A 4

Sekil 3.4 Dlz dar etek seri ¢cizimi (arka-kemer)
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Duz Dar Etek Seri Aalimlari( 36 Beden)

—
i =
)
5:
Model No :1 Model No :1
Beden No :36 Beden No :36
 Parca Adi :On Etek Parca Adi :Arka Etek
Parca No :2 Parca No :3
o Adet i1 Adet =2
g Sezon  :2006 Sezon  :2006
[a°
@)
Z
O

Sekil 3.5 Duz dar etek seri agihmlary

39



3.9. Duz Dar Etek Astar Seri Cizimi

Dz dar etek astar sablonu seri ¢izimi icin etekteki seri ¢izim islemlerini tekrarlayinmz.

Duz Dar Etek Astar Seri Cizimi (36 «— 40 — 44)

I, 17,5 20 20 17,5 _
L Vf;
20 20
Model No: 1 Model No: 1
Beden No: 40 Beden No: 40
Parga Adli: On Etek Astan Parca Adl: Arka Etek Astan
Parca No: 4 Parga No: §
Adet 1 Adet 2
Sezon 2006 Sezon 2006
20 20 20 20

Sekil 3.6: DUz dar etek astar seri cizimi
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Duz Dar Etek Astar: Seri Acihmlar: ( 36 Beden )

Model No: 1 Model No; 1

Beden No: 36 Beden No: 36

Parga Adi: On Etek Astan Parca Adi: Arka Efek Astan
Parca No: 4 Parca No: $

Adet 11 Adet :2

Sezon : 2006 Sezon : 2006

Sekil 3.7: Duz dar etek astar: seri acihmlar:
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Duz Dar Etek Seri Cizimi

Islem Basamaklari Oneriler

» Dz dar etek seri gizimi

» Seri ¢izimi icin kalip ¢iziminde
kullamlan malzemelerle birlikte
kartondan hazirlanan diiz dar etek
sablonlarini, ¢alisma ortaminda

hazirlayimz.
o » Dz dar etek seri ¢izimi icin kartondan
> Eg”'rl‘?;:rr;“z"?'” bz/temel beden hazirlanan sablonlar baz/ temel beden

olarak belirlenmistir.

» DUz dar etek seri farklarinm hesaplayiniz.

» DUz dar etek sicrama oranlarin
hesaplayinmz.

» DUz dar etek sicrama noktasi ve
yonlerini tespit ediniz.

» Seri yonlerine gore seri dogrularin
Giziniz.

» Seri oranlarim seri dogrular Gizerinde
isaretleyiniz.

> Bel seri farkini, belde; kalca seri farkini,
kalcave etek ucu hattinda kullaniniz.

» Pens cizimlerinde buyltme ya da
kiiclltme yonunde %2 bel seri farki
olcusl kullaniniz.

» Pens ciziminde pens uclarinin esit
olmasina dikkat ediniz.

» Etek boyunda seri farki olmadigr icin
yukar: veya asag1 dogru serileme

yapmayiniz.

» Noktalar birlestirerek seri gizimini
tamamlayinz.

» Duz bir kemer oldugu icin bel seri
farkinin tamamint bir tarafta kullanimz.

» Teave (tl sablonunda da kemer seri
oranlarin kullanarak seri ¢izimi yapinz.

» Kemer seri cizimini yapiniz.

» DUz dar etek seri ¢izimini kontrol ediniz. | >

» Serisi yapilan etek kaliplari Uzerinden » 36 bedene ait cizgilerden etek kopyasi
kopya ainiz. aliniz.

» 36 beden etek kaliplar Uzerine yazilarim
yazarak, isaretlerini alimz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTES

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y ada yaptigimz ¢alismayi bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Etek seri cizimi igin Olgl tablosunu kullanarak seri
farklari tablosunu dogru olarak hazirladiniz mi?

2. Etek seri cizimi icin baz/temel bedeni teknige uygun
olarak belirlediniz mi?

3. Haarlanan baz /temel etegin kalip kontrolini yaptimz
mi?

4, DUz dar etek sigrama oranlarim  dogru olarak
hesapladimiz mi?

5. Dulz dar etek ve astari, sigrama noktalari ve yonlerini
dogru olarak belirlediniz mi?

6. On etek seri cizimini teknige uygun olarak yaptimz ni?

7. Arka etek seri cizimini, teknige uygun olarak yaptimz
mi?

8. Dulz dar etek astari seri gizimini teknige uygun olarak
yaptinmiz mi?

9. Serid yapilan eteklerin kalhip acilimlarim yaptimz mi?

10. Seriss yapilan bedendeki etekler Uzerine gereken
yazilar1 yazar ak isaretleri aldimz mi?

11. DUz dar etek ve astar seri cizimlerinin dogrulugunu
kontrol ettinizmi?

12. Zaman iyi kullandimiz m?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz
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Size asagida bir grup soru verilmistir. Bu sorular, dogru (D), yanlis (Y) olarak
yanitladigimzda bu faaliyette 6grendiginiz bilgileri 6lgmus olacaksimz.

1) (...)- Serileme, herhangi bir bedende hazirlanmis kalibin basamakli olarak byt Up
kUcultdlmesidir.

2)  (...)- Serilestirilmesi yapilacak kalibin modelinin degismemesi gerekir.
3) (...)- Etek kalibn serilerken kal ca 6l ¢lisli degismez.
4)  (...)-Icicegecirmeyontemi bir serileme yontemidir.

5  (...)- Kaliplart sigratmayonteminin temeli, esas kalip Gzerindeki noktalarin
koordinatsal hareketine dayanr.

6) (...)- Seri yapilirken parcalarin diiz boy ipliklerine dikkat edilmez.

7)  (...)-Multigrader, seri ve kesim islemlerini ayni: anda yapan aractir.

8) (...)- Serilemede dl¢l birimi olarak mm kullanilir.

9) (...)- Baz/temel beden, kalip buyUtme sonucu elde edilen bedenlerdir.

10) (...)- Olcii tablolar: degisen modele gore yeniden olusturulmalichr.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayiniz.



OGRENME FAALIYETI-4

( amac )

Gerekli ortam saglandiginda bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler
dogrultusunda diiz dar etek icin ana ve yardimci malzeme hesaplamalarint verimlilik
ilkelerine gore yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Etek dikiminde kullamlan malzemeleri satan magazal ar1 dolasarak ana ve yardimct
malzeme Ornekleri toplayimz. Topladigimz malzemeleri sinifta arkadaslarimzlainceleyiniz.

4. DUZ DAR ETEK ANA VE YARDIMCI
MALZEME HESAPLAMALARI

4.1. Pastal Plammn Tammi

Hazir giyim Uretiminde serilestirme galismalar: tamamlandiktan sonra Uretilecek olan
kaliplarin isletmenin kesim masasina uygunlugu, kumasin desen ve tlly yon, eni, boyu ve
siparis miktar: dikkate alinarak en az dokuntu (fire) verecek sekilde hazirlanan kesim planina
pastal plan ya da pastal resmi denir. Bir diger adh ise kalip yerlesim plan veya kalip
optimizasyonudur.

4.2. Pastal Plan1 Hazirlamada Dikkat Edilecek Noktalar

»  Pastal plam igin Uretilecek kaliplarin serileri tam olarak hazirlanmalidir.

»  Sablonlarin  dogrulugu, numune dikimi yapilarak kontrol edilmeli, kalip
dizeltmeleri yapilmis olmalidir.

»  Kesmi yapilacak materyalin (kumas, astar, tela vb.) en dlglst, deseni, tly yonu
veters, yizi vb. malzeme 6zellikleri belirlenmelidir.

»  Duz boy iplik yoni dikkate alinmalidir.

>  Isletmenin kullandigi kesim masasimin en ve boy genisligi gz onine
alinmalidhr.

»  Kumas serme yontemi belirlenmelidir. Ekonomik bir kesim igin agik ende serim
tercih edilmelidir.

»  Kaliplarda yon 6zelligi olan pargcalar dnceden belirlenmeli ve bu parcalara
yerlesimde dikkat edilmelidir.
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>  Oncelikle biyik kaliplar, kalan uygun bosluklara ise kiigik kalip parcaar
yerlestirilmelidir.

»  Kaliplarin yerlesiminde kesim kolayligi1 saglamak icin hatlarin birbirinin devam
olmastna calisiimalidir.

»  Kaliplarin en ekonomik bir sekilde yerlesimi saglanmalidir.

4.3. Etekte Kullamlan Anave Yardimc M alzemeler

4.3.1. DUz Dar Etek AnaveYardimca Malzemeleri

Kumas, astar, fermuar, iplik, tela ve digme, etekte kullamilan ana ve yardimci
malzemelerdir. DUz dar etekte bu malzemelerin timti kullamilir. Bunun yam sira siisleme
amact ile zincir, kordon, toka vb. aksesuarlar kullanilabilir.

4.3.2. Duz Dar Etek Anave Yardima Malzeme Seciminde Dikkat Edilecek
Noktalar

»  Etek kumasi seciminde, giyimi etkileyen faktorler ve kumas ylzey 6zellikleri
g6z 6nUnde tutulmalidir.
»  Astar kumas segiminde, Ust kumasin yapist ve rengi dikkate alinmalidhr.

»  Fermuar seciminde model 6zelligi, rengi ve kalites ve dl¢lsli gbz 6ninde
bulundurulmalidir.

»  Dikis ipligi segilirken kumasin dokusuna ve rengine uygun olmasina dikkat
edilmelidir.

»  Telamn kumas rengi ve Ust kumasla uyunlu olmasina dikkat edilmelidir.

»  Dugme, kullanim amacina ve model 6zelligine gore secilmelidir.

4.4. Duz Dar Etek Pastal Plan1 Haairlama

Duz dar etek pastal plan hazirlarken kaliplar dogrudan kumasa yerlestirilebilir, masa
Uzerinde kumas eni isaretlenebilir ya da pastal kagidinacizilebilir. Bu islem yapilirken
kumas eni dikkate alinir.
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Diz Dar Etek Pastal Planht Hazirlama
Islem Basamaklari Oneriler

» Kumas Ozelliklerine dikkat ediniz. Tek,
cift en, desen, tuly yonlu, yonsiiz olmasi

> Duz dar etek dikiminde kullanilacak
kumas Ozelliklerini belirleyiniz.

vb.

» Kumas serme yontemini belirleyiniz. Bu | » Tek Urtin kesimi icin katli ende, ¢cok
calismada katl1 serme yontemi katli kesimicin agik ende serim
secilmistir. yontemini tercih ediniz.

» Katli kumas enini pastal kagidh Uzerine
Giziniz.

» Kullanlabilir kumas enini belirleyiniz.

» Kullanilabilir kumas eni = kumas eni 7
kumas kenarlar

> Diiz dar etek sablonlarin, kullanilabilir | > Once biiyiik kaliplar:, uygun bosluklara

> Kullanilabilir kumas enini belirlemek
icin kenardan ige 1cm girerek ciziniz.

kumas enine en ekonomik sekilde ve da kiiglik kalip parcalarin: yerlestiriniz.
DBI isaretlerine dikkat ederek » Y Onll kumasglar icin kaliplart aym yone
yerlestiriniz. yerlestirmeye dikkat ediniz.

» Pastal bag1 ve sonuna 1cm ilave ederek
kaliplarin yerlesim boyunu 6l¢uiniz,
metraj aliniz.

En az fireilecift en kumaslarda (yonli kumas, kath ende) hazirlanmis pastal resmi icin bakiniz
Sekil 4.1.

Kurnasin oy

{flr: artom leurmag kah

-

v]

e udouny

Arka ortas diz Doy ik

Seil 4.1
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Asagidaki resmdetek en, kath ende hazirlanmig pastal resmi gor Glmektedir.

{3 LB

Sekil 4.2

45. Astar Pastal Plan1 Hazirlama

Duz dar etek astar pastal resmi hazirlanirken astar sablonlari, etek pastal resmindeki
gibi en az fireile yerlestirilir. Asagidatek en astar kumasina katl: ende yerlestirilmis pastal
resmi gosterilmistir. Cift en astar pastal plan icin Gift en etek pastal plamnda oldugu gibi
kaliplar uygulamr, ancak kemer sablonu yerlestirilmez.

Kurnosn bowu

R Cin orion kurnas kak

g Ut

4.6. Metrajin Tanim

Giysilerin tretiminde kullamlan ana ve yardimc: malzemelerin (kumas, tela, astar) bir
Urdin icin (metre cinsinden) 6lcllen miktarina metrgj denir.

48



4.7. Pastal Plan1 Uzerinden Metraj Alma islemleri

Kumasin boyu

On ortast kumas kat

virmiag

Tek en kumasta metrgj amaicin bakimz Sekil 4.4.
Sekil 4.4

Cift en kumasta (katl1 ende) metrgj ddmaicin bakimz Sekil 4.5

Kumasin boyu

On ortast kumag katl

.l
=]

jus uiBouIny

Arka ortasi diz boy iplik

Sekil 4.5

Tek en astar kumasta metrgj amaicin bakiniz Sekil 4.6
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Sekil 4.6

Hazirlanan pastal resmi Uzerinden kumas kenar: boyunca metrg alinarak kullanilacak
ana-yardimci malzeme miktar: tespit edilir.

»  Tek en kumastametrg : 130 cm
»  Cift en kumastametrg : 65cm
»  Astar kumastametrg : 125cm
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yaptigimz ¢alismay: kendiniz Kontrol Listesinde yer alan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Y ada yaptigimz ¢alismayi bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI

EVET

HAYIR

Duz dar etek igin gereken ana ve yardimc malzemeleri
dogru olarak bdlirlediniz mi?

2. Duzdar etek anaveyardimca malzeme 6zelliklerini dogru
olarak belirlediniz mi?

3. Diz dar etek pastal resmini teknige uygun olarak
hazir ladiniz mi?

4. Dz dar etek astar pastal resmini teknige uygun olarak
hazir ladimiz mi?

5. Pastal plam gizimindetasarruf ilkesine dnem verdiniz mi?

6. Duzdar etek pastal resmi Uzerinden metraji1 dogru olarak
aldiniz mi?

7. Duz dar etek astari pastal resmi tzerinden metraji dogru
olarak aldimiz m1?

8. Zaman iyi kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Modulde kazandiginmz bilgi ve beceriler dogrultusunda 44 beden dlcilerini kullanarak
diiz dar etek kalibi, sablon ve astar sablonu cizimlerini yapiniz.

Cift en kumasta ; kumas ve astar icin pastal resmi hazirlayarak metrgj aliniz.
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DEGERLENDIRME OLCEGI

KONTROL LISTES

Uygulama faaliyetinde yaptigimz calismayr kendiniz Kontrol Listesinde yer aan
degerlendirme kriterlerine gore degerlendiriniz. Yada yaptigimz calismayr bir arkadasinizla
degistirerek Kontrol Listesinde yer alan degerlendirme kriterlerine gore degerlendirilmesini

saglayiniz.

DEGERLENDIRME KRITERLERI EVET | HAYIR
Duz dar etek icin gereken olclleri 6lcl tablosundan dogru
olarak aldimiz mi?
Uzunluk dlcilerini dogru olarak isaretlediniz mi?
Genislik olculerini dogru olarak isaretlediniz mi?
Pens hesaplamalarini dogr u yaptiniz mi?
Pensyerleri, uzunluklari ve genislikleri dogru mu?
Kalca ve bel oyuntusunu forma uygun cgizdiniz mi?
Pens cizimlerini teknige uygun yaptimz mi?
Kalip kontroliini dogru olarak yaptiniz mi?
Diz dar etek kopyalarim dizgin olarak aldiniz mi?
. Duz dar etek sablon cizimini teknigine uygun olarak
yaptinmiz mi?
11. Etek astar sablonu c¢izimini teknigine uygun olarak
yaptinmiz mi?
12. Yardima sablonlar: dogru olarak hazirladinmz mi?
13. Sablonlarin Uzerine gereken yazilar1 yazarak, isaretleri
aldiniz mi?
14. DUz dar etek sablonlarin kartona gecirdiniz mi?
15. Duz dar etek icin gereken ana ve yardimc malzemeleri
dogru olarak belirledinizmi?
16. DUz dar etek anave yardima malzeme 6zelliklerini dogru
olarak belirlediniz mi?
17. Diz dar etek pastal resmini teknige uygun olarak
hazir ladimz mi?
18. DUz dar etek astar pastal resmini teknige uygun olarak
hazir ladiniz mi?
19. Duiz dar etek pastal resmi tzerinden metraji dogru olarak
aldiniz mi1?
20. DUz dar etek astar: pastal resmi Uzerinden metraj1 dogru
olarak aldiniz mi?
21. Zaman iyi kullandimz mi?

=
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DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayiniz.

Ogrenme Faaliyetleri, 6lgme degerlendirme ve modil degerlendirmede istenen
calismalar basar ile tamamladiysaniz 6gretmeninizle goriserek diger module geginiz.



CEVAP ANAHTARLARI

CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1 CEVAP ANAHTARI

SIRA NO DOGRU SECENEK
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OGRENME FAALIYETIi-2 CEVAP ANAHTARI

SIRA NO DOGRU SECENEK
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OGRENME FAALIYETIi-4 CEVAP ANAHTARI

SIRA NO DOGRU SECENEK
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