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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar1 Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif Ev Tekstili
MODULUN ADI Dekoratif Ortiiler-1

Dekoratif ortiiler hazirlama ve dikim tekniklerinin verildigi

MODULUN TANIMI 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Ev tekstili kumaslar1 modiiliinii basarmis olmak
YETERLILIK Masa ortiisli ve pegete iiretmek

Genel Amacg

Gerekli ortam saglandiginda ev tekstilinde kullanilan de-
koratif ortiileri dikmeye hazirlik yaparak masa Ortiisti ve
MODULUN AMACI | pecete dikebileceksiniz.

Amaclar

1. Dekoratif ortii dikmeye hazirlik yapabileceksiniz.

2. Masa ortiisii dikebileceksiniz.

3. Pecete dikebileceksiniz.

Ortam: Aydinlik ve temiz ortam

EGITIM OGRETIM | Donamim: Atélye, bilgisayar, kiitiiphane, ev tekstili atdlyeleri,
ORTAMLARI VE ev tekstili kataloglari, galigma masasi, sandalye, {iti, iitii masasi
DONANIMLARI ve yardimci arag geregler, kumas 6rnekleri, siisleme ornekleri
ve geregleri vb.

Modiiliin i¢cinde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araclari ile kazandiginiz bilgileri 6l¢erek kendi kendinizi deger-
OLCME VE lendireceksiniz.

DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size dlgme araci ( test, ¢oktan
secmeli, dogru-yanlis, vb. ) kullanarak modiil uygulamalari ile
kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Dekoratif ortiiler evlerimizin en 6nemli pargalarindandir. Evlerimizi giizellestirip 6zel-
lik kazandirmak i¢in kullandigimiz dekoratif ortiiler mekanlara estetik goriiniim kazandirir.

Modiildeki faaliyetleri bagari ile tamamladiginizda giniimiizde sektor olarak faaliyet
gosteren ev dekorasyon alaninin bir pargasi olarak iireteceginiz dekoratif ortiiler ile ekonomik
gelir saglayarak aile ve lilke ekonomisine katkida bulunabileceksiniz.

Bu modiil ile elde edeceginiz bilgilerle dekoratif ortiilerle ilgili bilgi sahibi olabilecek ve
bunlar1 uygulayabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Dekoratif ortii dikmeye hazirlik konularinda bilgi sahibi olabileceksiniz.

ARASTIRMA

Yemek masasi Ortiileri ve standart dlgiilerini arastirimiz.
Servis ortiileri ve standart olgiilerini aragtiriniz.

Fiskos masa ortiileri ve standart 6lgiilerini arastiriniz.
Sehpa ortiileri ve standart dl¢giilerini arastiriniz.

Koltuk sallar1 ve standart 6lgiilerini aragtiriniz.

YV V V VYV V V

Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarimizla paylasiniz.

1. DEKORATIF ORTU DIKMEYE HAZIRLIK

1.1. Yemek Masasi Ortiileri

Masa Ortiisiiniin tarihi tekerlegin kesfine kadar gitmektedir. Tasa veya yere serilen ko-
yun, dana, geyik, hatta leopar gibi hayvanlarin derileri 6rtii olarak kullanilmaktaydi. Erken
Tung Cagi’nda deri ile birlikte kumas kullanimina da baslanmistir. Anadolu'da kumas masa
ortiisti kullanimi Asurlu tiiccarlarin Anadolu'ya kumag getirmesi ile baslamistir.

Yemek masa oOrtiileri masa tizerinde saglikli ve konforlu bir yemegin vazge¢ilmezidir,
yemek yenilen ortama kalite katar. Masa ortiileri;

> Masayi korur,

> Yenilen yemekler masa ortiisii iizerinde birikir, dogru talimatlarla yikanan masa
ortiileri ortamin hijyenini saglar,

> Ortama estetik katar.

1.1.1. Kare Masa Ortiileri

Evlerimizin mutfak boliimlerinin vazgegilmez pargalarindandir. Genelde 80x80, 90x90
120x120 olgiilerinde iiretilen masalarda kullanilir.



Resim 1.3: Kare Masa Ortiisii Resim 1.4: Kare Masa Ortiisii

1.1.2. Yuvarlak Masa Ortiileri

Genellikle 110cm ¢aptan baglar ve 220 cm ¢apa kadar degisen 6Slgiileri bulunmaktadir.
Mevcut kumaslarin en dlgiilerinin 3 m’den fazla olmamasindan dolayr c¢ap1 220 cm ve iistii
olan biiyiik yuvarlak masalarda tek parca kumastan masa ortiisii dikimi miimkiin olmayabilir.
Ancak daha biiyiik ebatli masa ortiileri igin ek yapilabilir, istege gore model olusturulabilir.

Resim 1.5: Yuvarlak masa ortiisii Resim 1.6: Yuvarlak masa ortiisii



1.1.3. Oval Masa Ortiileri

Bu masa ortiileri dikdortgen ve oval masalarda tercih edilmektedir. Kumas iizerine dan-
tel, gipiir, hazir harglar vb. tamamlayici geregler ile ¢calisilmig 6rnekler bulunmaktadir.

Resim 1.7: Oval masa Ortiisii Resim 1.8: Oval Masa Ortiisii

1.1.4. Dikdértgen Masa Ortiileri

Genellikle 80x120, 90x140, 110x140, 110x160 6l¢iilerinde iiretilen masalarda kullani-

Resim 1.10: Dikdortgen masa ortiisii

Resim 1.12: Dikdortgen masa ortiisii

Resim 1.11: Dikdortgen masa ortiisii
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1.2. Servis Ortiileri

Servis ortiileri kendi aralarinda iki gruba ayrilmaktadir. Bunlar; pegeteler ve Amerikan
servis Ortiileridir.

1.2.1. Peceteler

Pegete; yemekte giysiyi korumak, agiz silmek i¢in kullanilan ince, yumusak kagit veya
kumas parcasidir. Sik bir sofranin, ya da incelikle diigliniilmiis bir davetin olmazsa olmazi
pegetelerdir. Pegeteler giiniimiizde sayisiz desen ve gesitte iiretilmektedir.

1.2.1.1. Yapildiklar1 Malzemeye Gore Pecete Cesitleri

>

Kumas peceteler, masa ortiilerinde oldugu gibi pamuklu, keten, pamuk-keten
karigimi veya pamuk terilen karisimi kumaslardan yapilir. Pegete yapiminda
kullanacagimiz  kumasta, sivilar1 emicilik ozelliginin  yan1 sira  kolay
temizlenebilir ve kalic1 sekil alabilir 6zelliklerinin de olmasina dikkat edilmelidir.
Kumas pegcetelerde, temizligin de simgesi olan beyaz renk kullanilir. Ortiilerin
renkli olmasi durumunda pegetelerin de aynmi renkte olmasi, masa dekorasyonu
acgisindan 6nemlidir.

Kagit peceteler, kagittan yapilan tek veya c¢ok katli pecgetelerdir. Yemek
masalarina nazaran daha c¢ok kokteyllerde ve orta smf yiyecek igecek
isletmelerinde kullanilir. Kagit peceteler, el ve agiz silmek i¢cin kumas pegete
yerine veya birlikte kullanilir. Renk olarak beyaz yaygindir, renkli ve desenli
olabilir. Bazi isletmeler pecete iizerine kendi armalarimi bastirir. Kagit pegeteler,
boyut olarak kare bigimli 15 x 15 cm veya 20 x 20 cm olabilir. Pegeteler,
misafirlere liggen seklinde ikiye katlanmig olarak ekmek tabagi ya da ozel
pegetelik icinde sunulur.

1.2.1.2. Kullanmldiklarn Yere Gore Pecete Cesitleri

Kumas pegeteler, kullanildiklar1 yere, zamana gore farkli isim alir. Bunlar;

>

Yemek peceteleri, Kisilerin 6gle ve aksam yemeklerinde sofra ortiisiinii ya da
giysiyi korumak, agiz kurulamak i¢in kullandiklar1 kagit ya da kumas
pegetelerdir.

Kahvalti ve cay peceteleri, kahvalti ve ¢ay saatlerinde kullanilan kumas
pegetelerdir.

Servis (garson) pegeteleri, garsonlarin servis sirasinda islerini daha kolay
yapabilmeleri i¢in kullandiklar1 pecetelerdir.

Tepsi (Manset) peceteleri, tepsiye konulan malzemelerin kaymasini ve tepsilerin
kirlenmesini 6nlemek amaciyla kullanilan pegetelerdir. Ayrica servis esnasinda
tepsinin daha hos goriinmesine de katkida bulunur.



Resim 1.16: Pecete Resim 1.17: Pecete Resim 1.18: Pecete
1.2.2.Amerikan Servis Ortiileri

Amerikan servis ortiileri giiniimiizde yemekte kullanilan en énemli pargalardandir. Or-
tillerin kegeden, kumastan, kagittan yapilan gesitleri bulunmaktadir. Kagittan yapilan Ameri-
kan servisler genellikle restoranlarda kullanilan tek kullanimlik olanlardir.

Resim 1.19: Amerikan servis Resim 1.20: Amerikan Servis Resim 1.21: Amerikan Servis

1.3. Fiskos Masa Ortiileri

Fiskos ortiiler takim igerisinde yer aldig1 gibi tek olarak ta iiretimi yapilan Ortiilerdir.
Ortii uzunluklarinda istege bagli olarak farkliliklar olmaktadir. Mobilya ayaklarinda estetik
bir goriiniim varsa kisa modeller tercih edilir. Cogunlukla fiskos ortiiler biiyiik calisilarak yere
kadar sarkitilir, iste§e gore lizerine kiiciik kare ortiiler kullanilabilir. Fiskos masas1 olgiileri


http://www.google.com.tr/imgres?imgurl=http://lh5.google.de/BenimBlogum/Rk2BqQvKktI/AAAAAAAAAGI/QZCVQ3KrOUg/cilek%2520pec.JPG%3Fimgmax%3D512&imgrefurl=http://maharetler.blogcu.com/peceteler-mutfak-dolabi-veya-servis-icin/1607439&usg=__R3f3EotKGXe2Mu37wikvXYRAIBI=&h=384&w=512&sz=48&hl=tr&start=6&zoom=1&tbnid=kRTVsJjgAtHflM:&tbnh=98&tbnw=131&ei=T86eTua_IuSN4gS86uGeCQ&prev=/images%3Fq%3Dpe%25C3%25A7eteler%26hl%3Dtr%26sa%3DX%26rlz%3D1R2ADSA_trTR439%26tbm%3Disch&itbs=1

55— 60 cm capindadir. Bu ortiiler; dantel (t1g, bes sis, firkete vb.), igne oyasi, ¢esitli iglemeler,
dokiimli ve organze kumaslardan yapilabilmektedir.

Resim 1.22:Fiskos Masa Ortiileri

1.4. Sehpa Ortiileri

Sehpa ortiileri, orta sehpanin sekline bagl olarak kare, dikdértgen, yuvarlak, oval sek-
linde galisilir. Salon takiminda pargalarm biitiinliigii 6nemli oldugundan sehpa ortiileri tiretim
oncesi belirlenen teknikte, masa ortiisii ve diger pargalar gibi ¢alisilir. Sehpa ortiileri bir orta,
iki kiiciik sehpa ortiisti olmak iizere ii¢ par¢adan meydana gelir.

Sehpa ortiisii 6l¢iileri; sehpa biiyiikliigiine, modaya ve zevke gore degisir. Standart seh-
pa olgiisti yoktur. Sehpalarin yiizeyleri dl¢iiliir, kenarlardan i¢e girerek yeni bir 6l¢ii belirlenir.
Bu sehpa ortiisiiniin bitmis Ol¢iisiidiir. Sehpa tizerindeki ortii kenarlarindan orta sehpa da 10—
15 cm, kiigiik sehpalarda ise 10 cm bosluk kalmasi yeterlidir.

Kiigiik sehpa ortiilerinde, seri tiretimde genelde 33x33 cm veya 35x35 cm olarak yapil-
maktadir. Sehpa ortiisii dlciilerine katlama paylar1 da ilave edilerek kumas kesimi yapilir. Ke-
narlarina zevkimize gére siisleme teknigi uygulayabiliriz. Ortii kenarlar1 kose cahisilarak, anti-
ka, overlok veya kenar harglar1 ile temizlenip stislenebilir

Resim 1.23: Sehpa ortiileri

8
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Resim 1.24: Sehpa Ortiisii
1.5. Koltuk Sallar:

Giiniimiizde insanlar yasamlarmin ¢ogunu i¢inde gegirdikleri evlerinin rahat, kullanigh
ve giizel olmasini isteyerek kendilerine 6zgii ortamlar yaratmaktadir. Yasadiklar1 yerde diizen-
leme yaparken yerlestirilen temel bir esyanin kullanigl olmasi, gorsel olarak giizel gériinmesi
ve siislenmesi ile birlikte ortama canlilik katacak fonksiyonel ve dekoratif 6zellikte aksesuar-
lar ilave etmektedirler. Koltuk sallar1 evlerimizin dekorasyonunda kullandigimiz en 6nemli
aksesuarlardandir.

Resim 1.25: Sehpa Ortiisii

Resim 1.26: Koltuk sali Resim 1.27: Koltuk sali



Resim 1.28: Koltuk sal Resim 1.29: Orgii koltuk sali

1.6. Uriin Listesi Olusturma

>

>

Salon takimlari; 1 adet masa ortiisii, 1 adet fiskos masa ortiisii, 1 adet sehpa
ortiisti, ladet dikdortgen orti, istege gore 6, 8 veya 12 adet pecete yapilabilir.
Oturma odas1 takimlari; 1 adet fiskos masa ortiisii, istege gore 6, 8 adet pecete,
zigon sehpa ortiisii 1 veya 3 adet istege gore yapilabilir.

Mutfak takimlari; ladet masa Ortiisii, 1 adet buzdolabi ortiisii, 1 adet firin
ortiist, istege gore 8 veya 12 adet pecete, yine istege gore 6, 8 veya 12 adet
servis pegetesi

Yatak odasi takimlari; Istege gore 6 veya 8 adet pecete

10



UYGULAMA FAALIYETI

Asagida verilen bilgiler dogrultusunda yemek masas1 ortiileri konusunda aras-

tirmalar yapip dosya hazirlayimz.

> Islem Basamaklari

» Oneriler

» Yemek masas1 Ortii ¢esitlerini arasti- | » Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabilir-
rmiz. siniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz
Cevrenizden masa ortiileri ile ilgili | » Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabilir-
gorsel materyaller bulunuz. siniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki ¢eyiz evlerinden ve mefrusat
»  diikkanlarindan faydalanabilirsiniz.
Kare masa ortiileri ile ilgili bilgi top- | » Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabilir-
layiniz. siniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
Kare masa ortiileri ile ilgili gorsel|>» Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabi-
materyaller bulunuz. lirsiniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki ¢eyiz evlerinden ve mefrusat
» diikkanlarindan faydalanabilirsiniz.
Yuvarlak masa ortiileri ile ilgili bilgi | » Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabilir-
toplayiniz. siniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
Yuvarlak masa ortiileri ile ilgili gor-|» Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabilir-
sel materyaller bulunuz. siniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki g¢eyiz evlerinden ve mefrusat
diikkanlarindan faydalanabilirsiniz.
Oval masa ortiileri ile ilgili bilgi top- | » Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabi-
layimiz. lirsiniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
Oval masa ortiileri ile ilgili gorsel | > Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabi-
materyaller bulunuz. lirsiniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.
» Cevrenizdeki ¢eyiz evlerinden ve mefrusat
» diikkanlaridan faydalanabilirsiniz.
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» Dikdortgen masa ortiileri ile ilgili
bilgi toplayinmiz.
>

» Gorsel ve basili kaynaklardan faydalanabi-
lirsiniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

» Dikdortgen masa ortiileri ile ilgili
gorsel materyaller bulunuz.

» Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

» Topladiginiz bilgi ve dokiimanlari
dosya haline getiriniz.

» Basili kaynaklardan faydalanabilirsiniz.
» Sanal ortamdan faydalanabilirsiniz.

12




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarinizi asagidaki sorulari cevaplandirarak ol¢iiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgi-
ler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Masa Ortiisiiniin tarihi tekerlegin kesfine kadar gitmektedir. Tasa veya yere serilen
koyun, dana, geyik, hatta leopar gibi hayvanlarin derileri 6rtii olarak kullanilmaktaydi.

2. () Yemek masa ortiileri masa tizerinde hijyenik ve konforlu bir yemegin vazgecilme-
zidir, yemek yenilen ortama kalite katar.

3. () Oval masa ortiileri dikdortgen ve oval masalarda tercih edilmektedir. Kumastan,
dantelden ve kumas dantel karigimindan yapilmaktadir.

4. () Kare masa ortiileri genelde 50x50 6lgiilerinde iiretilen masalarda kullanilirlar.

5. () Pegete; yemekte giysiyi korumak, agiz silmek i¢in kullanilan ince, yumusak kagit
veya kumas pargasidir.

6. () Yapildiklar1 malzemeye gore pegeteler; yemek peceteleri ve kahvalti, ¢ay peceteleri
olmak tizere ikiye ayrilir.

7. () Kagit pegeteler, boyut olarak kare bigimli olup 30 X 30 cm veya 40 X 40 cm olabi-
lir.

8. () Sechpa ortiileri, orta sehpanin sekline bagli olarak kare, dikdortgen, yuvarlak, oval
seklinde caligilir.

9. () Kiigiik sehpa ortiilerinde; seri tiretimde genelde 33x33 ¢cm veya 35x35 cm olarak
yapilmaktadir.

10. () Sehpa ortii kenarlar1 kose calisilarak, antika, overlok veya kenar harglar1 ile temiz-
lenip siislenebilir

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap ve-
rirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimiz. Cevapla-
rimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Masa ortiisii dikiminde kumas se¢imi, model se¢imi, kumas hesaplama, kesim yapma,
siisleme yapma, dikim yapma, iitiileme ve kalite kontrol konularinda bilgi sahibi olacaksiniz.

ARASTIRMA

>

YV V. V V V V V

Masa ortiisii dikiminde kumas secerken dikkat edilecek noktalar: arastiriniz.
Model se¢imi konusunda arastirma yapiniz.

Kumas hesaplamada dikkat edilecek noktalar arastiriniz.

Kumas kesiminde dikkat edilecek noktalar1 arastirmiz.

Masa ortiisiinde kullanilan siisleme ¢esitlerini arastiriniz.

Masa ortiisii dikerken dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.

Topladiginiz bilgileri ve dokiimanlari rapor haline getiriniz.

Hazirladiginiz raporu ve ¢alismalari sinif ortaminda arkadaslarinizla tartiginiz.

2. MASA ORTUSU DIKME

2.1. Kumas Se¢me

Masa ortiilerinde glinlimiizde tafta, ipek, grepsaten, tiil, organze, sifon, keten, Bursa ke-
teni, Odemis ipegi ve keteni gibi cesitli dokumalar kullanilir. Kumaslar satin alinacag gibi
onceden dokunmus yoresel dokumalardan da tercih edilebilir. Segilen kumaslarda zevk ve
biitce 6n planda tutulur. Siisleme teknigine, kullanilacak yere ve kisiye gore kumasin cinsi
degisir. Kullaniglik, yikanabilirlik, renk verme, isleme teknigine uygun dokuma sikligi kumas-
larda aranan ozelliklerdendir. Masa ortiilerinde pamuklu kumag, pamuk ve polyester karisiml
kumas, polyester kumas, suni deri, deri, kagit, tek kullammlik nonwoven Kumaglar tercih
edilmektedir.

>

% 100 pamuk kumas: Dogal liflerden iiretildigi i¢in goriiniim ve dokunus olarak
oldukga Kkalitelidir. Atese karsi dayanikliliklar1 yiiksektir; ge¢ tutusur. Genel
yangin halinde polyester kumaslar kadar erken yanmadiklar1 ve polyester
kumaslar kadar duman ¢ikarmadiklar1 i¢cin ortamin giivenligine de olumlu
katkilar1 olur. Dezavantajlari restaurant gibi sik kullanilan yerlerde o6zellikle
yanlis ve sik yikama uygulamalari neticelerinde ¢abuk yipranip deforme olmalari
ve ¢ekmeleridir. Kumasin kalitesine gore % 30'a varan ¢ekmeler goriilebilir.
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Resim 2.2: Pamuk kumaslar

Pamuk ve polyester karistimh kumas: Pamugun dokunus sikligi, polyesterin
dayanikliliginin birlestigi kumaslardir. Genelde %60 pamuk %40 polyester iplik
karigimi ile uygulanir. Restaurant gibi yogun ve zorlu kullanimlar i¢in ideal
kumaglardir. Bu kumasglar leke tutmama, ge¢ tutusma ve g¢ekmeme gibi

ozelliklere sahiptir.

Resim 2.4: Resim kumas ornekleri
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> Polyester kumas: Polyester masa ortiisii kumasi ucuzdur ve ¢ekmezlik 6zelligine
sahiptir. Kahvehane, ¢ay bahgesi ve tiglincii sinif restaurantlarda sikga goriiliir.
Dezavantajlar1 ucuz goriinimlii olmalari, ¢ok cabuk tutugmalari ve yirtilma
olasiliklarmin yiiksek olmasi olarak siralanabilir.

Resim 2.5: Polyester kumaslar

Resim 2.6: Polyester kumas pecete Resim 2.7: Polyester kumas

> Kagit masa ortiisii: Masanin {istiine serilir. Kullanimlar1 pratik ve ucuzdur.
Masanin temiz kalmasini saglar. Yikama imkanit olmayan mekanlarda kullanilir.
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Resim 2.8: Kagit masa ortiileri

2.2. Model Secme

Masa ortiisii modelleri kullanilacaklar1 yere ve masanin ¢esidine gore farkliliklar gos-
termektedir. Masa ortiileri, salon takimlarmin model 6zelligini en iyi yansitan pargasidir. Masa
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sekline ve biiyiikliigiine uygun ortiiler kullanilirsa hos goriiniimler elde edilir. Bireyler zevkle-
rine gore yuvarlak masada kare, karede yuvarlak, oval masada dikdortgen ortii de kullanabilir.

2.3. Kumas Hesaplama

Biiyiik masa ortiilerinde 6l¢ii alirken 25-30 ¢cm kenarlardan sarkma payi ilave edilmeli-
dir. Kiigiik masa ortiilerinde masanin {izerinde, kenarlardan 15-20 cm ige girerek 6l¢iiyii belir-
lemeliyiz. Sarkma payinda kumasin eni de 6nem tagimaktadir. Kumas enine bagli olarak
sarkma pay1 az olabilir. Masa ortiilerinde kenar katlama teknigine gore katlama payini ilave
etmek gerekir. Masa ortiisiinde standart 6l¢ii yoktur. Zevke, modaya, masa modeline, biiyiik-
ligline gore oOlgiiler degismektedir. Malzeme almadan Once takim parcalarmin biiyilikliik ve
sayilar1 belirlenmeli, kenar katlama teknigine uygun katlama pay1 hesaplandiktan sonra kumasg
almmalidir.

2.4. Kesim Yapma

Boyutlar1 hesaplanan masa ortiisii kenar katlama paylar1 da diisiiniilerek kesilir. Kesim-
den 6nce kenar temizleme ¢esidi belirlenmeli ve ona gére kesim yapilmalidir.

2.5. Siisleme Yapma

Masa ortiisii siislemesinde gereken malzemeler; piiskiil, pul ve boncuklar, isleme mal-
zemeleri, hazir geregler ve benzeridir. Siisleme teknigine uygun malzeme temin ederken ne
kadar tiiketilecegi tespit edilmelidir. Giiniimiizde siislemelerde farkli tasarimlara ve smirsiz
malzeme cesitliligine rastlanmaktadir. Masa ortiilerinde en ¢ok kullanilan siisleme teknikleri
sunlardir: orgii teknigi, isleme teknigi ve hazir gereclerle siisleme.

> Orgii teknigi ile siisleme: T1g oyasi, igne oyasi, bes sis danteli (triko danteli),
firkete gibi teknikler ayr1 ayr1 veya karma sekilde uygulanmaktadir. Ayrica belirli
Olciilerde kesilmis kumaslar ¢evresi tiglanir. Aralara t1ig danteli uygulanarak
birlestirilir.

Resim 2.10: Tig orgii teknigi ile siisleme

Resim 2.9: Orgii teknigi ile siisleme
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Resim 2.11: Orgii teknigi ile siisleme
> Isleme teknigi ile siisleme: El, makine ve sanayi nakislar1 uygulanir. Basit nakis
igneleri, aplike, golge isi, ¢in ignesi, beyaz ig, Maras isi, Tirk isi, Antep isi,
antika ve ajur gibi teknikler masa ortiilerinde kullanilan tekniklerdir.

Resim 2.12: Basit nakis tek. ortii Resim 2.13: Maras isi ortiit  Resim 2.14: Kanava isi ortii

> Hazir gereclerle siisleme: Bu yontemle yapilan siisleme, diger siisleme
tekniklerine goére daha kolaydir. Gereglerin se¢iminde, kullanilacagi yere ve
amaca uygun olmasina 6zen gosterilmelidir. Bunlar cesitli dantel, fisto, gipiir,
dantel, sutasi, har¢, kordela, kordon, sacak, piiskiil, diigme ve benzeri
malzemelerdir. Giinlimiizde dantel ve harglar ¢ok zarif, sik ve zengin ¢esitlilikte
iiretilmektedir.

Resim 2.15: Harg ile siisleme
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Resim 2.16: Pul ve boncuk siisleme Resim 2.17: Dantel ile siisleme

2.6. Dikim yapma

Masa ortiisiiniin dikiminde kumasa uygun renkte iplik kullanilmalidir. Dikisin diizgiin
ve muntazam olmasina dikkat edilmelidir.

2.7. Utiilleme ve Kalite Kontrol

2.7.1. Utiileme

Utiileme islemi {iriiniin yiizeyini diizelterek géze hos goriinmesini saglar. Utiilemede
kullamlan ara¢ geregler; itii, itii bezi, su kabi, iitli masasidir. Utiilemede kumaslarin ham
maddesine, dokuma 6zelligine ve siisleme teknigine dikkat edilmelidir.

>

Kumaslarin hammaddesine gore; hayvansal, bitkisel, sentetik ve madensel
liflerden yapilan kumaslar; ketenler 210-220 derece, ipek ve yiin 160 derece,
pamuk 180 derecede iitiilenmelidir. Pamuklu kumasglar hafif nemli olarak yiinlii
kumaslar hafif nemli {itii bezi ile ve kizgin iitii ile iitiilenmelidir. Naylon kumaslar
1lik itii ile ince kumaglar ve danteller ise sicak iiti ile ttiilenmelidir.

Kumaslarin dokuma 6zelligine gore; kumas ylizeylerinin havli olmas1 iitii
yapma teknigini de etkiler. Bu tiir kumaslarin yiizeyine dogrudan iitli siiriilmez,
tersinden veya iitli bezinin tizerinden sicak iitii basilir.

Siislemesine c¢esidine gore; masa ortiisli isleme teknigi uygulanarak siislenmis
ise tersinden ve {itii bezi kullanarak iitiilenmelidir. Orgii teknigi ile siislemede
kullamilan ipligin cinsi gdz Oniinde bulundurularak {itii yapilmalidir. Hazir
gereclerle siislemede kullanilan gerecin c¢esidi g6z Oniinde bulundurularak
iitlileme islemi uygulanmalidir.

Utiileme yaparken dikkat edilecek teknik esaslar sunlardir:

>
>
>

Kumas1 boy ipligi yoniinde iitiileme,
Utii 1s1s1n1n kumas cinsine gore ayarlanmasi,
Utii agirligmin kumasa verilmemesi,
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Pamuk, keten gibi sik dokunuslu kumaslarda kaydirarak, digerlerinde asagidan yukar1
kaldirip indirerek hareket ettirilmesi,

Utii bezi kullanilmast,

Igne iizerine {itii basiimamast,

Teyel {izerine iitliniin hafif basilmasi.

VVYV V

2.7.2. Kalite Kontrol

Kalite kontrol; kalite isteklerini saglamak i¢in kullanilan uygulama istekleri ve faaliyet-
leridir. Hatalar1 tespit eder ve iiretilen {iriiniin standartlara uygun olup olmadigini belirler. Ka-
lite kontroliin amaci; uyulmasi gereken kurallar ile iirlin arasindaki farkliliklari tespit etmek,
iiretim sonucu ortaya ¢ikan {riinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir. Hatali tiriinlerin
diizeltilmesi veya yenilenmesidir.

Kalite kontrol yapihirken su hususlara dikkat edilir:

Uriiniin dlgiilerine uygunlugu,

Alt ve st ylizeylerde iplik temizligi,
Olusan lekeleri giderme,

Dikis diizgilinliigii.

YV VY
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Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak dikdortgen masa ortiisii dikiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Uygun ¢alisma ortami hazirlayiniz. » Malzemelerinizi eksiksiz hazirla-
» Malzemeleri hazirlayimiz. yiiz.

» Kumasinizi masa Ortiiniiziin dl¢iilerine uygun bir | > Kumagin kenarlarindaki egrilikle-
sekilde kesiniz. ri diizeltmek igin iplik ¢ekebilir-
siniz.

» Kumas kenarlarinin atmamasi i¢in overlok ¢eki- | » Kenarin diizgiin ve oyuntusuz
niz. olmasina dikkat ediniz.
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» Kumas kenarlarini iki cm. den kivirimz.

» Kenar kivrimlarinin esit olmasina
dikkat ediniz.

» Kivirdigimiz kismi toplu igne ile tutturunuz.

» Celik toplu igne kullaniniz.

» Koseleri de yine aymi sekilde 2cm’den birbiri
iizerine gelecek sekilde kivirimiz.

» Kose kivrimlarinin diizgiin olma-
smna dikkat ediniz.

» Kivirdigimiz kismi toplu igne ile tutturunuz.

» Temiz ve diizenli ¢alisiniz.

» Kumas kenarma gegireceginiz harcinizi katladi-
g1z kismin iizerine gelecek sekilde yerlestiriniz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.
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» Harcin kaymamasi ve sabitlenmesi i¢in {izerin-
den teyelleyiniz.

» Teyel yaparken renkli iplik kulla-
nabilirsiniz.

» Kenar harcinin iizerinden makinede diiz dikis
geciniz.

» Dikiglerin diizgiin olmasma dik-
kat ediniz.

» Masa ortiistinii tamamlayiniz.

» Son kontrollerinizi yapiniz.
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Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak kare masa ortiisii dikiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Uygun ¢alisma ortami hazirlayiniz.
> Malzemeleri hazirlayiniz. > Malzemeleri eksiksiz olmasma dikkat

» Masa oOrtiiniiziin 6lgiilerini belirleyiniz. ediniz.

» Kumasin kenarlarmdaki egrilikleri dii-
zeltmek i¢in masa Ortiiniiziin Olciilerine
uygun bir sekilde iplik ¢ekiniz.

> Iplik ¢ektiginiz kistmdan kesiniz.

> Iplik cekerken ipi koparmamaya calisi-
niz.

» Kose cevirme islemi igin Olgiilerinizi
belirleyiniz. Bu 6rtiiniin kose olgiileri; 0,5| > Net ve temiz ¢aliginiz.
cmve 5 cm’dir.

> Ortii kenarindan ige dogru kivirma payi
icin 0,5 cm’den iplik ¢ekiniz.
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» 0,5 cm’den kumasin i¢ kismina dogru 5
cm Olgerek isaretleyiniz.

> Olcii aliminda dikkatli olunuz.

> Isaretlediginiz kisimdan iplik cekiniz.

> Iplik cekerken dokuma yoniine dikkat
ediniz.

> Ortiiniin siislemesi makine nakislar1 ola-
cag i¢in igleme yapilacak kdsenin Slgiile-
rini aliniz.

> Olgii aliminda dikkatli olunuz.

> Olgii aldigimiz kism {itii ile netlestiriniz.

» Utiiniin 1s1s1a dikkat ediniz.
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» Kumagi kasnaga geriniz.

» Kumasin gergin olmasina dikkat ediniz.

» Nakisin diizgiin olmasi ve net durmasi
icin kumasin tersine kagit tela yapistiri-
niz.

» Kasnak iizerinde {itiileme daha rahat ola-
cagi i¢in tercih edebilirsiniz.

» Telay1 yapistirirken kumasi biizdiirmeyi-
niz.

» Makinenizi ayarlayimiz.
» Makinenizde islemenizi yapiniz.

> Isleme islemi bittikten sonra koseye bas-
layimz.
» Temiz diizenli ¢caliginiz.
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» Kumast iplik ¢ektiginiz kisimlar st iiste
gelecek sekilde ikiye katlayimz ve kay-
mamasi i¢in igneleyiniz.

» Koselerin esit olmasina dikkat ediniz.

» Kumagsim kosesini tiggen olacak sekilde
geriye dogru ¢eviriniz.

4

» Kaymamasi i¢in ¢evirdiginiz kismi igne-
leyiniz.

» Kivirdiginiz kismin kat yerinden makine
dikisi ge¢iniz.

» Dikislerin diizgiin olmasina dikkat ediniz.

» Kosenin makine dikisini tamamlayimniz.

» Dikislerin diizgiin olmasina dikkat ediniz.
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» Makine dikisine 0,5 cm’lik pay birakarak
koseyi kesiniz.

» Keserken olgliye dikkat ediniz.

» 0,5 cm’lik payin ikiye ayrilabilmesi igin
kosenin tst kismini makasla ¢itlatimiz.

» Keserken dikisi kesmemeye dikkat edi-
niz.

» 0,5 cm’lik parcay1 ikiye ayirarak tirnak
utiisii yapmiz.

» Kenarlarin diizgiin olmasina dikkat edi-
niz.

» Koseyi ¢eviriniz.

» Koselerin diizglin olmasina dikkat
ediniz.
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» Kosenin kaymamasi igin toplu igne ile
igneleyiniz.

» Koselerin diizgiin olmasina dikkat ediniz.

» 0,5 cm’den iplik ¢ektiginiz kismu ice
dogru katlayarak 5 cm’den iplik ¢ektigi-
niz yerin iizerine getiriniz ve toplu igne
ile tutturunuz.

» Kenar esitligine dikkat ediniz.

» Kumagm yiiziinden 5 cm’lik iplik ¢ekti-

giniz yerden piko yapiniz.

» Kenar kivrimlarinin u¢ kismryla ortii
izerine gelecek sekilde yapinz.
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> Ortiiyii tamamlayimz. » Son kontrollerini yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarmizi agagidaki sorulari cevaplandirarak 6lgiiniiz.
Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

1. () Kullanislik, yikanabilirlik, renk vermeme, isleme teknigine uygun dokuma sikligi
kumaslarda aranan o6zelliklerdendir.

2. () Yiizde yiiz pamuklu kumastan iiretilen masa ortiileri ortamu ¢ok siklastirir. Dogal
liflerden tiretildigi i¢in goriiniim ve dokunus olarak oldukga kalitelidir.

3. () Pamuk ve Polyester karisimli kumaslar; leke tutmama, ge¢ tutusma ve gekmeme
gibi ozelliklere sahiptir.

4. () Polyester masa ortiisii kumasi pahalidir ve ¢ekme 6zelligine sahiptir.

5. () Biiyiik masa ortiilerinde 6lgii alirken 35-40 cm kenarlardan sarkma payi ilave edil-
melidir.

6. () Utiileme islemi iiriiniin yiizeyini diizelterek, goze hos goriinmesini ve kumasin sag-
lamlagmasin1 saglar.

7. () Naylon kumaslar sicak {itii ile ince kumaslar ve danteller ise 1lik itii ile titiilenmeli-
dir.

8. () Utillemede kumaslarim hammaddesine, dokuma 6zelligine ve siisleme teknigine

dikkat edilmelidir.

9. () Kalite kontrol; kalite isteklerini saglamak i¢in kullamlan uygulama istekleri ve faa-
liyetleridir. Hatalar1 tespit eder ve iiretilen {iriiniin standartlara uygun olup olmadigini
belirler.

10. () Kumas yiizeylerinin havli olmas: {itii yapma teknigini de etkiler. Bu tiir kumaslarmn
yiizeyine dogrudan iitii siiriilmez, tersinden veya iitii bezinin {izerinden sicak iitii gegiri-
lir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilagtiriniz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap ve-
rirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz. Cevapla-
riizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

31



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Pecete dikiminde kumas se¢imi, model secimi, kumas hesaplama, kesim yapma, siisle-
me yapma, dikim yapma, iitiileme ve kalite kontrol konularinda bilgi sahibi olacaksiniz.

CARASTIRMA )

Pegete dikiminde kumas secerken dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.
Model se¢imi konusunda arastirma yapiniz.

Kumas hesaplamada dikkat edilecek noktalar arastiriniz.

Pecetede kullanilan siisleme ¢esitlerini arastiriniz.

Topladiginiz bilgileri ve dokiimanlar rapor haline getiriniz.

vV V V V V V

Hazirladiginiz raporu ve ¢alismalari sinif ortaminda arkadaglarimizla tartiginiz.

3. PECETE DIiKiMi

Peceteler yemek esnasinda kullanilan kumas veya kagittan yapilmis servis araglaridir.
Peceteler ayrica dize serilerek elbiseye yemek ve iceceklerin dokiilmesini onler. Pecetelere
cesitli sekiller verilerek masanin daha giizel ve estetik goriinmesine de katkida bulunur.

3.1. Kumas Se¢me

Peceteler genellikle 6’1 ve 12’1i setler halinde satilir. En kaliteli kumas peceteler iplik
sayis1 yiiksek ve keten pamuk karisimi pegetelerdir. islemeli kumas pegeteler 6zel davetlerin
vazgegilmezidir. Pegeteler kullanildiklari yere gore ayrilmaktadir ve kumas se¢iminde de bu
ozellige dikkat edilmelidir.

Resim 3.1: Piti kareli peceteler Resim 3.2: Pamuklu kumas pegeteler
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Resim 3.3: Polyester pegeteler Resim 3.4:Polyester ve pamuklu pegete

Yemek pegeteleri; isletmenin sinifina ve servisin kalitesine gore keten, pamuklu
veya teri-koton kumaslardan yapilir. Yemek pegetelerinde, emicilik, tutuculuk ve
kolay temizlenebilirlik gibi &zellikler bulunmalidir. Ayrica, dekoratif amach
kullamlan kumas pecetelerin kolay sekil alabilme &zelligine de sahip olmasi
gerekir. Pegetelerin rengi masa ortiileri ve salonun diger tefrisi ile uyumlu
olmalidir. Isletmelerde agirlikli olarak beyaz renk secilirken agik tonlarda renkli
olanlar da kullanilmaktadir.

Resim 3.7: Katlanmis pegete Resim 3.8: Katlanmus pegete
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> Kahvalt1 ve ¢ay peceteleri; keten, pamuklu veya teri-koton kumaglardan yapilir.

Resim 3.9: Dantelli pecete  Resim 3.10: isleme pecete Resim 3.11: Dantelli pecete

> Servis (garson) pegeteleri; beyaz renkli pamuklu ya da keten kumastan yapilan
pecetelerdir.

Resim 3.12: Servis pegete Resim 3.13: Servis pegete

> Tepsi (manset) peceteleri; elde tretilen pek ¢ok cesitleri bulunmaktadir.
Giniimiizde kullanim kolayligi vermesi agisindan kagit olanlar (dolly)
kullanilmaktadir, hem desenli olmalar1 hem de gesitli ebatlarda olmalar1 sebebiyle
kullanim1 oldukg¢a yaygindir.

Resim 3.14: Orgii tepsi pecete Resim 3.15: Orgii ve kumas tepsi pecete
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Resim 3.16: Renkli kagit pecete

3.2. Model Se¢cme

Pegete yemek masalarinin vazgegilemeyen unsurlarindandir. Model se¢iminde; kullani-
lacak kenar temizleme ¢esidi, kullanilacagi yer ve kullanilacak kumas cinsi géz oniinde bu-
lundurulmalidir.

3.3. Kumas Hesaplama

Kumas pegeteler kullanim alanlarma gére farkli ebatlarda olabilir. icecek pegetesi ge-
nellikle karedir, icecek ve orddvler servis edilirken kullanilir. Ogle yemeginde kullanilan ku-
mas peceteler birka¢ santim daha biiyiik, aksam yemegi i¢in kullanilan kumag peceteler ise
digerlerinden de biiyiiktiir. Kumas pecetelerin ebatlar1 en az 35x35 cm olmalidir. Pegete kulla-
nimindaki mantik; ne kadar fazla yemek varsa o kadar yemek dokiilme riski oldugudur, bu
nedenle de biiyiik peceteye ihtiyag duyulacagidir.

3.4. Kesim Yapma

> Yemek pegeteleri; boyut olarak kare bigimli olup 45 X 45 cm ile 60 X 60 cm
arasinda degisebilmektedir. Bunlarin en kullamigh olanlari, 50 X 50 cm
boyutlarinda olanlardir. Bu dlgiilere uygun kesim yapmaya dikkat edilir.

> Kahvalti ve c¢ay peceteleri; kahvalti servisinde kullanilan servis araglarinda
oldugu gibi kahvalt1 ve ¢ay pegetelerinin boyutlar1 yemek pegetelerine gore biraz
daha kiigiiktiir. Genellikle, 35 X 35 cm ile 40 X 40 cm boyutlari arasinda olur.
Kumas kesiminde dikkat edilmelidir.

> Servis (garson) pegeteleri; 60 X 60 cm boyutlarinda olan pegetelerdir.

>  Tepsi (manset) peceteleri; ebatlari kullamlacagi tepsinin boyutlarma gore
degismektedir. Olgii belirledikten sona kumas kesimi yapilir.

3.5. Siisleme Yapma
Pecete siislemesinde gereken malzemeler; piiskiil, pul ve boncuklar, isleme malzemele-

11, hazir geregler ve benzeridir. Siisleme teknigine uygun malzeme temin ederken ne kadar
tiiketilecegi tespit edilmelidir. Gliniimiizde moda ve gelisen endiistrinin etkisiyle siislemelerde
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farkli tasarimlara ve smirsiz malzeme ¢esitliligine rastlanmaktadir. Pegetelerde kullanilan stis-
leme teknikleri sunlardir:

> Orgii teknigi ile siisleme; t13 oyas1, igne oyasi, bes sis danteli (triko danteli),
firkete gibi teknikler ayr1 ayr1 veya karma sekilde uygulanarak pecete
kenarlarinin siislemesi yapilmaktadir.

Resim 3.17: igne oyas: siisleme

Resim 3.18: Firkete orgii ile siisleme Resim 3.19: Tig orgii ile siisleme

> Isleme teknigi ile siisleme; el nakisi, makine nakisi ve sanayi nakislari ile
uygulamalar yapilabilir. Basit nakis igneleri, aplike, golge isi, ¢in ignesi, beyaz is,
Maras isi, Tiirk isi, Antep isi, antika ve ajur gibi teknikler pegetelerde kullanilan
tekniklerdir.

Resim 3.20: Cin ignesi pegete Resim 3.21: Cin ignesi pegete Resim 3.22: Makine nakisi

> Hazir gereclerle siisleme; bu yontemle yapilan siisleme, diger siisleme
tekniklerine gore daha kolaydir. Bunlar ¢esitli dantel, fisto, gipiir dantel, sutast,
harg, kordela, kordon, sacak, piiskiil, diigme ve benzeri malzemelerdir.
Gliniimiizde dantel ve harclar ¢ok zarif, sik ve zengin ¢esitlilikte liretilmektedir.
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Resim 3.23: Gipiir

L=

Resim 3.25: Degisik gereclerle siisleme

3.6. Dikim Yapma

Pecete dikiminde kumaga uygun renkte iplik kullanilmalidir. Dikisin diizgiin ve munta-
zam olmasina, 6l¢iilerinin bozulmamasina dikkat edilmelidir. Elde ve makinede dikim teknik-
leri uygulanabilir.

3.7. Utiileme ve Kalite Kontrol

3.7.1. Utiileme

Utiileme islemi {iriiniin yiizeyini diizelterek géze hos gériinmesini saglar. Utiilemede
kullanilan arag¢ geregler; {itii, {itii bezi, su kabi, iiti masasidir. Utiilemede kumaslarin ham
maddesine, dokuma 6zelligine ve siisleme teknigine dikkat edilmelidir.

> Kumaslarin hammaddesine gore; hayvansal, bitkisel, sentetik ve madensel
liflerden yapilan kumaslar; ketenler 210-220 derece, ipek ve yiin 160 derece,
pamuk 180 derecede iitiilenmelidir. Pamuklu kumaglar hafif nemli, yiinlii
kumaslar hafif nemli tii bezi ile utiilenmelidir. Naylon kumaslar 1lik {itii ile ince
kumasglar ve danteller ise sicak iitii ile tiitilenmelidir.

> Kumaslarin dokuma 6zelligine gore; kumas ylizeylerinin havli olmas1 iitii
yapma teknigini de etkiler. Bu tiir kumaslarin yiizeyine dogrudan iitii siiriilmez,
tersinden veya iitli bezinin {izerinden sicak iitl gegirilir.
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Siislemesine cesidine gore; pecete isleme yontemiyle siislendiyse tersinden ve
{itii bezi kullanarak iitiilenmelidir. Orgii teknigi ile siislemede &rgiide kullanilan
ipligin cinsi goz Oniinde bulundurularak iitii yapilmalidir. Hazir gereclerle
siislemede de yine kullanilan gerecin ¢esidine gore iitiilenmelidir.

Utiileme yaparken dikkat edilecek teknik esaslar sunlardir:

YVVV VVYVYVY

Kumagin boy ipligi yoniinde titiilenmesi,

Utii 1s1s1nm kumas cinsine gére ayarlanmast,

Utii agirhiginin kumasa verilmemesi,

Pamuk, keten gibi sik dokunuglu kumaslarda kaydirarak, digerlerinde asagidan
yukari kaldirip indirerek hareket ettirilmesi,

Utii bezi kullanilmast,

Igne iizerine iitii basiimamast,

Teyel iizerine itiiniin hafif basilmasi.

3.7.2. Kalite Kontrol

Kalite kontrol, kalite isteklerini saglamak i¢in kullanilan uygulama istekleri ve faaliyet-

>

>
>
>

leridir. Hatalar1 tespit eder ve iiretilen iiriiniin standartlara uygun olup olmadigin belirler. Ka-
lite kontroliin amaci; uyulmasi gereken kurallar ile iiriin arasindaki farkliliklar1 tespit etmek,
liretim sonucu ortaya ¢ikan {iriinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir. Hatali Giriinlerin
diizeltilmesi veya yenilenmesidir.

Kalite kontrol yapilirken su hususlara dikkat edilir:

Uriiniin 6l¢iilerine uygunlugu,

Alt ve iist ylizeylerde iplik temizligi,
Olusan lekeleri giderme,

Dikis diizgiinligi.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarim uygulayarak pecete dikiniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

» Uygun ¢alisma ortami hazirlayiniz.
» Malzemeleri hazirlayimiz.
» Pegetenizin Olgiilerini belirleyiniz.

> Malzemelerin eksiksiz olmasina dikkat
ediniz.

» Mezura ile pegetenin 6Slgiilerini belirleyi-
niz ve toplu igne ile igaretleyiniz.

T

> Olgiileri alirken dikkatli olunuz.

> lIsaretlediginiz yerlerden iplik ¢ekiniz.

» Dokuma yoniine dikkat ediniz.

> Iplik cektiginiz yerden kesiniz.

» Kumasi iplik cekilen yerden dikkatlice
cekiniz.
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> Ortii kenarmdan ice dogru kivirma pay1
icin 0,5 cm’den iplik ¢ekiniz.

» Kenar Olgiilerinin esit olmasina dikkat
etmek

» 0,5 cm’den kumasin i¢ kismina dogru 4
cm dlgerek isaretleyiniz.

> Olgiilere dikkat ediniz.

» Kumasin 0,5 cm ve 4 cm’den iplik ¢e-
kilmis hali

» Kontrol yapiniz.
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» Kumast iplik ¢ektiginiz kisimlar st iiste
gelecek sekilde ikiye katlaymiz ve kay-
mamasi i¢in igneleyiniz.

» Koselerin tam olmasina dikkat ediniz.

» Kumasin kosesini iicgen olacak sekilde
geriye dogru ¢eviriniz.

» Kaymamasi i¢in ¢evirdiginiz kismi igne-
leyiniz.

» Kivirdiginiz kismin kat yerinden elde
veya makinede dikiniz.

» Dikislerin diizgiin olmasina dikkat ediniz.

» Dikisleri kontrol ediniz.
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» Makine dikisinin 0,5 cm iistiinden kesi-
niz.

» Kesim yaparken dikkatli olunuz.

> 0,5 cm’lik kismin kdsesini makasla citla-
tmiz.

» 0,5 cm’lik pargay: ikiye ayirarak tirnak
utiisti yapmiz.

» Tirnak itisii ile koselerin diizgiin olma-
smi sagladigini unutmayiniz.

» Koseyi geviriniz.

{URVAR VAl

» Koselerin esit olup olmadigmi kontrol
ediniz.

» Koseleri igneleyiniz.

» Kosenin kaymamasi igin toplu igne ile
igneleyebilirsiniz.
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» 0,5 cm’den iplik ¢ektiginiz kismi ice
dogru katlayarak 4 cm’den iplik ¢ektigi-
niz yerin iizerine getiriniz ve toplu igne
ile tutturunuz.

» Celik toplu igne kullaniniz.
» Kumasa zarar vermeden igneleyiniz.

> Igne ile tutturdugunuz kenarlara teyel
aliniz.

» Teyel yaparken renk vermeyen iplik kul-
lanimz.

» 4 cm’den gekilen iplik izi {izerine sutagini
yerlestirerek tutturunuz.

» Renk vermeyen iplik kullaniniz.

» Son kontroliinii yapiniz.

» Pegetenin siislemesinde kullanacaginiz
ciceklerin yerini belirleyiniz.

» Birinci gicegi yerine yerlestirerek kumasa
tutturunuz.

» Cigeklerin yerlerini 6lgerek belirleyiniz.
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> Ikinci ¢igegi yerine yerlestirerek kumasa
tutturunuz.

» Cigeklerin yerlerini 6lgerek belirleyiniz.
» Ciceklerin saglam dikilmesine dikkat
ediniz.

> Ugiincii ¢igegi yerine yerlestirerek kuma-
sa tutturunuz.

» Cigeklerin yerlerini 6lgerek belirleyiniz.
» Ciceklerin saglam dikilmesine dikkat
ediniz.

» Peceteyi tamamlayiniz.

» Son kontroliinii yapiniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiklarimz asagidaki sorulari cevaplandirarak olgiiniiz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bilgi-
ler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

1. () Pegeteler misafirlerin yemek esnasinda kullandiklar: kumas veya kagittan yapilmis
servis araclaridir.

2. () Yemek pegetelerinde, emicilik, tutuculuk ve kolay temizlenebilirlik gibi dzellikler
bulunmalidir.

3. () Kahvalti ve gay pegeteleri; keten, pamuklu veya teri-koton kumaslardan yapilir.

4. () Kumas pegetelerin ebatlari en az 20x20 cm olmalidir.
5. () Pegete isleme yontemiyle siislendiyse tersinden ve {itii bezi kullanarak titiilenmeli-
dir.

6. () Servis (garson) pegeteleri, 30 X 30 cm boyutlarinda olan pegetelerdir.
7. () Yiinli kumaslar kuru {itii bezi ile ve 1lik iitii ile titiilenmelidir.

8. () Pegete dikiminde kumasa uygun renkte iplik kullanilmalidir. Dikisin diizgiin ve
muntazam olmasina, dl¢iilerinin bozulmamasina dikkat edilmelidir.

9. () Hazir gereglerle siisleme, diger siisleme tekniklerine gore daha kolaydir. Bunlar
cesitli dantel, fisto, gipiir dantel, sutasi, harg, kordela, kordon, sacak, piiskiil, diigme ve
benzeri malzemelerdir.

10. () Pegeteler gesitli sekiller verilerek masanin daha giizel ve estetik goriinmesine de
katkida bulunur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap ve-
rirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Cevapla-
riizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde veri-

len bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Anadolu'da kumas masa ortiisii kullanimi Asurlu tiiccarlarin Anadolu'ya kumasg
getirmesi ile baglamistir.

2. () Masa ortiileri; masayi korur, yenilen yemekler masa ortiisti izerinde birikir, dogru
talimatlarla yikanan masa ortiileri ortamin saglikli olmasini saglar, ortama estetik katar.

3. () Kagittan yapilan tek veya ¢ok katl pegetelerdir. Yemek masalarina nazaran daha
¢ok kokteyllerde ve orta sinif yiyecek igecek isletmelerinde kullanilir.

4. () Servis (garson) pegeteleri; Tepsiye konulan malzemelerin kaymasini ve tepsilerin
kirlenmesini 6nlemek amaciyla kullanilan pegetelerdir.

5. () Masa ortiilerinde giiniimiizde tafta, ipek, grepsaten, tiil, organze, sifon, keten, Bursa
keteni, Odemis ipegi ve keteni gibi ¢esitli dokumalar kullamlir.

6. () Pamuk ve polyester karisimli kumaslar ucuzdur ve gekmezlik 6zelligine sahiptir.

7. () Kagit masa ortiisii, masanin ustiine serilir. Kullanimlari pratik ve ucuzdur. Masanin
temiz kalmasini saglar.

8. () Masa ortiisii isleme yontemiyle siislendiyse yiiziinden ve {itii bezi kullanilmadan
utiillenmelidir.

9. () Tepsi-manset peceteleri; keten, pamuklu veya teri-koton kumaslardan yapilir.

10. () Utiileme islemi sirasinda igne iizerine iitii bastimamalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarmizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap ve-

rirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Cevapla-
riizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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MODUL DEGERLENDIRMENIN CEVAP ANAHTARI
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