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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlar Teknolojisi
DAL/MESLEK Dekoratif Ev Tekstili
MODULUN ADI Dekoratif Ortiiler-2
U Dekoratif ortiiler hazirlama ve dikim tekniklerini 6greten
CIOBURAR 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Dekoratif Ortiiler -1 modiiliinii almis olmak
YETERLILIK Sehpa ortiisii ve koltuk sali iiretmek
Genel Amacg
Gerekli ortam saglandiginda, ev tekstilinde kullanilan
o dekoratif ortiilerden sehpa ortiisii ve koltuk sali
MODULUN AMACI dikebileceksiniz.
Amaclar
1. Sehpa ortiisii dikebileceksiniz.
2. Koltuk sal1 dikebileceksiniz.
Ortam:Aydinlik ve temiz ortam
EGITIM OGRETIM Donamm:Atdolye, bilgisayar, kiitiiphane, ev tekstili atolyeleri,
ORTAMLARI VE ev tekstili kataloglari, diiz dikis makinesi, overlok makinesi,
DONANIMLARI calisma masasi, sandalye, itii, {itii masasi, ve yardime arag
geregler, kumas ornekleri, siisleme ornekleri ve geregleri, vb.
Modiiliin i¢cinde yer alan, her faaliyetten sonra verilen d6lgme
araglant ile kazandigmiz bilgileri Olcerek kendi kendinizi
OLCME VE degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiiliin sonunda, size dl¢gme araci ( test, coktan

se¢meli, dogru-yanlig, vb. ) kullanarak modiil uygulamalari
ile kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,
Stisleme, hayattimizin her aninda bagvurdugumuz bir yontemdir. Ev

dekorasyonundayapacaginiz kiigiik ayrintilar insanlart mutlu edebilir.

Evlerimizigiizellestirip 6zellikkazandirmak i¢in kullandigimiz dekoratif oOrtiiler
mekanlara estetikgoriiniim kazandirir.

Modiildeki faaliyetleri basar1 ile tamamladiginizda giliniimiizde sektor olarak
faaliyetgosteren ev dekorasyon alaninin bir pargasi olan iireteceginiz dekoratif ortiiler ile
ekonomik gelir saglayarak aile ve iilke ekonomisinekatkida bulunabileceksiniz.

Bu modiil ile elde edeceginiz bilgilerledekoratif ortiilerle ilgili bilgi sahibi olabilecek
ve bunlar1 uygulayabileceksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Sehpa oOrtiisii  dikme konusunda bilgi sahibi olabilecek ve sehpa Ortiisii
dikebileceksiniz.

ARASTIRMA

Sehpa ortiisii dikiminde kumas secerken dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.
Model secimi konusunda aragtirma yapiniz.

Kumas hesaplamada dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.

Kumas kesiminde dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.

Sehpa ortiisiinde kullanilan siisleme ¢esitlerini aragtiriniz.

Sehpa ortiisii dikerken dikkat edilecek noktalar arastirmiz.

Utiileme ve kalite kontrol konularinda bilgi toplayiniz.

YV V. V VYV V V V V

Topladiginiz bilgileri ve dokiimanlari rapor haline getiriniz.

1.SEHPA ORTUSU DIKME

Sehpa ortiileri, orta sehpanin sekline bagli olarak kare, dikdortgen, yuvarlak,
ovalseklinde caligilir. Salon takiminda pargalarin biitiinliigii 6nemli oldugundan, sehpa
ortiileriliretim Oncesi belirlenen teknikte, masa Ortiisii ve diger parcalar gibi calisilir. Sehpa
ortiileribir orta, iki kiigiik sehpa ortiisii olmak tizere ii¢ par¢adan meydana gelir.

1.1. Kumas Se¢me

Sehpa ortiilerinde en Onemli malzeme kumastir. Tercih edilen kumas,
kullanilanmekanla ve mobilyalarla uyumlu olmalidir. Klasik ahsap tarzdaki bir masa veya
sehpa tizerinde ince, zarif ipekli kumaglardan yapilmis Ortiller mekana siklik katacaktir.
Kullanilan kumasin tiirii, desen ve renk ozelligi kullanilan ortama uyumunun yani sira
Ortiiniin ilizerine yapilan siislemeler i¢in de 6nemlidir. Giiniimiizde tafta, ipek, krepsaten, tiil,
organze, sifon, keten, Bursa keteni, Odemisipegi ve keteni gibi ¢esitli dokumalar kullanilur.
Kumaglar satin alinacagi gibi 6nceden dokunmus yoresel dokumalardan da secilebilir.
Secilen kumaslarda zevk ve biitge On planda gelir. Buna ragmen kumaslarda bazi 6zellikler
aranir. Siisleme teknigine, kullanilacak yereve kiginin zevkine gore kumasin cinsi degisir.
Kullanishilik, yikanabilirlik, renk vermeme, isleme teknigine uygunluk, dokuma siklig
kumaslarda aranan 6zelliklerdendir.



Resim 1.1: Kumas cesitleriResim 1.2: Kumas cesitleri Resim 1.3: Kumas cesitleri

1.2. Model Se¢me

Sehpa ortiilerinde model belirlenirken sehpa biiyiikliigiine, modaya, zevke,
kullanilacagi yere dnem verilmelidir. Sehpa dlgiileri hesaplanirken de yine bu hususlar goz
oniinde bulundurulur. Standart sehpa6l¢iisii yoktur. Sehpalarin yiizeyleri dlgiiliir, kenarlardan
ice girerek yeni bir ol¢li belirlenir. Bu 0lgiiye yapilacak siisleme ve kenar temizligi de
eklenereksehpa ortiisiiniin bitmis 6l¢iisti belirlenir. Sehpa tizerindeki ortii kenarlarindan, orta
sehpada 10-15 cm, kiigiik sehpalarda ise 10 cm bosluk kalmasi yeterlidir. Seri iiretimde
sehpa ortiileri genelde 33x33 cm veya 35x35 cm olarak yapilmaktadir.Sehpa oOrtiisii
6lciilerine katlama paylar1 da ilave edilerek kumas kesimi yapalir.

1.3. Siisleme Yapma

Siisleme, hayatimizin her aninda bagvurdugumuz bir yontemdir, mekanlara
estetikgdriiniim kazandirir.Dekoratif amacgh yapilan sehpa ortiilerinde, kullanilan esyalarin
renk uyumuna, kisininzevkine ve kullanim alaninin o&zelligine goére farkli tasarimlar
yapilarak ¢esitli siislemelersecilip uygulanabilir. Kumas kalinligina ve rengine uygun
siisleme malzemesisecilir.Sehpa ortiilerinde en ¢ok kullanilan siisleme teknikleri; hazir
gereclerle siisleme, isleme tekniklerini kullanarak siisleme, orgii tekniklerini kullanarak
stisleme ve sacak baglamadir.

1.3.1.Hazir Gereglerle Siisleme

Gilinlimiizde modadan hiz alan hazir gereglerle siislemelerde, farkli tasarimlara ve
siirsiz malzeme ¢esitliligine rastlanmaktadir. Bu yontemle yapilan siisleme, diger siisleme
tekniklerine gore daha kolaydir. Bunlar ¢esitli dantel, fisto, giliplir dantel, sutasi, harg,
kordela, kordon, sagak, piskiil, diigme, pul, boncuk ve benzeri malzemelerdir.



Resim 1.4: Siisleme ornekleri Resim 1.5: Siisleme 6rnekleri Resim 1.6: Siisleme 6rnekleri

1.3.2.Isleme Tekniklerini Kullanarak Siisleme

El nakiglari, makine nakislar1 ve sanayi nakislari ile ¢ok ¢esitli siislemeler yapilabilir.
Hesap isi, basit nakis igneleri, aplike, golge isi, ¢inignesi, beyaz ig, Maras isi, Tirk isi, Antep
isi, antika ve ajur gibi teknikler sehpa ortiilerindekullanilan tekniklerdir.

Resim 1.10: Nakis ornekleriResim 1.11: Nakis 6rnekleri

1.3.3.0rgii Teknigi ile Siisleme

T1g oyasi, igne oyast, bes sis danteli (triko danteli), firkete gibi teknikler ayri ayr1 veya
karma sekilde uygulanmaktadir. Ayrica belirli dlgiilerde kesilmis kumaslarin g¢evresi tiglanir
ve aralara t1§ danteli uygulanarak birlestirilir.



Resim 1.12: Orgii teknigi Resim 1.13: Orgii teknigi  Resim 1.14:Orgii teknigi
1.3.4.Sacak Baglama

Dokumanin tezgahtan ¢iktiktan sonra kalan ¢6zgii ipi u¢lariin 6riilmesi, baglanmasi
veya biikiilmesiyle olusan teknige, sagak baglama denir.

Dokunan kumasin baglangicinda ve sonunda belli bir boyda ¢6zgii birakilir. Sagak
baglama icin kullanilacak iplikler bu c¢ozgiilerdir. Sagak baglama sekillerinden bazilar

sunlardir:
> Basit sacak ile dokumanin uglarini baglama

Resim 1.15: Basit sacak baglama Resim 1.16: Basit sacakbaglama
> Sacak biikerekdokumanin uglarini baglama

Resim 1.17: Sagak biikerekbaglama



> Diiglimleyerek dokumanin uglarimi baglama

Resim 1.18: Diigiimleyerek sacak baglama

> Makrame yaparak (6rerek) dokumanin ucunu baglama

Resim 1.19: Makrame yaparak u¢ baglama

1.4.Dikim Yapma

Sehpa ortiisii dikiminde kumasa ve kullanilan siisleme ¢esidine uygun renkte iplik
kullanilmalidir. Dikisin diizgiin ve muntazam olmasina, 6lgiilerinin bozulmamasina dikkat
edilmelidir.

1.5.Utii ve Kalite Kontrol

1.5.1.Utiileme

Utiileme islemi iiriiniin yiizeyini diizelterek {iriiniin goze hos goriinmesini ve kumasin
saglamlasmasim saglar. Utiilemede kullanilan arag geregler iitii, iitii bezi, su kabi, iitii
masasidir. Utiilemede kumaslarin hammaddesine, dokuma 6zelligine ve siisleme teknigine
dikkat edilmelidir.

»  Kumaslarin hammaddesine gore: Hayvansal, bitkisel, sentetik ve madensel
liflerden yapilan kumaslar; ketenler 210-220 derece, ipek ve yiin 160 derece,
pamuk 180 derecede iitillenmelidir. Pamuklu kumaslar hafif nemli olarak yiinli
kumaglar hafif nemli {itii bezi ile ve kizgin iitii ile {itiilenmelidir. Naylon
kumaslar 1lik {tii ile, ince kumaslar ve danteller ise sicak ttii ile iitiilenmelidir.



Kumaslarin dokuma 6zelligine gore: Kumas yiizeylerinin havli olmas: iitii
yapma teknigini de etkiler. Bu tiir kumaglarin yilizeyine dogrudan iitii siiriilmez,
kumasin tersinden veya {itii bezinin {izerinden sicak iitii gecirilir.

Siisleme cesidine gore: Sehpa ortiisii, isleme yontemiyle siislendiyse tersinden
ve iitii bezi kullanarak iitiilenmelidir. Orgii teknigi ile siislemede &rgiide
kullanilan ipligin cinsi goz Oniinde bulundurularak {itii yapilmalidir. Hazir
gereclerle siislemede de yine kullanilan gerecin ¢esidine gore {itiileme
yapilmalidir,

Utiileme yaparken dikkat edilecek teknik esaslar sunlardir:

VVVY VVVYVY

Kumasi boy ipligi yoniinde iitiileme

Utii 1s1s1nmn kumays cinsine gore ayarlanmasi

Utii agirligiin kumasa verilmemesi

Pamuk, keten gibi stk dokunuslu kumaglarda kaydirarak, digerlerinde asagidan
yukari kaldirip indirerek hareket ettirilmesi

Utii bezi kullanilmasi

Igne iizerine iitii basiimamasi

Teyel tizerine itiiniin hafif basilmasi

Yiizeyi havli olan kumaslarda dogrudan iitii stirlilmemelidir. Tersinden ve iitii
bezi ile iitiilenmelidir.

1.5.2.Kalite Kontrol

Kalite kontrol, kalite isteklerini saglamak icin kullanilan uygulama istekleri ve

faaliyetleridir. Hatalar1 tespit eder ve tretilen {iriiniin standartlara uygun olup olmadigin
belirler. Kalite kontroliin amaci, uyulmasi gereken kurallar ile Giriin arasindaki farkliliklar
tespit etmek, iiretim sonucu ortaya ¢ikan iiriinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir.
Hatali iiriinlerin diizeltilmesini veya yenilenmesini saglamaktir.

Kalite kontrol yapilirken su hususlara dikkat edilir:

>

>
>
>

Uriiniin 6lgiilerine uygunlugu

Alt ve uist yiizeylerde iplik temizligi
Olusgan lekeleri giderme

Dikis ve nakis kontrolii



1.6.Sehpa Ortiisii Modelleri

Resim 1.22: Ortii modelleri  Resim 1.23:Ortii modelleri

Resim 1.24:Ortii modelleri ~ Resim 1.25:Ortii modelleri



Resim 1.30:Ortii modelleri Resim 1.31:Ortii modelleri



Resim 1.32:Ortii modelleri  Resim 1.33:Ortii modelleri

Resim 1.34:Ortii modelleri Resim 1.35:Ortii modelleri
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak sehpa ortiisii dikiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Malzemeleri hazirlayiniz.

> Uygun caliyma ortamihazirlaymiz, » Sehpa ortiisiiniin 6l¢iilerini belirleyiniz.

» Kumag1 Olgiilerine uygun bir sekilde
hazirlaymiz.

» Uygulayacaginiz kenar temizleme
teknigine gore kenar paylarini birakiniz.

» Bu ortiide kenar temizleme teknigi olarak
puskiil birakilacagi i¢in 5 cm piiskiil pay1
birakimz (istege goére piiskiil pay1 daha
fazlada olabilir.).

» Sislemede isleme teknigi kullanilacaktir.
Bunun ic¢in kumasin orta isaretlerini
almiz.

» Toplu igne ile islemenin yapilacagi kismi
isaretleyiniz.

» Orta isaretlerine ve aldiginiz isaretlere
gore kumasgi kasnaga geriniz.

» Kasnagi makineye yerlestiriniz.
» Makineyi ayarlayip islemenizi yapiniz.

11



Ortiiniin gapraz iki kenarmm makinede
isleyiniz.

Piiskiil birakmak i¢in ayirdiginiz 5 cm’lik
kismu, toplu igne yardimu ile ¢ekiniz.

Ortiiniin kenar piiskiilii

Ortiiniin bitmis hali

Bu schpa ortiistini isterseniz isleme
yapmak yerine hazir harglarla
siisleyebilirsiniz.

12




wee{ UYGULAMA FAALIYETi

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak sehpa ortiisii dikiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Uygun caligsma ortamihazirlayiniz.

» Malzemeleri hazirlayimiz.
» Sehpa ortiisiiniin 6l¢iilerini belirleyiniz.

Olgiilerine uygun bir sekilde sehpa
oOrtiislinii hazirlayiniz.

» Dikkatli ¢aliginiz.

Parsomen kagidina ortii kalibini ¢iziniz.

Parsomen kagidina ¢izdiginiz kalib1
kumagin tizerine yerlestirerek kumasa
¢iziniz.

Kumas1 kasnaga geriniz ve makineye
yerlestiriniz.

Makinede deseninizi ayarlayip isleyiniz.

13
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» Kumasin kenarlarmi, ¢izdiginiz kalibin
iizerinden makinede ince sarma geginiz.
» Sarmanin kenarindan dikkatlice kesiniz.

» Sehpa ortiistiniin bitmis hali

> PP T 1

14




OLCME VE DEGERLENDIiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. (' )Sehpa ortiileri, orta sehpanin sekline baglh olarak kare, dikdortgen, yuvarlak,
ovalseklinde caligilir.

2. () Kullanilan kumasin tiirii, desen ve renk 6zelligi kullanilan ortama uyumunun yani
sira Ortiiniin iizerine yapilan siislemeler i¢in de 6nemlidir.

3. () Kullanighilik, yikanabilirlik, renk vermeme, isleme teknigine uygunluk, dokuma
siklig1 kumaslarda aranan 6zelliklerdendir.

4. () Sehpa tizerindeki ortii kenarlarindan, orta sehpada 7—8 cm, kiigiik sehpalarda ise 5
cm bosluk kalmasi yeterlidir.

5. () Sehpa ortiilerinde en ¢ok kullanilan siisleme teknikleri; hazir gereglerle siisleme,
isleme tekniklerini kullanarak siisleme, 6rgii tekniklerini kullanarak siisleme ve sagak
baglamadir.

6. () Seri tiretimde sehpa ortiileri genelde 40x40 cm veya 45x45 cm olarak
yapilmaktadir.

7. () Dokumanin tezgahtan ¢iktiktan sonra kalan ¢dzgii ipi uglarinin oriilmesi,
baglanmasi veya biikiilmesiyle olusan teknige, 6rgii teknigi denir.

8. ( ) Utiilemede kumaslarin hammaddesine, dokuma 6zelligine ve siisleme teknigine

dikkat edilmelidir.

9. () Pamuklu kumaslar hafif nemli olarak, yiinlii kumaslar hafif nemli iitii bezi ile ve
kizgn iitii ile ttiilenmelidir.

10. ( ) Kumas ylizeylerinin havli olmasi {itii yapma teknigini de etkiler. Bu tiir
kumaslarin yiizeyine dogrudan {itii siiriilmez, tersinden veya iitli bezinin iizerinden
sicak titii gegirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

15



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Koltuk sal1 dikme konusunda bilgi sahibi olabilecek ve koltuk sali dikebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

VYV V. V V V V V V

Koltuk sal1 dikiminde kumas segerken dikkat edilecek noktalar arastiriniz.
Model secimi konusunda aragtirma yapiniz.

Kumas hesaplamada dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.

Kumas kesiminde dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.

Koltuk salinda kullanilan siisleme ¢esitlerini arastiriniz.

Koltuk sal1 dikerken dikkat edilecek noktalari arastiriniz.

Utiileme ve kalite kontrol konularinda bilgi toplayiniz.

Topladiginiz bilgileri ve dokiimanlari rapor haline getiriniz.

Hazirladiginiz raporu ve ¢aligmalari sinif ortaminda arkadaglariizla tartiginiz.

2. KOLTUK SALI DIKME

2.1. Kumas Secme

Gilinlimiizde her ¢esit kalinlik ve cinste kumas, koltuk sali dikiminde kullanilmaktadir.
Kullanilan kumasin tiirii, desen ve renk oOzelligi, kullanilan ortama uyumunun yant
sirayapilan siislemeler i¢in de onemlidir.Segilen kumaglarda zevk ve biitge 6n planda gelir.
Buna ragmen kumaslarda bazi ozellikler aranir. Siisleme teknigine, kullanilacak yereve
kiginin zevkine gore kumasin cinsi degisir. Kullamslilik, yikanabilirlik, renk vermeme,
dokuma siklig1 kumaslarda aranan 6zelliklerdendir.

Resim 2.1: Kumas ornekleri Resim 2.2: Kumas érnekleri
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Resim 2.3:Kumas érnekleri
2.2.Model Secme

Koltuk sallari, evlerimizin vazgecilmez siisleme unsurlarindandir. Koltuk sali
modelleri, kullanilacaklari mekana, koltuk ¢esidine ve =zevke gore farkliliklar
gostermektedir.Koltuklarin biiyiikliigiine ve sekline uygun ortiiller kullanilirsa hos
gortinimler elde edilir. Bireyler zevklerine gore kare veya dikdortgen ortii de kullanabilirler.

Resim 2.4: Sal 6rnegi Resim 2.5: Sal 6rnegi Resim 2.6: Sal 6rnegi

Resim 2.7: Sal 6rnegiResim 2.8: Sal 6rnegiResim 2.9: Sal 6rnegi

2.3. Siisleme Yapma

Koltuk salistislemesinde gereken malzemeler piiskiil, pul ve boncuklar, hazir geregler,
t1g, cesitli renkte ylinler, sis ve benzeridir. Siisleme teknigine uygun malzeme temin ederken
ne kadar tiiketilecegi tespit edilmelidir. Koltuk sallarinda kullanilabileceksiisleme teknikleri
sunlardir: 6rgii teknigi ile ve hazir gereclerle siisleme

> Hazir gereclerle siisleme; Bu yontemle yapilan siisleme, diger siisleme
tekniklerine gore daha kolaydir.Gereglerin segiminde, kullanilacagi yere ve
amaca uygun olmasina 6zen gosterilmelidir.Bunlar gesitli dantel, fisto, gipiir
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dantel, sutasi, harg, kordela, kordon, sacak, piiskiil, diigmeve benzeri
malzemelerdir. Giinlimiizde dantel ve harglar ¢ok zarif, stk ve zengin
cesitliliktetiretilmektedir.

Resim 2.12: Siisleme 6rnegi

Orgii Teknigi ile Siisleme; T1g ve sis ile cesitli teknikler kullanilarak siisleme
yapilmaktadir veya koltuk sali sadece orgii teknigi kullanilarak da yapilabilir.

Resim 2.13: Orgii siisleme Resim 2.14:Orgii Resim 2.15:Orgii
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Resim 2.16:Orgii

2.4.Dikim Yapma

Koltuk sali dikiminde kumasa ve kullanilan siisleme c¢esidine uygun renkte iplik
kullanilmalidir. Dikisin diizgiin ve muntazam olmasina, 6lgiilerinin bozulmamasina dikkat
edilmelidir. Dikim islemi kullanilan kumas ¢esidine ve siisleme malzemesinin ¢esidine gore
makinede veya elde yapilabilir.

2.5.Utii ve Kalite Kontrol

2.5.1.Utiileme

Utiileme islemi iiriiniin yiizeyini diizelterek, gdze hos goriinmesini ve kumasin
saglamlagsmasim saglar. Utiilemede kullanilan ara¢ gerecler iitii, iitii bezi, su kabi, iitii
masasidir. Utiilemede kumaslarin hammaddesine, dokuma 6zelligine ve siisleme teknigine
dikkat edilmelidir.

>

Kumagslarin ham maddesine gore:Hayvansal, bitkisel, sentetik ve madensel
liflerden yapilan kumaslar; ketenler 210-220 derece, ipek ve yiin 160 derece,
pamuk 180 derecede iitiilenmelidir. Pamuklu kumaglar hafif nemli olarak yiinlii
kumaglar hafif nemli {itii bezi ile ve kizgin itii ile ltiilenmelidir. Naylon
kumasglar 1lik {itii ile ince kumaslar ve danteller ise sicak {itii ile titiilenmelidir.
Kumaslarin dokuma 6zelligine gore: Kumas yiizeylerinin havli olmas1 {itii
yapma teknigini de etkiler. Bu tiir kumaglarin yilizeyine dogrudan iitii siiriilmez,
kumasin tersinden veya {itii bezinin lizerinden sicak iitli gegirilir.

Siislemesine cesidine gore: Orgii teknigi ile siislemede, orgiide kullanilan
ipligin cinsi géz Oniinde bulundurularak {itli yapilmalidir. Hazir gereglerle
siislemede de yine kullanilan gerecin ¢esidine gore ve litii bezi kullanilarak veya
iiriin tersinden {tiilenmelidir.

Utiileme yaparken dikkat edilecek teknik esaslar sunlardir:

VV VVYVYV

Kumas1 boy ipligi yoniinde iitiileme

Utii 1s1s1nin kumas cinsine gére ayarlanmasi

Utii agirligiin kumasa verilmemesi

Pamuk, keten gibi stk dokunuslu kumaglarda kaydirarak, digerlerinde asagidan
yukar1 kaldirip indirerek hareket ettirilmesi

Utii bezi kullanilmas1

Igne iizerine iitii basiimamasi
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> Teyel iizerine {itiiniin hafif basilmasi
2.5.2.Kalite Kontrol

Kalite kontrol, kalite isteklerini saglamak icin kullanilan uygulama istekleri ve
faaliyetleridir. Hatalar1 tespit eder ve tretilen iriiniin standartlara uygun olup olmadigini
belirler. Kalite kontroliin amaci, uyulmasi gereken kurallar ile {irlin arasindaki farkliliklart
tespit etmek, iiretim sonucu ortaya ¢ikan iiriinlerin kullanim uygunlugunu belgelemektir.
Hatali Giriinlerin diizeltilmesini veya yenilenmesini saglamaktir.

Kalite kontrol yapilirken su hususlara dikkat edilir:
»  Uriiniin dlgiilerine uygunlugu

> Alt ve uist yiizeylerde iplik temizligi

> Olusan lekeleri giderme

»  Dikis diizgiinliigtiniin kontrolii

2.6.Koltuk Sali Modelleri

Resim 2.20:Koltuk sali Resim 2.21:Koltuk sali
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Resim 2.22: Koltuk sali

Resim 2.26: Koltuk sali  Resim 2.27: Koltuk sah
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Resim 2.31: Koltuk sal
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Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak koltuk sah dikiniz.

Islem Basamaklar Oneriler

» Uygun ¢alisma ortamihazirlayimiz.
» Malzemeleri hazirlayiniz.

» Kumasimizi masa Ortiiniiziin Ol¢iilerine
uygun bir sekilde kesiniz.

» Kose cevirebilmek igin kumas1 ikiye
katlaymmiz ve kumasm kaymamasi icin
igneleyiniz.

» Kumagin kosesini iliggen olacak sekilde
geriye dogru ¢eviriniz.

» Kumagin kaymamasi i¢in ¢evirdiginiz
kismi igneleyiniz.
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» Kivirdigimiz kismin kat yerinden makine
dikisi geciniz.

» Makine dikisinin 1 c¢m iistiinden kesiniz.

» 1 em’lik kismin kosesini makasla kesiniz.

» 1 cm’lik pargayr ikiye ayirarak tirnak
utust yapimiz.
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» Koseyi ¢eviriniz.

» Koseyi kaymamasi i¢in toplu igne ile
tutturunuz.
» 1 em’lik pay1 kivirarak igneleyiniz.

» Kivirdigimiz kisma, kumasin yiiziinden
makinede simle diiz dikis ge¢iniz.

» Kumas kenarina gegcireceginiz harcinizi
katladigimiz kismin  iizerine gelecek
sekilde yerlestiriniz.

» Harcin kaymamasi ve sabitlenmesi igin
tizerinden teyelleyiniz.

25




» Kenar harcim kumasa tutturunuz.

» Piiskiilii gegirmek i¢in tig1 kenar harcinin
arka ylizeyinden 0n yiizeyine geciriniz.

» Puskiilin ucundaki halkay1, tiga gegiriniz
ve kumasin arka ylizeyine alimiz.

> Piuskiilu simle harcin Uizerine tutturunuz.
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> Uriiniin bitmis hali
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. (' )Koltuk sali modelleri kullanilacaklari mekana, koltuk ¢esidine ve zevke gore
farkliliklar gostermektedir.

2. ( )Siisleme teknigine uygun malzeme temin ederken malzemelerin ne kadar
tiikketilecegi tespit edilmelidir.

3. ( )Orgii teknigi ile siislemede;t1g oyas1, igne oyasi, bes sis danteli (triko danteli),
firkete gibi teknikler ayr1 ayr1 veya karma sekilde uygulanmaktadir.

4. ( )Koltuk sali dikiminde kumasa ve kullanilan siisleme ¢esidine uygun olmayan
renkte iplik kullanilmalidir.

5. ( )Utiileme islemi iiriiniin yiizeyini diizelterek iiriiniin gdze hos goriinmesini ve
kumasin saglamlagmasini saglar.

6. ( )Utiilemede kumaslarin hammaddesine, dokuma 6zelligine ve siisleme teknigine
dikkat edilmelidir.

7. ( )Kumas, en ipligi yoniinde iitiilenmelidir.

8. (' )Naylon kumaslar sicak iitii ile, ince kumaglar ve danteller ise 1lik iitii ile
iitiilenmelidir.

9. ( )Kalite kontrol, kalite isteklerini saglamak i¢in kullanilan uygulama istekleri ve
faaliyetleridir. Hatalar tespit eder ve iiretilen iiriiniin standartlara uygun olup
olmadigini belirler.

10. ( )Kalite kontroliin amac1, uyulmasi gereken kurallar ile iiriin arasindaki farkliliklari
tespit etmek, liretim sonucu ortaya ¢ikan {riinlerin kullanim uygunlugunu
belgelemektir. Hatal {irtinlerin diizeltilmesini veya yenilenmesini saglamaktir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye ge¢iniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen

bilgiler dogru ise D, yanlis ise Y yazimz.

1.

8.

( )Dekoratif amagli yapilan sehpa ortiilerinde, kullanilan esyalarin renk uyumuna,
kisininzevkine ve kullanim alaninin 6zelligine gore farkl tasarimlar yapilarak ¢esitli
sislemelersecilip uygulanabilir. Kumag kalinligina ve rengine uygun siisleme
malzemesi segilir.

(' )Sehpa ortiilerinde en 6nemli malzeme kumastir. Tercih edilen kumas,
kullanilanmekanla ve mobilyalarla uyumlu olmalidir. Klasik ahsap tarzdaki bir masa
veya sehpa tizerinde ince, zarif ipekli kumaglardan yapilmig ortiiler mekéana siklik
katacaktir.

(' )Gliniimiizde modadan hiz alan hazir gereglerle siislemelerde farkli tasarimlara ve
sinirsiz malzeme ¢esitliligine rastlanmaktadir. Bu yontemle yapilan siisleme, diger
stisleme tekniklerine gore daha kolaydir. Bunlar ¢esitli dantel, fisto, gipiir dantel,
sutasi, harg, kordela, kordon, sacgak, piiskiil, diigme, pul, boncuk ve benzeri
malzemelerdir.

(' )Sehpa ortiisti dikiminde kumasa ve kullanilan siisleme ¢esidine uygun renkte iplik
kullanilmamalidir.

(' )Dokumanin tezgahtan ¢iktiktan sonra kalan ¢ozgii ipi uglarin 6riilmesi,
baglanmasi veya biikiilmesi ile olusan teknige, sagak baglama denir. Dokunan
kumasin baslangicinda ve sonunda belli bir boyda ¢6zgii birakilir. Sagak baglama i¢in
kullanilacak iplikler bu ¢ozgiilerdir.

() Guniimiizde her ¢esit kalinlik ve cinste kumas, koltuk sali dikiminde
kullanilmaktadir. Kullanilan kumasin tiirli, desen ve renk 6zelligi, kullanilan ortama
uyumunun yani sira yapilan slislemeler i¢in de 6nemlidir.

(' )Hazir gereglerle siislemede kullanilan gerecin ¢egidine gore ve iitli bezi
kullanilmadan ve iiriin yiizeyinden iitiilenmelidir.

(' )Koltuk sallarinda kullanilacak stisleme gesidi sadece hazir gereglerle siislemedir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulari faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI
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