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ACIKLAMALAR

ALAN Ingaat Teknolojisi
DAL/MESLEK Yapi Yiizey Kaplama
MODULUN ADI Duvara Dogal ve Yapay Tas Kaplama
MODULUN TANIMI Duvara dogail ve yapay tas kaplamal.ar.l ile ilgili bilgilerin
kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/24 (+40/24 Uygulama tekrar1 yapmalidir.)
ON KOSUL
YETERLIK Duvara dogal ve yapay tas kaplama yapmak
Genel Amag
Gerekli ortam saglandiginda duvara dogal ve yapay tas
kaplamay1 kuralina uygun olarak yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Dogal ve yapay tas kaplama yiizey islemlerini
kuralina uygun olarak yapabileceksiniz.
2. Duvara dogal ve yapay tas kaplama islemini
kuralina uygun yapabileceksiniz.
Ortam:
Yapt teknolojisi atdlyesi, resim salonu, isletmeler,
EGITiM OGRETIM kiitiiphane, ev, bilgi teknolojileri ortami

ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Donanim:

Dogal ve yapay tas, yapistirict harci, metre, mala, sakul,
ip, is eldiveni, bilgisayar, televizyon, DVD, VCD,
tepegdz, projeksiyon vb.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli
test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandigimiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tas, tim donemlerde ve tiim uygarliklarda ana yap1 malzemesi olarak kullanilmustir.
Anadolu’da eski uygarliklarda insa edilen mimari yapilarda tas ana yapi malzemesi olarak
kullanilmis, caglar boyu da 6nemini yitirmemistir. Tasin nitelikleri, onun yapida ¢ok degisik
yerlerde kullanilmasina olanak saglamistir.

Yapilarda ana tasiyict olarak kullanilan taglar, siisleme elemanlar1 olarak da
kullanilmigtir. Tasin hikdyesi dogada bulunmasindan bir yapi elemani haline gelmesine
kadar gegen siireglerin tiimiinii kapsar.

Tas, gelencksel yap1 malzemesi olmasinin yani sira ¢agdas yapi sanatinda da 6nemli
bir yere sahiptir. Uretim teknolojilerindeki gelismeler, tasin ¢agdas yapilarda kullanilmasi
stireclerine yeni boyutlar getirmistir.

Tas ve yapidaki yeri ile ilgili edineceginiz bilgi ve beceri modiilii 6grenmeye
gostereceginiz ilgi ile dogru orantilidir. Modiilii basari ile tamamladiginizda giiniimiizde ¢ok
aranan ve az bulunan bir tag kaplama meslek elemani olabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

(AMAC )

Dogal ve yapay tas kaplama yiizey islemlerini kuralina uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizdeki degisik renk ve dokudaki dogal ve yapay taslari dokunarak
inceleyiniz.

> Hangi 6zellikteki dogal ve yapay taslarin nerelerde kullanildigini gézlemleyiniz.

> Cesitli dogal ve yapay tas isletmelerine internet adreslerinden ulasarak tiriin
gesitlerini inceleyiniz. Arastirma sonunda gozlemlerinizi ve incelemelerinizi

rapor haline getirerek sinifta arkadaglariniza sununuz.

1. DOGAL-YAPAY TAS KAPLAMA VE
YUZEY ISLEMLERI

1.1. Dogal ve Yapay Tas Yiizey Islemleri

Bir¢ok insaat malzemesinin goriiniimii yillar i¢inde bozulurken giizelligini muhafaza
eden dogal tasin gériiniimii asla bozulmaz. Kolaylikla ve diisiik maliyetle temizlenebilir
olusu da dogal tasin sunmakta oldugu avantajlarindan biridir. Uzun émiirli bir malzeme olan
dogal tas, dogru planlama ve insaat ile yillarca dayanabildigi gibi orijinal haline gelecek
sekilde restore de edilebilmektedir.

1.1.1. Tanim

Dogal ve yapay tag yiizeyinin el veya makinelerle sekillendirilmesi, diizeltilmesi,
parlatilmasi gibi islemlere yiizey islemleri denir.



Resim 1.1: Dogal tas plakalarla kaplanms balkon, pencere ve bah¢e duvari
1.1.2. Onemi

Dogal ve yapay tas ylizeyi, kusurlarin kapatilmasi, goriintiiniin giizellestirilmesi veya
sagliga daha uygun olmasi i¢in isleme tabi tutulur. Bu islemlerde malzemenin cinsi,
kullanilacag1 yer ve estetik goriiniis etkili faktorlerdir.

1.1.3. Cesitleri

Dogal tag yiizeyleri iki farkli sekilde islenir: Biri klasik olan elle isleme, digeri ise
makineler ile yapilan islemedir.

> Elle yapilan yiizey islemleri giiniimiizde pek kullanilmamaktadir. Daha ¢ok
sanatkarlar tarafindan yapilan islemelerde ve sekillendirmelerde kullanilir.

> Makine ile yapilan yiizey islemleri de aslinda kendi arasinda ikiye ayrilmstir.
Birincisi el makineleri ile isleme, ikincisi ise isletme tipi makinelerle islemedir.

Katraklardan kesilen bloklar, levha haline getirilir. Blok dogal tastan kesilen levhalar
yiizey islemlerine alinir. Yiizey islemleri ol¢iimleme, dolgu ve silme siralamasiyla yapilir.
Dolgu travertenlerde uygulanir. Daha sonra ebatlama ve pahlandirma islemlerine gegilir.
Resim 1.2°de dogal tas plakalar1 goriilmektedir.
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Resim 1.2 (a): Dogal tas plakalar Resim 1.2 (b): Dogal tas plakalar
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Resim 1.2 (c): Dogal tas plakalar

1.2. Yiizey Islemlerini Yapma Araclar
1.2.1. Tammm

Dogal tas kaplamalarinda kullanilacak taglarin yiizeylerinin islenmesinde kullanilan
araglara yiizey igleme araglar1 denir.

1.2.2. Cesitleri

Dogal tas isleme araglari ikiye ayrilir. Bunlar, elle isleme araglari ve isleme
makineleridir.



1.2.2.1. Elle isleme Araclar

Bu araglar klasik ince yonu tas islemesinde kullanilan el aletleri ve elde kullanilan
makinelerdir. Resim 1.3 ve 1.4°te elle isleme goriilmektedir.

| s
N =

Resim 1.3: Elle isleme Resim 1.4: Elle isleme

> Cekic: Yiizey islemleri yapilirken markalama aletleri ile birlikte veya tek
baslarina kullanilir. Agirliklar 3 kg’a kadardir. 3 kg’dan sonrasi balyoz olarak
adlandirilir. Genellikle ahgap saplidir.

> Markalama aletleri: Dogal tas yiizeyine verilecek desen ve sekillerin
isaretlemesinde ve yapilandirilmasinda kullanilan el aletleridir.

> Kalemler: Diiz, sivri ve disli kalem gibi ¢esitleri vardir. Diiz kalemler 0,5 cm
ile 10 cm’ye kadar ¢esitli genisliklerde imal edilir. Genellikle yaz1 yazma ve
motif isleme gibi islerde kullanilir. Agiz kisimlar1 elmas ug (sert ¢elik)
seklindedir. Disli kalemler dogal taslarin kaba olarak diizeltilmesinde kullanilir.
Resim 1.5°te gesitli kalemler goriilmektedir.

s

Resim 1.5: Cesitli kalemler

> Mucarta: Ug¢ kisimlarina disler agilmig madirgaya (bir tiir gekic) benzer.
Yiizeylerin diizgiin ve giizel goriiniimlii agilmalarinda kullanilir.
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> Spiral: Uclarina cesitli diskler takilarak dogal ve yapay tas plaklarin
kesilmesinde ve parlatilmasinda kullanilan elektrikle ¢alisan araglardir. Resim
1.6’da spiral goriilmektedir.

> Zimpara taslari: Cesitli sertliklerde disk seklinde zimpara taglar spiral
makinesine takilarak kullanilir. Bu taglar, genelde parlatma islerinde kullanilir.
Degisik malzemelerden yapilmis zimpara taglar1 Resim 1.7°de goriilmektedir.

Resim 1.6: Spiral Resim 1.7: Zimpara taslar
1.2.2.2. isleme Makineleri

> Eskitme makinesi: Bu makine, dogal taslara eskimis bir goriiniim saglar. islem
sonunda elde edilen dogal taslar, bu sekilde goriinmesi istenen Yerlerde
kullanilmaktadir., Resim 1.8’de eskitme makinesinin bir 6rnegi goriilmektedir.

> Ebatlama makinesi: Bu makine, 2-5 cm kalinliga kadar dogal taslar1 istenen
Olgiilere getirmektedir. Resim 1.9’da ebatlama makinesinin bir ornegi
goriilmektedir.

Resim 1.8: Eskitme makinesi Resim 1.9: Ebatlama makinesi

> Honlama makinesi: Bu makine, dogal taslara tam cilali ile eski arasinda bir
gortiniim kazandirmak i¢in kullanilir. Bir nevi mat cila yapar. Resim 1.10°da
honlama makinesine ait bir 6rnek goriilmektedir.



> Kenar parlatma makinesi: Isminden de anlasilacagi gibi ebatlanmis dogal
taglarin kenarlarimi parlatma isleminde kullanilir., Resim 1.11°de Kenar
parlatma makinesinin bir 6rnegi goriilmektedir.

e ——

Resim 1.10: Honlama makinesi Resim 1.11: Kenar parlatma makinesi

>  Dogal ve yapay tas kesme makinesi: Ebatlanmis ve yerine ddsenecek
mermerleri istenen dlgliye getirmede kullanilan kiigiik bir makinedir.

19/01/2008 19/01/2008

Resim 1.12: Tas kesme makinesi Resim 1.13: Tas kesme makinesi

»  Dogal ve yapay tas delme makinesi: Bu makine, dogal ve yapay tas, levha
yerine dosenirken 6zel durum olusup bir delik agilmasi gerektiginde kullanilir.
Resim 1.14’te mermer delme makinelerine takilan delici ucun bir Ornegi
goriilmektedir.

Resim 1.14: Tas delici ug
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1.3. Yiizey islemlerini Yapma Kurallar

Dogal tas kaplamalarinda yilizey islemleri yapilirken asagida belirtilen kurallara
uyulmalidir.

Mutlaka koruyucu gozliik takilmalidir.

Is eldiveni kullanilmalidir.

Kullanilacak makinelerin kullanimu ile ilgili prosediire ve makine kartlarina
uyulmalidir.

Kalemler ve kesiciler kullanilirken malzemeye gore kalem secilmelidir.

Silim yaparken maske takilmalidir.

Mucarta, islenen ylizeye dik tutularak vurulmalidir.

Mucarta, desene ve malzeme kalinligina gore ayarlanmalidir.

Mucarta uglari asindiginda yeni ug¢ agilmalidir.

Kalemler 45 derecelik agiyla tutularak islem yapilmalidir.

Spiral makinesi ile uygun hizda dairesel hareketlerle yiizey silimi yapilmalidir.
Zimpara disk ylizeyi ile dogal ve yapay tas yiizeyi tam temas etmelidir. Aksi
takdirde yiizeyde dalgalanma ve c¢izikler olusur.

Yiizeyde tesisat vb. isler i¢in delik agilmasi gerektiginde delme makinesi ile
uygun bir basing uygulanarak dogal ve yapay taslar delinmelidir. Basincin ¢ok
olmasi durumunda dogal ve yapay taslarda kirilmalar meydana gelebilir.

> Dogal tas yiizeylerin kenarlar1 silinirken kenar boyunca hareket ettirilmeli ve
hareket yarida birakilmamalidir.

YV VVVVVVVV VYVYYVY

1.4. Yiizey Islemlerini Yapmada Islem Basamaklar

Dogal ve yapay tas kaplamasi yapilacak yiizeydeki yapistirma harci kalintilari
vb. ingaat artiklar1 varsa spatula veya tel firga ile temizlenir.

Dogal ve yapay tas yiizeyi toz, yag vb. kirlerden arindirilir.

Macunlanacak dogal ve yapay tas yiizeyi islatilir.

Dogal tas kaplama yiizeyinin kusurlu yerleri macunlanir.

Macunun kurumasi i¢in yeteri kadar beklenir.

Spiral makinesine uygun taglama ucu takilir.

Koruma gozIigii takilir.

Ag1z maskesi takilir.

Dairesel hareketlerle dogal tas yilizeyi homojen olarak taslanir.

Taslanan dogal tas yiizeyi nemli bezle temizlenir.
Cilalama gerekiyorsa dogal tas yiizeyi uygun cila ile cilalanir.
Is yeri temizlenip malzemeler toplanur.

VVVVVVVVVYVYY 'V



1.5. Yiizey Islemlerinin Yapilmasi

1.5.1. Honlama

Banth silim makinelerinde yapilan silime honlama denir. Honlama makinelerinde
genellikle 2 ya da 3 kafadan olusan 30 ve 90 numarali agindiricilarin kullanildigi kaba silime
honlama denir. Honlama, dogal tas yiizeylerinde cilanin istenmedigi, mat bir goriiniimiin
arzu edildigi durumlarda siklikla uygulanan bir yontemdir.

1.5.2. Cekicleme

Dogal tas isletmeciliginde taglarin sadece ceki¢ kullanilarak islenmesidir. Dogal tag
yiizeyi mucarta ile ¢ekiglenir. Genellikle ince disli mucarta tercih edilir.

1.5.3. Eskitme

Eskitme makinelerinde dogal tas yiizeyinin asindirilmasi sonucu eskitme elde edilir.
Bu islem igin ¢esitli numaralarda asindiricilar kullanilir. Genellikle kiiclik boyutlu dogal tas
plaklara uygulanir.

1.5.4. Silim

Silme islemi, isletmelerde silim bantlarinda yapilir. Bu isleme cilalama da denir. Silim
bantlarinda donen asindirict kafalar bulunur. Asindirict kafalar kabadan inceye dogru bant
iizerinde siralanir. ilk olarak silim bandina girdiginde dogal ve yapay tas plakalarn dlgiimii
yapilir. Hareketli bant {izerinde dogal ve yapay tas plaka hareket ettikce asindiricilar
sayesinde incelir ve bant sonunda cilalanmis olarak ¢ikar. Giiniimiizde dogal ve yapay tas
levhalar uygulayiciya hizmet edecek sekilde yani hazir mamul olarak isletmeden ¢ikar.
Uygulama yerinde yiizey islemi pek yapilmaz. Bazi dogal ve yapay tas kusurlarimi kapatmak
i¢in ve 6zel durumlarda spiraller ile silim yapilabilir.

1.5.5. Macunlama

Dogal ve yapay tas isletmeciliginde tastaki kusurlarin kendi tozu, boya ve hususi
yapistiricidan yapilan macunla tasin desenine uygun sekilde diizeltilmesidir. Macunlar,
piyasada genellikle hazir halde bulunur. Dogal ve yapay tas yiizeylere uygulanabilir. Macun
spatula ile bozuk ytizeye tatbik edilir. Bozuk yilizey macunlanmadan 6nce temizlenmeli ve
hafifce 1slatilmalidir. Macunlama sonrasinda el ile veya spiral ile taglama yapilir.
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1.5.6. Cilalama

Cilalama islemi kimyasal maddeler kullanilarak da yapilabilir. Bu islem genellikle
kiigiik yerlerde uygulanir. Cila yiizeye uygulanirken 6zel silim keceleri kullanilir. Piyasada
cesitli firmalarin Urettigi farkli 6zelliklerde cila bulunmaktadir.

> Tas cilasi:

Tek bilesenlidir.

Yiizeylere derinlemesine niifuz eder.

Tas yiizeylerde parlaklik ve koruma saglar.

Seffaf malzemedir.

Yiizeydeki estetik goriintiiyli bozmaz. Dogal giizelligi korur.
Su, asit ve alkalilerden etkilenmez.

Sizdirmazlik 6zelligine sahiptir.

Elektrigi iletmez.

> Kullanim yerleri:

Tag duvar kaplamalarinda tas yiizeyinde koruma ve parlaklik saglar.

Derz dolgularda rutubete ve suya karsi miikemmel koruma saglar.

Tarihi eser koruma ve yenileme islerinde kullanilir.

Asinma ve tozlanmaya kars1 kullanilir.

Bordiir, tas merdiven ve korkuluklarda kullanilir.

Dis cephe ve bahge duvarlarinda hasere yuvalarma engel olmak igin
kullanilir.

Tas oymaciliginda korumayi ve parlakligi saglamak icin kullanilir,

. Somine ve barbekiilerde kullanilir.

> Uygulama esaslar1:

o Cila yapilacak tasin yiizeyi, su, toz, yag vb. maddelerden arindirilmalidir.
o Nemli yiizeylere tatbik edilmemelidir.
o Yiizeylere derinlemesine niifuz ettiginden yiizey emmeye mani olacak

boya vb. maddelerden arindirilmalidir.
. Bir kattan fazla tatbik edilecekse 10 dakika ile 30 dakika arasindaki
kuruma siiresinden sonra 2. veya 3. katlar siiriilmelidir (istenen parlaklik
derecesine gore).
Tatbikat kil firca veya rulo firga ile yapilmalidir.
Solvent esaslidir.
Gerektiginde uygun inceltici ile inceltilebilir.
Hava ile temas etmedigi takdirde bozulmadan bekleme stiresi sinirsizdir.
Kullanima hazirdir.
Siirme esnasinda ates ile yaklasilmamalidir.
Serin yerlerde muhafaza edilmelidir.
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1.6. Insaatlarda Kullanmilan Dogal Taslar

Dogal taslar, dogadan ¢iktiktan sonra ticari olarak igletilebilen en eski ingaat
malzemeleridir. Tarih boyunca insanoglu tarafindan yapilarda ve anitlarda giizelligi ve
dayaniklilign sebebiyle kullanilmigtir. Zamanla kullanimi artan dogal taslar giliniimiizde
ozellikle insaat, kaplama, doseme, heykelcilik, yol yapimi, porselen ve cam sanayi (kuvars),
optik sanayi ve siis esyalarinin yapiminda kullanilmaktadir.

1.6.1. Tamimm ve Cesitleri

Tas ocaklarindan c¢ikarilan, homojen yapiya sahip, atmosfer etkilerine dayanikli,
teknolojik ozellikleri bakimindan yapi iglerinde kullanmaya elverisli taslara "dogal yap1
taglart" denilmektedir. Dogal yapi taslarinin kullanim yerleri genellikle yigma bina
temellerinde, tas duvarlarda, kemer ve pencere kornislerinde, zemin, duvar ve c¢ati
kaplamalarinda, agrega yapiminda kullanilir. Dogal tag sinif ve ¢esitleri agagidaki gibidir.

DOGAL TASLAR

TORTUL TASLAR PUSKURUK TASLAR BASKALASMIS TASLAR
(Sedimanter Kayalar) (Magmatik - Volkanik) (Metamorfik Kayalar)
e Dolomit e Granitler e Mermerler
o Algitasi e Siyenit e Gnays
e Arduvaz e Diorit e  Mikasist
e Killi Sist e Gabro e  Serpantin
e Kuvarsit e Volkanitler
e Traverten e Porpirler
e Konglomeralar o Andezit
o Kalkerler o Lavlar

o Olitik Kalker o Bazalt

o Tebesir

o Kalker Tif

o Killi Kalker

Sema 1.1: Dogal tas simif ve ¢esitleri
1.6.2. Ozellikleri

> Kagir yapilarda kullanilan taglar homojen, sert, damarsiz, yogun hava etkilerine
ve dona dayanikli, ocak nemini kaybetmis, darbelere dayanikli ve harca iyi
yapisacak nitelikli olmalidir.

> Kalker tiiriinde taslar fazla ates altinda olan yerlerde kullanilmaz. Su emmeleri
% 1,8’den biiyiikse dona dayaniksizdir. Harci kurutur ve harcin suyunu emer.
o Ozgiil agirliklan = 2,5 g/cm®

o Su emmeleri % 1,8’den kiigiik olmalidir.
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Yontma iglerde kullanilacak taglar ince taneli kolay islenebilir olmalidir.

Kalker traverten 350 kg/cm? minimum basin¢ mukavemetine sahiptir. Darbe
dayanimi 6 kg/cm®den kiigiik olmamalidir. Cekme mukavemeti minimum 30-60
kg/cm? olmalidr.

Tas duvarin kalinlig1 tagin niteligi, harcin niteligi, isleme sekline ve tag duvarin
yiiksekligine bagli olarak tagin yiik tagima ortamu diistiniilmektedir.

o Granit; 1200 kg/cm? ye kadar basing mukavemetine dayanabilir.

1.6.2.1. Kaplama Yapilacak Dogal Taslarin Se¢ciminde Dikkat Edilecek Hususlar

Kaplama yapilacak dogal taslarin seciminde dikkat edilecek hususlar sunlardir:

YVVVYY

Kullanilacak taslarda kirik ve ¢atlaklarin olmamasi
Renk ve desenlerin uygunlugu ve siirekliligi
Rezervin yeterligi

Doga sartlarina dayanikliligi

Yipranma ve aginma sertligi

1.6.2.2. Kaplama Yapilacak Dogal Taslarin islenmesi Sorunlar

Kaplama yapilacak dogal taslarin islenme sorunlari sunlardir:

VVVY

Damar sertligi farkliliklart

Desen asimetrigi

Ayni plakada farkli yogunluk

Islem sirasinda fire oraninin fazla olmasi

1.7. Insaatta Kullamilan Yapay Taslar

Dogal tasin sahip olmadigi birgok avantaji (hizli ve kolay montaj, her yiizeye
uygulanabilmesi, montaj sirasinda kirlilik olusturmamasi, ylizeylere ¢ok daha az yiik binmesi
vb.) beraberinde getiren yapay tas kaplama iriinleri dogal tas kaplamanin verdigi gergek
dogallig1 aynen kaplandig1 yiizeylere vermektedir.

Resim 1.15: Yapay tas kaplama yapilmis bina
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1.7.1. Tanimi

Kaliplara dokiilmek {izere hazirlanan; baglayici, agrega ve diger bazi katkilardan
yapilan (hafif agrega, yiiksek mukavemetli portland ¢imento, inorganik demir oksit boya
pigmentleri vb.) karisimin 6zel kopyalama ve iiretim teknikleri ile birebir, dogal tag dokusu
ve goriintiisii kazandirilmast ile olusan bir kaplama ¢esididir.

1.7.2. Cesitleri

Yapay tas kaplama tUriinleri; {iretildigi malzeme ¢esidi, boyutu ve kalinligir bakimindan
farkliliklar géstermektedir.

> Panel tiirli yapay tas kaplama iiriinleri oldukga biiyiik boyutlarda (6rnegin 335
cm-135 cm), 3-4 mm et kalmhginda ve ortalama 6-8 kg/m? agirhginda
olabilmektedir. Fiberglas, polyester ve dogal tas tozundan iretilmektedir. Esnek
yapisi sayesinde oval ve yuvarlak yiizeylere uygulanabilmektedir. Her tiirlii
yiizey ve tavanlara dogrudan diibel, vida yardimiyla ya da karkasla alt yapinin
hazirlanmasi ile kolaylikla monte edilebilir.

Resim 1.16 (a): Panel tiirii yapay tas kaplama iiriinleri
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Yapay tas kaplama plakalar1 modele bagli olarak; 15-70 mm et kalinliginda,
ortalama 15-40 kg/m? agirliginda ve farkli ebatlarda iiretimi yapilmaktadir.
Yapay tas kaplama iriinleri yapiminda kullanilan malzemeler firmadan firmaya
degisiklik gostermekle beraber hafif agrega, yiiksek mukavemetli portlant
¢imento ve inorganik demir oksit boya pigmentlerinden olusmaktadir.

Resim 1.17: Dogal goriiniimlii tekil yapay tas kaplama plakalari



FAR

- ,.;;é
;.

PR T O

Resim 1.18: Yapay tas kaplama plakalari

1.7.3. Ozellikleri

Panel tiirii yapay tas kaplama {iriinleri ile yapay tas kaplama plakalar1 arasinda bazi

farkliliklar vardir.

>

Panel tiirii yapay tas kaplama iiriinleri

Kaba ingaattan, herhangi bir uygulama yapilmis hale kadar her asamada
her ylizeye uygulanabilir.

Sivasiz beton iizerine montaj yapilabildiginden siva, boya ya da ek bir
kaplama maliyetini ortadan kaldirir.

Kendi kendine ayakta durabilen herhangi saglam bir yiizeye ek bir destek
sistemi gerektirmeden uygulanabilir.

Montaj sirasinda higbir ingaat atig1 ya da kirliligi yaratmaz.

Diibel ve vida yardimu ile her tiirlii ylizeye monte edilebilir.

Dekupaj testere ya da elmas testere ile kolayca kesilip istenilen 6lgiiye
getirilebildiginden her ebat ve sekildeki alanlar rahatlikla kaplanabilir.
Hafif yapisi sayesinde rahatca taginip montaji yapilabildigi gibi montaj
sonrasinda da yapilariniza ek bir yiik getirmeyerek deprem vb. gibi kritik
durumlarda yapimizin davranigini olumsuz etkilemez.
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Resim 1.19: Panel tiirii yapay tas kaplama iiriinleri

Magaza, stant gibi yerlerde dekor amagli tasarimlarla ve portatif
uygulamalarda rahatca kullanilabilir.

Esnek yapisiyla oval, yuvarlak yiizeylere monte edilebilmesinin yani1 sira
dogal tas uygulamasinin miimkiin olmadig1 tavan, kiris, kemer gibi
kisimlarda da kullanilabilir.

I¢ ve dis mekanlarda kullanilabilir.

Hizli1 ve kolay montaji sayesinde dekorasyon degisikliklerinde rahatca
kullanilir, zamandan ve maliyetten biiyiik tasarruf saglar.

Yeni bir dekorasyon degisikliginde dogal tas ya da benzeri uygulamalara
gore ¢ok daha diisiikk maliyetlere, ¢cok daha kisa zamanda, sorunsuzca,
uygulandig1 ylizeye zarar vermeden sokiilebilir.

Dekor degisikliginde sokiilmiis paneller, baska ylizeylerde yeni bir
Olciilendirme yapilarak kullanilabilir.

Ince yapis1 sayesinde yasam alanlarimzin daralmasini engeller.

Y apay tas kaplama plakalari

Biinyesindeki hafif agrega sayesinde 1 m? de yaklasik 15-40 kg agirliga
sahiptir. Bu 6zelligi ile hem tasima ve depolamada, hem de uygulamada
biiyiik rahatlik saglamaktadir. Ayni zamanda uygulanan yiizeylere ¢ok
daha az yiik bindirmektedir.

Yapay tas kaplama ftirtinleri hafif olmasinin yaninda, tasarim asamasinda
birbirine uyumlu olarak dizayn edildiginden istenildiginde kolayca uygun
Olgiiye getirilebilmektedir. Uygulanmasi dogal tasa gore ¢ok daha hizl ve
az maliyetle yapilir. Ayrica yapisindaki bogluklu hafif agregalar,
yapilariizda ses ve 1s1 yaliimi saglanmasina katkida bulunmaktadir.
Ozel olarak tasarlanmis kose taslar1, duvar koselerinde blok tas goriiniimii
vereceginden, diiz yiizeylerde yakalanan dogallik ve estetik koselerde de
stirdiirebilecektir.
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Resim 1.20 (a): Yapay tas kaplama plakalari (kise tasi)
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Resim 1.20 (b): Yapay tas kaplama plakalar: (kose tasi)

. Kalmliklar1 fazla olmadigi i¢in uygulama yapilan mekanlarda gereksiz
yer kayiplariyla karsilasilmaz. Duvarlara yapisan kismi diiz oldugu i¢in
tim uygulamada diizenli ve estetik bir gériiniim, fazladan herhangi bir
islem yapmadan saglanir.

. Darbelere karst dayanikli olup i¢ ve dis mekanlarda rahatlikla
kullanilabilmektedir.

1.7.4. Yapay Taslarin Kullanimindaki Kolayhklar

> Panel tiirii yapay tas kaplama iiriinleri
. Her asamada her yiizeye uygulanabilir. Sivasiz beton iizerine montaji
yapilabilir.
. Montaj sirasinda higbir insaat atig1 ya da kirliligi yaratmaz.
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Diibel ve vida yardimu ile her tiirlii ylizeye monte edilebilir.

Esnek yapisindan dolay1 oval ve yuvarlak yiizeylere monte edilebilir.
Hizl ve kolay montaj1 vardir.

I¢ ve dis mekanlarda rahatlikla kullanilabilmektedir

Dekor degisikliginde sokiillmiis paneller, baska yiizeylerde yeni bir
oOlgiilendirme yapilarak kullanilabilir.

Yapay tas kaplama plakalar

Hafif olmasindan dolay1 hem tasima ve depolamada hem de uygulamada
biiyiik rahatlik saglamaktadir.

Kolayca uygun olgiiye getirilebilmektedir.

Uygulanmasi dogal tasa gore ¢ok daha hizli ve az maliyetle yapilir.

Ses ve 1s1 yalitimi saglanmasina katkida bulunmaktadir.

Kalinliklar1 fazla olmadigi i¢in gereksiz yer kayiplartyla kargilagilmaz.

I¢ ve dis mekanlarda rahatlikla kullanilabilmektedir.
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e UYGULAMA FAALIYETi

—

Dogal tas kaplama yapilacak 300 x 200 cm boyutlarindaki yiizeyi temizleyiniz, ylizeyi
1slatiniz ve dogal tas yiizeyinin Kusurlu yerlerini macunlayarak taslayimiz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

>

YV V VYV VYV VVYV

vV VY

Yiizeyde yapistirma harci kalintilar1 ve
ingaat artiklar1 varsa spatula veya tel fir¢a
ile temizleyiniz.

Yiizeyi toz, yag vb. kirlerden arindiriniz.

Macunlanacak dogal tag yiizeyini 1slatiniz.

Dogal tas yiizeyin kusurlu yerlerini
macunlayimiz.

Macunun kurumast i¢in yeteri kadar
bekleyiniz.

Spiral makinesine uygun taglama ucunu
takiniz.

Dairesel hareketlerle kaplama yiizeyini
homojen bir sekilde taglaymiz.
Tagladiginiz yiizeyi nemli bezle
temizleyiniz.

Yiizeyi cilalama gerekiyorsa uygun cila
ile cilalayiniz.

Calisma alaninizi temizleyiniz.

» Gerekli i giivenliginizi saglaymiz.
> s onliigiiniizii giyiniz.

» Koruma gozliigiinii takiniz.

» Agiz maskesini takiniz.

> Is eldiveni kullaniniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginmiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Dogal ve yapay tas ylizeyde yapistirma harcit kalintilar1 ve
ingaat artiklar1 varsa spatula veya tel firca ile temizlediniz mi?
2. Dogal ve yapay tas yiizeyini toz, yag vb. kirlerden arindirdiniz
mi1?
Macunlanacak dogal tas yiizeyini 1slattiniz mi1?
Dogal tas yiizeyin kusurlu yerlerini macunladiniz mi?
Macunun kurumasi igin yeteri kadar beklediniz mi?
Spiral makinesine uygun taglama ucunu taktiniz mi?
Koruma gdzIiigiinii taktiniz mi?
Ag1z maskesini taktiniz m?
9. Dairesel hareketlerle dogal tas yilizeyini homojen tasladiniz mi1?
10.Tasladiginiz dogal tas yilizeyini nemli bezle temizlediniz mi?
11.Dogal tas yiizeyinde cilalama gerekiyorsa uygun cila ile
cilaladiniz mi?
12.1s yerinizi temizleyip malzemelerinizi topladimiz mi1?

o N |01~ w

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi dogal tas yiizeyleri islemede unutulmamasi gereken noktadir?
A)  Elle yapilan yiizey islemleri giiniimiizde pek kullanilmamaktadir.
B) Tiim yiizey islemleri tas isletmecileri tarafindan yapilmaktadir.
C) Taslar is yerine islenmis ve yiizey islemleri yapilmig olarak gelmektedir
(cilalama harig).
D)  Hepsi

2. Asagidakilerden hangisi dogal tas yiizey islemlerinin amaglarindan degildir?
A)  Yiizeydeki kusurlar kapatmak
B)  Gorintliyii giizellestirmek
C)  Saghga uygun héle getirmek
D) Tasin maliyetini diisiirmek

3. Asagidakilerden hangisi dogal tas1 elle isleme aletlerinden degildir?

A) Mala
B)  Spiral
C) Markalama aletleri
D) Cekig

4, Asagidakilerden hangisi dogal tas islenirken yapilmamalidir?
A)  Acik havada ¢alismak
B)  Silim yaparken mutlaka g6zliikk ve maske takmamak
C) Birsaat dinlenip bir saat caligmak
D) Oturarak ¢aligmak

5. Asagidakilerden hangisi macunlama ve cilalama yapmadan 6nce yapilmasi gereken ilk
davranigtir?
A)  Spiralle silim yapmak
B)  Nemli bezle yiizeyi temizlemek
C)  Yiizeydeki yapistirict harci vb. kalintilart iyice temizlemek
D) lk 6nce cila yapmak

6. 2-5 cm kalinliga kadar dogal tasglari istenen Olgiilere makine asagidakilerden
hangisidir?
A)  Honlama makinesi
B)  Tas kesme makinesi
C)  Ebatlama makinesi
D)  Kenar parlatma makinesi
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7. Banth silim makinelerinde yapilan silime ............ denir. Honlama makinelerinde
genellikle 2 ya da 3 kafadan olusan ............... numarali asindiricilarin kullanildigi
kaba silime honlama denir.

A) Honlama /30 ve 90

B)  Cekicleme /30 ve 90

C) Macunlama /30 ve 90
D) Cilalama /30ve90

8. Granitler kag kg/cm? ye kadar basing mukavemetine dayanabilir?
A) 800
B) 1000
C) 1200
D) 2000

9. Asagidaki dogal taglardan hangisi piiskiiriik (magmatik-volkanik ) tas ¢esididir?
A)  Traverten
B) Kuvarsit
C) Dolomit
D) Granit

10. Asagidaki dogal taglardan hangisi tortul tas ¢esididir?

A)  Andezit

B) Killi kalker

C) Bazalt

D) Diorit
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

(AMAC )

Duvara dogal ve yapay tas kaplama iglemini kuralina uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde gordiigiiniiz binalari duvar kaplamalarini inceleyiniz.

> Yasadigimiz ¢evrede duvara dogal tas ve yapay tas kaplama elemanlarim
hazirlama ve tespitinin yapilmasi islerini izleyiniz.

»  Dogal ve yapay tas duvar kaplama harct kivami ve gesitleri ile har¢ yapma
araglar1 hakkinda arastirma ve gézlem yapiniz.

> Dogal ve yapay tas duvar kaplamalarinin hangi yapilarda ve nerelerde
kullanildigin arastiriniz.

> Arastirma ve gozlemlerinizi rapor haline getiriniz ve hazirladiginiz raporu

sinifta arkadaslariniza sununuz.

2. DUVARA DOGAL VE YAPAY TAS
KAPLAMA

2.1. Dogal ve Yapay Tas Kaplama

Giinimiizde hem estetik hem ekonomik yonden hem de 1s1 yalitimi olarak diistiniilen
dogal ve yapay tas kaplamalar, gelisen ingaat sektoriinde hizla yerini almaktadir.

Resim 2.1: Dis duvarda cam ve tas kaplama
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2.2. Duvara Dogal ve Yapay Tas Kaplama Kurallar:
Dogal ve yapay tas kaplama yapilirken uyulmasi gereken kurallar asagida
belirtilmistir.

2.2.1. Kaplama Malzemesi Genel Teknik Sartnamesi

>

Plak hilinde mermer, traverten ve dogal taslarla duvar kaplamasi:

Duvar yiizleri iyice temizlendikten ve 1slatildiktan sonra 350 kg ¢cimento
dozlu ince ¢arpma tabaka yapilacak, bunun tizerine 400 kg ¢imento dozlu
har¢la mermer plaklar 2-3 cm, traverten ve dogal taslar 2-4 cm kalinlikta,
araliklar1 en fazla 1 mm olacak sekilde kaplanacaktir.

Atolyede projesine uygun kesilmis ve cilalanmis plaklar, kaplama
yapilmadan 6nce gozden gecirilecek, estetik ve saglamlik bakimindan
uygun olmayanlar kabul edilmeyecektir.

Liizum goriildiigiinde plaklar, tafsilat kesimlerine gore demir kenetlerle
duvara tespit edilecek, icabinda yiv ve dis acilacaktir.

Kenet demirleri projesinde gosterilen yerlere daha evvelden tespit edilmis
olacak, beton satithlarda ise beton dokiilmeden kalip tahtalar1 projesine
gore delinmek sureti ile liizumlu yerler konmus olacaktir.

Her sira yapildiktan sonra plaklar arkasina, uygun irilikte kumlu ¢imento
serbeti akitilarak bosluklarin ve derzlerin dolmasi temin edilecek, serbetin
akmamasi i¢in derzler daha evvelden alg ile kapatilmig olacaktir. Bir sira
plak kaplandiktan sonra arkasindaki har¢ ve serbetin prizini yapmasi
beklenecek, ondan sonra ikinci sira plak kaplanacaktir. Arkasi bos kalmig
plaklar varsa bunlar sokiiliip yeniden yerlestirilecektir (ses kontrolii ile).
Plak kaplamanin st kisminda projesinde herhangi bir detayin
gosterilmemesi halinde ve burada siva yapilmis veya yapilacaksa plak tist
kisminda, plak cinsinden bir terminozun yapilacaktir. Kirik catlak ve
parga plak kullanilmayacak, plak kemer ve yiizleri gayet diizgiin olacak
ve sakuliinde dosenecektir. Projesinde gosterilmedigi takdirde seviye
farki olmayacak, gerek kaplanan yiizde ve gerekse plaklarda vesarilik
olmayacaktir. Duvar kaplamasina baslamadan &nce kaplama altinda
kalacak ankastre tesis ve imalat daha 6nceden hazirlanmis, ikmal edilmis
ve tecriibeleri yapilmis olacaktir.

Bu islemlerden sonra yiizeylerdeki lekeler, algilar ve tasan ¢imento
hamuru vb. Kirler testere tozu, talas veya bez ile islatilmadan iyice
temizlenecektir. Kaplama yiizleri gerektiginde tas ile silinerek
cilalanacaktir. Temizleme isinde bilhassa tuz ruhu veya benzeri asit veya
alkaliler kullanilmayacaktir.
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2.2.2. Duvarlara Mermer Kaplanirken Uyulmasi Gereken Kurallar

Duvarlara mermer kaplanirken uyulmasi gereken kurallar sunlardir:

> Amaca ve mekana uygun renkte ve boyutta dogal ve yapay tas plaklar
secilmelidir.

Plakalarin diiseyligi su diizeci yardimiyla kontrol edilmelidir.

Plaka ylizeyinin duvar yiizeyine paralel olmasi saglanmalidir.

Duvar ylizeyinde asir1 yiizey bozukluklar1 (3-5 c¢cm) varsa diizeltme amaciyla
stva yapilmalidir.

YV VYV

2.3. Duvara Dogal ve Yapay Tas Kaplama Metotlar:

Dogal ve yapay tas plaklar, duvara mekanik ve har¢li montaj olmak tiizere iki sekilde
monte edilir.

2.3.1. Cimento Harci fle Yapilan Dogal Tas Kaplama
Yiiksekligi 20 m’ye kadar olan kaplamalarda tercih edilir. Yapim sirasinda plaklarin

yapigmasi ve yercekimine karsi koyabilmesi i¢in belirli araliklarla yapilmalidir. Cimento
harci veya seramik yapistiricist kullanilir.

Resim 2.1: Cimento harci

Har¢li montajda dogal ve yapay tas kalinligi 2 cm’nin iizerinde ise kenet demiri
kullanilir. Kenet demirinin bir ucu duvara agilan bosluga diger ucu dogal ve yapay tas
iizerinde acilan bosluga yerlestirilir.
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Resim 2.2: Kenet demirleri

2.3.2. Yapistirma Hara ile Yapilan Dogal Tas Kaplama

Dogal ve yapay tas plaklarinin biiyiik olmas1 ve kaplanacak duvar yiizey ytiksekliginin
20 m’ yi gegmesi durumunda bu yontem tercih edilir. Yapim siiresi kisa oldugundan biiyiik
islerde tercih edilir. Plaklarin duvara tutturulmasinda degisik boyutlarda ve tiirlerde metal
birlesim aparatlart kullanilir (Resim 2.3). Dogal ve yapay plakalar bu aparatlarla duvarlara
asilir. Seramik yapistiricist kullanilir (Resim 2.4).
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Resim 2.3: Metal birlesim aparatlar
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Resim 2.4: Seramik harci

2.3.3. Mekanik veya Yapistirma Harci fle Yapilan Yapay Tas Kaplama
Yapay tas kaplamalar duvar yiizeyine genellikle iki sekilde monte edilmektedir:
> Kimyasal yapistirma harglari
> Mekanik doseme

Bu iki yontem beraber kullanildigi gibi sadece bir yontem de kullanilabilir fakat her
iki yontemin beraber kullanilmasi daha saglikli sonug vermektedir.

2.4. Duvara Dogal ve Yapay Tas Kaplamada Is Siras:

> Dogal tas kaplamalarinda harch veya yapistiricilh montaj

o Kaba siva iizerine derzler agilarak yiizey firca ile temizlenir.

. Uygun miktarda 400 dozlu ¢imento harci hazirlanir.

o Kaba siva iizerine ince ¢arpma siva yapilir.

o Kenet demirlerinin dogal tas plaklart ve duvarda gelecegi yerler
isaretlenir.

o Kenet demirlerinin dogal tas plaka {izerinde girecegi yerler matkapla
agilir.

o Kenet demirlerinin duvar yiizeyinde gelecegi yerler murg ve diiz kalem
ile agilir.

o Carpma s1va yiizeyi 1slatilir.

o 1 numarali dogal tas plakasinin arkasina yaklagik 4 cm kadar kalinlikta

harg¢ koyularak plaka duvara yapistirilir.
o Dogal tas plakasi, lastik tokmak yardimiyla yavas yavas vurarak uygun
konuma getirilir.

o Dogal tas plaka kenarinin yer eksenine paralelligi, yilizeyinin ise dikligi su
terazisi ile kontrol edilir.

o 2 numarali dogal tas plakasi dogrultu belirlemek i¢in 1 numarali dogal ve
yapay tas plakasinin yerlestirildigi gibi yerlestirilir.

o 1 ve 2 numarali pargalar iizerinden duvarci ipi gerilerek sabitlenir.

o Ara plaklar ipe uyularak yerlestirilir.
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Yiizeylerin diizgiinliigii mastarla kontrol edilir.

2 numarali plagin yeri net olmadiginda ara plaklarin durumuna gore saga
ya da sola kaydirilarak ilk sira tamamlanir.

Tugla parcast 1slatilarak gecici destek olmasi i¢in al¢1 yardimiyla dogal
ve yapay tas plakanin zeminle birlestigi yere yerlestirilir.

Tahta parcasi 1slatilarak gecici destek olmasi i¢in al¢t yardimiyla dogal
tag plakanin {ist kenarma yakin yere diisey derzi ortalayacak sekilde
yapistirilir.

Demir kancanin bir ucu tahta pargasina diger ucu duvara, dogal tas
plaklart oynatmadan gakilir.

Kenet demirleri dogal tas ve duvardaki yerlerine yerlestirilir.

Yeteri kadar kumlu ¢imento serbeti hazirlanir.

Kumlu ¢imento serbeti dogal tag plaklarin arkasina yavas yavas dokiiliir.
Dokiilen c¢imento serbeti prizini (katilagsma) aldiktan sonra demir
kancalari, tahta parcalar1 ve tugla pargalari sokiilerek temizlenir.

Diger plaka siralar1 ayni1 yontemle yerlestirilir.

Kaplama islemi bittikten sonra ylizey temizlenir.

Yaptiginiz igin diizgiinliigii ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.

Dogal tas kaplamalarinda mekanik montaj

Islem yapilacak yiizey 1s1 yalittmi yapilmadan dnce siva islemi, tamir ve
bakim islemi yapilir.

Kaplama yapilacak yiizey i¢in uygun tas se¢imi yapilir.

Kaplama yapilacak tasin yilizeye monte islemleri detaylarla ¢izilir ve
orneklerde uygulanir.

Yiizeyde desen yapilacaksa ¢izimde gosterilir.

Kaplama yapilacak ylizey i¢in iskele kurma islemi yapilir.

Kot alma islemi yapilarak bina ylizeyine profiller yerlestirilir.

Yiizey kaplama islemi istenen desenler uygulanarak baslatilir.

Kaplama esnasinda profille taslarin esnemesi ve diger hareketleri
hesaplanmalidir.

Kaplanan malzeme aralarinda derz araliklar1 uygun aparatlarla birakilir.
Taslar profillere uygun sekilde monte edilir.

Derz dolgusu yapilacaksa dolgu islemi i¢in dolgu malzemesi hazirlanir.
Dolgu malzemesi uygulanir, dolgu esnasinda artiklar temizlenir.

Yiizey temizleme islemleri uygun fircalar kullanilarak yapilir.

Tas ylizeyi cilalanacaksa uygun cila kullanilir.

Gerekli temizlik islemleri yapilarak kaplama islemi tamamlanmus olur.
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Yapistirma harci ile yapilan yapay tas kaplama

El arabasi, kiirek, mala, lastik tokmak, su terazisi, jet tasi, elektrikli
kesme makinesi, metre, siva malasi, firca, kerpeten, mastar, derz torbasi
ve tahta ¢ubuk yapistirma harci ile yapilacak kaplama i¢in gerekli olan
malzemelerdir.

Uygulama yiizeyinin hazirlanmasi:

o Tugla, beton ve sivali yiizeylere direk; piiriizsiiz beton, boyal1 ve

kirli yiizeylerin {izerine ise ¢ekic vb. aletler ile c¢entikler
olusturularak uygulama yapilir (Amacimiz yapistiricinin iyi
tutunmasini saglayacak yiizeyi olusturmak olmalidir.).

o Metal, ahsap, alg1 panel, polistren levhalar ve betopan yiizeylere,
yapay tas kaplama triinlerini yapistirmadan once rabis teli veya
duvar filesi gergin ve ylizeye paralel bicimde monte edildikten
sonra uygun yapistirict ile sivanir. Hava sartlarina gore sivanan
ylizeyin bir giin kurumasi beklenir. Artik duvar yiizeyi taslarin
montaj1 i¢in hazir héle gelmistir.

Yapistirict malzemenin hazirlanmasi:
o Portland ¢imento ve ince siva kumu (mil kum) karigimi ile

yapistirilabilir. Yapistirict malzemeye Yyeterli miktarda su ilave
edilir. Mala, kiirek yardimu ile karigtirarak uygun kivama getirilir.
Hazirlanacak harg, koyu krem halini alana kadar bu islem
yapilmalidir. Cok kivamli harglar gerekli baglayicilik 6zelligini
saglayamaz. Cok sulu harglar ise giigsiiz ve diizensiz olur.

o Bir diger secenck de seramik yapistiricisidir.

Uygulama yapilacak yiizeye 1 — 1,5 cm kalinliginda harg siiriilmelidir.
(siva yapar gibi) Sicak ve kuru havalarda, harci siirmeden 6nce duvar
islatilmalidir. Harg siiriilen alan 1 m?i ge¢memelidir. Aksi halde harg
kurumaya baglar ve gerekli baglayicilik elde edilemez.

Yapay tas kaplama iirinlerinin arka yiizeyine de duvara uygulanan harca
ek olarak bir miktar daha yapistirici siiriilmelidir. Sicak ve kuru havalarda
yapay tas kaplama iriinlerinin arka tarafi da har¢ siiriilmeden Once
1slatilmalidir.

Kaplama yapilacak duvara kose taslari uygulanmas: da gerekiyorsa
kaplamaya ilk 6nce kose taglarindan baglanmalidir.

Diizgiinliigiinii saglayabilmek amaciyla her tag teraziye alinmalidir.
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Kose taglart yerlestirildikten sonra kaplamaya diiz taslarla devam
edilmelidir. Kaplamaya alttan baslanmasi daha diizenli bir uygulamayi
saglar. Uygulama boyunca su terazisi kullanilarak derzlerin diizgiin
olmasi saglanmalidir.

Yapay tas kaplama {iriinleri duvara yapistirlmadan 6nce prova
niteliginde duvardaki yerine oturtulmalidir. Uygunsa, tasin arkasi 1slatilip
har¢ ile kaplanmali, etrafindan biraz har¢ tasacak sekilde duvara
yapistirtlmalidir. Tasin tizerine basarak ve saga sola hareket ettirerck arka
ylizeyinin duvara iyice oturmasi saglanmalidir. Lastik tokmak ile tag
yerine iyice yerlestirilir. Diiz taslarin uygulamasinda ilk siranin bitmesi
ardindan ikinci siraya gegilmesi gerekmektedir.

Yapay tas kaplama iirtinleri, diizenli uygulamalar i¢in gerektigi yerden
kesilebilir. Bu islem i¢in kiiglik jet tasi ya da genis agizli bir kerpeten
kullanilabilir. Parcalarin kesilmis taraflarina derz harci uygulamak
gorlintiide olusabilecek olumsuzluklar1 ortadan kaldirir. Ayrica goz
seviyesinin altinda kalan boliimlerde kesilmis tarafi alta, géz seviyesinin
tstinde kalan boliimlerde de {ist tarafa getirmek, goriintiiye olumlu
katkida bulunur.

Tim uygulama islemleri sirasinda taglarin ylizeyine har¢ gelmemesine
dikkat edilmelidir. Taglarin yiizeyine har¢ gelme durumunda, harcin biraz
kurumasi beklenmeli, harg¢ ufalanir duruma geldiginde kuru bir firga ile
temizlenmelidir. Bu temizlik islemi i¢in asla 1slak siinger/fir¢a/bez veya
sert tel firca kullanilmamalidir.

Derz harcinin hazirlanisi ve uygulanist:

o Taslarin yapistirilmasinda kullanilan har¢ (seramik yapistiricisi
veya portland ¢imento-mil kumu karisimi) derz harci olarak da
kullanilabilir. Ayrica tercih edilen rengi verecek demir oksit
boyalart eklenerek derz harci renklendirilebilir (Piyasadaki hazir
derz dolgu iriinleri de kullanilabilir.).

o Derzleri doldurmak igin derz torbasi (huni bi¢iminde, ¢ikis agzi
derz kalinligindan daha ince, diger tarafi agik, biziilebilir sekilde
torba) veya derz doldurma tabancalar1 kullanilabilir. Derz harci,
taslarin arasindaki derz bosluklarina derz derinligini tamamen
doldurmadan ve taslart kirletmeden uygulanmalidir. Fazla
doldurulmus har¢ veya diizensiz goriintii bir ¢ubuk vasitasiyla
diizgiin hale getirilmelidir.
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o Derz harci kurumaya basladiktan sonra yumusak bir firca ile derz
harcinin  iizerindeki  pargaciklar  temizlenmelidir.  Taslar
kirletmemek igin firganin kuru olmasina dikkat edilmelidir.

o Uygulama islemleri tamamen bittikten ve har¢lar kuruduktan sonra
tag yiizeylerini ve derzleri kaplayacak sekilde su itici bir malzeme
uygulanmas1 tavsiye edilmektedir. Yiizeyde film tabakasi
Olusturarak parlaklik vermeyecek iiriinler ve uygulamalar tercih
edilmelidir.

Not: Yapistirict harct siirmeden Once taslarin arkasim1 ve duvart mutlaka islatiniz.
Taslarin arkasint ve duvart 1slatmadan yapilan yapistirmalar yeteri kadar saglam
olmayacaktir.

> Mekanik doseme ile yapilan yapay tas kaplama

. Olgii almak icin metre, kesim yerlerinin isaretlenmesinde kullamlmak
lizere yaklagik 2 metre uzunlugunda bir profil, kursun kalem, eldiven,
pense, ¢ekic maket bigagi, tornavida (tercihen sarjli), elektrikli kesme
makinesi, koruyucu gozliik, matkap ve diibeller mekanik doseme igin
gerekli olan malzemelerdir.

o Olgii alindiktan sonra kesilmesi gereken yerler cetvel ve kalem yardimi
ile isaretlenir. Elektrikli kesici ile panel isaretlenen yerden kesilir.

o Uygulamanin yapilacagi yiizeyde kdse mevcut ise Oncelikle kose panel
yerlestirilir. Sabitleme igin {izerindeki derz araliklarina matkap ile delik
acilir. Diibel delige yerlestirilir ve tornavida ile sikilarak sabitleme iglemi
yapilir. Bir panelin yerlestirilmesi i¢in yeterinde diibel kullanilmalidir.

o Diiz paneller de kose parcasina ek yerleri karsilik gelecek sekilde
yerlestirilerek ayn1 sekilde sabitlenir.

. Panellerin sabitlenmesinden sonra derz dolgu islemleri yapilmalidir.
Ihtiyagc kadar derz dolgu malzemesinin (Derz malzemesi, panellerin
tireticisi olan firmadan kaplama ¢esidinin 6zelligine goére alinmalidir.)
icine yaklasik % 2 oraninda sertlestirici katarak iyice karistirilmalidir.

o Derz dolgu malzemesi, ince uglu bir spatula ve ya uygun aletler yardimi
ile vidalarin baslarina ve birlesim bosluklarina doldurulur.
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. Fir¢a, spatula, ince tornavida gibi aletler kullanarak doku takibini
saglayacak sekilde derz dolgu malzemesi iizerinde gerekli diizenlemeleri
yaparak panellerin desen devamliligi saglanmalidir.

. Derz dolgu malzemesinin kurumasiyla panel igin 6zel iiretilmis orijinal
boya, derz uygulanan alanlara ince uglu bir fir¢a ile bir kat stirtilmelidir.

2.5. Duvara Dogal ve Yapay Tas Kaplanmasi

> Harch veya yapistiricili montaj:

J Kaba siva iizerine derzler agilarak yiizey firca ile temizlenir.
. Uygun miktarda 400 dozlu ¢imento harci hazirlanir.
VLT A N 2%

Resim 2.5: 400 dozlu ¢imento harci

Kaba s1va tizerine ince ¢arpma siva yapilir.

. Kenet demirlerinin dogal tas plaklar1 ve duvarda gelecegi yerler
isaretlenir.

o Kenet demirlerinin dogal tas plaka iizerinde girecegi yerler matkapla
acilir.
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Resim 2.6: Kenet demirlerinin yerleri

Resim 2.7: Kenet demirleri yerlerinin tas plaka iizerine agilmasi

o Kenet demirlerinin duvar yiizeyinde gelecegi yer murg ve diiz kalem ile
acilir.

o Carpma s1va yiizeyi 1slatilir.

o 1 numarali dogal tas plakasinin arkasina yaklasik 4 cm kadar kalinlikta

har¢ konularak plaka duvara yapistirilir.

o Dogal tas plakasi lastik tokmakla yavas yavas vurularak uygun konuma
getirilir.

o Dogal tas plaka kenarinin yer eksenine paralelligi, yilizeyinin ise dikligi su
terazisi ile kontrol edilir.
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Resim 2.8: Yere paralellik ve diklik kontrolii
o 2 numarali dogal tas plakasi dogrultu belirlemek i¢in 1 numarali dogal tas
plakasinin yerlestirildigi gibi yerlestirilir.
o 1 ve 2 numarali pargalar iizerinden duvarci ipi gerilerek sabitlenir.
Kaba stva
kenet aparats i

luklan

s [

1. nolu
tas plaka

Resim 2.9: Ip ¢ekilmesi ve ara plakalarin doldurulmasi

o Avra plaklar ipe uyarak yerlestirilir.
o Yiizeylerin diizgiinliigii mastarla kontrol edilir.
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duvar

mastar

Resim 2.10: Yiizeyin diizgiinliigiiniin mastar ile kontrol edilmesi

o 2 numarali plakanin yeri net olmadiginda ara plaklarin durumuna gore
saga ya da sola kaydirarak ilk sira tamamlanir.

Tugla pargasi 1slatilarak gegici destek olmasi i¢in al¢1 yardimiyla dogal
tas plakanin zeminle birlestigi yere yerlestirilir.

Tahta pargasi 1slatilarak gegici destek olmasi igin alg1 yardimiyla dogal ve
yapay tas plakanin {ist kenarina yakin yere diisey derzi ortalayacak
sekilde yapistirilir.

Demir kancanin bir ucu tahta parcasina diger ucu duvara dogal tas
plaklart oynatmadan gakilir.

Kenet demirleri dogal tasg ve duvardaki yerlerine yerlestirilir.

duvas

kenet
demirni

Resim 2.11: Kenet demirlerinin yerlestirilmesi

Yeteri kadar kumlu ¢imento serbeti hazirlanir.

Kumlu ¢imento serbeti dogal tas plaklarin arkasina yavas yavas dokiiliir.
Dokiilen ¢imento serbeti prizini (katilasma) aldiktan sonra demir
kancalari, tahta parcalar1 ve tugla pargalar1 sokiilerek temizlenir.

Diger plaka siralar1 ayni yontemle yerlestirilir.
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Resim 2.12: Tiim plakalarin yerlestirilmis hali
o Kaplama islemi bittikten sonra yiizey temizlenir.
J Yapilan igin diizgiinligi ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.
> Mekanik montaj:

. Islem yapilacak yiizey 1s1 yalitimi yapilmadan 6nce siva islemi ve tamir
bakim islemleri yapilir. Is1 yaliim ve tesisat islemlerinin bitmis
oldugundan emin olunmalidir.

Resim 2.13: Tesisat ve yalitim isleri
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Resim 2.14: Tesisat ve yalitim isleri

Kaplama yapilacak yiizey i¢in uygun dogal tag segme islemi yapilir.

. Kaplama yapilacak tasin yiizeye monte islemleri detaylarla cizilir ve
orneklerde uygulanir.
. Yiizeyde desen yapilacaksa farkli renk ve desenler ¢izimde gosterilir.

Kaplama yapilacak yiizey i¢in iskele kurma islemi yapilir.

-

Resim 2.15: Kurulmus iskeleler Resim 2.16: Kurulmus iskeleler

o Kot alma islemi yapilarak bina yiizeyine profiller yerlestirilir (Resim
2.17,2.18,2.19, 2.20, 2.21, 2.22).
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19/01/2008

Resim 2.17: Profillerin montaji

Resim 2.18: Profillerin yerlestirilmesi
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26/01/2008

Resim 2.20: Profillerin montaji (zemin detay1)
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Resim 2.21: Profillerin duvara montaji

26/01/2008

Resim 2.22: Profillerin montaji

. Yiizey kaplama islemine istenen desenler uygulanarak baslanir.

. Kaplama esnasinda profil ve taslarin esneme payr ve hareketleri
hesaplanir.
. Kaplanan malzeme aralarinda derz araliklarina uygun aparatlar birakilir

(Resim 2.23 ve 2.24).
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19/01/2008

Resim 2.23: Derz araliklar (yakin plan)

Resim 2.24 :Derz arahiklar:

. Taglar, profillere uygun sekilde monte edilir (Resim 2.25, 2.26, 2.27,
2.28).
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Resim 2.26: Tas plakalarin monte edilmesi
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Resim 2.28: Tas plakalarin monte edilmesi

Derz dolgusu yapilacaksa dolgu islemi i¢in dolgu malzemesi hazirlanir.
Dolgu malzemesini kurallarina gore uygulanir, dolgu esnasindaki artiklar
temizlenir.
Uygun fircalar kullanilarak yiizey temizleme islemleri yapilir (Resim
2.29).

44



-~
Tas ylizeyi cilalanacaksa uygun cila kullanilir.
. Biten islerin kontrolii yapilir (Resim 2.30 ve 2.31).
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Resim 2.29: Yiizey temizleme aletleri

Resim 2.30: Tas kaplanms yiizey Resim 2.31: Tas kaplanmis yiizey

o Temizlikleri yapilarak kaplama islemi tamamlanir.
> Mekanik doseme ile yapilan yapay tas kaplama

. Olgii alindiktan sonra kesilmesi gereken yerler cetvel ve kalem yardimi
ile isaretlenir. Elektrikli kesici ile panel isaretlenen yerden kesilir.
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Resim 2.32: Ol¢iim ve kesim islemi

Resim 2.33: 1. Panelin montaji

Resim 2.34 (a): Panellerin vida ile sabitlenmesi
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Resim 2.34 (b): Panellerin vida ile sabitlenmesi

Resim 2.35: 2. Panelin montaji

Resim 2.36: Derz araliklarindan ya da yiizeye temas eden kisimlardan vidalanarak panellerin
monte edilmesi
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Resim 2.38: Derz araliklarindan ya da yiizeye temas eden kisimlardan vidalanarak panellerin
monte edilmesi

MASTIK HAZIRLANMAST

Resim 2.39: Derz dolgu malzemesinin hazirlanmasi
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Resim 2.40: Derz dolgu malzemesinin ince spatula ile vidalar iizerine uygulanmasi

Resim 2.41: Derz dolgu malzemesinin ince spatula ile dikey derze uygulanmasi

Resim 2.42: Derz dolgu malzemesinin ince spatula ile yatay derze uygulanmasi
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Resim 2.43: Derz dolgu malzemesi iizerinde desen devamhiligi i¢in gerekli diizenlemelerin
yapilmasi

o Derz dolgu malzemelerinde yapisinda tas tozu ihtiva eden ozel ithal
mastik dolgusu kullanilirsa panellerde desen biitlinliigii saglanmis olur.

Resim 2.44: Derz dolgu malzemesi iizerinde desen devamhlig i¢in gerekli diizenlemelerin
yapilmasi

Resim 2.45: Derz dolgu malzemesinin panellerin orijinal boyasi ile boyama islemi

50



Resim 2.47: Yapay tas kaplama yapilmis bir mekan
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Resim 2.48: Dogal tas kaplama yapilmis bina, ¢cesme ve kemerli bahge girisi
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e UYGULAMA FAALIYETi

—

yapistirma montaj teknikleri kullanarak kaplaymiz.

Dogal veya yapay tas kaplama yapilacak 300x200 cm boyutlarindaki yiizeyi,

Islem Basamaklar:

Oneriler

>

>

>

vV VYV 'V

Kaba siva lizerine derzleri agarak yiizeyi
firga ile temizleyiniz.

Uygun miktarda 400 dozlu ¢gimento
harc1 hazirlayiniz.

Kaba siva iizerine ince ¢arpma siva
yapiniz.

Kenet demirlerinin dogal tas ve yapay
tas plaklar1 ve duvarda gelecegi yerleri
isaretleyiniz.

Kenet demirlerinin dogal ve yapay tas
plaka tizerinde girecegi yerleri matkapla
aciniz.

Kenet demirlerinin duvar yiizeyinde
gelecegi yeri murg ve diiz kalem ile
agtiniz mi1?

Carpma s1va yiizeyini 1slatiniz.

1 numarali dogal ve yapay tas plakasinin
arkasina yaklasik 4 cm kadar kalinlikta
har¢ koyarak plakay1 duvara yapistiriniz.
Dogal ve yapay tas plakasini lastik
tokmakla yavas yavas vurarak uygun
konuma getiriniz.

Dogal ve yapay tas plaka kenarmin yer
eksenine paralelligini, yiizeyinin ise
dikligini su terazisi ile kontrol ediniz.

2 numarali dogal ve yapay tas plakasini
dogrultu belirlemek i¢in 1 numarali
dogal ve yapay tas plakasinin
yerlestirildigi gibi yerlestiriniz.

1 ve 2 numaral1 pargalar iizerinden
duvarci ipini gererek sabitleyiniz.

Ara plaklar1 ipe uyarak yerlestiriniz.
Yiizeylerin diizglinligiinii mastarla
kontrol ediniz.

Tugla parcasini 1slatarak gecici destek
olmasi i¢in al¢1 yardimiyla dogal ve
yapay tas plakanin zeminle birlestigi
yere yerlestiririniz.

Tahta pargasini 1slatarak gegici destek
olmasi i¢in al¢1 yardimiyla dogal ve

YVVVVYVYYY

Gerekli is giivenliginizi saglayimiz.
Is onliigiiniizii giyiniz.

Koruma gozIligiinii takiniz.

Agiz maskesini takiniz.

Is eldiveni kullaniniz.

Matkap ile ¢alisirken dikkatli olunuz.
Kumlu ¢imento serbetini homojen ve
istenilen kivamda ayarlayiniz.
Caligma alaninizi temiz tutunuz.
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yapay tas plakanin {ist kenaria yakin
yere diisey derzi ortalayacak sekilde
yapistiriniz.

Demir kancanin bir ucunu tahta
pargasina diger ucunu duvara dogal ve
yapay tas plaklar1 oynatmadan cakiniz.
Kenet demirlerini dogal ve yapay tas ve
duvardaki yerlerine yerlestiriniz.
Uygun miktarda kumlu ¢imento
serbetini hazirlayimiz.

Kumlu ¢imento serbetini dogal ve yapay
tag plaklarin arkasina yavas yavas
dokiiniiz.

Dékiilen ¢imento serbeti prizini
(katilagma) aldiktan sonra demir
kancalari, tahta pargalarini ve tugla
parcalarini sokerek temizleyiniz.
Diger plaka siralarin1 ayn1 yontemle
yerlestiriniz.

Kaplama iglemi bittikten sonra yiizeyi
temizleyiniz.

Yaptiginiz igin diizgiinligiinii ve
kurallara uygunlugunu kontrol ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri | Evet | Hayir
Harch veya Yapistiricih Montaj

1. Kaba siva lizerine derzleri agarak yiizeyi fir¢a ile temizlediniz mi?

2. Uygun miktarda 400 dozlu ¢imento harci hazirladiniz mi1?

3. Kaba siva iizerine ince ¢carpma siva yaptiniz mi?

4.  Kenet demirlerinin dogal tas ve yapay tas plaklari ve duvarda
gelecegi yerleri isaretlediniz mi?

5. Kenet demirlerinin dogal ve yapay tas plaka iizerinde girecegi

yerleri matkapla ac¢tiniz mi?

6. Kenet demirlerinin duvar yiizeyinde gelecegi yeri murg ve diiz
kalem ile agtiniz mi?

7. Carpma siva yiizeyini 1slattiniz mi1?

8. 1 numarali dogal ve yapay tas plakasinin arkasina yaklasik 4 cm
kadar kalinlikta har¢ koyarak plakayi duvara yapistirdiniz mi?

9. Dogal ve yapay tas plakasmni lastik tokmakla yavas yavas vurarak
uygun konuma getirdiniz mi?

10. Dogal ve yapay tas plaka kenarmmin yer eksenine paralelligini,
yiizeyinin ise dikligini su terazisi ile kontrol ettiniz mi?

11. 2 numaral dogal ve yapay tas plakasini dogrultu belirlemek icin 1
numarali dogal ve yapay tas plakasinin yerlestirildigi gibi
yerlestirdiniz mi?

12. 1 ve 2 numarali pargalar {izerinden duvarci ipini gererek
sabitlediniz mi?

13. Ara plaklari ipe uyarak yerlestirdiniz mi?

14. Yiizeylerin diizgiinliigiinii mastarla kontrol ettiniz mi?

15. 2 numarali plakanin yeri net olmadigindan ara plaklarin durumuna
gore saga ya da sola kaydirilarak ilk siray1 tamamladiniz mi?

16. Tugla parcasini 1slatarak gegici destek olmasi igin alg1 yardimiyla
dogal ve yapay tas plakanin zeminle birlestigi yere yerlestirdiniz
mi?

17. Tahta pargasini islatarak gegici destek olmasi igin alg1 yardimiyla
dogal ve yapay tas plakanin iist kenarina yakin yere diisey derzi
ortalayacak sekilde yapigtirdiniz m?

18. Demir kancanin bir ucunu tahta parcasina diger ucunu duvara dogal
ve yapay tag plaklar1 oynatmadan ¢aktiniz mi?

19. Kenet demirlerini dogal ve yapay tas ve duvardaki yerlerine
yerlestirdiniz mi?

20. Uygun miktarda kumlu ¢imento serbetini hazirladiniz ni?

21. Kumlu ¢imento serbetini dogal ve yapay tas plaklarin arkasina
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yavas yavas doktiiniiz mii?

22. Dokiilen ¢imento serbeti prizini (katilasma) aldiktan sonra demir
kancalari, tahta parcalarini ve tugla pargalarini sokerek temizlediniz
mi?

23. Diger plaka siralarii ayni yontemle yerlestirdiniz mi?

24. Kaplama iglemi bittikten sonra yiizeyi temizlediniz mi?

25. Yaptiginiz isin diizgiinliigiinii ve kurallara uygunlugunu kontrol
ettiniz mi?

26. Islem yapilacak yiizeye 1s1 yalitimi yapilmadan 6nce s1va islemi,
tamir ve bakim iglemlerini yaptiniz m?

27. Kaplama yapilacak ylizey i¢in uygun yapay veya dogal tag segcme
islemini yaptiniz mi?

?8. Kaplama yapilacak tagin yiizeye monte islemlerini detaylariyla
cizip orneklerde uyguladiniz mi?

29. Yiizeyde desen yapilacaksa farkli renk ve desenleri ¢izimde
gosterdiniz mi?

30. Kaplama yapilacak yiizey i¢in iskele kurma islemini yaptiniz mi?

31. Kot alma islemini yaparak bina yiizeyine profiller yerlestirdiniz mi?

32. Yiizey kaplama islemine istenilen desenleri uygulayarak basladiniz

mi?

33. Kaplama esnasinda profil ve taslarin esneme paylarini ve

hareketlerini hesapladiniz mi1?

34. Kaplanan malzeme aralarinda derz araliklarin1 uygun aparatlarla

biraktiniz mi?

35. Taslar1 profillere uygun sekilde monte ettiniz mi?

36. Derz dolgusu yapilacaksa dolgu islemi i¢in dolgu malzemesi

hazirladiniz mi1?

37. Dolgu malzemesini kurallarina gore uygulayip dolgu esnasindaki

artiklari temizlediniz mi?

38. Uygun fircalar kullanarak yiizey temizleme islemlerini yaptiniz mi?

39. Tas yiizey cilalanacaksa uygun cila kullandiniz ni?

40. Gerekli temizlik iglemlerini yaparak kaplama iglemini

tamamladiniz ni?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi duvar1 dogal ve yapay tas ile kaplama amaclarindandir?
A)  Binayi giines 1sinlarindan korumak
B)  Bina yiizeyini, giizel goriiniimlii ve dayanikli hale getirmek
C) Bina maliyetini azaltmak
D) Bina yiikiinii azaltmak

2. Asagidakilerden hangisi duvara dogal ve yapay tas kaplama yontemlerinden degildir?
A)  Hargli montaj
B)  Yapistiricili montaj
C)  Mekanik montaj
D) Cakma yontemi

3. Asagidakilerden hangisi harcli ve yapistirict malzemeler ile dogal ve yapay tas
kaplama yapiminda maksimum kaplama yiiksekligidir?

A) 10 metre
B) 15 metre
C) 20 metre
D) 30 metre
4, Asagidakilerden hangisi duvara dogal ve yapay tas kaplama isine baslamadan once
yapilmalidir?

A)  Gerekli onarimlarin yapilmasi
B)  Tesisat iglerinin yapilmasi

C)  Yalitim islerinin yapilmasi

D)  Hepsi dogru

5. Asagidakilerden hangisi duvara dogal ve yapay tas kaplama islerinde derz araliklari
birakmada kullanilir?
A)  Uygun derz aparatlari
B)  Diibeller
C) 6’likgivi
D) lsaret parmag:

6. Asagidakilerden hangisi plak halinde mermer, traverten ve dogal taslarla duvar
kaplamasi yapilirken dikkat edilmesi gereken hususlardan degildir?

A)  Duvar yiizleri iyice temizlendikten ve 1slatildiktan sonra 350 kg ¢imento dozlu
ince carpma tabaka yapilacak, bunun iizerine 400 kg ¢imento dozlu hargla
mermer plaklar 2-3 c¢m, traverten ve dogal taslar 2-4 cm kalinlikta, araliklar1 en

fazla 1 mm olacak sekilde kaplanacaktir.
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B)

C)

D)

Atolyede projesine uygun kesilmis ve cilalanmig plaklar, kaplama yapilmadan
once gozden gegirilecek, estetik ve saglamlik bakimindan uygun olmayanlar
kabul edilecektir.

Liizum goriildiigiinde plaklar, tafsilat kesimlerine gore demir kenetlerle duvara
tespit edilecek, icabinda yiv ve dis agilacaktir.

Kenet demirleri projesinde gosterilen yerlere daha evvelden tespit edilmis
olacak, beton satithlarda ise beton dokiilmeden kalip tahtalar1 projesine gore
delinmek sureti ile liizumlu yerler konmus olacaktir.

Dogaltas kaplamalarinda hargli veya yapistiricili montaj yapilirken asagidaki islem
basamaklarindan hangisinde yanlis bilgi verilmigtir?

A)

B)

C)

D)

Kaba siva iizerine derzler agilarak yiizey firca ile temizlenir. Uygun miktarda
400 dozlu ¢imento harct hazirlanir.

Kaba siva tizerine ince ¢arpma siva yapilir. Kenet demirlerinin dogal tas plaklari
ve duvarda gelecegi yerler isaretlenir. Kenet demirlerinin dogal tas plaka
iizerinde girecegi yerler matkapla acilir. Kenet demirlerinin duvar yiizeyinde
gelecegi yerler murg ve diiz kalem ile agilir.

Carpma siva yiizeyi 1slatilir. Dogal tas plakasinin arkasina yaklasik 15 cm kadar
kalinlikta har¢ koyularak plaka duvara yapistirilir.

Dogal tas plakasi, lastik tokmak yardimiyla yavas yavas vurarak uygun konuma
getirilir. Dogal tas plaka kenarinin yer eksenine paralelligi, yiizeyinin ise dikligi
su terazisi ile kontrol edilir.

Hargli montajda dogal ve yapay tas kalinlig1 2 cm’nin iizerinde ise hangi aragla

baglant1 yapilir?

A)  Kenet demiri
B)  Ankraj demiri
C) Metal klips
D)  Ankraj klips
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9. Asagida verilen dogal tag doseme On goriiniis ve yan kesitinde su terazisi ile yapilan
kontrol asagidakilerden hangisinde sirastyla dogru olarak verilmistir?
o =

su terazist

duvar

su terazisi

kenet
demiri

A)  Yere paralellik ve yataylik kontrolii
B)  Yere paralellik ve diklik kontrolii
C)  Yere diklik ve yataylik kontrolii

D)  Yere yataylik ve paralellik kontrolii

10. Dogal tas kaplamalarinda mekanik montajda asagida sirasiyla verilen islem
basamaklarindan hangisi yanligtir?

A)  Islem yapilacak yiizey 1s1 yalitimi yapilmadan 6nce siva islemi, tamir ve bakim
islemi yapilir. Kaplama yapilacak yiizey i¢in uygun tas se¢imi yapilir.

B) Kaplama yapilacak tagin yiizeye monte islemleri detaylarla ¢izilir ve 6rneklerde
uygulanir. Yiizeyde desen yapilacaksa ¢izimde gosterilir.

C) Kaplama yapilacak yiizey igin iskele kurma islemi yapilir. Kot alma islemi
yapilarak bina yiizeyine profiller yerlestirilir. Yiizey kaplama islemi istenen
desenler uygulanarak baslatilir. Kaplama esnasinda profil ve taslarin esneme ve
hareketleri hesaplanmalidir.

D) Kaplanan malzeme aralarinda derz araliklari uygun aparatlarla birakilir. Taglar
profillere degil yiizeye direkt olarak monte edilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulari faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna

MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in

degerlendiriniz.

(X) isareti koyarak kendinizi

Ogretmeniniz tarafindan verilecek projeye ve talimatlara uygun olarak size gosterilen
mekanm dogal tas kaplamasini veya yapay tas kaplamasimi tercih ettiiniz bir metotla
yapiniz.

Degerlendirme Olgiitleri

| Evet | Hayir

Harch veya Yapistiricih Montaj

Kaba siva iizerine derzleri agarak yiizeyi firca ile temizlediniz mi?

Uygun miktarda 400 dozlu ¢imento harci hazirladiniz mi1?

Kaba s1va iizerine ince ¢arpma siva yaptiniz mi?

HlwNE

Kenet demirlerinin dogal tas ve yapay tas plaklar1 ve duvarda
gelecegi yerleri isaretlediniz mi?

5. Kenet demirlerinin dogal ve yapay tas plaka iizerinde girecegi yerleri
matkapla agtiniz mi1?

6. Kenet demirlerinin duvar yiizeyinde gelecegi yeri murg ve diiz kalem
ile agtiniz mi1?

7. Carpma siva yiizeyini islattiniz mi?

8. 1 numarali dogal ve yapay tas plakasmin arkasma yaklasik 4 cm
kalinlikta har¢ koyarak plakay1 duvara yapistirdiniz mi?

9. Dogal ve yapay tas plakasi lastik tokmakla yavas yavas vurarak
uygun konuma getirdiniz mi?

10. Dogal ve yapay tas plaka kenarinin yer eksenine paralelligini,
yiizeyinin ise dikligini su terazisi ile kontrol ettiniz mi?

11. 2 numarali dogal ve yapay tas plakasini dogrultu belirlemek i¢in 1
numarali dogal ve yapay tas plakasinin yerlestirildigi gibi
yerlestirdiniz mi?

12. 1 ve 2 numarali pargalar iizerinden duvarci ipini gererek sabitlediniz
mi?

13. Ara plaklari ipe uyarak yerlestirdiniz mi?

14. Yiizeylerin diizgiinliigiinii mastarla kontrol ettiniz mi?

15. 2 numarali plakanin yeri net olmadigindan ara plaklarin durumuna
gore saga ya da sola kaydirilarak ilk siray1 tamamladiniz m?

16. Tugla pargasini 1slatarak gegici destek olmasi igin alg1 yardimiyla
dogal ve yapay tas plakanin zeminle birlestigi yere yerlestirdiniz mi?

17. Tahta parcasini 1slatarak gecici destek olmasi igin al¢1 yardimiyla
dogal ve yapay tas plakanin iist kenarina yakin yere diisey derzi
ortalayacak sekilde yapistirdiniz mi?

18. Demir kancanin bir ucunu tahta pargasina, diger ucunu duvara dogal
ve yapay tas plaklar1 oynatmadan ¢aktiniz mi?

19. Kenet demirlerini dogal ve yapay tas ve duvardaki yerlerine

yerlestirdiniz mi?
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20.

Uygun miktarda kumlu ¢imento serbetini hazirladiniz mi?

21.

Kumlu ¢imento serbetini dogal ve yapay tas plaklarin arkasina yavas
yavag doktiiniiz mii?

22.

Dokiilen ¢imento serbeti prizini (katilagsma) aldiktan sonra demir
kancalar, tahta pargalarin1 ve tugla pargalarini sdkerek temizlediniz
mi?

23.

Diger plaka siralarini ayn1 yontemle yerlestirdiniz mi?

24.

Kaplama iglemi bittikten sonra yiizeyi temizlediniz mi?

25.

Yaptigimiz isin diizgiinliigiinii ve kurallara uygunlugunu kontrol
ettiniz mi?

26.

Islem yapilacak yiizeye 1s1 yalitimi yapilmadan dnce siva islemi,
tamir ve bakim iglemlerini yaptiniz mi1?

27.

Kaplama yapilacak yiizey i¢in uygun yapay veya dogal tas segcme
islemini yaptiniz mi?

28.

Kaplama yapilacak tagin yiizeye monte islemlerin ¢izimini detaylarla
cizip orneklerde uyguladiniz mi?

29.

Yiizeyde desen yapilacaksa (farkli renk ve desenler) ¢izimde
gosterdiniz mi?

30.

Kaplama yapilacak ylizey i¢in iskele kurma iglemini yaptiniz mi?

31.

Kot alma iglemini yaparak bina yiizeyine profiller yerlestirdiniz mi?

32.

Yiizey kaplama islemine istenilen desenleri uygulayarak basladiniz
mi1?

33.

Kaplama esnasinda profil ve taglarin esneme paylarini ve
hareketlerini hesapladiniz m?

34.

Kaplanan malzeme aralarinda derz araliklarini uygun aparatlarla
biraktiniz mi?

35.

Taglar profillere uygun sekilde monte ettiniz mi?

36.

Temizlikleri yaparak kaplama iglemini tamamladiniz m1?

37.

Derz dolgusu yapilacaksa dolgu islemi i¢in dolgu malzemesi
hazirladiniz mi1?

38.

Dolgu malzemesini kurallarina gore uygulayip dolgu esnasindaki
artiklar1 temizlediniz mi?

39.

Uygun firgalar kullanarak yiizey temizleme islemlerini yaptiniz mi1?

40.

Dogal ve yapay tas yiizeydeki yapistirma harci kalintilarini ve ingaat
artiklarin spatula veya tel firga ile temizlediniz mi?

41.

Dogal ve yapay tas yiizeyini toz, yag vb. kirlerden arindiniz mi?

42.

Macunlanacak dogal ve yapay tas ylizeyini 1slattiniz n?

43.

Dogal ve yapay tas yiizeyin kusurlu yerlerini macunladiniz mi?

44.

Macunun kurumast i¢in yeteri kadar beklediniz mi?

45.

Spiral makinesine uygun taglama ucunu taktiniz nm?

46.

Koruma gdzliigiinii taktiniz m?

47.

Agiz maskesini taktiniz mi1?

48.

Dairesel hareketlerle dogal ve yapay tas ylizeyini homojen olarak
tagladiniz mi?
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49. Tasladigimiz dogal ve yapay tas ylizeyini nemli bezle temizlediniz
mi?

50. Cilama gerekiyorsa dogal ve yapay tas yiizeyini uygun cila ile
cilaladimiz m?

51. Is yerinizi temizleyip malzemelerinizi topladiniz nm?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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