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ACIKLAMALAR

KOD 521MMI1040
ALAN Metal Teknolojisi
DAL/MESLEK Ortak Alan
MODULUN ADI Egeleme
U Bu modiil egeleme ile ilgili bilgilerin verildigi bir 6grenme
MODULUN TANIMI materyalidir.
SURE 40/16
ON KOSUL
YETERLIK Ege ile istenilen yiizeyleri elde etmek

Genel Amac

Gerekli ortam ve ekipman saglandiginda malzemeyi

mengeneye baglayabilecek ve egeleme yaparak istenilen

ylizeyleri elde etme isini yapabileceksiniz.

Amaglar

MODULUN AMACI 1. s parcasim1 mengeneye dogru baglayip uygun dis ve
biiyiikliikte ege ile talag kaldirarak diiz yiizey elde
edebileceksiniz.

2. Is parcasint mengeneye dogru baglayip uygun dis ve
biiyiikliikte ege ile talas kaldirarak i¢ ve dis silindirik
yiizey elde edebileceksiniz.

EGITIM OGRETIM Ortam: Metail teknploj .isi alan1 soguk s.ekillendirrr.le at§lyesi

Donamim: Ege cesitleri, ahsap ve plastik sap, tesviyeci

ORTAMLARI VE ~ S . )
DONANIMLARI tezgah ve mengenesi, gonye, ege temizleme firgasi, pah
mengenesi, dlgme ile markalama takimlari

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra

verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme arac1 (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiil ile metal teknolojileri alaninda mesleginiz ile ilgili soguk sekillendirme
konularindan biri olan egelemeyi 6greneceksiniz.

Bir metali kullanabilmek i¢in onunla ilgili bilgi ve becerileri kazanmak gerekir. Bu
caligmalari; okuyarak, tasarlayarak, uygulayarak bir {iriin ortaya ¢ikarmak igin egeleme
modiliini 6grenmeniz gereKir.

Bu modiili ile egenin tanimini, c¢esitlerini, kullanim alanlarimi ve e@elere sap
takabilmeyi 6greneceksiniz. Egelemenin tanimini, amacini 0grenecek ve istenilen yiizeyleri
egeleme teknigiyle elde edebileceksiniz.

Metal pargalarin sekillendirilmesi, ylizeylerin gényesine getirilmesi, istenilen dlgiilerin
elde edilmesi, bu islemleri yaparken de elde edilecek temrinler, isimizin degerini
gOsterecektir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( amac )

Is pargasim mengeneye dogru baglayip uygun dis ve biiyiiklilkte ege ile talas
kaldirarak diiz yiizey elde edebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Ege satis1 yapan yerlere gidip egeler ve saplari ile ilgili kaynaklar1 temin ediniz.

> Grup olarak yapacaginiz bu arastirma sonuglarini 6gretmeninize sununuz.

1. DUZ YUZEY ELDE ETMEK
1.1. Egeleme

Egeleme islemi bir pargaya sekil vermek icin yapilan talas kaldirma (yontma)
islemidir. Malzemelerin ylizeyinde ege yardimi ile talas kaldirarak istenilen olgii, sekil ve
gbnyesine getirme islemine egeleme denir.

Resim 1.1: Egeleme islemi

Parcalara uygulanacak egeleme islemleri ile kaba islenmis, ince islenmis, ¢ok ince
islenmis vb. (kesici aletlerin bilenmesi, vida dislerinin temizlenmesi gibi) yiizeyler elde
edilebilir. Bunu saglamak icin kaba, ince veya ¢ok ince bir ege se¢mek gerekir.

1.2. Ege

Cesitli kesit ve 6lgiilerde yapilmis govde ve kuyruk olmak tizere iki kisimdan olusan,
tistiinde birbirlerine belirli agilarda amaca uygun olarak dizilen kesici dis ¢ikintilari ile talas
kaldirma islemlerini yapan alete ege denir (Sekil 1.1).



Ust ve/alt yiizeyler

Sekil 1.1: Ege, kisimlar1 ve Kesici dislerin kesiti

»  Ozellikleri: Egeler, silisyum manganezli ¢eliklerden imal edilmektedir.
Egelerin  kesici digleri 0zel tezgahlarda ¢esitli islemlerden gegerek
bigimlendirilir. Ege disleri; birbirlerine paralel olarak belirli agilar halinde
yapilir. Yuvarlak ve yarim yuvarlak kesitli egelerde bu disler helisel dogrular
halindedir. Egelerin kesici dis kisimlar1 tuz banyolarinda tavlanarak sertlestirilir.

Baz1 ege ¢esitlerinin yan kenarlarinda dis islenmediginden bu kisma emniyet kenari
denir.

Helisel dogrular, silindir {izerindeki vida dislerinin izledikleri yol bi¢imidir.

Bir egenin yiizeyindeki kesici disleri, bir sirali olarak dizili ise tek sirali ege denir.
Birbirini iki dogrultuda kesen disler dizili ise ¢ift sirali ege denir.

Cift sira (iki yonlii) kesici disler Tek swra (bir yonii olan) kesici digler

Resim 1.2: Cift sira ege disleri Resim 1.3: Tek sira ege disleri



Egelerin boylari dis a¢ilmig kisimlarina gore belirlenir. Boylari; parmak () veya mm
olarak istenilebilir.

Egeler tilkemizde (Tirk Standartlar1 Enstitiisti) TSE 375’ gore belirlenip adlandirilir.
Uluslararas1 alanda ise ISO (International Organization for Standardization) olarak
numaralandirilarak standartlagtirilmistir.

ADI KUT UCLU YASSI EGE

WHITWORTH(") | 4" | 6" | 8" | 10" [ 12" | 14" | 16"
UZUNLUK ,

METRIK (mm) 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400

GENISLIK METRIK (mm) 12 16 20 25 30 35 39
EN METRIK (mm) 3 4 5 6 7 75 9
DIS . . . . . . . .
YAPISI Kalin-Orta-Ince K-O-1 | K-O-1 | K-O-1 | K-O-I | K-O-I | K-O-1 | K-O-1
AGIRLIK kg. 0.250 | 0.900 | 1.900 | 3.400 | 5.600 | 8.200 | 12.500

Tablo 1.1: Kiit uglu yass1 egenin TSE’ye gore teknik 6zelliklerini gosteren bilgiler

Ornek:
Kiit uclu yassi ege 35 5 T.S. 375/1

Egenin adi, genisligi, kalinlig1 ve standart numarasi olarak belirtilir.
1.3. Ege Cesitleri

Farkli ozellikte yiizey ve sekil olusturabilmek igin egeler vardir. Bu egeler asagidaki
gibi siniflandirilmistir.

»  Bigimlerine (kesitlerine) gore
> Kesici disglerine gore

»  Boylarina gore
> Kullanim alanlarina gore

1.3.1. Bicimlerine (Kesitlerine) Gore Egeler
> Lama ege

Daha ¢ok diiz yiizeylerin olusturulmasinda, egelenecek gerecin yiizeylerini olgiiye
getirmek amaciyla kullanilir.

Resim 1.4: Lama egenin farkh goriiniisleri
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> Sivri uclu lama ege
Metal isletmelerin giinliik islerinde en ¢ok kullandig1 egelerdir. Genellikle kalin disli
olan tercih edilir.

Resim 1.5: Sivri u¢lu lama egenin farkh goriiniisleri

> Yuvarlak ege
Delikleri biiylitmek ve kanal koselerinin kavis bicimine getirilmek istenilen i¢
yiizeylerinin egelenmesinde kullanilir.

Resim 1.6: Yuvarlak egenin farkh goriiniisleri

> Baliksirti (yarim yuvarlak) ege
Genel islerin bir¢ogunda kullanilan egedir. Kavisli yiizeylerin egelenmesinde, sivri
kenar1 sayesinde elimizin altinda olmayan bir¢ok egenin isini de yapabilmektedir.4

P

Resim 1.7: Balik sirt1 egenin farkh goriiniisleri

> Ucgen ege

Yiizeyleri ¢ift sirali olan ve keskin koseleri sayesinde 6zellikle 90° altinda egeleme
istenilen yerlerde tercih edilir. Ince disli olanlar1, vida dislerinin temizlenmesinde ve bicak
bilemelerinde kullanilir.

A

Resim 1.8: Ucgen egenin farkh goriiniisleri



> Kare ege
Dort koseli deliklerin egelenmesinde kullanilir. En fazla kiigiik kanallar1 bilyiitme

islemlerinde ihtiya¢ duyulur.

Resim 1.9: Kare egenin farkh goriiniisleri

> Bicak ege
Daha ¢ok ince kesitli yiizeylerde ve egelenecek yiizeyin diiz olmasinin istenilmedigi
yerlerde kullanilir.

Resim 1.10: Bicak egenin farkl goriiniisleri

1.3.2. Kesici Dislerine Gore Egeler

Egeler, iistiindeki kesici diglerin olusturulmasina gore ikiye ayrilir. Bunlar; dis sira
sayisina gore ve dis adim biiylikliigiine gore egelerdir.

> Dis sira sayisina gore egeler

. Tek sira disli ege: Tek sira disli egelerin en ¢ok kullanilanlari, kalin ve
ince dis adimli olanlaridir. Kalin dis adimli olanlar, yumusak metallerin
egelenmesinde kullanilir. Ozellikle bakir, aliiminyum, piring ve bronz
metallerde kullanilir (Resim 1.11.).

PALELRELRRENLRALEY AL

\ A

\\

Resim 1.11: Tek sira (tek yonlii) disli ege



. Cift sira (capraz) disli ege: Birbirleriyle kesisen, iki yonde kesici disleri
bulunan egelerdir. Genellikle ¢elik ve alagimlarinin yiizey egelemesinde
kullanilir.

Resim 1.12: Cift sira (iki yonlii) disli ege

»  Dis adim biiyiikliiklerine gore egeler

Egenin iki kesici digleri arasindaki mesafeye dis adimi denir. Dis adim mesafesinin
biiyiikliigline gore ti¢ baglikta adlandirilir. Bunlar:

. Kalin (kaba) disli egeler: Yumusak celiklerde 6zellikle ylizeylerinden
bliylik talaglarin kaldirilmasinin istenildigi yerlerde kullanilir. Egeleme
Oncesi is pargalarinin yiizeyindeki Kkir, pas vb. kaldirmak i¢in de
kullanilabilir.

.

Resim 1.13: Kalin disli ege
. Orta disli egeler: Olgiiye getirilmek istenilen yiizeyler icin orta disli
egeler kullanilir.

Resim 1.14: Orta disli ege
8



. Ince disli egeler: Sert celik ve alasimlarin dzellikle yiizey isleme kalitesi
ile yiiksek hassasiyet istenilen ylizeylerin egelenmesinde kullanilir.

ORIOARIENNRIEKR
ARRIBRIOBAN )5’\,@\’)’),\)))\4,’)\ 5
2IVBARI DA ,‘/,’/’»/,.,f}‘},\.‘ XWAAX

0 s&; 0

.y, AP

1.3.3. Boylarina Gore Egeler

Egelerin boylar1 4” parmaktan (Yaklagik 100 mm) 18” parmaga (yaklasik 450 mm)
kadar degisebilir. Atdlyelerde en ¢ok kullanilan egeler; 6, 8, 10, 12” parmak 0l¢iisiinde olan
egelerdir.

6 parmak (150 mm) boyunda olan egeler

== §

10” parmak (250 mm) boyunda olan egeler

g, §

12” parmak (300 mm) boyunda olan egeler

=y §

Resim 1.17: Ege boylarmin goriiniisleri



1.3.4. Kullanim Alanlarina Gore Egeler
> Saatgi egeleri

Hassas isler i¢in yapilmustir. Bu tiir egeler; kalipgilar, modelciler ve hassas parca
yapimcilan tarafindan kullanilir. Genellikle 3” parmak (75 mm) ve 4”parmak (100 mm)
olanlar tercih edilir.

~ Saatti Eges
- Needle Fies

BaSOmm.

Resim 1.19: Saatci egeleri
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»  Tesviyeci egeleri

Metal teknolojisi alaninda kullanim alani fazla olan ege ¢esitlerindendir. Cift sira disli
olup ozellikle tek veya eslenik yiizeylerin diizlestirme ve gonyeye getirme islemlerinde
kullanilir. Genellikle 6” parmaktan (150 mm) 12” parmaga (300 mm) kadar olan egeler
kullanilir (Resim 1.20).

Resim 1.20: Tesviyeci egeleri

> Ozel egeler
Celik ve gelik alagimlar1 disinda kalan; kursun, piring, aliminyum, bakir vb.
metallerin egelenmesinde kullanilir.

o Pilar ege
Eni dar olan egelerdir.

Resim 1.21: Pilar egenin farkh goriiniisleri

o Ara (kanal) egesi
Kesiti dar olan, hafif bir ege ¢esididir. Degisik egeleme islerinde de kullanilir.

Resim 1.22: Ara (kanal) egenin farkh goriiniisleri

11



. Tornaci egesi

Resim 1.23: Tornaci egenin farkh goriiniisleri

) . Kusdili ege
Ozel geometrik sekillerin olusturulmasinda kullanilir.

. Sogiit yapragi ege
Ozel geometrik sekillerin olusturulmasinda kullamilur.

. Kalipc egeleri

\\/-g,« — —

Resim 1. 24: Kalip¢1 egeleri

. Kaportaci egesi
12” parmak (300 mm) ile 14” parmak (350 mm) boyunda, 30 ile 34 mm genisliginde,
4 ile 4,5 mm eninde olan yaklasik 2.600 ile 3.440 kg agirliginda ve sadece orta digli olan

egelerdir (Resim 1.25).

s -

Resim 1.25: Kaportaci egesi

o Sivri uglu metal egesi
Yassi ege, dik kose biciminde olup hafif koniklikle uca ve geriye dogru daralir ve
incelir. Atolyelerin giinliik iglerinde en ¢ok kullanilan ege ¢esididir. Daha ¢ok 12 parmak
(300 mm) boyunda olup kalin diglidir. 8” (200 mm) - 14” (350 mm) aras1 boyunda, 20 — 35
mm arasi genisliginde, 5 - 7,5 mm arasi eninde olan yaklagik 2.000- 8.000 kg arasi1 agirlikta
olan kalin, orta ve ince disli egelerdir (Resim 1.26).

Resim 1.26: Metal egesi

12



ADI SiVRi UCLU YASSI METAL EGESI

WHITWORTH(") 8" 0" 12" 14"
UZUNLUK .

METRIK (mm) 200 250 300 350

GENISLIK METRIK (mm) 20 25 30 35
EN METRIK (mm) 5 6,5 7 7,5
DIS YAPISI Kalin-Orta-Ince K-O-1 | K-O-1 | K-O-1 | K-O-1
AGIRLIK kg. 2.000 | 3.300 | 5.500 | 8.000

Tablo 1.2: Metal egesinin teknik dzellikleri

o Bileme ve tamir egeleri
Daha ¢ok bigak vb. kesici aletlerin bilenmesinde kullanilan egelerdir. Kasap bigagi ve
satir1, orak vb. aletlerin egelenmesinde kullanilir.

o Egeleyerek bileme, egelemenin bir diger calisma alani metallerin
calisan disleri veya dis ylizeylerini bileme islemleridir.

o El ve makine testerelerini bilemede kullanilir. Uggen kesitli ege, el
testereleri ve makine testerelerinin dislerini bilemede kullanilir.

=

-

Resim 1.27: Testere disleri

o Bunun yaninda farkli olan kesici bigak, satir, orak ve benzeri
aletler de bilenmektedir.
o Yuvarlak kesitli ege ile motorlu aga¢ kesme testerelerinin disleri

bilenmektedir.

13



Resim 1.28: Uc kose ege ile kesici testere dislerini egeleyerek bileme

. Tamir islerinde de civata veya vida dislerine yakin bdlgeye yapilan ark
kaynaginda olusabilecek ark iiflemesi capaklarini temizlemek icin g
kose ege kullanilir (Resim 1.29 ve 1.30.).

Resim 1.29: Disleri ark ¢apaklar: alms civata Resim 1.30: Civatayi egeleyerek temizlemek
1.4. Ege Saplan

Egelerde kuyruk diye tabir edilen kismi, egenin avuca yerlestirilerek tutulan kismudir.
Bu halleri ile tutulup egeleme yapilmasi ele zarar verir ve uzun siire dogru tutus
pozisyonunda egeleme yapmaya imkan vermez. Kuyruk kismina tutmay kolaylagtiran saplar
sonradan takilir.

Ege saplarinda kullanilan malzemenin yapisit ve bigimi bakimindan ii¢ gesidi vardir.
> Ahsap malzemeden yapilmis tek parcah saplar

Ege saplari, girgen veya bodur agaglarindan yapilir. Saplar, takilacak egelerin
boylarina gore belirlenmelidir. Sap boyu ve kesit ¢api, egelerin boylarma gore uygun
secilmelidir.

14



MCOIT L.ol. Allyap ©gc d>api

> Plastik malzemeden yapilmis tek parcali saplar

Hazir olarak plastik malzemeden kalipta yapilmistir. El tutus bigimine ve ege
boylarina gore farkli tipleri de vardir.

%

> Plastik malzemeden yapilmus ¢ift parcal saplar
Diger ege saplarina gore daha kolay takilir.

Resim 1.32: Tek parcali plastik ege sap1

Resim 1.33: Cift parcah plastik ege sap1

15



1.5. Egelere Sap Takma

Egeye takilacak sap, hangi malzemeden segcilirse segilsin sap takilmasinda ege ekseni
ile sap ekseninin ayn1 hizada olmasit en 6nemli husustur.

Ege ekseni 5 i
- 8 Ege ekseni

Sap ekseni

Sap ekseni

Sekil 1.2: Eksenlerin diizgiinliigii

Cesitli saplarin egelere takilmasi

> Egelere uygun ¢ift pargali, gegmeli plastik sap takmak i¢in yapilmasi gereken
islem basamaklart:

o Kiigiik i¢ parga, plastik veya ahsap tokmak ile dik tutularak tizerinden
vurulmalhdir.

. Oncelikle kiigiik i¢ parcasinin boyu ile kuyruk kismimin giren boyu
hesaplanarak yapilmalidir.

. Takma isleminde ege kuyruk kismindan omuz kismina yaklagirken islem
ozenle yapilmalidir.

. Giren kuyruk kismi az veya ¢ok oldugunda bir sonraki islem yanlis
baslamis olacaktir.

i@
Resim 1.34: Cift parcal plastik ege sapinin i¢ par¢asini takma islemi
16



Resim 1.35: Cift parcal plastik ege sapin i¢ par¢asinin takilmasi

. Biiytik ege sap1 kiiciik i¢ sapa takilirken egenin “en ve genislik” yoniine
dikkat edilmelidir.

. Takilan ege sapinin son kontrolii yapildiktan sonra giivenli bir alet olarak
kullanilir.

Resim 1.36: Cift parcal plastik ege sapimin dis parcasim takma islemi

Resim 1.37: Cift parcal plastik ege sapinin dis parcasinin takilmasi
17



> Egelere uygun ahsap malzemeli sap takmak igin yapilmasi gereken islem
basamaklari:

o Is giivenligi 6nlemleri dikkate alinmalidir.

. Ahsap saplarin delikleri, egenin kuyruk kismina uygun gelecek bicimde
kademeli, ileri dogru daralan ve buna uygun olan @ c¢apta matkap uglari
kullanilmalidir.

. Sekilde belirtildigi gibi kademeli delikler delinir.

Resim 1.38: Ahsap sapa kademeli delik delinmesi Resim 1.39: Ahsap ege sapiin takilmasi

. Ahsap veya plastik cekic ile iizerinden, sap arkasindan tok vurus sesi
gelinceye kadar dikkatli bir sekilde isleme devam edilir.
. Sap takilirken yumusak vuruslar ile ahsap sap, yarilmadan takailir.

> Egelere uygun tek pargali plastik sap takmak icin yapilmasi gereken islem
basamaklari:

. Saplar alindiginda yapilacak is, ahsap cekig ile eksenleri diizgiin tutarak
takilmaktir. Bunun diginda pek tercih edilmese de egenin kuyruk kismu,
az 1sitilarak da takilabilir. Bu islemleri yaparken is giivenligi onlemleri
alinmalidur.

Resim 1.40: Tek parcal plastik sap
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1.6. Egeleme ile Elde Edilebilen Yiizeyler

Ege ile talas kaldirarak cesitli diizlem yiizeyler elde edilebilir. Egeler ile talag
kaldirarak i¢ ve dis silindirik yiizeyler, kiiresel parcalar elde etmek miimkiindiir. Bu yiizleri
elde edebilecegimiz egeleri ogrendik. Bu faaliyette diizlem yiizeylerin elde edilmesini
ogrenip uygulayacagiz. I¢ ve dis silindirik yiizeylerin elde edilmesini ikinci faaliyetimizde
Ogrenip uygulayacagiz.

Egelerle bu yiizeyleri elde etmeye gecmeden Once mengenede ¢aligma kurallarini,
parcalarin mengeneye baglanma sekillerini, egenin tutulus ve egeleme yaparken durus
seklimizi bilmemiz gerekir.

1.6.1. Mengenelerde Calisma Kurallar

Egeleme islemlerinde yiiksek verim elde etmek igin mengene yiiksekligi, dirsek
yiiksekliginin 5-8 cm altinda olmalidir (Sekil 1.3).

Sekil 1.3: Mengene yiiksekligi, dirsek yiiksekligi

Mengene yiikseklikleri mengenede calisacak kisinin boyuna gore ayarlanmalidir.
Uzun boylular i¢in mengenenin ayaklarinin altina aga¢ plakalar konmalidir.

Kisa boylular i¢in ise ¢alisacak olan kisinin ayaklarinin altina agacgtan yapilmis 1zgara
konmalidir (Sekil 1.4).

Sekil 1.4: Kisa boylular icin 1zgara
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1.6.2. Parcalarin Mengeneye Baglanma Sekilleri

Tek tarafli stkmanm dnime Parcalar, mengenenin Mengene sadece elle
gecmek icin takoz kullanilir ortasmdan baglanwr sikalar (Sekil 1.7).
(Selal 1.5). (Sekil 1.6).

Sekil 1.5 Jekil 1.6 Seldl 1.7
Parcalar, miimkin I5s pargalarmm vyiizeylerini Uzun pargalarda énce
oldugu kadar kisa baglanr  korumak icin agizlikdlar mengene cenesi arasmdaki
(Sekil 1.8). kullandar (Sekil 1.9). bagli kisimlar, sonra
diger kisimlar
baglanarak egelenir
(Sekil 1.10).

Sekil 1.8 Sekil 1.9

Seldl 1.10
Pah kaimak i¢in pah Silindirik pargalarm Borularm baglanmasmda
mengenesi kullanilir baglanmasmda V kanalla boru mengenesi kullandar
(Sekil 1.11). takozlar kullanilr (Sekil 1.12).  (Sekil 1.13).

Sekil 1.11



1.6.3. Egenin Tutulusu ve Durus ile ilgili Kurallar

Biiviik egelerin tutulusn Kiiciik egelerin tutulusu
Sag el, sapm ucu avuc ici alt avasina Sag elin igaret pammagi ile
verlesecek sekilde mtulur; sol elin avug igi ile bastiralir (Sekil 1.15).

veya bag parmagi ile efenim ucuna

bastnlir (Sekil 1.14).

- =
N — e

Sekil 1.14 Sekil 1.15

Orta biiyiikliikteki egelerin tutusu

Sag el sap1 kavravacak sekilde Egenin ucu isin icinde ise 5ol bas pammak

tutulur; sol elin bas parmag: sol el sag elin éniinde edenin ortasmna,
digmdalki diger parmaklardan bastirmava katilir sagma veva
birkaciile (Sekil 1.17). soluna bastirlir
egenin ucmdan bastirilir (Sekil 2.16).
(Sekil 1.16).

Sekil 1.16 Sekil 1.17 Sekil 1.18

1.7. Calisma Esnasinda Egelere Uygulanan Kuvvetler

> Sag el kesme yoniinden asag1 dogru sol el yalmz parca istikametinde bastirilir
ve her iki elin kuvveti birbirini tamamlar (Sekil 1.19).

Uygulanan kuvvetler, kesme baskisini meydana getirir. Egeleme siiresince bu
baski sabit kaldigi takdirde diizgiin yiizeyler elde edilebilir.

Ege ilerlemeye baslarken sol elin sag elden daha ¢ok baski yapmasi gerekir.

Ege orta yere geldiginde her iki elin baskis1 esit olmalidir.

Ege sona yaklastig1 zaman sag elin sol elden daha ¢ok baski yapmasi gerekir.

VVV V¥V
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Kuvvetler arasindaki diizenlilik

gol elin _ saf elin
krvetl kurveti l
Sekil 1.19: Calisma esnasinda egelere uygulanan kuvvetler
Kesme hareketi (ilerive dogru) Cekilme hareketi (gerive dogru)
Herive dogm hareketlerde ege Gerive dogru ¢ekerken ege bastinlmaz
bastirlarak kesme saglanir (Sekil 1.21).

(Sekil 1.20).

Sekil 1.21

1.8. Egeleme Yaparken Durus Sekilleri

Mengenenin karsisinda ayaklar omuz genigligi kadar agilir. 45° lik bir a¢1 ile durus
pozisyonu alinir.

Egeleme kol hareketi ile yapilir, sol bacak hafif éne dogru kirilir, omuz yardimu ile
egeleme hareketi artirtlir (Sekil 1.22).

22



Ke@eﬁ
Geri hareketi

Sekil 1.22: Egeleme yaparken durus sekli
»  Egeleme islemini yapan Kkisi, igin tizerinden bakmalidir (Resim 1.41).

(5 e RN s
Resim 1.41: Egelemede durus
> Egeleme islemini yapacak kisinin rahat ve uygun bir caligma ortami igin
dirseginin yataya paralelligi, mengenenin 50-100 mm mesafesinde olmalidir
(Resim 1.42).

»  Rahat ve uygun bir egeleme islemi i¢in yiikseklik saglayan ahsap altlik
kullanilmalidir (Resim 1.42).
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Resim 1.42

> Dirsek ile mengene arasindaki mesafe uygun degilse rahat bir caligma
saglanamaz (Resim 1.43).

Resim 1.43: Dirsek ile mengene arasindaki mesafe

»  Egelemede dikkat edilmesi gereken hususlar
. Egeler kullanim yerlerine gore secilmelidir.
. Egeler mutlaka saplari ile kullanilmalidir (Resim 1.44).
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;

. Egeleri saplan kirik, catlak ve gevsek olmamalidir, Kullanmadan &nce
kontrol edilmelidir (Resim 1.45).

AT
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Resim 1.45: Ahsap sapi catlak ege
. Egeye sap eksenine uygun olarak takilmalidir (Resim 1.46).

; A »v O

Resim 1.46: Sapin egeye egri takilmasi

. Egeye sap tam takilmalidir, kuyruk kismi ile omuz kismu arasinda aralik
fazla olmamalidir (Resim 1.47).

PP -——v \ \ \ RS
%‘W’W<M:\‘..Munl;m SIARIIATIRE
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Resim 1.47: Sapi az mesafeli takilmis ege

. Egeler ¢ok sert yapida oldugundan ¢ekig, keski vb. araglar gibi kesinlikle

kullanilmamahdir.

. Egelerin yap1 sertliginden daha fazla sert yapili islerin egelenmesinde
kullanilmamahdir.

. Yumusak metalleri (bakir, piring vb.) islemede ince disli ege
kullanilmamaldir.

1.9. Diizlem Yiizeyleri Elde Etme ve Yiizeyin Kontrol Edilmesi

| T

dlerleme i

)]

&

Her iki tarafa da ileri-geri saga-sola yapilan hareket ile parcanin biitiin yiizeylerinde aym
miktarda talas kalkar ( Sekil 1.23).

25



iglenen yizey

E5as yUzey

Sekil 1.24

Sekil 1.25 Sekil 1.26

Sekil 1.28

~rfm

Sekil 1.29 Sekil 1.30

Resim 1.48: Diiz genis yiizeylerde egeleme Resim 1.49: Diiz dar yiizeylerde egeleme
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Resim 1.50: Ege u¢ kismini kullanma

Pahl Yiizeylerin Egelenmesi

> Pah mengenesi ile dort koseli ylizeylerin egelenmesi

Resim 1.51: Pah mengenesi ile egeleme

Sekil 1.31: Dort koseli yiizeylere pah agcma

Egeleme sonucu elde edilen yiizeylerin kontrolii kil gdnyeler (tesviyeci gényeleri) ile
yapilir (Bakiniz: Olgme Kontrol modiilii). Ilk 6nce yiizeyin diizgiinliik kontrolii yapilir. Bu
kontrol dort yonde yapilir. Resim 1.52°de yonlerden birinde kontroliin yapiligini
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gormektesiniz. Diger yonler aynmi sekilde dar kismin ve iki ¢aprazlama kontroliin yapilmasi
ile tamamlanir.

Resim 1.52: Kil gonye ile yiizey kontrolii

Daha sonra yiizeyler arasi ag1 kontrolii yapmak gerekir. Resim 1.53 ve 1.54’te 90° lik
ac1 kontroliinii gérmektesiniz. Kontrol 151k kaynagina dogru doniilerek yapilir.

Resim 1.53: Dar yiizeylerin a¢1 kontrolii Resim 1.54: Genis yiizey ile dar yiizeyin ac1
kontrolii

1.10. Egeleme Sirasinda ve Sonrasinda Egenin Bakim

Calisma sirasinda ve sonrasinda egenin disleri arasina dolan talaglarin temizlenmesi
gerekir. Aksi halde islenen yiizeyleri ya ¢izer ya da lizerinde kayar.

Sert malzemeler egelenirken talaslar, bazen ege dislerinin arasina sikigip kalir. Sikisan
bu talaglar, ege fircasi ile sekildeki gibi temizlenir (Sekil 2.26).
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ede firgas

Sekil 1.32 Sekil 1.33

Yumusak malzemelerin egelenmesinde (aliiminyum, bakir, piring, kursun vb. ) ege
tizerinde sik sik talaglar yapisir. Ege temizleme lamasi ile sekildeki gibi {ist disler
istikametinde siirtmek suretiyle temizlenir (Sekil 1.33).
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Egeleme yapilacak yiizeylere
markalama yapiniz.

» Diiz yiizey elde etmek i¢in her zaman
markalama yapmaya gerek olmayabilir.
Eger ylizeyin elde edilebilmesi i¢in
markalama yapmak gerekiyorsa
“Markalama” modiiliinde 6grendiginiz
islemleri yapiniz.

» Eldiveninizi takiniz. Egeleme yaparken
sabirli olunuz.

» Malzemeyi mengeneye baglayimiz.

» Elde edilecek yiizey yataya (yere) paralel
olmal..

» Par¢a bu resimdeki gibi baglanirsa bu hatali
baglamadir.

» Mengenenin karsisinda dogru durus
pozisyonunu aliniz.

» Diizgiin egeleme dengeli ve dogru bir durus
ile orantilidir.

» Pasli yiizeylerde 6nce egenin ucu veya yan
disli yiizeyi ile talag kaldirilmali sonra 6n
ylizeylerinden biri ile egelenmelidir.
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» Elde edilecek diiz yiizeye ve malzeme

cinsine ve uygun dis ve biiyiikliikte ege
secimini yapiniz.

» Egelenecek parganin biiyiikliigii ve cinsi

¢ok 6nemlidir.
DIKKAT: Sapi olmayan, sap1 kirik gatlak
olan egeleri segcmeyiniz. Daha diizgiin bir
ylizey kalitesi elde etmek i¢in calisma
sirasinda egenizin diglerini temizleyiniz.

» Malzemenin yiizeyini ege ile talas
kaldirarak diizeltiniz.

» Sik sik ol¢ii ve yiizey kontrolii yapiniz.
» Egeleme sirasinda egeye ve parga

yiizeyine yagli ve kirli elle
dokunulmamalidir.

:"11

31



» Ackilama yapiniz.

» Ackilama yapmak egelemede son
diizeltme iglemi i¢in uygulanir.

» Birden ¢ok yiizey egelenecek ise
yiizeyleri birbirine gore gdnyesine
getirmelisiniz.

» Siralama 6nemlidir. Birbirine komsu
olan kenar ve yiizeylere gore islem

yapimiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Egeleme yapacaginiz yiizeye markalama yaptiniz mi?

Giivenli ¢aligma i¢in 6nliigliniizii giyip eldiven taktiniz mi1?

3. Diz yiizey elde edebileceginiz ege se¢imini parca biiyiikliigline gore
yaptiniz mi?

4. Diiz yiizey elde edebileceginiz ege secimini parca sertligine gore
yaptiniz m1?

5. Is pargamzi sekil ve biiyiikliigiine uygun olarak mengeneye
bagladiniz mi1?

6. Dengeli durus pozisyonunda durdunuz mu?

7. Kesme kuvvetini ege dislerinin kesme yapacagi yonde uyguladiniz

mi1?

Egelediginiz ylizeyin diizgiinliigiinii ve 6l¢iisiinii kontrol ettiniz mi?

9. Egeleme sonrasi agkilama yaptiniz mi?

10. Istenilen dl¢iide diizlem yiizey elde ettiniz mi?

11. ilk elde ettiginiz diizlem yiizeye belirlenen agida 2. 3. 4. diger diizlem
yiizeyleri elde ettiniz mi?

12. Elde edilen diizlem yiizeylerin birbiriyle ilgili olan 6lgiileri,
belirlenen 6l¢ii ve ag1 limitlerinde mi?

no

o

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gdzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. “Cesitli kesit ve dlgiilerde yapilmis, gévde ve sap olmak {izere iki pargadan olusmus,
gbvdesinin yiizeylerine dis agilmis kesici el aletidir.” tanimi agsagidakilerden hangisine aittir?
A) Ege B) Makas C) Keski D) Testere

2. Asagidakilerden hangisi iistiinde kesici disleri olmayan egenin kisimlarindan biridir?
A) Ust yiizey B) Alt yiizey C) Disli kenar D) Emniyet kenar1

3. Asagidakilerden hangisi ¢elik ve ¢elik alasimlar: disinda kalan metallerin egelenmesinde
kullanilan ege ¢esididir? )
A) Ug kose ege B) Tesviyeci egeleri  C) Ozel egeler D) Testere egeleri

4. Asagida verilenlerden hangisi egelerin en kii¢iik ve en biiyiik boy ol¢iileridir?
A) 3"-18" parmak B) 4"-20" parmak C) 6”-18" parmak D) 6"-20" parmak

5. “Bir egenin yiizeyindeki dizili kesici disleri, birbirini iki dogrultuda kesen egelerdir.”
tanimi agagidakilerden hangisine aittir?
A) Ince disli ege B) Kaba disli ege C) Tek siradigliege D) Cift sira disli ege

6. Sert gereclerin egelenmesinde, ayn1 zamanda isin bitim asamasinda kullanilan ege
¢esidi asagidakilerden hangisidir?
A) Bigak ege B) Ince disli ege C) Kaba disli ege D) Orta disli ege

7. Asagidakilerden hangisi bi¢imlerine gore ege cesitlerinden biri degildir?
A) Yassi(lama) ege  B) Dért kose ege C) Ince disli ege D) Ug kose ege

8. Asagidakilerden hangisi metal atdlyelerindeki giinliik islerde en ¢ok kullanilan ege
¢esididir?
A) Ug kose ege B) Saat¢i egeleri C) Sivri uglu metal egesi D Kaportact egesi

9. Asagidakilerden hangisi kalip¢ilar, modelciler ve hassas parca yapimcilar tarafindan
kullanilan ege ¢esididir?
A) Yassi ege B) Saat¢i egeleri C) Testere egeleri D) Tesviyeci egeleri

10. “Egeleme islemini yapan bir 6grencinin egeleme sonunda ege tutan eli tahris
olmustur.” bunun sebebi agagidakilerden hangisidir?

A) Kiiciik boy sap secmistir.

B) Uygun sap se¢imini dogru yapmustir.

C) Biiyiik boy sap se¢mistir.

D) Uygun sap sec¢imini yanlis yapmustir.
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11. Asagidakilerden hangisi egelere belirli ad ve numaralar1 verip diinyamin her yerinde

aym adlandirmayi saglayan teknik kurumdur?
A) TSE B) ISO C) CAM D) CAD

12. Asagidakilerden hangisi civata veya vida dislerine yakin bélgeye yapilan ark
kaynaginda olusabilecek ark tiflemesi capaklarim temizlemek i¢in kullanilan ege ¢esididir?
A) Yassi ege(lama)  B) Dort kose ege C) Ince disli D) Ug kose ege

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( amac )

Is pargasim mengeneye dogru baglayip uygun dis ve biiyiiklilkte ege ile talas
kaldirarak i¢ ve dis silindirik yiizey elde edebileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

> Cevremizde egeleme islemlerinin uygulandigi veya uygulanmadigi metal
dograma, kaynakli birlestirme vb. isleri gozlemleyip bilgilendirme olarak diger

grup arkadaslariniza sununuz.

2. SILINDIRIK YUZEY ELDE ETMEK

2.1.i¢ Silindirik Yiizey Elde Etme

Bir onceki faaliyette egeler ile diizlem ylizey elde etmeyi 6grendiniz, uyguladiniz.
Simdi egeler ile i¢ ve dis silindirik yiizeyler ile kiiresel yiizeylerin elde edilmesini 6grenecek
uygulayacaksiniz.

I¢ silindirik yiizeyleri genellikle delik biiyiitme, harf yapimi, lama malzemelerin
kenarlarina motif olusturma gibi islemlerle, malzeme iginde ¢iiriitme diye tanimladigimiz
islem sonrasinda elde etti§imiz ylizeylerdir. Ciiriitme sonrasinda diizlem yiizeyler de elde
edilebilir (Resim 2.1- Resim 2.2- Resim 2.3).

Resim 2.1: Delikleri egeleyerek biiyiitmek Resim 2.2: Kavisli (yarim yuvarlak)

yiizeyleri olusturmak
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Resim 2.3: Yarim oval, elips ve kavisleri olusturmak

Ice kavisli ve yiizeylerin egelenmesinde yuvarlak ve baliksirti egeler kullanilir.
Kavisin ¢apina uygun ege se¢imi onemlidir. Egeye ileri yonde hareket verilirken sagdan
sola ya da soldan saga ritmik hareket verilmelidir.

Islenmemis temrin Islenme sirasinda Islenmis

Sekil 2.1: Kanal agilan yiizeylerde farkl ege bicimleri ile talas kaldirma islemi
2.2. Dis Silindirik Yiizey Elde Etme

D1s kavisli yiizey olusturmada lama ege ve lama ege gibi diiz ylizey elde etmede
kullanilan egeler tercih edilir. Kavisin olusturulacag: parcanin biiyiikliigli de dikkate alinir.
Dis silindirik yiizey elde ederken egeye ileri-geri, salinimli bir hareket verilerek egeleme
yapilir. Dis kavisin ¢apima gére on islem yapmak gerekir. Ornegin, Sekil 2.2 deki gibi bir
parga kiiciik Olciideyse ege ile talas kaldirilarak kavis (radius) olusturulabilir. Ancak parca
biiyiik ise kesme, ciiriitme gibi iglemlerden sonra ege ile kavis tamamlanir.
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Islenecek i5 pargas: Islenme smasmda Islenmis
Sekil 2.2: Disa kavisli yiizeylerde ege ile talas kaldirma islemi

Tam silindirik yiizeylerin olusturulmasi torna tezgahlarinda yapilir. Ancak zaman
zaman Ol¢li hassasiyeti olmayan kiiciik ¢apli tam silindirik pargalarin olusturulmasi ya da
tornada olusturulmus silindirik yiizeylerin Slciisiine getirilmesi i¢in ege ile talas kaldirilir.
Ornegin, sik1 calisan menteselerde mentesede erkek tabir edilen dis silindirik yiizeyin ege ile
alistirilmasi (Resim 2.4, Resim 2.5)

Resim 2.4: Mentese dis yiizeyinin egelenmesi Resim 2.5 Mentese dis yiizeyinin egelenmesi
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2.3.Kiiresel Yiizey Elde Etme

Kiiresel yiizeyler olusturmasinda dis silindirik yilizeylerin olusturulmasinda kullanilan
egeler tercih edilir. Sekil 2.3’te goriildiigii gibi parcanin ucuna c¢epegevre salinimli

hareketlerle talas kaldirma yapilir.

Islenmemis temrin Islenme srasmda Islenmis

Sekil 2.3: Kiiresel yiizeylerde ege ile talas kaldirma islemi
2.4.Silindirik Parcalarda Yiizeyler (Pah) Olusturma

Silindir ve konik kesitli geregleri diiz yiizeyli malzemeler gibi rahat mengeneye
baglayamayiz. Bu tip malzemeleri boru mengenesi veya “V kanalli takoz” gibi yardimci
araclar kullanarak baglamaliyiz. Yapilan islem, istenilen agida ve Olciide diizlem yiizey
olusturmaktir. Sekil 2.4°te yuvarlak malzemelerin u¢larina diizlem yiizey olusturma 6rnekleri
gormektesiniz. Bu islem malzemenin orta kisimlarina da yapilabilir.

Sekil 2.4: Silindir yiizeylere pah agma
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2.5. Egelemede Yiizey Isleme Piiriizliiliigiiniin Kullanilmasi
Yiizeylerinden talas kaldirilacak gerecin 6l¢ii ve 6zellikleri dikkate alinarak istenilen

yerleri egelemek, bu egelemede gereg ylizeyinin hangi hassas 6l¢giide ve egenin hangi yonden
stiriilecegini gostermektedir.

Yiizey isleme

numarasi Yiizey isleme
\ yonii
N 11 e

Resim 2.1: Yiizey isleme isareti

Endiistriyel iiretim yontemlerindeki islemlerden biri olan egeleme ile talas kaldirmada,

gereg ve pargalarin yiizey isleme piiriizliilik degerleri T.S. 2040’a goére (Tablo 2.1 ve Tablo
2.2) asagidaki tabloda gosterilmektedir.

.. . - . Egelemede yiizey piiriizliliigi degeri "Ra"
URETIM YONTEMI (1 um = 0,001 mm)
. _ N4 N5 N6 |N7 |N8 | N9 [N10 N11 N12
ANA GRUP| ISLEMIN ADI "
< o
S S|3 S |s |3 ¥ 8 (88
< —
w2 =
SZE | EGELEME
<3 Z
= < O
< >
Tablo 2.1: Yiizey isleme piiriizliiliik degerleri
ORTALAMA PURUZLULUK
YUZEY DURUMU | YUZEY SINIF DEGERI SEMBOLU
NUMARASI Ra (Mikrometre = um)

Talas kaldirilarak N 11 25 um h%l/\/eya 6/
sekillendirilen NIO 125
kaba yiizeyler N 10 12,5 pm %eya '

Talas kaldirilarak N9 6,3 um %/veya %
sekillendirilen N8 32
orta yiizeyler N8 3,2 um V/veya V/

Tablo 2.2: Yiizeyden talag kaldirma kalitesi
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Ege dislerine uygun olacak talas kaldirma kalite numaralari, agagidaki siralamaya gore
belirtilmistir.

N11 » Kalin (kaba) disli ile normal egeleme
N10 » Orta disli ile normal egeleme
N9 » Ince disli ile hassas egeleme
N 8 » ince disli ile hassas egeleme

Yiizey isleme kalitesini kullanarak yapilan herhangi bir temrinin egeleme islem
basamaklarinda, mutlaka once kalin disli ege sonra ince disli ege kullanilmalidir (Resim 2.6).

Resim 2.6: Egelemede yiizey isleme kalitesi uygulanmis is parcalari

Bir gerecin veya makine pargasinin tamir ve onarimindaki egeleme islemi i¢in hassas
bir egenin yaninda bunu saglayacak bir de egenin talas kaldirma yonii énemli olacaktir.

Asagidaki tablo, islem gorecek is resimlerinin {izerindeki isaretlerden bunun nasil
uygulanacagini gostermektedir.

SEMBOL ACIKLAMA RESIM

Semboliin uygulandigi %
goriiniisiin izdiislim
— diizlemine paralel izler

Semboliin uygulandigi -
gorilinlislin izdiisim
diizlemine dik izler %

Tablo 2.3: Yiizeyden talag kaldirma yonleri
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Asagidaki resimlerde ylizey piiriizliiliigii sembollerini yorumlaymiz. Egeleme i¢in ege
secimi yapiniz.

Birinci Resim
B 55 _ 2
=3 = =
N11
i DR
A
00
™
i
Ikinci Resim
N1/ Ni1/
Lz
S . I S
I
10| 10 _| 12 2 12

54
N11

N11

38 38
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2.6. Egelemeden Sonra Yapilmasi Gereken Islemler

>
>
>

Egelerin ylizeylerindeki talaglar temizledikten sonra kaldirilmalidir.
Takim odasindaki yerine konulmali ve iistiine baska aletler konulmamalidir.
Ege saplari bi¢cimine gére duvar tablasina asilmalidir (Resim 2.7) ya da egeleri

dizmek i¢in 6zel yapilmis tezgahlara konulmalidir.

=

Resim 2.7: Farkh ege saplarinin takilma bicimleri
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Egeleme yapilacak ylizeylere markalama
yapiniz.

(Her zaman markalama yapmak zorunda

olamayabilirsiniz.)

» Bakimz: “Markalama” modiili,

markalama sonrasi ¢iiriitme yapmak
gerekiyorsa ciiriitme yapmak.
Ciirlitme yapabilmeniz i¢in “Delik
Delme ve Havsa Agma” modiiliinii
almalisiniz.

» alzemeyi mengeneye baglayimiz.

Parcanin biiyiikliiglinii dikkate aliniz.
Egeleme yaparken par¢anin
oynamasina miisaade etmeyecek
sekilde baglayiniz.

Boru mengeneleri, -V- yataklari
kullanabilirsiniz.

Boru veya ince is pargalarina uygun
stkma kuvvetini uygulayiniz.
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» Bir onceki faaliyette uyguladiniz.
Ancak bu faaliyette parganin
mengeneye baglanis bigimi ve
mengenedeki durumuna gore dengeli
durus seklinizi kendiniz
belirlemelisiniz.

» Mengenenin karsisinda dogru durus
pozisyonu aliniz.

» Egelemede yiizey kalitesinin egelerin
» Malzeme cinsine uygun dis ve biiytikliikte temiz olmasindan gegtigini

ege secimi yapiniz. unutmayiniz.
» Egenizi firca ile temizleyiniz.

» Dis silindiri ylizey olusturmada lama
ege veya ayni gorevi yapabilen
egeleri seciniz.

> I¢ silindirik yiizeyleri olusturmada
yuvarlak ve baliksirt1 egeleri se¢iniz.
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» Malzemenin yiizeyinden ege ile talas kaldirarak
dis ya da ig silindirik yiizeyi olusturunuz.

» Diag silindirik yiizey
olustururken egenize salinimli
hareket vereceksiniz.

> I¢ silindirik yiizey olustururken
egenize soldan saga ya da
sagdan sola ritmik hareket
yaptiriniz.
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» Egelenen yiizeyi kontrol ediniz.

> Olgii kontrolii yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Giivenli ¢aligma i¢in Onliigliniizii giyip eldiven taktiniz mi?
Egeleme yapacaginiz ylizeye markalama yaptiniz mi?
3. I¢ ya da dis kavisli yiizey elde edebileceginiz ege se¢imini parca
biiyiikliigline gére yaptiniz nm?
4. Icyada dis kavisli yiizey elde edebileceginiz ege se¢imini parca
sertligine gore yaptiniz mi1?
5. Is parcamzi sekil ve biiyiikliigiine uygun olarak mengeneye
bagladiniz mi1?
6. Dengeli durus pozisyonunda durdunuz mu?
7. Kesme kuvvetini ege dislerinin kesme yapacagi yonde uyguladiniz
mi? (I kavisli yiizeyde saga-sola dis kavisli yiizeyde saliimli
hareketler)
Egelediginiz ylizeyin diizgiinliigiinii ve 6l¢iisiinii kontrol ettiniz mi?
9. Elde edilen i¢ veya dis kavisli ylizeyler, belirlenen 6l¢ii limitlerinde
mi?

n

o

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru segenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi mengenede egeleme yapmadan 6nce ¢alisma yiiksekligi icin
uygulamasini yapmamiz gereken 6l¢ii mesafesidir?

A)  Dirsek yiiksekligi

B)  Bel yiiksekligi

C)  Gobek yiiksekligi

D) Omuz yiiksekligi

Asagidakilerden hangisi parcayl mengeneye baglama kurallarindan biri degildir?
A)  Pargalar mengenenin ortasindan baglanir.

B)  Pargalar miimkiin oldugu kadar uzun baglanir.

C)  Tek tarafli sikmanin 6niine ge¢mek i¢in takoz kullanilir.

D)  Silindirik pargalarin baglanmasinda V kanali kullanilir.

Asagida verilen parganin egelenmesinde hangi ege secilmelidir?

A)  Yassiege (lama)
B) Dort kése ege
C)  Yuvarlak ege

D) Ug kose ege

Egelere uygulanan kuvvetler....................ooooiL. meydana getirir.
Yukaridaki bosluga asagidaki segeneklerden hangisi gelmelidir?

A)  Egme kuvveti

B)  Biikme kuvveti

C) ¢ekme kuvveti

D)  kesme kuvveti
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5. Asagida verilen par¢anin egelenmesinde hangi egeler secilmelidir?

A)  Yassi ege (lama) - Dort kose ege- Yuvarlak ege

B)  Yarim yuvarlak(baliksirt1) - Dort kdse ege- Yuvarlak ege

B)  Yarim yuvarlak(baliksirt1) - Dort kose ege- Yassi ege (lama)
C)  Yassiege (lama) - Uc kose ege - Yuvarlak ege

DEGERLENDIRME
Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

P 16 mm

Pew

KULLANH AN ARAG VE OEREGLER , >
f= = Xhfi_ 115 mm jams oo 7 aoel, 3
2= Texviped mengene, i), o kige, yam pasisit ve yuvesdiak aje.
okfverr. pinpe, kurpas, Erecol, moir, ki pa.
IZENEGEK ISLEM BASAMANLARY E

1- Efnlanecok perach yiloawonks snvmearsak Icin epegk clarsi numaralandwerns,
2- Once nesm Be piierian plxwyier yen se v sdeiome yupsarsk Okiys gutiiiian, pirys e de i
5 iy pevpamm mangenaye panighiios mwmmmm

& Yinertak odo B & pavbaswin eiaiond) kind ofulgit,
7= heriar yakinma poralel bk BCdye padone Saator affeleyints.

Yukaridaki belirtilen is parcasini, belirtilen is resmini, malzemeyi ve arag¢ gereci
kullanarak imal ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in Evet, kazanamadiginiz
beceriler i¢cin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Giivenli ¢aligma i¢in 6nliigliniizii giyip eldiven taktiniz mi1?

Egeleme yapacaginiz ylizeye markalama yaptimiz mi1?

Dengeli durus pozisyonunda durdunuz mu?

Resmi verilen is pargasini dl¢iisiinde kestiniz mi?

Dengeli durug pozisyonunda durdunuz mu?

I¢ ya da dis kavisli yiizey elde edebileceginiz ege se¢imini

parga sertligine gore yaptiniz mi?

7. Ic ya da dis kavisli yiizey elde edebileceginiz ege secimini
parca biiyiikliigiine gore yaptiniz m1?

8. Is parcamzi sekline uygun olarak mengeneye bagladiniz nm?

9. Kesme kuvvetini ege dislerinin kesme yapacagi yonde
uyguladiniz m1? (i¢ kavisli yiizeyde saga-sola dis kavisli
yiizeyde salmimli hareketler)

10. Egelediginiz yiizeyin diizglinliiglinii ve Ol¢iisiinii kontrol ettiniz
mi?

11. Elde edilen i¢ veya dis kavisli yiizeyler, belirlenen 6l¢ii
limitlerinde mi?

SO [W[NTF

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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