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ACIKLAMALAR

KOD 522EE0269
ALAN Elektrik — Elektronik Teknolojisi
DAL/MESLEK Elektrikli Ev Aletleri

Ekmek Kizarticilar, Tost Makineleri, Fritozler ve

MODULUN ADI Ekmek Yapma Makineleri

Elektrikli ekmek kizarticilar, tost makineleri,
fritozler ve ekmek yapma makinelerinin ¢aligma
MODULUN TANIMI prensipleri, yapilari, montajlar1 ve gerek duyuldugunda
bakim ve onarim islemleriyle ilgili temel bilgi ve
becerilerin kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Ekmek kizarticilar, tost makineleri, fritézler ve

ekmek yapma makinelerinin bakim ve onarimini yapmak.

Genel Amac¢
Bu modiil ile gerekli atdlye imkanlar1 saglandiginda

ekmek kizarticilarin, tost makinelerinin, fritozlerin ve
ekmek yapma makinelerinin yapilarmi  ve g¢aligma
prensiplerini bilecek gerektiginde ariza tespitiyle bakim ve
onarim iglemlerini yapabileceksiniz.
Amaclar

1. Ekmek kizarticilarin yapilarini ve ¢alisma prensiplerini

MODULUN AMACI : o
ogrenerek bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

2. Tost makinelerinin yapisini ve ¢alistiritlmalarini
Ogrenerek bakim ve onarimini yapabileceksiniz.

3. Fritozlerin yapisini ve calisma prensiplerini 6grenerek
bakim ve onarimlarini yapabileceksiniz.

4. Ekmek yapma makinelerinin yapisini ve
calistirilmalarim1  6grenerek bakim ve onarimlarin
yapabileceksiniz.

Ortam: Atolye ortami
EGITiM OGRETIM Donanim: Ekmek kizartici, fritdz, tost makinesi, ekmek
ORTAMLARI VE yapma makinesi ile ¢esitli el ve gii¢ aletlerinin bulundugu
DONANIMLARI ortamda Olgme aletleri, lehimleme malzemeleri, is
giivenligi araglari
Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden
sonra  verilen  Olgme araglari ile  kendinizi
degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci ( coktan
DEGERLENDIRME segmeli  test, bosluk doldurma, dogru-yanhs testi,

eslestirme vb. ) kullanarak modiil uygulamalar ile
kazandigimiz  bilgi ve  becerileri  Olgerek  sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Elektrikli ev aletleri dalinin mutfaga yonelik ekmek kizarticilar, fritdzler, tost makineleri
ve ekmek yapma makinelerinin yap1 ve ozellikleri ile bakim — onarim islemlerinin nasil
yapildigini bu modiilde 6greneceksiniz.

Glinlimiiziin gelisen teknolojik diinyasinda elektrikli ev aletleri, mutfakta yiyecek
hazirlamay1 kolay ve zevkli bir hale getirmektedir. Bu yenilikler, hayatimizi kolaylastirirken
kullanimlar1 sirasinda olabilecek arizalar, teknik servis elemanina ihtiyact ortaya
cikarmaktadir.

Modiil i¢inde anlatilan cihazlarin yapilarini, kullamim o&zelliklerini iyi bir sekilde
kavradigimizda tamir ve bakimlarini kolayca yapabileceksiniz.

Her cihazin anlatimimin sonunda verilen degerlendirme sorularini, dikkatli bir sekilde
cevaplandiriniz. Ogrenme faaliyetlerinin sonunda verilen uygulama faaliyetlerini, islem
basamaklarina uygun ve 6zenli bir sekilde gerceklestiriniz. Boylece gelecekte teknik servis
elemani olarak basarili olmaniz1 saglayacak kapilari agmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETi-1

(AMAC )

Ekmek kizarticilarin yapilarini ve ¢alisma prensiplerini 6grenerek bakim ve onarimin
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Evinizde veya cevrenizde bulabileceginiz bir ekmek kizarticiy1 inceleyiniz.
Eger bu imkaniniz yoksa bir beyaz esya saticisina veya servisine giderek ekmek
kizarticilart hakkinda bir arastirma yapiniz. Arastirma sonucunda elde ettiginiz
bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasiniz.

> Ekmek kizarticilarin giiniimiiz mutfaklarindaki yerinin ve Oneminin ne

oldugunu ¢evrenizdeki insanlar arasinda arastirarak belirleyiniz.
1. EKMEK KIZARTICILAR

1.1. Yapis1 ve Cahstirilmasi
Ekmek kizarticilari, ekmek dilimlerini kizartmak ve gevretmek i¢in kullanilan

elektrikli cihazlardir. Bir, iki ve dort ekmek diliminin ayn1 anda kizartilabilecegi tipleri
vardir.

N
=

Resim 1.1: Cesitli ekmek kizarticilar
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1.1.1. Yapis1

Cesitli modellere gore farklilik gostermekle birlikte ekmek kizarticinin yapisinda
temel olarak su elemanlar bulunur:

YV VVVVVYY

Enerji kablosu

Ekmek dilimi yuvasi

Ekmek kirintist toplama kabi
Rezistanslar

Hareketli kol ve yay

Bobin

Elektronik kontrol devresi ve paneli

Ekmek dilimi yuvasi, ekmek dilimini kizartici i¢ine almak ig¢in kullanilir.
Cihazin orta kisminda bulunur.

A .
Resim 1.2: Ekmek dilimi yuvasi

Ekmek kirintis1 toplama kabi, ekmegin yerlesimi, kizarmasi ve kizarma
sonunda disar1 ¢ikmasi sirasinda olusabilecek ekmek kirmtilarinin toplandig
kaptir. Cihazin alt kisminda yer alir.

Rezistanslar, ekmek dilimini elektrigin 1s1 etkisinden faydalanarak kizartmak
icin kullanilir. Ekmek diliminin kizarmasii gergeklestirecek sekilde yan tarafa
yerlestirilmislerdir.

Hareketli kol, ekmek dilimi yuvasina konan ekmegi makine i¢ine almada
kullaniciya kolaylik saglayan parcadir. Hareketli kol basi yukarida iken
ekmekler yuvaya konur. Hareketli kol basina asagi dogru basildiginda yuva
1zgaras1 asagiya dogru iner. Boylece ekmek dilimi kizartma islemi i¢in hazir
hale getirilmis olur. Kizartma islemi tamamlandiginda yay yardim ile ani
olarak dilimin makinenin digina ¢ikmasi saglanir.



Yay kuvveti

i ‘ Bastmma

kuvveti

Resim 1.5: Hareketli kol ve yaySekil 1.1: Hareketli kolda kuvvetler

> Bobin, hareketli kola basildiginda islem tamamlanincaya kadar kolun asagida
kalmasim saglar. Islem tamamlandiginda veya islem yarida kesilmek
istendiginde bobinin enerjisi kesilerek yay yardimi ile dilimin digar1 ¢ikmasi
gerceklesir.



> Elektronik kontrol devresi ve kontrol diigmelerini iizerinde tasiyan panel ,
1s1 ayart yaninda makinenin 6zelligine gore degisik fonksiyonlari da yerine
getirir. Bu 6zellikleri sdyle siralayabiliriz :

. Defrost, buzdolabindan yeni ¢ikmis ekmegin buzunun ¢oziilmesi igin
kullanilir.

. Reheat 1s1 ayar diigmesinin, konumu ne olursa olsun, fabrika ayarinda
1sitma isleminde kullanilir.

Resim 1.6: Ekmek kizartici paneli

. Bagel, ekmegin sadece bir yiizeyini 1sitmak i¢in kullanilir.
. Cancel, cihaz g¢alisirken iglemi iptal etmek ve ekmegi almak igin
kullanilir.

> Potansiyometre, elektronik kontrol devresine bagli olarak 1s1 ayar1 yapmak igin
kullanilir.

Resim 1.7: Is1 ayar diigmesi ( Potansiyometre )



> Enerji kablosu, faz — nétr ve topraklama igin ii¢ ayri renktedir. Cogunlukla
mavi renk faz, kahverengi notr ve sari-yesil renkli kablo da topraklama iletkeni
olarak kullanilir. Fisi toprakli olmalidir. Enerji kablosunun makineye baglantisi
saglam olmalidir. Cihazin calismasi sirasinda kablonun yerinden c¢ikmasi,

tehlikeli olabilir.

Resim 1.8: Ekmek Kizartici enerji kablosu

1.1.2. Cahistirllmasi

Ekmek kizarticinin 6n yiizeyinde bulunan 1s1 ayar diigmesi ( potansiyometre ) ile
ekmegi kizartmak istedigimiz sicaklik degeri belirlenir.

Resim 1.9: Ekmek kizarticida ekmek kizartma islem sirasi

Ekmek kizarticinin hareketli kol bas1 yukarida iken ekmek dilimleri yuvasina konulur.
Hareketli kol asagiya dogru bastirilir. Hareketli kol, alt noktaya ulagtiginda bobin ve yay
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devreye girerek kolun yukariya ¢ikigini engeller. Ekmek kizartici, ekmek dilimini kizartmaya
baglar. Reheat tusuna basilirsa ekmek fabrika ayarlarinda kizartilir. Ekmegin buzunu ¢6zmek
icin defrost tusu basili olmalidir. Islem tamamlanmadan bitirmek icin cancel tusuna basilir.
Bu durumda bobinin enerjisi kesildiginden ekmek dilimleri yaydan kurtularak yukari ¢ikar.
Islem devam ederken cancel tusuna basilmazsa islem bittiginde bobinin enerjisi kesilir ve
yay etkisinden kurtulan ekmek dilimleri yukari ¢ikar.

1.2. Parcalari ve Prensip Semasi
1.2.1. Parcalan

Ekmsk dilimi yuvaa

Ekmsk linnns oplams kab Rezistans

<y
/
|
|
f |

o T

| | L |

Elektronik panel — 2/ | [ |
R—

Harsketli kol

Resim 1.10: Ekmek kizarticinin parcalari
1.2.1.1. Rezistans

Direng teli olarak yiiksek direngli krom — nikel tel kullanilir. 1400° C’ ye kadar 1s1ya
dayanabilecek yapidadir.

Resim 1.10: Ekmek Kizartici rezistansi

1.2.1.2. Elektronik devre ve 6n panel

Elektronik devre iizerinde bobin, zamanlama kondansatorii ve diger elektronik devre
elemanlar1 yer alir. Zamanlama kondansatorii, ekmek diliminin kizartici i¢inde kalma
siiresini belirler. Hareket kolu, elektronik devre lizerindeki anahtara kumanda eder. Hareket
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kolu asagiya dogru indirildiginde kontaklar kapanir ve bobin enerjilenerek kendisine bagli
olan elemanlar1 calistirir. Elektronik devre, 6n panelde yer alan reheat, defrost, cancel
diigmelerinin gérevini yapmasini saglar.

Bobin AzaavadoZu basilis

kondansatoni

Isitmz devessi
anzhtan kapamis

Resim 1.11: Ekmek kizartici elektronik devre goriiniisii

Kontrol devresi y Ismna

Sekil 1.2: Ekmek kizartici elektronik baglanti semasi

1.2.2. Prensip semasi

Ekmek kizartici prensip semasi sekil 1.3° te goriilmektedir.

Hareketl kol

‘ ey Rezistans 1

Re . o o

LEVAVAT
L

. l " Rezistans 2
Li  Bobin

Isiya duyarh devre

Mp \‘;
Sekil 1.3:Ekmek kizartici prensip semasi
9



1.3. Ekmek Kizarticilarin Bakim ve Onarimi
1.3.1 Bakim

Ekmek kizarticinin bakimina baglamadan 6nce cihaz fisinin prizden ¢ekili oldugundan
emin olunuz. Cihaz yeni kullanilmigsa sogumasini bekleyiniz. Diger tiim elektrikli ev
aletlerinin bakimi gibi, isleme baslamadan dnce mutlaka cihazin devre semasini bulmak i¢in
kullanma kilavuzuna bakiniz veya elemanlar1 s6kerken devre semasini ¢ikariniz.

Cihazin sokiilen parcalari temizlendikten sonra yerlerine takilir. Bu islem yapilirken
eskimis ve gbrev yapamayacak parcalar yenisi ile degistirilir. Kablo baglantilarinin saglam
olmasima dikkat edilir. Kablolar ile devre elemanlarin baglantilarinin gevsek olmamasina
0zen gosterilir. Is1 altinda olabilecek kisimlarda kullanilan klemensler, 1siya dayanikli tip
olmalidir. Kirinti tepsisi bosaltilir, temiz ve nemli bir bez ile silinir.

1.3.2. Onarmm

Ekmek kizarticilarda olabilecek ¢esitli ariza durumlarinda neler yapmamiz gerektigini
Ogrenelim.

Cihazin ¢aligmast i¢in dncelikle hareket kolu asagiya dogru basilir. Bu durumda kol
asagida kalmalidir. Hareketli kol asagida sabit kalmiyor ve tekrar yukar1 dogru ¢ikiyorsa
bunun birkag sebebi olabilir. Bunlardan birincisi cihaza enerji gelmiyor olabilir. Bu durumda
bobin enerjilenemeyecegi igin hareketli kolun asagida kalmasini saglayamaz. Prizden
baslayarak fis ve besleme kablosu avometre ile kontrol edilir. Enerji cihaza ulastigi halde
hareketli kol asagida kalmiyorsa elektronik devrede bir ariza olabilir. Tamiri miimkiin
olmazsa elektronik devre kart1 yenisi ile degistirilir. Hareketli kolun asagiya iniste kumanda
edecegi anahtar da arizali olabilir, kontrol edilerek arizali ise degistirilir.

> Hareketli kol asagida oldugu halde ekmekler kizarmiyor ise, rezistanslar

kopuk veya gevsek baglantili olabilir. Baglantilar kontrol edilir. Cikmis ug
varsa takilir. Rezistanslarda bir kopukluk varsa yenisi ile degistirilir.

> Kizartma islemi sonunda hareketli kol yukar1 ¢cikmiyor ise, kol yay1 bozuk

veya yerinden ¢ikmis olabilir. Bu durumda yay degistirilir veya yerine takilir.
Bu arizaya elektronik devrenin kumanda gorevini yerine getirmemesi de sebep
olabilir. Elektronik kart kontrol edilir, gerekirse degistirilir. Role kontaklarinda
olabilecek bir problem de kolun yukari ¢ikmasi engeller. Arizanin giderilmesi
icin role kontaklart zimpara ile temizlenir. Temizlenme ile normale
donemeyecek kadar aginmis veya bozulmus ise yenisi ile degistirilebilir.

> Ekmek kizarticiya enerji verildiginde sigorta attiryorsa, oncelikle fis veya

besleme kablosunda kisa devre olabilir. Baglanti kablolar1 yerinden ¢ikmis ve
gbvdeye temas etmis olabilir. Devre elemanlarmin gévdeye temasi da kisa
devre etkisi yaparak sigortay attirir. Gerekli kontroller avometreyle yapilarak
kablolarin birbiri ile veya kablolar ve devre elemanlarinin govdeyle temasi
kesilmelidir.
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Bir ekmek kizarticinin bakim ve onariminin yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Ekmek kizarticinin enerji altinda olmamasina dikkat
ediniz.

> Fis ve besleme kablosunu

L » Cihazin teknik 6zellikleri hakkinda bilgi edininiz.
kontrol ediniz.

» Sokme islemlerinde uygun el aletleri kullaniniz. Ucu
bozulmus el takimlarini kullanmayimiz.

» Devre elemanlarmi kontrol » Avometre ve seri lamba ile kontrolleri ayr1 ayr yapiniz.

ediniz. » Kontroller sirasinda her bir eleman1 ayri ayri

baglantilar1 sokiilmiis olarak kontrol ediniz.

» Cihazda yenilenmesi gereken elemanlar1 TSE’ye uygun

> Cihazi kontrol ediniz. Olarak seginiz.

» Cihazi galistirip ¢alismasini kontrol ediniz.

11



KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

1. Ekmek kizartici s6kme islemini gerceklestirebildiniz mi ?

2. Besleme kablosu - fis kopukluk ve kisa devre kontrolunu
yapabildiniz mi ?

3. Ekmek kizarticidaki hareket kolu ve yaydaki mekanik arizayi
giderebildiniz mi ?

4. Ekmek kizarticinin temizligini yapabildiniz mi ?

5. Ekmek kizartic1 elektrik baglantilarini ve devre elemanlarinin
montajini yapabildiniz mi ?

6. Ekmek kizarticty1 gerekli kontrolleri yaptiktan sonra tekrar
calistirabildiniz mi ?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Ekmek kizartici, ekmek pigirme islemlerinde kullanilan bir cihazdir.

2. () Ekmek kizartici, galismiyorsa dncelikle fis ve besleme kablosu kontrol

edilmelidir.

3. () Reheat diigmesi, ayarladigimiz 1sida kizartma islemi yapmak igin kullanilir.

4, () Bagel diigmesi, ekmegin sadece bir yiizeyini kizartmak i¢in kullanilir.

5. () Buzdolabindan ¢ikmis ekmegin buzunun ¢6ziilmesi i¢in defrost diigmesi
kullanilir.

6. () Ekmek kizartma islemini istedigimiz noktada sonlandirmak ve iglemi iptal etmek

i¢in cancel diigmesi kullanilir.
7. () Ekmek kizartici bobini enerjilenmezse ekmekler daha gok kizarir.
8. () Ekmek kizartici istnmiyorsa rezistans arizasi oldugu diisiiniilebilir.
9. () Ekmek kizartici kontrolleri seri lamba ile de yapilabilir.

10. () Ekmek kizartici i¢ine dokiilen ekmek kirmtilar cihazin ¢alismasini etkilemez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.

13



OGRENME FAALIYETIi-2

(AMAC )

Fritézlerin yapilarmi ve ¢alisma prensiplerini O6grenerek bakim ve onarimini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Evinizde veya gevrenizde bulabileceginiz bir frit6zii inceleyiniz.
> Cevrenizde bulunan elektrikli ev aletleri teknik servisine giderek fritdzlerin

teknik bilgilerini ve ariza bulma tekniklerini arastiriniz.

2. FRITOZLER

2.1. Yapisi ve Cahistirilmasi

Fritozler, yag icinde cesitli yiyecekleri ( patates, balik, tavuk, et vb. ) kizartmak amac1
ile kullanilan elektrikli mutfak cihazlaridir. Evlerde kullanilan fritézler ile yemekhanelerde
kullanilan fritozler arasinda yap1 bakimindan farkliliklar vardir.

Resim 2.1: Cesitli fritozler

2.1.1. Yapis1

Genel olarak fritdzlerin yapisinda bulunan elemanlar sunlardir;
Govde

Kizartma kazani

Ag¢ma kapama anahtari

Rezistans

YV VY
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> Sinyal lambas1
> Termostat

Sepet
Kizartma kazans

Gévde
Besleme kablosu

Resim 2.2:Fritoziin yapisi

2.1.2. Cahstirilmasi

Kizartma kazanina isaretli yere kadar sivi yag konulur. Yaglar, kullanim siiresine bagh
olarak 7-8 kullanimdan sonra degistirilmelidir. Fritoz, kazaninda yag yokken kesinlikle
caligtirlmamalidir. Kizartma kazani bos olarak caligtirilan fritoziin 1sitma rezistansi,
olusacak yiiksek 1sidan dolay1 kisa siirede koparak kullanilamaz hale gelir. A¢ma kapama
anahtar1 kapatilarak fritoz calistirilir. Termostat, kizartilacak yiyecege uygun 1s1 ayarina
getirilir. Bu 1smin ne olacagi fritéziin kullanim kilavuzundan &grenilebilir. Yagin sicaklig
ayarlanan degere ulagtiginda frit6z tizerindeki sinyal lambasi soner.

Kizartilacak yiyecekler sepete konulur. Iyi bir kizartma islemi igin sepete konulan
gidalarin gereginden fazla biiyliik veya kiiciik olmamasi gerekir. Gereginden kiiciik olan
gidalar fazla yag c¢ekerler. Biiylik parcali gidalarin ise iyi kizarmasi saglanamaz, igleri ¢ig
kalabilir. Sepete konulan yiyecekler kuru olmalidir. Sulu yiyeceklerin kizartilmasi sirasinda
yag sigramalar1 ve tagsmalar meydana gelebilir.

Fritdz kizartma kazanina i¢i kizartilacak yiyecekler dolu sepet daldirildiktan sonra
fritdz kapagi kapatilir. Fritdz kapagi iizerinde bulunan cam gozetleme deliginden kizartma
isleminin seyri gozlenir. Kizartma kapaginda bulunan filtre, kokunun daha az disan
cikmasini saglar.
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Cikanlabilir filtre kapag:

Karbon koku filtresi
Yag filtresi

Resim 2.3: Fritoziin filtreleri

Kizardig1 gézlenen yiyecekleri almak i¢in kapak agilir. Sepet yukar1 dogru kaldirilarak
alinir. Sepet yag1 siizer. Boylece kizartma islemi tamamlanmis olur.

2.2. Parcalar1 ve Prensip Semasi

2.2.1. Parcalar

Fritozleri olusturan 6 ana parca 2.1.1°de sayilmisti. Simdi bu parcalarin 6zelliklerini
inceleyelim.

> Kizartma kazam, icine kizartma yagmin konuldugu pargadir. Ev tipi
fritézlerde kizartma kazanlari teflon kaplidir. Cok sayida calisanin bulundugu
igyerlerinde kullanilan fritdzlerde kizartma kazan1 krom malzemeden
yapilmistir. Kizartma kazaninin igine yerlestigi govde ev tipi fritozlerde
aliminyumdan yapilirken sanayi tiplerinde kromdur.
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Resim 2.4: Fritoziin Kizartma kazam

> Sepet, orgiilii bir yapiya sahiptir. Paslanmaz malzemeden imal edilir. Sap kismi1
sabit veya portatif olabilir. Sap kism1 sicaga karsi izole amagh bir malzeme ile
kaplidir.

EEE
EEE

T
T

T
Tt
LARaaam;

T
-

Resim 2.6: Fritoziin sepetine portatif sapin takilmasi
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> A¢ma kapama anahtari, 1siya dayanikli malzemeden yapilir. Ev tipi
fritdzlerde tek kutuplu, sanayi tipi fritozlerde ise ii¢ kutuplu anahtar kullanilir.

> Rezistans, yagi 1sitmak igin kullanilir. Fritéziin govde sekline gére dairesel
veya dikdortgen olabilir. Ev tipi fritdzlerde tek rezistans varken sanayi tipi
fritozlerde ti¢ faz icin ti¢ adet rezistans kullanilir.

e

o
«

Resim 2.7: Fritoz rezistansi

> Sinyal lambasi, fritoziin ¢alisip caligmadigini géstermesi yaninda yagin 1sisi,
termostatla ayarlanan degere ulastiginda sonerek uyar1 gorevini de yerine
getirir.

Resim 2.8: Fritoz sinyal lambasi

> Termostat, 1s1 etkili olarak calisir. Fritdz yaginin istenilen sicakliktan fazla
1sinmasini engeller. Yag istenilen sicakliga ulasincaya kadar bimetal kontaklar
kapalidir, devreden akim gecer. Akimin gegmesi ile 1sinan rezistans yagi 1sitir.
Yag, ayarlanan 1s1 degerine geldiginde termostat bimetal kontaklar1 agilir ve
devrenin enerjisi kesilir.
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Resim 2.9: Fritoz termostati

2.2.2. Prensip Semasi

Sekil 2.1°de fritoziin elektrik baglanti semasi goriilmektedir.

Notr (Mp )

Faz(R) -

Topraklama

Ledler

\
> amels

Rezistans

Kizartma kazani

Termostat

Sekil 2.1: Fritoz elektrik baglanti semasi

2.3. Bakim Onarim islemleri
2.3.1. Bakimi

Fritdzlerin bakim iglemlerini yapmadan Once cihazin elektrik baglanti semasini
cizmekte biiylik fayda vardir. Bu amagla Onceden servis kilavuzundan baglanti semasi
edinilebilir veya cihaz sokiilirken baglanti semasi dikkatle ¢izilebilir. Sokiilen parcalar
dikkatlice ayrilir.

Cihazin temizligi belirli araliklarla mutlaka yapilmalidir. Temizligi yapilacak cihazin
elektrige bagli olmamasit ve yeni kullanilmig ise sogumus olmasi gerekir. Kizartma
kazanindaki yag, uygun bir kaba bosaltilir. Fritoz kapagi ilizerinde bulunan koku ve yag
filtresi 1lik su ile yikanir, eskimisse yenisi ile degistirilir. Cihazin yag ve kir bulagmig
pargalar1 nemli bezle ve gerekirse deterjanli suyla 1slatilmis bez ile temizlenir.
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Elektriksel baglantilar yapilirken o6zellikle kablolarin ve diger elektrikle calisan
parcalarin 1sidan etkilenmeyecek sekilde baglantilarinin yapilmasi gerekir.

2.3.2. Onarim

Fritozlerde olusabilecek arizalarda neler yapmamiz gerekir ? Simdi bu sorunun
cevabini arayalim.

>

Enerji verildigi halde fritoz hi¢ calismiyorsa oncelikle fis ve besleme kablosu
kontrol edilir. Bu islem yapilirken klemens baglantilar1 da sokiilmelidir. Aksi
halde diger devre elemanlarinin elektriksel etkisi yanlis sonuca sebep olur.
Kontrol islemi avometre ile yapilir. Avometre en diisiik diren¢ kademesi ( x1 )
konumunda iken probun bir ucu fise, diger ucu besleme kablosu ucuna
degdirilir. Bu islem fis ve besleme kablosunun her iki ucu i¢in diiz ve gapraz
olarak yapilir. Kontrollerde analog avometre sapiyor veya dijital avometrede bir
deger okunuyorsa fis ve besleme kablosunda kopukluk yok demektir. Diger
durumlarda fis veya besleme kablosunda bir kopukluk oldugu sonucuna vartlir.

. Ag¢ma kapama anahtari arizali olabilir. Anahtar uglar1 avometre en diisiik
diren¢ kademesinde ( x 1 ) iken kontrol edilir. Anahtar, devreyi acip
kapama 6zelligini yerine getiremiyorsa yenisi ile degistirilmelidir.

. Termostat “ 0 “ konumunda ise fritéz c¢alismaz. Termostat, istenilen
sicaklik konumuna getirildiginde caligiyorsa problem giderilmis olur.

. Termostat arizali olabilir. Zaman iginde bimetalin asmarak 6zelligini
kaybetmesi, kontaklarmmimn ark yapmast gibi durumlar  termostati
kullanilamaz hale getirir. Termostat1 seri lamba ile kontrol edebiliriz.
Termostat ayar diigmesini “ 0 “ konumundan en yiiksek konumuna dogru
cevirirken lamba yanmiyorsa termostat arizalidir, yenisi ile
degistirilmelidir.

. Isitict rezistansi arizali olabilir. Rezistansin saglam olup olmadigini
belirlemek i¢in avometre en diisiik direng ( x1) veya buzzer kademesinde
iken problar rezistans giris ve ¢ikis uglarma dokundurulur. Ibre sapiyor
veya buzzerdan ses geliyorsa rezistansta kopukluk yoktur, saglamdir.
Aksi durumda rezistans arizalidir, degistirilir. Baz1 fritdzlerde rezistans
tabani preslenmistir. Bu durumda taban ile birlikte degistirilmelidir.

. Fritoziin onceki kontrolleri yapildiktan sonra hala ariza tespiti
yapilamamigsa, fritoz igerisindeki elektrik baglantilarini saglayan
kablolarda kopukluk veya fritoz i¢inde yerinden ¢ikmig kablolar olabilir.
Kablolara ayr1 ayr1 avometre ile kopukluk kontrolu yapilir. Yerinden
¢ikmis olabilecek kablolar gozle kontrol edilerek diizeltilir.
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Fisi prize takarak fritozii ¢cahstirdigimizda sigorta atiyor ise fritozde kisa
devre veya govdeye kacak arizasindan siiphelenmek miimkiindiir. Kisa devre fis
veya belsem kablosunda olabilir. Avometre ile diren¢ kademesinde iken daha
once yapilan kopukluk kontrolu gibi kisa devre kontrolu yapilir. Fisin iki ucu
arasinda, besleme kablosunun iki ucu arasinda ve fisle besleme kablosu uglari
arasinda kisa devre kontrolu yapilmalidir. Ariza tespitinde ariza giderilir ya da
fis veya besleme kablosu degistirilir.

. Fritdéz i¢ baglantilarinda akim tasiyan kablolar yerinden ¢ikarak kisa
devreye sebep olabilir. Bunlar g6z ile kontrol edilerek uygun yerlerine
takilmalidir. Frit6z i¢indeki yiiksek 1sidan dolay1 kablolar kavrularak kisa
devre meydana getirebilir. Tespiti yapilan yanik kablolar degistirilir.

. Isitict rezistansi yerinden ¢ikarak govdeye temas ettiginde kisa devre
etkisi olusturarak sigortay1 attirir. Bu durumda rezistansi uygun yerine

. Klemens baglantilarindaki kablolar yerlerinden c¢iktiginda birbirine
degerek kisa devre olusturabilirler. Kablolar olmasi gereken yerlere
takildiginda ariza giderilmis olur.

Fritoziin otomatik olarak devreye girip ¢ikmas1 gerceklesmiyorsa, bunu
saglayacak olan termostatt kontrol etmek gerekir. Termostattaki bir ariza
durumunda veya termostata giden kablolarda bir ariza oldugunda termostat
calisamayacaktir. Ayrica termostatin ayari da kontrol edilmelidir.
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_(UYGULAMA FAALIYETI

Bir fritoziin bakim ve onarim iglemini yapiniz.

islem Basamaklar1

Oneriler

Besleme kablosu ile frit6z baglantisini
kesiniz.

Frit6z calisma prensibi ve 6zelliklerini
Ogreniniz.

Cihazin uygun el ve giic aletleri
kullanarak sokiiniiz.

Frit6z besleme kablosunu ve fisini
avometre veya seri lamba ile kontrol
ediniz.

Rezistans ve termostatin kablo
baglantilarini s6kerek ayr1 ayri kontrol
ediniz. Gerekiyorsa yenileri ile
degistiriniz.

Cihazi kontrol i¢in ¢alistiriniz.

Bu islemleri yaparken fritdziin enerji
altinda olmamasina dikkat ediniz.

Cihazm tipini belirleyerek kullanim
kilavuzundan teknik bilgilerine ulaginiz.

Cihazn elektrik baglant1 semasini
edininiz. Eger hazir yoksa kendiniz
cizmelisiniz.

Sokiim islemlerinde uygun el aletleri
kullaniniz. Uygun biiyiikliikte olmayan
ve ucu bozulmus el takimlari
kullanmayniz.

Arizali eleman yerine takilacak devre
elemaninin standartlara uygun TSE
belgeli olmasina dikkat ediniz.

Fritdziin montajin1 yaparken islem
sirasina dikkat ediniz.

Fritdziin kontrolii i¢in enerji vererek
calistirmay1 unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigmiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Olgii aleti ile priz, fis ve besleme kablosunun kontrolunu yapabildiniz mi ?

Arizali oldug tespit edilen fis ve besleme kablosunu degistirebildiniz mi ?

Termostatin saglamlik kontrolunu yapabildiniz mi ?

Rezistansin arizali olup olmadigini tespit edip arizali ise yenisi ile
degistirebildiniz mi ?

Frit6z kablo baglantilarindaki arizalar1 gerek gozle ve gerekse de dlcii aleti
veya seri lamba ile tespit ederek arizalar1 giderebildiniz mi ?

Genel olarak fritdz temizligini yapabildiniz mi ?

Fritoz filtre degisimini yapabildiniz mi ?

Fritozi topladiktan sonra tekrar hatasiz olarak ¢alistirabildiniz mi ?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Fritdz, kizartma amacli kullanilan bir cihazdir.

2. () Fritoz, hi¢ ¢calismiyorsa ilk kontrol edilmesi gereken yer fis ve besleme
kablosudur.

3. () Fritoz, istenen sicakliga ulastiginda rezistans devreden ¢ikmiyorsa termostati
arizalidir.

4. () Termostat digmesi hangi konumda olursa olsun termostat daima ¢alisir.
5. () Ev tipi fritdzlerde ¢elik kizartma kazani kullanilir.

6. ( ) Fritozlerde kizartilacak gidalarin gereginden biiyiik olmasi, daha iyi kizarmasini
saglar.

7. () Fritoz sinyal lambasi, yagin sicakligi istenen dereceye geldiginde yanar.
8. () Fritoz sigorta attiriyorsa besleme kablosunda kopukluk kontrolii yapilmalidir.
9. () Sanayi tipi fritozler, ti¢ fazhidir.

10. () Fritdz yagi, her kizartma isleminde degistirilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

(AMAC )

Tost makinelerinin yapilarini ve ¢alisma prensiplerini 6grenerek bakim ve onarimini
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Evinizde veya ¢evrenizde bulabileceginiz bir tost makinesini inceleyiniz.
> Cevrenizde bulunan elektrikli ev aletleri servisine giderek tost makinesinin
yapisini inceleyiniz. Tost makinelerinde olusabilecek arizalarin neler

olabilecegini arastiriniz.

3. TOST MAKINELERI

3.1. Yapis1 ve Cahstirllmasi

Tost makineleri, kizartma, gevretme ve pisirme islemlerinde kullanilan elektrikli
cihazlardir.

2

Resim 3.1: Cesitli tost makineleri

3.1.1. Yapasi

Tost makinelerinin yapilarinda su elemanlar bulunur :
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Pigirme ylizeyleri ile rezistansi tasiyan alt ve {ist kapak
Rezistanslar

Termostat ve ayar diigmesi

Sinyal lambas1

VVYY

Bu pargalarin gesitliligi ve Ozellikleri, ¢esitli firmalarin trettigi tost makinelerinde
farkliliklar gosterir.

Ust kapak
Ust sap
Pisimme plakalan

Alt sap
Termostat diigmesi

Sinyal lambast ve agma kapama anahtan

Resim 3.2: Tost makinesinin yapisi

3.1.2. Cahstirilmasi

Tost makinesi, ¢ogunlukla 6n kisminda yer alan agma kapama anahtarina basilarak
veya gevrilerek caligtirilir. Bu anda sinyal lambasi yanar. Termostat diigmesi gevrilerek
istenen 1s1 degeri ayarlanir. Rezistanslar ayarlanan i1s1 degerine kadar isindiktan sonra
termostat kontaklarinin acilmasi ile devreden ¢ikarlar. Kizartilacak veya isitilacak yiyecekler
( ekmek, et, balik vb. ) alt ve list kapaklar arasmna konularak iist kapak alt kapakla
birlestirilir. Bdylece 1sitma islemi baglamis olur. Bu sirada iist kapaga hafif¢ce basilabilir. Alt
ve 1ist kapak arasina 6zel yapilmis kap konularak yemek pisirme isi de yapilabilir. Alt ve {ist
kapaklar aralarinda 180 derece olacak sekilde agilirsa, tost makinesi elektrikli 1zgara olarak
da kullanilabilir.

3.2. Parcalar1 ve Prensip Semasi
3.2.1. Parc¢alan

Tost makinelerinin belli bashi parcalar1 3.1.1 konusunda sayilmisti. Simdi bu
pargalarin 6zelliklerini tantyalim.

> Alt ve iist kapaklar, rezistanslari, termostat ve termostat ayar diigmesini,

cikarilabilir plakalari, alt ve (st sapi, sinyal lambasi gibi tiim tost makinesi
pargalarini lizerlerinde tasirlar.
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Resim 3.3: Tost makinesinde alt ve iist kapaklar

Rezistanslar, 700 — 2500 watt aras1 giice sahiptir. Alt ve {ist kapaklarda birer
tane olmak iizere iki adet rezistans bulunur. Rezistanslar, termostatla ayarlanan
1s1 degerine kadar ¢aligirlar. Gerekli 1s1 degeri elde edildikten sonra devreden
cikarilir. Rezistanslar aralarinda seri veya paralel baglanabilirler.

Resim 3.4: Cesitli tipte rezistanslar

Cikarilabilir plakalar, iizerine yiyecekler konularak islem yapilir. Bu plakalar
gerektiginde temizlik i¢in kolayca ¢ikarilabilir. Teflon kaplidirlar. Yagin
akisinin saglanmasi igin kanalli bir yapidadir. Iki kdsesinde alt ve iist plakay1
tagimak i¢in kullanilan pimler yer alir.

Resim 3.5:Cikarilabilir plakalar
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3.2.2. Prensip Semasi

Sekil 3.1” de tost makinesinin prensip semasi ve baglantist goriillmektedir.

>
Faz X Sinyal lambasi
Notr
Ust kapak
Topeaklama l
\__J ! L
4
I @ |
i 8.
\
Al kapak
Termostat Tormostat
Faz Rezistans .1 { Ost kopak ) Faz Rezistans 1 wn. kapak )
VA — a \YAVAVAVE
Sinyal lambas:
<) Sinyat tambas) ¢ % 4
Nowr Rezistans 2 ( alt kapak ) Near Rezistans 2 ( alt kapak )
2 , VAAA
ANVVN— VVVA —
a- Rezistanslar sen bagh b- Rezistanslar paralel bagl

Sekil 3.1: Tost makinesi prensip semasi ve baglantilar:

3.3. Bakim Onarim islemleri
3.3.1. Bakim

Tost makinelerinin bakim ve temizligi belirli araliklarla mutlaka yapilmalidir. Bakim
veya onarim i¢in cihazin sokiilmesi gerekiyorsa elektrik baglant1 semasinin ¢izilmesi gerekir.
Sokiilen elemanlar dikkatlice kenara konulur. Temizleme isleminden Once cihaz figinin
prizde olmadigindan emin olunuz. Cihaz yeni kullanildiysa sogumasini bekleyiniz. Alt ve iist
plakalar yerlerinden ¢ikarilarak temiz ve nemli bir bez ile silinmelidir. Yaglanma miktar1
fazla ise deterjanli 1lik su ile yikanabilir. Cihazin tiim baglantilar1 kontrol edilmelidir.
Elektrik gecen kablolarin, 1sinan kisimlardan uzak tutulmasina ¢aba gosterilir.
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3.3.2. Onarim

Tost makinelerinde goriilebilecek arizalar1 ve bu arizalar1 giderme yollarini soyle
siralayabiliriz.

> Tost makinesi fisi prize takih oldugu halde hi¢ ¢cahsmiyor ise,ilk kontrol

edilmesi gereken yer, fis ve besleme kablosudur. Besleme kablosunun tost
makinesine baglantis1 ¢ikarilarak fis ile besleme uglari arasinda kopukluk
kontrolu, avometre en diisiik direng kademesinde ( x1 ) iken yapilir. Analog
avometre ibresi sapiyor veya dijital avometre deger gdsteriyorsa fis ve besleme
kablosu saglamdir. Aksi halde yenisi ile degistirilir.

. Tost makinesine enerji verildigi halde ¢aligmamasmin diger bir nedeni
anahtar veya termostatin arizali olmasidir. Anahtar ve termostat avometre
ile kontrol edilir. Anahtara basildiginda veya dondiirtildiigiinde avometre
ibresi sapiyor ise anahtar saglamdir. Termostat diigmesi sifirdan itibaren
cevrildiginde avometre ibresi sapmalidir. Aksi halde yenisi ile degistirilir.
Rezistanslar ayr1 ayri avometre ile kontrol edilir. Biri veya her ikisi
arizal olabilir, yenisi ile degistirilir. Tost makinesinin i¢ baglantilarindaki
enerji tagiyan kablolar yerlerinden ¢ikmis veya gevsemis olabilir. Kontrol
edilerek ariza giderilir.

. Tost makinesi calistigi halde isindiktan sonra termostat devreyi
acmiyor ise ,termostatta veya termostata bagli kablolarda ariza olabilir.
Termostat veya kablolar degistirilerek ariza giderilir. Termostat
kontaklar1 zaman igerisinde ark sebebi ile arizalanabilir. Zimpara ile
kontaklar temizlenebilir. Kontaklarda agiri yipranma ve asinma varsa
termostat1 degistirmekte fayda vardir.

. Tost makinesinin alt ve iist kistmlarindan biri 1sitmiyor ise, 1sitmayan
kismin kablo baglantilar1 ve rezistansi kontrol edilir, arizali ise yenisi ile
degistirilir.

. Tost makinesinin alt veya iist kisimlarindan biri digerinden daha az
1sitiyorsa, rezistanslar arasinda gii¢ farki olabilir. Rezistanslardan
birinden bazen akimin gegip, bazen de gegmemesi boyle bir sonuca sebep
olabilir. Bu durumlarda rezistans degistirilir.

. Tost makinesi sigorta attirtyor ise fis ve besleme kablosunda kisa devre
olabilecegi gibi makine igindeki kablolarin ve rezistansin gévdeye temasi
da olabilir. Yanmis kablolar degistirilerek gdvdeye temas engellenir.
Rezistans yerinden ¢ikarak gdvdeye temas etmigse yerine takilarak ariza
giderilmis olur.
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Bir tost makinesinin bakim ve onarimini yaparak gerekli elemanlari yenileri ile
degistiriniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler
» Tost makinesinin besleme
kablosunun prizle irtibatini

kesiniz.
» Cihazin ¢alisma prensibini ve » Bu islemleri yaparken cihazin enerji altinda
teknik 6zelliklerini 6greniniz. olmamasina dikkat ediniz.

» Cihazi uygun el ve giic aletleri ile | » Tost makinesi ile ilgili teknik 6zellikleri
sokiiniiz. kullanma kilavuzundan 6greniniz.

» Sokiilen elemanlarin temizligini | > Cihazin elektrik baglanti semasini edininiz. Bu

nemli bir bezle yapmiz. miimkiin degilse kendiniz ¢izmelisiniz.
» Kablo baglantilarini kontrol » Sokme islemlerinde uygun olmayan ve ucu
ediniz. bozuk el ve giig aletleri kullanmayiniz.

» Avometre ile besleme kablosunda | » Termostatin kontaklar1 ¢apak yapmis ise ince

kopukluk ve kisa devre kontrolu zimpara ile temizleyiniz. Agir1 yipranmis ise
yapiniz. yenisi ile degistiriniz.

» Avometre ile rezistans ve » Cihazin montajimi yaparken sokerken
termostatin saglam olup uyguladiginiz iglem sirasima uygun olarak bir
olmadigimi kontrol ediniz. sira belirleyiniz ve uygulayimiz.

» Arizali devre elemanlari varsa > Islem sonunda cihazi calistirarak kontrol etmeyi
yenisi ile degistiriniz. unutmayiniz.

» Cihazi kontrol i¢in ¢alistiriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Tost makinesinin tiim devre eleman1 ve kablo baglantilarini
sokebildiniz mi ?

2. Rezistansin saglamlik kontroliinii yaparak yenisi ile
degistirebildiniz mi ?

3. Termostatin saglamlik kontroliinii yaparak yenisi ile
degistirebildiniz mi ?

4. Arizali sinyal lambasini degistirebildiniz mi ?

5. Arizali devre elemanlarinda standartlara ve yonetmeliklere uygun
malzeme segebildiniz mi ?

6. Kablo baglantilarindaki arizalar1 goézle ve 6l¢ii aleti kullanarak
tespit edebildiniz mi ?

7. Tost makinesinin temizlik ve bakimini usuliine uygun olarak
yapabildiniz mi ?

8. Sokiilen cihazi tekrar toplayip calisir hale getirebildiniz mi ?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. () Tost makineleri, elektrigin 1s1 etkisi ile ¢alisan cihazlardir.
2. () Tost makinelerinde rezistanslarin birinin ¢aligmamasi islemi etkilemez.

3. () Tost makinesi sigorta attirtyorsa besleme kablosunda kopukluk var
demektir.

4. () Tost makinesinin plakalarinin temizligi, sert cisimlerle yapilmalidir.

() Tost makinesinin 1sinmamasinin nedenlerinden biri de rezistansin arizali
olmasidir.

oo

7. () Tost makinesi govdeye temas kontrolii seri lamba ile de yapilabilir.

8. () Tost makinesi 1sininca rezistansin devreden ¢ikmasi termostatin
caligmadigini gosterir.

9. () Tost makinesi ile yemek 1sitilabilir.

10. ( ) Tost makinesinin alt kismin tist kistmdan az 1sitmasi, alt rezistansta
kopukluk oldugunu gosterir.

11. ( ) Termostat kontaklari birbirine yapigsmis ise tost makinesi ¢alismaz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

(AMAC )

Ekmek yapma makinelerinin yapilarini ve ¢aligma prensiplerini dgrenerek bakim ve
onarimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Evinizde veya c¢evrenizde bulabileceginiz bir ekmek yapma makinesini
inceleyiniz. Eger bu imkaniniz yoksa bir beyaz esya saticisina veya servisine
giderek ekmek yapma makineleri hakkinda bir arastirma yapiniz. Arastirma
sonucunda elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaslarinizla paylasimiz.

> Ekmek yapma makinelerinin gliniimiiz mutfaklarindaki yerinin ve éneminin ne
oldugunu ¢evrenizdeki insanlar arasinda arastirarak belirleyiniz.

> Cevrenizdeki elektrikli ev aletleri teknik servisine giderek ekmek yapma

makinelerinde ne tiir arizalar olabilecegini arastiriniz.

4. EKMEK YAPMA MAKINELERI

Ekmek yapma makineleri, igine gerekli malzemeler konularak hamur yogurma,
mayalama ve pisirme islemlerini otomatik olarak yapan elektrikli cihazlardir. Giiniimiizde
kullanimi yayginlasmaya baslanustir. Istenilen dzellikte ekmek yapilabilmesi miimkiindiir.
Degisik modelleri ile ekmek yaninda regel, marmelat gibi iiriinlerde yapilabilmektedir.

Resim 4.1: Cesitli ekmek yapma makineleri
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4.1. Yapisi ve Cahistirilmasi
4.1.1. Yapisi

Ekmek yapma makinelerinin yapilari, cesitli firmalarin {rettikleri farkli {irinlerde
degisiklik gostermesine ragmen temel olarak asagidaki elemanlardan meydana gelir.

Resim 4.2: Ekmek yapma makinesinin yapisi

1- Kapak

2- Tutak

3- Gozetleme penceresi

4- Havalandirma

5- Kontrol paneli

6- Buhar delikleri

7- Besleme kablosu

8- Program se¢imi

9- Pigirme haznesi yuvasi
10- Tava yerlestirme ¢ikintisi
11- Motor mili yuvasi

12- Pigirme haznesi

13- Hamur karistirma kolu
14- Pigirme haznesi sap1

VVVVVVVVVVYVYVYY
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4.1.2. Cahstirilmasi

Pigirme haznesi, yerlestiginden emin oluncaya kadar saga sola oynatilarak yerine
konulur. Hamur karistirma kolu, haznenin ortasindan ¢ikan dondiirme milinin {izerine
yerlestirilir. Bu islemi yaparken hamur karistirma kolunu az miktarda sivi yag ile yaglarsak
islem bitiminde, milden daha kolay c¢ikmasini saglayabiliriz. Hamur haline getirilecek
malzemeler pisirme haznesine konulur. Bu islem yapilirken cihazin kullanim kilavuzundaki
sira takip edilmelidir. Buna gore 6nce sivilar, sonra un, tuz, seker eklenir. Maya ve kabartma
tozu daima en son ve tuza suya karigmayacak sekilde konulmalidir.

3 r

Mava ve kabartma tozu

A
4 Un, kuru malzemeler

S1vi malzemeler, su

Sekil 4.1: Ekmek yapma makinesine malzeme koyma sirasi

Parmaginizla unun ortasinda kii¢iik bir girinti agarak mayay1 buraya koyunuz. Maya
s1v1 malzemelerle ve tuzla temas etmemelidir. Kapag1 kapatarak cihazin fisini prize takalim.
Program se¢me tusuna basarak kullanim kilavuzundan belirlediginiz 6zellikteki programi
seciniz. Bu arada pisirme siiresi de ekranda goriiliir. Sicaklik ayar diigmesine basarak
pisirecegimiz ekmegin pisecegi sicakligi ve buna bagli olarak ekmegin kabuk kalnligini
ayarlayabilirsiniz. Ekmek boyutu diigmesi ile yapacaginiz ekmegin biiyiikliigiinii
belirleyebilirsiniz. Zamanlayic1 diigmesi ile ekmeginizin belirleyeceginiz ileri bir zamanda
hazirlanmasini ve pigirilmesini saglayabilirsiniz.

fl

2- Pizitme hamesmm b- Hamur kanstrma ¢- Pizitme hamesimmn
verime konulmasy kelunun tzlalmas: gikanlmas:

Resim 4.3: Ekmek yapma makinesinde islem sirasi
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Calismay1r hemen baglatmak i¢in baglatma — durdurma diigmesine basilir, cihaz
calismaya baglar. Ekmegin igine zeytin, ceviz gibi malzemeler ilave edilecekse kapak hizli
bir sekilde agilarak konulur ve hemen kapak kapanir. Cihazin kapagi miimkiin oldugunca az
acilmalidir. Pisirme isleminin bitiminde makinenin sesli uyarisi ile baglatma — durdurma
butonuna basilarak islem sona erdirilir. Kapak acilir ve firin eldiveni ile pisirme haznesinin
sapindan tutularak disar1 alinir.

Ekmek yapma islemini elektriksel olarak ifade edecek olursak soyle agiklayabiliriz:
Cihaza malzemeler konduktan sonra cihazin figi prize takilir. Baglatma diigmesine
basildiktan sonra motor calistirilarak malzemelerin karismasi saglanir. Hamur haline
gelinceye kadar belirli siirelerle motor ¢aligir. Hamur hazir hale geldiginde 1sitic1 ¢aligarak
hamurun belirli bir 1s1da mayalanmasini gergeklestirir. Mayalanma siiresinin bitiminde 1sitic
devreye girerek pisirme islemi gergeklesir. Ayarlanan siire sonunda pisirme islemi
tamamlanarak 1sitic1 devreden ¢ikar.

4.2. Parcalari ve Prensip Semasi

4.2.1. Parcalan

@ Hamurkaristimma kolu

Pisiime haznesi Pisitme haznesisap:

Gozetleme penceresi

Elektronik
Panel
Tasima sap:
)y Besleme kablosu
/ Besleme fisi
Isitict Eleman Motorve yuvast

{ Rezistans)

Resim 4.4: Ekmek yapma makinesinin parcalari
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Pisirme haznesi, ekmek pisirme isleminin gerceklestigi boliimdiir. Ikili ve tekli
olanlar1 vardir. Makinenin biiyiikliigiine gore degisik Olciilerdedir. Tabaninin
ortasinda motor milinin gegebilecegi kadar bir delik vardir. Motor milinin
iizerine takilan hamur karistirma kolu ile motora baglanmis olur. Yapismaz
malzeme ile kaplidir. Sert ve metal cisimler ile iginden ekmek ¢ikarilmamalidir.
Aksi halde kaplama cizilerek kullanilamaz hale gelebilir. Pisirme haznesinin
hareketsiz olarak tam yerine oturmasi i¢in makine gdévdesinin i¢ kisminda
yuvalar olusturulmustur. Pigirme haznesinin sapi, bos hazneyi koymada ve
pisen ekmegi makine gdvdesinden ¢ikarmada kolaylik saglar. Hazne yuvasinin
arka kisminda 1s1 denetleyici PTC termistor bulunur. Bu eleman, ortamin
sicakligina gore elektronik devreyi uyarma gorevi yapar.

a- Tekh b- Ikili
Resim 4.5: Ekmek yapma makinesi pisirme haznesi

Hamur karigtirma kolu, sert plastik veya metalden yapilir. Pigsirme haznesine
konan malzemeleri karnistirarak hamur haline gelmesini saglar. Degisik yapida
olanlar1 vardir. Motor miline sikica gegirilir. Islem sonunda yuvasindan rahat
cikmazsa 30 dakika sicak suda bekletilir. Boylece kolayca ¢ikar. Ayrica isleme
baslamadan once az bir miktar sivi yag ile yaglanmasi da ¢ikmasini
kolaylastiracaktir.

Resim 4.6: Ekmek yapma makinesi hamur karistirma kolu ve yerine takilmasi
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Elektronik gosterge paneli, makinenin yonetim merkezidir. Burada agma
kapama diigmesi ile program se¢gme diigmeleri ve dijital gosterge yer alir.
Uretilmek istenen ekmegin ozellikleri buradaki program se¢me diigmesi ile
ayarlanabilir. Istenen ozellige uygun 1s1 derecesi otomatik olarak cihaz
tarafindan belirlenir. Yapilan islemler dijital gostergede izlenebilir.

\ cONfROL (TIME  CYCLE

| — —
— HOME MADE

TIMER START/RESET SELECT COURSE

S — — —

Resim 4.7:Ekmek yapma makinesi gosterge paneli

Isitic1 rezistans, boru tipi seramik rezistanstir. Elektronik yonetim panelinden
gelen komutlara gore belirli araliklarla devreye girip ¢ikar. Rezistans iizerine
yag veya ekmek malzemeleri dokiilebilir. Bu durumda makineden yanik kokusu
gelir.  Cihazin pisirme haznesi, yuvasi sokiilerek alt kisminda yer alan
rezistansin temiz ve hafif nemli bir bezle temizlenmesi gerekir. Bu islemi
yaparken rezistansin sogumus olmasina dikkat ediniz. Rezistans gii¢leri genelde
650 — 1000 watt arasindadir.

Iziticn rezistans —

Motormili —{£

Resim 4.8: Ekmek yapma makinesi 1sitic1 rezistansi

Motor, bir fazlidir. Elektronik kontrol panelinden gelen komutlara gore galisir.
Malzemeleri karistirarak hamur haline getirdikten sonra devreden ¢ikar. Motor
milinin yuvasinda sikismasi veya pisirme haznesinin diizgiin yerlesememesi
sonucunda  motor donemez. Bu durumda oOncelikle mekanik arizanin
giderilmesi gerekir.
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Motor Motormilmani Motormih

Resim 4.9: Ekmek yapma makinesi motoru ve yuvasi

4.3. Ekmek yapma makinelerinin bakim ve onarimi
4.3.1. Bakim

Ekmek yapma makinelerinin bakiminda en 6nemli kisim, temizliktir. Temizleme
islemine baslamadan Once makinenin figini prizden c¢ekiniz ve sogumasini bekleyiniz.
Pisirme haznesinin i¢ ve dis kisimlarini nemli bir bezle siliniz. Yapismaz teflon malzeme ile
kaplanmis haznenin temizliginde keskin ve asindirici maddeler kullanmayimiz. Hazne iyice
kurulandiktan sonra yerine yerlestirilir. Hamur karistirma kolunu milden c¢ikarmada
zorlanirsaniz hazneyi sicak suyla doldurunuz ve 30 dakika bekleyiniz. Boylece daha kolay
¢ikacaktir. Hamur karigtirma kolunu nemli bir bezle iyice temizleyiniz. Govdeyi temiz ve
nemli bir bezle siliniz, kesinlikle yikamayiniz. Hazne ve hamur karistirma kolunu bulagik
makinesinde yikamayiniz. Temizlik islemi bittiginde kapagi kapali olarak diger kullanim i¢in
bekletiniz.

4.3.2. Onarmmi

Ekmek yapma makinelerinde de diger elektrikli ev aletlerinde oldugu gibi arizalar
meydana gelir. Bu arizalar direkt olarak cihazi kullanamamiza sebep olabilecegi gibi yapilan
ekmegin istenilen kalite ve Ozellikte olamamasina da yol agabilir. Bu arizalarin neler
oldugunu ve nasil giderilecegini gorelim.

> Cihaza enerji ulasmiyor ise priz, fis , besleme kablosu sirasi ile enerjinin gelip

gelmedigi kontrol edilir, kopukluk varsa giderilir.

> Motor donmiiyor ise hamur yogurma islemi gerceklestirilemez. Motorun
dénmemesinin nedenlerinden biri motora enerjinin ulagmamasidir, baglantilar
kontrol edilerek ariza giderilir. Motorun mili ile pisirme haznesi veya rulman
arasinda bir sikisma meydana gelmis olabilir. Mekanik olarak tamir edilmelidir.

> Rezistans 1sitma islemi yapmayor ise bu durumda rezistansta kopukluk
kontrolii yapilir. Arizali rezistans degistirilir. Rezistansa kumanda eden PTC ve
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devresi kontrol edilir. Bu devrede olabilecek bir ariza rezistansin belirli aralik
ve siirelerle calismasini engelleyecektir.

> Cihaz sigorta attirtyor ise , besleme kablosu ve fisten baslayarak cihazin
tiimiinde kisa devre ve govdeye kagak kontrolii yapmak gerekir. Bu kontroliin
nasil yapilacagi onceki 6grenme faaliyetlerinde agiklandigindan burada tekrar
edilmeyecektir.

> Pisirme sirasinda havalandirma deliklerinden duman cikis1 istenmeyen bir
durumdur. Bu dumana sebep, 1sitict eleman iizerinde malzemelerin yapismis
veya yag kalintilarinin bulunmasidir. Ekmek yapma makinesinin fisini ¢ekerek
sogumasini saglaymiz. Isitma elemanimi ( rezistans ) temiz bir bez ile
temizleyiniz.

Bu arizalarin yaninda yapilan ekmegin daha kaliteli, lezzetli ve istenen ozelliklerde
olmasini temin etmek i¢in dikkat edilmesi gereken kurallar ve bu kurallara uyulmadiginda
olabilecek olumsuz sonuglar, cihazlarin kullanma kilavuzlarinda uzun uzun agiklanmaktadir.
Bu nedenle burada sadece elektrik arizalarini agiklamakla yetinecegiz.
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Bir ekmek yapma makinesinin bakim ve onarimini yapiniz.

Islem Basamaklan Oneriler
» Ekmek yapma makinesinin enerji altinda
olmamasina dikkat ediniz.

» Ekmek yapma makinesinin besleme
kablosunu prizle baglantisini kesiniz.

» Sokme isleminde uygun el aletleri
kullaniniz. Ucu bozulmus ve olmasi
gerekenden biiyiik veya kiiciik el aletleri
ile islem yapmayiniz.

» Cihaz yeni kullanilmissa sogumasini
bekleyiniz.

» Makinenin devre elemanlarini uygun el

aletleri kullanarak sokiiniiz. » Avometre ile elemanlarin saglamlik

kontroliinii yaparken, cihazin ¢alisma
ozelliklerini ve teknik bilgilerini goz
Oniine aliniz.

» Devre elemanlarini avometre veya seri
lamba ile kontrol ediniz.

» Arizali elemanlar yenisi ile degistiriniz. » Degistirdiginiz clemanlarin standartlara

uygun malzemeler olmasina dikkat

» Kablo baglantilarini kontrol ediniz. >
ediniz.

» Rezistans ve diger elemanlarin temizligini >

nemli bir bez ile yapiniz. Montaj islemi yaparken sokiim islemine

gore uygun bir islem sirasi belirleyiniz

» Cihazin montajini yapiiz. ve uygulaymniz.

» Cihaz1 galigtirarak ¢alismasini kontrol

ediniz » Makineyi ¢alistirarak istenilen ¢aligmay1

saglayip saglamadigini gozlemleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.
Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Avometre ile prizde enerji kontrolii yapabildiniz mi ?
2. Fis ve besleme kablosunda kopukluk ve kisa devre kontrolii

yapabildiniz mi ?

3. Cihaz1 sokerken uygun el aletleri kullanabildiniz mi ?

4. Rezistans1 kontrol ederek yenisi ile degistirebildiniz mi ?

5. Elektronik paneli kontrol ederek islevlerini yerine getirip
getirmedigini kontrol edebildiniz mi ?

6. Motoru kontrol ederek arizali ise degistirebildiniz mi ?

7. Makinede govdeye kagak kontrolu yapabildiniz mi ?

8. Makinede ekmek pisirme amacl tiim parcalarin uygun sekilde
montajini yapabildiniz mi ?

9. Makinenin montaji sonra tekrar ¢alistirabildiniz mi ?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarmiz

“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz

1. () Ekmek yapma makinesi, zaman ayarli olarak kullanilabilir.

2. () Ekmek yapma makinesinin motorunun ¢aligmamasi, pisirmeye engel
degildir.

3. () Ekmek yapma makinesinin i¢ sicakligi PTC ile kontrol edilir.

4. () Ekmek yapma makinesinin temizliginde ¢ok etkili deterjanlar
kullanilmalidir.

5. () Pisirme haznesi yerine tam olarak oturmasa da motor ¢aligir.

6. () Karistirma kolu, malzemeleri hamur haline getirir.

7. () Ekmek yapma makinesi sigorta attiriyorsa dncelikle besleme kablosunda
kisa

8.  devre kontrolii yapilmalidir.

9. () Ekmek yapma makinesinde istenmeyen kokular gelmesi rezistansin
calismadigini gosterir.

10. () Ekmek yapma makinesine konulacak malzemelerin yerlestirilme sirasi
Oonemlidir.

11. () Ekmek yapma makinesinin elektronik paneli, makineye kumanda etmemizi
saglar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme™ye geginiz.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

MODUL DEGERLENDIRME

() Ekmek kizartici, ekmek pisirme islemlerinde kullanilan bir cihazdir.

() Ekmek kizartici, ¢aligmiyorsa oncelikle fis ve besleme kablosu kontrol
edilmelidir.

() Reheat digmesi, ayarladigimiz 1sida kizartma islemi yapmak i¢in
kullanilir.

() Bagel diigmesi, ekmegin sadece bir yiizeyini kizartmak i¢in kullanilir.

() Buzdolabindan ¢ikmis ekmegin buzunun ¢6ziilmesi i¢in defrost diigmesi
kullantlir.

() Ekmek kizartma islemini istedigimiz noktada sonlandirmak ve islemi iptal
etmek i¢in cancel diigmesi kullanilir.

() Ekmek kizartici bobini enerjilenmezse ekmekler daha ¢ok kizarir.

() Ekmek kizartici isinmiyorsa rezistans arizasi oldugu diistiniilebilir.

() Ekmek kizartict kontrolleri seri lamba ile de yapilabilir.

() Ekmek kizartici i¢ine dokiilen ekmek kirintilar1 cihazin ¢alismasini
etkilemez.

( ) Fritoz, 6ncelikle pisirme amagh kullanilan bir cihazdir.

() Fritdz, hi¢ ¢alismiyorsa ilk kontrol edilmesi gereken yer fis ve besleme
kablosudur.

() Fritoz istenen sicakliga ulastiginda rezistans devreden ¢ikmiyorsa
termostat1 arizalidir.
() Termostat diigmesi hangi konumda olursa olsun termostat daima ¢alisir.

() Ev tipi fritézlerde gelik kizartma kazani kullanilir.
() Fritozlerde kizartilacak gidalarin gereginden biilyiik olmasi, daha iyi

kizarmasini saglar.
() Fritoz sinyal lambasi, yagin sicakligi istenen dereceye geldiginde yanar.

44



18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

217.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

( ) Fritoz sigorta attiriyorsa besleme kablosunda kopukluk kontrolu
yapilmalidir.

() Sanayi tipi fritozler, ti¢ fazlidir.

() Fritoz yagi, her kizartma isleminde degistirilir.

() Tost makineleri, elektrigin 1s1 etkisi ile ¢alisan cihazlardir.

() Tost makinelerinde rezistanslarin birinin ¢alismamasi islemi etkilemez.

() Tost makinesi sigorta attirtyorsa besleme kablosunda kopukluk var
demektir.

() Tost makinesinin plakalarinin temizligi, sert cisimlerle yapilmalidir.

() Tost makinesinin 1sinmamasinin nedenlerinden biri de rezistansin arizali
olmasidir.

() Tost govdeye temas kontrolii seri lamba ile de yapilabilir.

() Tost makinesinin 1sininca rezistansin devreden ¢ikmasi termostatin
calismadigini gosterir.

() Tost makinesi ile yemek 1sitilabilir.

29( ) Tost makinesinin alt kismin iist kisimdan az 1sitmasi, alt rezistansta
kopukluk oldugunu gosterir.

() Termostat kontaklar1 birbirine yapismus ise tost makinesi ¢caligmaz.
() Ekmek yapma makinesi, zaman ayarli olarak kullanilabilir.

() Ekmek yapma makinesinin motorunun ¢alismamasi, pisirmeye engel
degildir.

() Ekmek yapma makinesinin i¢ sicakligi, PTC ile kontrol edilir.

() Ekmek yapma makinesinin temizliginde ¢ok etkili deterjanlar
kullanilmalidar.

( ) Pisirme haznesi yerine tam olarak oturmasa da motor ¢alisir.
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36. () Karistirma kolu, malzemeleri hamur haline getirir.

37. () Ekmek yapma makinesi sigorta attirtyorsa dncelikle besleme kablosunda
kisa devre kontrolii yapilmalidir.

38. () Ekmek yapma makinesinde istenmeyen kokular gelmesi rezistansin
caligsmadigini gosterir.

39. () Ekmek yapma makinesine konulacak malzemelerin yerlestirilme sirasi
Oonemlidir.

40. () Ekmek yapma makinesinin elektronik paneli, makineye kumanda etmemizi
saglar.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtarryla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETI-3°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs

OO |NOO|O|DWIN|F-

(BN
o

47



OGRENME FAALIYETIi-4°UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru
Dogru
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o
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KAYNAKCA

>  ARSLAN Ali, Atélye II, izmit, 2005.
> Cesitli firmalarin ekmek kizartici, fritoz, tost makinesi ve ekmek yapma

makinesi kullanma kilavuzlari.
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