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ACIKLAMALAR

KOD 522EE0103

ALAN Elektrik-Elektronik Teknolojis

DAL/MESLEK Elektrikli Ev Aletleri

MODUL UN ADI Elektrikli ve Gazl Pisiriciler
Elektrikli ve gazli pisiricilerin cesitleri, yapilari, prensip

MODULUN TANIMI semalar ile ilgili bilgi ve becerilerin verildigi 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL Alan ortak moduilleri tamamlamus olmak

YETERLIK Elektrikli ve gazl1 pisiricilerin bakim ve onarimim yapmak
Genel Amag

Gerekli atodlye ortamu ile elektrikli ve gazli ev aletleri
donamnimlart saglandiginda c¢alisma prensibini, cihazin
yapisim tamyarak gerektiginde ariza ve bakim iglemlerini
amacina ve teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.
Amaclar

1. Cihazin gaz ve baca baglantilarim yapabilecek, baca
odast musluk, enjektor degistirecek ve gaz yams
ayar1 yapabileceksiniz.

2. Gazli pigiricilerin  atesleme sistemini  tamyarak
cihaza uygun atesleme gruplarimn ve bujilerin
degisimini yapabileceksiniz.

3. Elektrikli ocak-firinlarin arizalarim tespit edebilecek,
ariza 0zelligine gore 1sitici, bimetal, fan, termostat
tamir bakin veya degisimini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

4. Cihazlardaki zamanlama Unitelerinin  kontrolGind
yapabilecek gerektiginde timerleri (elektronik saat)
degistirebileceksiniz.

5. Salterleri  ve komditatorleri  tamyarak — kontrol
edebilecek, cihaz 06zelligine gore secimini
yapabilecek ve gerektiginde bunlari glivenli, verimli,
teknigine uygun olarak degistirebileceksiniz.

6. Elektrikli ve gazli pisiricilerin prensip semalarinm
inceleyerek kullamm ve uygulama Ozelliklerini
Ogrenebileceksiniz.

MODULUN AMACI




EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Teknik resm simfi, elektrikli ev aetleri atdlyesi,
teknik servis, fabrika, atdlye ve Uretim bantlart

Donanim: Elektrikli ev aletleri kataloglar, tepegoz,
projeksiyon, bilgisayar, cihaza uygun arag gereg ekipman,

DONANIMLARI (1sitici, bimetal, fan, termostat, timer, sater, komitator,
bek, buji vb) € takimlari, élct aeti donanimlar:
Moddl iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen dlgme araglar: ile kendinizi degerlendireceksiniz.
. Ogretmen modul sonunda 6lcme araci (coktan segcmeli
OLGMEVE | test, dogru-yanlis testi, bogluk doldurma, eslestirme vb.)
DEGERLENDIRME

kullanarak moduil uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




Vi



GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Modern dinyamizda ev hanimimin mutfakta fazla vaktini amamak icin gelisen
teknolojiye uyarak cesitli yemek pisirme cihazlari gelistirilmistir. Ocak kisminda direk alevle
veya elektrikle, firin kisminda alevin 1sittigi ortam ile ya da rezistans grubunun isittig:
ortamda pisirme olay1 gerceklesmektedir.

Her alanda oldugu gibi beyaz esya alaninda da 6nemli buluslar ve gelismeler sonucu
eskiden yamz gazli olarak Uretilen finnlar artik pisirilecek yemegin cinsine goére
programlanabilir otomatik pisirme saatli, firin boluma elektrikli Ust ocak kisminda bir veya
birkag gozu elektrikli ocak emniyet ventilli, digmeye basarak calisan gakmakli olarak
Uretilmeye baglanmistir.Calisma 6zelligi ve donanmimina gore firinlar gazli, eektrikli, turbo,
multifonksiyonel, gomme olarak siniflara ayrilir.

Siz sevgili 6grencilerimize faydali olacagina inandigimiz bu kitap ile firinlarimizin
servis hizmetlerini kolaylastiracak cihaz, yedek parca tanitim, ¢esitli deney ve gozlemlerden
elde edilen ariza ve ¢ozumleri sunulmaktadhr.

Bu modul sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile her tirlG yemegi pisirmek icin
vazgecilmez olan elektrikli ve gazli pisiricilerin yapisim ve gesitlerini tammamz bakim,
onarim ve montgj islerini yapmay: 6grenmeniz sizler icin cok yararli olacaktir.

Bu modul sonunda 6greneceginiz teknik bilgiler ve zamanla sahip olacagimz mesl eki
tecriibe ile elektrikli ev aletleri bakim ve onarimi yapabilmek icin vazgecilmez bir yetkili
servis elemam olabilir veya gelecek hayatimzda beyaz egya ureten bir markanin yetkili
servisini kendiniz agmak isteyebilirsiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Cihazin gaz ve baca baglantilarim yapabilecek, baca odasi musluk, enjektor
degistirecek ve gaz yans ayar: yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>
>

Elektrikli ve gazl1 pisiricilerde kullamlan terimleri arastirinmz.

Firnlarin gaz baglantilarimn nasil yapildigini, musluk, enjektor gibi parcalarin
kullamm amaclarini ve sekillerini aragtirinmz.

Arastirma islemleri icin internet ortamu ve elektrikli ev aletlerinin satildigt
magazalar, teknik servisleri gezmeniz gerekmektedir. Kullamm sekli ve
amaclart igin ise bu aletleri kullanan kisilerden ve cihaz kullamm

katal oglarindan 6n bilgi edininiz.

1. ELEKTRIKLI FIRINLARIN TANIMI VE
FIRINLARDA KULLANILAN TERIMLER

1.1. Firin

1.1.1. Firinin Tanimi

Ev ve is yerlerinde pisirme, kizartma islerinde kullamlan mutfaklarin vazgegilmez

cihazidir.

1.2. Firin Modélleri ve Tiplerinin Tanitim

>

Govde grubu: Fininlarnin ozelliklerine gére kurulus sistemi ayni  olup
fonksiyonel parcalarda degisiklik mevcuttur. Firin gesitlerini incelerken bu
farklar belirtilecektir.

Yanic grubu: Sistem olarak ayni, yalmiz gazli firinlarda firin kismunda brdl or
kullanilmakta salter yerine gaz muslugu ile kumanda edilmektedir.

Kap grubu: Firnlarda kapr grubu benzer olmakla beraber cift kapili olanlarda
ust bolme mini firn at bélme fonsiyonuna gore normal firin olarak

3



kullanilabilir. Tek kapili finnlarda altta yedek tepsileri, firin aksesuarlar: ve
pisirme aparatlarim koymak icin bos bir bolme bulunur.

1.3. Firim Olusturan Parcalarin Gorevleri

1.3.1. Ocak

Ev ve is yerlerinde, mutfaklarda, yemek pisirme islerinde kullanilir. Enjektor
degistirmekle her turli gazla calisabilen mutfaklarin vazgegilmez aygitidir. Calisma
Ozelligine gore gazli, eektrikli, seran (seramik ocakli) olmak Uzere U¢ gesidi vardir. Resim
1.1’ de caligma Ozelligine gore cesitli ocaklar gorilmektedir.

Wok ocak, ikili yanma sistemine ve 3.3 kW'lik glice sahip wok ocak, yluksek ates
gerektiren ya dakisa stirede pisirilmesi istenen yemekler icin kullanilabilir.

Seramik gazl1 Ust yanici ocaklar, dekoratif, kolay temizlenir tasarim ve gizli atesleme
sistemine sahip Ozelligiyle mutfagimza siklik katar. Ocaklarin 6zel tasarimm sayesinde,
dekoratif parlak yuzeyler yemek tasmalarindan etkilenmez. Dugmeden atesleme sistemi, tek
elle ayni anda hem gazi1 agma hem de atesleme yapma kolaylig1 saglar.

Resim 1.1: Calisma 6zelligine gore gazh, elektrikli, seran (seramik) ocaklar



1.3.2. Ocaga Giris

Islevsel kisimlarin bulundugu kisma girmek icin asagida belirtildigi gibi islem yapilir
(Resim 1.2).

|zgaralar1, kapakciklari, bril6rin bileziklerini ¢ikarin.
Millerini sokerek digmeleri cikarin.

Brulori ocaga sabitleyen vidalari gikarin.

Ocag1 yukar1 dogru kaldirin.

YV VY

Resim 1.2: Ocaklarda islevsel kismlarin bulundugu kisma girilmesi

1.3.3. Brulor

Ocak brildr gévdes ve Ust yanici grup Sekil 1.1’ de gérilen parcalardan olusur.

> Brulor (bek) govdesi: Gaz hava karisiminin saglandigi odadhr.

> Brulor (bek) kafasi: I¢ parcanin oturma yiizeyini teskil eden diizenektir.

> Brulor i¢ parcasi: Yanici gazi, hava ile oransal olarak yanmaya hazir sekilde
hazirlayan hicredir.

> Brulor kapagr: I¢ parcamin lzerini Orterek cikis hiicresini meydana getiren
kapaktir.



—————— Briilor kapa})

Briilor govdesi S
Briilor ic parcas|

Enjektor (meme)

Briilor kafasi

Yiiksiik

Sekil 1.1: Ocak brlor govdes ve ust yanic grup

1.3.4. Enjektér (Meme)

Yanc gazi fabrikada ayarlanan miktarda karisim odasina gondermeye yariyan
duzenektir (Resim 1.3).

gy

Resim 1.3: Firin ve ocaklarda kullamlan enjektorler

1.3.5. Enjektorlerin Degistirilmes

Batun Urunler fabrikadan metan gazina ayarlanmis olarak cikarlar. Gerekli durumlarda
asagidaisaret edildigi gibi enjektorleri degistirilir:

>

Ocak tablas yerinden alindiktan sonra st yamici grup enjektérleri lokma
yardimiyla yerinden sokulebilir. Kullanlan gaz sebekesine gore tedarik edilmis
olan karsiliklartyla markas: kontrol edilerek degistirilir. Tablo 1.1'de firin ve
ocaklarda kullanilan enjektor kesitleri belirtilmistir. Degistirme yapildiktan
sonra su ve sabun cozeltis ile kacak olmadigi kontrol edilir. Brilérler
yerlestirilmeden once iyice kurulanmalidir. Enjektorler tikali oldugunda veya
enerji kaynag: degistirildiginde bu isleme basvurulur.

Firin enjektorini sokmek icin civatalar: sokulUr ve bosta kalan enjektor tasiyic
dirseginden iki agizli anahtar ile meme yerinden cikartilir. Enjektorleri yerine
takmak i¢in sizdirmazlik macunu striilerek sokme isleminin tersi yapilmalidir.
Enjektor memeleri degistirildikten sonra firin kisminin hava ayarn yapilacak
yani finmn termostatik vana rolanti ayar vidasi yarim tur  kadar
gevsetilecektir(Sekil 1.2).

Ocak musluk rolanti ayarlar1 da yeniden yapilacak yani musluk rolanti ayar
vidalar1 yarim tur gevsetilecektir.



Firin Grubu Tup Gaz (LPG) Hava Gaz
Turbolu firinlarda 1 mm 4 mm
Turbosuz firinlarda 1,1 mm 4 mm
Ocak Grubu Tip gaz (LPG) Hava gazi
Kuvvetli bek 0,80 mm -
Normal bek 0,60 mm 3,0mm
Y ardimci bek 0,40 mm 2,5 mm

Tablo 1.1: Firin ve ocaklarda enjektor kesitleri

Firin Gaz Borusu
Rakor
g
L

Enj}ektér crvatasi
Hawva ayar

Atesleme cirvatas:

dizeni komple

Enjektor tasiyic
dirsegi

Brulor bolmesi Boru brulor
Enjektor Termokupl

Dirsek tesbit somunu
Enjektor koprisi

Sekil 1.2: Firin brilor bélmesi komple

Enjektor cikisinda hava ile gaz karisimi kararinda olmalidir. Aksi taktirde yanmadan
iyi verim alinamaz. Hava araig1 az olursa beklerde aevler patlama ve ugma seklinde olur.
Eger hava araigi fazla olursa dev beyaz ve idi yanar. Sekil 1.3'te firin brulorleri ve
ocaklarda yanma cesitleri gosterilmektedir. Resim 1.4’te ise Ust ocaklarda isi yanma
gosterilmektedir.

0 &

Hava az iyi yanma Hava Fazla

Sekil 1.3: Firin brilorleri ve ocaklarda yanma

Resim 1.4: Ocaklardaidi yanma



1.3.6. Musluk

Ocaklarda dedantorden veya hava gazi sebekesinden alinan gaz musluklara gelir.
Musluk acildiginda gaz, musluktan enjektdre gider ve enjektorden ciktiktan sonra hava ile
karisarak beklerde yanar. Resim 1.5'te ocaklarda kullamilan musluklar ve digmeleri
gosterilmistir.

Resim 1.5: Ocaklarda kullamlan musluklar ve dugmeler

Musluklar kilit tertibatli olup bastirilmadan donmez. Basilarak gevrildiginde manyeto
bujiyi atesler veya cakmaga basilarak ateslenir. Bu kilitlerne diizeni ile emniyet saglanmis
olur.

1.3.6.1. Alev Sonme Emniyeti

Gazl1 firinlarda ve ocaklarda her hangi bir sebepten dolay: brilor alevi sbnerse gaz 20-
30 saniye sonra otomatik olarak kesilir ve bu sbnme olay1 gaz emniyetlidir.

1.3.6.2. Termokupl

Alev emniyetli musluklarda kullamlir, sénmeden dolayr muslugu uyararak gazin
kesilmesini saglayan cihazdir. 900 °C sicaklikta 0.03 mv gerilim dretir. Musluk icerisinde
manyetik alan yaratarak gaz gecgisini acar, sayet gerilim 0,01 mv'a diserse manyetik gerilim
kaybolur gaz gecisi kapanir.

1.3.6.3. Musluklarin Degistirmesi

> Uzerinde ar1zali musluklar bulunan kolektorii yerinden sokiiniiz.

> Yeni anan "T" kolektorin gaz gecis musluk baglanti deliklerindeki ince
capaklar: alip delik cevresindeki boyalar1 zzimpara kagid: ile temizleyiniz.

> Musduklar: kolektére monte etmeden 6nce sizdirmazlik temini icin musluklarin
lastik yUksiklerine ince tabaka halinde ve muntazam bir sekilde rakor macunu

striindiz.

> Bes adet musluk ve termostatik vanay:r uygun formda yeni 6zel kollektére
monte ediniz.

> Muduklarin aym yatay eksende bulunmasina ve sihhatli bir sekilde tespitine
dikkat ediniz.
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Musluklart ve termostatik vanayr "T" kolekttre bagladiktan sonra kolektor
firin Gzerindeki tespit yerlerine takiniz.

Gaz dagitim borular1 Uzerindeki rakorlari, musluklara baglamadan 6nce
musluklarin rakor vida disleri Uzerine dizgin bir sekilde ve cepecgevre
yalitkanlik macunundan slirmeyi unutmayinmz.

Musdluk rakorlarini gerektigi kadar siktiktan sonra kolektoriin gaz giris T dirsek
borusunu ve piposunu vidadiglerine macununu stirdiikten sonra sikiniz.

Musluk digmelerini yerlerine takinmz.

Gaz tUpl hortumunu firnairtibatlandiriniz.

Musduklar kapali1 konumda iken tUpl agimz ve bitlin baglant: kisimlarinda gaz
kacag olup olmadigin titiz bir sekilde kontrol ediniz.

Kacak kontrolinden sonra, kistk aev-hizli adev durumunu gdzleyiniz,
gerekiyorsa ince bir diz tornavida yardimi ile musluk millerinin icinden alev
boylarin ayarlayinmz.

Islemler bitmis ve firin faal hale gelmistir. Firinin ambalaj: ile sevkinden 6nce
son defa bir genel kontrole tabi tutunuz.

1.3.7. Ust Ocaklarda Gaz Yanma Ayarlari

>

>

Isli yanma

o Brilor kapag: iyi oturmamigsa kapag iyi oturtunuz.

o Brilor i¢ pargast iyi oturmamissa i¢ par¢asini yerineiyi oturtunuz.

o Meme ¢ap1 blyukse listedeki uygun memeyi takimz.

Ugusmal1 yanma

o Detanddr basinct 300 mm degil se detandorll degistiriniz.

o Meme deligi tikali ise memeyi uygun captaki tel ile agin veya
degistiriniz.

o Meme deligi ufak ise memeyi degistiriniz.

Pilot (rolanti) ayar:

o Rolanti ayar yiuksekse musluktaki rolanti vidasin sikimz.

o Rolanti alevinde sonme var veya disik ise rolanti vidasini gevsetiniz.
o Resim 1.6'dafirinlarda pilot yanma ayar: ve yapilmasi gosterilmistir.

— Musluk A

Rélanti ayar vidasi

- Kollektér

Sekil 1.4: Firinlarda pilot yanma ayar ve yapilmas

Yanmaayar ve ¢ozumleri
o Y anma mevcut ama sonra soniyorsa digmeyi kisa bir slire basil1 tutunuz.
(20 sn.)



o SOnmeye devam ediyorsa termokuplun giris rakorunu sikimz.

. Hal& sonmeye devam ediyorsa termokuplu degistirip ug yuksekligini
ayarlayinmz.

o Dugme cok icerde olabilir, bu durumda kollekt6ri ayarlayinz.

o Termokuplun ucu aleve uzak olabilir, ucunu aevi gorecek sekilde

ayarlayiniz.
o Termostatik vana arizal ise degistiriniz.

Sekil 1.5'te Ust ocaklarda yanma ayarlar: gosterilmistir.

Alev Sénme emniyetli ST
musluk I

Termokup|

( Rakor |~

I /]
Kollektor
Musluk tesbit [ 1 N/ 1\ l

saci
Sekil 1.5: Ust ocaklarda yanma ayarlar1 ¢éziimleri

1.3.8. Firin Bruloérlerinde Yanma Ayarlari

Roldntn ayar vidas!

“ J&Termostahk vana

Kollektor

Sekil 1.6: Firin brilérlerinde yanma ayarlar: ¢éziimleri
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Firin kismi idi yamyor.

> Idli yanma mevcut. » Meme ¢api uygun degil, degisik

> idi yanmadevam ediyor. olahilir.

» SOhme mevcut. » Termokupl yerinde degil, ayarla.

» SO0nme devam ediyor. » Dugmeye belli siire bas (25 sn.).

> Pilot alevi sonuyor. » Pilot ayar vidasinm gevset.

> Pilot aevi yuksek. » Pilot ayar vidasinm sikinz.

» Havaayar civatas: ile havaayar
yap.

Firin bralord yakildiktan 15-20 dakika sonra soniyor .

» Termostatik vananin firin brilérii » Termostatik vananin pilot alevi gaz
pilotalevi icin yollandig gaz miktar: Uzerindeki kuicuk vidanin
miktar1 az ve pilot alevle temasi cevrilmesi ile yapilir. Pilot alev
ortadan kalkmakla dolayisiyle boyunun termokupl ile temasinin
termostatik vana otomati ge uygunlugunu kontrol ediniz (2-3
gecemiyor ve gaz1 kesiyor. mm).

Firin kismu iyi pisirmiyor.

> Onisitma yapiliyor mu? »  Firn kismi sbnme yapamayacak

»  Finin kismi yandiktan sonra sbnme sekilde ayarlayinmz.
yapiyor mu? » Firin kismun kontrol ediniz. Kagak

» Firinisist istenen degerine gikiyor 181 varsa gideriniz.
mu? » Fan motorunun devrini kontrol

» Fan motorunun devri normal mi? ediniz.

» Tepsilerin heps firtmnicine » Tepsiler bostaolsafirina
konuyor mu? yerlestiriniz(Ug tepsiyi de

> Onisitmay yaptirn., koyunuz.).

Gaz kacgaklarinin kontrol edilmesi ve onarilmasi
Sistem kapaliyken

» Hortum ucunda kagak var. » Hortum ucunu sik veya degistiriniz.

» Kor tapada kacak var. » Kor tapas: sik veya degistiriniz.

» Musduk diplerinde kacak var. » Muduk tespit civatasini sikiniz.

» Termostatik vanada kagak var. » Vanatespit civatalarin sikiniz.

» Kolektorde kagak var. » Kolektort degistiriniz.

Sistem acikken Enjektdr delikleri parmakla veya lastik
takozlatikanarak kontrol edilmelidir.

» Rakor baglantilarinda kacak var. » Rakorlar: stkimz.

» Gaz borularinda kagak var. » Gaz borusunu degistiriniz.

> Enjektor dibinde kagak var. » Enjektort sikimz.

» Brilér gbvdesinde kagak var. » Brul6r gbvdesini degistiriniz.

» Mudukta kacak var. » Mudugu degistirin.
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1.4. Pisme

Hazirlanan yemeklerin pisiricide uygun sicaklik derecesinde ve yeteri kadar slrede
yenebilecek kivama getirilmesi islemidir. Pisirilecek yemeklerin cins ve 6zelliklerine gore
firnlarin kullamm sartlart veya pisirme fonksiyonlari da farklilik gosterir. Her firimn
kullanma kilavuzunda pisirilecek yemegin cinsine, porsiyon adetine, pisirilecek kabin
ozelligine gore raf konumu, termostat konumu ve pismesi icin gerekli sire gibi degerler
laboratuvarlarda test edilerek pisirme tablosunda belirtilir. Pisirme sireleri malzeme
miktarina, kullanim aliskanliklarina gore degisebilir.

1.5. Yanma

Yanma, yanict maddelerin biinyesinde bulunan karbonhidratlarin havada bulunan
oksijenle meydana getirdigi kimyasal bir olaydir. Bu olay sonucu 1s1 agiga ¢ikar ve 1sidan
cesitli sekillerde faydalanilir. Gaz ile galisan pisirme cihazi kurulmus oldugu mekanda st ve
nem Uretir. Mekanin iyi bir sekilde havalandiriimasim saglamak ve yanmayi kolaylastirmak
icin dogal havalandirma deliklerini (dogrudan baca, duman borusu, dogrudan disar) agik
tutunuz veya daha etkin bir havalandirmaigin mekanik havalandirma cihazi (dis atim borulu
emme davlumbazi, aspirator) kullammz.

1.6. Besinlerin Firinlama Sartlari

1.6.1. Klasik (Gazli-Elektrikli) Firin Konumu

—

i e

S N

Sekil 1.7: Klasik (gazh-elektrikli) firin konumu

L:] Bu konumda yalmz at ve Ust 1siticilan calistirarak ve tek tepsi kullamlarak
pisirme yapilir. Pisirme isleminden dnce en az 10 dakika 6n 1sitma yapilarak asagidaki
fonksiyonlar gerceklestirilir.

»  Altveustsiticilarlayemegin her iki ylzunin de esit pismes saglanir.
> Firindayiyecekler konserve konumunda sterilize yapilabilir.

Bu konumda 1zgara yapil abilir.
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1.6.2. Fan Destekli Firin Konumu

Bu konumda alt 1sitici, Ust 1sitici ve turbo fam calistinlarak yemegin her iki
ylziintin de daha hizl1 bir sekilde esit pismesi saglanr.

#y 1 1 1 &
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Sekil 1.8: Fan destekli firin konumu

Bu konum yemegin altimin dahaiyi kizarmasi icin kullanilir.
Bu konum yemegin Ustlnin dahaiyi kizarmast icin kullanilir.

Bu konum yemegin dstiinin daha hizli pismesini / kizarmasim saglamak icin
kullanlir

1.6.3. Turbo Firin Konumu

Bu konumda turbo 1sitict ve turbo famm galistirarak asagidaki fonksiyonlar:

gerceklestirebilirsiniz:

> Kokularint birbirine karistirmadan, pisirme sicakliklari birbirine yakin veya
aynt olan, iki veya U¢ gesit yemegi aym anda pisirerek enerji tasarrufu
saglayabilirsiniz.

> Bu konumda firnin sicakligini, pisirme sicakligi distk olan yemege gore
ayarlamalisimiz. Ayrica pisirme sicakligr yiksek olan yemek normalden daha
geg pisecektir.

»  Turbo konumunda g tepsi ile yapilan bérek ve benzeri hamur islerinde, tepsi
aralarindaki boslugun kapanmasim 6nlemek igin hamuru delerek kabarmasim
Onleyiniz.

> Saat ile programli pisirme yapmaniz durumunda, farkli pisirme sirelerinde
pisen yemekler icin en kisasiireli pisirmeye gore program yapimiz. ilave siirel eri
kendiniz kontrol ediniz.
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Sekil 1.9: Turbo firin konumu
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1.6.4. Multifonksiyon (3d) Firin Konumu
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Sekil 1.10: Multifonksiyon (3d) firin konumu

Bu konumda alt 1sitici, Gst 1sitict, turbo 1sitici ve turbo fam calisir. Kokular
birbirine karistirmadan alt ve Ustin daha iyi pismesinin istendigi durumlarda turbo firin
konumuna alternatif olarak kullanilir.
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»  Cihazin gaz ve baca baglantilarimi yapip baca odasi musluk, enjektori
degistirerek gaz yanis ayarim yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Cihazin yeri tespit edilip sabitlendikten » Firimin hangi gaz ile kullanilacagina
(LPG veya DG)dikkat ediniz. Dogal gaz
ile kullanilacaksa dogal gaz
baglantilarinin - uygunlugunu kontrol
ediniz.

» LPG kullannm icin tlpUn durus yerine
gore gerektiginde firin arkasindaki
hortum ucu ile kor tapay: yer
degistirerek uygun konumu seginiz.

» Gaz kacagi kontrolini hortumun
baglanti ucuna bir miktar sabun
kopurtulerek veya dedektor ile yapiniz.

» Gaz hortumunun firinin sicak

— yuzeylerine degmeyecek ve arkasindan

Lememmy | | gecmeyecek sekilde

: LB S konumlandirilmasina ayrica ocaklara

‘f T yakin yerden gecirilmemesine dikkat

ed GO | ediniz.
> Cihazin hava akisina uygun olacak sekilde | » Firinin LPG ile kullanildiginda TSE
baca veya pencere gikis borusunu onayl1 300 mmSS cikis basincinda
baglayiniz. dedantorle kullamlacagini unutmayinmz .
> Finin adtinatekerlekli tasiyici » Tupln konuldugu yeri kontrol ederek
yerlestirilmemesine 6zen gosteriniz. agir soguk ve sicak ortamlara
» Firinin ambalaj1 ile sevkinden konulmamasina 6zen gosteriniz.
onee son defa bir genel kontrole tabi » Finnin, LPG (tip) ya da dogalgaz
tutunuz. musluguna gaz sizdirmayacak sekilde
> Cihazi test ediniz. baglantilarin: yaparken hortumun (TSE
belgeli ve gaz dagitim sirketi onayl1)
Kériapa b iburm et emniyet acisindan 125 cm'den uzun
; olmamas: gerektigini hatirlayiniz.
| ; W » Gaz baglantisi yapilan firinin hortumun
Q g izin verecegi sinirlar disinda hareket
M DA it ettirilmemesine, zorlamanin hortum
e R = baglantilarin gevseteceginden gaz
!

kacagina neden olabilecegine, bu
nedenle gaz baglant: kontrollerini

yapiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayir
1. Cihazin yeri tespit edilip sabitlendikten sonra gaz baglantisim
yapabildiniz mi?
Gaz baglantisi kontrollerini yapabildiniz mi?
Cihazin hava akisina uygun olacak sekilde baca veya pencere cikis
borusunu baglayabildiniz mi?
4. Cihazi test edebildiniz mi?

win

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1 () Finnlar ve ocaklar ev veis yerlerinde, mutfaklarda, yemek pisirme islerinde
kullanilan enjektor degistirmekle her tirlG el ektrikle ¢alisabilen mutfaklarin
vazgecilmez aygitidir.

2. () Brulor(Bek), yamci gazin havaile oransal olarak karisarak yanmaya hazir héle
geldigi hucredir.

3. () Enjektorler cihazin LPG veya dogal gazla calisma durumuna gore segilerek yanici
gaz: fabrikada ayarlanan miktarda karisim odasina géndermeye yarityan diizenektir.

4. () Enjektor cikisinda havaile gaz karisimi ayarsiz olursafirin bril 6rii ve ocaklarda
yanma ugusmali, patlamal1 veyaisli olarak gorilebilir.

5. () Finn bralorleri ve Ust ocaklarda yanma ayarlar: termostatik vana ve musluk
Uzerindeki rolanti ayar vidasindan kargaburun ya da pense kullanilarak yapilir.

6. () Ocaklarda dedantdrden veya hava gaz: sebekesinden alinan gaz, musiuk
acildiginda enjektore gonderilir. Enjektorden ¢iktiktan sonra havaile karisarak
beklerde yanar.

7. () Termokupl alev emniyetli musluklarda kullanilir, sonmeden dolayr muslugu
uyararak gazin kesilmesini saglayan cihazdir.

8. () Firninmin gaz sizdirmayacak sekilde baglantilarini yaparken hortumun (T SE belgeli
ve gaz dagitim sirketi onayli) 125 cm'den uzun olmasi gerektigine dikkat edilmelidir.

0. () Gazile ¢alisan pisirme cihazi kurulmus oldugu mekandave firin icinde 1s1 ve nem
Uretir. Mekénin iyi bir sekilde havalandirilmasini saglamak, firinin kullanim sirasinda
bacadan buhar ¢ikisint kolaylastirmak icin tst kapagin dogal havalandirma
deliklerinin (dogrudan baca, duman borusu,dogrudan disari) kapal1 tutulmasi
gereklidir.

10. () Gaz kagaklarinin kontrol i sabun kopuigl veya gaz dedektori kullamilarak
yapilmamalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Gazl1 pisiricilerin atesleme sistemini tamyarak cihaza uygun atesleme gruplarinin ve
bujilerin degisimini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Y ukaridaki adi gecen elemanlarin sekillerini, kullamm amaglarini tammalisinmz.

> Bu elemanlarin yapilarim ve gorevlerini 6grenmelisiniz.

»  Arastirma islemleri igin internet ortamu ve elektrikli ev aetlerinin satildig
magazalar, teknik servideri gezmeniz gerekmektedir. Kullamm sekil ve
amaclart icin ise bu aetleri kullanan kisilerden ve cihaz kullanim
kataloglarindan 6n bilgi edininiz. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri

arkadas gurubunuz ile paylasinz.

2. GAZLI FIRINLARIN YAPISI VE
OZELLIKLERI

2.1. Gazhh Firinlar

2.1.1. Taminmas ve Calisma Prensibi

Ev ve is yerlerinde pisirme, kizartma islerinde kullanilir. Ocaklar gibi enjektor
degistirmekle her tirl 0 gazla calisir.

Firinlarda genelde altta pisirme igin firin yanicisi, Ustte kizartmaicin kizartma yamcist
olmak Uzere iki adet yanict bulunmaktadir. Y anicilar, profil borulardan dis yan yuzeylerine
ince delikler acilmak suretiyle yapilmustir. Yamcilar, termoelektrik cifti ile emniyet atina
alinarak firin ve 1zgara yamcilanmn herhangi bir nedenle sénmesi hélinde firin icine
yanmayacak olan gazin dolmasi 6nlenir. Firina konan yiyeceklerin pisme zaman bir saatle
kontrol atinaainir. Firin sicaklig, termostatlaistenen dereceye ayarlanir.

Genelde firnlarin bitin parcalar: 1siya dayanacak sekilde yapilip asit vb. karsi
korumak icin emaye ile kaplanmir. Firin ici 220 voltluk lamba ile aydinlatilir. Firin ve 1zgara
yanicilart ya kibritle ya da elektrikli cakmak vasitas: ile ocaklarda oldugu gibi buji ile
ateslenir. Pilic gevirme turbo firinlarda oldugu gibi sanzimanl1 bir motor ile saglanr.
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2.2. Termoeektrik Cift (Termokupl)

Termodektrik cift (Termokupl) farkli iki metal telin birlestiriimes ile elde
edilir(Bakiniz Resim 2.1: Termokuplun yapisi).Ayri iki metal telin birlesim noktast
isitildiginda atomik  yapilart farkli oldugundan aralarinda elektron alis verisi olur.
Termoel ektrik cift, genelde asagidaki metallerden elde edilir( Bk.Tablo 2.1).

Sekil 2.1: Termokuplun yapisi

Termo elemanlar Kullanldig
Olgme alanlart
Bakir - konstant
19-350 °C
Demir-konstant 0-900 °C
Nikel krom- nikel 0-1200°C
Platin radyum-platin beyaz 0-1500 °C

Tablo 2.1: Termokupl elemanlar

Gazl1 aletlerde demir ve konstant birbirlerine siki sikiya temas ettirilerek uclari bir
iletkenle bir alictya baglamp kapali bir devre olusturularak gaz kontrol atina alinr.
Termokupl, firnlarda yamci aevlerin bulundugu kisma, sofbenlerde ve sobalarda ise pilot
alevinin u¢ kismina yerlestirilir. Gaz ateslenip yanmaya basladiginda termokuplun en az 15
saniye 1sinmast gerekir. Isinan termokupl'un uglarinda ¢ok kiglk bir elektro motor kuweti
(emk) olusur. Bu emk degerinin calistirdigi bobinin direnci de cok kiguktir. Termokupl cifti
1sitildiginda demirden konstanta dogru bir elektron akisi (elektrik akimi) meydana gelir. Bu
elektronlar bobin tzerinden devresini tamamlayarak bobin ntives tzerinde bir manyetik alan
olusmasina neden olur. Gaz gecis nlvesi diigme yardimiyla elle bastirildiginda bobin nivesi
supap nivesini kendine dogru geker. Acilan supaptan gaz, yanicilara dogru ilerler. Elimizi
digmeden cektigimizde supap niivesi bobin niivesine yapisik bir sekilde kalir.

Yamcilarin herhangi bir nedenle sonmesi termoelektrik ciftinin sogumasina ve
termoelektrik giftinin 1s1s1 azaldigr igin uglarinda bir emk olusmamasina neden olur. Bobinin
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enerjisi kesileceginden demir niive, supabi cekemez ve supap serbest kalarak yamcilara
giden gaz1 keser. BOylece gaz emniyeti saglanmus olur.

2.3. Buji

Ocaklarin kullanimini kolaylastirmak icin beklerin kenarina konan bujiler elektrikli
cakmak ya da musluk tarafindan manyetoyla ateslenerek beklerdeki gazin tutusmast saglanr
(Resm 2.1).

Sapka

Kafa

Buji
Bek

Resim 2.1: Buji ve ocaktaki yeri

Bazi ocaklar U¢ tane gazla calisan bek ve bir elektrikli ocak ilave edilerek yapilir. (Bk.
Resim 2.2).

Resim 2.2: Ug gazh bir elektrikli ocak
2.4. Manyeto (Cakmak Trafolar)

Normal trafo sistemi icerisinde yapilmis gerilim Ureticisidir. 220 Volt gerilimi ile
bedenir. Cikiglari ¢ok olmasina (4.6.8 kv) ragmen gerilim yuksektir. Yapilislarina gore
atesleme dakikada 40-60'tir. Bujilerin sase ile olan mesafes max. 7mm. buna dikkat
edilmelidir. Trafo besleme gerilimi 160 Volta indiginde atesleme giicinu yitirir. (Bz. Resim
2.3).
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Resim 2.3: Manyeto (cakmak trafosu)

Cakmaklarin Bakim ve Onarimi

» Cakmaklar ateslemiyor.

» Fis prize takili ateglemiyor.

» Akim var ateslemiyor.

» Kablo uclar1 tamam ateslemiyor.

» Cakmak butonu arizal1 degil fakat
ateslemiyor.

» Fis prize takili olmayabilir takiniz.

» Sebeke akimini kontrol ediniz.

» Kablo uclarindan ¢ikan yadakisa devre
yapan olabilir devreyi kontrol ediniz.

» Cakmak buijileri ile brilor mesafesini
kontrol ediniz, diizeltiniz, devam ediyor
ise cakmak butonunu degistiriniz.

» Cakmak trafosu arizali olabilir,
degistiriniz.
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> Gazl1 pisiricilerin  atesleme sistemini  tamyarak cihaza uygun atesleme
gruplarimin ve bujilerin degisimini yapinz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Bujilerin beklere olan mesafesine ve
cakmagin atesleme yapma durumuna
dikkat ediniz.

» Buji seramiklerinin catlak ve yakirik,
kablolarinin soyulmus olmamasina

» Cihazin ateslemesi gozle kontrol edilir.
» Atesleme aparatlarinin seramikleri kontrol

edilir. . -
S - dikkat ediniz..
» Atesleme bobinleri kontrol edilir.
> Kontrol edilir. » Cakmaklarin atesleme sayisini ve

bujilerle olan baglantisint kontrol ediniz.
» Cihaza uygun malzeme secimine dikkat
ediniz.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz igin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak 6grendiklerinizi
kontrol ediniz

Degerlendirme Olcitleri Evet | Hayrr
1. Cihazin ateslemesini gbzle kontrol edebildiniz mi?
2. Atesleme aparatlarinin seramiklerini kontrol edebildiniz mi?
3. Atesleme bobinlerini kontrol edebildiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1 () Gazli finnlarda genelde altta pisirme icin firin yanicisi, Ustte kizartmaigin
kizartma yanicist olmak Uzereiki adet yamci bulunmaktadir.

2. () Yancilar (firin bralord), profil borulardan dis yan yizeylerine ince delikler
acilmak suretiyle yapilmislardir.

3. () Termoelektrik cifti ile firin ve 1zgara yamcilarinin herhangi bir nedenle sonmesi
halinde firin i¢ine yanmayacak olan gazin dolmas: saglanir.

4, () Ocaklarda beklerin kenarina konan bujiler manyetoyla ateslenerek beklerdeki
gazin tutusmasi saglanir.

5. () Manyeto(cakmak trafosu) normal trafo sistemi icerisinde yapilmis gerilim
Ureticisidir. 220 Volt gerilimi ile beslenir. Y apilislarina gore atesleme dakikada 40-

60't1r.

6. () Gakmak butonu arizal1 degil fakat ateslemiyorsa bujiler ile brilor mesafesi kontrol
edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular:1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumua dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Elektrikli ocak, firinlarin arizalarim tespit edebilecek, ariza 6zelligine gore 1siticr,
bimetal, fan, termostat tamir bakimu veya degisimini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Y ukaridaki adh gecen elemanlarin sekillerini, kullamm amaglarini tammalisinmz.

> Bu elemanlarin yapilarim ve gorevlerini 6grenmelisiniz.

»  Arastirma islemleri igin internet ortamu ve elektrikli ev aetlerinin satildig
magazalar, teknik servideri gezmeniz gerekmektedir. Kullamm sekil ve
amaclart icin ise bu aetleri kullanan kisilerden ve cihaz kullanim
kataloglarindan 6n bilgi edininiz. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri

arkadas gurubunuz ile paylasinz.

3. ELEKTRIKLI FIRINLARIN YAPISI VE
OZELLIKLERI

Isitic1 ,bimetal, fan ve termostat gibi malzemeleri tamyarak elektrikle ¢alisan firinlarin
gazli finnlardan farklt yonlerini 6grenecek ve kendi becerisiyle makine bilgisi  bilesimi
sonucunda cihaza uygun malzeme degisimini ya da bakim, onarimim yapabilecektir.

3.1. Elektrikli Firinlar

3.1.1. Taminmasi ve Calisma Prensibi

Bu firinlarda genelde altta pisirme icin at firin rezistansi, Ustte kizartma igin ya da
normal pisirmede kullanilmak Uzere Ust rezistans bulunmaktadir. Rezistanslar, bakir
borulardan yiizeylerini galvaniz kaplamak suretiyle yapilmuslardir. Resim 3.1'de eektrikli
firimin yapisi ve olusturan parcalar gosterilmistir.

Elektrikli firina konan yiyeceklerin pisme zamanina gére saat ayarlanarak ya da kendi
istegimize bagli olarak firin sicakligi, termostatla istenen dereceye ayarlamir. Pisirme
sonunda saatten aldigi komutla veya yar1 otomatik olarak termostatik salter rezistanslarin
akimim keser ve firin kullanimi sonlandirilms olur.
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Cihaz Uzerindeki tim bakim ve ayarlama islemleri elektrik baglantisi yokken
(kesikken) yapilmalidir. Elektrik baglantisi yurarltkteki norm ve talimatlara uygun olarak ve
ehliyetli, yetistirilmis personel tarafindan yapilmalidir.

Calistinnlmast 220V 50HZ' de olmalidir. Eger elektrik hattina baglantist dogrudan
yapiliyorsa araya cihazin yiklemesine uygun, temas acikligi en az 3 mm'’lik normlara uygun,
Gift kutuplu bir elektrik diugmes (salter) yerlestirilmelidir. Toprak baglantisi mutlaka
yapilmali ve hicbir sekilde, hicbir eektrik digmes ile kesintili olmamalidir. Elektrik
baglantisi yapildiktan sonra 1isitma elemanlar 5 dakika calistirilarak denenmeli ve ortamdaki
muhtemel rutubet ortadan kaldirilmalidir.

2 = 1
=
it
E 1
e
- % i0
Vi T J
. - iy /)
5
Sekil 3.1: Elektrikli firinin yapisi
2 2 2
o Parca Adi x Parca Adh x Parca Adi
1 Firin Ust Isiticist 5 Tutamak g | Fnnatisticis: (S
arkasinda)
2 Raflar 6 Teps 10 | Havacikis delikleri
3 Turbo Isiticist (Sac 7 Td Izgara 1 Turbo motor  (Sac
arkasinda) arkasinda)
4 On kapak 8 Kontrol paneli 12 Lamba

Tablo 3.1: Elektrikli firimin yapisini olusturan par calar
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3.2. Besleme Kablosunun Degistirilmesi

Firimin her tarlt eektrik baglantisim kesin, firint mobilya kasasina baglayan vidalari
ve karter sabitleme vidalari sokullr, baglantilar bélimine girilerek degistirilecek kablo
cikarilir. Yeni kabloyu baglarken toprak baglantisinin (sari-yesil kablo) diger iletkenlerden
2-5 cm daha uzun olmasina dikkat edilir. Kablo baglant: Unitesinin yaninda olan kablo
sabitleme koprist ile donmeyecek, kopmayacak sekilde sikica sabitlenmelidir. Ayrica 75
°C'den daha yiksek 1s1 ortamiyla da temas etmemelidir. Resim 3.2'de eektrikli firimin
besleme kablosunun degistirilmesi gosterilmistir.

s
U
%.é é'l.:l_J LIJ@
A, o

--—_.-:an

Resim 3.1: Elektrikli firimin bedeme kablosunun degistirilmes
3.3. Rezistandlar

Firin alt ve dst 1siticilart modellerine gore degisiklik gostermekle birlikte giicleri 1000
Watt ile 1500 Watt arasinda yapilirlar. Turbo rezistans, yalmz turbo 6zellikli firinlarda
kullanmimaktadir. 2000 Wattlik tlp rezistansin (turbo 1sitict) sagladigr 1st fan yardimi ile
firrmin atina statik 1s1 yayar. Firin icinde bu 1st cebri olarak sirkilasyonla yayilir. Resim
3.2'de elektrikli firinlarda kullanilan rezistandar gosterilmektedir.

Resim 3.2: Elektrikli firinlarda kullamlan rezistandar (alt-tist-turbo) ve Ust rezistansin
degistirilmesi
Kontrol edilmesi: Servis elemam olarak elektrikli ev cihazlarimn devre kontrolunda
kesinlikle kontrol kalemi ile 6lciim yapilmamasi lazimdir. Bunun yerine dl¢gme islemi 6lci
aleti ile yapilmalidir. Clnku bilindigi gibi gerilim devrelerinde faz ve notr devreleri vardir.
Faz devresi kontrol kalemi ile gorllur fakat nétir gorilemedigi icin rezistans devresinin
tamamlanip tamamlanmadigr 6lcllemez.
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Firin Rezistansinin Bakm ve Onarim
» Sigortaatiyor. » Baglantilar1 kontrol ediniz.
» Termostat devrede degildir. » Termostat: ayarlayinmz.
> Salter arizal1 olabilir. » Salteri degistirin.
» Rezistans arizali olabilir. » Rezistansi degistirin.
3.4. Termostat

Firnn  sicakliginin istenilen °C'de kamasim saglayan ve enerji  tasarrufunu
gerceklestiren kumanda cihazidir. Resim 3.3'te elektrikli ve gazli firinlarda kullanilan
termostatlar gosterilmistir.

Resim 3.3: Elektrikli ve gazh firinlar da kullanilan ter mostatlar

> Gazl finnlarda: Firin kismina termostatik vanaile kumanda edilir. Termostatik
vana 6 konumlu olup her konumu ayr: bir sicaklik derecesini ifade eder. Firin
sicaklik konumuna geldiginde, termostatik vana gazi kisarak (pilot yamsi) firin
ici sicakligini sabit ve sarfiyati en diisUk seviyede tutar.

> Elektrikli finnlarda: Firin sicakligi istenilen degere geldiginde rezistandara

giden elektrik akimim keserek en az elektrik kullanimi saglanmis olur. Bazi
modellerde zamanlayici ile kompleks olarak dizayn edilir.
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> Elektrikli firinlarda isitici elemanlar kontrol indi yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Cihazin e ektrtik baglantisin fisi
cekerek veya besleme salteriyle kesmeyi
unutmayinz.

» Cihazaenerji girisi baglantis,

topraklama baglantisi, firin saati

baglantisini gozden gegirerek diger

parcalarin saglamlik kontrollerini uygun

test ve Olcu aletleri kullanarak yapimz.

Cihaza uygun malzeme segmeye 6zen

gosteriniz.

» Yeni malzemeyi kontrol ederek
teknigine uygun olarak degistiriniz.

» Anzah pisirici cihazin ariza tespiti yapilir.

» Anzao6zelligine gore midahale yapilir.

» Arizal parca belirnenir(isitic, bimetal,
fan ve termostat

» Yenisiyle degistirilir. >

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklarimiz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr
1. Anzal pisirici cihazin arzatespitini yapabildiniz mi?
2. Ariza 6zelligine gore midahal e yapabildiniz mi?
3. Anizal parcayr belirleyip ( Isitici, bimetal, fan ve termostat)yenisiyle
degistirebildiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1 () Elektrikli firinlarda kullamilan 1siticilar alt rezistans, Ust rezistans ve turbo
rezistans olmak Uzere (g cesittir.

2. () Elektrikli ev cihazlarinin devre kontrolunda kesinlikle kontrol kalemi ile 6l¢iim
yapilmasi lazimdir.

3. () Gazli finnlarda sicaklik ve yarnis ayari icin firin kismina termostatik vanaile
kumanda edilir.

4, () Finn sicaklig istenilen degere geldiginde termostat salteri rezistanslara giden
elektrik akimini keserek en az elektrik kullanim: saglanmus olur.

5. () Cihazin elektrtik baglantisin: fisi ¢cekerek veya detantor baglantisim sokerek
kesmek mumkadndur.

6. () Cihazin topraklama baglantist iki renkli (sari-yesil) kablo kullamlarak diger
iletkenlerden 2-5 cm daha uzun ve bir elektrik diigmesi Uzerinden yapilmalidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-4

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda timerleri (elektronik saat) kullamm amaglarini, yerlerini
ve sekillerini tamyarak bunlarn  glvenli, verimli, teknigine uygun degistirmesini
Ogrenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Turbo ve multifonksiyon firin 6zelliklerini, kullamm amaglarin tanimalisinz.

> Bu firnlarda kullanilan zamanlayicilarin (elektronik saat) goérevierini ve
kullanim sekillerini dgrenmelisiniz.

»  Arastirma islemleri igin internet ortamu ve elektrikli ev aetlerinin satildig
magazalar, teknik servideri gezmeniz gerekmektedir. Kullamm sekil ve
amaclart igin ise bu aletleri kullanan kisilerden ve cihaz kullamm
kataloglarindan 6n bilgi edininiz. Kazanmis oldugunuz bilgi ve deneyimleri

arkadas gurubunuz ile paylasiniz.

4. TURBO VE MUL TIFONK SiYONEL
FIRINLARIN YAPISI VE OZELLIKLERI

Turbofan, turbo rezistans ve timer gibi malzemelerin calismalarim tamyarak turbo ve
multifonksiyonel firinlarin diger firinlardan farkli yonlerini 6grenecek ve kendi becerisiyle
makine bilgisi bilesimi sonucunda cihaza uygun malzeme degisimini ya da bakim, onarimin
yapabilecektir.

4.1. Turbo ve Multifonksiyonel Firinlar

4.1.1. Turbo Firin Taninmas ve Calisma Prensibi

Bir motora bagli fan yardim ile sicak havay: tepsilerin arasinda dolastinlarak firin
icinde homojen bir 1s1 dagilimi saglama olayina turbo denir. Boylece diisik gaz veya el ektrik

sarfiyati ile kisa zamanda alt, orta ve Ust tepsilerde aym pisme sicakligir degerleri meydana
gelir.

Turbo firinda, 1sitict eleman, ic hacim (sasi ici) icerisinde arka duvar Uzerine
yerlestirilmistir. Bu yuzey Uzerinde bulunan emis delikleri yardimu ile hava cekilir ve arka
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duvar Uzerinde emis delikleri yamnda bulunan hava deliklerinden Uflenir. Isinan hava
tepsilerin at ve Ust ylzeylerinden gecerek pisirme olayim gerceklestirir (Sekil 4.1). Isitict
eleman ve pervane, kontrol panosu Uzerinde bulunan firin 1sitici kumanda digmesi ile
kumanda edilir.(Resim 4.1).

(7 .
5 s Vorur V)

<7

Sekil 4.1-a, b: Firin ici hava dolasimi ve | sitici kumanda digmesi (ter mostat)

4.2. Motor

Firimin ankastre veya normal olmasina gore degisik guclerde Uretilmistir. Sogutma
pervanesi, calisma durumunda firin arkasindaki motor béliminde olusan sicak havayi
statorii etkilemiyecek sekilde yaymak Uizere dizayn edilmistir. (Bk .Resim 4.1)

Resim 4.1: Firin arkasindaki motor

Akim: 0,360 A

Gug: 36 W

Gerilim 220V -50Hz

Devir : 2100 devir/dk. ( yukslz calistirilirsa 2900 devir/dk.)
Direng : 48,6 (20°C ortam sicakliginda)

Aktardig1 hava debisi: 0,997 m3/h

HAVA SIRKULASYONUNUN SAGLANMASI
Motorun Bakimi ve Onarim

» Priz anzal olabilir. » Prizi kontrol ediniz.

» Motor baglantilar: ¢ikik olabilir. » Maotor girislerini kontrol ediniz.
» Mikro salter arizal1 olabilir. » Mikro salteri degistiriniz.

» Motor arizali olabilir. » Motoru degistiriniz.
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4.3. Multifonksiyon (3d) Taminmas ve Calisma Prensibi

Uc tepsiyle ayni anda ti¢ farkli yemegi pisirme imkam veren turbo fonksiyonunun
gelistirilmis seklidir. Turbo fonksiyonu asil pisirmeyi (arka taraftaki fan ve 1sitict
yardimiyla) yaparken alt ve Ust 1siticilar bu fonksiyona yardimc: olur. Bu yeni 6zellik
sayesinde aym anda (¢ tepsi farkli yemek, esit olarak ve kokulari birbirine karismadan
pisirilir.

Firin saatli ise

> Otomatik programli

> Y ar1 otomatik programli

> Programsiz pisirrme yapilabilir.

Programli pisirme yapilmas: durumunda, farkli pisirme sirelerinde pisen yemekler
icin en kisastireli pisirmeye gore program yapilir. ilave stireler kontrol edilir.

Bu firinlarda firin sicakligr pisirme sicakligi dustik olan yemege gore ayarlanmalidir.
Cunkd pisirme sicakligr yiuksek olan yemek, pisirme tablosunda belirtilen sireden gec
pisecektir.

Pisireceginiz yemek cinderi

Termostat konumlar:

Raf konumlari

Tavsiye edilen sireler icin kullanma kilavuzundaki pisirme tablosundan
faydalanlir.

YV VY

Bazi saatli finnlarda termostata ve rezistansa elektrik akimi saat  Uzerinden
gelmektedir. Bu finnlarda rezistansin devreye sokulabilmesi icin saatinin  mutlaka
ayarlanmasi gerekir.

Sekil 4.2’ de firin saati, Resim 4.2’ de firin saatinin montaj1 gosterilmistir.)

Saatin ayarlanmasi icin saat kullanma talimatina bakilir.

000000
| |

Ust iirin  Dijital saat — Alt firin
fermostat termostat
ambas: lambasi

Sekil 4.2: Firin saati Resim 4.2: Firin saatinin montaji
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Elektronik saati

> 0-24 saat arasi pisirme stiresine ayarlanabilir.

> 0-24 saat arasi zil alarmi olarak kullanilabilir.

»  Tam otomatik, yarn otomatik veya programsiz (manuel) pisirmeye
programlanabilir.

> 22:00-06:00 arasi saatin rakamlar1 gece dolayisi ile sonik yanar. Bu bir ariza
degildir.

Sekil 4.3'te firin saatinin ayarlanmas: gosterilmistir.

i Rakamlari geri
______________ talmak icin i
E kullanilir. ':

]

I

i pisme suresini
i

' E:-rpgrcrmfomak
i icin kullanilir.

i\ Uyar sinyalini
i programlamak
' icin kullanir,

Rakamlari H'erfi
't almak igin '
i

> T . -

_________ 5 —
1
1

. e e o e e s e

Onceden programlamaya
gerek olmadigr durumlarda
pisirmeye hemen baslamak

Pisirmenin sona erecedi ve
firtnin otomatik olarak duracagi
saati programlamak icin

kullantiir, icin kullanilir. ;
Sekil 4.3: Firin saatinin ayarlanmasi
AUTO : Siirekli yanarsa firinin programlanmis oldugunu gosterir.
n : Slrekli yanarsa uyari icin programlanmus oldugunu gosterir.

e
( &% Programsiz pisirme harig) Sirekli yanarsa firmin
caligmakta oldugunu gosterir.

sTOP
7. 0. Pisirme siiresini veya pisirmenin bitis siresini gormek istendiginde ilgili
tusa basilir.(Bastiktan 5 saniye sonra ekranda yine giiniin saati gorindir.)

4.4. Timerler (Zamanlayita Saat)
> Zaman ayari

Firinlarda pisirme siiresini 6nceden ayarlama olayidir. Zaman ayart mekanik veya
elektronik ol abilir.
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> M ekanik saatin programlanmasi

PLSLRBEY b
BASLANGI
ZaTAA NI

ATAR
Lrl s EN K]

PIZIRME [KAZ
FAMAN SAATI ZOMAN LAMBAST

AT ARI

{Dralolea)

A E CAKMAK
BUTONU

Sekil 4.4: M ekanik saatin programlanmas

> Manuel calistirma

A digmes () durumuna getirilir, firin Ufleme motoru ve aydinlatma
lambasi devreye girer.

Ist ayar digmesi istenilen sicakli ~a getirilir. ikaz lambasinin yanmas ile
rezistandarin devreye girdigi anlasilir.

B digmesinde arzu edilen pisme zaman baslarak ayarlanir. Pisme
sonunda zil calacak ikaz edecektir. A digmesini (€3) durumuna
getirilerek firim durdurabilirsiniz. Zili durdurmak icin B' ye basiniz.

> Yari otomatik calistirma

A diigmesi (€) pozisyonuna getirilir.

A digmesi pisirme baslangic zaman ayar diizenegi durana kadar basilip
brrakilir.

B digmesine basilarak pisirme sliresi ayarlanir.

Ist ayar digmesi istenilen pisirme sicakligina getirilir. Pisirme zaman
sonunda firin duracak, zil ¢alacak uyaracaktir. Zil (2-3) dakika sonunda
kendi kendine susacaktir. Buna ragmen daha Once zili susturmak igin B
diigmesine basilarak (O) konumuna gegirilir.

»  Tam otomatik calistirma

A diigmesi (€) pozisyonuna getirilir.

A dugmesine basilarak pisirmenin baslangic saatini ayarlanir.

B digmesine basilarak pisirme sliresi ayarlanir.

Ist ayar digmesi istenilen pisirme sicakligina getirilir. Firin ayarlanilan
saatte calismaya baslayip ayarlanilan pisirme zaman sonunda zil caldigi
anda kendi kendine duracaktir.
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> Zaman saati ayarlama
o B digmes cekilerek zaman saatini ayarlanabilir. Elektrikler kesildigi
taktirde bu saatin tekrar ayarlanmas: gerekecektir.

> Elektronik saatin programlanmasi

23358
166804

ok

[@]-C
B B
E-S

Resim 4.3: Elektronik saatin programlanmas

R—— |

> Saatin ayarlanmasi

Cereyan fisi takildiginda (220 V) kadranda sifirlar yamp sonmeye baslar. Saati
ayarlamak icin S ve B digmelerine aym anda basilir ve sonra da + ve - dugmeleri ile
istenilen saat yazdirilir. Bu islemden sonra + ve - digmelerine ayni anda basilir. Saeti
ayarladiktan sonra herhangi bir isleme gegmezden 6nce 5 saniye kadar beklenir.

> Dakika sayarin islevieri ve kullanimi

Programlayici sabit bir dakika Olger olarak da kullamlabilir (geri sayimli). C
digmesine basilip + ve - dugmeleri ile pisirme icin istenilen zaman ayarlanir, kadranla C
isareti belirecektir. Programlama sonunda ses sinyali devreye girer ve C isareti soner.

> Firinin yari otomatik calistirilmasi

Finnlarin yari otomatik olarak iki sekilde calistinlma sistemi vardir. Firinlarin
yakilmasi her zaman manueldir ama birinci sekilde firin sadece 6nceden belirlenmis bir stire
kadar calistirilabilir, ikincisinde ise 6nceden belirlenen bir saate kadar calistirilmasi
mUmkindur.

> Pisirme sliresi programlanmis manuel pisirmeyi baslatma

Yemekleri firina koyduktan sonra S (sire) diugmesine basin ve +, - dugmeleri
yardimiyla istege gore pisirme siresi ayarlanir. Kadranda A ve S isaretleri yanacaktir.
Anahtar ve termostat digmelerini istenilen pisirme islevi ve 1s1 dereceerine getirin; firin
derhal pisirmeye baglar. Tarafimzdan secilmis siire dolunca firimin pisirme islemi durur, S
isareti sbner, A isareti ise yanmip sdnmeye baglar. Programlayict aynm zamanda ses uyar
isareti verir. Ses uyarisini kesmek icin herhangi bir digmeye basilir. Yamp stnen A isaretini
silmek igin + ve - digmelerine birlikte basilir. Degisik bir model ise S ve B digmelerine
birlikte (ayn anda) basilir.
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> Pisirme siiresinin sonuna programlanmis manuel pisirmeyi baslatma

Yemekleri firina koyduktan sonra B (pisirme sonu) digmesine basin ve +, - tuslarn
yardimiyla istege gore pisirmenin bitmes istenilen saate ayarlanir. Kadranda A ve S isareti
yanar. Anahtar ve termostat digmeleri istenen pisirme islevi ve 1sisina getirilir. Firin derhal
pisirmeye baslar. Pisirme slresinin sonunda ise 1sitma islemi kesilir. S isareti sbner, A ise
yanip sonmeye baslar, programlayici ise sesli uyan isareti verir. Sesli uyartyr kesmek igin
herhangi bir calistirma digmesine basilabilir. Yanp sonen A isaretini silmek icin + ve -
digmelerine birlikte basilir. Degisik model ise S ve B digmel erine birlikte basilabilir.

> Firinin otomatik calistirllmasi

Bu islev sayesinde firim gerek pisirme siiresine gore gerekse pisirme stiresinin bitmesi
istenen saate gore programlanabilir.

Bu ayarlar1 programladiktan sonra firin otomatik olarak pisirmeye baglama saatini ve
dolayisiyla kendiliginden yanma zamanini belirleyecektir. Firina yemekleri koyduktan sonra,
S (slre) dugmesine basin ve +, - digmeleri yardimiyla isteginize gore pisirme slresi
belirlenir. Kadranda A ve S isaretleri yanacaktir. B (pisirme sonu) digmesine basilir.
Tabelada belirlenmis pisirme sires uzunlugu ve programlama sirasindaki saate goére
otomatikman pisirmenin bitimini gosteren saat gorulecektir. Sayet + ve - tuslarina basarak
pisirme bitimini gosteren saat degistirilirse birkag saniye sonra kadranda otomatikman yeni
pisirmeye baslama saati belirecektir. Ornegin, saat 08.00'de 1 saatlik bir pisirme sires
programlanir ve sonrada B digmesine basilirsa kadranda pisirme bitis saati olarak 09.00
belirecektir. Bu saatler degistirilmezse firin saat 08.00'de pisirmeye baglar ve 09.00'da
pisirmeyi bitirir.

Habuki B tusuna bastiktan sonra kadrana (+,- tuslar1 yardinmyla) pisirme sliresi sonu
olarak 12.15 yazilirsa programlayici birkag saniye sonra kadrana pisirmeye baslama saati
olarak 11.15 yazar, finnndabdylece 11.15ile 12.15 arasinda ¢alisir.

Programlama bittikten sonra anahtar ve termostat digmelerini istenen pisirme
fonksiyonu ve 1s1 derecesine cevrilir. Pisirme sonunda S isareti soner, A isareti ise yanp
sbnmeye baglar, programlayiciyr ayni zamanda ses uyari sinyali de verir ki bu sesi herhangi
bir digmeye basilarak kesilebilir. Yamp sbnen A isaretini silmek icin S ve B digmelerine
aym anda basilabilir. Degisik bir model ise + ve - diigmelerine ayri anda basilmasi gerekir.

> Sessinyali

Ses sinyali programlarin bitisinden sonra 6 dakika boyunca calar. Susturulmasi icin
program calistirici tuglardan herhangi birine basilmas: yeterlidir (soldaki ilk g tustan biri).
Tusu basil1 tutarak ses sinyalinin yogunlugu da ayarlanabilir.

> Program baslatma ve kontrol

Her program ayarlanisindan hemen sonra baslar. Pisirme siiresi tusu Sye veya pisirme

stresi bilimi tusu B'ya basarak arta kalan zaman siireleri de 6grenilebilir.
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Yanls program girme sinyali ornegin iginde bulunulan saat, programin baslatiima
siresi ile pisirmenin bitim zaman arasinda kalan bir saat dilimi ise o program yanlis girilmis
sayilir. Bu hata hem ses sinyali hem de A isaretinin yamp sonmeye baslamasiyla bildirilir.
Fonksiyonlardan biri ya dadigerinin degistirilmesiyle duzeltilir.

> Program silme

Bir program S veya B tusuna basilmasi ve gostergenin 00:00'a geri dondirilmesiyle
silinebilir. Bir program slresi doldugunda da otomatikman silinir.

Otomatik Saatin Bakim ve Onarim

» Fis prize takili olmayabilir. » Fisi prize takinmz.

» Priz anizal olabilir. » Prizi kontrol ediniz, gerekirse onariniz.
» Kablo uclar1 gikmus olabilir. » Kontrol ediniz.

» Saat caligmiyor olabilir. » Yenis iledegistirin.

» Saat calistig1 hélde vazife gormilyorsa » Kullanmatalimatin uygulayin ve

» Saatin ¢ikis uclarinm kontrol ediniz. termostati kontrol ediniz.

37



> Cihazlardaki zamanlama Unitelerinin kontrolUnii yapabilecek gerektiginde
timerleri (elektronik saat) degistiriniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Firin saati enerji giris baglantisi,
termostat-saat baglantilarint gézden

» Cihazlardaki zamanlama Uniteleri kontroll gegirerek bu pargalarin saglamlik

yapilir. kontrollerini uygun test ve 0l¢u aletleri
» Elektronik ya da mekanik kurma sistem kullanarak yapiniz.

kontrol U yapilir. » Kullanma kilavuzuna gore dogru
» Cihazauygun program saati degistirilir. caligmasim gozlemleyiniz.

» Yeni malzemeyi kontrol ederek
teknigine uygun olarak degistiriniz..

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayir
1. Cihazlardaki zamanlama tnitelerinin kontrol inii yapabildiniz mi?
2. Elektronik ya da mekanik kurma sisteminin kontrolunt yapabildiniz
mi?
3. Cihazauygun program saatini degistirebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagidaki cuimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, climlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1 () Turbo firnlarda1sitici eleman ve pervane, kontrol panosu tizerinde bulunan firin
1sitict kumanda digmesi ile kumanda edilir.

2. () Multifonksiyon 6zelligi sayesinde ayni anda U¢ tepsi farkli yemek, esit olarak ve
kokular1 birbirine karigmadan pisirilir.

3. () Programli calismada pisirilecek yemek cinderi, termostat konumlari, raf
konumlari, tavsiye edilen sireler icin kullanma kilavuzundaki pisirme tablosundan
faydalanilir.

4, () Cihazaait program saati ¢alismuyorsa kullanma talimati uygulanir ve termostat
kontrol edilir.

5. () Tum firnlarda rezistansa el ektrik akimi saat Gizerinden gel mektedir.
Rezistanslarin devreye sokulabilmesi icin saatinizin mutlaka ayarlanmast gerekir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Uygun ortam saglandiginda salterlerin ve komitatorlerin kullanim amaglarini, yerlerini
ve sekillerini tamyarak bunlart  glvenli, verimli, teknigine uygun degistirmesini
Ogrenebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Y ukaridaki adi gecen elemanlarin sekillerini, kullamm amaglarini tammalisinmz.

A\

Bu elemanlarin yapilarim ve gorevlerini 6grenmelisiniz.

»  Adi gegen malzemeleri tammak ve 6n bilgi sahibi olmak icin yapmamz gereken
aragstirmalar sunlar olmalichr. Salter ve komitator gibi malzemelerin  satildig:
yerleri gezmeniz ayrica okulunuzdaki atelye ortamlarint gezerek inceleyiniz.
Nerelerde yaygin olarak kullamildigimi sorarak 6greniniz. Bu malzemelerin
kullanim islemleriyle ilgili olarak okulunuzdaki teknisyen ya da piyasadaki
ustalardan bilgi alimz. Uygun salter ve komitatOrleri kullanarak yapilarin,
calismalarin inceleyiniz, degistirme islemini yapimz.

5.GOMME FIRINLARIN YAPISI VE
OZELLIKLERI

Ogrenci salterler ve komitatorler gibi malzemeleri tamyacak, gomme firinlarin diger
firinlardan farkl1 yonlerini 6grenecek ve kendi becerisiyle makine bilgisi bilesimi sonucunda
cihazin uygun malzeme degisimini yada montajim yapabilecektir.

5.1. GoOmme Firinlar
5.1.1. Taninmas ve Ozdllikleri

Ahsap veya beton tezgah icine firim gbémerek montgj etme 0Ozelligine
ankastre(gdmme) denir.
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Ankastre mobilya (igine yerlestirilecek mobilya veya kasa) aksamin isiya dayanikl
(maks. 120 °C) malzemeden (plastik veya tahta) ve tutkallardan olusmasi gereklidir. Uygun
olmayan malzeme ve tutkallar deformasyon ve acilmalara neden olur. Mobilya (kasd)
elektrik baglantilarimin rahatga gegebilecegi gibi olmalidir. Firin igine yerlestirilecegi
mobilya veya kasa cihazin agirligimni tasiyabilecek saglamlikta olmalidir. Firin dnceden
belirlenmis hiicresine emniyetle monte edilmelidir. Firin situnlu bir kasa icinde de muhtelif
parcalardan olusmus bir mobilyadaki yerine de yerlestirilebilir. Ancak her durumda yeterli
haval andirmasinin saglanmasi gereklidir. Resim 5.1’ de gémme firin gosterilmistir.

Situnlu kasa icine yerlestirilmesi durumunda bunun arka béliminde Onceden
havalandirma kanallar1 yapilmalidir ki zaman slrecinde hem cihaz hem mobilyanin
kendilerini muhafaza etmeleri hem de kullanimda netice ainabilmesi mimkun olsun.
Elektrik baglantilarimin kolayligi ve iyi bir havalandirma saglanabilmesi igin mobilya
kasasinin arka boliminin olmamas: tavsiye edilir. Sekil 5.1’ de gdmme firinin situnlu kasa
icine montaj1 gorul Gyor.

e’ o

Montaj Vidalan

Sekil 5.1: Gomme firinin montaja
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5.2. Salterler ve Komitatorler

5.2.1. Saatsiz Firinlarda Kullanim

IKAZ LAMBASI

|SI AYAR DUGMESI FIRIN SALTERI
Sekil 5.2: Saatsiz firinlarda salterler ve komitatorler

Ist ayar diizenegi firim secilen 1sida tutmaya yarar. Isi ayar digmesi yamndaki ikaz
lambast firin 1siticilarr deverede iken yanar. Firnin 1t ayar digmesi kademesiz olarak
ayarlanabilir. Ornegin firim1 150 C ile 200 C arasinda ayarlayabiliriz.( Sekil 5.2).

> 0 Konumunda firin kapalichr.
> O Konumundafirin lambas: yanar.
> A Konumundafirin lambas: yanmaya devam ederken fan calismaya baslar.
> W Konumundafirn calismaya hazirdir.
Salter digmesi (W*) konumuna alinchktan sonra termostat digmesi pisirilecek
yemege gore istenen sicaklik derecesine getirilince firin calismaya bagliyacaktir.

Yemek pistikten sonra firin sondurilmek istendiginde 6nce termostat diigmesi (O)
konumuna alinir. Sonra salter digmesi de (O) konumuna alinir.

Ikaz lambasi firin 1sitma rezistanslarinin devrede olup olmadigini gosterir. Firin

calismast sirasinda rezistandarin devrede oldugu siirece lamba yanar. Firin ayarlanan
dereceye gelince de sonecektir.
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5.2.2. Saatli Firinlarda Kullanim

&

®

CICIEE

Sekil 5.3: Saatli firinlarda salterler ve komutatorler

A kumanda paneli

B program secme digmesi: Yapilacak pisirme tirine gore firimin calisma
seklini segmeye yarar. Bu digme herhangi bir program Uzerine getirildiginde
firimin i¢ lambasi yanar ve firimin ¢alismakta oldugunaisaret eder (Sekil 5.3).

C dakika sayar programlayict: Firtmin Uriin yelpazesinde pisirme sirelerini
farkli kontrol etme ve yonetme sistemleri 6ngorilmustar, kullamm talimatlarina
gore firin fonksiyonlarindan dogru sekilde yararlanabilmek icin firinda bulunan
kontrol tipini belirlemek yeterli olacaktir.

D termostat uyar: lambasi: Kendine ait C simgesi ile belirtilen bu lamba firinin
1sitict elemanlarinin galigmakta olduguna isaret eder. Ayarlanan sicakliga
erisildiginde bu lamba soner ve firinin 1sinma asamasina her gectiginde tekrar
yanar. Lamba yemekleri firina vermeden once istenilen sicakliga erisilmis
oldugunu kontrol etmek agisindan yararlidir.

E sicaklik ayar diigmes (termostat): Onceden belirlenmis yemek tiiriine en
uygun sicakligin segilmesini ve tim pisirme siiresince sabit tutulmasini saglar.
Istenilen sicakhigr secmek igin dugme, Uzerindeki ok ilgili rakama gelinceye
kadar saat yonunde dondurdlmelidir. Maksimum sicaklik yaklasik 260 santigrat
derecedir (Sekil 5.3).
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> Salterleri ve komutatorleri tamyarak kontrol edebilecek, cihaz 6zelligine gore
secimini yapabilecek ve gerektiginde bunlart glvenli, verimli, teknigine uygun
olarak degistiriniz

Islem Basamaklari Oneriler

» Elektrtik baglantisin fisi ¢ekerek veya
besleme salteriyle kesmelisiniz.

» Salter ve komitatorin calisma sartlarina

» Cihaz1 emniyete aimz.
» Cihazin salter ve komutatorleri kontrol

edilir. - 5 - _
» Cihaz 6zelligine gore malzeme secimi > gore saglzlml g1 kontrol 9_d| niz.
yaoilir. Ulyégur_\ mal zeme segmeye 6zen
N I gosteriniz.
> ggrg?;llar\:m kontrolU yapilarak yenileriyle > Yeni malzemeyi kontrol ederek

teknigine uygun olarak degistiriniz.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayir
1. Cihazi emniyete aabildiniz mi?

2. Cihazin salter ve komitatérlerini kontrol edebildiniz mi?

3. Cihaz 6zelligine gére malzeme secimini yapabildiniz mi?

4, Parcaarin kontrol ini yaparak yenileriyle degistirebildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme’ ye geginiz.



Asagida verilen cimlede bos birakilan yere dogru sdzcligl yazimz.

1 Ahsap veya beton tezgah icine firrm gdmerek montgj etme 6zelligine........... denir.

Asagidaki cimleerin basinda bos birakilan parantezlere, cimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

2. () Gomme firinlarin elektrik baglantilarimn kolayligi veiyi bir havalandirma
saglanabilmesi icin mobilya kasasinin 6n bdl Umintn olmamas: tavsiye edilir.

3. () Saatsiz firnlarda yemek pistikten sonrafirin sondurtlmek istendiginde 6nce

termostat diigmesi (O) konumuna alinir. Sonra salter digmesi de (O) konumuna alinir.

() Gazli finnlarda firin kismuna termostatik vanaile kumanda edilir.

() Elektrikli firinlarda komitator, firin sicakligr istenilen degere geldiginde

rezistandara giden elektrik akimim kesmeye yarar.

6. () Program secme diigmesi yapilacak pisirme tiriine gore firinin ¢alisma seklini
segmeye yarar.

7. () Fnnikaz lambas yemekleri firina vermeden once istenilen sicakliga erisilmis
oldugunu kontrol etmek agisindan yararlidir.

o s

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Elektrikli ve gazl1 pisiricilerin prensip semalarini inceleyecek, bakim, onarim, montaj
islerini rahatlikla yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Elektrikli ve gazl1 pisiricilerin degisik kissmlarinda ¢gikabilecek arizalar nelerdir,
arizalarin nedenlerini ve onarim yada giderilme careleri hakkinda bilgi edininiz.
Elektrikli ve gazl1 pisiricilerin montgj islerinin nasil yapildigint dgrenmelisiniz.

Cevrenizde beyaz esya tamir, bakim ve montgj islemi yapan teknik servis ve
yetkili bayi dikkanlarim gezerek yapilan islerden malumat sahibi olunuz. Batiin
bu arastirmalarinizi bir yere not ediniz. Toparlamis oldugunuz bitin bilgileri
arkadaglarimiza sunun ve sonrada bu faliyeti okuyarak modul hakkindaki
bilgilerinizi pekistirin. Eksik kalan kisimlari da 6gretmenine sorarak

kafamzdaki soru isaretlerini gideriniz.

6. ELEKTRIKLI GAZLI FIRINLARIN
ARIZA BAKIM ONARIM VE MONTAJ

ISLERINI YAPMAK

6.1. Ocak ve Firinlarda Ariza Bulma ve Giderme

6.1.1. Musluk Bastirilmadan Dontyor

>

>

Nedenleri

o Musluk kapaklar1 yalama olmus olabilir.
o Dugmeyi tutan mil yalama olmus ol abilir.
Giderilmesi

o Musluk kapaklar: degistirilir.

o Musluk degistirilir.
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6.1.2. Musluk Dénmuyor

> Nedenleri

o Musluk gobegi yagsiz olabilir.

o Musluk gtbegi veya musluk yuvas: asinmig ol abilir.
> Giderilmesi

o Musluk gtbegi yaglanir.

o Musluk degistirilir.

6.1.3. Ocak Bekleri Yanmyor

> Nedenleri
o Enjektor deligi tikali olabilir.
o Y amci sapka delikleri tikali olabilir.
> Giderilmesi
o Enjektor deligi tel veyaigneile agilir.
o Sapkadelikleri tel veyaigneile acilarak temizlenir.

6.1.4. Rolenti Alevi Yuksek veya Rolentiye Alindiginda Alev Sénuyor

> Nedenleri
o Musluktaki rolenti ayar1 iyi yapilmanmusg olabilir.
o Enjektdr deligi kicuk veya blyik olabilir.
o Dedantdr basinct normal olmayabilir.
> Giderilmesi
o Musluk diigme gobeginde bulunan rolenti vidasindan ayar yapilir.
o Uygun enjektor takilir.
o Dedantor basincimn 300 mmSS olmast gerekir. Dedantor degistirilir.

6.1.5. Alevlerin Miktari Az

> Nedenleri

o Hava aralig1 ¢ok fazla olahilir.

o Enjektdr deligi cok kiguk olabilir.
> Giderilmesi

o Hava aralig: azaltilir.

o Uygun enjektorle degistirilir.
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6.1.6. Alevler Fazla velisYapiyor

> Nedeni

o Hava araligi ¢cok az veya hava ayar: tikali olabilir.
> Giderilmesi

o Hava aralig1 ¢ogaltilir. Tikal1 ise acilir.

6.1.7. Termostat Gorev Y apmiyor

> Nedenleri
o Dugmenin mile takilan yeri yalama olmus olabilir.
o Termostat arizali olabilir.
o Termokupl ucu aleve uzak olabilir.
o Termokupl arizali olabilir.

> Giderilmesi
o Dugme yalama olmussa degistirilir.
o Termostat degistirilir.
o Termokupl, yanici alevine yaklastirilir.
o Termokupl degistirilir.

6.1.8. Firinin I zgara Yamailari Y anmyor

> Nedenleri

Dedantdr hava gazi muslugu kapal1 olabilir.

TUp veya hava gazi sebekesinde gaz olmayabilir.

Firmin saati acilmams veya arizali olabilir.

Gaz digmesi agildiktan sonra bir middet beklenmiyor ol abilir.
Y anic1 enjektorleri tikali olabilir.

Termokupl ucu aeve yakin degil veya arizali olabilir.

> Giderilmesi
o DedantOr veya hava gazi muslugu agilir.
) TUp degistirilir. Hava gaz1 kesikse gelmesi beklenir.
o Saat acilarak ayarlanir. Arizali ise degistirilir.
o Yamcilar yandiktan sonra en az 15 saniye dugmege basil1 vaziyette
beklenmelidir.
Enjektdr delikleri acilir. Gerekirse enjektorler degistirilir.
o Termokupl ucu aeve yaklastirilir. Arizali ise degistirilir.
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6.1.9. Sistem Kapali Oldugu Halde Gaz Kacag Var

>

Nedenleri

Hortum ucunda gaz kagag: olabilir.

Ko6r tapalarda kacak ol ahilir.
Musluklarin dip kismunda kagak olabilir.
Boru baglantilarinda kagak olabilir.
Borularda kagak ol abilir.

Giderilmesi

Hortum uglar1 sikilir. Gerekirse hortum degistirilir.

Kor tapa kontrol edilir. Kagak varsa sulyen boya surilir veya teflon
bandi sarilir. Kor tapaiyi bir sekilde sikilir.

Musluk yerine iyice monte edilerek tespit vidalar: veya rekorlar iyice
sikilir.

Boru baglantilar1 kontrol edilir. Vidave rekorlar iyice sikilir.

Gaz borulart kontrol edilir. Delik boru varsa degistirilir.

6.1.10. Sistem Acikken Gaz Kagag Var
Nedenleri

>

Musluk ¢ikisindaki rekorlardan kaynaklanabilir.
Enjektor dibinde gaz kagag olabilir.

Musluk kapagindan gaz kagag olabilir.

Dirsek baglantilarinda kacak olabilir.

Giderilmesi

Rekorlar kontrol edilir. Gaz kagag: varsa rekorlar sikilir.
Enjektor iyice sikilir.

Muslugun, kapak vidalar: iyice sikilir.

Dirsek tespit vidalar1 veyarekorlar: iyice sikilir.

6.1.11. Firin Lambas Y anmiyor

>

Nedenleri

Firin fisinin takil oldugu priz arizal1 olabilir.
Lamba gevsek olabilir.

Lamba ar1zal1 olabilir.

Anahtar arizali olabilir.

Akim tagiyan kablolar arizal1 olabilir.

Giderilmesi

Prizde gerilim kontrol U yapilir.

Lambaduyaiyi bir sekilde yerlestirilir.

Lamba degistirilir.

Anahtar kontrol edilir. Arizali ise degistirilir.

Besleme kablosu dahil akim tasiyan kablolar kontrol edilir. Arizali ise
degistirilir.
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6.1.12. Pilic Cevirme Motoru Calismyor

> Nedenleri
o Kablo baglantilarinda gevseklik olabilir.
o Kablolarda kopukluk olabilir.
o Komitator anahtar arizali olabilir.
o Pili¢ motoru arizal1 veya sikisms olabilir.
> Giderilmesi
o Kablo baglantilar1 kontrol edilir. Gevseklik varsaklipser degistirilir.
o Kablolar kontrol edilir. Kopukluk varsa giderilir veya kablolar
degistirilir.
o Anahtar kontrol edilir. Arizal1 ise degistirilir.
o Motor kontrol edilir. Sikisiklik giderilir. Gerekirse motor degistirilir.

6.1.13. Motor Saati Calismiyor

> Nedenleri
o Saat motorunun kablolar1 gevsek veya cikms olabilir.
o Saat arizal1 olabilir.
»  Giderilmesi.
o Saate akim tasiyan kablolar kontrol edilir. Gevseklik veya ¢ikmis uc
varsayerine takilir.
o Saat yenisi ile degistirilir.

6.2. Firin Montaj ve Bilgilendirme

6.2.1. Firimin Kullamim Yerine Yerlestirilmesi

Sekil 6.1: Firimin kullanim yerine yerlestirilmesi

> Firnmin atinda yuksekligi ayarlanabilir ayaklar vardir. Bu ayaklar denge,
yukseklik, pisirme ve emniyet icin uygun sekilde ayarlanabilir.
> Firnt yukar1 dogru kaldirarak ayaklari attan iki agizli anahtarla saga sola
dondurerek seviye ayari yapilir. Pratik olmasi agisindan sadece zemine
oturmayan 6n kdselerden de ayarlama yapilabilir.
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> Firrmmz herhangi bir nedenle yer degistirirse ayak ayarim tekrar yapmaniz
gerekebilir. TUketici bilgilendirilerek firin ayak ayar1 yapilabilir.

6.2.2. Firinin Elektrik Baglantist Y apilirken Dikkat Edilmesi Gerekenler

Resim 6.1: Firinin elektrik baglantist

> Firimin fisi kesinlikle toprakli prize takilmalidir, aksi durumda elektrik carpma
riski vardir.

> Firinin bagli oldugu linyenin sigorta akimi uygun olmalidir.

> Sebeke kablosu sicak ylzeylere degmeyecek sekilde yerlestirilir. Ocaklara
yakin yerden gecirilmemesi ve firnn kapagina sikistirilmamasina dikkat
edilmelidir.

6.2.3. Gaz Hortumu Montaj1 Sirasinda Dikkat Edilmes Gerekenler

Sekil 6.2: Firimin gaz hortumu baglantis

> Firinin hangi gaz (LPG veya DG) ile kullanilacagina bakilir.

> Firin dogal gaz ile kullanilacaksa dogal gaz baglantilarimin uygunlugu kontrol
edilir.

> LPG kullamm icin tUpdn durus yerine gore firin arkasindaki hortum ucu ile
kortapa yer degistirilerek uygun konum secilir. Gaz kagagi kontrol, hortumun
baglanti ucuna bir miktar sabun kopurtilerek veya detektér ile yapilir. Gaz
hortumunun firmin sicak yizeylerine degmeyecek ve arkasindan gegcmeyecek
sekilde konumlandirilmasi gerekir. Ocaklara yakin yerden kesinlikle gegirilmez.

> Firrmin LPG ile kullamldiginda TSE onayli 300 mmSS cikis basincinda
detandérle kullanilir.
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TUpun konuldugu yer kontrol edildir. Asirn soguk ve sicak ortamlara konulan
tlpler yanmay: etkileyecegi bilinmelidir.

Firrmin LPG (tlp) ya da dogal gaz musluguna gaz sizdinnayacak sekilde
baglantilan yapilir. Hortum (TSE belgeli ve gaz dagitim sirketi onayl1) emniyet
acisindan 125 cm'den kisa seqilir.

Gaz baglantist yapilan firinin hortumun izin verecegi sinirlar disinda hareket
ettirilmez. CUnkl zorlamanin hortum baglantilarimt  gevseteceiginden gaz
kacagina neden olabilecegi, bu nedenle firnn atina tekerlekli tasiyict
yerlestirilmesi sakincalidir.

6.2.4. ilk Kullanim Oncesinde Dikkat Edilmesi Gerekenler

>

Saatli finnlarda, saatin ilk kullammda veya elektrik kesintilerinden sonra
mutlaka ayarlanmasi gerekir. Saat ayarlanmadig: takdirde at firin kismi ve veya
eektrikli ocak kisminin devreye girmez.

Ocaklarda pisirme yaparken yakinlarda Ortl ve perde olmasi emniyet agisindan
cok tehlikelidir.

Firimin ilk calistirdiginda izolasyon malzemeleri ve 1sitici elemanlarindan
kaynaklanan bir koku yayilir. Kokuyu gidermek icin firin kullanmadan 6nce
maksimum sicaklik konumunda 45 dk. ici bos olarak calistirilir, daha sonra firin
kapag: acilarak havalandirilir.

6.2.5. Firin Ust Ocaklarinin Kullanmimi Sirasinda Dikkat Edilmesi Ger ekenler

vV Vv VYV V

Ocaklardan en fazla verimi elde etmek icin tencere tabam diz olmali ve Urin
kilavuzda belirtilen uygun capta tencere kullamlmalidir.

Digmeden ateslemeli firinlarda, ocagi yakmak icin digmeyi ileri dogru
bastirarak ¢evrildiginde ocaklar kendiliginden yanar.

Cakmak dugmesi olan Ortnlerde ocak dugmesini ileri dogru bastirarak
cevirdikten sonra cakmak diigmesine basilarak ocak yakilir.

Gaz emniyeti olan firnlarda ocagr yakmak icin diigme bastirilarak cevirilir.
Alev gordikten sonra 5-10 sn. diigme basili tutulur. Gaz emniyet sistemindeki
termik eleman ocagin alevini hissederek devreye girer ve firin kismicalismaya
baslar. Firin kismu gazli olan tiplerde termik elemamn devreye girme sires
(ortam sicakligina gore degisir) 10-15 sn.dir.

Cam kaplar, hamur islerini pisirmek icin kullamlmaz. Metal kaplar en uygun
olanlardir.

Ozellikle 1zgara yaparken, Urunlerde digme koruma sacim mutlaka
kullamlmalidir. Tek kapili ve ankastre (gémme) Urinlerde 6n kapak kapal
olarak 1zgara yapilmalidir. Y oksa diigmeler ve déseme zarar gorar.
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6.2.6. Firin Temizliginde Dikkat Edilecek Noktalar

>

Kontrol panosu, yan duvarlar, alt kapak, bek tablasi gibi (boyali veya emayeli)
parcalarda ve digmelerin temizliginde, sert slinger, ovma teli, partikdl iceren
temizleyici malzemeler ile keskin cisimler kullamlimaz.

Bek sapka ve kafalarinin, temizlendikten sonra yerine tirnaklarindan tam olarak
oturtulmaldhr.

Bek kafa ve sapkalarimin bulasik makinasinda yikanmamalidir. Yikandig:
takdirde kararacag: bilinmelidir.

6.3. Duble Firinlarin Demontaj Islemi

Duble firinlar genelde servis amacgli komponent degisimler: agisindan normal 60x60
firinlarla yakinen benzerlik gostermektedir.

Servis agisindan 60x60 firinlarla kiyaslamas: asagidak: gibidir.

>

YV VV V V¥V

Duble firin iki sasiden olusmaktadir: Alt sasi ve Ust sasidir. Alt sast normal bir
turbo firin gibi olup turbo motor ve rezistansindan olusmaktadir. Ust saside ise
at ve Ust rezistans mevcut olup e ektrikli bir mini firin gérindmiindedir.

Firin ici komponentlere ulagsmak icin gerekli olan cam st kapak, bek tablasi,
kontrol panosu, arka duvar, yan duvarlar, tutamak ve 6n kapak gruplarinin (hem
at sas1 6n kapak grubu hem de Ust sasi 6n kapak grubunun sokimleri aynidir.)
Sokiimleri meveut 60x60 firinla ayni olup sokim bilgileri mevcut 60x60 firinda
bulunmaktadir.

Kontrol panosu sokiildiigl zaman pano icindeki komponentler de mevcut 60x60
firinlarla ayn sekilde sokilmektedir (komutator, termostat, musluk, saat).

Bek tablasi sokdldigl zaman attaki komponentler de aymi sekilde
sokilmektedir (bek odasi, ana gaz borusu, buji, enjektor).

Dublefirinlarda at kapak, gekmece vb. yoktur.

On kapak i¢ cam, 6nkapak dis cam, mentese, mentese yatag: gibi parcalarin
sokimleri mevcut 60x60 firinlarla aynidir.

Firin iki sasiden olusmaktadir (alt ve Ust sasi). Alt sasi aynen 60x60 turbo firin
sasisidir. Arka duvar sokuldigl anda turbo motor,fan,ve turbo rezistanslarinin
sokumii tamamen meveut 60x60 firin ile aymdir. Ust sasi ise normal bir mini
firin gérinimand andirmaktadir. Alt ve Ust rezistansdan olusmaktadir. Arka
duvar sokildigl anda at ve Ust rezistansin degistirilmes: islemn normal
elektrikli firinlarla tamamen aymdir. Ust rezistansa bagli bir yansitici saci
mevcuttur. Ust sasinin arkasindaki iki vida sokilerek Ust rezistans kendisine
bagli yansitici saciyla birlikte sasimin icinden alinabilir. Daha sonra dort vida
sokilerek rezistans ve yansitici saci birbirinden ayrilabilir.

Ust sasi alt rezistans: sokerken de prosediir meveut 60x60 firinlar ile aynichr.
Arka duvar sokildukten sonra Ust sasi alt rezistansi baglayan arkadaki iki vida
sokdlr. Yamz duble firin bacasi rezistansin c¢ikis yolunu kapattigi icin
rezistans direkt olarak ¢ikamamakta, rezistansin bacaya degmesini engelleyecek
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sekilde hafif saga dogru cekilerek cikartiimalidir. Yerine takarken de bacanin
hafif sagindan iceriye dogru sokulup yerine bosluga yerlestirilmelidir.

> Goruldigu Uzere duble firin normal firinla benzerlik gostermekte olup
komponentlerin  sokimii  neredeyse tamamiyla aynmidir ve bu bilgileri
icermektedir.

6.4. Elektrikli Firinlarin Montaj Semalar

6.4.1. Patlatilmis Gévde Semasi

i
2

Sekil 6.3: Patlatilmig gbvde semas
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6.4.2. Patlatilmis Gévde Grubu Parca Listes

S o o
= Parca Adi < Parca Adh < Parca Adh
o 2l ol
1 Stoper pimi 11 I¢c gbvde Ust saci 21 Sasi kdse saci
2 Firin kapak stoperi 12 Sasi On sac1 22 Sasi 6n dikme
3 Ust kapak 13 | Igcgovdeyansact | 23 Civata
4 Mentese 14 vida 24 Ayak somunu
5 Burg 15 | I¢govdeteskulagi | 25 Ayak (kpl)
6 Vida 16 Rezistans tablasi 26 Slpirgelik sac
7 Klips 17 |zolasyon alt saci 27 Vida
8 Firin arka saci 18 Vida 28 | Arkakapak ilave sact
9 Sasi yan saci 19 Mentese karsilig 29 | Govdeizolasyonu
10 Y an kapak tespit saci 20 Cekmece rayi 30 Sasi arkadikme
P. P. P.
. Parca Adi no Parca Adi no Parca Adi
31 AlUminyum folyo 40 On saci 49 Alev dagitici saci
32 Y an kapak 41 Civata 50 Cekmece
33 Pano tespit parcast 42 I¢ gbvde arka sact 51 Civata
34 Vida 43 Vida 52 Cekmece kapag:
35 Onal. cerceve a4 Sirkulasyon saci 53 Somun
36 On pano 45 Kap1 contast 54 | Cekmece tasiyici sact
Cekmece 6n sac
37 Dugme altlig: 46 | Yamci bolme rayr 55 kulag:
38 Somun 47 Tepsi
39 Baca 6n sac 48 el raf
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6.4.3. Patlatilmis Sistem Grubu Semas

Resim 6.4: Patlatilmis sistem grubu semasi
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6.4.4. Patlatilmis Sistem Grubu Parca Listesi

o o o
[ (= (=
X Parca Adi x Parca Adi x Parca Adi
1 Ocak 1zgarasi komple 11 Cakmak digmesi 21 Duigme komple
2 Brulor kafast 12 Termokupl 22 Separator
3 Cakmak bujisi 13 Izolasyon Saci 23 Klemens
4 Mesafe ayar parcast 14 Motor 24 Giris kablosu
5 Cakmak trafosu 15 Pervane 25 Termostat
6 | Ocak govdeteshitsac | 16 | O "KUIaSYon saci tespit| Saat
parcast
7 Gaz borusu 17 Rezistans 27 Saat cami
8 Hortum bas1 18 | Rezistansteshit saci | 28 Bralor sases
9 Kolektor 19 Alt rezistans 29 Ocak go;tiles gevre
10 Cakmak butonu 20 | Alev emniyetli vana | 30 Ocak tablasi
31 Y archmc 1zgara
6.5. Elektrikli Firinlarin Prensip Semalari
o
_— &
e & s: Salter
|

Sekil 6.5: Bir ocagi elektrikli, lambasiz, gazlh firin

R: Elektrik ocagi
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i ! GT:* MS:Mikrosalter
o 220V ﬂii__: Lf:Firin Lambasi
M - CB:Cakmak Butonu
Lf CT:Cakmak Trafosu
M:Fan Motoru
L = e
Sekil 6.6: Cakmakli ocak ve firin grubu gazl firin
5
“Tia |
o o S:Firin Saati
- 55 Ct:CakmakTrafosu
o J Lik [uf
= ke ¢ © Cb:Gakmak Butonu
~2N__ ) @ W R:Rezistans
56 T:Termostat
/4G Lik:Tkaz Lambast
) M:Fan Motoru
I 4 Lf:Aydinlatma Lambast
¥ = m:Saat motoru
8
Sekil 6.7: Cakmakh, ocak grubu gazh, firin grubu
elektrikli turbo firin (timerli)
sP2 §3 % T
—
stl
R:Rezistans
— T:Termostat

~ 220V
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Sekil 6.8: Ocak grubu gazli, firin grubu elektrikli
turbolu firin

Lik:Ikaz lambast
Lf:Aydinlatma lambast
S:Salter

M :Fan motoru
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Sekil 6.9: Ocak grubu elektrikli, firin grubu elektrikli turbolu grili (1zgarali) firin
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Sekil 6.10: Termostat akuple
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Sekil 6.11: Ocak grubu eektrikli, firin grubu elektrikli turbolu grili(izgaral) firin komatatér
termostat baglanti grubu
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Sekil 6.12: Mini firinlarin ve biyik boy firimin devre semalari
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> Elektrikli ve gazl1 1siticilarin montaj1 ve testini yapiniz.

Islem Basamaklari ' Oneriler
» Cihazin kullanim yerini tespit edip > g?r::\zlen“gl kurallarina gore hareket
> ?lr)ll;!(re]yclelncleli:[rik baglantisim yapimz > Gerekli emniyet tedbirlerini alimz,
. ' » Dikkat edilmesi gereken kurallar
» Gaz hortumu montajin yapinz.
; . . ; hatirlayiniz.
» 1Tk kullanim 6ncesinde gerekli . -
. » Gerekli ayarlar icin kullanma
ayarlamalar1 ve kontrolleri yapimz. . .
. kilavuzunu inceleyiniz.
» Firin ve Ust ocaklarinin kullammin test ve . .
- » Kullanmataimatlar: ve pisirme
kontrol ediniz.
L N tablolarindan yararlanimz.
» Gerektiginde firin temizligi ve
sokiim(demontaj) islemini yapimz > Uygun malzeme kullanmaya ve
i ' talimatlara dikkat ediniz.

KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz igin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayir
Cihazin kullamm yerini tespit edip sabitleyebildiniz mi?
Firinin elektrik baglantisim yapabildiniz mi?
Gaz hortumunun montajin yapabildiniz mi?
Ilk kullamm o6ncesinde gerekli ayarlamalarr ve kontrolleri
yapabildiniz mi?

AW INE

5. Firnin ve Ust ocaklarinin kullanimini test ve kontrol edebildiniz mi?
6. Gerektiginde firin temizligi ve sokim(demontgj) islemini
yapabildiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme’ ye geginiz.
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Asagida verilen cimlelerde bos birakilan yerlere dogru sozcikleri yazimz.

1 Firimin ocak bekleri yanmiyorsa................ deliklerinin ve bek sapka deliklerinin
tikal1 olmamasi kontrol edilir.
2. Rolenti alevi yliksek yada sonuyorsa. ............ , enjektor, dedantor kontrol edilir.

Asagidaki cumlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimz.

3. () Ocaklarda veyafirin brilorlerinde alevlerin miktar: az ise nedenleri, hava aralig
¢ok az ya da enjektor deligi cok biyik olabilir.

4, () Finnminiz herhangi bir nedenle yer degistirirse ayak ayarin tekrar yapmamz
gerekebilir.

5. () Fininin elektrik baglantisi yapilirken evinizdeki sigortanin akim degeri
Urdinintizdeki tip etiketi degerine uygun olmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular:1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandiginmiz beceriler icin
Evet, kazanamadiklariniz icin Hayir kutucuklarina ( X ) isareti koyarak ogrendiklerinizi
kontrol ediniz.

Deger lendirme Olciitleri | Evet | Hayir

Cihazin gaz ve baca baglantilarini, baca odasi musluk, enjektér degistirmek ve gaz

yanis ayari yapmak

1. Cihazin gaz ve baca baglantilarini_dogru yaptiniz mi?

2. Cihazin galismasina uygun enjektor ve musluk degisimini dogru
yaptimz mi?

3. Firinin Ust ocaklarinda ve firin brilrlerinde gaz yams ayarlarint dogru
yaptimz mi?

Atesleme gruplarin ve bujileri degistirmek

4. Bujilerin degisimini dogru yaptimz mi?

5. Cakmak trafolarinin degisimini dogru yaptiniz mi?

Elektrikli ocak ve firinlarin rezistans(iatici), termokupl (bimetal), termostat tamir

bakimin yapmak

6. Rezistanglarin kontrolUni ve degisimini dogru yaptimz mi?

7. Termokupl ve termostatlarin kontroltinii dogru yaptimz ni?

Turbo motor (fan), Timer (Elektronik saat) degistirmek

8. Turbo motor(fan) bakimi ve onarimini dogru yaptiniz ni?

9. Timer(Elektronik saat) bakim ve onarimini dogru yaptiniz mi?

Elektrikli firinlarin ariza bakim onarim ve montajin yapmak

10.0cak ve firninlarda ariza nedenleri ve giderme carelerini 6grendiniz mi?

11.Finmin montaj1, baglantilart  yapilirken ve kullamminda dikkat
edilmesi gereken hususlar: uyguladinmz n?

Elektrikli ve gazli firinlarin prensip semalarin incelemek

12 Elektrikli ve gazli finnlarin yapist ve gesitlerine gore  semalart
arasindaki farklari incelediniz mi?

13.Elektrikli ve gazli firinlarda kullanilan malzemeleri prensip semalar
Uzerinde incelediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetlerini tekrar ediniz. Bitlin cevaplarinz
“Evet” ise bir sonraki modile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.



CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iIN CEVAP ANAHTARI

Y anlhs
Dogru
Dogru
Dogru
Y anlhs
Dogru
Dogru
Y anlhs
Y anhs
Y anlhs

BSlo|o|~N|o o~ |w(N|e

OGRENME FAALIYETIi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Dogru
Y anhs

Y anhs

Dogru
Y anhs

o |0 B [ WIN|F

OGRENME FAALIYETI-3'UN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Y anhs
Dogru
Dogru
Y anhs
Yanhs

OO IWINF

OGRENME FAALIYETIi-4 UN CEVAP ANAHTARI

1- Dogru
2- Dogru
3 Dogru
4- Y anlhs
5- Y anlhs

65



OGRENME FAALIYETI-5'IN CEVAP ANAHTARI

Ankastre
Yanhs
Dogru
Dogru
Y anhs
Dogru
Dogru

N[O IWIN|F-

OGRENME FAALIYETI-6'NIN CEVAP ANAHTARI

Enjektor
Musluk
Y anhs
Dogru
Dogru

OB W|IN|F
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