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ACIKLAMALAR

KOD 542TGD154

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi

MESL EK/ DAL Kadl'n Glylm Moddistligi, Hazir Giyim Model
M akineci

MODUL UN ADI Etek Uretimi

Etek kesim, dikim, son Gt ve son kontrol islemlerinin

HHODIBILLLE bl anlatildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL “Diz Dar Etek Dikimi I-11" modullerini basarmis olmak.
YETERLIK Etek Uiretmek

Genedl Amag

Bu modl ile gerekli ortam saglandiginda teknige uygun
etek Uretimi yapabileceksiniz.

Amaclar
. 1. Etek anaveyardimct malzemelerini teknige uygun
HQIBIBLIL AR olarak kesebileceksiniz.
2. Etek Uretimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

3.  Etek son Utl ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM D.SM, overlok, makas, kesm makas, kumas, tela,
ORTAMLARI VE fermuar, diugme, iplik, aksesuarlar, toplu igne, ¢izgi
DONANIMLARI sabunu, Utd, Utt masasi, 6l tablosu, mezdr.

Modultn iginde yer dan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen, 6lgme araclar ile kazandigimz bilgi ve becerileri
OLCME Olcerek kendi kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DEGERLENDIRME Ogretmen, modiil sonunda size 6lgme araci uygulayarak
modul uygulamalari ile kazandiginmz bilgi ve becerileri
Olcerek degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Gunumuizde teknolojik gelismelere paralel olarak farkli meslekler ortaya cikmigtir.
Birgok calisma aammn yan sira giyim sektord tlkenin en onemli gelir kaynaklarindan
birisidir. Alaninda egitim almis genclerimize is olanagi saglayan bu sektdre ve bu sektére
eleman yetistiren mesleki egitime cok 6nem verilmelidir.

Giyimin bir parcast olan etek, bayanlarin vazgecilmez bir giysisidir. Mode
uygulamal1 etekler malzeme ve model 6zelligine gore spor ve fantezi olarak ginin her
saatinde giyilebilir. Etek modeli segiminde viicut 0zelligi dikkate alinmalidir.

Model uygulamal1 etek dikmek birgok temel bilgi ve beceriyi icermektedir. Bu bilgi
ve beceriyi giyimin diger alanlarinda da kullanabilir, sektorde basarili ve aranan bir eleman
olabilirsiniz.

Modulin egitim 6gretiminize ve gelecekteki is yasantimza katki da bulunmast
umuduyla basarilar dileriz.






OGRENME FAALIYETIi-1

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda etek ana ve
yardimci malzemelerini teknige uygun olarak kesebileceksiniz

( ARASTIRMA )

> Cesitli moda dergilerini inceleyerek ve vitrin gezerek, etek modelleri aragtirarak
elde ettiginiz bilgileri arkadagslarimzla paylasimz.

1. ETEK KESIMI

1.1. Etek Modél Analizi

Modd analizine baslarken vicut ana hatlart oranlamr. Modelin 6n ve arka ortast
belirlenir. Model Uzerinde bulunan Ozellikler incelenerek model tanimlamas: yapilir.

S

Sekil 1.1: Etek modeli



1.1.1. Etek Model Analizi

MODEL ANALIZI Sayfa
Uriin : Etek Dikimi Sezon
Form : Gul Tarih
Beden : 38 Hazirlayan:

BICIM TANIMLAMA

Onve arka etek; korsgjli,

On etek diz ustiinde 1’ er pili,

On ortasinda pilikase,

Pililerin Uzerinde cep kapag:,

On ve arka korsajda 2’ ser adet bant koprii
Battlardan gecen kendi kumasindan
hazirlanmis kemer,

Etegin arka ortasi dikislidir.

Bel pervazlatemizlenmis,

Astar pervaza tutturulmustur.

Cep, kemer, bel ve korsgja gaze dikisli,
Kopruler cimadikisli,

Etek ucu makine ile temizlenmistir.

Sol yan dikise fermuar, yerlestirilmistir.

PARCA LISTESI

KUMAS
On Etek :1 Adet
Arka etek 1 2 Adet
On-ArkaKorsg)  :2Adet
On-ArkaPervaz  :2 Adet
Cep Kapag1 . 4 Adet
Kemer : 1 Adet
Kopri : 4 Adet
ASTAR
On Astar : 1 Adet
Arka astar - 1 Adet
TELA
Cep Telasi : 2 Adet
On-Arka Pervaz Tela: 2 Adet
Kemer Telasi : 1 Adet
Kopri Telast  :4 Adet
K umas Astar Tela | Diger Malzemeler
Fermuar:1Adet (16 cm)
Kot yada keten Polyester Kagit Liset : 2Adet (12 cm)
En 140 cm. En: 70cm tela Dugme:3 Adet (1,5cm cap)
Iplikler,
Firma etiketi,beden etiketi,




1.2. Etek Asgari Calisma Talimatlar:

>

ic Dikisler

o Dikis paylar kalipta 10 mm olarak gosterilmistir.

) Dikis sikligi 1 cm' de 5 batis olmalidir.

o Btin model dikisleri ¢izime uygun dizgin bir sekilde dikilip sonlarinda
saglamlagtirimalidir.

o Dikis saglamligt malzemenin cinsine, esnekligine ve agirligina uygun
olmalidir.

o Gerilimsiz bir dikis ve kumasin zedelenmemesi igin makinelerin uygun
sekilde ayarlanmasi ve kumasa gore igne kullamImasi gerekmektedir.

Ust Dikisler

o Cep kapagi, kemer, korsgj ve bele 7 mm. gaze dikisi yapilacaktir.
o Koprulere cimadikisi yapilacaktir.

o Etek baskisi 1.5 cm makine dikisi ile yapilacaktir.

Fermuar
o Fermuar giysinin modeline, rengine uygun olmalidir.

o Fermuar boyu 18 cm. olmalidir.

o Fermuar etegin sol yan dikisine yerlestirilmeli.
o Cift tarafl: fermuar caligilmalidir.

Astar

o On, arka bel pervazlar astar beline yerlestirilmelidir.
o Fermuar agiklig1 18 cm. sol yan dikiste olmalidir.

Liset
. 12x2 cm. astar. 2 adet hazirlanmal1, yan dikislere tutturulmalidir.

Etiket
o Etiket arka bel pervaz ortasina yerlestirilir.

._!:_._._._lL.

Sekil 1.2. Etek M odéli

5



1.3. Etek Kalite Nitelikleri

KALITE NITELIKLERI

URUN : Etek Uretimi

SraNo | Kalite Nitelikler (Srtnar:‘;a” Toerans )
1 Kemer eni 40 1 1
2 Kemer boyu 950 1 1
3 Cep kapag: eni 100 0 0
4 Cep kapag1 boyu 50 1 1
5 Kopra eni 20 1 1
6 Kopru boyu 50 1 1
7 Fermuar boyu 160 1 1
8 Fermuar Ust dikisi 6 0 0
9 Korsg 140 1 1
10 Pili derinligi 80 1 1
11 Pilikase derinligi 160 1 1
12 Ic dikisler 10 1 1
13 Gaze 7 0 0
14 Cima 1 0 0
15 Kemer ilik boyu 17 0 0
16 Dugme dikme 0 0 0




1.4. Etek Kesimi

1.4.1. Kumasi K esime Hazirlama islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kesmicin kumag dzelliklerini
belirleyiniz.

»  Kumasin mengey 6zelliklerini
belirleyiniz.

» Etek Uretimi icin modele uygun

kot tlrt bir kumas secilmistir.

olarak, keten- pamuk karisim olan

» Spor bir etek modeli igin kot veya
kanvas kumas kullanilabilir.

» Kumasi kesime hazirlama
tekniklerinden kumas 6zelligine
uygun olan seciniz.

» Kumas 6zelligini dikkate alimz.

> Iplik yonunu diizelterek kumasi

kesime hazirlamateknigi secilmistir.

» Kumas1 kesime hazirlamak icin
gereken

hazirlayimz.

» arag- gerecleri calisma ortaminda

» Arag- gerecleri caligma ortaminda
eksiksiz olarak hazirlayiniz.

islemlerini uygulayinmz.

» Kumasi kesime hazirlama tekniginin

» Bir kenarim masaya gakistirarak
kumasi

> seriniz.

Y

Masa kenarina dik ac1 yapacak
sekilde kesim kenarini ¢giziniz.
Cizilen hat Gzerinden kumasi
kesiniz.

Iyi kesen kesim araglar: kullaninmz.

kenara da uygulayinz.

» Diger kenarin dizgunl igind kontrol
ediniz. Gerekirse ayni islemi diger




1.4.2. Kalib1 Kumasa Y erlestirme islemleri

ON KOREAJ
E 1 Adel
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KUMAS ENI AQIK SERIM 140 cm
Sekil 1.3. Kumasa kalip yerlestirme

I
5
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ARKA ASTAR
1 Ader

Kumas

ASTAR BOYT 110 cm

A:STAR ENI {IFT EAT 3.!':::
Sekil 1.4: Astara kalip yerlestirme
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KEMER TELASI

1 Adet

=
o

TELA

IKOBRL

3N
Adet

ARKA
I Adet

I KORSAT

KORSATF

»

& cm

Sekil 1.5: Telaya kalip yerlestirme

28 cm



m{ UYGULAMA FAALIYETi

Islem Basamaklari Oneriler
Kalib1 Kumasa Yerlestirme » Pasta plamnda modele ait kalip

> Uretimi yapilacak etek pastal planinin parcalarinin say1si, Uzerindeki yazi ve
kontrol Unl yapiniz. isaretlerinin tam olmasina dikkat

ediniz.

» Etek kesim ve serimi i¢in uygun
arag-

» gerecleri calismaortaminda
hazirlayimz.

» Kumas serme yontemini belirleyiniz..

> (Uretime uygun olan agik ende serme
yontemini seginiz.)

» Kumasi tersini gorecek sekilde kesim » Kesim yapilacak masanin genisligi

> masasina seriniz. kumas enine uygun olmalidhr.

» Kumasin bir kenarim masakenari ile
cakistirinz.

» Pastal planini Utlyle kumasa » Kumasin boy ipligi ile kaliplarinin
yapistirip, sabitleyiniz. boy ipliklerinin ayn: dogrultuda

olmasina
» dikkat ediniz.

» Eger pastal resmi olmayip kaliplar > Once bilyik kaliplari, uygun
kumasa dogrudan yerlestirecekseniz, bosluklara kictk kaliplart
kaliplart kumasin duz boy iplik yerlestiriniz.
yonlerine dikkat ederek yerlestiriniz.

» Kaplar: kaydirmadan kenarlarindan » Kaip yerlesiminin aym hizada
cizerek kaliplar: kaldirinmz. bitmesine 6zen gosteriniz.

» Etek kesim planinin ekonomik
yerlesimini kontrol ediniz.

TelaKalibr Yerlestirme » Kumasinmizin rengine ve cinsine

» Teayr sekerli ylzl altta kalacak uygun tela seginiz.
kesim masasina seriniz.

» Teakaiplarini ekonomik olarak » Teakaiplarinin Uzerinde duz iplik
telayayerlestiriniz. isaretlerine dikkat ediniz.

> Once bliyiik sonrakiigik kaliplar:
» yerlestiriniz.

» Teakaplarini telanmin Gzerine » Cizimde ¢ok bastirmamak sarti ile
sabitleyip kenarlarindan ciziniz. kalem kullanabilirsiniz.

» Kaliplar telanin Uzerinden aliniz.

10
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Astar Kahb Yerlestirme

>

Kumas serme yontemini (tek Uriin
icin katl ende) belirleyiniz..

>

Astar kenarim masakenari ile
cakistirarak, katli ende masaya
seriniz.

Kumas katlarini kaymamast iginigne
ile tutturunuz.

Ekonomiklik ilkesine uygun olarak
astar kaliplarim kumaga yerlestiriniz.

Duz ipligine dikkat ediniz.

Kaliplar: astarin Gzerine sabitleyerek
kenarlarindan ciziniz.

Sabitlemede kaliplarin Uzerini
igneleyebilirsiniz.
Guvenli arag-gereg kullammz.

Kaliplar1 astarin Uzerinden kaldirimz.

Katlarin kaymamast igin kumas
katlarinm tutturunuz.

Kalip Uzerindeki isaretleri astara
gegiriniz.

Kaliplarin kumasa ekonomik
yerlesimini kontrol ediniz.

11




1.4.3. Etek Kesim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari

Oneriler

Etek parcalarinin kesimini
cizgilerinden yapiniz.

Kumasin hareket etmemesine dikkat
ederek kesiminizin net olmast icin iyi
kesen kesim araci kullanimz.

Kclk parcalarin kesimini yapiniz.

Is kazalarinakars1 giivenlik
onlemlerini alimz.

Parcalarin ince kesimlerinin yaparak
cit isaretlerini alimz.

Citlarin tam olmasina ve derin
olmamasina dikkat ediniz.

Y aptiginiz hatal1 ve yanlis kesimlerin,

sizi zaman kaybina ve ekonomik
zarara ugratacagin unutmayinz.

Etek astarim ¢izgilerinden kesiniz.

Kumas katlarim kaydirmadan kesiniz.
Kesiminizin net olmast iciniyi kesen
kesim araci kullanimz.

Kesilen astar parcalarina cit
isaretlerini aliniz.

Cizilen hatlardan telamn kesimini
yapiniz.

Daha onceki kesim kurallarina dikkat
ederek telaparcalarim kesiniz. Iyi
kesen kesim araci kullaniniz.

12




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasimizla
degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayrr

Etek model analizini dogru yaptimz mi?
Etek kalite nitdiklerini teknige uygun olarak belirlediniz mi?

Etek asgari calismataimatlarin eksiksiz olarak belirlediniz mi?

Y Uizey 6zelligine dikkat ederek kumasi bickiye hazirladimz mi?

Etek kalibim kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Astar kalibini kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Teakalibini kumasa teknige uygun olarak yerlestirdiniz mi?

Etek parcalarinin kesmini diizgiin olarak yaptimz mi?

©| © N| o g A W NE

Etek astar kesimini dogru olarak yaptiniz m: ?

=
o

. Telakesmini dogru olarak yaptiniz mi ?

=
=

. Kesim yaparken dikis paylarinin diizgiin ve esit olmasina dikkat ettiniz
mi?
. Kesilmis parcalar Uzerine isaretleri teknige uygun olarak aldiniz nm ?

[Eny
N

=
w

. Galismalarinizda diizenli ve dikkatli olamaya 6zen gosterdiniz mi?

[EEN
N

. Slreyi iyi kullanabildiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz var ise 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.

13



OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda etek Gretimini
teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Aragtirdiginiz model uygulamali etek modellerinden iki tanesinin dikim planin
yaparak, hazirlacigimz dikim planlarim arkadaglarinizla karsilagtirimz.

2. ETEK DIKIMI

2.1. Etek Dikim Plan1 ve M akine Par ki

i} IS PLANI Sayfa:
Urin . Etek Dikimi Hazirlayan:
Beden : 38 Tarih
SiraNo | Islem Basamaklari Makine Parki
1 Cep kapaklar, kemer, pervaz, koprii telalama Utd, Gt presi
2 Pili, pilikase Gtiileme Utu
3 Pili, pilikase yardimci dikisi DSM
4 Cep kapaklarimin ic dikisi ve gaze dikisi DSM
5 Kemer ic dikisi ve gaze dikisi DSM
6 Koprulerinic dikisi ve gimadikisi DSM
7 Koprileri 6n-arka korsgja yerlestirme dikisi DSM
8 Cep kapaklarinin 6n etege dikimi DSM
9 On korsajin 6n etekle i¢ makine dikisi DSM
10 On korsgj kenar temizleme 31ipl. Ov.
11 On korsaj gaze dikisi DSM
12 Arka ortasi makine dikisi DSM
13 Arka ortas: kenar temizleme 3ipl. Ov.
14 Arkakorsaj1 yerlestirme ve i¢ makine dikisi DSM
15 Arkakorsaj kenar temizleme 3ipl. Ov.
17 Arkakorsg gaze dikisi DSM

14



18 Arka pervaz ortasina etiket tutturma DSM

19 On-arka pervaz yan dikislerinin dikimi DSM

20 Astar sol yan dikiste 18 cm. fermuar ve etek ucu yirtmag | El Calismast
acikligin isaretleme

21 Astar yan dikislerinin dikimi DSM

22 Astar yan dikis kenar temizleme DSM

23 Astar arka oertas: dikisi kenar temizleme 31ipl. Ov.

24 Astar etek ucunun Gtiist, makine dikisini yapma Utii, DSM

25 Astar yan dikislere liset tutturma DSM

26 On-arka pervaz: astarla birlestirme DSM

27 Kenar temizleme 31ipl. Ov.

28 Pervaza ¢ima cekme DSM

29 Sol yan dikiste 16 cm. fermuar yeri isaretleme Mezir

30 On-arka etek yan dikis kenar temizleme islemleri 31ipl. Ov.

31 On ve arka etek yan dikislerini birlestirme DSM

32 Sol yan dikise ¢ift tarafl1 fermuar ¢alisma gyi:;’/ll Fermuar

33 Astar (pervazli astar) etege yerlestirme El Calismasi

34 Bel ic dikisini yapma DSM

35 Etek beli gaze dikisi DSM

%6 Kfemer ve cep kapaklarinda diigme yerini belirleme, Dugme Otomati
digme dikme _

37 Kemer ilik yeri belirleme, ilik agma Ilik Otomat1

38 Iplikleri temizleme El makasi

39 Etekte son utiileme yapma Ut

40 Kalite Kontrol Kalite nitelikleri

15




2.2. Etek Dikim Islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Etek Uretimi icin Urintin kesilmis parcalari, DSM, 3 iplikli overlok makinesi, ilik-
digme otomati, ¢cima- gaze ve fermuar ayag, Ut ve Utlleme araclarini calisma

ortaminda hazirlayinmz.

» Makineerinipliklerini takiniz.

» Makine ayarimin kumasa uygunlugunu

Makine ayarlarin yaparak dikime deneme parca Uzerinde kontrol ediniz.
hazirlayimz.
> Utiisisim kumasa uygun
ayarlayimz.
Etek Dikimi » Kumas ve astarda olmasi gereken

» Etekte kesilen tiim parcalari ve
isaretlerini kontrol ediniz.

(pili-pilikase, cep yeri vb) isaretleri
ainz.

» Cep kapaklari, kemer, pervaz ve
koprulere tela yapistirimz.

» Teapres kullanabilirsiniz.

» Ut 1sisini kontrol ediniz
> Pili 0td kalibint kullanimz.

16




On etekte pili-pilikase tisini
yapiniz.

Pili-pilikase yardimcei dikisini 0,5
cm' den dikiniz.

» Pili ve pilikase boyundaki
pekistirmel erde kaydirma yapmayiniz.

Cep kapaklarr i¢ dikisini dikerek,
dikis paylarimn fazlasim kesiniz.
Koselerini ugurunuz.

» Gorsellige 6nem veriniz

Cep apaklarin cevirerek gaze dikisi
yapiniz

Kemer i¢ dikisini dikerek dikis
paylarinin fazlasinm kesiniz.
K oselerini ugurunuz.

Kemeri cevirerek Ustline gaze dikisi
yapiniz.

Koprulerinic dikisini dikerek dikis
paylarinin fazlasint kesiniz. Koseleri
ugurunuz.

Kopru pargasim gevirerek Uste cima
dikisi yapimz

i 0

oN

» Kopruleri 6n-arkakorsga

yerlestirerek makine dikisini yapimz

ARKA

» Kopruleri 6n ve arka korsgjdaisaretli
yerlere yerlestiriniz.

» Temiz vedizenli calisimz

17




Cep kapaklarinin uclar pililer
Uzerine gelecek sekilde yerlestiriniz.

Y ardimc: makine dikisi ile 0,5cm’ den
etege tutturunuz.

On korsaj1 6n etege yiiz yiize bakacak
sekilde yerlestiriniz, i¢ dikisini
yapinz.

» Dikis genigligi 0,7-1cm

Korsg dikis paylarin 3iplikli overlok
makinesinde temizleyiniz.

Dikis paylarim yukar: yatirarak 6n
korsaj gaze dikisini yapinz.

» Citisaretlerine dikkat ediniz.

18




» Etegin arka ortasim birlestiriniz.

» Dikis paylarin overlok ile
temizleyiniz.

» Arkakorsa etege yerlestirerek i¢
dikisini yapinmz.

» Arkakorsg dikis paylarim 3 iplikli
overlok makinesinde temizleyiniz.

» Dikis paylarim yukar yatirarak arka
korsgj gaze dikisini yapiniz.

» Yan dikis paylarimn kenar
temizlemesini

» 3iplikli overlok makinesinde
yapiniz.
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>

Dikilen 0n etegin kalite kontrol in
yapiniz.

» Dikilen arka etegin kalite kontrol inti

yapinz.

Montaj

>

Hazirlanan 6n ve arka etekleri yiiz
ylze kapatarak yerlestiriniz.

>

Sol yan dikiste 16+1 cm fermuar
aciklig1 birakarak yan dikisleri
makineile birlestiriniz.

Y an dikisleri fermuar yerini ikiye
acarak Utlleyiniz.

» Kapal1 konumdayken fermuari yan

dikisteki fermuar acikligina
yerlestiriniz.

Makineye fermuar ayag: takinz.

Fermuarin dikis payin bel dikis pay1
ile ayni hizada yerlestiriniz.

Fermuar dikimine belden baslayip,
belde bitiriniz.
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Y an dikiste Ust Uiste binme
olmayacak ve fermuar disleri
gorinmeyecek sekilde 6mm’ den
fermuar dikiniz.

Pervaz pargasinin arka ortasina
etiketleri dikiniz.

On pervaz: 6n etek astar: ile yiiz yiize
kapatarak yerlestiriniz.

On pervaz: 6n etek astarlar ile
makine ¢ekiniz.

Astarla pervazi 1cm’ den makine
¢ekiniz

Arka pervazi arka etek astari ile ylz
ylize kapatarak makine ¢ekiniz

Dikilen pargalarin 0n ve arka ortasi
isaretlerini cakistirinz.

Pervaz dikis paylarim overlokla
temizleyiniz.

Astar ve pervaz dikis paylarin
yukariya dogru ttlleyiniz

Astar ve pervaz dikisinin tizerine
cimacekiniz.

Astar sol yan dikiste 16+2cm fermuar
acikligini, etek ucundan yukari her
iki yan dikiste 15cm yirtmag boyunu
isaretleyiniz.

Astar yan dikislerini isaretler
arasinda dikiniz.

Astarin yan dikislerinde makinede
kapal1 baski dikisi ¢calisinz.

Astar calismasinda yirtmag acikliginin
bulundugu yerlerde makinede kapali
baski dikisini tercih ediniz.

Astarin arka orta dikisini 3iplikli
overlok makinesinde temizleyiniz.

Astar etek ucunu kivirarak makinede
kapal1 baski dikisi yapinz.

Hazirlanan astar: etekle yiiz yiize
kapatarak yerlestiriniz.

Y an dikislerin ve 6n-arka ortasinin st
Uste gelmesine dikkat ediniz.

Y

Bel i¢ dikisini 1cm’den dikiniz.

Etegi dize cevirerek dikisleri
yerlestiriniz.
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> Bele Ustten gaze ¢ekiniz.

_@

» Kemerdeilik- digme yerlerini tespit ediniz.

A\ 4

Cep kapaklarinailik- diigme yeri
isaretlerini aliniz.

Isaretli yerlere diigme dikiniz.

Isaretli yerlereilik aginz.

Etegin ipliklerini temizleyiniz.

V| V|V|V

Dikilen hatlar: Gtlleyiniz.

» Dikimislemlerinin kalite niteliklerine
uygunlugunu kontrol ediniz.

» Dikimiglemlerinin kalite niteliklerine
uygunlugunu kontrol ediniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz yada arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayrr

Etek modelini dogru analiz ettiniz mi?
Kalite niteliklerini dogru olarak belirlediniz mi?

Etek dikim planini teknige uygun olarak hazirladimz mi?

Dikim planim verimlik ilkelerine dogrultusunda yaptimz mi?

Islemlere gore makine parkini ve aparatlar: dogru segtiniz mi?

Makinelerin dikime hazirlik islemlerini dogru yaptimz nmi?

Uttileme arag- gereglerini kullamma eksiksiz olarak hazirlacimz
m?

Teadamaislemlerini kalite niteliklerine uygun yaptiniz mi?

9. Etek dikiminde ara ttlleme islemlerini teknige uygun olarak
yaptimz mi?

10. Etek Ust kumas dikimini teknigine uygun olarak yaptinmz nm?

No | g~ lwINE
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11. Etek astar1 dikim islemlerini teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

12. Etekte cift tarafli fermuar caligmasin teknigine uygun olarak
yaptimz mi?
13. Etek montajin kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

14. Ust dikisleri kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

15. i¢ dikisleri kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz mi?

16. Dikis paylarimin temizligini kalite niteliklerine uygun olarak
yaptimz mi?
17. Etek dikimiglemlerini kontrol ettiniz mi?

18. Calismalarimzda diizenli ve dikkatli olamaya 6zen gosterdiniz mi?

19. Zaman: verimli kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 0grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI-3

(amac )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda etekte son Gti
ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Modd uygulamal1 etekte son Ut ve son kontrol islemlerinin yapiimasi ile ilgili
olarak degisik atdlye ve isletmelerde gozlem yaparak topladigimz bilgileri
sinifta arkadaslarimzla paylasinmz.

3. ETEK SON UTU VE SON KONTROL
ISLEMLERI

3.1. Etekte Son Utilleme islemleri

(UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklari Oneriler
> Utilemeyi aydinlik bir yerde yapimz.

> Utd altinin ve (itii yapilacak yerin
temiz olmasina dikkat ediniz.

> Utl ve (itileme ortamini hazirlayiniz.

» Etek tahtasi kullanmimz.
» Kumas mensey 6zelligine gore Ut > Utiileme islemini &nce kumasin bir
1SSt ayarlayiniz. parcasinda deneyiniz
» Beél cevresini formuna uygun olarak > Utileme isleminden kaynaklanan
Uttleyiniz. parlamalar1, parlayan yere buhar
puskirterek giderehilirsiniz.
» Arkave 0n etek korsajini Uttleyiniz. » Korsgj ttustini forma uygun olarak
yapinmz

» Astan etegin icinden ¢ikararak Ut
masasina etegi gegiriniz.

» Yandikisten baglayarak, arka etegi » Etegin UtUsinl etegi cevirerek
duz boy iplik yonunde Gttleyiniz. yapinmz.
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> Onetegi, pili, pilikase ve ceplerini Uttleme islemini diiz boy iplik
uttleyiniz. yoninde yapimz.
» Etek ucunu Utuleyiniz. Uttilemeyi kumasin diiz boy iplik
yoninde yapinmz.
» Astan etek tahtasina gegirerek
uttleyiniz.
» Astan eteginicine yerlestiriniz.
> Utiilemeislemini kontrol ediniz.
> Utilleme hatalarim gideriniz. Gereken rétuslar yaparak Ut izlerini
duzeltiniz.
> Utiifisini prizden cikariniz. Utliyii kordondan gekerek prizden

cikarmayiniz.
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3.2. Etek Son Kontrol TIslemleri

(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

>

Durus Formu Kontroll

Etegi olclye uygun canli yada cansiz
mankene giydiriniz.

>

Manken Uzerinde bel formunu ve
durusunu kontrol ediniz.

>

Cep kapaginin yeri ve boyutlarinin
model e uygunlugunu kontrol ediniz.

Pili, pilikase vb. model 6zelliklerinin
durusunu ve modele uygunlugu
kontrol ediniz.

Etek boyu ve etek ucu genisgliginin
model e uygunlugunu kontrol ediniz.

Fermuar dikisinin kalite niteliklerine
uygunlugunu kontrol ediniz.

Dikislerin kalite niteliklerine
uygunlugunu kontrol ediniz.

>

Leke veiplik kalintilarini kontrol
ediniz.

>

Utileme kalitesini kontrol ediniz.

>

Olcli Kontroli

Ol kontrol i igin bitmis Griin etek,
masa, mezlr, kagit, kalem, kalite
nitelikleri ve 6l¢l kontrol listesini
calisma ortaminda hazirlayiniz.

Son Utlsil yapilan etegi masa tizerine
yerlestiriniz.

Y

Etek tzerinden bel 6l¢usini aliniz.

A\

Almnan dlguleri not ediniz.

A\ 4

Etek Uzerinden kalca 6l ¢lisiini aliniz.

A\

Kalc¢a 6lclisiini forma uygun ainz.

A\ 4

Korsgj olclstni farkl: yerlerden
ainz.

Arka ortadan etek boyu 6l ¢listiini
ainz.

Olcilerinin 6l ¢l tablosundaki
Ol culere uygun olup olmadigr mezir
ile dlgllerek kontrol edilir
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On etekte korsaj bantlarinin 6l ¢iistinii
alimz

Cep boyutlarinin 6l¢iisiini aliniz

Y

Pili-pilikase derinliklerinin 6l ¢lsiini
alimz.

Fermuar boyu 6l ¢lisini alimz

Liset uzunliklarinin 6l¢lisind alimz

Astarin etek boyunun 6l ¢lisini alimz

Pervaz genisliginin 6l¢tsini alimz

Y| V| V| V|V

Alnan dlculeri kalite nitelikleri ve
Olct kontrol listes ile karsilastiriniz.

Malzeme Uyum Kontrolu

>

Bitmis Uriin etegi inceleyerek
malzeme uyum kontrolUnd yapimz.

>

Etek kumagimn modele uygunlugunu
kontrol ediniz.

Etek kumasina uygun tela kullanilip
kullamImadigini kontrol ediniz.

Kumaga ve modele uygun fermuar
kullammun kontrol ediniz.

Kumaga ve model e uygun digme
kullammun kontrol ediniz.

Dikis ipliginin kalitesi, kalinlik-
incdik ve renginin kullanilan kumasa
uygunlugu kontrol ediniz.

Slsleme ve aksesuarlarin uygulanis
seklini kontrol ediniz.

Kullanilan talimat etiketlerinin
uygunlugunu kontrol ediniz.
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3.3. Etekte Kritikler Dogrultusunda Diizeltme islemleri
3.3.1. Kalipta Dizeltme

Kontrolleri yapilan etek modelinde istege gore degisiklik yapilabilir. Bu degisiklikler
kalip Uzerinde yapilmalidir. Kalip Gzerinde modelin 6zelligine gore;
Korsa yiksekligi,
Cep kapag: yeri, eni, boyu,
Kemer genisligi,
Kopra yerleri, eni, boyu
Pili, pilikase sayisi, genisligi, derinligi
Etek boyu
Astar boyu
Pervaz genisligi gibi yerlerde istege gore Olgl degisikligi yapilarak yeni pastal
resmi hazirlanabilir.

VVVVVVYY

3.3.2. Malzemede Degisiklik

Modd tzerinde yapilan degisikliklere gore kumas, astar, tela, fermuar, digme, iplik
vb. malzemede istege, kisiye, kullamlacak yere ve yasa gore degisiklikler yapilabilir.

3.3.3. Dikis Tekniklerinde Degisiklik

Modd 6zelligine gore dikis tekniklerinde de degisiklik yapilabilir.
Bu modelde;

Gaze yerine ¢gima uygulanabilir,

Korsg arkas: etek kumasi ile de temizlenebilir,

Astar korsgj boyundan baglayabilir,

Cep kapagi arkalar1 astar ile temizlenebilir,

Bel kemer ile temizlenebilir,

Arka ortasi dikisine cima-gaze dikisi ¢ekilebilir.

YVVVYVYYYVY
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz yada arkadasinizla
degiserek degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet Hayr

Temiz ve dizenli calismaya dikkat ettiniz mi?

Verilen stireyi iyi kullandiniz mi?
Uttlleme ortamin eksiksiz olarak hazirladiniz mi?

Ut ayarlarim kumasa uygun yaptimz mi?

Etek Utdleme islem sirasina gore son GUttleme islemlerini
yaptimz mi?

Etek astar ttusinu kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz
mi?

On-arka etek Gittisiinii kalite niteliklerine uygun olarak yaptimz
mi?

9. Etek durus formu kontrol tinii tekni ge uygun yaptiniz mi?

N g A W
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10. Etek 6l¢u kontrolGnd teknige uygun yaptiniz ni?

11. Etek malzeme uyum kontrol inli teknige uygun yaptimz nu?

12. Kalipta modele uygun dizeltmeler yaptimz ni?

13. Calismalarimzi planlanan zamanda tamamladimz mi?

14. Temizlik ve diizenli ¢alistimz mi?

15. Guvenlik kurallarina ve verimlilik ilkelerine uydunuz mu?

DEGERLENDIRME

Y aptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek,
islemi tekrar ediniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modull basarmis olmak icin Faaliyet 1, 2, 3'U basar1 ile tamamlanus olmaniz
gerekmektedir. Dikim islemlerinin dahaiyi kavranmasi igin asagidaki ¢alismay: yapimz.

Astarsiz olarak spor bir etek modeli (korsgjli ve cepli ) belirleyiniz. Bu modelin;
> Model andlizi, kalite nitelikleri, ACT’ larim hazirlayinmz.

> Dikim planini hazirlayarak, makine parkin: belirleyiniz.

»  Anaveyardimct malzemelerini belirleyiniz.

Sire: 4 Saat

Modulde yapmus oldugunuz caligmalar1 degerlendirme 6lgegine gore degerlendiriniz.

DegerlendirmeKriterleri Evet | Hayir

Etek modelini istenen nitelikte belirlediniz mi?

Etek model analiz islemlerini dogru olarak yaptimz mi ?
Kadlite niteliklerini dogru olarak belirlediniz mi?

Kdlite niteliklerine uygun tolerandar verdiniz mi?

ACT latin eksiksiz olarak hazirladimz mi?

Dikim planini teknige uygun olarak hazirladimz mi?

M akine parkini islemlere uygun olarak belirlediniz mi?
Dikimde 0zelligine uygun aparatlar: belirlediniz mi?
Etek model 6zelligine uygun anave yardimci malzemeler
belirlediniz mi?

10. Verilen sirede ¢alismalarimizi tamamladimz mi?

OO NSO~ W N

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlayimz.

Modul degerlendirmesi icin 6gretmeninize basvurunuz.
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