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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Taim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirllan 42 aan ve 192 dada ait gergeve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Uzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 0grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moddller hicbir sekilde ticari amagla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.




ACTKLAMALAR Lt ii

GIRIS oottt s ettt en st et s s s et s s s e s s et en s san st s s e e s e 1
OGRENME FAALIYETI Lottt 3
L. NOKTA VE TRAM L.ttt 3
Lo L THBIM ettt bbbttt 3
111 Tammi V& OZEIKIE i ......cvvecvieeiceee e 3
1.1.3. Tram Sikl1g1, TON DEZENT V& AGISL....c.ecuereeierieierieiireeisiesese st 6
1.1.4. DenSite (DECHLE (D) ...ccviiueeieeii ettt sttt st re e e 7

1.2, COZUNUITUK ...ttt sr et ene s 8
1.2.2. PPl EKran (PiXelS Per INCH) ....ccoiiiiiiiiiceeeeeee e 8
1.2.3. LPI (LINEPEr INC) ..ttt 8
1.2.4. DPI CiKig (DOt Per INCN) ...vuiiiieeiiiisieeinsie e 8
UYGULAMA FAALIYETI-L oottt 9
DEGERLENDIRME OLCUTLERI ..ottt 12
OLCME VE DEGERLENDIRME .......ooieieieiceeieeee ettt 13
OGRENME FAALIYETI=2 ..ottt 14
2. POZLANDIRMA ...ttt 14
2 R = 011 0 PP S PR 14
2.2. Filmde Meydana Gelen Kimyasal Olaylar...........cccoeereineinenneneresieseseeseseseee s 16
OLCME VE DEGERLENDIRME .......cooviiiieieieice ettt 20
MODUL DEGERLENDIRME ......c.oooiiiieieieieicse ettt 21

CEVAP ANAHTARLARI ... 22



ACIKLAMALAR

KOD 213GIM 195

ALAN M atbaa

DAL/MESLEK Baski Oncesi Oper atorlugii
MODUL UN ADI Film Cikis

MODULUN TANIMI

Ideal filmin 6zelliklerinde gikis ileilgili bilgi ve becerilerin
kazandirildigi 6grenme materyalidir.

SURE 40/32
ON KOSUL Film Cikis Makineleri Hazirl1igi modilinli basarmis olmak
YETERLIK ideal filmin 6zelliklerinde film gikis1 alir hale getirmek

MODULUN AMACI

Genel Amag

» Bumodl ile gerekli ortam saglandiginda film cikis
makinel erinden baski teknigine uygun film
hazirlayabileceksiniz.
Amaclar

1. Kuralarauygun olarak orijinali is istasyonuna

gbnderebileceksiniz.

2. Kurallara uygun olarak baski teknikleri densite

degerlerine uygun filmi pozlandirabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Matbaa atdlye ve laboratuvarlari, sinif,
isletme vb.
Donamim: Film ¢ikis makinesi, film, banyo

DIERANILAEAR] kimyasallar1, banyo makinesi ve yardimci techizatlar
Modultn iginde yer aan her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglar ile kazandigimiz bilgileri dlgerek kendi kendinizi

= degerlendireceksiniz.

OLCME VE g - : .

DECERL ENDIRME Ogretmeniniz modil sonunda size 6lgme araci (uygulama,

Soru-cevap)
kazandigimz ~ bilgi  ve
degerlendirecektir.

uygulayarak  modil
becerileri

uygulamalar1 ile
Olcerek iz




Sevgili Ogrenci,

Film cikis islemleri baskidan 6nce dikkatlice yapilmasi gereken bir asamadir.
Kullanilan teknolojik makineler teghizatlar aetler ile ustaligin birlesmesiyle baskinin
gerceklesmesi icin gerekli olan film olusturulur. Uretime hazirlik siireci grafik tasanm ile
baslar, film cikis ve/veya kalip ¢ekimi ile son bulur. Film ¢ikis matbaada ayri ayri dikkat
edilmesi gereken islemlerden olusur. Bu islemler sayesinde iyi bir film cikis ve dolayisi ile
de mikemmel baskilar gergeklesmesi icin gerekli olan 6n hazirlik yapilmis olur.

GunUmuzde matbaa ve ambalgj Uriin kullamimi hizla artmaktadir. Blytyen matbaa
ambalg sektoriinde kaliteli glvenli ve hizli baskilar Uretmekte bu da makine ve film, kalip
sistemleri ile gergeklesmektedir.

Bu modilde hedeflenen yeterlikleri edinmeniz durumunda, matbaa ve ambalg
sanayisinde film ¢ikis alinmasi konusunda nitelikli elemanlar olarak yetiseceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu fadiyet ile gerekli ortam saglandiginda kuralara uygun olarak orijinali is
istasyonuna gonderebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Matbaada kaliteli kalip olusturmak icin film c¢ikis islemlerinin diginda hangi
islemlerin 6nemli oldugunu, yurt disinda ne gibi yeniliklerin kullamldigim
internet vb. yollardan arastiriniz.

1. NOKTA VE TRAM

Cevrenizi dikkatlice incelediginizde milyonlarca renk tonundan olustugunu fark
edeceksiniz. Bu renk tonlarimin baski esnasinda materyal Uzerine (kagit, pvc, karton,
mukavva vb.) transferi igin tram dedigimiz noktaciklar kimesine ayrigtirllmas: gerekir.
Y Uizlerce renk tonundan olusan bir gorintiiniin elde edilmesi icin CMYK renkleri dedigimiz
4 renk sistemi ile farkli agilarda noktaciklara ayrilmas: gerekmektedir. Yan yana duran iki
noktacigr gozimuz farklt bir renk olarak algilayabilir. Cunki bu renkler o kadar kucuktdr ki
ancak blyuteg ile baktiginizda bunlar1 ayr1 ayri gorebilirsiniz. Fotograf Uzerindeki turuncu
bir bolge esit blUylklukteki magenta ve sart noktaciliklarin yan yana basiimas: ile
olusmustur.

1.1. Tram

Renkli ve yarim ton baskilarda goruntlyt olusturan noktalardir. Lup denilen 6zel
buylteclerle renkli baskilara dikkatli bir sekilde baktigimzda renkli noktaciklar: rahatlikla
gorebilirsiniz. Her bir rengin bir araya getirerek 6zel bir desen olusturmasiyla karisik
renklerin olusumunu saglayan tramlar genelde cigek seklinde belirli acilarla servis biroda
filme pozlanir ve basilir. Film ¢ikis at6lyelerinde filmleri lup ile incelediginizde filminizde,
her bir renk tabakasimn nokta acilarimn farkli oldugunu goreceksiniz. Acgilardaki herhangi
bir bozukluk baskida tram agilarinin ¢akismasi sonucu muare denilen desenlerin olusmasina
sebep olacaktir. Ayni olayin bir benzerini baskili opaklarin taranmasinda da gorebilirsiniz.

1.1.1. Tamm ve Ozellikleri
Tram; yarim ton (cok ton ya da halftone ) orijinaleri tek tona indirmeye yarayan
noktalar veya dokular toplulugudur.



Tramlarin film Gzerinde ylzde yiz olmasi gereken yerde densitometrik o6lciimde
ylzde yUz cikmasi gerekir.

Keskinlik ve gecis tonlart belirgin olmalidir.

1.1.2. Tram Csyitleri

Tramlama AM (klasik tram) ve FM (kum tram) olarak temelde iki ana gruba ayrilir.
Dokiimanlar: trama donistiren programlara RIP (Raster image Processing) denir. Farkli
firmalara ait RIP programlart degisik tramlama teknikleri (Diamond, Sublima, Staccato,
Megadot, IS, HQS, Sateen, Hybrit...) kullanarak dokimanlari filme veya kaliba
aktarmaktadr.

> Standart Klasik Tramlar ( AM yada Conventional Screening )

Standart klasik tramlarda; bir cm'lik cizgi Uzerindeki nokta ve doku sayisi Tirk
Standartlarindaki tram degerini verir (60'l1k tram - 70'lik tram gibi). Bir Inch’ deki nokta ve
doku sayisi ise, LPI (Lines Per Inch)’1 verir. 152 LPI ile basilan bir dokiiman, bize gore
60’ l1k basilmistir (1 Inch = 2.54 cm'dir. 152/ 2.54 = 60’ l1k tramu verir).

0.0% 5.0% 10.0% 20.0% 30.0% 0% % 0% BO0% 90,0% 95.0% 1000

Resim 1.1: Tram Tirleri ve Aas

AM tramlarin; Cizgi (Line), Yuvarlak (Round), Eliptik (Ellipse), Kare (Square) vb.
gesitleri oldugu gibi, RIP ve film ¢ikis makineleri Ureticileri tarafindan Uretilmis cesitleri de
mevcuttur.

> Kristal Tram ( FM yada Stochastic Screening )
Kristal Tram Diamond Screen, acisi olmayan dagimk noktalardan olusan bir c¢esit
tramdir. Bu tram ¢esidi ile tramlanan islerde tram dokusundan kaynaklanan muareler olamaz.

Bu nedenle de C-M-Y-K renklerinden baska istediginiz kadar ekstra rengi bu tramla
tramlayip baski yapabilirsiniz. Diamond Screen, film cikis riplerinin ve film cikis
makinelerinin ekstra 6zelliklerindendir.

Tram dokusu ¢ok ince noktaciklardan olustugu icin normal tramla tramlanmus isten,
¢ok daha net ve daha fazla detay saglar. Tram noktaciklarinin inceligi bu tram kaliba alirken
normal tramlaaym poz verildiginde ugma problemi ¢ikarir.



Bu nedenle kaliba alimirken test yapilmal: ve nokta kayb: 6nlenmelidir. Ayrica grenli
k&gitlara da kristal tram ile baski yapmak baski netligini bozacaktir(kristal tram daha iri
kullanildiginda gorinttl bozulmasina sebep oldugundan, kullamilmaz).

Diamond Screen, literatire FM Tram (Frequency - Modulated Screening) ya da
Stochastic Tram olarak gegmistir.

FM tramlar kum tram olarak da amilabilirler.

Kristal tramlar Microdot ve dpi degerleri ile olgullrler. Tram yogunlugu
“um(mikron)” ile belirtilir. Ornegin 14um daha ince kristal trami, 80um ise daha kalin tram
belirtir.

Asagidaki tabloda baski gesitlerine gore kristal tram buyukltkleri verilmistir.

Resim 1.2: Tram gesitleri

> Baski ve Kagit Turine Gore Tram

Serigrafi baski genellikle bez, bez afig, kalem, tabak, canak, teneke, cikartma kagitlart
vb. materyallere baski icin kullanilir. Serigrafi icin verilecek filmin tramu en fazla 44’ Uk
olmalidir. Film emilsiyonda diiz okunacak sekilde ¢ikis ainmalidir. Asagidaki 6rnek resim
44’ |0k tram ile tramlanmugtir.

Ofset baskida her turlu k&gida baski yapilir (web ofset bobin kagida tabaka of setler
tabaka kagitlar kullamlir).Of sette of set kalibina ainabilen tim tram noktaciklar: kégida baski
yapabilir. Ancak baskiy: yaptiginiz kdgich tutacak kalitede olmalidir.

Saman kégidi olarak bilinen 2. ve 3 hamur k&gitlar en fazla 44’ Uk tram ile tramlanmus
film, 1. hamur k&git icin en fazla 60’11k tram, kuse kgitlar icin 60’11k ve Ustl tramlar



kullanilmast uygundur. Ofset baskida filmin emilsiyon tarafinda goruntd, ters (filmin
emisyonu kazindiginda gikan kismi) olmalidr.

14 i @ 3600dp1

Orfset bask

21 pm 48 35 00dpl
28 pm 4 180040

Ofeet baski
Web ofset e

Garete baskilar

31 o G0 240G
A purm 6 1200dpi
B pom 8 2 00dp
HF purm 48 12 D0dpi

Arnbalajve Flexn
Arnbalaj ve Flexm
Arnbalajve Flewm

254 gri svive iin, Fim okifl doi, LF de®aderd [gondart Samior iRl
30 Luk Traen FF Lpl £ 1232 dol T Lk Tram 175 Lpd /2000 dpi
& Lifk Tram 113 Lpi / 1792 dpi B0 Lik Tram 200 Lpi / 3200 dpl
54 L Tram L3 Lpl ¢ F208 dpl G ik Teaen 238 Lph /3648 dpl
&0 Lk Tram 150 Lpl [/ 2400 dpd 100 Lk Tram 354 Lpl f a0ea-dpd

Resim 1.3: Baskiya gor e tram tablosu

1.1.3. Tram Sikhgi, Ton Degeri ve Agisi

Bir tram noktasim ne kadar fazla nokta olusturursa tramlandiktan sonra alacaginz gri
diizey seviyes o kadar artar. insan gozii 256 gri diizey seviyesinin altindaki seviyeleri ayirt
edebilir. Bir degrade 0'dan 100'e belli seviyeler ile azalarak ¢ikar, fakat siz degradede
basamak goriyorsaniz gri diizey 256’ dan azdir ya dafilm cikis kalibrasyonunda problem var
demektir. Hangi dpi degeri ile hangi trami basacagimiz matematiksel olarak formile
edilmistir. Gerekli ¢ikti ¢ozinurltGgl film ya da kalip cikisin pozlama degeri (6rnegin 2400
dpi), ekranlama siklig1 ise kaglik tram isteniyorsa o degerin LPI karsiligicir(60'1k tram igin
150 Lpi vb.)

Tram agilari; tram baski renklerine gore farkli agilardadir. Yellow 00, Cyan 15, Black
45, Magenta 75’ lik bir ac1 ile (genel olarak) dokulanir. Y akindan bakildiginda dokularin belli
acilarda oldugunu gorebiliriz. Kristal tramlarda tram noktalar1 dagimik sistemle RIP ler
tarafindan olusturuldugu icin belli bir agist olmadig: gibi tram ag1 problemi olan muare de
olusmaz. Ayrica agt problemi olmadig: igin 4 renkten fazla tramli renk ayrimlarinda daha
cok kullanilir.



Tram bask: renk giire farkil agilardadir. Yellow 0°, Cyan 15, Black 45°, Magenta 75 lik bir agi ile (genel olarak) dokunur.
‘Yakindan bakildiginda dokulann belli agilarda oldugunu gérebiliri
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Resim 1.4: Tram agist
Muare; baskida kullanilan (FM tramlar hari¢) tramlarin birbirine gére acgilarimin
300’ den fazla oldugu durumlarda olusan goriintii bozulmasina denir. Alt taraftaki ornekte
gelisi glizel a1 kullamlmis ve muare denllen bozulmalar olusmustur.

M B

Resm 1.5. Muare

1.1.4. Densite (Dechte (D)

Bir sayfa Uzerindeki mirekkebin yogunlugu veya bir gortntuntn belirli bir bélgesinin
yogunluk degerleridir. Reprodiksiyon tekniginde c¢ok o©nemli sayilan densite veya
siyahlanma opazitenin sayisal ifades olan, logaritmik degerleridir. Transparan orijinallerin
yogunluklar: densite, opak orjinallerin yogunluklar: ise siyahlanmaterimleri ile ifade edilir.

Fotografik koyuluklarin densite degerleri, konu ile ilgili yardimci geregler gri skala
veya densitometre olmaksizin dogru olarak saptamak moimkiin degildir. Koyuluklarin
densite degerlerini gbzle tahmini olarak belirlemek, dogru bir deger tasimayabilir. Cunku
kisinin psikolojik durumu, hava ve 1sik sartlarimin degismesi insamin ayn degeri farkl
gérmesine neden olabilir. Bu nedenle reprodiksiyonda koyuluklarin densite degeri
densitometre ile dogru olarak saptanmaktadir.



1.2. COzUnurluk

Cozunurluk, bir goruntinin piksellerle dlgllen eni ve boyudur. Buna bagli olarak
yiksek ¢OzunarlGkla géruntt denildiginde ¢ozundrlGgl, cogaltilacag: cizgili ekramin en az
iki ka1 olan goriintii anlagilir. Ornegin 150 cizgilik bir ekrana basilan 300-dpi goriintii
yuksek ¢ozunirl Gkludir. CozunarlGgu belirlemede kullanilan olgitler dpi, Ipi ve pikseldir.

1.2.1. Tammu

Cozunurluk sozlik anlami olarak, belirli bir alan igindeki 6ge sayisi olarak
aciklanabilir. Masallstli yayincilikta temel olarak Uc ¢esit ¢cozinurl Uk birimi vardir.

1.2.2. PPI Ekran (Pixels Per Inch)

In¢ basina dilsen piksel sayisi anlamindachr. Dijital ortamda bir goruntii piksel ach
verilen kiglk noktaciklar ile olusturulur. Bu noktaciklar kiicik karecikler seklindedir ve
ekranda gorulen gorintti bu karelerden olusturulur. PPI birimi genellikle gorintinin tarayict
ve bilgisayar ortamindaki ¢Ozinurliginid vermek igin kullanilir. Eger bir gorintinin
¢Ozunurl gl 300 ppi ise bu gorantundn bir inchiinde 300 piksel var demektir. Goruntinin
tamamindaki piksel sayisi da boyutlarina gore hesaplanabilir.

1.2.3. LPI (Line Per Inch)

Ing basina diisen ¢izgi sayisi anlamindachr. Burada ¢izgi ile anlatilmak istenen tramahir.
Bu tram nokta, ¢izgi veya herhangi bir tram nokta gesidi de olabilir. LPI birimi gorinttdeki
tram nokta sikligint verir.

1.2.4. DPI Cikis (Dot Per Inch)

Ing basina diisen nokta sayisi anlamindadir. Goriintiiden cikis alinciginda gorinty
olusturmak icin kullanilan noktalarin ¢ozinurltk birimi DPI ile ifade edilir. Dpi ile ppi ayn
¢cOzunurlugli ifade edebilirler. Ancak tarayici ve bilgisayardaki ¢ozinurlik ile cikis
¢Ozunurltgtinu kavramsal olarak ayirmak icin kullamilirlar.

COzunrlik olciminde kullanilan 6l¢h biriminin in¢c olmasimin sebebi bilgisayar
ortamindaki Olgimlendirmenin in¢ Uzerinden yapilmasidir. Cunku bilgisayar sistemini
gelistiren Ulkelerdeki 6l¢u sistemi, bizdeki metrik sistem yerine ing 6lgl sistemidir.

1 Inch =254 cm’dir



((UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklari

Oneriler

» Buisin sayfabaski ebat degerlerini giriniz.

Pint setting: 4 [ sNORMAL | Seperatons | Imeging | Eaper Setue |

¥ UsePPD . | DT-R2035K75PPD

UserPrep fie: [None -

Papersize: [Custom -
[ [

ssssssssss

Kl

[ =@ BF e Ve =] & T

» Buislemi dikkatlice yapimz.

» Baski teknigine uygun emilsiyon yon, tram

acisi, degerini tayin ediniz.

o Setup
Pvetrg SfabeL x| e | o]
¥ lerrn | O RAOKENS D e Mtk
Ut [

G e

S 2] 5 [

[T

» Basilacak malzeme ve k&gt turini
uygun tram agisi ve degeri segmeyi
unutmayimz.

» Ofset, serigrafi, tifduruk, flekso,
baski tekniklerinin hepsindeki
grafiksel ve gikislardaki
farkliliklar unutmayimz.




» Cozunurluk degerlerini giriniz.

» Buislemi dikkatlice yapimz.

T Jman ~ T = > Filmin emiilsiyon yéniinii baski
' : | sekline gore ayarlayimz.
s e | > Filmin ozelligini (negatif veya
e B pozitif) baski sekline gore
= fres ayarlayimz.

> Is trigrominin Seperationsisaretli
olmas: gerekir.

» Labels marks (Separation names,
file name and date, crop marks,

»  Renk tram a¢1 degerlerini giriniz. Custom
Screen ayarlar: yapiniz.

Print Setup \g; 8 A
ot I =] o] o Bl registration marks) ayarlarin
 UsePPD .. | DT R0 K75 PP © Composite.
UseiPrep fle: [None Bl yaplnlz' ..
o e > Tram agilarinin birbirini 90
3 ingle  Separations

,,,,,, =% dereceye tamamlayacak sekilde

45 I Hagenta

R ey oldugunu hatirlayimz.

Sereen wiing Ipik [75
Fesolution (dpil: [2400]

2 screen; | Other, i

[~ Qveride abjects

Transfer function: [Unadusted -
Spread size: [Defaul | points.

- I

0K | Coneel | Hep |
L Ir!

» Grafik programinin otomatik koydugu
rehberler disindarehber ve isaretgileri » Buislemi dikkatlice yapiniz.
gerekiyorsayerlestiriniz.
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» Simdi File Print komutu veriniz. Film ¢ikis
makinesi ile film Uzerine renk ayrimi yapimz.

Print

3]

Frinter
’V | Generic PastSeript Printer

~| Propetties... ‘

Print Range ~ Output
Lo | " Current page Capies: i
© bies C Pages:[1 © Compasite & Separalions
I~ Pageboundag 7 Saleated chiscts I~ Printta file ™ Corweif Test
Piint setting. | +NORMAL | Advanced.
¥ UssPPD: . | DT-R2035 K75 FPD
Color Management .. - UserPrep file:

- Scale X

Fit on paper -

T
r Tie: [Manoal -1

Overlap: {557 mm

Separations

Imaging

+ Paper Setup

" Color Management: Color Tables

0K | cace | Hep

» Komut + P Klavye kestirmesi

oldugunu hatirlayiniz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Asagida hazirlanan degerlendirme Olgegine gbre uygulama faaliyeti 1'de

yaptigimz program degerlendiriniz. Gergeklesme dizeyine gére “ Evet-Hayir”
seceneklerinden uygun olani isar etleyiniz.
Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

Bu isin sayfa baski ebat degerlerini girdiniz mi?

Baski teknigine uygun emulsiyon yonu tayin ettiniz mi?

COzUnurluk degerlerini girdiniz mi?

Renk tram ag1 degerlerini girdiniz mi? Custom Screen ayarlar
yaptiniz mi?

Grafik programinin otomatik koydugu rehberler disinda rehber
veisaretcileri gerekiyorsayerlestirdiniz mi?

Simdi “File Print” komutunu verdiniz mi? Film ¢ikis makinesi
ile film Uzerine renk ayrim yaptimz mi?

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormuyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi

arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorular: dikkatlice okuyarak dogru segenegi isaretleyiniz.

Asagidakilerden hangisi tram kelimesinin tanimichr?
a) Baski yapmak icin kullamlan kaliplardr.

b) Y arimton gorintlyt olusturan noktal ardir.

¢) Kesim yapmak i¢in kullanilan kaliplardir.

d) Kirim yapmak i¢in olusturulan noktalardr.

Asagidakilerden hangisi bir tram cesididir?
a) Krigtal tram

b) Dikdortgen tram

¢) Ofset tram

d) Flekso tram

Hangisi bir ing karsiligidir?
a) 2,88
b) 3,21
c) 2,54
d) 1,54

Asagidakilerden hangisi agisi olmayan dagimk noktalardan olusan bir cesit
tramdir?

a) Krigtal Tram Diamond Screen,

b) Standart tram

c).Yuvarlak 45 derece tram

d) Hicbiri

Asagidakilerden hangisi ¢ozinurltigl belirlemede kullamlan élcitlerdir?
a) LPI vetram

b) Kristal ve standart tram

c) DPI, LPI ve piksel

d) Tram, cizgi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadigimz
sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaiyet ile gerekli ortam saglandiginda kurdlara uygun olarak pozlandirma
islemini film ¢ikis makinesi vasitasiyla uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Pozlandirma isleminin matbaacilik aamnda baska nerelerde kullanmldigim
arastirimz. Topladigimz bilgileri arkadaslarinmzla paylasimz.

2. POZLANDIRMA

2.1. Tanim

Lazer, ingilizce yazilis1 ile laser "Light Activation by Stimmulated Emission of
Radiations’ kelimelerinin bas harflerinden olusmaktadir. En genel tanimiyla, birbirine bagli
¢ok siddetli ve ¢ok yogun 1sin pariltilart olusturan, cok sicak ve ¢ok dar bir 151k kaynagina
denir. Bu 151k demetinin film veya kalip Uzerindeki 1s1ga duyarli tabakaya etki yapmasina da
pozlandirma denir.

Pozlandirma bilgisayarda hazirlanan gorintunin, cesitli arag ve yazilimlar (RIP, film
cikis makinesi) kullamilarak film Uzerine lazer 1s1gimn yarcim ile aktarilmasidir. Onceden
bu islem icin normal 151k kullanilan kameralar kullamliyordu. Gunimuzde bunun yerine
lazer 151k ve bu 1s1ga duyarl: film kullanmliyor.

Lazer terma IR 151k ya tam vardir ya hi¢ yoktur. G6z ne kadar hareket ederse etsin,
1s1n demeti de onunla beraber hareket edip aym etkinlik ile operasyonu tamamlamaktadir.
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Sekil 2.1: Lazer Isik Kaynagi

Savunma sanayilerinde, tipta ve diger sektorlerde, blyuk bir Gstiinltk ve ayricalikla
kullanilan bu 151k teknolojisini, basim - matbaa sektorl de artik kullanmakta ve ayni basarili
sonuclar alinmaktadir.

Baski 6nces hazirlik sektériinde, hi¢ stphe yoktur ki film pozlandirma teknolojileri
de, cok onemli bir yer tutmaktadir. Gelismelere ayak uydurabilenler, disik maliyetleri,
yiksek kaliteyi, wverimliligi, rekabet GstinlUgini ve dolayisiyla da tim bu faktorlerin
sentezi olarak da, kérlilig1 yakalayacaklardir.

Film pozlandirma artik ginumizde bilgisayardan dogrudan yapilmaktadir. Bu
teknolojide de belirli yerlere gelinmis ve hdlen de arastirma ve gelistirmeler tim hiziyla
Surdurilmektedir.

Bu sistemlerin onderlerinden ve Ureticilerinden olan bazi firmalar, bizzat kendis bir
sistem ve teknolojiyi gelistirmis, i¢ tambur (internal drum) ve violet 11n teknolgjilerini, film
¢cikis makinelerinde kullanmigtir. Bu teknoloji ile dinyamn en cok film ¢ikis makines
(imagesetter) Ureten teknolojiyi yakalamistir. Bugin h@len, CTF - bilgisayardan filme
pozlandirma sistemleri, ¢ok ileri modelleri ile Uretilmektedir. Bu teknolojik veri ve bulgulara
dayanarak bu firmalar, baski 6nces sistemlerinde biyik bir devrim yaratan CTP - Computer
to Plate / Bilgisayardan Kaliba Pozlandirma- sistemlerinde, aym teknolojiyi, yani i¢
tamburlu, violet 1s1n kaynakli sistemleri, uygulams ve Uretimini yapnustir.

1994 / 1995 donemlerindeki bu uygulamalar CTF ile CTP arasindaki olmasi gereken
kalite ve verimlilik avantgjlarimi 6n plana cikartmigtir. Arastirma ve gelistirme (Ar-Ge)
calismalan servetlere mal olmus, ylUzlerce ve hatta binlerce Ar-Ge Uyesi arastirma ve
gelistirmelerine devam etmis ve 1996'dan itibaren termal / IR laser 1s1n kaynakli ve dis
tambur teknolgjili bilgisayardan kaliba pozlandirma (CTP) sistemleri bulunmustur.

Laser-head (baski kafasi) olarak termal ve IR 1sin teknolgjisi ile calisan kafalar

Uretmekte dinyamin en 6nde gelen ve bilgisayardan kaliba pozlandirma sistemli baski
makineleri Ureten firmalar satmaktadr.
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2.2. Filmde Meydana Gelen Kimyasal Olaylar

Resim 2.1. Film ambalaj kutulari veisaretleri

Normal filmlerde oldugu gibi film c¢ikis makinelerinde kullanilan filmler de 1siktan
etkilenen mazemelerdir. Ambalgjinin  Uzerinde hangi 1s1k  kaynagindan etkilendigi
konularinda agiklamalar vardir. Kullandigimiz makinenin lazer 1s1gina gére en verimli hangi
film cinsini kullanacagimiza karar vermeliyiz.

Kullamm c¢esitliligi gereksinimlerini karsilamak icin emilsiyonu icte, emilsiyonu
dista, ince (0,20mm) , kalin (0,18mm) , parlak veya mat ¢esitlerde Uretilmektedir.

Elektronik renk ayirimi cihazlarinda kullanilan bu filmlerin 1sik duyarlilig1 fazladir.
Ince grenli ve ortokramatik olan tirleri vardir. Isiga kars: duyarli malzemelerde 1s1k gormiis
gumis tuzlarim aynstirarak siyah metalik gimise donlsmesini saglayan kimyasal
bilesimlerdir. Film lazer 151k kaynaklar: vasitasiyla pozlandirilir. Poz gérmemis filmde Agile
Br veya Ag ile | baglantili durumdadir. Poz gérmus yerlerdeki giimis bromir(Ag, Br) artik
birbirlerinden ayriliyorlar. Buna karsin poz gérmemis gumis ve bromir molekilleri
baglantili durumdadir. Film banyosunda ilk uygulanan banyo, gelistirici banyodur. Bu
banyoda, film Uzerine pozlanan gizli gorinti gorllebilir hdle gelir. Gelistirme (Developer)
banyosu poz gérmeyen yerlerdeki glimts bromur (AgBr) bagli durumlarini korurken, poz
gormus yerlerdeki giimis metalik giimis olarak agiga ¢ikar. Bromir ise banyoya karisir. Bu
banyo filmin poz goren kisimlarinin kararmasim saglarlar. icerisindeki kimyasal maddeler;
gelistiriciler, koruyucular, hizlandiricilar, parlak tutucular, eriticilerdir.

Ikinci banyo yani fikser banyosu isiga duyarli malzemelerde poz gormeyen
kisimlardaki emilsiyonun atilmasim saglayan banyo islemidir. Film artik 1giktan etkilenmez
héle gelir.

Poz gérmeyen yerlerdeki halojen gimuis bromir, hiposiilfitte ¢ozilerek bu banyoya
karigir. Geriye yalmz giimts (Ag) kalir. Bu banyo sayesinde film Uzerindeki poz gérmeyen
yerlerdeki AgBr kristaleri atilir. icerisindeki maddeler; aktiv madde, koruyucu madde,
eritici maddelerdir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

> Isin ebachni kontrol ediniz.

> Olcilere dikkat etmeyi
unutmayimz.

» Krostan krosaisi goruniz.

» Buislemleri dikkatlice yapiniz.
» Her renk icin kros koyunuz.

» Renk kaliplarinin kontrol inl yapinmz.

» Buislem yapilmadan 6nceisin
Uzerindeki resmlerin CMYK renk
ve Tiff formatinda ol mast
gerektigini unutmayiniz.
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» Pozlandirmaislemini yapinz.

Heideiberp Linotype della s’ 1k tesd ||
—

Vikanga, ntyp il ot 1 i s

Hedeloerg LinaType Hel el Rig Extan girintis [

> Is bu asamadan sonra programdan,
film gikis makinesine
gonderilmeden once film gikis
makinesinin anlayacag dille
ceviren RIP Unitesine getirilir.
Output kontrollerini (output —
output control agik, disable output
isaretli) yapmay1 unutmayinz.

» Buislem yapilmadan dnceisin tim

ayarlarimn yapildigin kontrol
etmeyi unutmayinmz.
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DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Asagida hazirlanan degerlendirme Olgegine gére uygulama faaliyeti 1'de

yaptiginiz programi degerlendiriniz. Gergeklesme dizeyine gore “ Evet-Hayir”
seceneklerinden uygun olani isar etleyiniz.
Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

Is bilgisayarda hazirlandiktan sonra kroslar1 koydunuz mu?

Bilgisayardan File / Print komutuyla ¢ikan pencereden film
cikis makinesi adim segip basilacak baski tiriine gére ayarlar
yaptiniz mi?

Film ¢ikis icin gerekli ayarlar yapip Okey (OK — Tamam)
tusuna bastiniz mi?

Output kontrollerini (output — output control agik, disable
output isaretli) yaptiniz nu?

RIP Unitesindeki bilgisayar ekranindaisin adim gorup, hangi
cikislarinin ainacagim (CMYK ve Ekstra Renkler) secip, is
hakkinda bilgi aldiniz ni?

RIP Unitesinde film makinesinin ayarlarini, banyo makinesinin
ayarlarim elektronik olarak yaptimz mi?

Is akisini, hangi islerin basilacagim ekrandaki pencereleri takip
ederek buldunuz mu?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gdrmiyorsanmz ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksiklerinizi

arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

OLCME SORULARI
Asagidaki sorulari dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi lazer pozlandirmaigin kullanilan 11k kaynagidir?
a) Fulorasan ampul ve beyaz 151k kaynag:
b) Projeksiyon ampul ve sar1 1s1k kaynagi
c) Argon lazer mavi 151k kaynagi
d) Argon lazer kizil 151k kaynagi

2. Cif filmlerinde emilsiyonun filmin neresinde bulundugu, kalinlik ve inceligi
asagidaki seceneklerin hangisinde verilmistir?
a) Emulsiyon icte, digta olabilir. Kalinlig: 0,10'nm — 0,18 nm arasinda parlak ve mat
olarak bulunabilir.
b) Emilsiyon igte olabilir. Kainligi 0,20 nm — 0,55'nm arasinda parlak ve mat
olarak bulunabilir.
c) Emilsiyon dista olabilir. Kainligi 0,18 nm — 0,58'nm arasinda parlak ve mat
olarak bulunabilir.
d) Emulsiyon icte, dista olabilir. Kalinligi 0,55 nm — 0,58’ nm arasinda parlak ve mat
olarak bulunabilir.

3. Ctf makinelerinde film neile pozlarmr?
a) Lazer 151k kaynagi ile
b) Banyodaki kimyasalar ile
¢) Ortamdaki 1sinin etkisi ile
d) Highiri

DEGERLENDIRME

Cevaplarimzi cevap anahtari ile karsilastirimz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Y anlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit
yasadiginiz sorularlailgili konular: faaliyete donerek tekrar inceleyiniz.

Cevaplarimizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz ve dogru cevap
say1nmiz1 belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bir film ¢ikis1 aimz.

Deger lendirme Olgiitleri

Evet

Hayr

Bu isin sayfa baski ebat degerlerini girdiniz mi?

Baski teknigine uygun emulsiyon yonu tayin ettiniz mi?

COzUnurluk degerlerini girdiniz mi?

Simdi “File Print” komutu veriniz. Film c¢ikis makinesi ile film Uzerine
renk ayrimi yaptiniz mi?

Renk tram ag1 degerlerini girip “ Custom Screen” ayarlar: yaptiniz mi?

Rehber ve isaretcileri yerlestirdiniz mi?

Is bilgisayarda hazirlandiktan sonra kroslar1 koydunuz mu?

Bilgisayardan “File / Print” komutu verip, ¢ikan pencereden film ¢ikis
makinesi adin secip, basilacak baski tirtine gore ayarlar yaptiniz nu?

Film cikis icin gerekli ayarlar yapip, Okey (OK — Tamam) tusuna
bastimz mi?

Output kontrollerini (output — output control acik, disable output
isaretli) yaptiniz mi?

RIP Unitesindeki bilgisayar ekramnda isin adim gorlp, hangi
cikiglarinin alinacagim (CMYK ve Ekstra Renkler) secip, is hakkinda
bilgi adimz mi?

RIP Unitesinde film makinesinin ve banyo makinesinin ayarlarim
elektronik olarak yaptimz nm?

Is akisim, hangi islerin basilacagim ekrandaki pencereleri takip ederek
buldunuz mu?

Y ukaridaki performans testini kendinize uygulayimz. Performans degerlendirmede
“hayir” cevaplarimz var ise modullu tekrarlayimiz. Modull basar1 ile bitirmisseniz ve

amaclanan yeterligi kazandiysaniz bir sonraki module gegebilirsiniz.

Moduldeki yeterliginizi 6lgmesi icin 6gr etmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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