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ACIKLAMALAR

KOD 213GIM174
ALAN Matbaa
DAL/MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Forma Montaji
MODULUN TANIMI

Forma montaj1 yapmakla ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildig1 6grenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Forma montaj1 yapmak
Genel Amag

Gerekli ortam saglandiginda montajin amacini kavrayarak
tek yiiz, c¢ok renkli, ¢ok sayfali islerin montajim

MODIULUN AMACI yapabileceksiniz.

Amaclar:

1. Teknigine uygun olarak trase (baski taksimat karotonu)
cizebileceksiniz.

2. Teknigine uygun olarak montaj yapabileceksiniz.

Aydmlik siniflar, ¢izim masasi, 1s1kli masa, bilgisayar,
yazici, projeksiyon, astrolon, montajlanacak materyal(film,
aydinger v.b.), maket bicagi, kretuar, makas, rapido kalem,
temizleyici soliisyon, pamuk, antistatik bez, kursun kalem,
silgi, celik cetvel, gonye, milimetrik kagit, bant (seffaf ve
ortiicii) sivi  yapistirici, lup ve bunlarin  muhafaza
edilebilecegi ¢ekmece ve dolaplar, delgi zimbasi,punch
pimi.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Bu modiil icerisinde her Ogrenme faaliyetinden sonra
coktan se¢meli sorular ve uygulamali sorularla kendi
OLCME VE kendinizi degerlendirebileceksiniz.

DEGERLENDIRME
Modiil sonunda 6gretmeniniz tarafindan yapilan uygulamali
sinavla, kazandiginiz bilgi ve beceriler degerlendirilecektir.







GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Montaj, matbaacilik sektdriinde baski éncesi asamalardan birisidir. Ise ait kalip kopya
filmleri her renk igin ayri olmak {izere diizenlenerek seffaf  folyolar
tizerine yapistirilir. Bu folyolar kalip ¢ekiminde kullanilir.

Montaj, basit bir yapistirmadan ibaret degildir. Isin &zellikleri, baski makinesi ve cilt
gibi degiskenlere bagl olarak baski ve baski sonrasi islemler 6nceden bilinerek yapilmalidir.
Montajda yapilacak hata isin hatali olmasina neden olur. Bu sebeple dikkatli olmak ve hassas
calismak gerekir.

Bu modiil sonunda edineceginiz bilgi ve beceriler ile farkli 6zelliklerdeki forma
montajlarini yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda trasenin tanimini ve trase ile ilgili terimleri
bilerek, dogru ve eksiksiz bir sekilde trase ¢izebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Makas pay1, kalip pay1 ve tirag payi terimlerini arastiriniz.
> Formanin tanimin arastiriniz.

> Montajda trase ¢izmenin amacini arastiriniz.

Bu arastirmalar i¢in internet ortamindan ve ¢evrenizdeki matbaa ve basimevlerine
giderek burada calisan montajcilardan yararlanabilirsiniz. Arastirmalar sonucu edindiginiz
bilgi ve deneyimleri arkadaglarinizla paylasiniz.

1. TRASE (BASKI TAKSIMAT CIZELGESI -
MONTAJ PLANI)

1.1. Tanim

Montaja baslamadan Once isle ilgili bilgi ve veriler toplanip degerlendirilerek
planlanir. Bu plana gore bristol karton lizerine ya da milimetrik bir kagida gerekli ¢izimler
yapilir. Bu ¢izim, ¢ok renkli iglerin montajinda birinci renge altlik olarak hizmet eder. Cok
sayfali islerin montajinda ise her forma i¢in bu ¢izimden faydalanilir. Hazirlanan bu ¢izime
trase denir. Trase, isin 6zelliklerine gore ¢izilir. Her farkli i i¢in ayr1 trase ¢izilmelidir. Ayni
Ozellikleri tagiyan iglerde ayni trase kullanilabilir. Trase, dogrudan montaji ilgilendirdigi i¢in
itina ile ¢izilmelidir. Basit bir ¢izim olarak diisiiniilmemelidir. Trasenin, is Olglilerine dikkat
ederek dogru bir sekilde ¢izilmesi 6nemlidir.



-----------------------------------------------------------------------------------------------------

Sekil 1.1: Trase (montaj plani)
Trase ¢izimine gecmeden 6nce bazi teknik terim ve kavramlar: bilmek gerekir.

1.1.1. Makas Pay1

Makas payr baski makinesinin kagidi tutma payidir Ve her baski makinesine gore
degisir. Ancak 6zel durumlar diginda, 1 cm makas pay1 birakilmasi yeterlidir. Tabladan gelen
kagidi salinga¢ makaslari, baski silindiri {izerindeki makasa verir. Baski silindiri ile kauguk
silindiri arasindan preslenerek gecen kagida baski yapilmis olur. Birakilan bu paya baski
yapilmaz. Silme zeminli islerde bu pay mutlaka birakilmalidir.



Resim 1.2: Makas pay1

1.1.2. Baski Baslangici
Makas payinin bitig sinir1 baski baglangicidir.

1.1.3. Kalip Sarma Pay1 (Kalip Makas Pay1)

Kalip plakasinin kalip kazanina baglanmasi igin ayrilan paydir. Baski yapmayan
kisimdir. Trase ¢iziminde igin basilacagi baski makinesinin kalip sarma payinin dikkate
alinmasi gerekir.

Resim 1.3: Kalip sarma pay1

1.1.4. Kagit Baslangici

Kalip sarma payinin bitis sinir1 kagit baglangicidir.

1.1.5. Ara Kesim Cizgisi

Baskist biten kagitlarin katlanmadan once kesilmesi gereken durumlar olabilir. Bu
durumlarda kagidin kesilecegi yerleri gosteren ¢izgidir..



1.1.6. Twras Payr

Baskisi biten tabakalar kirma (katlama) islemine tabi tutulduktan sonra bir araya
getirilerek ciltlenir. Bu islemlerden sonra {i¢ tarafindan kesilerek diizgiinlestirilir. Kesilip
atilacak olan bu paylara tiras pay1 denir.

1.1.7. Sirt - Agiz - Bas - Etek

Bir kitab1 karsimiza aldigimizda tel dikis, iplik dikis ya da tutkal ile birlestirilmis olan
kenarina sirt denir. Sirtin karsisindaki kenara agiz, iist taraftaki kenara bas ve alt taraftaki
kenara da etek denir. Baski ve ciltleme sonunda kitabin sirt harig {i¢ tarafindan tiras alinir.
Spiralli isler ile baz1 6zel durumlarda sirttan da tirag alinabilir.

SIRT BAS
y 4
O D e
ETEK i

Resim 1.4: Bitmis bir kitabin sirt-agiz-bas-etek kisimlari

1.1.8. Makas

Basilacak kagidin baskiya giris yoniine gore baskiya ilk giren kenarina makas denir.
Montaja makas esas alinarak baslanir. Kagidin makas yoniindeki kenarindan kalip makas
pay1 kadar kalip kenarina mesafe birakilir. Montaj kaliba sagdan ve soldan ortalanarak
sabitlenir.

1.1.9. is Alam
Isin bir sayfadaki sinirlarinin olusturdugu alandir.

1.1.10. Forma

Matbaacilikta, 6zellikle montajda olmak tizere ¢ok kullanilan bir terimdir. Bir basili
materyalin {i¢ kere kirilmasiyla olusan 8 6n 8 arka olmak {izere 16 sayfaya bir forma denir.
Ancak is alan1 ve makinenin baski ebadina bagli olarak her zaman bir tabakaya 16 sayfa
denk gelmeyip 16’dan az veya ¢ok olabilir. Ayrica tabaka halindeki basili materyalin
katlanmasiyla da forma diyebiliriz.

1.1.11. Kirma-Katlama

Tabaka halindeki basili materyalin, isin durumuna gore katlanmasi islemlerini
kapsayan bir terimdir. Kirma (katlama)elle veya makine ile yapilir. Ayrica bobin malzemeye
baski yapan rotatif sistemlerin ¢ikisinda da katlama iinitesi bu isi yapar. Montaj yapilirken
isin nasil katlanacaginin énceden bilinmesi gerekir. Buna gore sayfalarin dagilimlar1 dogru



bir sekilde yapilir. Ise baskidan sonra uygulanacak katlamalarin aynis1 bos ve daha kiigiik bir
kagida uygulanarak bir maketi hazirlanir. Bu maket lizerinde makas ve varsa sirt, agiz, etek,
bas gibi kisimlar igaretlenerek tabakanin ag¢ik halindeki yerleri tespit edilir. Bazi durumlarda
bu islem iki tabaka iist iiste konularak yapilir. Bir kagidin kag kez katlanabilecegi gramajina
ve kalinligina baglhidir.

» 240 gr/m? lik kagit 1 kez kirilabilir
» 160 gr/m? lik kagit 2 kez kirilabilir
» 120 gr/m? lik kagit 3 kez kirilabilir
» 80 gr/m? lik kagit 4 kez kirilabilir

Esas olarak paralel kirma ve ha¢ kirma olarak iki tip kirma sekli vardir. Bunlarin farkli
ve beraber uygulanmasiyla akordion (zikzak), diirme, bohga ve cep kirma gibi farkli kirma
sekilleri ortaya cikar.

Sekil 1.5: U¢ kirimh ¢esitli kirim cesitleri
Bir tabaka kagidin her bir yiizeyine sayfa denir. Dolayisiyla bir tabakada iki sayfa
vardir. Bu tabaka tek kirimla 4 sayfaya ¢ikar. Hag¢ kirim yontemine gore bir kez daha kirilirsa
8 sayfa olusur. Ugiincii kirim yapildiginda 16 ve dérdiincii kirimla da 32 sayfa olusur.

P

-

Tek kirm 4 sayfa Zik-zak kirim & sayfa Cepkinm & sayfa

—llh

Paralel kinm 8 sayfa Hac kinm & sayfa Zik-zak kinm 12 sayfa
Sekil 1.6: Cesitli kirim cesitleri
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1.2. Trase Cizimi

Trase 1s1kl1 masada ya da ¢izim masasinda ¢izilmelidir. Cizime baslamadan once igin
hangi makinede basilacagini ve bu makinenin baski ebadi ile makas pay1 ve kalip sarma pay1
ol¢iilerini bilmemiz gerekir.

»  Kalip ebadindan daha biiyiik olacak sekilde trase kagidini (milimetrik kagit ya
da karton) temin ediniz.

»  Kalip dl¢iisiinii ¢iziniz. Milimetrigin bir kenarini makas kabul ederek kalib1 bu

kenardan itibaren sifir olacak sekilde ¢izebilirsiniz. Buranin makas oldugunu

belirtiniz. Cizimde milimetrigin ¢izgilerinden yararlaniniz.

Kalip sarma payini ¢iziniz.

Kagit dl¢iisiinii ¢iziniz. Kalip sarma paymin bittigi ¢izgiden kagidi baglatiniz.

Baski baslangicini ¢iziniz. Kagit baslangicindan itibaren makas payini ilave

ettiginizde baski baslangic ¢izgisi bulunmus olur.

Kagit ortasi ¢izgisini ¢iziniz.

Kirma katlama ¢izgilerini ¢iziniz. Bu ¢izgiler igin baski sonrast siirecleri

diisiiniilerek ¢izilmelidir. Hatta kiigiik bir kagit basilmig gibi diigiiniiliip kirma

katlamasi yapilarak geri agip olusan kirim izlerinden yararlanilabilir.

Sirt, agiz, bas ve etek kisimlarini belirtiniz. Hata yapmamak i¢in az dnce

katlayarak olusturdugunuz maket tizerinde her birini farkli sekillerde

isaretleyiniz. Sonra tekrar tabakayi agtiginizda isaretlerine gore sirt, agiz, bas ve

etek kisimlar tespit edilmis olur.

Tiras payina dikkat ederek kesim ¢izgilerini kesik ¢izgi ile ¢iziniz.

Her sayfadaki baski alanlarini ¢iziniz. Bu ¢izim yapilirken sayfa kenar paylarina

dikkat edilmelidir.

Varsa ara kesim ¢izgilerini ¢iziniz.

Eger kalip kopya filmlerinin tizerinde yoksa sayfa numara yerlerini, kesim ve

baski rehberlerini (kros) ve renk kontrol seritlerinin yerlerini gosteriniz.

Olgiilere dikkat ederek ¢iziminizi kontrol ediniz.

A\ VV VYVV

YV VV VYV



Sirttan dikigli ve silme zeminli
te kirimli forma trase gorantisu

kagit ebad

R L2122 : L
i 1 11 0 [r ! 71 Sayfa
I I 1 numara
4 1 = L | yeri
= 5 3 @ 9
= © - 1] E
—-— N -—
L = 5 = =
g z T 3 :
| | 1
| | 1 y
------- ‘- Bagitaraf---:-----""":'"\:'"'%—Kmssven
| | + \-\
| | _l_ B
| i - ™S inm
. ' ; gizgilen
1 I T
| | 1
j : f: 7Kat|ar;{d|ktan
sonraki
iy : 2 17 S AN ‘JI kesim
Al taraf Fil LT T erleri
Makas Payi / ¥ hY \\ ¥
i Kalip sarma payi \ \ ™ Forma
< N numara
Kagit ortasi Aka \ i
Ré%geergaezf igaret yeri kesim yeri Elorra'ga 18
baskiya girecek igaret yeri

Sekil 1.7: Trase ¢izimi



UYGULAMA FAALIYETI

Bitmis boyutu 16,5 x 23,5 cm olan 152 sayfalik kitaptan 50 x 70 cm baski ebath ofset
bask1 makinesinde 1000 adet basilacaktir. Is alani (i¢ kasa) 12,5 x 19,5 cm dir. Is alan1 sirta
1,5 cm, basa 2,5 cm olacaktir. Tirag pay1 0,5 cm dir. Baski makinesinin makas pay1 1 cm ve
kalip sarma pay1 2,5 cm’ dir.

Bu isin montajinda kullanilacak traseyi dl¢tilerine uygun olarak ¢iziniz.

Islem Basamaklar
1- Olgiilere gore isin degerlendirmesini yapiniz.

2-  Milimetrik kagidi montaj masasina sabitleyiniz.
3- Kalip olgiilerini isaretleyerek ¢iziniz.

Makas

10



4- 2.5 cm kalip sarma payim ¢iziniz. Bu ¢izgi ayn1 zamanda kagit
baslangicidir.

Makas

5- Kagit olgiilerini ¢iziniz. (Yukaridaki verilerden 49 x 68 cm oldugu
bulunur.)

Makas

11



6- Kalip sarma pay1 ¢izgisinden itibaren 1 cm &lgerek makas payini
ciziniz. Bu ¢izgi baski baslangicidir.

Makas

7- Kagit orta ¢izgisini ¢iziniz.

Makas

12



8- Katlama ¢izgilerini ¢iziniz. Yukaridaki verilerden kagidin ii¢ kez
ortadan kirilacag: anlasilmalidir.

R U —

Makas

9- Sirt, agiz, bas ve etek kisimlarini gosteriniz.

Etek Etek : Etek Etek
N : : i M
| Bas----Bas--1--Bas - - - Bas- -
5 | :
| N [ oo -
Etek  Etek  Etek  Etek
Makas
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10- Agiz, bas ve etek kisimlarina 0,5 cm tiras paylarini ¢iziniz.

Etek
s : | |
| ' 1 | |
| ¢ 3 ¢ |
| @ < @ |
N i Ii ! N
T T I TE) - |- g e £Y:
| - e iE:
| : : |
- il | |
i ' i
| : 1l | |
== 'l_'""_'_:_'_'""_________:_'il'i___________'_:l' """" _'_i: ==
Etek
Makas

11- Is alanlarmi ¢iziniz. Sirttan 1,5 cm’yi isaretleyiniz. Bas tiras
cizgisinden 2,5 cm’ yi isaretleyin. Bu isaretlerden itibaren 12,5 x
19,5 cm’ yi dlgerek ¢iziniz.

Etek
] | i :
| i :
t i £
@ = B
N ' i ' N
L S i e = - - Sl b=
< . i
: i|
[ i
| | '
: H :
==t omrmTETmTT=E Hmm - J:LT_ --------- l-------__-_:_-_ -
Etek
Makas
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12- Sayfa numara yerlerini ¢iziniz.

Sirt- - - -
- - Sirt- - - -

Adgiz
Agiz

13- Ciziminizin dogrulugunu ve &lg¢iilerini kontrol ediniz.

15



OLCME VE DEGERLENDIRME

A- DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanlis olarak

degerlendiriniz. Dogru Yanhs

1. Trase ¢iziminde milimetrik kagit kullanmak ¢izimi
kolaylastirir.

2. Kesim gizgilerinde kesik ¢izgi kullanilir.

3. Trase montaja yardimci bir aragtir.

4. Kalip sarma payinin bitisi baski baglangicidir.

5. Makas payimnin bitisi kAgit baglangicidir.

6. Bir tabaka, hag kirim teknigi ile ti¢ kere kirilirsa 32 sayfa
olusur.

7. 120 gr/m? kagit sorunsuz 4 kez kirilabilir.

8. Kirma islemi elle veya makine ile yapilir.

9. Kagidin baskiya giris yoniine gore baskiya ilk giren kenarma
makas denir.

10. Sirtin karsisi etektir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtart ile karsilagtirmiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit yasadiginiz

sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tiim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.

16



B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Olgiilere gore isin degerlendirmesini yaptiniz mi1?

Milimetrik kagidi montaj masasina sabitlediniz mi?

Kalip 6l¢iilerini isaretleyerek ¢izdiniz mi?

Kalip sarma payin1 ¢izdiniz mi?

Kagit 6l¢iilerini ¢izdiniz mi?

ISR I I I

Kalip sarma payi ¢izgisinden itibaren 1cm 6lcerek makas
payini ¢izdiniz mi?

Kagit orta ¢izgisini ¢izdiniz mi?

8. Kirma katlama ¢izgilerini ¢izdiniz mi?

9. Sirt, agiz, bas ve etek kisimlarini gésterdiniz mi?

10. Agiz, bas ve etek kisimlarina 0,5cm tiras paylarini ¢izdiniz
mi?

11. s alaninlarimi ¢izdiniz mi?

12.  Sayfa numara yerlerini ¢izdiniz mi?

13. Ciziminizin dogrulugunu ve olgiilerini kontrol ettiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayir isaretleyerek yapamadiginiz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.

17



OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyet ile gerekli ortam saglandiginda montajin tanimini, amacini ve Onemini
Ogrenerek montaj yapiminda kullanilan arag geregleri taniyarak tek ve ¢ok sayfali islerin
montajini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

ARASTIRMA
> Montaj kelimesinin farkli anlamlarin1 ve matbaaciliktaki anlamini arastiriniz.
> Montajda kullanilan ara¢ gerecleri arastiriniz.
> Tek sayfali islerin montajini arastiriniz.
> Cok sayfali iglerin montajini arastiriniz.

Arastirma islemleri i¢in internet ortami ve ¢evrenizdeki matbaalara (basim evleri)
gitmeniz gerekmektedir. Bu matbaalarda galisan montajcilarla gériiserek montaj hakkinda 6n

bilgi toplayiniz.
2. MONTAJ

2.1. Montajin Tanim

Baskisi yapilacak isin filmlerini, her baski rengi i¢in ayr1 olmak iizere toplayip, belli
bir plana gore saydam folyo (astrolon) tizerine ayarli olarak yapistirma islemlerine montaj
denir.

Montaj basit¢e bir yapistirma iglemi olarak diisiiniilmemelidir. Yapistirma iglemlerine
baslamadan 6nce birtakim hazirlik ve planlamalar gerekir. Montaj, bir baski dncesi asamasi
olmasina ragmen montaj yapabilmek i¢in baski ve baski sonrasi siireglerinin de bilinmesi
gerekir.

2.2. Montajln Amaclarn
Kitap, dergi, brosiir gibi cok sayfali isler sayfa sayfa degil, standart ebatlardaki
tabaka kagitlara basilir. Bundan sonra yapilan diizenlemede tabaka halindeki bu
kagit uygun sekilde katlandiginda birbirini takip eden sayfa numaralari ortaya
cikar. Bu sayfa numaralarinin birbirini takip etmesi montaj sayesinde olur.
> Cok renkli islerin basilabilmesi i¢in dnce renk ayrimi yapilarak her renk igin
ayr1 ayri kalip kopya filmlerinin elde edilmesi gerekir. Baski sirasinda her renk
kendi kalibiyla ayn1 kagit iizerine iist liste basilarak orjinalin aynisi elde edilmis
olur. Baskida renklerin iist {iste oturmas1 montaj sayesinde yapilir.
> Goriintiiniin kagit izerindeki yeri baski kalib1 ve baski siireci diisiiniilerek,
montaj sirasinda olmasi istendigi gibi ayarlanmis olur.
Montaj, ayn1 zamanda kalip, baski ve baski sonrasi asamalarin planlamasini igerdigi
icin kalip ¢ekimini ve baskiy1 kolaylastirmis olur.
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2.3. Montajin Onemi

Montaj sonucu ortaya ¢ikan {riin, isin sonraki siireglerine aynen aktarilir. Bu sebeple
montajda yapilabilecek bir hata baski kalibina, kaliptaki hata ise baskiya taginacaktir. Baski
kontrollerinde farkedilse bile yeniden montaj yapilmasi zaman kaybina neden olacaktir. Bu
sebeple 6neminin bilinmesi ve ¢ok dikkatli ¢alisilmasi gerekir.

2.4. Montajda Kullanilan Arac ve Gerecler

2.4.1. Montaj Masasi (Isikh Masa)

Ust boliimde, floresan tipi soguk 151k veren lambalar1 olan 151k kutusu vardir. Alt
kisminda ise kolay cekilip itilebilen ¢ekmeceleri vardir. Cekmecelere traseler, montajlar,
milimetrikler ve astrolonlar konur.

Resim 2.1: Montaj masasi
2.4.2. Montaj Folyolan

Ustiine kalip kopya filmlerinin yapistirldigi seffaf folyolarin genel ismidir. Montaj
folyolart 6zel soliisyonlar yardimiyla temizlenerek terar tekrar kullanilabilir. Eskiden montaj
tastyici olarak cam kullanilirdi. Ancak gilinlimiizde astrolon kullanilmaktadir.

Cogu matbaada montaj folyolar1 birka¢ kez kullanilmaktadir. Ancak bunlarin da bir
omiirleri oldugu unutulmamalidir. Uzerlerinde onlarca kere montaj yapilmus, kretuar ile
kesimler yapilarak ¢izilmis, kirlenmis folyolar yenilenmelidir. Uzerleri ¢izilmis ve eski
folyolar ile kalip pozlandirildiginda, tiim bu istenmeyen izler kaliba gegerler ve silici bir
kimyasal madde olan korrektor ile diizeltilmeleri gerekir. Ayrica pozlandirma esnasinda bu
cizikler 15181n kirllmasini artirarak nokta kazancini olumsuz yonden etkiler.

Iyi bir montaj folyosu su 6zellikleri tasimalidir:

Isig1 degistirmeden ve kirmadan tam gegirecek kadar seffaf olmalidir.
Degisen ortam sartlarinda boyutlarini degistirmemelidir.

Parlak ve piiriizsiiz olmali ve dolayisiyla kir tutmamali, kolay temizlenmelidir.
Yiizeyi diizglin olmali ve diiz durmasi gerekir.

Koseleri 90° (gonyeli) olmalidir.

VVYVYYVYYV
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2.4.3. Kalip Kopya Filmi
Reprodiiksiyon siirecleri sonucunda elde edilmis, kalip ¢ekiminde kullanilabilecek

haldeki film ya da aydinger ¢iktilarinin genel ismidir.

2.4.4. Kretuar

Montaj yaparken kullanilan, ucu degistirilebilen 6zel bigaktir. Film, montaj folyosu,
kagit ve bant gibi malzemelerin kesiminde kullanilir. Ayrica filmi folyoyo yapistirirken 11kl
masadan bant almak i¢in de kullanilir. Sivri ucu ve keskin olusu sayesinde hassas kesimler
yapilir.

Resim 2.2 Kretuar

2.4.5. Maket Bigcagi
Montaj yaparken kullanilan, ucu koreldiginde kirilabilen ve degistirilebilen 6zel
bigaktir. Kretuarlarla ayni amaglar i¢in kullanilir.

Resim 2.3: Maket bigag

2.4.6. Makas

Montajda film, montaj folyosu, kagit ve bant gibi malzemelerin kesilmesi amaciyla
kullanilir. Astrolon {izerine yapistirilan filmleri kaldirmadan (s6kmeden) kesebilen 6zel
makaslar gelistirilmistir.

A

Resim 2.4: Makas
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2.4.7. Lup
Montajda kalip kopya filmlerinin ve kroslarin (rehber) iist iiste oturup oturmadigini
kontrol etmek i¢in kullanilan bir tiir bitylitegtir. Film ve baski kontrollerinde de kullanilir.

&

Resim 2.5: Lup(liip)

2.4.8. Rapido
Trase c¢iziminde ve montaj tasiyict folyo iizerine yazmak amaciyla kullanilan
doldurulabilen bir kalem tiirtidiir.

Resim 2.6: Rapido kalemi

2.4.9. Cetvel ve Gonyeler

Trase ¢iziminde kullanilan 6lgi aletleridir. Ayrica film ve folyolarin diiz kesilmesinde
de kullanilir. Plastik ya da gelikten olabilir. 30 cm’ lik, 50 cm’ lik ve 1 metrelik boylarda
olabilir.

Resim 2.7: Cetvel ve gonyeler
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2.4.10. Seffaf ve Ortiicii Bantlar

Filmleri astrolona yapistirmada kullanilir. Seffaf veya értiicii kirmiz tiirleri vardir. iki
yiizii yapigkanli olanlar1 da vardir. Bu bantlarin tercih edilmesinin nedeni astrolonda
temizliginin kolay olmasi, iz birakmamasidir. Montaj yapilirken kullanilan bantlarin, 6zel
montaj bandi olmasi gerekir. Kirtasiyeden temin ettiginiz normal bantlar, aralarindaki hava
kabarciklar ve diizgiin olmayan kenar kesimleri nedeniyle kaliplarda izler birakir.

Resim 2.8:Seffaf bant

2.4.11. Delgi (Punch) Zimbasi

Montaj folyolar1 ve ofset baski kaliplarinin makas kenarina 6zel bir sekil delmek igin
kullanilir. Montajda folyolarin iist tiste ve folyolarin ofset baski kaliplariyla gakistirilmasini
kolaylastirmak i¢in diisiintilmiis bir yontemdir. Ayni is i¢in kullanilacak montaj folyolar: ve
ofset baski kaliplart hep ayni yerinden delinir.

Resim 2.9: Cesitli delgi (punch) zzimbalari
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2.4.12. Punch Pimi

Punch deliklerinin sekline gore yapilmistir. Folyo ve kalip tizerindeki delikler bu
pimdeki yerlerine takilir. Cok renkli islerin montajinda 1. folyo ile diger folyolar de pime
takilir. Boylece dogru ve kolay bir sekilde ¢akistirilmis olur.

-

Resim 2.10: Cesitli punch pimleri

2.4.13. Antistatik Bez
Astrolonlarin bu bezle silinerek tozlardan arindirilmasi saglanir. Antistatik bezle
kullanimda asiriya kagilirsa, filimlerin soloteyple yapistirilmasi zorlasir.

2.4.14. Antistatikum

Astrolonlarda elektriklenmeyi gidermek i¢in kullanilan bir maddedir. Montajdan 6nce
astrolan antistatikum ile iyice temizlenir. Bdylece tozlanma ortadan kalkar. Temizlenen
astrolona kalip kopya filmleri monte edilir.

2.4.15. Milimetrik kagit
Uzerinde milimetrik karelerin oldugu ve trase ¢iziminde kullanilan kagitlardir,
Yukarida verilen malzemeler diginda kursun kalem, tilkenmez kalem, silgi, aydinger
ve farkli tiir ve ebatta kagit ve kartonlar montaj yapiminda kullanilabilir.

2.5. Tek Sayfali (Tek Yiiz) islerin Montaji

2.5.1. Tanim

Sadece bir yliziinde goriintii tagiyan islere tek yliz ya da tek sayfali isler denir. Afis ve
poster gibi islerde kirma katlama gereksinimi yoktur. Kitap kapaklarinda sirt kirimi yapilir.
Bazi islerde de tek kirim yapilir. Montajinda sayfa dagilimi gibi bir bilgiye gerek yoktur.
Zeminli islerde makas pay1 gozden kacirilmamalidir. Ayrica baskidan sonra kesim yapilip
yapilmayacaginin da bilinmesi gerekir.

2.5.2. islem Basamaklar
> Trase Ciziminin Yapilmasi
> Gereken Sayida Montaj Folyosunun Hazirlanmasi

Uygun boyutta folyo segilmesi ya da uygun boyuta ebatlanmasi.

> Punch Deliklerinin Delinmesi

Punch zimbasinin ayarlanarak her folyonon ayni ayarda delinmesi gerekir.
> Filmlerin Diizenlenmesi

Filmlerin renklerine gore tasnif edip filmin igsiz fazlaliklarinin kesilmesi gerekir.
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> Montaj Folyosunun Pime Takilmasi

Trase, montaj masasina yapistirilarak sabitlenmistir. Traseye ve montaj folyosuna gore
ayarl1 bir sekilde pime sabitlenir. Bunlar yapildiktan sonra folyoyu pime takmak ¢ok kolay
bir islemdir. Pim kullanilmayan durumlarda folyo trase iizerine ayarlanip bantla yapistirilir.

> Filmlerin Yapistirilmasi

Filmlerin dogru yonleri tespit edilerek emilsiyonu yukar1 bakacak sekilde yapistirilir. Ofset
baski igin hazirlanmis filmlerin emiilsiyonlu yiiziinde goriintii ters olmalidir. Bilgisayardan
almmis aydinger cikislarinda da tonerli ylizeyde goriintii ters olmalidir. Ayrica parga
filmlerin higbir sekilde birbiri istiine binmemesi gerekir. Boyle bir durumda film biraz daha
kesilerek birbiri istiine degmesi engellenmelidir. Filmlerin isli alanlarina dokunmamaya
Ozen gosteriniz. Film ile folyo arasinda toz, leke vb kalmamalidir. Bant 6nceden montaj
masasinin lizerine yapistirilir. Gereken kadar bant kretuarla kesilip gene kretuarin ucuyla
masa camindan kaldirilarak film yapistirilir. Bant yapistirilirken is alanina girmemesine
dikkat edilmelidir.

> Gerekiyorsa Rehber Ve Kontrol Seritlerinin Yapistirilmasi

Rehber ve kontrol seritleri filmde varsa bu isleme gerek yoktur. Aksi halde 6nceden
hazirlanmis rehber ve kontrol seritleri trasede belirtilen yeri iistten gorerek yapistirilir.
Astrolon iizerine rapido ile de rehberler ¢izilebilir. Bu ¢izimde trasedeki rehber yerleri esas
alinir.

> Baskida Gerekebilecek Bilgilerin Yazilmasi

Baski ustasinin bilmesi gereken makas, forma ve hangi rengin montaji oldugu gibi
bilgiler film iizerinde yoksa rapido kalemi ile yazilir. Bu yazilar ig alanlarina gelmemeli,
kalip sarma payina ya da trasa gidecek kisimlara yazilmalidir.

> Folyonun Pimden Cikarilmasi, Pim Kullanilmiyorsa Bantlarimin Sokiilerek
Trasenin Uzerinden Sokiilmesi

Tek renkli ve tek yiizlii bir igsin montaj1 bitmis olur.

Cok renkli bir ig ise birinci folyo yerinde kalir. Diger renklere ait kalip kopya
filmlerinin montajina rehberlik eder. Boyle islerde montaja hangi renkten baslanacagina
dogru karar vermek gerekir. Bu durumda en koyu renge sahip filmle montaja baslamak
yararli olur.

> ikinci Folyonun Pime Takilmasi
. Ikinci Renge Ait Kalip Kopya Filmlerinin Yapistiriimasi

Bu islem yapilirken birinci rengin filmi ile ikinci rengin filminin {ist iiste ¢cakigmasi
saglanmali ve bu lup ile kontrol edilmelidir. Diger dikkat edilmesi gereken hususlar yukarida
acgiklanmugtir.

° Gerekiyorsa Rehber Ve Kontrol Seritlerinin Yapistirilmasi
. Baskida Gerekebilecek Bilgilerin Yazilmasi
. Ikinci Folyonun Pimden Sokiilmesi
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Uzerine filmlerin yapistirildigi bu folyo diger renklerin montaji bitene kadar diizgiin
bir sekilde muhafaza edilmelidir.

> Uciincii Folyonun Pime Takilmasi
Birinci rengin montaji trasenin {istiinde hala sabittir.
. Ugiincii Renge Ait Kalip Kopya Filmlerinin Yapistirilmast

Bu islem yapilirken birinci rengin filmi ile {igiincii rengin filminin {ist {iste cakismasi
saglanmali ve bu lup ile kontrol edilmelidir. Diger dikkat edilmesi gereken hususlar yukarida
acgiklanmigtir.

. Gerekiyorsa Rehber ve Kontrol Seritlerinin Yapigtirilmasi
. Baskida Gerekebilecek Bilgilerin Yazilmasi
. Ucgiincii Folyonun Pimden Sokiilmesi

Uzerine filmlerin yapistirildigi bu folyo diger renklerin montaji bitene kadar diizgiin
bir sekilde muhafaza edilmelidir.

> Dordiincii Folyonun Pime Takilmasi
. Dordiincii Renge Ait Kalip Kopya Filmlerinin Yapistirilmast

Bu islem yapilirken birinci rengin filmi ile dordiincii rengin filminin iist iiste cakismasi
saglanmali ve bu lup ile kontrol edilmelidir. Diger dikkat edilmesi gereken hususlar yukarida
agiklanmustir.

. Gerekiyorsa Rehber Ve Kontrol Seritlerinin Yapigtirilmast
. Baskida Gerekebilecek Bilgilerin Yazilmasi
. Dérdiincii Folyonun Pimden Sokiilmesi

Uzerine filmlerin yapistirildigi bu folyo diger renklerin montaji bitene kadar diizgiin
bir sekilde muhafaza edilmelidir.

>  Ekstra Renk Varsa
. Besinci Folyonun Pime Takilmasi

Ekstra renge ait kalip kopya flmlerinin yapistirilmasi: Bu iglem yapilirken birinci
rengin filmi ile ekstra rengin filminin st {iste cakismasi saglanmali ve bu lup ile kontrol
edilmelidir. Diger dikkat edilmesi gereken hususlar yukarida agiklanmistir.

Gerekiyorsa Rehber Ve Kontrol Seritlerinin Yapistirilmasi
Baskida Gerekebilecek Bilgilerin Yazilmasi

Besinci Folyonun Pimden Sokiilmesi

Birinci Folyonun Pimden Sokiilmesi

Boylece 4+1 renkten olusmus tek yiiz bir isin montaji bitmis olur. Muhafaza edilmis
diger folyolarla birlikte kalip birimine sevk edilir.
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UYGULAMA FAALIYETI

> Olgiilere gore trase ¢izip 151kl1 masaya sabitleyiniz.

> Gereken kadar montaj folyosunu temin ederek deliniz (Punch).

»  Astrolonu pime takiniz, trase lizerine ayarl olarak sabitleyiniz.

> Filmleri yerlerine yapistirmiz.

> Baskiya yardimei olacak agiklamalari yaziniz.
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> Tek renkli is ise montaj bitmistir. Cok renkli ise 1. yi kaldirmadan ve pimin
yerini bozmadan 2. astrolonu pime takiniz.

>

> Baskiya yardimci olacak agiklamalar1 yaziniz.

> Diger renkler icin ayn1 islemleri tekrarlayiniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. Olgiilere gore trase ¢izip 151kl1 masaya sabitlediniz mi?

2.  Gereken kadar montaj folyosunu temin ederek delgi (punch)
islemini yaptiniz mi1?

3. Astrolonu pime takarak trase tizerine ayarli olarak sabitlediniz
mi?

4.  Filmleri yerlerine yapistirdiniz mi?

5. Baskiya yardime1 olacak agiklamalar1 yazdiniz mi1?

6. Is cok renkli ise 1. montaj1 kaldirmadan ve pimin yerini
bozmadan 2. astrolonu pime taktiniz m1?

7. 2. renkteki filmlerini yerlerine yapistirdiniz mi?

8. Baskiya yardime1 olacak agiklamalari yazdiniz mi?

9. Diger renkler i¢in ayni1 islemleri tekrarladiniz m1?
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2.6. Cok Sayfah Islerin Montaji

Kitap dergi, katalog gibi cok sayfali islerin montajinda, sayfalarin daha Once
hazirlanmis plana uygun olarak tabaka {izerine yerlestirilmesine "montaj sayfa dagilimi”
adin1 veririz. Sistem olarak k&gidin Oniine ve arkasina baski yapilmaktadir. Bu baskilara "6n
yiiz baski1" ve "arka yiiz baski" adi veririlir. Sayfa dagiliminda isin 6zelligine gore farkli
yontemler uygulanabilir. Simdi bu yontemleri inceleyelim.

2.6.1. Sayfa Atlamali Yontem

Bu yontemde formanin 6n yiiziindeki sayfalar bir kalip, arka yiiziindeki sayfalar bagka
bir kalip olacak sekilde sayfa dagilislar1 yapilir. Dolayisiyla 6n yiiz ve arka yiiz olmak iizere
iki ayr1 montaj yapilir. Kagit boyutu makine baski boyutunun yarisindan daha biiyiik ise
sayfa dagilis1 bu yontemle yapilir. Sayfa atlamali yonteme gore montajlanip basilan islerin,
katlamasi yapildiktan sonra 1. forma en iistte, sonuncu forma en altta olacak sekilde sirayla
harmanlanarak sirttan tutkal ya da iplik dikis yontemiyle ciltlemesi yapilir.
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On yiiz Arka yiiz

Sekil 2.11: Sayfa yerlesim plani

> Sayfa Atlamal Montajda Dikkat Edilmesi Gerekenler

Montaja baglamadan 6nce isin birebir 6rnegini temin ediniz. Toplam sayfa sayisina
gore montaj sayfa dagilis planini hazirlayiiz. Bu plana gore tam ve yarim formalar ile artan
bos sayfalar belli olacaktir. Forma sayisi kadar kagidi, katlayarak isin maketini hazirlaymniz.
Maketlere forma sayfa numaralarini sirayla yaziniz. Ayrica forma numarasi, 6n-arka makas
gibi agiklamalar1 mutlaka yaziniz. Bu asamalarin ¢ok dikkatli ve titizlikle yapilmasi gerekir.
Buraya kadar yapilabilecek bir hata isin tamamini etkileyecektir. Bundan sonrasi filmleri
traseye gore montaj folyosuna yapistirmaktir. Bir onceki faaliyette aciklanan hususlara
dikkat edilmelidir. Dikkat edilmesi gereken diger hususlar sunlardir: Formalarin 6n yiizleri
ve arka yiizleri ayr1 ayr1 folyolara yapistirilmalidir. Folyolara forma numaralari, 6n-arka yiiz
ve renk aciklamalari yazilmalidir. Hazirlanan forma maketleri sirayla acilip maketteki
dagilma ve isin birebir Ornegine gore filmler yerlerine yapistirilmalidir. Forma sayfa
numarasiyla isin sayfa numaralari birbirini tutmak zorunda degildir. Ornegin makette bir (1)
diye numara verdigimiz alana sayfa numarasi verilmemis olabilir. Bu alana giris, 6nsoz,
icindekiler gibi sayfalar gelebilir. Her formanin her yiizii i¢cin maketten faydalanilmalidir.
Aksi halde hata ka¢inilmazdir.
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Sekil 2.12: Forma maketi olusturma

Montaj bittiginde kalip ¢ekiminden 6nce ozalit yontemiyle provasi alinir. Alinan
provaya gerekli kirimlar uygulanarak sayfalarin yerlerinin dogrulugu kontrol edilir. Hata
yoksa folyolar kalip ¢ekimine sevk edilir. Hata varsa hatali formalarin yeniden
montajlanmasi gerekir.

2.6.2. Revoltal (Diiz) Yontem

Ayni kalipla kdgidin hem arka hem de 6n yiiz baskisin1 yapma islemine revolta denir.
Kéagidin bir yiizii basilir ve daha sonra ayni kagit ve aym kaliplar kullanilarak arka yiiz
baskiya gecirilir. Baskis1 biten kagit ortadan kesildiginde birbirinin aynisi iki tabaka elde
edilmis olur. Boylece kalip sayis1 ve baski sayisi yartya diiser. Bu yontemin uygulanabilmesi
i¢in makinenin maksimum baski ebad1 is i¢in gerekli kdgit boyutundan en az iki kat daha
biiyiik olmalidir. Ornegin 50 x 70 cm ebadindaki bir baski makinede 35 x 50 cm’ den daha
biiyiik isler revoltali yontem diisiiniilemez. Arkali 6nlii ve yarim formali islerde kullanilir.
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Revoltali montaj
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Sekil 2.13: Revoltali montaj

Revoltali yontemde bir yiizii basilan kagitlarin diger yiiziiniin basilabilmesi i¢in
cevrilmesi gerekir. Bu ¢evirme iki sekilde yapilabilir.

> Yam Uzerine Cevirme

En cok kullanilan gevirme seklidir. On yiiz baskisindan sonra kagit makas kenari
degismeyecek sekilde dondiiriiliir. Poza kenar1 yer degistirmis olur.
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Sekil 2.14: Yani iizerine ¢cevirme

> Etek-Makas Cevirme

Poza kenari sabit kalirken Onyiiz i¢in makas olan kenar karsiya gegerek arka yiiz igin
etek olur.
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Sekil 2.15: Etek-Makas ¢evirme
> Revoltali montajda dikkat edilmesi gerekenler

Formadaki sayfalarin hepsi tek yiizde toplandigi igin bir forma i¢in tek montaj folyosu
yeterlidir. Sayfa atimi1 yapilirken dikkatli olunmasi gerekir. Forma maketi iki tane hazirlanir.
Birinin 6n yiizii ile digerinin arka yiizii yan yana getirildiginde montajdaki sayfa dagilisi
ortaya ¢ikmis olur. Bu yan yana getirilme isleminde isin 6zellikleri ve baskidaki ¢evrilme
sekillerine dikkat edilmesi gerekir.

Montaj bittiginde kalip ¢ekiminden once ozalit yontemiyle provas: alinir. Alinan
provaya gerekli kirimlar uygulanarak sayfalarin yerlerinin dogrulugu kontrol edilir. Hata
yoksa folyolar kalip ¢ekimine sevk edilir. Hata varsa hatali formalarim yeniden
montajlanmas1 gerekir.

2.6.3. i¢ Ice Gecmeli Yontem

Formalar basilip katlandiktan sonra birinci formanimn igine sirayla diger formalar
takilarak kapak takilip ortadan dikilerek birlestirilir. Dergi, brosiir ve kitap¢ik gibi islerde
cildi kolay oldugu icin tercih edilir. Bu yontemde sayfa sayisi smirlidir. Bu simir kagit
gramajryla ilgilidir. Ince kagitlarda kalin kagitlara gore daha fazladir.

> i¢ ice gecmeli montajda dikkat edilmesi gerekenler

En 6nemli husus is maketi olustururken, formalar i¢ ice gecirildikten sonra sayfa
numaralarinin yazilmasi gerektigidir. Aksi halde sayfa dagilimlar1 yanlis olacaktir.

Montaj bittiginde kalip ¢cekiminden dnce herhangi bir yontemle provasi alinir. Alinan
provaya gerekli kirimlar uygulanarak sayfalarin yerlerinin dogrulugu kontrol edilir. Hata
yoksa folyoler kalip ¢ekimine sevk edilir. Hata varsa hatali formalarim yeniden
montajlanmasi gerekir.

2.6.4. Negatif Montaj Teknigi

Negatif filmlerle yapilan montaja negatif montaj denir. Negatif montajda negatif
kaliplar kullanilir. Negatif kalibin 6zelliginden dolay1 sonug pozitif olacaktir. Negatiften
pozitife donilis yapilmadigr igin reprodiiksiyonda zaman kazanilir. Film gideri de yariya
diismiis olur.

Gunimiizde pek tercih edilmeyen negatif montaj bazi gazeteler tarafindan
kullanilmaktadir.
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2.6.5. Ozalit Prova

Montaj1 tamamlanan is, ozalit kagidi1 iizerine pozlandirilip amonyak buharinda
birakilarak baski dncesi son kontrol i¢in hazirlanir. Bu sekilde montaj iizerindeki is ozalit
kagidina aktarilir. Ozalit kagidi forma diizenine gore katlanir. Burada amag, kalip ¢ekimi
oncesinde isin son kez kontrol edilmesi, sayfa numaralarinin birbirini takip edip etmediginin
belirlenmesi ve hata riskinin azaltilmasidir. Ozalit prova iizerine miisteri tarafindan
"basilabilir" onay1 alindiktan sonra kalip hazirlama islemi baslar.

Sekil 2.16: Ozalit makinesi
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Sekil 2.17: Ozalit alma
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Islem Basamaklar:
> [s rnegini temin ederek analizini yapiniz( Sayfa sayisi, renk sayist, dlgiileri vb.)
»  Buanalize gore isi planlayiniz (Hangi makinede basilacak?)

>  Olgiilere gore trase ¢izip 151kl masaya sabitleyiniz.
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> Astrolonu pime takarak trase iizerine ayarli olarak sabitleyiniz.

> Birinci forma maketini aginiz.

»  Baskiya yardimci olacak agiklamalari yaziniz (1. Forma 6n).
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>

> Pimin yerini bozmadan 2. astrolonu pime takiniz.

> Hazirladigimiz forma maketinin arkasini ¢eviriniz.
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»  Arka yiizdeki filmleri yerlerine yapistiriniz.

»  Baskiya yardimei olacak agiklamalar1 yaziniz (1. Forma arka).

Tek renkli bir is i¢in 6n/arka montaj1 yapmis oldunuz.
Diger formalar i¢in ayni1 islemleri tekrarlayiniz.
Yarim forma varsa revolta yontemi uygulamay1 unutmayiniz.

Negatif montaj i¢in maske hazirlamaniz gerektigini unutmayiniz.

YV V VYV V V

Hatalarin goriilmesi i¢in kalip ¢ekimine gdndermeden ozalit prova almaniz

faydali olacaktir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

A- DOGRU YANLIS TESTI

Asagidaki sorularin cevaplarin1 dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

Asagidaki sorular1 dogru veya yanhs olarak isaretleyiniz. Dogru | Yanhs

1. Tek yiiz islerde renk sayisi kadar montaj folyosu gereklidir.

2. Cok renkli islerde 1. renk montaj1 altlik olarak kullanilir.

3. Filmlerin emiilsiyonu asagiya bakmalidir.

4. Lup kullanmaya gerek yoktur.

5. Bant yapistirilirken is alanina girmemesine dikkat edilmelidir.

6. 2. renk filmler yapistirilirken 1. renk filmi ile ¢akigmalari
saglanir.

7. Revoltali yontemde isin 6n ve arka sayfalari ayni montaj
folyosuna yapistirilir.
Revoltali yontem 6nlii arkali baskilarda tercih edilmez.
Revoltali yontem baskida zamani kisaltir.

10. I¢ige gecmeli yontemde ciltleme zorlasir.

11. I¢ige gecmeli yontem az sayfali islerde tercih edilir.

12.  Ozalit prova hatalar1 gormemize yardimeci olur.

13.  Sayfa atlamali yontemde 6n ve arka sayfalar ayn1 montaj
folyosuna yapistirilir.

14.  Negatif montaj uygulamasi zordur.

15. Negatif montajda pozitif kalip kopya filmi kullanilir.

16. Sayfa atlamali yontem 6nlii arkali baskilarda tercih edilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi modiil sonundaki cevap anahtar1 ile karsilastirmiz ve dogru cevap
sayimizi belirleyerek kendinizi degerlendiriniz.

Olgme sorularindaki yanlis cevaplarmizi tekrar ederek,

Ogretmeninizden yardim alarak tamamlayaniz.
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B. UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz becerileri asagidaki kontrol listesine gore
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. [s 6rnegini temin ederek analizini yaptiniz nm?

2. Olgiilere gore trase ¢izip 151kl1 masaya sabitlediniz
mi?

Bu analize gore isi planladiniz m1?

Gereken kadar montaj folyosunu temin ederek
deldiniz mi?

5. Kiiciik kagitlardan isin maketini yaparak sayfa
numaralarini yazdiniz m?

6. Astrolonu pime takarak trase iizerine ayarli olarak
sabitlediniz mi?

7. Birinci forma maketini a¢tiniz mi1?
8. On yiiziindeki filmleri yerlerine yapistirdiniz nm?
9. Baskiya yardime1 olacak agiklamalar1 yaziniz mi?

10. 1. forma Onyliz montajini pimden ¢ikardiniz mi?

11.  Pimin yerini bozmadan 2. astrolonu pime taktiniz mi1?

12. Hazirladigimiz forma maketinin arkasini ¢evirdiniz
mi?

13.  Arka ylizdeki filmleri yerlerine yapistirdiniz mi?

14. Baskiya yardimci olacak agiklamalari yazdiniz mi?

15.  Diger formalar igin ayni iglemleri tekrarladiniz mi?

16. Hatalarin goriilmesi igin kalip ¢ekimine géndermeden
ozalit prova aldiniz m1?

17.  Negatif montaj i¢in maske hazirladimiz mi1?

18.  Yarim forma varsa revolta uyguladiniz mi?

Faaliyet degerlendirmeniz sonucunda hayin isaretleyerek yapamadigimz islemleri
tekrar ediniz.

Tiim islemleri basariyla tamamladiysaniz bir sonraki faaliyete geciniz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Modiil ile kazandigimiz yeterligi asagidaki tablo dogrultusunda 6l¢iiniiz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet |Hayir

Trase

A) Baski baslangicini dogru ¢izdiniz mi?

B) s alanim1 dogru ¢izdiniz mi?

C) Kirma ve kesim ¢izgilerini dogru ¢izdiniz mi?
Montaj

A) Montaj yapimindaki amaglar1 6grendiniz mi?

B) Montaj ara¢ ve gereglerini dogru kullandiniz mi1?

Tek sayfa (tek yiiz islerin montaj1)
A) Filmleri yerine dogru yapistirdiniz mi?
B) Filmlerin yoni dogru mu?

Cok sayfali iglerin montaji

A) Traseyi dogru ¢izdiniz mi?

B) Sayfa dagilimini dogru yaptiniz m?
C) Filmleri yerine dogru yapistirdiniz mi1?
D) Filmlerin yonii dogru mu?

E) Ozalit provay1 kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Modiil degerlendirmeniz sonucunda hayiri isaretlediginiz islemleri tekrar ediniz. Tim
islemleri basariyla tamamladiysaniz modiilii basardiniz. Tebrikler. Baska bir modiile
gegebilirsiniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi 1 CEVAP ANAHTARI

OO |IN(®O U1 (WIN |-

O|0|0|<(<|0|<|0|0|<

[EEN
o

OGRENME FAALIYETIi 2CEVAP ANAHTARI

DN OB [WIN|F-

O|0|<|<|0|0|<|0|0|<|<|<|<X|T|T|C
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MODUL DEGERLENDIRME CEVAP ANAHTARI

o|o|Nlo|og|s|w| [N |
O|<|0|<|0|0|<|0|<|0

[EEN
o

43



ONERILEN KAYNAKLAR

> Internette Matbaa Egitimine Dair Her Sey

> www.webdersleri.com.
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