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ACIKLAMALAR

ALAN Seramik ve Cam Teknolojisi

DAL/MESLEK Serbest Seramik Sekillendirme

MODULUN ADI Heykel-Mask Sekillendirme

Heykel-mask tasarimini sekillendirmek i¢in; heykel-mask
sekillendirme teknikleri, biskiivi pigirim teknigi, sirlama
ve sir pisirimi ile ilgili temel bilgi ve becerilerin
kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.

MODULUN TANIMI

SURE 40/32 + (40+32) Uygulama siiresi tekrari

ON KOSUL Heykel Mask Tasarimi modiiliinii bagarmis olmak

YETERLIK Heykel-Mask Sekillendirmek

Genel Amacg

Bu modiil ile uygun ortam saglandiginda;

Heykel mask tasarimini teknigine uygun sekillendirip,
biskiivi ve sir pisirimlerini yapabileceksiniz.

Amaclar

Gerekli ortam saglandiginda;

1. Heykel-mask tasariminin iskeletini olusturarak,
detaylariyla birlikte formu teknigine uygun olarak
sekillendirebileceksiniz.

2. Biskiivi pigirimini teknigine uygun olarak
yapabileceksiniz.

3. Heykel-mask formu i¢in uygun sirlar1 secerek,
sirlama iglemini ve sir pigirimini teknigine uygun
olarak yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI

Ortam: Calismaya uygun havalandirma ve 1siklandirilma
EGITIiM OGRETIM diizeni olusturulmus, temiz ve diizenli ortam
ORTAMLARI VE Donamim: Dolgu malzemesi, modelaj kalemleri, ¢aligma
DONANIMLARI tezgahi, ¢amur, su, seramik firmi, firin aparatlari, sir,
sirlama kabini, sirlama aparatlari

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda dlgme aract (coktan segmeli
DEGERLENDIRME test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve
becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.
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GIRIS

Sevgili 6grenci,

Seramik, metaller ve bunlarin alasimlar1 disinda kalan tiim anorganik malzemelerden
iretilen {riinlerdir. Seramik c¢amurunun lretilmesine ¢esitli  tiirdeki  seramik
hammaddelerinin homojen bir sekilde karistirilmasi ile baglanabilir.

Istenen seramik pargalarinin sekillendirilebilmesi i¢in, bircok sekillendirme y&ntemi
vardir. Genellikle tiim sekillendirme yontemlerinde, seramik ¢amurunun yapisinda, ¢camura
gerekli baglayicilig1 saglayabilecek oranda su bulunur. Bu sekillendirme suyunun, pisirme
islemimden Once g¢amurdan uzaklastirilmasi gerekir. Pisirme olarak tanimlanan olay,
sekillendirilmis olan seramik parganin sicakligin etkisi ile sertlik kazanmasidir.

Firindan c¢iktiktan sonra kullanilmaya hazir seramikler oldugu gibi, seramik parcaya
yeni Ozelliklere kazandirilmasi amaci ile bazi islemler yapilir. Bu iglemlerin en 6nemlisi ve
gereklisi ise pargalarin sirlanmasidir. Sir karakter olarak bir cam olup, ¢ogu zaman parcaya
renklendirilerek de uygulanabilir.

Bu modiilii basart ile tamamladiginizda; sekillendirmis oldugunuz heykel ve
masklarin, biskiivi ve sir pisirimlerini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda; heykel-
mask tasariminin iskeletini olusturarak, detaylariyla birlikte formu teknigine uygun olarak
sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Cevrenizde; seramik heykel ve masklar inceleyerek; sekillendirme ve sirlama

yontemleri hakkinda arastirma yapiniz.

1. HEYKEL-MASK TASARIMINI
SEKILLENDIRMEK

Seramik heykel mask bigcimlendirmede, ¢ok yonli kullanimlardan dolay1 elle
bicimlendirme yontemleri tercih edilir. ilkel donemlerde, insanlar, birbirlerinin yiiziine
bakarak ¢amuru sekillendirmigler, boylece kendi yiizleri hakkinda bilgi sahibi olmuslardir.
Kas, goz, burun, agiz, kulak, elmacik kemikleri, insan yiiz anatomisine uygun olarak, camur
iizerine yerlestirilmektedir. Ayrica stilize masklarda c¢alisilmaktadir.

1.1. Kullanilan Aletler

Heykel ve mask camur biinyesinin igerigi olusturulurken, asagidaki noktalara dikkat
etmemiz gerekir.

> Camurun rengi
> Camurun kolay calisilabilirligi
> Sekillendirilmis heykel maskin kag derecede pisirilecegi

Bunlar zaten geleneksel bigimler ve kap kacak iiretirken de goz Oniine alacagimiz
niteliklerdir. Sekillendirilen {iriin bina disina konulacak ise, iklim kosullar1 g6z Oniine
alinmalidir. Ornegin heykel veya masklar, gozenekli biinye ile calisilirsa soguk kis aylarinda
havanin nemini emer ardindan da donarak genlesir ve pargalanir.

Kolay calisilabilirlik daima 6nemli bir noktadir. Elle sekillendirme i¢in hazirlanacak
biinye, yi1gilmadan, kendi basina ayakta kalabilecek 6zellikte olmalidir.

Yapilacak isin biiylimesi, kullanilacak aletlerin de biiylimesine yol agar. Metal ve
ahsap bigak, raket ve ahsap doveg, kesme teli, ahsap, lastik ve metal sistire, ahsap ve plastik
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tokmak, pergel, oyma bigaklar1 ve modelaj kalemleri kullanilir. Camur artiklarimi yiizeyden
almak i¢in cam macunu bigag1 veya testere, sucuk eklemeleri ve diger eklemelerde dl¢iim
icin bir kumpas veya 6l¢ili cubugu, siinger, camuru nemli tutmasi i¢in sarmak iizere su emici,
kaba kumas parcalari, iizerinde heykeli cevirerek caligsabilecegimiz turnet gerekli arag
gereclerdir.

1.2. Destek Malzeme Kullanimi

Paslanmaz celik, seramik heykel yapiminda i¢ destek olarak kullanilabilir. Paslanmaz
celik 1175 derece ye kadar dayanikli ayakta kalabilen bir malzemedir. Ancak yeterince kagit
tamponla beslenmeli boéylece ¢amurun rahat¢a c¢eligin {izerinde kiigiilmesine izin
verilmelidir.

Naylondan elek bezi ve naylon teller, iiretim asamasinda i¢ destek olarak ¢amurun
icine konabilir. Ancak bunlar pisirme esnasinda dagilabilirler. Ayrica ahsap destekler, cam
sigeler, borular kullanilip, is bitince ¢gamur kurumaya baslamadan ¢ikartilmis olmalidir.

Hamak iizerinde bi¢imlendirmede; ahsap, mukavva kutu, plastik kap gibi malzemeler
icerisine kumas parcalarimi yerlestirerek, kumas {izerinde camur serilerek, sekillendirme
yapilabilir. Tepsi ve tabak bicimleri, plastik kaplar icerisinde kolayca sekillendirilebilir.
Hamak, camur kuruyana ve kaldiracak hale gelene kadar onun seklini korumasina destek
olur. Onceden cok sayida askida camur hazirlanabilir, bdylece ¢camurdan bu bicimler, bir kap
veya bir heykel projesinde bir arada kurgulanabilir.

Bir tiimsek iizerinde bi¢cimlendirme de, ¢amurun i¢ yiizeyini bigimlendirmeye elverisli
bir nesne segilir. Ayrica iizerine yayilacak ¢amur kii¢iildiiglinde; rahatga ¢ikabilecek bigimler
tercih edilmelidir Pah ya da ters a¢1 olmamalidir. Bir kaya pargasi, ¢canak arkasi, balon veya
benzeri bir nesne segilebilir. Hazir nesneler kullanmak yerine, al¢1 veya ¢camurdan tiimsekte
bi¢imlendirilebilir.

1.3. Yapim Teknikleri

Seramik biinyelerde, hangi sicaklikta olursa olsun pisirim sirasinda pekisme
basladigindan, kii¢iilmenin de arttigt unutulmamalidir. Seramik heykel yapiminda,
calisilabilirlik, pisirim Oncesinde ve pisirim sirasinda kii¢ciilme orani ve dayaniklilik gibi
unsurlar ¢ok 6nemlidir. Bu unsurlari igeren biinye ¢camurunun se¢imi bilingli yapilmalidir.

Esas heykeli bigimlendirmeye baslamadan once kiitlesel bir ¢amurdan kiigiik boyutlu
bir maket hazirlamak, dipten tepeye i¢i bos bir bigimlendirme i¢in zorlu bir diisiinme
stirecinde size yardimci olacaktir.

Heykel kiigiilirken rahatca hareket ederek kiiclilebilmesi icin, firin plakasi veya
heykelin ¢evresinden tagabilecek 1 cm kalinliginda kontrplak kullanilabilir. Altlik kumasg
veya kalinca gazete kagidi ile kaplanmalidir.

Seramik heykel bigimlendirmede, ¢ok yonli kullanimlardan dolay1 elle bigimlendirme
yontemleri tercih edilebilir. Cimdikleme, plaka ve sucuk bi¢imlendirme tekniklerinden,
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projeye en uygun yontem secilir. Sucuk veya ¢imdikleme yontemi, yuvarlak bir gévde
gerektiren heykel tasarimlari i¢in daha uygun diiser.

Ug boyutlu ¢aligmalarda destek malzeme kullanilabilir. Ayrica kagit, kumas gibi dolgu
malzemeleri ile tasarmmin iskeleti olusturulabilir. Iskelet iizerine ¢amur sarilarak, form
kabaca olusturulur ve sekillendirme iglemi teknigine uygun olarak tamamlanir.

Seramik heykelin biiyiik boyutlu olmasi sart degildir. Eger parga ¢ok kiigiik ise veya
uzun siireli bir pigirim yapilacaksa kiitlesel yani i¢i dolu olarak yapilabilir. Bununla birlikte
en dogrusu, seramik heykeli de, aynen seramik kap yapar gibi i¢i bos bir kabuk halinde ve
asagidan yukari dogru calisarak bicimlendirmektir. Resim 1.1'de i¢i bos olarak
sekillendirilmis nar formu goriilmektedir.

Resim 1.1: Nar

Heykel tasarimlari, sekillendirme kolayligindan kiitlesel yani i¢i dolu olarak da
calisilabilir. Heykelin daha sonra i¢inin bosaltilmasi gerekir. Tasarimin boyutuna uygun et
kalinlhig1 ayar1 yapilmalidir.

Heykelin bdoliimleri ayr1 pargalar halinde yapilip deri sertligine geldiklerinde
birlestirilebilirler. Yapacaginiz heykelin boyunu, sadece pisirim yapacaginiz firin belirler ve
onun disinda bir sinirlayici yoktur.

Maskin kabaca bigimlendirilmesi igin, esit biiyilikliikte, burusturulmus gazete kagidi
topagi, yeterlidir. Pekigmis biinye hamurundan agilmig levha, bu kaba bigimin iizerine
yayilir. Goz gukuru agilir, burun, kulak, dudak gibi yiiziin kisimlari, kdgitla da desteklenip,
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camur ekleyerek sekillendirilir. Seramik mask sekillendirmelerinde, strafor veya plastik
masklar, yardimer materyal olarak kullanilabilir. Resim 1.2 ve 1.3’ inceleyiniz.

Resim 1.2: Mask

Resim 1.3: Mask
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Resim 1.4 ve 1.5’te oldugu gibi formlarin iizerinde insan yiizleri de ¢aligilabilir.

Resim 1.4: Heykel mask

Resim 1.5: Heykel mask



Mask deri sertligine geldiginde kagit tamponlar alinip, renkli astarlarla bezemeler
yapilabilir. Eger mask i¢i dolu olarak calisilmig ise ¢amur fazlasi alinmali, et kalinlig
inceltilmelidir. Resim 1.6 ve 1.7’yi inceleyiniz.

Resim 1.7: Mask



UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1 Oneriler
> Is onliigiiniizii giyiniz. Stilize mask tasarimini
» Caligma ortaminizi hazir hale getiriniz. inceleyiniz.

» Camuru yogurarak, sekillendirme igin hazir hale
getiriniz.

» Mask bigimlendirmesi i¢in dolgu malzemesini

hazirlayimiz veya hazir strafor mask temin ediniz.

> Iskelet maskin i¢ini camur ile ddseyiniz.

» Formu kabaca olusturunuz.

Camuru yogururken hava
kabarciklar1 kalmamasina
dikkat ediniz.

Iskelet mask1 ¢ikarirken
dikkatli ediniz.

Detay calisirken mask formun
seklinin bozulmamasina dikkat
ediniz.




» Kabaca sekillendirilmis maski ¢ikariniz.

» Tasarima uygun olarak sekillendirme islemine
baslaymiz.

» G0z ¢ukurunu aginiz, burun, kulak gibi organlari,
camur takviyesi ile olusturunuz.

» Tasarimin detaylarini ¢aliginiz.
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» Maskin et kalinlig1 kontroliinii yapiniz.

» Tasarimin ince detaylarini ¢aliginiz.

» Sekillendirilen formun uygun kuruluga gelmesini
saglaymniz.
» Rotuslama islemini yapiniz.




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢cin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Is onliigiiniizii giydiniz mi?
Calisma ortaminizi hazir hale getirdiniz mi?
Sekillendireceginiz ii¢ boyutlu tasarimi incelediniz mi?
Camuru yogurarak, sekillendirme i¢in hazir hale getirdiniz mi?
Ug boyutlu ¢alisma icin dolgu malzemesi kullanarak ¢aligmanin,
iskeletini olusturdunuz mu?
6. Camuru iskeletin lizerine sardiniz mi?
7. Formu kabaca olusturdunuz mu?
8. Tasarima uygun olarak sekillendirme islemini tamamladiniz m1?
9. GO0z, kulak, burun gibi organlari sekillendirdiniz mi?
10. Ince detaylar calistiniz m?
11. Formun et kalinlig1 kontroliinii yaptiniz m?
12. Sekillendirilen formun uygun kuruluga gelmesini sagladiniz mi?
13. Formu i¢i dolu olarak calistiysaniz i¢ kisimdaki c¢amurlari
bosalttiniz m1?
14. i¢ ve dis rétusunu yaptiniz mi1?
15. Calistiginiz ortami temizlediniz mi?

A Eal Rl Il b

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha goézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki soruyu dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Heykel ve mask camur biinyesinde dikkat edilecek hususlardan degildir?
A) Camurun rengi
B) Camurun Kolay Calisilabilirligi
C) Kag derecede pisecegi
D) Kullanilacak aletler

Asagidaki ciimlelerin sonunda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanlhs ise Y yaziniz.

2. () Heykel kiiciiliirken rahatga hareket etmesi igin firin plakasi ve heykelin gevresine
1 cm kalinliginda kontrplak kullanilmalidir.

3. () Mask deri sertligine geldiginde kagit tamponlar alinip, renkli astarlarla bezemeler
yapilabilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda; biskiivi
pisirimini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> Seramigin kurutulmasi ile ilgili arastirma yapiniz.

> Seramigin pisirilmesi ile ilgili arastirma yapiniz.

2. HEYKEL-MASKIN BiSKUVI PiSIRIMI

Seramikte en 6nemli agamalardan birisi kurutmadir. Bu esnada yapilacak bir hata basa
donmeyi gerektirir. Biskiivi pisiriminin bir diger ad1 da birinci pisirimdir.

2.1. Heykel Maskin Kurutulmasi

Yas camur halindeki is, ¢alismanin basindan sonuna dek, ayni nemlilik derecesinde
tutulmalidir. Uzun bir siire is iizerinde calismaya devam edilecek ise is daha iyi
korunmalidir. Islatilmis bezle her giin isi sarmak ¢oklukla kullanilan bir yontemdir. Camur
kurumaya basladiginda kiiciilmeye de baslar. Isimizin her yerinden aym olgiide
kuruyamamasi, daha sonra c¢atlamalara neden olur. Is 1zgara iizerinde tutularak tabanimn
altindan havalanmasi saglanmalidir. Boylece alttan ve i¢ten de kuruyabilir.

Biiyiik bir heykeli kurutmak i¢in, heykel plastik bir ortii ile hava gegirmez bir bigimde
sartlmalidir. Ertesi giin bir yerinden kiiciik bir delik agilmalidir. Her giin yeni bir delik
acilarak kurutma yaklasik iki hafta siirdiiriilmelidir. Sonunda plastik ortii ¢ikarilarak, dogal
ortamda kurutulmaya birakilmalidir.

Islere dokunuldugunda soguk bir yiizey hissedilmiyorsa kurutma islemi tamamlanmis
demektir. Is firm plakasi veya kontrplak alttik iizerinde yapilmus ise firma yerlestirmek daha
kolay olacaktir. Altlik yanarak kiil olacak, heykelde pismis halde yavasca zemine
oturacaktir.
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Seramikte kurutma yaparken genel olarak su konulara dikkat edilmelidir:

YV VVVVY

Kurutma miimkiin oldugunca yavas ve kontrollii olmalidir.

Hava sirkiilasyonunun iyi oldugu bir ortam secilmelidir.

Et kalinlig1 farkliliklar1 gézden kagirilmamalidir.

Kurutma esnasinda ortamin 1s1s1 fazla degismemelidir.

Kuruma esnasinda yar1 mamuller rutubetten korunmalidir. Cok soguk bir ortam
olmamalidir.

Oncelikle kuruyan kisimlarin catlamasini ve kirilmasini engellemek icin
kurutma esnasinda bu kisimlar piskiirtme seklinde islatilarak diger kisimlarla
denge saglanmalidir.

2.2. Heykel Maskin Biskiivi Pisirimi

Birinci pisirim veya biskiivi pisirim kisaca su sekilde tanimlanabilir. Sekillendirilmis
ve teknigine uygun olarak kurutulmus mamuliin belli bir program igerisinde isitilmasi,
pisirilmesi ve sogutulmasi islemidir. Pisirme islemi seramik firinlarinda yapilir. Biskiivi
pisirim ¢camurun d6zelligine gore genelde 900°-1020 °C’de yapilir. Biskiivi pisirimin amaci 1st
kullanim1 yoluyla biinyede degisiklikler saglamaktir.

Biskiivi pisirimin de genel olarak su konulara dikkat edilmelidir:

VVVY VYV

Pigirme sicakligi kullanilan gamura uygun olmalidir.

Parcalar yerlestirilirken sivri ve hassas koselerin bosta kalmamasina 6zen
gosterilmelidir.

Uygun 1s1 dagilimi ve sicaklik degisim hizi saglanmalidir.

Firm igi yerlestirmede, sirkiilasyona dikkat edilmelidir.

Mamuller tam kurumus ve suyundan uzaklasmis olmalidir.

Sogutma ayni 1sitma gibi ¢ok dnemlidir. Sogutma yavas ve kontrolli olmalidir.

Heykelin boyunu sadece pisirim yapilacak firin belirler ve onun diginda bir siirlayici
yoktur. Biiyiik boyutlu heykeller tiim firmi kaplayacagindan genelde tek basina pisirilir.
Heykeli firina sigabilecek parcalar halinde pargalayip, pisirdikten sonra bir araya getirmek
de miimkiindiir. Birlestirmek icin gili¢lii yapistiricilar, fayans ¢imentosu veya birlestirme
vidalar1 kullanilabilir. Oysa masklar gibi kiigiik isler ¢evresinde baska islerle birlikte firina
yerlestirilebilir.

Heykel- maskin uygun sekilde sirlanabilmesi i¢in biskiivi pisirimini yapmak gerekir.
Firin agilmadan 6nce en az pisirim siiresi kadar sogutulmaya birakilmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

VvV WV VV VYV

YV VvV V VYV

Kullanacaginiz arag ve geregleri
hazirlaymiz.

Is énliigiiniizii giyiniz.

Maski kurutmak i¢in en uygun ortami
secerek, ortami hazirlayimiz.
Kurumakta olan maski rutubetten
koruyunuz.

Kenar ve kdselerin daha ¢abuk
kuruyacagimni unutmayimiz. Bu kistmlarin
catlamasini ve kirilmasinm engellemek
icin kurutma esnasinda bu kisimlari
puskiirtme seklinde 1slatarak diger
kisimlarla denge saglayiniz.

Maska siirekli kontrol ederek, homojen
bir kurutma olmasini saglayiniz.

Kurutmay1 miimkiin oldugunca yavas ve
kontrollii yapiniz.

Hava sirkiilasyonunun iyi oldugu bir
ortam se¢iniz.

Et kalinlig1 farkliliklarin1 dikkate aliniz.
Kurutma esnasinda ortamin 1sisinin fazla
degismemesine dikkat ediniz.
Kurutmaya, deri sertligini gectikten
sonra raflarda devam ediniz.

Homojen bir kurutma yapabilmek i¢in
ince alanlar1 posetle kapatmaya dikkat
ediniz.

Kullandigimz ¢amura uygun sicaklik
ayarina dikkat ediniz.

Firin i¢i yerlestirmede, sirkiilasyona
dikkat ediniz.

Uriinleri firmdan ¢ikarirken dikkat
ediniz.
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» Pargalarin tamamen kurudugundan
kesinlikle emin olunuz.

» Firn igi yerlestirmede, sirkiilasyona
dikkat ederek, tirtinleri firina
yerlestiriniz.

» Firinin kapagini sikica kapatiniz.

» Firii ¢alistiriniz.
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» Panodan sicaklik ayarini kontrol ediniz

» Sik sik firin sicakligini kontrol ediniz.

> Istenilen sicakliga ulastiginda firmin
diigmesini ve salteri kapayiniz.

» Firinin sogumasini bekleyiniz.

» Sogutma yavas ve kontrollii olmalidir.

» Firindan triinleri bosaltimz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. s onliigiiniizii giydiniz mi?

Calisma ortaminizi hazir hale getirdiniz mi?

3. Uc boyutlu ¢alismayr kurutmak icin uygun ortamm hazirladiniz
mi?

4. Homojen bir kurutma yapabilmek icin ince alanlar1 posetle
kapattiniz mi?

5. Kurutma esnasinda ortamin 1sisinin fazla degismemesine dikkat
ettiniz mi?

6. Kurumakta olan iirlinii rutubetten korudunuz mu?

7. Kenar ve koselerin daha cabuk kuruyacagini hatirlayarak bu
kisimlar1 piiskiirtme seklinde 1slatarak diger kisimlarla denge
sagladiniz mi?

8. Uriinii siirekli kontrol ederek, homojen bir kurutma olmasini
sagladiniz mi?

9. Kurutmay1 miimkiin oldugunca yavas ve kontrollii yaptiniz mi1?

10. Parcalarin tamamen kurudugundan kesinlikle emin oldunuz mu?

11. Uriinleri firma yerlestirdiniz mi?

12. Kullandiginiz ¢gamura uygun sicaklig tespit ettiniz mi?

13. Firinin kapagimi sikica kapattiniz mi?

14. Firini ¢alistirdiniz mi?

15. Panodan sicaklik ayarini kontrol ettiniz mi?

16. Istenilen sicakliga ulastiginda firmin diigmesini ve salteri
kapattiniz m1?

17. Firinin sogumasini beklediniz mi?

18. Uriinleri firindan ¢ikarttiniz mi1?

19. Calisti§iniz ortami temizlediniz mi?

g

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizt bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirmeye" geciniz
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi seramikte kurutma yaparken yapilan yanlislardandir?
A) Kurutma yavas ve kontrollii olmalidir
B) Et kalinlig: farkli olmamali
C) Ortam 1s1s1 degistirilmeli
D) Hava sirkiilasyonu iyi olmali

2. Asagidakilerden hangisi biskiivi pisirimi yaparken yapilan yanlislardandir?
A) Parcalar yerlestirilirken sivri ve hassas koselerin bosta kalmalidir
B) Uygun 1s1 dagilimi ve sicaklik degisim hizi saglanmalidir
C) Firin ici yerlestirmede, sirkiilasyona dikkat edilmelidir
D) Mamuller tam kurumus ve suyundan uzaklagmis olmalidir

Asagidaki ciimlenin sonunda bos birakilan paranteze, ciimlede verilen bilgi
dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

3. () Biskiivi pisirim ¢camurun 6zelligine gore genelde 700°-800°C’de yapilir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimiz1 cevap anahtartyla karsilastirmniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda; heykel-
mask formu i¢in uygun sirlar1 segerek, sirlama iglemini ve sir pigirimini teknigine uygun
olarak yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

> “Sir hazirlama” ile “sirlama ve pisirim” adl1 “seramik ve cam teknolojisi alan1”
modiillerini inceleyiniz.

> Sir gesitlerini ve 6zeliklerini arastiriniz.

> Sirlama ve yontemlerini arastiriniz. Yapmis oldugunuz incelemeler ve
arastirmalar dogrultusunda, sekillendirmis oldugunuz ii¢ boyutlu ¢alismada
(yapmis oldugunuz tasarima bagl kalarak) kullanacaginiz sirlari tespit ederek

denemelerini yapiniz. Sir deneme sonuglarini rapor halinde yaziniz.

3. HEYKEL-MASKI SIRLAMA VE SIRLI
PISIRIMI
Seramik formlarin sekillendirilmesi, kurutulmasi, firina yiiklenmesi, pisirme 1sisinin
ayarlanmasi ve 1sinin kontrollii yiikseltilmesi, sonucu olumlu kilacaktir.

3.1. Heykel-Mask Icin Sir Secimi

Sir, seramik ¢amurunu ince bir tabaka seklinde kaplayarak onun iizerinde eriyen cam
veya camsi olusumdur. Kimyasal olarak, alkali ve toprak alkalilerin olusturduklan silikat
karisimlarimin uygun sicakliklarda eritilmesi ve sogutulmasi ile elde edilen cams: tabakadir.

Seramik sirlarinda aranan en biiyiikk Ozellik, lizerine ¢ekildigi camur ile normal
kosullarda fiziksel ve kimyasal baglar kurmasidir. Bu baglarin ¢esitli nedenler ile iyi veya
zayif olmalar1 sonucu, sirin basarist da belirlenmis olur. Hatasiz bir sir tabakasi seramik
camurunun iizerinde ¢atlamadan ve kavlamadan kalmalidir.

Sir ve sirlamayla ilgili dikkat edilmesi gereken konular kisaca sunlardir:

> Camurun ozelligine gore sir se¢ilmelidir. Kullanilacak sir ¢amura ve ¢amurun
pisme derecesine uygun olmalidir. Heykel ve maskin biiyiikliigline ve tasarimin
gerektirdigi 6zelliklere bagl olarak hangi sirlama yontemlerinin kullanilacagina
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karar verilmelidir. Samot gibi gozenekli ¢camurlarin {izerinde sirlarin daha iyi
sonug¢ vermesi i¢in astarlama islemi yapilmalidir.

Sirlanacak olan heykel ve mask parcalari tozlu ise basingli hava tutulduktan
sonra nemli slinger ile silinmelidir. Sirlanan {irlinlerin kontrolii ve roétusu
mutlaka yapilmalidir. Sir akmalarina karsi tedbir alinmali, taban kisimlari 1slak
stinger ile silinerek temizlenmelidir.

Bir heykel biinyesi, aynen sirlar ve astarlarda yapilabildigi gibi; kuru harmanina renk
veren metal oksitler veya hazir boyalar eklenerek renklendirilebilir. Agik renk pisen camuru,
demir iceren camur ya da demir oksit ile birlikte yogurarak, renk koyulagtirilabilir.

Seramik heykeli renklendirmede;

VV VYVV

Camur dogal pisme renginde birakilabilir.

Yas camura renklendirilmis astar ilavesi eklenebilir.

Biskiivi pisirimi yapilmig ylizey iizerine metal oksitler veya hazir boyalar
kullanilabilir.

On pisirimi veya biskiivi pisirimi yapilmis parcaya sir uygulanabilir.

Bunlarin bir kag1 bir arada kullanilabilir.

Seramik heykellerin ¢ogunda parlak sirlar kullanilmaz. Seramik heykelin
renklendirilmesi ile ilgili karar verirken;

>

>
>
>

Seramik heykelin boyutu dnemlidir. Kiigiik boyutlu seramiklerde canli sirlar
daha iyi durur.

Heykelin yerlesim konumuna dikkat edilir.

Heykelin konacag1 i¢ veya dis ¢evrenin renk ve dokusal 6zelliklerine dikkat
edilir.

Heykelin dogal ¢evre ile uyumlu olmasi i¢in, yumusak renkli astarlar ve dogal
kil renkleri kullanilmalidir.

Eger heykelin kurgusu ¢ok karmasik ise oksitler ve hazir boyalar ayrintilar1 vurgular.
Diusiinerek sezgisel olarak bigimi en iyi ortaya ¢ikaracak renklere karar vermek en iyisidir.

Seramik mask; kigilerin yiiz karakterlerinin seramik ¢amurundan sekillendirilmis
halidir. Masklarda burun, kulak, dudak gibi yiiziin kisimlar1 yer almaktadir. Sirlama
yapilirken bu kisimlarin ve ten yiizeyinin renklendirilmeleri asla uygun veya yakin
caligilabildigi gibi sira dig1 renklendirmelerde yapilabilir. Masklarda genellikle renkli
astarlarla bezemeler yapilir.
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3.2. Heykel-Maskin Sirh Pisiriminde Dikkat Edilecek Noktalar

Sirlt pigirim, seramik {irlinlerin sirlandiktan sonra firinda belirli bir program igerisinde
sitilmasi ve sogutulmasi iglemleridir. Pisirme, seramik {iretiminin en énemli agsamalarindan
biridir. Malzemenin gereginden fazla 1sida firinlanmasi deformasyona daha az 1sida
firinlanmasi ise sirlamada problem yaratir ve {iriinlin bozulmasina neden olur. Heykel-
maskin sirlt pigiriminde dikkat edilecek noktalari kisaca sdyle siralayabiliriz:

>

Sirli pisirimde sirli dirinlerin  firina  yerlestirilmesi {irlinlin boyutuna ve
kullanilan sirin tiiriine gore yapilmalidir.

Firin ayaklari, iirlinlerin boyutundan yiiksek olacak sekilde segilerek yerlestirme
isleminde kullanilmalidir (Resim 3.1°¢ bakiniz.).

Sirli dirtinler firn rafi {izerine birbirine degmeyecek sekilde yerlestirilmelidir.

Firin ayaklar1 doldurma sirasinda birbiri iizerine gelecek sekilde yerlestirilmeli
bu sekilde denge saglanmalidir.

Firin raflar1 ayni1 kalinlikta olmali ve ayaklar {izerine tam temas etmelidir. Her
kat ¢ikildiginda denge ve saglamlik kontrol edilmelidir.

Aym tiir sirlar bir araya yerlestirilmelidir.

Firin iginde 1s1 sirkiilasyonunun olmasi amaciyla {iriinler arasinda belirli bir
bosluk birakilmalidir.

Farkli biinyelerden olusan iirlinlerin genlesme ve pisme farkliliklar1 géz oniine
almarak ayni firina yerlestirilmemelidir.

Sir pisirimi biinyelere ve sirlarin pisme sicakliklarina uygun yapilmalidir.

Firin bosaltma islemi, i¢ 1s1 derecesi 100 derecenin altina diismesinden sonra
yapilir. Hizli sogutma patlamalar, sirlarin ¢atlamalarina neden olabilir veya
firina zarar verebilir.
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Resim 3.1: Sirh pisirim
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UYGULAMA FAALIYETI

islem Basamaklar:

Oneriler

» Kullanacaginz arag ve geregleri
hazirlaymiz.

> s onliigiiniizii giyiniz.

» Uygun sirlar ve sirlama yontemini
seciniz.

» Sirlanacak olan ti¢ boyutlu iirtinler tozlu
ise basmgli hava ile temizleyerek nemli
stinger ile siliniz.

» Uriinleri tespit etmis oldugunuz
yontemlere uygun sirlaymiz.

» Sir renklerinin birbirine karismamasina
dikkat ediniz.
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» Sirlanan {irlinlerin kontroliinii ve
rotusunu yapimiz.

» Firin rafina temas edecek yiizeyleri
sirlardan temizleyerek 1slak stinger ile
siliniz.

> Uriinleri bir siire dinlendirdikten sonra
firin odasina tastyiniz.

» Kullanacaginiz raflar1 ve ayaklari
istifleyiniz.

» Sirh triinleri firin rafina birbirine
degmeyecek sekilde yerlestiriniz.

» Firin i¢inde 1s1 sirkiilasyonunun olmast
amaciyla iirlinler arasinda belirli bir
bosluk birakmay1 unutmayimiz.

» Sira uygun pisirim sicakligini panodan
ayarlaymiz.
» Firii ¢alistiriniz.
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> Istenilen sicakliga ulastiginda firin1
kapatarak salterini indiriniz.

» Firinin sogumasini bekleyiniz.

» Firin tamamen soguyunca kapagini
aciniz.

» Mamullerin kalite kontroliinii yapiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1. Is 6nliigiiniizii giydiniz mi?
2. Calisma ortaminizi hazir hale getirdiniz mi?
3. Kullanacaginiz arag ve gerecleri hazirladiniz mi?
4. Uygun sirlar1 ve sirlama ydntemini sectiniz mi?
5. Sirlanacak olan {iriinler tozlu ise basingli hava ile temizleyerek
nemli siinger ile sildiniz mi?
6. Ug boyutlu iiriinii tespit etmis oldugunuz yéntemlere uygun
sirladiniz m?
7. Strlanan iiriinlerin kontroliinii ve rotusunu yaptiniz mi?
8. Firin rafina temas edecek yiizeyleri sirlardan temizleyerek 1slak
stinger ile sildiniz mi?
9. Kullanacaginiz raflar ve ayaklari istiflediniz mi?
10. Sirli {irtinleri firin rafina birbirine degmeyecek sekilde
yerlestirdiniz mi?
11. Sira uygun pisirim sicakligini panodan ayarladiniz mi?
12. Firii ¢aligtirdiniz mi1?
13. Istenilen sicakliga ulastiginda firmi kapatarak salterini
indirdiniz mi?
14. Firiin sogumasini beklediniz mi?
15. Mamullerin kalite kontroliinii yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi sir ve sirlama ile ilgili dikkat edilmesi gereken konulardan
degildir?
A) Camurun 6zelligine gore sir secilmelidir.
B) Basingli hava tutulduktan sonra nemli siinger ile silinmelidir.
C) Taban kisimlar1 kuru siinger ile silinerek temizlenmelidir.
D) Astarlama islemi yapilmalidir.

2. Asagidakilerden hangisi heykel-maskin sirli pisiriminde dikkat edilmesi gereken
konulardan degildir?
A)Firin ayaklart kullanilmali
B) Ayni tiir sirlar bir arada kullanilmali
C) Biitiin iirlinler birlikte pisirilmeli
D) Sir tiiriine gore pisirim yapilmali

Asagidaki ciimlede bos birakilan yere dogru sozciigii yaziniz.

3. , seramik camurunu ince bir tabaka seklinde kaplayarak onun {izerinde
eriyen cam veya camsi olusumdur.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

4. () Hatasiz bir sir tabakasi seramik ¢amurunun iizerinde ¢atlamadan ve kavlamadan
kalmalidir.

5. () Sir pisirimi biinyelere ve sirlarin pigsme sicakliklarma uygun yapilmalidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Is onliigiiniizii giydiniz mi?

Caligma ortaminizi hazir hale getirdiniz mi?

Sekillendireceginiz ii¢ boyutlu tasarimi incelediniz mi?

Camuru yogurarak, sekillendirme icin hazir hale getirdiniz mi?

Ug boyutlu calisma icin dolgu malzemesi kullanarak ¢aligmanin,

iskeletini olusturdunuz mu?

6. Camuru iskeletin lizerine sardiniz mi?

7. 7. Formu kabaca olusturdunuz mu?

8. Tasarima uygun olarak sekillendirme islemini tamamladiniz mi?

9. Ince detaylar1 ¢alistiniz mi1?

10. Formun et kalinlig1 kontroliinii yaptiniz m?

11. Sekillendirilen formun uygun kuruluga gelmesini sagladiniz n?

12. Formu i¢i dolu olarak calistiysaniz i¢ kisimdaki camurlar
bosalttiniz m1?

13. i¢ ve dis rétusunu yaptiniz mi1?

14. U¢ boyutlu calismayr kurutmak i¢in uygun ortami hazirladimz
mi?

15. Homojen bir kurutma yapabilmek icin ince alanlari posetle
kapattiniz m1?

16. Kurutma esnasinda ortamin 1sisinin fazla degismemesine dikkat
ettiniz mi?

17. Kurumakta olan iiriinii rutubetten korudunuz mu?

18. Kenar ve koselerin daha ¢abuk kuruyacagini hatirlayarak bu
kisimlar1 piiskiirtme seklinde 1slatarak diger kisimlarla denge
sagladiniz mi?

19. Uriinii siirekli kontrol ederek, homojen bir kurutma olmasini
sagladiniz mi?

20. Kurutmay1 miimkiin oldugunca yavas ve kontrollii yaptiniz mi?

21. Parcalarim tamamen kurudugundan kesinlikle emin oldunuz mu?

22. Uriinleri firina yerlestirdiniz mi?

23. Kullandiginiz ¢amura uygun sicakligi tespit ettiniz mi?

24. Firmin kapagini sikica kapattiniz mi?

25. Firini ¢alistirdiniz mi?

26. Panodan sicaklik ayarim kontrol ettiniz mi?

27. Istenilen sicakhiga ulastiginda firinin diigmesini ve salteri
kapattiniz m1?

APl Rl b
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28. Firinin sogumasini beklediniz mi?

29. Uriinleri firindan ¢ikarttimiz m?

30. Uygun sirlar1 ve sirlama yontemini sectiniz mi?

31. Sirlanacak olan iiriinler tozlu ise basingl hava ile temizleyerek
nemli siinger ile sildiniz mi?

32. Ug¢ boyutlu iiriinii tespit etmis oldugunuz ydntemlere uygun
sirladimiz m1?

33. Sirlanan iiriinlerin kontroliinii ve rétusunu yaptiniz mi?

34. Firin rafina temas edecek ylizeyleri sirlardan temizleyerek 1slak
stinger ile sildiniz mi?

35. Kullanacagmiz raflar1 ve ayaklari istiflediniz mi?

36. Sirli  dirlinleri  firin  rafina  birbirine degmeyecek sekilde
yerlestirdiniz mi?

37. Sira uygun pisirim sicakligin1 panodan ayarladiniz mi1?

38. Firini ¢alistirdiniz mi?

39. Istenilen sicakliga ulastiginda firin1 kapatarak salterini indirdiniz
mi?

40. Firmin sogumasini beklediniz mi?

41. Mamullerin kalite kontroliinii yaptiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETLERI-1 "IN CEVAP ANAHTARI

1 D
2 Dogru
3 Dogru

OGRENME FAALIYETLERI-2 'NiN CEVAP ANAHTARI

1 C
2 A
3 Yanhs

OGRENME FAALIYETLERI-3 '"UN CEVAP ANAHTARI

1 C

2 C

3 Sir

4 Dogru
5 Dogru
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