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ACIKLAMALAR

ALAN Ingaat Teknolojisi
DAL/MESLEK Yapi Yiizey Kaplama
MODULUN ADI Kaba Siva

Bu modiil; siva yapilacak yiizeyi hazirlama, mastarlik(ano-
MODULUN TANIMI ana) yapma ve kaba siva yapma konularmin islendigi
Ogrenme materyalidir.

SURE 40/32

ON KOSUL

YETERLIK Kaba siva yapmak
Genel Amag

Bu modiilde gerekli ortam saglandiginda,siva yapilacak
yiizeyi hazirlamay1, mastarlik(ano-ana) yapmay1 ve kaba
sivay1 kuralina uygun olarak yapabileceksiniz.

Amaglar
L LILLTI BN Pt 1. Kaba siva harcimi dogru ve kuralina uygun olarak
hazirlayabileceksiniz
2. Swva yapilacak ylizeyi dogru ve kuralina uygun olarak
hazirlayabileceksiniz.
3. Mastarliklar1 (ano) dogru ve kuralina uygun olarak
yapabileceksiniz.
4. El ile kaba sivayr dogru ve kuralina uygun olarak
yapabileceksiniz.
5. Makine ile kaba sivayr dogru ve kuralina uygun olarak
yapabileceksiniz.
Ortam: Atolye, smf, ,laboratuvar, kiitiiphane, internet
ortami (bilgi teknolojileri ortami), isletme, ev, vb. kendi
kendine veya grupla calisabileceginiz tiim ortamlar.
SN QA S Donamim:Sinifta biiyiik ekran televizyon, sinif veya bolim
OIRUAMILAR] W= kitapligi, VCD veya DVD c¢alar, tepegdz, projeksiyon
DONANIMLARI ’ ’ ’ ’

bilgisayar ve donamimlari, internet baglantisi, Ogretim
materyalleri vb.




Kiirek, el arabasi, elek ve destek ¢itasi, metre, ¢elik
mala, sivaci kiiregi, su terazisi, mastar, mastarlik ¢itasi, sakul
ip, civi, testere, keser, ¢eki¢, murg-keski, kanca, gelberi,
perdah malasi, su firgasi, siiplirge, kose devir malasi, tel
firga, siipiirge, iistiibii, merdiven, iskele, har¢ teknesi, kum
6lcegi, su hortumu, su figisi, su kovasi, su dlgegi, is kiyafeti,
yagmurluk, eldiven, c¢izme, baret, emniyet kemeri, toz
maskesi, is gozliigii, betonyer, kum, ¢imento, kireg, alci, siva
teli (rabitz), 6zel liretilmis baglayicilar, su, 6zel katkilar.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modiil iceriginde yer alan faaliyetleri tamamladiktan sonra
verilen olgme araglar1 ile kazandigimiz bilgi, beceri ve
uygulamalarinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (Olgme testleri) ve
uygulama testi yaparak, kazandigmiz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Glniimiizde uygulanmakta olan piyasa ekonomisinin ihtiya¢ duyacagi, rekabetgi pazar
taleplerini karsilayacak, vasifli, uyumlu ve motivasyonu yiiksek bireylerin yetismesi,
iilkemizin kalkinmasi i¢in 6nemlidir. Avrupa Birligine uyum siirecinde olan Tiirkiye’de,
genclerin gelecekte iilkemiz disinda da calisacak sekilde yetismesi onem tasimaktadir. Bu
nedenle, her sektorde birden fazla dalda uzmanlagmis nitelikli insan giicii gereksinimi, 6n
plana ¢ikmaktadir. Bilgi ve beceri diizeyi yliksek olan, iyi yetismis meslek elemanlarinin is
bulma sanslar1 daha fazla olmaktadir.

Guniimiizde sivacilik meslegi, yapi sektoriindeki mesleklerin en Onemlilerinden
biridir. Ciinkii sivalarin g¢esitli yapim amaglar1 vardir. Bu amaglar; bina icinde ve disinda
pliriizsiiz yilizeyler elde etmek, binay1 ve onu teskil eden yap1 elemanlarini dis tesirlere karst
koruyarak yapiya giizel bir goriiniis temin etmektir.

Ulkemizde birgok sektdrde oldugu gibi siva sektdriinde de isin ehli olmayan, gerekli
teknik bilgi ve beceriden yoksun, sadece maddi imkénlar1 iyi oldugu igin bu isi yapan,
kalitenin ve usta isciligin Onilinli kesen sektdr calisanlart bulunmaktadir. Bu durum ayni
zamanda bilingsiz ve kalitesiz iiretime neden oldugundan, iilke ekonomisine ve ¢evremize
biiyiik zararlar verebilmektedir.

Bu modiil ile gerekli teknik bilgi ve donanima sahip olunacak iilke ekonomisine ve
stvacilik sektdriinde ihtiya¢ duyulan egitimli, gerekli alt yapiya sahip ara eleman agig
kapanacak, bilingsiz iiretimin ve kalitesiz isciligin de Oniine gegilecektir.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Bu faaliyetle, uygun ortam ve donanimlar saglandiginda, kaba siva harcini kuralina
uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kaba siva harci hangi malzemelerden olusmaktadir. Bu malzemeler arasinda
stvaya Ozellik katan ek katki malzemeleri var m1? Aragtirip rapor hazirlayiniz.

Simif ortaminda arkadaslariniza sunarak tartiginiz.

1.KABA SIVA HARCI HAZIRLAMA

Kaba siva; bina yapim esnasinda, duvarlar yapildiktan sonra duvarlarin dis etkilerden,
( yagmur, don, giines gibi) korunmasi, binanin émriinii uzatmasi gibi unsurlarin yaninda siva
ile diizgiin ve piiriizsiiz bir yiizeyin elde edilmesi i¢in gerekli olan bir uygulamadir.

Kaba siva harglari istenilen amaca gore farkli malzemelerle yapilabilir.

Bunlar;

Kiregli kaba s1va harci
Takviyeli kaba siva harci
Cimentolu kaba siva harct
Perlitli kaba s1va harci
Perlitlialg1 kaba si1va harci

VVVYYVY

1.1. Araclar

Siva harcinin hazirlanmasi ve sivanin yapilmasi esnasinda kullanilan malzemelerdir.

Kaba siva harci hazirlanirken;kiirek, el arabasi, ¢elik mala, su firgasi,gelberi, siipiirge,
harg¢ teknesi, kum 6lgegi, su hortumu, su kovasi ve su dlgegi, is kiyafeti, cizme, baret, toz
maskesi, i gozliigi, siva makinesi, betoniyer (harg-beton yapma araci) vb. araglar kullanilir.



1.1.1. Tanim

Sivanin; standartlara uygun ve kolay yapilmasim saglayan araglara siva harci yapma
araclar1 denir. Islem sirasma gore, gerekli yerlerde, is gilivenligi dikkate alinarak
kullanilmalidir.

1.1.2. Cesitleri

El veya makine ile siva yapiminda harg hazirlhigi i¢in farkli araglar kullanilmaktadir.

El ile siva yapiminda kullanilan har¢ tamamen kendi imkanlarimizla hazirlanirken,
makine ile siva yapiminda kullanilan har¢ ise, uygun oranlarda hazirlanan kireg, ¢cimento,

kum ve su, siva makinesini har¢ haznesine konulur ve makine tarafindan karistirilarak hazir
hale getirilir. El ile siva yapiminda betoniyer (harg-beton yapma aract) kullanilabilir.

Siva makinesi harc haznesine cimento ve
kirec konulmas:

Siva makinesi harc haznesine konulan
malzemeleri kendisi kanistrmaktadir

Siva makinesi harc haznesine su konulmas:

Resim 1.1: Siva makinesi har¢ yapim

Perdahli siva makineleri sadece perdahli siva yaptigi i¢in har¢ makine tarafindan
hazirlanmamakta, betoniyer veya el ile hazirlanmasi gerekmektedir.
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Resim 1.2: Hazirlanan har¢ perdahli siva makinesinin haznesine kiirekle konulmasi

1.1.3. Gorevleri

Siva harcinin hazirlanmasinda ve siva yapiminda kullanilacak araglar ve kullanim

alanlar1 asagida tabloda verilmistir.

Su terazisi (su diizeci):Yataylik
ve dikeylik kontrolii i¢in kullanilir.

Kiirek: Kum elemek, harg
yapmak, doldurmak, bosaltmak, vb.
islerin yapiminda kullanilan aractir.

El arabasi: Her c¢esit yik
tasimakta kullanilan aragctir.




Elek ve destek ¢itasi: Kum
elemek amaci ile kullanilan aragtir.

Celik mala: Celik gévde ve ahsap
saptan olusan, harci sivanacak yiizeye
atmak, harci alistirmak, harci diizeltmek,
vb. iglerin yapiminda kullanilan aragtir .

Sivact kiiregi: Ahsap veya sert
plastik malzemeden yapilan, govde ve
saptan olusan, lizerine har¢ koymak, siva
harcin1  yiizeye c¢ekmek, vb. islerin
yapiminda kullanilan aragtir.

Ip: swvanacak yiizeyin siva
kalinligimi gérmek ve buna gore dolgu
veya kazima-kirma yapmak, mastarlik
citalarimi aymi dogrultuda yerlestirmek,
vb. islerin yapiminda yardimeci bir aragtir




Mastar: Ahsap veya hafif metal
malzemeden yapilan, diizgilin olan, gesitli
uzunlukta imal edilen, siva yapilacak
yiizeyin diizgiinliigiinii kontrol etmek,
yiizeye atilan siva harcini diizeltmek, vb.
islerin yapiminda kullanilan aractir.

Sakiil(¢cekiil): Sivanacak yiizeyin
diiseyligini kontrol etmek, mastarlik
citalarin1  yerlestirmek, dis  kose
mastarlarint  yerlestirmek, vb. islerin
yapiminda kullanilan aragtir.

Keser: Celik bas kisim ve ahsap
saptan olusan, ¢ivi cakmak, ¢ivi sokmek,
ahsap malzemeleri yontmak, vb. islerin
yapiminda kullanilan bir aragtir.

Kanca: Metal malzemeden
iiretilen, ¢esitli biyiikliiklerde yapilan,
mastarlar1 tutturmak i¢in kullanilan bir
aragtir.

Mastarhk(ana) c¢itasi: Genellikle
ahsap malzemeden yapilan, kalinlig1 0,5-
1 cm, genisligi 2-4 cm, uzunlugu 10-15
cmmastarlik yapiminda kilavuz olarak
kullanilan bir yardimer aragtir.




Gelberi: Celik bas kisim ve ahsap
veya metal saptan olusan, kire¢ harci
yapimu sirasinda kire¢ kaymagini su ile
iyice karigtirmak i¢in kullanilan bir
aragtir.

Kose devir malasi: Celik gévde
ve ahsap saptan olusan, sivada i¢ kdseleri
yapmak i¢in kullanilan bir aragtir

Iskele: Ahsap ve metal
malzemeden imal edilen, sabit, hareketli,
mekanik(motor yardimiyla calisan), vb.
cok cesitli sekilleri siva yapimi esnasinda
elin yetisemedigi yiiksek yerlere ulasmak
i¢in kullanilan aragtir.

Harc¢ teknesi: Ahsap, sert plastik
ve metal malzemeden {iretilen, harg
koymak i¢in kullanilan aragtir .




Kum olcegi: Ahsap veya hafif
metal malzemeden yapilan, govde ve
tutma yerinden olusan, ¢esitli hacimlerde
dretilen, kum miktarin1 6lgmek ig¢in
kullanilan aractir.
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Su hortumu: Plastik malzemeden
imal edilen, cesitli cap ve uzunlukta
iretilen, suyu istenilen yere ulagtirmak
i¢in kullanilan aragtir .

Su kovasi ve su olgegi: Teneke
veya sert plastik malzemeden imal
edilen, cesitli cap ve boyda firetilen, suyu
istenilen yere tasimak ve Ol¢mek igin
kullanilan aragtir.

Is kiyafeti: Tekstil malzemeden
imal edilen, ¢esitli beden Olciilerinde
iiretilen, insaat alaninda giyilen giysidir .

Eldiven: Tekstil, deri, plastik veya
bu {iriinlerin birlesiminden imal edilen,
cesitli model ve biuylklikte iiretilen,
insaat alaninda calisma esnasinda elleri
koruyan giysidir.



http://www.kalekim.com/uygulama_filmleri.asp

Cizme: Dis1 plastik, igi tekstil
veya sadece plastik malzemeden imal
edilen, cesitli ayak oOlgiilerinde iiretilen,
ingsaat alaninda ¢alisma  esnasinda
ayaklar1 koruyan bir giysidir .

Baret: Hafif metal veya sert
plastik malzemeden imal edilen, gbvde
ve bast tutan kisimdan olusan, cesitli
Olcililerinde iiretilen, insaat alaninda
calisma esnasinda bas1 koruyan giysidir.

Emniyet kemeri: Tekstil veya
plastik malzemeden imal edilen, govde,
emniyet halati ve kancadan olusan, ¢ok
cesitli sekillerde iiretilen, insaat alaninda
calisma esnasinda can giivenligini
saglamak i¢in kullanilan aractir.

Toz maskesi: Tekstil, elyaf,
plastik veya daha farkli malzemelerden
imal edilen, ¢esitli model ve biyiikliikte
iiretilen, toz tutucu govde ve baglama
kollarindan olusan, insaat alaninda
calisma esnasinda agzi, burnu ve gozii;
toz, duman, vb. etkilerden koruyan
giysidir .
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Is gézliigii: Cam ve cerceveden
olugan, plastik, hafif metal ve cam
malzemeden imal edilen, ¢esitli model ve
biiyiikliikte Ttretilen, ingaat alaninda
calisgma esnasinda gozili; harg, toz,
duman, vb. etkilerden koruyan giysidir.

Siva makinesi: Metal
malzemeden imal edilen, tasiyici gévde,
motor, har¢ hazirlama haznesi, harg
pompalama {initesi, hortum, kumanda
kollart ve tekerlekten olusan, piyasada
cok farkli cesitlerde ve biiyiikliiklerde
bulunan; normal siva, alg¢1 siva, vb. harci
hazirlamak, sivanacak yiizeye
puskiirtmek i¢in kullanilan aragtir .

Betoniyer (har¢-beton yapma
aracr): Metal malzemeden imal edilen,
tagtyict govde, motor, hareketli kova,
kumanda kollar1 ve tekerlekten olusan,
piyasada ¢ok farkli c¢esitlerde ve
biiyiikliiklerde bulunan; harg, beton, vb.
yapmak i¢in kullanilan aragtir.

1.1.4. Kullanim Kurallar

Stva yapiminda kullanilacak araglar ve kullanim yerleri yukarida tabloda verilmistir.
Harg yapimu sirasinda uyulmasi gereken bazi kurallar sunlardir:

Kullanilacak baglayicilarin tarihinin gegmemis olmasina dikkat edilmelidir.
Harg ¢esitlerine uygun olarak (Kirecli kaba siva harci, takviyeli kaba siva harci,
¢imentolu kaba siva harci, perlitli kaba siva harci, perlitli alg1 kaba siva harci)

Olusabilecek tozlara karsi (kireg, ¢imento vb.) toz maskesi takilmalidir.

>
>
malzeme oranlarina dikkat edilmelidir.
> Harg hazirlama isine baslamadan 6nce is kiyafeti giyilmelidir.
»  Kullanilacak kumun dane biiyiikliigiine dikkat edilmelidir.
>
>

Iskele iizerinde calisilacaksa giivenlik &nlemleri (emniyet kemeri vb.)
almmalidir.
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1.2. Geregler

Kaba siva harcinda kum, ¢imento, kire¢, su ve amaca gore perlit veya ozel katki
malzemeleri kullanilabilir.Perlitli kaba siva harci, uygulandigi yiizeylere 1s1 ve sese karsi
yalitim saglamaktadir.

1.2.1. Tamimm
Harc1 meydana getiren elemanlara har¢ malzemeleri (geregler) denir.

1.2.2. Cesitleri

Kaba s1va harci igerisinde genellikle kum, ¢imento, kire¢ ve su kullanilmaktadir. Bu
malzemelerin haricinde perlit, 6zel iiretilmis katki malzemeleri (priz geciktirici, aderans
artirici, Su sizdirmazlik maddesi vb.) katilabilir.

Geregler ve 6zellikleri asagidaki sekilde siralanmugtir;

> Kum: Dogada bulunan, kum ocaklarindan ¢ikarilan, 4.76 mm’ lik kare delikli
veya7 mm gapli yuvarlak delikli elekten gegen tas pargalarina kum denir. Iyi bir
kum, parmaklar arasinda oldugu zaman ses ¢ikarmali; avug sikildiginda top
halinde kalmamalidir (kum icinde kil varsa top halinde kalir). Ayrica icinde
kilden bir tabaka kalmamalidir. Uzeri cilal gibi parlak olmamaldir. En kaliteli
kum dere kumudur Tane iriligine goére kaba siva kumu 0-7 mm araliginda
olmalidir.

Resim 1.3: Kum

12



Baglayicillar: Har¢ malzemelerini  (gereglerini)  birbirine  baglayan,
islenebilirligini, yiizeye yapismasini saglayan malzemelere baglayicilar denir.
Dogadan alinir, islenir ve piyasaya sunulur.

o Cimento: Siva harglarinda genellikle kompozit ¢imento, kalsiyum
aliminath ¢imento veya beyaz kalkerli ¢imento ¢esitleri kullanilabilir.
Cimento dozaji yapilacak har¢ ¢esidine gore degismektedir.Ornek:
Takviyeli kaba siva harci igin 150-250 kg ¢cimento gerekmektedir.

. Kire¢: Kirecin ham maddesi, kalker tasi, dolomit tas1 gibi kiitlelerdir.
Kireg piyasada 25 kg’lik paketlerde satisa sunuldugu gibi, sondiiriilmemis
olarakta bulunmaktadir. 25 kg’lik paketlerde satisa sunulan kirecler
dogrudan harcin igerisine dokiilerek kullanilabilir. Sondiiriilmemis
kireclerin sondiiriildiikten sonra kire¢ hamuru seklinde kullanilmasi
gerekmektedir.

Resim 1.4: Paketlenmis ¢cimento ve kirec

Resim 1.5: Sondiiriilmemis Kirec

o Katik(keten): Ahsap, kamis ve bagdadi yiizeylere siva yapiminda, harcin
yiizeye daha iyi yapismasini saglamak icin kitik adi verilen keten lifler
kullanilir. Kitik, harcin i¢ine dogranir ve iyice karistirilarak ahsap yiizeye
uygulanir.
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. Ozel iiretilmis baglayicilar: Ozel durumlar icin iiretilmis, yalitim,
yapistirma, vb. amacli baglayicilardir.

Su: Beton ve har¢ yapilmasinda, kire¢ sondiiriilmesinde, kum ¢akil vb. yapi
gereclerinin sulamasinda kullanilacak su temiz berrak olmali, i¢erisinde betona
ve harca zarar verebilecek organik ve atik maddeler, ¢amur, yag , lagim-
kanalizasyon suyu, alkali ve asitler bulunmamalidir.

Ozel katkilar: izolasyon saglamak, erken ve yiiksek dayanima ulasmak, harcin
sertlesme siiresini geciktirmek veya erken sertlesmesini saglamak, sicak-soguk
havalarda har¢ yapmak ve diger 6zel amaglar i¢in harcin i¢ine eklenen kimyasal
maddelere 6zel katkilar denir. Ornek olarak aderans artirict katkilar, su
sizdirmazlik maddesi ve priz geciktirici katkilar vb.

1.2.3. Kullanildig: Yerler

Harg ¢esitlerine gore kullanilan gereclerde degismektedir.

>

Kirecli kaba siva harci: Kireg , kum ve su kullanilmaktadir. Kiregle yapilan
harg, ¢imento bulunmadan 6nce en ¢ok kullanilan harglardan biridir. Halen
giiniimiizde rahatlikla kullanilabilecek bir baglayicidir. Cimento harcina nazaran
daha uzun siirede sertlesen ve baglayiciligi olan bir malzemedir. Cok sert
olmadigl igin ses ve 1s1 gegirgenligi ¢cimentodan daha azdir.

Takviyeli kaba siva harci: Kum, ¢imento, kire¢ ve su kullanilarak yapilan harg
cesididir. Kirecin yaninda ¢imentonun bulunmasi ile birlikte ¢ok sert olmayan,
¢okta yumusak olmayan bir siva elde edilir. Cimento ile yapilan harg, bir saat
icinde karistirilip yerine yerlestirilmesi gerekir. Icine kire¢ konuldugunda
cimentonun priz siiresi iki saate kadar ¢ikar. Bu nedenle takviyeli hargta ustalar
daha rahat zamanda harci tiikketmelerinden dolay1 kolaylik saglar.

Cimentolu kaba siva harci: Kum, ¢imento ve suyun karisimiyla elde edilir.
Prizi hizli oldugundan dolay1 bir saat i¢cinde islenmesi gerekir.

Perlitli kaba siva harci: Perlit, ¢imento ve suyun karisimiyla yapilir. Hafif bir
malzeme olan perlit, bina yiikiinii azaltir. Sivasi 1s1 ve ses yalitimi igin 6nemli
bir malzemedir. Dogal bir malzeme olan perlit, hafifligi ve yalitim 6zelligi ile
ingaatlarda vazgecilmez bir malzeme olmustur. Teraslarda 1s1 yalitiminda
strafordan daha iyi sonug¢ verir. En az 7cm kalinhiginda sap yapilarak 1s1
yalitminda biiyiik basar1 gostermistir.

Perlitli alg1 kaba siva harci: Perlitli al¢1 siva gliniimiizde ¢ok kullanilan bir i¢
siva malzemesidir. Her ne kadar . perlit oldugu ifade edilse de, yukarida
belirttigimiz perlit siva ile alakasi bulunmamaktadir. Yukarida ifade edilen
perlitli siva kadar yaliim 6zelligi yoktur. Rijitlik sebebiyle 1s1 gecirgenligi de
oldukca fazladir
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1.3. Arac¢-Gereglerin Hazirlanmasi

> Kaba siva yapimindaki arag ve geregleri temin ediniz.

Resim 1.6:Cesitli s1va araglari

> Araglar kontrol ediniz. Arizal araglar onariniz, bakimimni yapiniz.

Resim 1.7: Arizal siva araci

> Harg yapilacak zemini temizleyiniz.
> Kumu 5 mm’lik elekten eleyiniz.

Resim 1.8: Kumun elenmesi

Sondiiriilmiis kire¢ kullanilacaksa harg¢ yapimi dncesi sulu kivama getirerek
hazirlaymiz.

Kumu 6l¢ek ile hazirlaymiz.

Kire¢ miktarini kum oranina gore hesaplayarak hazirlayiniz.

Cimento miktarini yapilacak har¢ miktarina gore hesaplayimiz.

VVV V¥V
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Resim 1.9:Cesitli siva gerecleri

> Malzemeleri kontrol ediniz. Son kullanma tarihi ge¢mis olan {iriinii
kullanmayiniz.

Resim 1.10: Gereglerin imalat tarihi

1.4. Kaba Siva Harci1 Hazirlanmasi
> Harg ¢esitleri ve oranlari asagida maddeler halinde verilmistir.
. Kiregli kaba siva harci

0-5 mm’lik kum ile s6nmiis kirecin ve suyun karisimindan elde edilen hargtir. Kireg
zamanla dayanim kazindigindan kire¢ harci yumusak iyi bir siva yapimim saglar. Harg
karigimu, 3 birim kum, 1 birim kire¢ ve yeteri kadar su katilarak yapilmalidir.

Kiregle yapilan harg, ¢imento bulunmadan 6nce en ¢ok kullanilan harglardan biridir.
Halen giinimiizde rahatlikla kullanilabilecek bir baglayicidir. Normal yigma duvarlarin
harcinda kaba ve ince siva harglarinda su kireci kullanilabilir. Su kireci, su ile reaksiyona
girip dayanim kazanmaktadir. Normal kire¢ ise havada zamanla devinim kazanan ve
sertlesen bir yaprya sahiptir. Bu nedenle kire¢ harci, ¢imento harci gibi bir giinde
sertlesmeyip, daha uzun zamanda sertlegsen ve baglayiciligi olan bir malzemedir. Cok sert
olmadig i¢in ses ve 1s1 gecirgenligi ¢cimentodan daha azdir
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o Takviyeli kaba siva harci

0-Smm’lik kum ile s6nmiis kireg¢, ¢imento ve suyun karisimindan elde edilen hargtir.
Kirecin yaninda ¢imentonun bulunmasi ile birlikte ¢ok sert olmayan, c¢okta yumusak
olmayan bir siva elde edilir. Karisim 1m3 harg i¢in 1m3 kum; 150-250 dm® kireg, 150-250
kg ¢imento, 200-250 | su ile karistirilarak yapilir.

Yukarida belirtilen oranlarda karigtirilan ¢imento ve kire¢ kismen daha sert bir siva
olusturur. Yapilan hargta, kire¢ priz siiresini uzattigi i¢in daha ¢ok Yyapilabilir. Sadece
cimento ile yapilan harg, bir saat icinde karistirilip yerine yerlestirilmesi gerekir. Icine kireg
konuldugunda ¢imentonun priz siiresi iki saate kadar c¢ikar. Bu nedenle takviyeli hargta
ustalar daha rahat zamanda harc1 tiiketmelerinden dolay1 kolaylik saglar.

o Cimentolu kaba siva harci

0-5mm’lik kum, ¢imento ve suyun karisimindan elde edilen hargtir. Hargta sadece
¢imentonun bulunmasi ile birlikte ¢ok sert bir siva elde edilir. Har¢ karigimi;1m3 harg igin
1m3 kum, 250-300 kg ¢imento, 200-250 | su ile karistirilarak yapilir

Yukarida belirtilen oranlarda karisim yapilan harg, bir saat i¢inde karistirilip yerine
serilmelidir. Aksi halde har¢ yerinde priz yapmaya baslar ki bunu su ile tekrar karistirip priz
bozulmaya caligilir. Béyle bir durumda kimyasal reaksiyona miidahale yapildigindan diizgiin
ve ayni Oranda bir priz saglanamayacak, siva bitiminde biiyiik ¢atlaklar olusabilecektir.

. Perlitli kaba siva harci

Perlit dogada bulunan bir kaya cinsidir. Ocaklardan elde edilen kiitle kayalar once
kirilir. Sonra dgiitiiliir. Ogiitiilmiis kum haline gelen malzeme 1200° C firinlarda patlatilarak
kendi hacminin elli kati kadar hacmi biiytir. Hafif bir malzemedir. Gériiniiste beyaz strafora
benzer. Bu malzeme genellikle 250 dm®liik ¢uvallar halinde satilir. Bununla kaba siva
yapmak i¢in 6nce bu guval igin en az iki teneke kadar yani 40 | su konur. Bir giin
bekletilerek perlitin icine emmesi saglanir. Perlit, yumusak kii¢iik baloncuklar halindedir ve
icine suyun dolmasi ile i¢i su dolu baloncuklar olusur. Bir giin sonra suya doymus perlite
¢imento ilave edilerek karstirilir. 1m® perlit i¢in 3-4 torba ¢imento yeterlidir. Cimento
karistirilirken susuz gibi goriilen harca su katilmamali. Cizme giyerek harg ezilmeli. Ezerken
ici su dolu baloncuklar haline gelmis perlit tanelerinin patlatilarak suyun harca katilmasi
saglanmalidir. lyice ¢ignenen perlit harci siva icin hazir hale gelir. Hafif bir malzeme olan
perlit, bina yiikiinii azaltir. Stvasi 1s1 ve ses yalitimi i¢in dnemli bir malzemedir.

Dogal bir malzeme olan perlit, hafifligi ve yalitim 6zelligi ile insaatlarda kullanilan bir

malzeme haline gelmistir. Teraslarda 1s1 yalitiminda strafordan daha iyi sonug verir. En az
7cm kalinliginda sap yapilarak kullanildiginda 1s1 yalitiminda biiyiik basar1 gostermistir.
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Kaba siva igin bu tiir perlit kullanilmali. Ayrica piyasada i¢ine ponza tas1 kumu
karistirilmig  perlitler siva perliti olarak satilsa da o tercih edilmemeli. Mutlaka saf,
patlatilmis beyaz perlit kullanilmalidir.

. Perlitli al¢1 kaba siva harci
Perlitli al¢1 siva giliniimiizde ¢ok kullanilan bir i¢ siva malzemesidir. Her ne kadar
icinde perlit oldugu ifade edilse de, yukarida belirttigimiz perlitin siva ile alakasi
bulunmamaktadir. Al¢i sivanin igine belli oranda perlit katilarak kismen 1s1 ve ses yalitimina

etki edecegi diistiniilse de perlitli kaba siva harci kadar fayda saglamamaktadir.

> Kaba siva harcinin (kireg¢ harci ve takviyeli harc) hazirlanmasi

. Harg yapilacak yeri temizleyiniz.
J Yapilacak sivanin cinsine gore kumu eleyiniz.

ey

Resim 1.11: Kum

. Elenmis kumu, 6l¢erek aliniz.
=
i | =
100 2 1
100

Resim 1.12: Kum ol¢egi

. Kumu el arabasi ile tagiymniz.
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Resim 1.13: Kumun el arabasi ile tasinmasi

. Kireci dlgerek aliniz.

Resim 1.14: Sondiiriilmiis torba kirec

. Kumun ortasini aginiz.

Resim 1.15: Kumun ortasinin acilmasi

. Acilan ¢ukura, dlcerek aldiginiz kireci dokiiniiz (Resim 1.19).
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Resim 1.16: Cukura Kirecin dokiilmesi

o Olgerek aldiginiz suyu, gukura dékiiniiz.

Resim 1.17: Suyun ¢ukura dékiilmesi

o Su ile kireci, iyice karistiriniz.

Resim 1.18: Kireg ile suyun karistirilmasi

o Su igerisinde eriyen kireci, kiirek yardimiyla, kum ile homojen olarak
karistiriniz .
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Resim 1.19: Kum ile Kirecin karistirilmasi

Resim 1.20: Kum ile kirecin karistirilmasi

° Hazirlanan kire¢ harcini, 3-5 giin dinlendiriniz(Bu islemler sonunda kireg
harci hazirlanmigtir).
. Dinlendirilmis kire¢ harcindan, ihtiyaciniz kadar aliniz.

Resim 1.21: Kire¢ harcimin alinmasi

. Ortasin1 agtiginiz kire¢ harcinin iizerine, Olgerek aldiginiz ¢imentoyu,
serperek dokiiniiz.

21



Resim 1.22: Cimentonun kire¢ harcina serpilmesi

. Olgerek aldiginiz suyu, ¢ukura dokiiniiz.

O

Resim 1.23: Suyun ¢ukura dékiilmesi

. Istenilen kivama kadar homojen olarak karistirmiz.

& §
£ )

Resim 1.24: Harln karlstlllmas1

. Is bitiminde, harg yapilan yeri temizleyiniz.
o Son olarak, kullanilan araglar1 temizleyip yerlerine koyunuz.
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Resim 1.25: Araglarin temizlenmesi

23



Uygulama: 4m”lik alana yetecek sekilde kaba siva harci (takviyeli harg) hazirlayiniz

Islem Basamaklar1 Oneriler

Tiim arag ve gerecleri temin ediniz.
Araclar1 kontrol ederek, arizali araglar
onar1p, bakimini yapiniz.

Onaramadiginiz araglari tamirciye
goturuniiz.

Malzemelerin  son kullanma tarihini
kontrol ediniz

Kumu uygun elekle eleyiniz.

Elenen kumu har¢ yapilacak yere uygun
aragla tasiymiz.

Elenmis kumu 6l¢erek aliniz.

Kireci Olgerek aliniz.

Suyu 6l¢erek aliniz.

Kumun ortasini aginiz.

Acilan cukura, Olcerek aldigimiz kireci
dokiiniiz.

Kireg, kum ve su 6l¢eklerine uyunuz.
Malzemelerin son kullanma tarihini
kontrol etmeyi unutmayiniz.

Kumu  Smm’lik  elekle  elemeyi
Olgerek aldiginiz suyu, ¢ukura dokiiniiz. unutmayiniz.

Su ile kireci, iyice karigtiriniz. Istenilen kivama kadar, homojen olarak
Su icerisinde eriyen kireci, kiirek karistiriniz.

yardimiyla, kum ile homojen olarak Kire¢  harcin1  yaparak 3-5 giin
karistiriniz. dinlendiriniz.

Dinlendirilmis kire¢ harcindan, ihtiyaciniz | »

kadar aliniz.

Ortasini agtiginiz kire¢ harcinin iizerine,
Olcerek aldiginiz ¢imentoyu, serperek
dokiiniiz.

Olgerek aldiginiz suyu, ¢ukura dokiiniiz.
Istenilen kivama kadar, homojen olarak
karistiriniz.

Kire¢  harctm1  yaparak  3-5  giin
dinlendiriniz.

Yapacagimiz ise uygun tiim malzemeleri
kullanima hazir hale getirdiginizden emin
olunuz.

VVVY VVVVY VYV V VYV VYV
YV V YV VY
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vV V VYV
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayiwr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
1. Yapacaginiz siva tiiriine gore tiim araclar1 temin ettiniz mi?
2. Araglan kontrol ederek, arizali araglari onarip, bakimini yaptiniz

mi1?

Onaramadiginiz araglari tamirciye gotiirdiiniiz mii?

4, Yapacaginiz ige uygun tim araclar1 kullanima hazir hale
getirdiginizden emin oldunuz mu?

5. Yapacaginiz siva tiiriine gore tiim malzemeleri temin ettiniz mi?

6. Malzemelerin son kullanma tarihini kontrol ettiniz mi?

7. Yapacaginiz siva tiiriine gore kumu secgerek uygun elekle elediniz
mi?

8. Elenen kumu harg yapilacak yere uygun aracla tasidiniz m1?

9. Elenmis kumu 6l¢erek aldiniz mi?

10.  Kireci 6lgerek aldiniz mi1?

11.  Suyu olgerek aldiniz m?

12. Kumun ortasini agtiniz mi?

13.  Acilan ¢ukura, 6lgerek aldiginiz kireci doktiiniiz mii?

14.  Olgerek aldigmiz suyu, gukura doktiiniiz mii?

15.  Suile kireci, iyice karistirdiniz mi1?

16.  Su igerisinde eriyen kireci, kiirek yardimiyla, kum ile homojen
olarak karigtirdiniz mi?

17.  Dinlendirilmis kire¢ harcindan, ihtiyaciniz kadar aldiniz mi?

18.  Ortasimt agtigmiz kire¢ harcinin iizerine, Olgerek aldiginiz
¢imentoyu, serperek doktiiniiz mii?
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19.  Olgerek aldiginiz suyu, cukura doktiiniiz mii?

20.  Istenilen kivama kadar, homojen olarak karistirdiniz nm?

21.  Kireg harcim yaparak 3-5 giin dinlendirdiniz mi?

22.  Yapacagmiz ise uygun tim malzemeleri kullanima hazir hale
getirdiginizden emin oldunuz mu?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Sadece kirec, kum ve suyun kullanildig1 har¢ cesidi asagidakilerden hangisidir?
A) Kiregli kaba s1va harct B) Takviyeli kaba siva harci

C) Cimentolu kaba s1va harci D) Perlitli kaba s1va harci

2.  Asagidaki siva gesitlerinden hangisi 1s1 ve sese kars1 kismen yalitim saglamaktadir?
A) Kiregli kaba siva harci B) Takviyeli kaba siva harci

C) Cimentolu kaba si1va harci D) Perlitli kaba siva harci

3.  Asagidakilerden hangisi kaba siva yapma arac¢larindan degildir?
A) Celik mala B) Kum 6l¢egi

C) Kireg D) Betoniyer

4.  Asagidakilerden hangisi baglayici malzemelerden degildir?

A) Cimento B) Su
C) Kireg D) Kutik (keten)
5. Perlitli kaba siva harcinda asagidaki malzemelerden hangileri bulunmaktadir?
A) Perlit, ¢imento ve su B) Kum, perlit, ¢gimento ve su
C) Kireg ve perlit D) Kitik (keten), kireg, kum
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Gerekli donanimi kullanarak siva yapilacak yiizeyi hazirlamayr kuralina uygun
yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>

Cevrenizde gordiigiiniiz ingaatlar1 inceleyiniz. Siva yapilacak ylizeyi hazirlama
hakkinda arastirma ve gézlem yapiniz.

Stva yapilacak ylizeyi hazirlamanin 6nemi konusunda arastirma yaparak, bilgi
toplayiniz.

Stva yapilacak ylizeyin hazirlanis1 hakkinda ingaatlara gidip bilgi toplayiniz ve
gbzlem yapiniz.

Aragtirma ve gozlemlerinizi rapor haline getiriniz ve hazirladigimmiz raporu

sinifta tartisiniz.

2.SIVA YAPILACAK YUZEYI HAZIRLAMA

2.1. Siva Yapilacak Yiizey

Sivadan gaye, doga kosullarina kars1 dayaniklifina giivenilemeyen gere¢ ve yapiyl
korumak; su ya da rutubet gecgisine engel olmak ve de diizgiin yapilamamig imalat
yiizeylerini diizeltmek oldugundan, sivaya 6zen gosterilmelidir.

2.1.1. Tanimi

Cesitli malzemelerden (geregler) imal edilen, yapiyr meydana getiren ve siva
yapilmasi gereken yiizeylerin tiimiine siva yapilacak yiizey denir.
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2.1.2. Cesitleri

Yapida siva yapilacak yiizeyler ¢ok cesitlidir. Teknolojik gelismelere paralel olarak
yap1 malzemeleri hizla gelismekte ve ¢ogalmaktadir. Dogal olarak siva yapilacak ylizeyler
de cesitlenmektedir. Bunlardan bazilarin1 sdyle siralayabiliriz. Betonarme yap1 elemanlari
yiizeyleri, kerpig,ahsap, kamis hasir, tas, tugla, briket, gaz beton, 6zel iiretilmis bloklar, vb.
malzeme ile yapilan duvar yiizeyleri,yalitim malzemesi ile kaplanmis yiizeylerdir.

2.2. Siva Yapilacak Yiizeyi Hazirlama Kurallan

Sivanacak imalatin tiimilyle kurumus olmasi sarttir. Stvaya baslanmadan 6nce, siva alt
hizalan saptanip isaretlenir, yiizeydeki ¢ikinti ve bulagiklar kazinip temizlenir, duvar dipleri
betonsa siipiiriiliir, topraksa kalas dizilir ve duvar yiizeyi iyice islatilir. (Bir zorunluluk
yoksa, kirlenmemeleri igin camlar sivadan 6nce takilmamalidir).

Stvanacak beton yiizeyler yeterince piiriizlii degilse, tasci taragi ile dislenir; Yogun
beton, yogun tugla vb. piiriizsiiz ve su ¢ekmez yiizeylere — aderans saglamak i¢in- 6nce sika
latex, ecosal vb. katilmig ¢imento serbeti ya da yiiksek dozlu ¢imento harci serpme vurulur.
(Serpme, su kaybindan ufalanmamasi- 6lmemesi- i¢in sertlesinceye kadar 1slak tutulmalidir).

2.3. Siva Yapilacak Yiizeyi Hazirlamada Is Siras

Oncelikle siva yapilacak yiizeyde yag, is, kir, boya, toz vb. varsa mutlaka
temizlenmelidir. Sivanacak yiizeyin bulundugu zemin temizlenmelidir.

Sivanacak ylizeyin diizgiinliigii, koselere c¢ivi ¢akip capraz ip cekilerek kontrol

edilmelidir.Derin ¢ukur ve kiriklar varsa onartmi yapilmalidir.Yiizeyin cinsine goére
gerekiyorsa siva teli (rabitz), siva filesi vb. monte edilmelidir.

2.4. Siva Yapilacak Yiizeyin Hazirlanmasi

> Arag ve geregleri (malzemeleri) hazirlayimiz (Resim 2.1, Resim 2.2, Resim 2.3
ve Resim 2.4).

-

Resim 2.1: Araclar Resim 2.2: Araglar
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Resim 2.3: Malzemeler (alc1 ve ¢cimento) Resim 2.4: Malzemeler (sonmiis kirec)

> Siva yapilacak yiizeyde yag, is, kir, boya, toz vb. varsa temizleyiniz (Resim 2.5
ve Resim 2.6).

Resim 2.5: Yiizeyin tel firca ile temizlenmesi Resim 2.6: Yiizeyin siipiirge ile temizlenmesi

» Sivanacak yiizeydeki kaba piiriizleri dokiiniiz (Resim 2.7 ve Resim 2.8).

Resim 2.8: Kaba piiriizlerin ¢eki¢c ve murc ile

. - . dokiilmesi
Resim 2.7: Kaba Piiriizlerin keserle
dokiilmesi

»  Swvanacak yiizeyin bulundugu zemini temizleyiniz (Resim 2.9 ve Resim 2.10).
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Resim 2.10: Toplanan pisligin ¢alisma

Resim 2.9: Zeminin siipiiriilmesi
alanindan uzaklastirilmasi

> Stvanacak yiizeyin diizgiinliigiinii, koselere ¢ivi ¢akip ¢apraz ip ¢ekerek kontrol
ediniz (Sekil 2.11, Resim 2.12, Resim 2.13, Resim 2.14 ve Resim 2.15).

L
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Resim 2.12: Yiizeyin diizgiinliigii i¢cin Resim 2.13: Yatay ve diisey iplerin ¢ekilmesi
civilerin ¢cakilmasi
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Resim 2.14: Yiizeyin diizgiinliigii icin ¢capraz

Lo ¢ . Resim 2.15: Yiizeyin diizgiinliigiiniin
iplerin ¢ekilmesi

ol¢iilmesi

> Cimento harci hazirlaymiz (10. Smif Temel Insaat Teknolojisi Dersi, Diiz

Yizeye Siva Modiline bakiniz) (Resim 2.16, Resim 2.17, Resim 2.18 ve
Resim 2.19).

: g
Resim 2.17: Cimento harcinin su ilave
edilerek hazirlanmasi

Resim 2.16: Cimento harcinin kuru olarak
karistirilmasi

Y

Resim 2.18: Cimento harcinin karstlrllam

Resim 2.19: Cimento harcinin hazirlanmasi

»  Yizeyi islatiniz (Resim 2.20 ve 2.21).
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Resim 2.20: Tugla yiizeyin 1slatilmasi Resim 2.21: Beton yiizeyin 1slatilmasi

» Derin gukur ve kiriklar1 onarimiz (Resim 2.22 ve Resim 2.23).

’

-

Resim 2.23: Sivanacak yiizeydeki tesisa
kiriklar kiriklarinin stvanmasi

Resim 2.22: Sivanacak yiizeydeki deri

»  Yiizeyin cinsine gore gerekiyorsa siva teli (rabitz) monte ediniz (Sekil 2.24,
Sekil 2.25 ve Resim 2.26).
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Resim 2.24: Siva teli

Resim 2.26: ip, ano ve farkh yiizey birlesimlerine siva teli uygulamasi

> Siva alt1 serpme yapimiz (10. Siif Temel Ingaat Teknolojisi Dersi, Diiz Yiizeye
Siva Modiiliine Bakimiz) (Sekil 2.27, Resim 2.28, Resim 2.29, Resim 2.30 ).
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Resim 2.27: Siva alt1 serpme yapilmasi Resim 2.28: Siva alt1 serpme uygulamasi

Resim 2.30: Tugla yiizeye siva alti serpme

Resim 2.29: Tugla yiizeye siva alti serpme yapilmis hali

yapilmasi

> Is bitiminde arag¢ ve geregleri toplayip temizleyiniz (Resim 2.31, Resim 2.32,
Resim 2.33 ve Resim 2.34).

Resim 2.31: Araclarin temizlenmesi Resim 2.32: Araglarn toplanmasi
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Resim 2.33: Gereglerin toplanmasi Resim 2.34: Gereclerin toplanmis hali

Iskelede galisirken mutlaka emniyet tedbirlerini alma, almayanlar1 uyarma
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Uygulama: 4m”lik kaba s1va yapilacak bir alam siva yapimui i¢in hazirlayiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
Arag geregleri (malzemeleri) hazirlayiniz
Siwva yapilacak yiizeydeki yag, is, kir,
boya, toz vb. varsa temizleyiniz
Sivanacak yiizeydeki kaba piiriizleri
dokiiniiz.
Swvanacak yiizeyin bulundugu zemini| > Is elbiselerinizi giyiniz.
temizleyiniz. » Yiizey temizligi sirasinda olusacak
Sivanacak yiizeyin diizgiinliigiini, olumsuz durumlara kars1 is gozliigiiniizii
koselere ¢ivi c¢akip c¢apraz ip ¢ekerek takiniz
kontrol ediniz. » Duvar yiizey diizgiinliigiini kontrol
Takviyeli harci hazirlayiniz. ediniz.
Yiizeyi 1slatiniz. » Calisacaginiz zemini mutlaka
Derin ¢ukur ve kiriklari onariniz. temizleyiniz.
Yiizeyin cinsine gore gerekiyorsa siva teli
(rabitz) monte ediniz.
Siva alt1 serpme yapiniz.
Is bitiminde ara¢c ve geregleri toplayip
temizleyiniz.

Y WV ¥V VY
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

1. Arag geregleri(malzemeleri) hazirladiniz mi?

2. Siwva yapilacak yiizeydeki yag, is, kir, boya, toz vb. varsa
temizlediniz mi?

3. Sivanacak yiizeydeki kaba piiriizleri doktiiniiz mii?

4, Sivanacak ylizeyin bulundugu zemini temizlediniz mi?

5. Sivanacak ylizeyin diizgiinliigiinii, koselere c¢ivi cakip capraz ip
¢ekerek kontrol ettiniz mi?

6. Takviyeli harct hazirladiniz mi1?

7. Yiizeyi islattiniz mi1?

8. Derin ¢ukur ve kiriklar1 onardiniz mi?

9. Yiizeyin cinsine gore gerekiyorsa siva teli(rabitz) monte ettiniz mi?

10.  Swva alt1 serpme yaptiniz m1?

11. s bitiminde arag ve geregleri toplayip temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi siva yapilacak yiizeyi hazirlama araglarindan biri degildir?
A) Mala
B) Rulo
C) Civi
D) Ip
2. Asagidakilerden hangisi s1va yapilacak yiizeyi hazirlama araglarindan biridir?
A) Rende
B) Spatula
C) Cekig
D) Rulo
3. Asagidakilerden hangisi siva yapilacak ylizeyi hazirlama malzemelerinden biri
degildir?
A) Tel fir¢a
B) Cimento
C) Kum
D) Su
4, Asagidakilerden hangisi siva yapilacak yiizeyi hazirlama malzemelerinden biridir?
A) Tugla
B) Briket
C) Saplama
D) Kireg
5. Asagidakilerden hangisi siva yapilacak yiizeyi hazirlama islemlerinden biri degildir?
A) Sivanacak yiizeydeki kaba piiriizleri dokiiniiz.
B) Sivanacak ylizeyin bulundugu zemini temizleyiniz.
C) Dikmelerin altina konulacak yastiklar1 hazirlayip yerlestiriniz.
D) Siva alt1 serpme yapiniz.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Gerekli donanimi kullanarak mastarlik (ano-ana) yapmay: kuralina uygun olarak
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cevrenizde gordigiiniiz ingaatlari inceleyiniz. Mastarlik(ano-ana) hakkinda
aragtirma ve gozlem yapiniz.

> Mastarlik (ano-ana) yapmanin 6nemi Kkonusunda arastirma yaparak bilgi
toplaymiz.

> Mastarlik (ano-ana) yapimi hakkinda insaatlara gidip bilgi toplaymiz ve gézlem
yapiniz.

> Arastirma ve goézlemlerinizi rapor haline getiriniz ve hazirladigimiz raporu

sinifta tartisiniz.

3. MASTARLIK (ANO) YAPMA

Duvar yapildiktan sonra kaba siva yapimi icin gerekli olan bir uygulamadir.
Duvardaki isgilik hatalarim gidermek ve diizgiin yiizeyli bir siva yapimi i¢in mastarliklar
mutlaka yapilmalidir.

3.1. Mastarhik (Ano)

Diizgiin bir mastarlama yiizeyinin olusmasi i¢in mastarliklarin yapiminda 10-15 cm
uzunlugunda ano ¢itas1 kullanilmalidir. Anolar mastar boyunu gegmeyecek sekilde 2-2,5 m
arayla atilirsa daha iyi olur.

»  Mastarlik yapimini kisaca dzetleyecek olursak

Stvanacak duvarlarin {ist koselerine mastarlik ¢italart harg ile yerlestirilir. Duvarin alt
kosesine, tistteki ¢italarin sakiiliinde iki ¢ita daha yerlestirilir. Duvarlarda dik, tavanlarda
herhangi bir dogrultudaki mastarlik ¢italar arasina, ¢ita uzunlugu kadar genislikte kaba siva
harct vurularak ¢ita {ist seviyesine kadar doldurulur.Citalar arasina mastar ¢ekilir. Bogluklar
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tekrar hargla doldurularak diizeltilir. Mastarliklar kurulduktan sonra aralarina plastik

kivamda kaba siva harci, duvarlarda asagidan baslanarak yukari dogru, tavanlarda ise
herhangi bir dogrultudan baslanir.

Sekil 3.1: Duvarda siva anolarmin yapilmasi
3.1.1. Tanim

Yiizeye yapilacak sivayi; sakuliinde ve diizgiin yapabilmek, siva kalinligimi kontrol

altina alabilmek, mastar ¢ekmeyi kolaylastirmak amaciyla yapilan kilavuzlara
mastarhk(ana-ano) denir.

3.1.2. Amaci

Sivay1 sakuliinde yapmak

Sivay1 diizgiin yapmak

Siva kalinligini kontrol altina almak

Mastarin gekilecegi kilavuz yiizeyi olusturmak
Siva yapmay1 kolaylagtirmak

Stva hatalarini en aza indirmek

VVVVYVYVY

3.2. Mastarhik (Ano) Yapma Kurallan

temiz olmali1 ve elenmelidir.

Mastarlik (ano-ana) yapiminda kullanilacak kum, 7 mm ¢apl yuvarlak delikli
elekte elenmis disli kum olmalidir.

Baglayicilardan biri olan kireg, sondiiriilmemis tag halinde ise kire¢ kuyusunda
sondiiriilmeli ve orada en az ii¢ hafta bekletilmelidir.

41

M

> Mastarlik (ano-ana) harcinin yapiminda kullanilacak, kaba kum veya kirma tas,
>
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Baglayicilardan; ¢imento, alg1 veya torba kireg; rutubetten korunmus, zaman
asimi ve depolama hatasindan dolay1 birlestirme 6zelligini kaybetmemis
olmalidir.

Mastarlik (ano-ana) harci yapiminda kullanilan malzemelerin (geregler)
oranlari, sivanin cinsine ve yapilacagi yere gore degisir. Bir binada yapilacak
ayni cins siva i¢in bu oran sabit olmalidir.

Mastarlik (ano-ana) yapilacak yiizeylere calisanlarin boyu yetismeyecek ise
iskele kurulmalidir.

Iskele iizerinde kolaylikla ve giivenle calisilabilecek sekilde ve saglamlikta
olmalidur.

Mastarlik (ano-ana) yapilacak ylizey temizlenmis ve mevsimine gore i1slatilmig
olmalidir. Stvanacak yilizeyde kalan toz ve kirler, harcin ylizeye yapismasina
engel olur ve siva, kuruduktan sonra kavlar.

Mastarlik (ano-ana) yapilacak yiizey, mastarlik yapilmadan 6nce, mutlaka akict
kivamdaki harg ile siva alt1 serpme yapilmalidir.

Mastarlik (ano-ana) yapilacak harg, ince tabakalar halinde ylizeye vurulmalidir.
Harg, mastarlik kalinlig1 kadar bir defada ylizeye vurulursa, diizgiin ylizey elde
etmek giiclesir, siva zamanla catlar ve kavlar.

Cimento ve takviyeli har¢ ile yapilan mastarliklar (ano-ana), sicak havalarda
prizini normal sartlarda yapabilmesi icin 1slatilmalidir. Soguk havalarda ise
mastarlik yapilmamalidir. Mutlaka yapilacaksa, donmaya karst tedbir
almmalidir.

Mastarliklar (ano-ana), bina i¢inde normal olarak 15 mm ve dig cephede 20 mm
kalinliginda olmalidir.

Mastarliklar (ano-ana) yapilmadan oOnce, kapit ve pencere kasalari takilmis
olmalidir.

3.3. Mastarhik (Ano) Yapmada islem Siras:

Mastarliklar yapilirken agagidaki islem sirast dikkate alinmalidir.

V V VVVVVVYVY

Harg hazirlanir.

Yiizeyin diizgiinligii, koselere ¢ivi gakip, ¢apraz ip gererek kontrol edilir.
Mastarlik yapilacak yerler tespit edilir.

Yer tespitinden sonra mastarlik yapilacak yerler 1slatilir.

Harg tekneye almarak plastik kivamda olacak sekilde aligtirilir.

Yeteri kadar harg siva kiiregi tizerine alinir.

Ustten 20-25 ¢cm kadar asagiya ve iki bas kdseye gelecek sekilde, yiizeyinde
diizgiinliigiinii dikkate alarak iist ¢italar, harg ile yerlestirilir.

Alttan 20-25 cm kadar yukariya ve iki bas koseye gelecek sekilde, iistteki
c¢italardan sakiile bakarak, iki alt ¢ita harg ile yerlestirilir.

Sulu kivamda hazirlanan harg serpme seklinde, ¢ita genisliginde diisey olarak,
bir tabaka siva atilir.
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Plastik kivamda hazirlanan hargla, birinci tabaka {izerine ikinci tabaka siva
atilir.

Mastari, diisey dogrultuda ve c¢italar iizerinde, asagi yukari hareket ettirerek,
fazla harg siyrilip alinir.

Mastara gore ¢ukurda kalan yerler doldurulur.

Sivanacak ylizeyin bityiikliigiine veya ihtiyaca gore ara mastarliklar yerlestirilir.
Mastarliklar tamamlandiktan sonra, yapilan isin diizgiinliigii ve kurallarina
uygunlugu kontrol edilir.

VVV V V

3.4. Mastarlik (Ano) Yapilmasi

> Arag geregleri(malzemeleri) hazirlayiniz.
> Sivanacak ylizeyin cinsine gore takviyeli veya ¢imento harci hazirlayiniz.
> Sivanacak yiizeyi 1slatiniz (Resim 3.1).
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Resim 3.1: Yiizeyin 1slatilmasi

»  Harci plastik kivama kadar alistiriniz (Resim 3.2).
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Resim 3.2: Plastik kivamdaki harg

»  Kullanacaginiz kadar harci sivaci kiiregine aliniz (Resim 3.3 ve Resim 3.4).

Resim 3.3: Harcin sivaci kiiregine alinmasi Resim 3.4: Harcin sivaci kiiregine alinmasi

> Stvanacak yiizeyin {ist iki bas kdsesine mastarlik ¢italarini hargla tutturunuz
(Sekil 3.2, Resim 3.5ve Resim 3.6).

f“g

Sekil 3.2: Ust iki bas koseye mastarlik ¢italarinin yerlestirilmesi
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Resim 3.5: Ust iki bas késeye mastarhk Resim 3.6: Ust iki bas késeye mastarhk
citalariin yerlestirilmesi citalarinin yerlestirilmesi

Resim 3.7: Ust iki bas késeye mastarrlik ¢italarinin yerlestirilmesi

> Stvanacak yiizeyin alt iki kdsesine koyacaginiz ¢italari, st iki kosedeki ¢italara
gore sakul yardimi ile getirerek yerlestiriniz (sakul ile alt ¢italar arasindaki
mesafe en fazla 1 mm olmalidir) (Sekil 3.3, Sekil 3.4, Resim 3.8, Resim 3.9 ve
Resim 3.10).
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Mastarlk gitalarinin yerlegtiriimesi A-A Kesiti

Sekil 3.3: Alt ¢italarin sakul

yardimiyla yerlestirilmesi Sekil 3.4: Alt gitalarin sakul yardimiyla yerlestirilmesi

Resim 3.8: Alt ¢italarin sakul yardimiyla Resim 3.9: Alt citalarin sakul yardimyla
yerlestirilmesi yerlestirilmesi

Resim 3.10: Alt ¢italarin sakul yardimiyla yerlestirilmesi
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>  Ust iki bastaki ¢italar arasina yeni ¢italar koymak gerekiyorsa, ist iki ¢itaya ip
¢ekerek uygun yerlere yeni ¢italar yerlestiriniz (iki ¢ita arasindaki mesafe en
fazla 1,5 - 2 m olmalidir) (Resim 3.11 ve Resim 3.12).

¥

Resim 3.11: Ara citalarin yerlestirilmesi Resim 3.12: Ara citalarin yerlestirilmesi

»  Ayni islemleri alt ¢italar arasina da uygulaymniz (alt tarafa yerlestirilen ¢italar
iiste yerlestirilen ¢italarla ayni hizada olmalidir) (Sekil 3.13).

Resim 3.13: Ara citalarin yerlestirilmesi

> Sivanacak ylizeyin iist ve alt tarafina yerlestirilen ¢italar arasina gerekiyorsa,
diisey istikamette ip ¢ekerek ara citalar yerlestiriniz (iki ¢ita arasindaki mesafe
en fazla 1,5 - 2 m olmalidir) (Resim 3.14, Resim 3.15 ve Resim 3.16).
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Resim 3.14: Ara citalarin yerlestirilmesi Resim 3.15: Ara citalarin yerlestirilmesi

Resim 3.16: Yerlestirilmis ara citalar (ip cekilerek ara ¢italar yerlestirilir)

> Alt alta siralanmig gitalar arasina ¢ita genisligi kadar, akict kivamda bir tabaka
serpme atimniz (Resim 3.17, Resim 3.18, Resim 3.19, Resim 3.20 ve Resim
3.21).

Resim 3.18: Akic1 kivamdaki har¢
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Resim 3.19: Birinci tabaka serpme atilmasi Resim 3.20: Birinci tabaka serpme atilmasi

Resim 3.21: Birinci tabaka serpmenin atilms hali
»  Harcin ¢ekmesini bir siire bekleyiniz (Resim 3.22).

Sekil 3.22: Harcin ¢ekmesinin beklenmesi

> Bu defa plastik kivamdaki hagla, ikinci tabakayi atimz (Resim 3.23, Resim
3.24, Resim 3.25 ve Resim 3.26).
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Resim 3.23: Plastik kivamdaki har¢ Resim 3.24: Plastik kivamdaki har¢

Resim 3.25: ikinci tabaka harcin atilmast Resim 3.26: ikinci tabaka harcin atilmas:

> Alt alta gelen citalara, mastar1 temas ettirip bu temas1 kaybetmeden mastar
yukari-agsagi hareket ettirerek ikinci tabaka harcin fazlaliklarini alin1z (Resim
3.27).

Resim 3.27: Harcin mastarla diizeltilmesi

> Akict kivamdaki hargla {giincli tabakay1 atarak, ikinci tabaka bogluklarim
doldurunuz (Resim 3.28, Resim 3.29).
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Resim 3.29: Akic1 kivamdaki harg

> Mastarla tiglincii tabakay1 tesviye ediniz (Diger mastarliklar1 da ayni yontemle
tamamlayiniz) (Resim 3.30, Resim 3.31, Resim 3.32,Resim 3.33).
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Resim 3.30: Harcin mastarla diizeltilmesi Resim 3.31: Harcin mastarla diizeltilmesi

Resim 3.32: Harcin mastarla diizeltilmesi Resim 3.33: Mastarhklar

»  Dokiilen harglar toplaymiz (dokiilen harglari, zaman kaybetmeden toplayiniz
ve hazirlanmig olan hargla karistirarak tekrar kullaniniz) (Resim 3.34, Resim
3.35, Resim 3.36 ve Resim 3.37).
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sim"3.§5: Dokiilen harc¢larin tekneye
doldurulmasi
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Resim 3.36: Dokiilen harcin diger hargla Resim 3.37: Dokiilen harcin diger harcla
tekrar alistirilmasi tekrar alhistirilmasi

> Is bitiminde ara¢ ve geregleri toplayip temizleyiniz (Resim 3.38, Resim 3.39,
Resim 3.40 ve Resim 3.41).

Resim 3.38: Araclarin temizlenmesi Resim 3.39: Araclarin toplanmasi
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Resim 3.40: Gereglerin toplanmasi Resim 3.41: Gereglerin toplanmis hali
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e UYGULAMA FAALIYETI

) S—

Uygulama: 4m”lik kaba siva yapilacak bir alana mastarlik yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

YV VYVVVV VYV
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Arag ve geregleri (malzemeleri) hazirlaymiz.
Sivanacak yiizeyin cinsine goére takviyeli veya
cimento harci hazirlayiniz.

Sivanacak ylizeyi 1slatinmiz.

Harci plastik kivama kadar alistiriniz.
Kullanacaginiz kadar harci sivaci kiiregine aliniz
Sivanacak ylizeyin iist iki bas kodsesine mastarlik
¢italarini hargla tutturunuz.

Sivanacak ylizeyin alt iki kosesine koyacaginiz
citalari, Ust iki kosedeki ¢italara gore sakul yardimi
ile getirerek yerlestiriniz.

Ust iki bastaki ¢italar arasina yeni citalar koymak
gerekiyorsa, iist iki ¢itaya ip ¢ekerek uygun yerlere
yeni ¢italar yerlestiriniz.

Aynt islemleri alt ¢italar arasina da uygulayiniz.
Sivanacak yiizeyin iist ve alt tarafina yerlestirilen
citalar arasma gerekiyorsa diisey istikamette ip
cekerek ara ¢italar yerlestiriniz.

Alt alta siralanmis citalar arasina ¢ita genisligi
kadar, akici kivamda bir tabaka serpme atiniz.
Harcin ¢ekmesini bir siire bekleyiniz.

Bu defa plastik kivamdaki hagla, ikinci tabakayi
atiniz.

Alt alta gelen c¢italara, mastar1 temas ettirip bu
temas1 kaybetmeden mastar1 yukari asagi hareket
ettirerek ikinci tabaka harcin fazlaliklarini aliniz.
Akic1 kivamdaki hargla tglincli tabakayr atarak
ikinci tabaka bosluklarint doldurunuz.

Mastarla iiglincli tabakay1 tesviye ediniz. (Diger
mastarliklari da ayn1 yontemle tamamlayiniz.)
Dokiilen harglari toplayiniz.

Y VYVYVY

Y

Is elbisenizi giyiniz.

Is gozliigiinii takiniz.
Calisacaginiz zemini
temizleyiniz.

Yiizeyin diizgiinliigiinii,

koselerden ¢ivi ¢akip, capraz ip
gererek kontrol ediniz.

Citalarin  konulacagi  yerleri
tespit ediniz.

Mastarlik  yapilacak yiizeyi
1slatmay1 unutmayiniz.

Alt kdsedeki ¢italarin sakiiliinde
olmasina dikkat ediniz.
Mastarliklarin arasi en fazla 2,5

m olmalidir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

1. Arag ve geregleri(malzemeleri) hazirladiniz mi?

2. Sivanacak yiizeyin cinsine gore takviyeli veya c¢imento harct
hazirladiniz mi1?

3. Stvanacak yiizeyi 1slattiniz mi?

4, Hareci plastik kivama kadar alistirdiniz mi?

5. Kullanacaginiz kadar harci sivaci kiiregine aldiniz mi?

6. Stvanacak ylizeyin iist iki bas kosesine mastarlik ¢italarii hargla
tutturdunuz mu?

7. Sivanacak yiizeyin alt iki kosesine koyacagimiz citalari, st iki
kosedeki ¢italara gore sakul yardimu ile getirerek yerlestirdiniz mi?

8. Ust iki bastaki gitalar arasina yeni ¢italar koymak gerekiyorsa, iist

iki ¢itaya ip ¢ekerek uygun yerlere yeni citalar yerlestirdiniz mi?

9. Ayni iglemleri alt ¢italar arasina da uyguladimiz mi1?

10. Sivanacak ylizeyin st ve alt tarafina yerlestirilen ¢italar arasina
gerekiyorsa diisey istikamette ip ¢ekerek ara citalar yerlestirdiniz
mi?

11.  Alt alta siralanmig ¢italar arasina ¢ita genisligi kadar, akict kivamda
bir tabaka serpme attiniz mi1?

12.  Harcin ¢ekmesini bir siire beklediniz mi?

13.  Bu defa plastik kivamdaki hagla, ikinci tabakay1 attiniz m?

14.  Alt alta gelen citalara, mastari temas ettirip bu temasi kaybetmeden
mastart yukar1 asagi hareket ettirerek ikinci tabaka harcin
fazlaliklarini aldiniz mi1?

15.  Akict kivamdaki hargla {iglincti tabakayi atarak ikinci tabaka
bosluklarini doldurdunuz mu?

16. Mastarla {igiincii tabakayi tesviye ettiniz mi? (Diger mastarliklar1 da
ayni yontemle tamamladiniz m?)

17.  Dokiilen harglar1 topladiniz mi?
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18.  Is bitiminde arag geregleri toplayip temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayiwr” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmilyorsaniz ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme'ye geginiz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi mastarlik yapma araclarindan biri degildir?
A) Mala
B) Sivaci kiiregi
C) Pense
D) Ip

» 2- Asagidakilerden hangisi mastarlik yapma araglarindan biridir?
A) Tel
B) Sakul
C)Cekig
D) Rulo

» 3- Iki mastarlik arasindaki mesafe en fazla ne kadar olmalidir?
A)25m
B)lm
C)05m
D)5m

» 4- Asagidakilerden hangisi mastarlik yapma islemlerinden biri degildir?
A) Sivanacak ylizeyin 1slatilmasi
B) Kullanilacak kadar harcin sivaci kiiregine alinmasi
C) 4 m’lik arayla mastarliklarin yapilmasi
D) Sivanacak yiizeyin {ist iki bag kdsesine mastarlik ¢italarinin hargla tutturulmasi

» 5- Asagida verilenleri, mastarlik yapma ig sirasina gore siralayimiz.
A) Sivayi sakuliinde yapmak.
B) Siva kalinligini kontrol altina almak
C)S1va yapmayi kolaylagtirmak
D)Duvara desen vermek

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETi-4

( AMAC )

Gerekli donanimi  kullanarak, kaba siva yapmayr kuralina uygun olarak
gergeklestireceksiniz.

( ARASTIRMA )

> Cevrenizde gordiigiiniiz insaatlar1 inceleyiniz. Kaba siva hakkinda arastirma ve
gbzlem yapiniz.

> Kaba sivanin 6nemi konusunda arastirma yaparak, bilgi toplayiniz.

A\

Kaba siva yapimi hakkinda insaatlara gidip bilgi toplayimiz ve gdzlem yapiniz.
> Aragtirma ve gdzlemlerinizi rapor haline getiriniz ve hazirladigimiz raporu

sinifta tartisiniz.

4. EL ILE KABA SIVA YAPMA

Binalar1 meydana getiren tasiyici sistem elemanlarinin i¢ ve dis yiizeylerinin
kaplanmasinda en c¢ok kullanilan yontemlerden biridir. Siva makineleri yeteri kadar
bulunmadigi i¢in el ile siva yapimi halen 6nemini korumaktadir. Ama isler makine ile siva
yapiminda oldugu kadar hizli yiirimemektedir.

4.1. Kaba Siva

Sivalar kullanildigi yer ve harca konulan birlestirici ¢esidine gore isim
almaktadir.Kaba siva harci yapiminda 5 veya 7 mm’lik elekte elenmis disli kum kullanilir.
Kaba sivalar bina i¢inde normal 20 mm ve disinda 25 mm kalinliginda yapilir.

4.1.1. Tamim

Diiz sivanin birinci tabakasini olusturmak, ince sivaya zemin hazirlamak,duvardaki
hatalar1 6rtmek, yap1 elemanlarimi dis etkilere karsi korumak, duvarin dayanimini artirmak,
su ya da rutubet gecisine engel olmak ve diizgiin yiizey elde etmek i¢in, duvarin kagir
malzeme ile kaplanmasina kaba siva denir.
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4.1.2. Amaci

VVVYY

Stva yapilacak yiizeyin hatalarini gidererek, diizgiin yiizey olusturmak.
Ortak zemin olusturarak, farkliliklar1 ortadan kaldirmak.

Stva yapilacak yiizeyin mukavemetini artirmak.

Su ya da rutubet gecisine engel olmak.

Ince siva yapmaya zemin olusturmak.

4.2. El ile Kaba Siva Yapma Kurallari

vV VYV V VY

Kaba siva harcinin yapiminda kullanilacak, kaba kum veya kirma tas, temiz
olmali ve elenmelidir.

Kaba siva yapiminda kullanilacak kum, 5 veya 7 mm c¢apli yuvarlak delikli
elekte elenmis disli kum olmalidir.

Baglayicilardan biri olan kireg, sondiiriilmemis tas halinde ise kire¢ kuyusunda
sondiiriilmeli ve orada en az ii¢ hafta bekletilmelidir.

Baglayicilardan; ¢imento, alg1 veya torba kireg; rutubetten korunmus, zaman
asimi ve depolama hatasindan dolay1 birlestirme 0Ozelligini kaybetmemis
olmalidir.

Stva harci yapiminda kullanilan malzemelerin(gerecler) oranlari, sivanin cinsine
ve yapilacagi yere gore degisir. Bir binada yapilacak ayni cins siva igin bu oran
sabit olmalidir.

Sivanacak ylizeylere calisanlarin boyu yetismeyecek ise iskele kurulmalidir.
Iskele, iizerinde kolaylikla ve giivenle calisilabilecek sekilde ve saglamlikta
olmalidir.

Siva yapilacak yiizey temizlenmis ve mevsimine gore islatilmig olmalidir.
Sivanacak yiizeyde kalan toz ve kirler, harcin yiizeye yapismasina engel olur ve
siva, kuruduktan sonra kavlar.

Siva asagidan yukariya dogru vurulmalidir.

Siva yapilacak ylizey siva yapilmadan 6nce, mutlaka akic1 kivamdaki harg ile
stva alt1 serpme yapilmalidir.

Siva harci, ince tabakalar halinde sivanacak ylizeye vurulmalidir. Harg, siva
kalinlig1 kadar bir defada yiizeye vurulursa, diizgiin yiizey elde etmek giiclesir,
siva zamanla catlar ve kavlar.

Cimento ve takviyeli har¢ ile yapilan sivalar, sicak havalarda prizini normal
sartlarda yapabilmesi i¢in 1slatilmalidir. Soguk havalarda ise siva
yapilmamalidir. Mutlaka yapilacaksa, donmaya kars1 tedbir alinmalidir.

Kaba siva kalinlig1 yaklasik olarak, bina i¢inde 15 mm -20 mm ve dis cephede
20 mm -25 mm kalinliginda olmalidir.

Kaba siva yapilmadan 6nce, kap1 ve pencere kasalar1 takilmig olmalidir.
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4.3. El ile Kaba Siva Yapmada Islem Sirasi

YV VVVVVVYVY VY VVVVVVVVYVYYVY

Is elbiseleri giyilir ve is gozliigii takilir. Gerekli giivenlik énlemleri alinir.

Siva yapilacak yiizey hazir hale getirilir (2. Faaliyette konu anlatilmistir).
Mastarliklar yapilir (3. Faaliyette konu anlatilmistir).

Dokiilen harglarm geri kullanilabilmesi i¢in zemin temizlenir.

Siva yapilacak yiizey 1slatilir.

Harg tekneye aliarak sulu kivamda alistirilir.

Mastarliklar arasina, serpme seklinde bir tabaka siva atilir.

Tekneye alinan harg bu kez plastik kivamda alistirilir.

Yaklasik mastar kalinliginda ikinci tabaka siva atilir.

NOT: Sivaya yaklasik 2 cm kalinlik verilerek, ylizeyin alt kismindan baslayip
yukariya dogru, diizenli sekilde atmaya dikkat edilmelidir.

Mastar1, mastarliklar ylizeyinde yatay olarak iki tarafa hareket ettirilmek
suretiyle, fazla harg siyrilarak alinir.

Tekneye alinan harg¢ bu kez sulu kivamda aligtirilir.

Serpme seklinde ti¢lincii tabaka siva atilir.

Ucgiincii tabakanin fazlaliklar1 mastarla alinir.

Mastara gore ¢ukurda kalan yerler doldurulur.

Tekrar mastar ¢ekilerek fazlaliklar styrilir.

Crtalar sokiiliir, yerleri hargla doldurulup diizeltilir.

Siva ylizeyi takriben 45 derece egimle, iki yonlii uygun araliklarla, mala ile
cizilir.

Yapilan isin diizgiinliigl ve kurallara uygunlugu kontrol edilir.

4.4. El Ile Kaba Siva Yapilmasi

4.4.1. Diiz Yiizeye Kaba Siva Yapimi

>

r

Resim 4.1: Araclar

60



Resim 4.2: Malzemeler (al¢1 ve ¢cimento) Resim 4.3: Malzemeler (sénmiis Kirec)

> Sivanacak yiizeyin cinsine gore takviyeli veya cimento harci hazirlaymiz
(Resim 4.4, Resim 4.5, Resim 4.6, Resim 4.7, Resim 4.8, Resim 4.9 ve Resim
4.10).

Resim 4.4: Takviyeli har¢ yapimi igin Kireg

Resim 4.5: Takviyeli harcin karistirilmasi
katilmasi

Resim 4.6: Takviyeli harg icin ¢imento Resim 4.7: Takviyeli harcin hazirlanmasi
katilmasi
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Resim 4.8: Cimento harcinin resim kuru Resim 4.9: Cimento harcina su ilave edilmesi
karistirilmasi

Resim 4.12: Yiizeyin 1slatilmasi
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»  Mastarliklar arasina akicr kivamdaki hargla bir tabaka serpme atiniz (Resim
4.13, Resim 4.14, Resim 4.15 ve Resim 4.16).

¥

Resim 4.14: Akicr kivamdaki harg

Resim 4.15: Birinci tabaka serpme atilmasi

Resim 4.16: Birinci tabaka serpme atilmasi

> Harcin ¢ekmesini bir siire bekleyiniz.
> Plastik kivamdaki hargla, mastarlik kalinlig1 kadar ikinci tabaka sivay1 atiniz
(Resim 4.17, Resim 4.18).
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Resim 4.18: Mastarhk kalinhi@inda ikinci tabaka serpme atilmasi

Anolara(mastarlik), mastar1 yatay olarak temas ettirip bu temas1 kaybetmeden,
mastar1 saga-sola hareket ettirerek ikinci tabaka harcin fazlaliklarini alimiz
(Sekil 4.1, ve Resim 4.19).

J

Sekil 4.1: Mastari saga-sola hareket ettirerek

ikinci tabaka harcin fazlahklarin alinmasi
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Resim 4.19: Mastarin saga-sola hareket ettirilerek ikinci tabaka harcin diizeltilmesi

> Akia kivamdaki hargla iiciincii tabakayr atarak, ikinci tabaka bogluklarini
doldurunuz (Resim 4.20, Resim 4.21).

Resim 4.21: Uciincii tabaka harcin atilmasi

»  Mastarla iiciincli tabakay1 tesviye ediniz. Diger analarin (mastarlik) arasini da
ayni yontemle tamamlayiniz (Resim4.22).
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Resim 4.22: Harcin mastarla diizeltilmesi

> Mastarlik ¢italarini ¢ikariniz (Resim 4.23).

Resim 4.23: Mastarlik ¢italarinin ¢ikarilmasi

> Mastarlik ¢italarinin bos kalan yerlerini hargla doldurarak mastarla diizeltiniz
(Diger ¢ita bosluklarini da ayni yontemle doldurup diizeltiniz) (Resim4.24,
Resim 4.25 ve Resim 4.26).

Sekil 4.24:Cita bosluklar:
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Resim 4.25: Cita bosluklarinin doldurulmasi Resim 4.26: Doldurulan ¢ita bosluklarimin
mastarla diizeltilmesi

> Bitmis kaba siva yiizeyine, gerekiyorsa 45 derecelik ag¢1 olusturacak sekilde
capraz gizgiler ¢iziniz (¢izgileri derin gizerek siva yiizeyini bozmayiniz) (Resim
4.27).

Resim 4.27: Bitmis kaba siva yiizeyinin cizilmesi
4.4.2. Kolon, Pencere ve Kap1 Merkezlerin Yapilmasi
> Merkezleri(dis koseleri) yapmak icin, mastarlar1 koseye dayayip, terazi veya

sakul yardimu ile diisey konuma getiriniz (sakul ile mastar arasindaki mesafe en
fazlal mm olmalidir) (Resim 4.28, Resim 4.29 ve Resim 4.30).
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Resim 4.28: Merkeze Resim 4.29: Mastarlarin Resim 4.30: Mastarlarmn
mastarlarin getirilmesi diiseyliginin saglanmasi diiseyliginin saglanmasi

»  Mastarlar1 kanca yardimu ile sikica tutturunuz (Sekil 4.2, Resim 4.31).

Demir Kelepge

Mastar Sivanacak Yiizey

. Mastar
Sivanacak Yiizey
Demir Kelepce

Sekil 4.2: Mastarlarin kolon, pencere Ve kapr merkezlerine kancalarla tutturulmasi
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Resim 4.31: Mastarlarin kancalarla tutturulmasi

»  Swvanacak yiizeyi 1slatimz (Resim 4.32, Resim 4.33).

Resim 4.32: Yiizeyin 1slatilmasi Resim 4.33: Islatilms yiizey
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> Mastarlar arasina akic1 kivamdaki hargla bir tabaka serpme atiniz (Resim 4.34,
Resim 4.35).

Resim 4.35: Birinci tabaka serpme atilmasi

> Harcin ¢ekmesini bir siire bekleyiniz (Resim 4.36).

Resim 4.36: Harcin ¢ekmesinin beklenmesi

> Plastik kivamdaki hargla, mastarlarin arasina (merkez) ikinci tabaka sivayi
atiniz (Resim 4.37, Resim 4.38).

70



Resim 4.38: ikinci tabaka harcin atilmasi

»  Kancalar ile tutturulan mastarlara, harci diizeltmek amaciyla kullanilan mastari,
yatay olarak temas ettirip bu temasi kaybetmeden, mastar1 saga-sola hareket
ettirerek ikinci tabaka harcin fazlaliklarini aliniz (Resim 4.39).
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Resim 4.39: Harcin mastarla diizeltilmesi

Akia kivamdaki hargla iiciincii tabakayr atarak, ikinci tabaka bosluklarini
doldurunuz (Resim 4.40).

Resim 4.40: Uciincii tabaka harcin atilmasi

Mastarla {iglincii tabakay1 tesviye ediniz (Diger merkezleri de(dis kose) aym
yontemle sivaymiz ve siva kendini tuttuktan sonra mastarlar1 dikkatlice
¢ikariniz) (Resim 4.41).
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Resim 4.41: Harcin mastarla diizeltilmesi

> Dokiilen harglar toplaymiz (dokiilen harglari, zaman kaybetmeden toplayiniz
ve hazirlanmis olan hargla karigtirarak tekrar kullaniniz) (Resim 4.42, Resim
4.43).

Resim 4.42: Dokiilen harglarin toplanmasi

Resim 4.43: Dokiilen harcin diger hargla tekrar ahistirilmasi

> Is bitiminde arag ve geregleri toplayip temizleyiniz.
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e 'Y GULAMA FAALIYETIi

Y ——

Uygulama 1.: 3. Faaliyette mastarligin1 yaptiginiz alana kaba siva yapiniz.

Uygulama 2.: Koseleri mastar yardimi ile sivayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Y VYV VYV VY

A\

YV VYV VVYV

Arag ve geregleri(malzemeleri) hazirlayimiz.
Sivanacak yiizeyin cinsine gore takviyeli veya
¢imento harci hazirlayiniz.

Sivanacak ylizeyi hazirlaymiz.

Mastarliklar arasina akici kivamdaki hargla bir
tabaka serpme atiniz.

Harcin ¢ekmesini bir siire bekleyiniz.

Plastik kivamdaki harcla, mastarlik kalinlig
kadar ikinci tabaka sivayi atiniz.

Anolara (mastarlik), mastar1 yatay olarak temas
ettirip bu temas1 kaybetmeden, mastar1 saga-sola
hareket  ettirerek  ikinci  tabaka  harcin
fazlaliklarini aliniz.

Akic1 kivamdaki hargla {igiincii tabakay: atarak,
ikinci tabaka bosluklarint doldurunuz.

Mastarla tciincii tabakayir tesviye ettiniz mi?
Diger analarin (mastarlik) arasi1 da ayni
yontemle tamamlayiniz.

Mastarlik ¢italarini ¢ikarmiz.

Mastarlik ¢italarmin bos kalan yerlerini hargla
doldurarak mastarla diizeltiniz.

Bitmis kaba siva yiizeyine, gerekiyorsa 45
derecelik ac1 olusturacak sekilde capraz cizgiler
¢iziniz.

Merkezleri (dis koseleri) yapmak i¢in, mastarlari
koseye dayayip, terazi veya sakul yardimu ile
diisey konuma getiriniz.

Mastarlar1 kanca yardimu ile sikica tutturunuz.
Sivanacak yiizeyi 1slatiniz.

Mastarlar arasimna akici kivamdaki hargla bir
tabaka serpme atiniz.

Harcin ¢ekmesini bir siire bekleyiniz.

Plastik kivamdaki hargla, mastarlarin arasina
(merkez) ikinci tabaka sivayi atiniz.

Kancalar ile tutturulan mastarlara, harci

diizeltmek amaciyla kullanilan mastari, yatay

YV VY

Is elbisenizi giyiniz.
Is gozliigiinii takiniz.

Calisacaginiz zemini
temizleyiniz.
Siva yapilacak yiizeyi islatmayi
unutmayiniz.
Makineyi  c¢alistirarak  harci
kurumadan  su  piskiirterek

makine parcalarinin iginin iyice
yikanmasini saglayiniz.
Baslangictaki  gibi  parcalara
ayirtiniz ve gozle kontrol ediniz
harg parcasi kalmasin.

Bu islemler sirasinda is elbiseli,

eldivenli, dikkatli ve diizenli
olunuz.

Yanimiza sivaci malasi, sivaci
kiiregi, kose malasi, perdah

malast ve siinger ile su kovasi
aliniz.

Kullanacaginiz mastar
gonyesinde ve c¢ok diizgilin
olmalidir.

Hava asir1 sicak ve riizgarli ise
bu uygulamay disarida kesinlikle
yapmayiniz.

Dokiilen harglari toplayiniz

Is giivenliginin 6nce geldigini her
islem 6ncesi unutmayiniz.
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YV VWV VY

olarak temas ettirip bu temas1 kaybetmeden,
mastar1 saga sola hareket ettirerek ikinci tabaka
harcin fazlaliklarini aliniz.

Akic1 kivamdaki hargla ligiincii tabakay1 atarak
ikinci tabaka bosluklarini doldurunuz.

Mastarla {giincii tabakay1 tesviye ediniz. Diger
merkezleri de (dis kdse) ayn1 yontemle sivayiniz.
Dokiilen harglari toplayiniz.

Is bitiminde arag geregleri toplayip temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

» Arag ve gerecleri(malzemeleri) hazirladiniz mi1? )

» Sivanacak yiizeyin cinsine goére takviyeli veya ¢imento harci >
hazirladimz m1?

» Sivanacak yiizeyi islattiniz m? )

» Mastarliklar arasina akici kivamdaki hargla bir tabaka serpme attiniz p
mi1?

» Harcin ¢ekmesini bir siire beklediniz mi? )

» Plastik kivamdaki har¢la, mastarlik kalinlig1 kadar ikinci tabaka sivay1 )
attiniz m1?

» Anolara (mastarlik), mastar1 yatay olarak temas ettirip bu temasi )
kaybetmeden, mastar1 saga-sola hareket ettirerek ikinci tabaka harcin
fazlaliklarini aldimiz mi1?

» Akict kivamdaki hargla tiglincii tabakayr atarak, ikinci tabaka )
bosluklarini doldurdunuz mu?

» Mastarla ligiincii tabakayi tesviye ettiniz mi? Diger analarin (mastarlik) )
arasini da ayn1 yontemle tamamladiniz mi?

» Mastarlik ¢italarini gikardiniz mi? )

» Mastarlik ¢italarmin bos kalan yerlerini hargla doldurarak mastarla p
diizelttiniz mi?

» Bitmis kaba siva yiizeyine, gerekiyorsa 45 derecelik ag¢i olusturacak )
sekilde capraz ¢izgiler ¢izdiniz mi?

» Merkezleri (dis koseleri) yapmak igin, mastarlar1 kdseye dayayip, p
terazi veya sakul yardimu ile diisey konuma getirdiniz mi?

» Mastarlari kanca yardimi ile sikica tutturdunuz mu? )

» Sivanacak yiizeyi 1slattiniz m? >

» Mastarlar arasina akici kivamdaki hargla bir tabaka serpme attiniz mi? )

» Harcin ¢gekmesini bir siire beklediniz mi? )

» Plastik kivamdaki hargla, mastarlarin arasina (merkez) ikinci tabaka >
sivayl attiniz mi?

» Kancalar ile tutturulan mastarlara, harci diizeltmek amaciyla kullanilan p
mastari, yatay olarak temas ettirip bu temasi kaybetmeden, mastari
saga sola hareket ettirerek ikinci tabaka harcin fazlaliklari aldiniz mi?

» Akict kivamdaki hargla Uglincii tabakayr atarak ikinci tabaka >
bosluklarini doldurdunuz mu?

» Mastarla {igiincii tabakay1 tesviye ettiniz mi? Diger merkezleri de (dis p
kdse) ayni yontemle sivadiniz m1?

» Dokiilen harglari topladiniz mi? >
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| > Is bitiminde arag geregleri toplayip temizlediniz mi? | |

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi kaba siva yapma araglarindan biri degildir?
A) Mala B) Mastar
C) Sivaci kiiregi D) Tornavida
2. Asagidakilerden hangisi kaba siva yapma araglarindan biridir?
A) Kanca B) Rende
C) Manivela D) Rulo
3. Asagidakilerden hangisi kaba siva yapma malzemelerinden biri degildir?
A) Perdah Malasi B) Cimento
C) Kum D) Su

4, Asagidakilerden hangisi kaba siva yapma kurallarindan biri degildir?
A) Siva, asagidan yukariya dogru vurulmalidir.
B)Siva yapilacak yiizey, siva yapilmadan once, mutlaka akici kivamdaki harg ile siva
alt1 serpme yapilmalidir.
C) Kaba siva yapilmadan once, kap1 ve pencere kasalari takilmig olmalidir.
D) Kaba siva yapilmadan 6nce, camlar takilmis olmalidir.

5. Asagida verilenleri, kaba siva yapma is sirasina gore siralayiniz.
1- Mastarlik ¢italarini ¢ikariniz.
2- Is bitiminde arag geregleri toplay1p temizleyiniz.
3- Akici kivamdaki hargla f{iglincli tabakayr atarak ikinci tabaka bosluklarini
doldurunuz.
4- Mastarliklar arasina akici kivamdaki hargla bir tabaka serpme atiniz.

A) 1-3-4-2 B) 4-3-1-2
C) 3-4-2-1 D) 3-1-4-2
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-5

( AMAC )

Gerekli donanimi kullanarak, makine ile kaba siva yapmayr kuralina uygun olarak
yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

»  Makine ile kaba sivanin, el ile kaba siva yapimina gore istiinliikleri nelerdir?
> Arastirma ve goézlemlerinizi rapor haline getiriniz ve hazirladigimiz raporu

sinifta tartisiniz.

5. MAKINE ILE KABA SIVA YAPMA

Guniimiizde klasik siva yapma tekniklerinden baska siva makineleri ile siva yapma
daha pratik ve kolay olmaktadir. Asagidaki resimlerde siva makinesi resimleri
goriilmektedir.

Resim 5.2: Santiye ortaminda Siva makinesi
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5.1. Makine ile Kaba Siva

Siva makineleri piyasada farkli 6zelliklerde bulunmaktadir. Siva makineleri arasinda
ki bu farkliliklar, motor ve devir giicii, har¢ basma debisi, kompresdr performansi, toplam
agirhigr yoniinden farkliliklar igermektedir. Bir kisim siva makineleri 30m yiikseklige ve
50m mesafeye har¢ pompalarken bazilart 15m yiikseklik 40m mesafeye harg
pompalamaktadir. Pompa tipine gore saatte 1 m® - 2,5 m*® siva uygulayabilen makineler
vardir.

Asagida goriilen makine 700 kg agirliginda (200kg agirliginda makinelerde vardir)
olup saatte 2,5 m® siva pompalayabilmektedir (Resim 5.3).

Resim 5.3: Siva makinesi

Resim 5.4: Siva makinesi ile stiva yapimm

Baz1 makineler ise haznesine konulan hargla siva yapan ve sivayr ayni zamanda
perdah ¢ekerek diizelten gesitleride bulunmaktadir(Resim 5.5).Asagidaki resimde goriildigii
gibi sivanacak ylizeyin diiz olmas1 gerekmektedir. Kolon, kiris, kapt ve pencere
merkezlerinde siva yapimi, bu makine ile zor olmaktadir. Hatta baz1 yerlere
yapilamamaktadir.
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Resim 5.5: Perdahl siva yapan makine

5.1.1. Tanim

Stva i¢in gerekli kuru malzemeleri (¢imento, kireg, kum, su) hazneye koyduktan sonra
kullanacagi siva harcimi kullanima hazirlayan ve hazirladigi harci sivanacak yiizeye
kompresor yardimiyla piiskiirtmek suretiyle siva yapan makinelerdir.

Su orani ayarlandiginda homojen bir karigim elde eder. Haznesindeki harca su verir,
harci karistirir, kompresor ile gerekli basinci olusturarak calisir. Basing ile harci homojen
olarak pompalar. Hortum ucundaki oynar bas ile uygulama yerinde kullanilir.

5.1.2. Amaca

Daha homojen bir siva harci elde etmek

Piiskiirterek yapistirma yaptigindan daha iyi yapigma elde etmek

Iscilikten en az % 50 tasarruf saglamak

Insaat alaninda karistirma ve tasima gibi islemleri ortadan kaldirma

Kullanilan malzemelerde fireyi ortadan kaldirmak

Calisma alani ve ¢evresini kirletmemek

Harca ilave yapilacak katki maddelerinin daha homojen karistirilmasim
saglamak

Siva yiizeyini bir biitlin olarak bitirerek yiizey farkliliklarini ortadan kaldirma
Saglam, ekonomik ve daha giizel bir siva elde etmek

VV VVVVVVY

5.2. Makine Ile Kaba Siva Yapma Kurallar

Makine ile siva yaparken asagidaki kurallara dikkat edilmelidir.

> Makine saglam bir zeminde olmalidir.

> Makinenin harg ile temas eden hortum i¢i, hazne ve diger birimler su ile ¢ok iyi
yikanmalidir.
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Makinenin ¢aligmasi i¢in ortamda 400 Volt gerilim olmalidir.

Kullanic1 har¢ haznesini sokiip takabilmelidir. Ayni sekilde kompresori,
mikseri, pompay1 ve kumanda panelli kasay1 iyi bilmelidir.

Makinenin elektrik, su ve hortum baglantilarin1 yapabilmelidir.

Is aralarinda ya da temizleme gerektirdigi durumlarda makinenin nasil
temizlenecegini kullanict iyi bilmelidir.

Makineyi siva yapan, makine basinda duran ve ara yardimci olmak iizere
(hortumu tasiyan) en az 3 kisgi kullanir.

Makine hortum ucundaki Kisinin bu modiile kadar her tiirlii siva islemlerini iyi
bilmesi gerekir.

Makinenin basing durumlarina gore siva piiskiirten kafanin ne kadar uzaktan
tutulacagini bilmesi gerekir.

Siva yapan Kisi piiskiirtmeyi yapandir. Siva kalinhigi ve siva kalinliginm
mastarlama, diizeltme, perdah ¢ekme ve siinger ¢ekme islerini islemini bu
Kisinin bilmesi gerekir.

5.3. Makine ile Kaba Siva Yapmada Islem Siras

Makine ile siva yaparken asagidaki islem sirasina dikkat edilmelidir:

YVVV V VVVVVVVVVVYVYVYVY

Makine kullanilacak yere tasinir.

Harg¢ haznesi, mikser ve kompresor baglantilar: yapilir.

Harg ve su hortumu baglanir.

Elektrik baglantis1 yapilir.

Siva ylizeyi hazirlanir.

Yiizey toz, kir ve yagdan arindirilir.

Yiizeyde cukur yada kirilmis tuglalar varsa tamir edilir.

Mastar uzunlugunu gegcmeyen araliklarla anolar yerlestirilir.

Hazir siva malzemesi hazneye dokiiliir.

Su orani ayarlanir makinenin bu orana gore harci hazirlamasi saglanir.

Mikser caligirken kompresdrde calisir olmalidir.

Kompresdr basinci ¢alisma yiiksekligine uygun ayarlanir.

Vana acilir ve homojen har¢ 35 mm ¢apindaki hortumdan hava basinct ile
harekete gecer.

Stva harci anolar arasinda 1-1,5 cm kalinliginda piiskiirtmek suretiyle yiizeye
uygulanir.

Asagidan yukar1 her ano arast doldugunda mastar ¢ekilir.

Fazlaliklar mastar ile alinir, gukurlar mala kullanarak harg ile doldurulur.

Islerin kesintisiz ilerlemesi i¢in dnden bir kisi siirekli ano hazirlar. Bir kisi
siirekli harci piskiirtiir. Arkadan bir kiri siirekli mastar ¢ekerek diizgiin bir
yiizey birakir. Diger bir kisi anolar1 yerinden ¢ikartir ve yerlerini doldurur.
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5.4. Makine Ile Kaba Siva Yapilmasi
> Makine ile kaba s1va yapilirken asagidaki islem sirasina dikkat edilmelidir
. Siva makinesi uygulama alanina getirilerek kullanima hazir hale getirilir.

. Siva yapilacak yiizey hazir hale getirilir.
o) Siva yapilacak yiizeyde yag, is, kir, boya, toz vb. varsa

temizleyiniz
o Sivanacak yiizeydeki kaba piiriizleri dokiiniiz
o Sivanacak ylizeyin bulundugu zemini temizleyiniz

o Sivanacak yiizeyin diizgiinliigiinii, kdselere ¢ivi cakip ¢apraz ip
cekerek kontrol ediniz.

S Y 3

Resim 5.5: ip cekilerek yiizey diizgiinliigii kontrol edilmesi

o Derin ¢ukur ve kiriklar1 onariniz.
. Su ve elektrik tesisatindan dolay: tamir edilecek yerleri sivayimiz

Resim 5.5: Tesisat yerlerinin sivaya hazir hale getirilmesi

o Siva telini, kolon duvar ile kiris duvar arasina sonradan ayrilmalar
olmamasi i¢in yapisgtiriniz.
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Resim 5.7: Koselere delikli veya telli kose profili uygulamasi

. Mastarliklar3. faaliyette anlatildigi gibi yapiniz.
. Tavana kaba s1va yapilacaksa dnce mastarliklarini yapiniz.
. Makineyi har¢ yapimu igin hazir hale getiriniz.

o Makinenin su ve elektrik baglantilarin1 kontrol ediniz.

Resim 5.8.a:Gerekli baglantilar1 yapiniz
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Resim 5.8.e:Gerekli baglantilar1 yapiniz Resim 5.8.f:Makineyi ¢alistirimz

Resim 5.8: S1iva makinesinin hazirlanmasi

. Makinenin haznesine kullanilacak kuru sivasiva malzemelerini katiniz.
. Su orani hazirlanmig makineyi ¢alistiriniz

Resim 5.9.a:S1va makinesi har¢ haznesine Resim 5.9.b:Siva makinesi har¢ haznesine
kum konulmasi c¢imento ve kire¢c konulmasi
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Resim 5.9.d:Si1va makinesi har¢ haznesine
konulan malzemeleri kendisi
kanstirmaktadir

Resim 5.9.c:Siva makinesi har¢ haznesine su
Kkonulmasi

Resim 5.9: Siva makinesi har¢ yapim

. Siva yapilacak ylizeyi 1slatiniz

Resim 5.10: Siva yapilacak yiizeyin 1slatilmasi

. Harci mastarliklar arasina tagirmadan ve yigilmalar olmadan uygulayiniz
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Resim S.11: Makine ile siva yapim (farkh uygulamalar)

. Basingla gelen harci ylizeye uygulayiniz.
o Anolar arasina harct piskiirtiiniiz. Yatay olarak yaptiginiz
puskiirtme isleminde doniislerde harcin yigilmamasina dikkat
ediniz.

Resim 5.12: Yigilma olmamasina dikkat edilmeli

o Tavanda ve duvarda anolar arasi doldugunda mastar ¢ekiniz
. Mastar sonucunda ¢ukur olan yerlere tekrar siva yapip yiizeyi diizeltiniz.

Resim 5.13: Mastar ¢ekiniz

. Iskele iistiinde dar alanlarda emniyetli davranmniz.
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Resim 5.14: iskele iizerinde siva

Mastarlik c¢italarini ¢ikariniz ve yerinde olusan bosluklari harg ile
doldurunuz.

Makineyi c¢aligtirarak harct  kurumadan su piskiirterek makine
pargalarinin i¢inin iyice yikanmasini saglayiniz.

Makine ve siva araglarinin gerekli temizligini yapip yerlerine kaldiriniz.

Makine ile al¢1 siva yapimi asagidaki islem sirast seklinde olmalidir.

TVIF T EIVAA IVIAI N AT

. " !
l 4”‘.""1. AT

. 0\'- : ,') ,".“'

Resim 5.15: Siva makinesi

Siva makinesi uygulama alanina getirilerek kullanima hazir hale getirilir.

Siva yapilacak yiizey hazirligini, 2. faaliyette anlatildig1 gibi yapiniz.

Su ve elektrik tesisatindan dolay1 tamir edilecek yerleri sivayimiz.

Swva telini, kolon duvar ile kiris duvar arasina sonradan ayrilmalar

olmamasi i¢in yapigtiriiz.

Mastarliklar1 yapiniz.

o Mastarliklar ; asagidaki sekilde gorildiigi gibi terazisi ve
diizgiinliigii saglanmis zeminden catiya kadar uzanan c¢italarin
algilarla duvara monte ettirilmesi ile yapilmustir (Resim 5.16).
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Resim 5.16: Mastarhklarin yapilmasi

Tavana kaba s1va yapilacaksa dnce mastarliklarini yapiniz.
Makineyi kullanima hazir hale getiriniz.

o) Mikseri pano iistiine ve pompaya bagla, su baglantt hortumunu
takiniz.
o Makinenin su ve elektrik baglantilarin1 kontrol ediniz

Kullanilacak kuru siva malzemeleri hazne {stlindeki yirtici uclara
koyunuz ve ikiye katlayarak malzemeyi hazne i¢ine dokiiniiz

Su orani hazirlanmig makineyi ¢alistiriniz

5 dakika sonra s1va harci kullanima hazirdir.

Resim 5.17: Al¢imin makine haznesine katilmasi

Siva yapilacak yiizeyi 1slatiniz.
Harci mastarliklar arasina tagirmadan ve yigilmalar olmadan uygulayiniz.
Basingla gelen harci yiizeye uygulayimz

o Anolar arasina harci piiskiirtiiniiz. Yatay olarak yaptiginiz
plskiirtme isleminde doniiglerde harcin yigilmamasma dikkat
ediniz.
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Resim 5.18.b: Mastarliklar arasina makine ile siva yapimi

. Ano aralar1 doldugunda mastar ¢ekiniz.

Resim 5.19: Bir Kkisi siva yapmakta, iki kisi mastar ¢ekmektedir.
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Resim 5.20: Mastarhklar arasi mastar cekme islemi

. Mastar sonucunda c¢ukur olan yerlere tekrar siva yapip ylizeyi
diizeltiniz.Bu isleme siva ylizeyini bitirene kadar devam ediniz. Siva
tamamlandiginda siva sonrasi uygulama kurallar1 aynen gegerlidir.

Resim 5.21: Cukur kalan yerlere tekrar siva yapilip diizgiinliigiiniin saglanmasi

. Mastarlik c¢italarin1 ¢ikariniz ve yerinde olusan bosluklart harg ile
doldurunuz
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Resim 5.22: Mastarlik ¢italarindan kalan bosluklara tekrar siva yapilip diizgiinliigiiniin
saglanmasi

Resim 5.23: Alg¢1 siva yapiloms hali

. Makineyi c¢aligtirarak harct kurumadan su piiskiirterek makine
pargalarmin i¢inin iyice yikanmasin saglayiniz.
. Makine ve siva araglarinin gerekli temizligini yapip yerlerine kaldiriniz
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e UYGULAMA FAALIYETi

Y —

Verilenler: 4m?’lik bir alan
Uygulama 1.: Mastarlik yapiniz.

Uygulama 2.: Makine ile kaba siva yapiniz.

Islem Basamaklar:

Oneriler

YV V YV Vv V V¥V

Makine pargalarin1 ayir ve temiz
olduklarindan emin olunuz.

Mikseri pano iistiine ve pompaya bagla,
su baglant1 hortumunu takiniz.

Makinenin su ve elektrik baglantilarini
kontrol ediniz.

Siva yiizeyini sil, temizle ve gerekli
tamirler yapilacaksa yapiniz.

Kolon  duvar yada  kiris  duvar
baglantilarina file yapistiriniz.

Yiizeylere anolar1 yerlestiriniz. Anolar
yiizeyde 1-1,5 cm kalinlik olusturacak
sekilde yerlestirilmelidir.

Kullanacagin kuru siva malzemeleri
hazne tistiindeki yirtici uglara koy ve ikiye
katlayarak  malzemeyi hazne igine
dokiiniiz.

Su orani hazirlanmig makineyi galigtiriniz.
5 dakika sonra siva harci kullanima
hazirdir.

Anolar arasina harci puskiirtiiniiz. Yatay
olarak yaptigimiz piiskiirtme isleminde
doniislerde harcin yigilmamasina dikkat
ediniz.

Ano aralari doldugunda mastar ¢ekiniz.
Buna ragmen olusan ¢ukurlari doldurup
fazlaliklar1 mastarla aliniz.

Bu isleme siva yiizeyini bitirene kadar
devam ediniz. Stva tamamlandiginda siva
sonrasi  uygulama  kurallar1  aynen
gecerlidir.

Makinenin haznesine su aldiriniz.

Makineyi caligtirarak harci kurumadan
su puskiirterek makine parcalarinin
icinin iyice yikanmasini saglayiniz.
Baslangictaki gibi parcalara ayirtiniz ve
gozle kontrol ediniz har¢ pargasi
kalmasin.

Bu islemler sirasinda is elbiseli,
eldivenli, dikkatli ve diizenli olunuz.
Yaniniza sivaci malasi, sivact kiiregi,
kose malasi, perdah malasi ve siinger ile
su kovasi aliniz.

Kullanacaginiz mastar gonyesinde ve
cok diizgilin olmalidir.

Hava asir1 sicak ve riizgarli ise bu
uygulamayi1 disarida kesinlikle
yapmayiniz.

Is giivenliginin 6nce geldigini her islem
oncesi unutmayiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

1. Makine parcalarini ayirip parcalarin  temiz olduklarindan emin

oldunuz mu?
2. Mikseri pano iistiine ve pompaya baglayip, su baglanti hortumunu

taktiniz mi?
3. Makinenin su ve elektrik baglantilarint kontrol ettiniz mi?
4, Gerekli tamirleri yaptiniz mi?
5. Kolon duvar yada kiris duvar baglantilarina file yapistirdiniz mi?

6. Yiizeylere anolari yerlestirdiniz mi?. Anolar ylizeyde 1-1,5 cm
kalinlik olusturacak sekilde yerlestirdiniz mi?

7. Kullanacagin kuru siva malzemeleri hazne iistiindeki yirtict uglara
koyup ve ikiye katlayarak malzemeyi hazne i¢ine doktiiniiz mii?

8. Su orani hazirlanmis makineyi ¢aligtirdiniz mi?

9. 5 dakika sonra siva harcinin kullanima hazir olup olmadigin
kontrol ettiniz mi?

10. Yatay olarak yaptiginiz piiskiirtme isleminde doniislerde harcin
yigilmamasina dikkat ettiniz mi?

11. Ano aralar doldugunda mastar ¢ektiniz mi?. Olusan c¢ukurlar
doldurup fazlaliklar1 mastarla aldiniz mi?

12. Buisleme siva ylizeyini bitirene kadar devam ettiniz mi?

13. Makinenin haznesine su aldirdiniz mi1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Makine ile siva kalinligi ka¢ cm olur?
A)4cm B) 2cm
C)lcm D) 0.5cm
2. Makineye suyu nasil koymaliy1z?
A) Cesmeden B) Kuyudan
C)Su oranini ayarlayarak D)Siirekli 3 L
3. Makine ile siva hangi yiizeylere uygulanir?
A)Dosemeye B)Catiya
C)Duvar ig, dig ve tavan D)Temel
4, Anolar yerleri ne yapilir?
A)Bos birakilir B)Doldurulur
C)Ozel harg ile kapatilir D)Macunlanir
5. Siva harct yiizeye stiriildiikten sonraki ilk is nedir?
A)Mastar B)Perdah
C)Siinger D)Sulama
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Verilenler : 6m” ‘lik kaba s1va yapilacak alan

Uygulama 1 : Kaba siva Oncesi ylizey hazirligini yapiniz.
Uygulama 2 : 6m’” “lik alana yetecek miktarda mastarlik yapimiz.
Uygulama 3 : Yiizeye el ile veya makine ile kaba siva yapiniz.

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Yiizey hazirh@

1. Arag geregleri(malzemeleri) hazirladiniz m?

2. Siva yapilacak yiizeydeki yag, is, kir, boya, toz vb. varsa
temizlediniz mi?

3. Sivanacak yiizeydeki kaba piiriizleri doktiiniiz mii?

4, Sivanacak yiizeyin bulundugu zemini temizlediniz mi?

5. Sivanacak ylizeyin diizgiinligiinii, koselere ¢ivi cakip g¢apraz ip
¢ekerek kontrol ettiniz mi?

6. Takviyeli harci hazirladinmiz mi1?

7. Yiizeyi 1slattiniz mi?

8. Derin gukur ve kiriklar1 onardiniz mi?

9. Yiizeyin cinsine gore gerekiyorsa siva teli(rabitz) monte ettiniz mi?

10.  Siva alt1 serpme yaptiniz m1?

11.  Is bitiminde arac ve geregleri toplayip temizlediniz mi?

Mastarhk yapim

12.  Arag ve gerecleri(malzemeleri) hazirladiniz m1?

13.  Sivanacak yiizeyin cinsine gore takviyeli veya ¢imento harci
hazirladiniz mi1?

14.  Sivanacak yiizeyi 1slattiniz mi?
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15.  Harcr plastik kivama kadar aligtirdiniz mi?

16.  Kullanacagimiz kadar harc1 sivaci kiiregine aldiniz mi?

17.  Sivanacak ylizeyin st iki bas kosesine mastarlik ¢italarimi hargla
tutturdunuz mu?

18.  Sivanacak yiizeyin alt iki kdsesine koyacaginiz ¢italari, tist iki
kosedeki citalara gore sakul yardimu ile getirerek yerlestirdiniz mi?

19.  Ust iki bastaki citalar arasma yeni citalar koymak gerekiyorsa, iist
iki ¢itaya ip ¢ekerek uygun yerlere yeni ¢italar yerlestirdiniz mi?

20.  Ayniislemleri alt ¢italar arasina da uyguladiniz mi?

21.  Sivanacak yiizeyin list ve alt tarafina yerlestirilen citalar arasina
gerekiyorsa diigsey istikamette ip ¢ekerek ara citalar yerlestirdiniz
mi?

22.  Alt alta siralanmus ¢italar arasina ¢ita genisligi kadar, akici kivamda
bir tabaka serpme attiniz mi?

23.  Harcin ¢ekmesini bir siire beklediniz mi?

24.  Bu defa plastik kivamdaki hacla, ikinci tabakay1 attiniz mi?

25.  Alt alta gelen ¢italara, mastar1 temas ettirip bu temasi kaybetmeden
mastar1 yukart asagr hareket ettirerek ikinci tabaka harcin
fazlaliklarini aldiniz m1?

26. Akici kivamdaki hargla Ugiincii tabakayir atarak ikinci tabaka
bosluklarint doldurdunuz mu?

27. Mastarla iiciincii tabakayi tesviye ettiniz mi? (Diger mastarliklari da
ayn1 yontemle tamamladiniz mi1?)

28.  Dokiilen harglart topladiniz mi?

29.  Is bitiminde arag gerecleri toplay1p temizlediniz mi?

El ile kaba siva yapim

30.  Arag ve gerecleri(malzemeleri) hazirladiniz m1?

31. Swvanacak yiizeyin cinsine gore takviyeli veya c¢imento harci
hazirladiniz mi1?

32.  Siwvanacak yiizeyi 1slattiniz mi1?

33.  Mastarliklar arasina akict kivamdaki hargla bir tabaka serpme

attiniz mi1?
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34.  Harcin ¢ekmesini bir siire beklediniz mi?

35.  Plastik kivamdaki harcla, mastarlik kalinligi kadar ikinci tabaka
sivayl attiniz mi?

36.  Anolara (mastarlik), mastar1 yatay olarak temas ettirip bu temasi
kaybetmeden, mastar1 saga-sola hareket ettirerek ikinci tabaka
harcin fazlaliklarini aldiniz m?

37. Akici kivamdaki hargla iiclincii tabakayr atarak, ikinci tabaka
bosluklarint doldurdunuz mu?

38. Mastarla {iglincii tabakayr tesviye ettiniz mi? Diger analarin
(mastarlik) arasini da ayn1 yontemle tamamladiniz mi1?

39.  Mastarlik ¢italarini ¢ikardiniz mi?

40.  Mastarlik citalarinin bos kalan yerlerini hargla doldurarak mastarla
diizelttiniz mi?

41.  Bitmis kaba s1va ylizeyine, gerekiyorsa 45 derecelik ag1 olusturacak
sekilde capraz gizgiler ¢izdiniz mi?

42.  Merkezleri (dis koseleri) yapmak i¢in, mastarlar1 kdseye dayayip,
terazi veya sakul yardimu ile diisey konuma getirdiniz mi?

43.  Mastarlar1 kanca yardimu ile sikica tutturdunuz mu?

44.  Sivanacak yiizeyi islattiniz mi?

45.  Mastarlar arasina akict kivamdaki hargla bir tabaka serpme attiniz
mi1?

46.  Harcin ¢ekmesini bir siire beklediniz mi?

47.  Plastik kivamdaki hargla, mastarlarin arasina (merkez) ikinci tabaka
sivay1 attiniz mi?

48. Kancalar ile tutturulan mastarlara, harci diizeltmek amaciyla
kullanilan mastari, yatay olarak temas ettirip bu temasi
kaybetmeden, mastari saga sola hareket ettirerek ikinci tabaka
harcin fazlaliklarini aldiniz mi?

49.  Akici kivamdaki hargla iiglincli tabakayi atarak ikinci tabaka
bosluklarint doldurdunuz mu?

50. Mastarla ticlincii tabakay1 tesviye ettiniz mi? Diger merkezleri de
(dis kose) ayn1 yontemle sivadiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimiz1 karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddiit
ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Cevaplarimizin tiimii
dogru ise bir sonraki modiile gegmek igin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1’IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi-5’IN CEVAP ANAHTARI
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