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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO058

ALAN Giyim Uretim Teknolojisi

DAL/MESLEK Kadin Giyim Modelistligi, Hazir Giyim M odel M akineci
MODULUN ADI Kadin Ceket Uretimi

MODULUN TANIMI

Kadin ceket kesimi, dikimi, son tli ve son kontrol islemlerinin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir.

SURE 40/40
ON KOSUL Kadin Yelek Uretimi 1-11 modillerini basarmis olmak
YETERLIK Kadin ceketi tiretmek
Genel Amag
Bu modul ile uygun ortam saglandiginda teknige uygun kadin
ceket Uretimi yapabileceksiniz.
Amaglar
MODUL UN AMACI 1. Kadin ceketi ana ve yardimcr malzemelerini teknige uygun

olarak kesebileceksiniz.

2. Kadin ceket Uretimini teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.

3. Kadin ceketi son (tli ve son kontrol islemlerini kalite
niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Aydinlik bir ortam, diiz sanayi dikis makinesi, kumas, astar,
tela, dikis ipligi, aksesuarlar, kesim kaliplari, makas, igne, toplu
igne, cizgi tasi, model foyd, ve érnek numune, Utd, kol tahtas,

IOWANIGI AR 0l ¢l tablosu, mezura

Moddultn icinde yer aan her 6grenme faaliyetinden sonra
. verilen 6lgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE . . _ o
DECGERLENDIRME | Modul sonunda, kazandiginiz bilgi ve becerileri belirlemek

amaciyla, 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme araciyla
degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Son yillarda hazir giyime olan talep artisindan dolayi, tlkemizde hazir giyim sanayi
hizli bir gelisme gostermistir. Bilim ve sanat dgretiminin her dalinda oldugu gibi,
yayginlasan ve surekli gelisme gosteren bir dal olan kadin giyiminin Ulkemizde énemli bir
yeri vardir.

Ozellikle cagimizin agirlasan ekonomik kosullart kadinlarimizi  gesitli meslek
adanlarina yoneltmistir. Bu gercek dogrultusunda kadinlarimiz. ginimizdn  genis
imkanlarindan ve moda akimlarindan esinlenerek kendilerine uygun giyimleri segmektedir.
Bu sebeple, kadin giyimleri sektorde Uretim bakimindan énemli yer kaplamaktadir.

Bu modiulde kadin ceket Uretimi icin gerekli model analizi, asgari ¢alisma talimatlari,
kalite nitelik formlari, makine parkimt olusturarak kadin ceket Uretimi, son Ute ve son
kontrolU ileilgili bilgileri bulacaksinz.

Bu modil sonunda kazanacagimz bilgi ve beceriler dogrultusunda, kadin ceket tretimi
becerisini gelistirerek sekttrde bu alanda faaliyet gosteren firmalarda nitelikli birer eleman
olarak gorev aabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu fadiyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda

kadin ceketi ana ve yardimcr malzemeleri teknigine uygun bir bicimde kesebileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Kadin ceket Uretimi yapan bir isletmeye giderek, model analizi, asgari calisma talimati
ve kalite nitelikleri formlarini alip inceleyiniz. Elde ettiginiz bilgileri sinifta arkadaglarimzla

paylasinz.

1. KADIN CEKET KESIMI

1.1. Moded Analizi

MODEL ANALizi

Firma Adr:

Beden Nu:38

Is No: SayfaNu:

Uriin: Kadin Ceketi

Tarih

Sezon:

Grafik Cizimi

il |
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» Bicim Tammlama

» Erkek yakali

> On ve arka kol evinden kuplu

> Onden tek sirailik diigme kapamali

> Ondeiki adet kapakl: fleto cep

» Arkaortadikisli

» Kol iki pargal1, kol ucu yirtmagl

> llkilik réver hatti baslangig
noktasinda

> llik arast mesafeler 10 cm

» Dikis Paylar

» Regulayapilacak parcalarda 2 cm (6n
ortaparca, 6n kup, mostra, yaka,
pervaz)

» Arkabeden ve kollarda 1 cm

» Etek ucu ve kol agzinda4 cm




PARCA LISTESI

Kumas Tela Astar
. » On beden x 2
» Onbedenx 2 ..
. » Onkupx 2
» Onkupx 2 ..
» Mostrax 2 » On beden x2
» Arkabedenx 2
» Arkasirt x 2 » Arkax 2
» Arkakup x 2 i
» Arkakup kol evi x 2 » Arkakup x 2
» Mostrax 2 .
» Pervaz x 1 » Igkol x 2
» FHetox 4 .
» Ust kal oyuntu x2 » Dis kol x 2
» Yakax 2 _
. » Kol yirtmaci x 2 » Lisetx1
» Ic kol x2
» Yakaxl » Ceptorbax 2
» Dis kol x2 B
» Etek ucu telasi x1 » Cep kapagi x2
» Arkapervaz x 1
> Cen kapasi x 2 > Fleto x4
1X
PP » Cep kapag x 2

» Kullanilacak Malzemeler:
» Kumas,

> Adtar,

» Tela,

> Etiket (beden, marka, bakim talimati),

> Vatka,
> Fitil

» Dugme (4 adet blyik, 7 adet kicuk)




1.2. Asgari Calisma Talimati

ASGARI CALISMA TALIMATLARI

Firma;

Uriin: Kadin Ceketi

Beden Nu: 34- 36- 38- 40- 42- 44

Sayfa/ is Nu:

Tarih/ Sezon:

s

© o N o O

Dikis paylart 10 mm’ dir.

Regula pargalarinda (6n, 6n kup, pervaz, mostra) diizeltme yapildiktan sonra dikis pay1
10 mm’yeindirilir.

Birlestirme (¢atim) dikislerinde dikis siklig1 1 cm’ de 4 batis olmalidir.

Gerilimsiz bir dikisin elde edilmesi ve kumasin zedelenmemesi icin makineler en iyi
sekilde ayarlanmal1 ve uygun igne kullamimalidir. igne no: 14/90

Bitun dikis baslangici ve sonlarinda saglamlastirma yapilmalidir.

Kumasa uygun nitelikte iplik kullamlmalidir. ipilik Nu:120 Nm

Y akada kal1inlik yapmamasi i¢in paylar kademeli kesilmelidir.

Y aka bedene diizgin takilmali pili veya blizgl ol mamalidir.

Paylar katlandiktan sonra kuplarda, yanlarda ve arka ortada dikis paylarina

tutturulmalidir.

10. Birlestirme dikisi olmayan bdlumler ( énde mostrave kol ucunda)cift yapiskan yizeyli

(baski telasi / fledon) ile tutturulmal ichr.

11. Astarlamatulum seklinde yapilmalidir.
12. Astar omuzda ve kol altinda kaymamas icin tutturulmal ichr.




1.3. Kalite Nitelikleri

KALITE NITELIKLERI

Uriin: Kadin Ceketi
Islem Basamagi: Kadin Ceketi Dikimi

Calisma Aracr:
Kalite Niteligi Model 1

No |Tammlama Std To(lcerrn?m

(cm) " -
1 | On omuzdan boy 70 1,0 1,0
2 | GOgus gevresi 1/2 49 1,0 1,0
3 |Be 12 39 1,0 1,0
4 |Basen 12 51 10 | 10
5 | Etek ucu genisligi 1/2 51 1,0 10
6 |Iki omuz ucu arasi 42,0 0,5 0,5
7 | Kol boyu 63,5 1,0 10
8 | Kol agz1 genisligi 1/2 15,0 0.5 0.5
9 |Kol evi 20,8 0,5 0,5
10 | Pazu genisligi 1/2 19,5 0,5 0,5
11 | Yirtmag boyu 13,0 0,5 0,5
12 | Yakaagiklig 22,0 0,5 0,5
13 | Yakadusukltgl 32 0.5 05
14 | Cebin omuzdan mesafes 44,6 1,0 1,0

15 | Cep boyu 14 0 0

16 |Cepeni 6 0 0

1.4. Kadin Ceket Kesimi




(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kumasi kontrol ediniz

» Kumasi agarak dinlendiriniz.

» Masayuzeyinin temiz, dizgin ve
purtizsiiz olmasina dikkat ediniz.

» Kumas1 kesim masasina agik ende seriniz.

» Kumas enine uygun serim masasi
seginiz.

» Kadin ceket kaliplarint kumasa
yerlestiriniz.

F""‘-.L'
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» Kumasin diiz boy ipligine dikkat
ediniz.

» Kumasin tuy yonune dikkat ediniz.

» Btun kaliplarin kumasa diizgin ve
eksiksiz yerlestirilmesine dikkat ediniz.

» En ekonomik yerlestirmeyi yapabilmek
icin once buyuk sonra kiguk kaliplart
duz boy ipligine dikkat ederek
yerlestiriniz.




» Kadin ceket kesimini yapinz.

» Gerekli isaretleri ve citlar almayi
unutmayimz.

ASTAR KESIMi

» Astar kumagim kontrol ederek kesime
hazirlayimz.

» Astar kaliplarini astara yerlestiriniz.

e
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» Astar kumasinin kaymamast icin
kumas kenarint masaya mandallarla
sabitleyebilirsiniz.

» BUltun kaliplarin astara diizgiin ve
eksiksiz yerlestirilmesine dikkat ediniz.

» En ekonomik yerlestirmeyi yapabilmek
icin dnce blyUk sonra kigik kaliplar:
diiz boy ipligine dikkat ederek
yerlestiriniz.




» Astar kesimini yapinz.

» Gerekli isaretleri ve gitlart amay:
unutmayiniz.

TELA KESIMI

» Telay1 kesime hazirlayiniz.

» Telakaliplarim astara yerlestirerek tela

kesimini yapimz.
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» Telay1 yapiskan ylzu icte olacak
sekilde yerlestiriniz.




KONTROL LISTESI

Kadin ceketi modelleri arastirimz. Buldugunuz modellerden bir tanesinin teknik
¢izimini yaparak model analiz sayfasim olusturunuz.

Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr

Modelin teknik gizimini dogru yaptiniz mi?

Bicim tanimlamay: dogru yaptiniz nm?

Modee uygun olarak parcalistesi hazirladimz mi?

Kullanlacak malzemeleri belirlediniz mi?

Calismalarinizi planlanan zamanda tamamladiniz nu?

Calismalarimz suresince is guivenligi kurallarina uydunuz mu?

~N| O O M| W N B

Arag ve geregleri yerinde ve dogru kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz.

10



OGRENME FAALIYETI-2

(amac )

Bu fadiyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda
kadin ceketi Uretimini teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

Kadin ceketi Uretimi yapan bir isletmeye giderek Uretim asamalarint inceleyiniz.
Kadin ceketi dretimi islem basamaklarim ve kullanilan dikis tekniklerini dikkatlice
gozlemleyiniz.

2. KADIN CEKET DIiKIiMI1

2.1. Kadin Ceketi Dikim Plan1 Hazirlama

DiKiM PLANI
Uriin: Kadin Ceketi Tarih:
Haazrlayan: Sezon:
Uretim NP
Calisma | Tahmini | Olcllen
ﬁl{la Akis B aklary Arac Zaman | Zaman
On, 6n kup, mostra, arka, arka kup, i¢-cis kol
1 |parcalan, yaka parcalan ve pervaza tela uTU
yapistirma
2 | On beden, 6n kup, yaka, cep kapag: regulasi MAKAS
3 | On bedene serit telayapistirma UTU
4 Mostra regulasi MAKAS
5 On beden ve 6n kupa cep yeri isaretleme KALEM
6 | On beden pensini dikme DSM
7 | On bedenle 6n kupu birlestirme DSM
8 Arka bedenle arka kupu birlestirme DSM
9 Arkaortasin birlestirme DSM
On kup, arka orta, arka kup dikis paylarim -
10 acma uTu
11 |Fleto hazirlama UTU, DSM
12 | Cep karsil1g1 (cep torbasi) hazirlama DSM
13 | Cep kapag1 hazirlama DSM, UTU

11



14 | Fleto parcalarim bedene dikme DSM
15 | Cepyerini citlatma, fletolar gevirme MAKAS
16 | Cep kapagin yerlestirme
17 | Cep karsiligim yerlestirme ve dikme DSM
18 | Cep torbasini dikme DSM
19 | Mostray1 6n bedene birlestirme DSM
20 |Mostray: regulayapma MAKAS
21 | Omuzlarn birlestirme DSM
22 | Arkapervaz ile mostray: birlestirme DSM
23 | Altyakaile Ust yakay: birlestirme DSM
24 | Yakay1 bedene takma DSM
25 | Yakayaform Gtusi yapma UTU
26 | Yandikisleri birlestirme DSM
Arka beden etek ucuna tela yapistirma, R
21 katlama Uty
28 |lIc, dis kol dikisini birlestirme DSM
29 | Kol ucunayirtmag calisma DSM
30 |Kol atim birlestirme DSM
31 |Kol oyuntusunaform verme DSM, UTU
32 | Kolu bedene takma DSM
33 |Kolafitil takma DSM
34 |Kolavatkatakma DSM
35 | Atar 6n beden pensini dikme DSM
36 | Astarin omuzlarin birlestirme DSM
37 | Astarayikamatalimat: tutturma DSM
38 | Astarin yan dikislerini birlestirme DSM
39 | Astarin kolunu birlestirme DSM
40 | Astarin kolunu bedene takma DSM
41 | Astari bedene yerlestirme ve makine cekme DSM
42 | Astarin ve bedenin kol agzini dikme DSM
43 | Astari gevirme
44 | Astarin kolundaki agikligi dikme DSM
ILIK
. . . . OTOMATI,
45 | On bedeneilik agma, diigme dikme DUGME
OTOMATI
. . DUGME
46 | Koladigme dikme OTOMAT]

2.2. Kadin Ceket Dikimi

12




(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Beden parcalarinatelalarim yapistiriniz. (6n,
On kup, mostra, arka, arka kup, i¢-dis kol
parcalari, yaka parcalari, pervaz )

» Kumasin cinsine uygun tela seciniz.

» Telamn kumasa purizsiz
yapismasin saglayimz.

» Telayapisan parcalarin Uzerine regula
kalibin yerlestirip kalip kenarlarini giziniz
ve paylarin kesiniz.

» Teld parcalarin citlar ile kalip
citlarimin Ust Uste gelmesine dikkat
ediniz.

13



» ROver hatti, 6n ortasi, 6n yaka oyuntusu, 6n
omuza ve kol oyuntusuna serit tela

yapistirinmz.

» Buislemi her iki bedenicin
uygulayinz.

» Telagenisligini maksimum 2 cm
olarak belirleyiniz.

» Buislem dikiste kenarlarin
esnemesini dnlemek icin uygulanir.

» Telayapistirirken kenarlarin
esnememesine 6zen gosteriniz.

» Regulakalibi ile 6n bedende ve 6n kuplarda
cep yerini isaretleyiniz.

> On ortadaki pensleri dikiniz.

» Dikis baslangi¢ ve bitis noktalarinda
saglamlastirma yapiniz.

» Pens paylarinm asagiya dogru
Uttleyiniz.

> On beden ile 6n kupu yiiz yiize yerlestirerek

makine gekiniz.
f—

» Bel citlarimin birbirini takip etmesine
dikkat ediniz.

» Dikis paylarin ikiye agarak Utlleyiniz.

14




» Arkabedenile arka kupu yiz yize
yerlestirerek makine ¢ekiniz.

» Bel citlarimin birbirini takip etmesine
dikkat ediniz.

» Arkaortas birlestiriniz.

e

» Arkaortave arkakup dikis paylarim ikiye
acarak Utuleyiniz.

> On bedende cep yerini ortalayacak sekilde
tersinden destek telasi yapistiriniz.

» Fleto parcasini ikiye katlayarak Gtdleyiniz.

15




» Fleto genisligini belirleyiniz.

» Fleto parcasini fleto genisliginden diiz
makine dikisi ile dikiniz.

» Fleto genisligini cetvel ve sabunla
duizgun bir sekilde cizebilirsiniz.

» Fleto genigliklerinin esit olmasina
dikkat ediniz.

» Saglamlastirma yapmayiniz.

» Cep torbalarim cep karsiliklarina
yerlestirerek cimaile tutturunuz.

» Telai cep kapag: ile telasiz cep kapagin Ust

Uste yerlestirerek makine gekiniz.

» Koselerin diizgiin olmasina dikkat
ediniz.

16




» Cep kapaklarinin paylarim kesiniz, telal
kisim Ustte kalacak sekilde 1mm kaydirarak
gazesini ¢ekiniz.

» Sag ve sol bedende cep yerlerinin
esit olmasina 6zen gosteriniz.

» Fleto parcas dikisi ile cep Ust gizgisini
yuzden Ust Uste yerlestirip, cep agikligim
paylar hari¢ makine dikisi Uzerinden makine
cekiniz.

» Dikisin ¢izgi Uzerinde devam
ettiginden emin olunuz.

» Baslangi¢ ve bitis noktalarina
saglamlastirma yapiniz




» Ayniislemi cep alt cizgisi Uzerinde de
gerceklestiriniz.

» Cep yerini yiz tarafindan, ortadan yanlara
dogru sekildeki gibi kdselere 1-1,5 cm kala
Ucgen kesiniz. Kestikten sonra hepsini geriye
ceviriniz Fletolar: iki yandan gekerek
duzeltiniz.

» Citlatmadan 6nce cep kenarlarinda
at ve Ust dikislerin aym hizada olup
olmadigin kontrol ediniz

» Cep kapagin ust fleto payina, yuvarlak
kismi 6n ortasina donik sekilde yerlestiriniz

> Cep karsiligin fletoya tutturunuz. Uggen
parcalari da sekilde gorilduzd gibi
tutturunuz.

18




» Cep torbasinin diger kenarini fleto pargasina
tutturunuz.

» Cep agzini en genis dikis ayari ile
saglamlastirma yapmadan dikiniz.

'|' HJ IM t
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» Cep kullamImak istendiginde bu
dikis sokulur.

> On bedene mostray: yerlestirerek yaka
citindan etek ucuna kadar makine ¢ekiniz.

E——

» Bel citlarimin Ust Uste gelmesine
Ozen gosteriniz.

» Beden dikis pay1 0,5 cm kalacak sekilde
paylar: kademeli olarak kesiniz.

» Mostray: rover hattina kadar 1mm disariya,
réver hattindan etek ucuna kadar 1mm
iceriye dogru kaydirarak form Gtisi yapinz.

» Omuzlar birlestiriniz. Dikis paylarin ikiye
acarak Utuleyiniz.

» Arka pervazin omuz kismi ile mostranin
omuz kismin birlestiriniz. Dikis paylarim
ikiye acarak Utlleyiniz.

19
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» Alt ve Ust yakay: yuz yuze yerlestirip makine
gekiniz. Paylarim kademeli olarak kesiniz.

C«

» Koselerdeigneyi batirmayi
unutmayimz.

» Verev biye keserek liset hazirlayinmz.

> Alt yakay1 bedene sekildeki gibi
yerlestirerek makine cekiniz.

» Hazirladigimz liseti Ust yakanin arka ortasina
yerlestiriniz.

> Ust yakay1 mostra ve pervaza dikiniz.

» Alt ve Ust yaka birlestirme dikis paylarin
diizelterek ikiye acip Utlleyiniz.

» Kose donus paylarin citlatiniz.

20




» Yakay1 cevirip form Utlsini yapinz.

» Yandikisleri birlestiriniz. Dikis paylarin
ikiye agarak utlleyiniz.

» Arkabedende etek ucu kivirma payinatela
yapistirarak kivirinmz.

——— g vi Sl

» Dis kol dikisini yirtmag yerine kadar dikiniz.
» Dikis payini yirtmag boyunda ¢itlatinmz.

» Dis kol yirtmag payim yuze cevirerek
yirtmag kenarini dikerek ceviriniz.

21




> Ig kol yirtmag payin yiize cevirerek yirtmag
kenarin dikerek geviriniz.

> Kol alt dikisini birlestiriniz. ikiye acarak
Utdleyiniz.

» Kol oyuntusunun yedirme yapilacak kismina
biuzgi ayag: ile cift sira buzgi alinmiz.

» Kolaform vermek ve koldaki
yedirmeyi dengeli dagitmak igin
buizgt alinir.

» Bulzgu dikislerinin paya alimz.

» Buzgu ipligini gekerek kolaform veriniz.

Qv
>8
o
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> Utiiniin ug kismunt kullanarak form veriniz.

> Utilleme esnasinda pililerin
olusmamasina dikkat ediniz.

> Utileme islemini paya uygulayinz.

» Kolu beden yerlestirerek makinesini ¢ekiniz.

» Citlarin Ust Uste gelmesine 6zen
gosteriniz.

» Dikim esnasindapili olusmamasina
dikkat ediniz.

» Vatkafitilini (vatin) kisa kenar1 6n bedene
gelecek sekilde omuz ¢itimi hizalayarak dikis
payindan 0,5cm dista olacak sekilde
yerlestiriniz.

» Kullanilacak vatka vefitilin sag ve
sol olarak bir ¢ift olup olmadigim
kontrol ediniz.

» Fitil attakalacak sekilde makineye
yerlestirerek her iki fitil ucu 1,5-2cm serbest
kalacak sekilde kol gevre dikisine tutturunuz.

-
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> Ustipligi tansiyondan gikariniz.

» Vatkay1 omuz dikisi ile ortalayarak alta
yerlestiriniz ve her iki ucu 1,5- 2 cm serbest
birakap fitil dikisi Uzerinden pasolu olarak
dikiniz.

1
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> Vatkanin bedene dikisle baski
yapmamasi i¢in vatkay: pasolu dikis
ile tutturunuz.

» Vatka ucunu omuzdadikis pay: ile
saglamlastirma yaparak tutturunuz.

» Vatkay1 omuza net yerlestirdikten
sonra omuz payina tutturunuz.

» Astar 6n beden kalibi ile pens yerlerini
isaretleyerek dikiniz.

» Omuzlar birlestiriniz. Dikis paylarin ikiye
acarak Utuleyiniz.

» Astar sol yan dikisi Uzerinde bel ¢itindan
4cm asagiya yikama talimat etiketini
tutturunuz.

> Etiketin 6n ylzde olmasina dikkat
ediniz.

» Yandikislerini birlestiriniz. Dikis paylarin
ikiye acarak Utlleyiniz.

» Astar i¢ ve dig kolunu birlestiriniz.
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» Astarin sag kol altin birlestiriniz. Sol kol
altint ise ortada 15 cm aciklik kalacak
sekilde birlestiriniz.

» Sol koldaki agiklik bedeni tulum
seklinde cevirmek icin birakilir.

» Astarin bitmis Gtastnd yapinz.

» Astar kolunu bedene citlara dikkat ederek
takinmz.

» Kol tsttindeki yedirmeyi biizgu
yaparak saglayabilirsiniz.

» Astar1 bedenile ylz yize yerlestirerek etek
ucundan baslayarak tulumlama olacak
sekilde makine gekiniz.

» Sag ve sol bedenlerde pensin ayn
hizada ve asag1 yonde olmasina
dikkat ediniz.

» Astarin omuzu ile mostranin omuz
dikislerinin takip etmesine dikkat
ediniz.

» Astar ile ceketin yan dikislerinin
denk gelmesine 6zen gosteriniz.

» 2 cm x 6cm boyutundaki astar tutturma
parcasinin bir ucunu 2cm’ den omuzda kol
birlestirme payina tutturunuz. Diger ucunu
2cm'’ den omuzda astar kol birlestirme
dikisine tutturunuz.

» Buislem astar kol cevresinin
dénmemesi igin yapilir.

» Astar1 yan dikislerde kol altinda da ayrn
sekilde tutturunuz.

» Buislem astarin sarkmamast icin
yapilir.

» Astarin ve bedenin kollarim disariya dogru
cekerek kol agz: alt dikisini Ust Uste getirerek
dikiniz.

» Dikim bittikten sonra kol alt
dikisinin donmeden takip edip
etmedigini kontrol ediniz.

» Etek ucunda ve kol agzinda kivirma payin
bedenin dikis payina tutturunuz.
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> Onde mostra kivirma pay: ile cis kolda kol
ucu kivirma payinin serbest kalmamasi icin
baski telasini yapistirarak sabitleyiniz.

» Bedeni tulum seklinde ¢evirmeden dnce
icteki iplikleri ve fazlaliklar: kesiniz.

> Astar sol kol alt:1 birlestirme dikisinde
birakilan acikliktan bedeni tulum seklinde
ceviriniz.

» Cevirdikten sonra herhangi bir
¢ekme veya burma olup olmadiginm
kontrol ediniz.

» Astar sol kol atinda kalan aciklig1 yiziinden
1mm’ den cima gekerek kapatiniz.

> On ortasindailik-diigme yerlerini, kolda
digme yerlerini isaretleyiniz.

> On mostray: gozlii ilik otomatina
yerlestirerek ilikleri agimz.

22 2o
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» Uygun renk ve kalinliktaiplik
kullaniniz.

» Otomatin ilik boyunu dikkatli
ayarlayimz.

> Ornek parca lizerindeilik agarak
kontrol ediniz.

> Ilik agmaya son ilikten baslayimz
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> On bedene ve kollara digmeleri dikiniz.

» Dugmeleri otomattadikebilirsiniz.
> On bedene diigmeleri ayakl1 dikiniz.

» Koldakapal1 yirtmag ¢alisildigr icin
dugmeleri ayaksiz dikiniz.
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UYGULAMALI TEST

Diktiginiz ceketin kalibindan yararlanarak erkek yakateknik calismast yapimz.

Deger lendirme Olgiitleri Puan
1 | yakakesimini tekni ge uygun yapmak 10
2 | Yakay: telalamak 5
3 | On bedenle mostray teknige uygun olarak birlestirmek 10
4 Mostra form Uttsiind teknige uygun olarak yapmak 10
S | Ust yakay: teknige uygun olarak hazirlamak 10
6 Y akay1 bedene teknige uygun olarak takmak 30
7| Yakaform tttisiini tekni ge uygun olarak yapmak 10
8 | Temizlik ve genel goriiniim 10
9 | isi zamaninda bitirmek 5

TOPLAM PUAN 100

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz.
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—C OGRENME FAALIYETI-3 >—

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda,
ceket son (itll ve son kontrol islemlerini kalite niteliklerine uygun yapabileceksiniz.

CARASTI RMA )

Konfeksiyon isletmelerinde ceket Gtllemede kullanilan Gtlleri arastinmz. Elde
ettiginiz bilgileri simfta arkadaslarimizla paylasimz.

3. KADIN CEKETI SON UTU VE SON
KONTROLU

3.1. Kadin Ceketi Son Utlisii
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(UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

> Utii sicakligim kumasa uygun olarak
ayarlayiniz

» Ceket 6n beden Gtlstini yapiniz.

» Ceket arka beden Utlisiini yapinz.

» Ceket kol Uttisini yapinmz. » Kol tahtasi kullanimz.
» Yakatust icin kambur kullaniniz.
> Yakaform Gtis(ind yapiniz. > Y akaform (ittistinii manken Gizerinde de
yapabilirsiniz.
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3.2. Kadin Ceketi Son Kontroll

(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Beden 6l¢usiini kontrol ediniz.

» Etek ucu genisligini kontrol ediniz.

> On ortasim Ust Uste getiriniz.
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» Ceketin boy 6l¢usinu kontrol ediniz.

> Ceketi diiz bir zemin Uizerine
yerlestiriniz.

» Kol boyunu kontrol ediniz.

» Kol boyu kontrol ini her iki kolda da
yapiniz.

» Pazu genisligini kontrol ediniz.
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» Kol agz1 genisligini kontrol ediniz.

(> P

» Kadin ceketini bir manken veyaKkisi
Uzerine giydirerek durus kontroltinii

yapinz.

Al |

» Malzeme uyumunu kontrol ediniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde Utllediginiz ceketi bir manken Uzerine giydirerek égretmeniniz
ve arkadaslarinizla degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

> On beden (ituisiinii gogiis formunu vererek yapitimz mi?

» Arkabeden (tUsini teknige uygun olarak yaptimz mi?

» Yaka (tlstini yaka formunu vererek yaptimz mi?

» Calismalarimzi planlanan zamanda tamamladiniz nm?

» Calismalariniz sliresince is guvenligi kurallarina uydunuz mu?

» Arag ve gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz.



MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMALI TEST

Birinci 6grenme faaliyetindeki uygulamal1 testte model andizini yaptigimz kadin
ceketinin dikim planint hazirlayinmz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr

1. Islem akistnt modele uygun olarak hazirladimz mi?

2. Calismaaracin islem akisina uygun olarak belirlediniz mi?

3. Calismaarinmizi planlanan zamanda tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa uygulama faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz.
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