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ACIKLAMALAR

ALAN El Sanatlarn Teknolojisi
DAL/MESLEK El ve Makine Nakis1
MODULUN ADI Kadife isi
» Kadife isi teknigi, model belirleme, malzeme ihtiyacim
MODULUN TANIMI belirleme, kumasi 151§meye h?zirlama, kadife isi teknigini
uygulama, kenar temizleme, iitli yapma ve kalite kontrol
konularinin anlatildig1 bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL On kosulu yoktur.
YETERLILIK Kadife isini yapmak
» Genel Amag
» Bu modiil ile gerekli ortam saglandiginda, iiriine ve teknige
gore desen ¢izerek uygun zemin {lizerine makinede kadife isi
teknigini uygulayarak iiriine doniistiirebileceksiniz.
MODULUN AMACI | Amadlar _ o
1. Teknige uygun olarak iirlin hazirlig1 yapabileceksiniz.
2. Teknige uygun olarak kadife isi teknigini uygulayabi-
leceksiniz.
3. Teknige uygun olarak {irtinii kullanima hazir hale geti-
rebileceksiniz.
Ortam: Aydinlik ve temiz ortam
» Donamim: Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilmig iriin
ECGITIM OCRETIM ornekleri, renk kataloglari, kumas, iplik makine, makine

ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

ilave parcalari, kasnak kasnak bezi, makine nakig iplikleri,
sim, parsomen kagidi, ¢izimde kullanilan malzemeler, renk-
li kalemler makas, bitmis lirtin, diiz veya zikzak dikis maki-
nesi, kii¢iik ve biiyiik tornavida, firga, toz bezi, kenar temiz-
leme malzemeleri, titd, ith bezi, it masasi, kiivet

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

» Modiiliin i¢inde yer alan, her faaliyetten sonra verilen 6l¢me
araglart ile kazandiginiz bilgileri dlgerek kendi kendinizi
degerlendireceksiniz.

> Ogretmen, modiiliin sonunda, size 6lgme arac1 (test, goktan
secmeli, dogru-yanlis, vb.) kullanarak modiil uygulamalari
ile kazandigimiz bilgi ve becerileri dlgerek degerlendirecek-
tir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Glniimiizde elde yapilan nakiglarin yani sira, modernlesmenin etkisiyle daha kisa sii-
rede yapilmaya baglanan makine nakiglar1 da 6n plana ¢ikmaya baslamistir.

Son yillarda kadife isi teknigi kisa siirede yapilmasi, kolay ve zarif bir isleme olmasi
sebebiyle tercih edilen bir isleme teknigi olarak 6ne ¢ikmustir. Ev dekorasyonunda, dekoratif
ortiilerde, aksesuarlarda, ¢anta ve terliklerde bunun yani sira ¢ocuk, spor ve abiye kiyafetle-
rin siislenmesinde kullanilmaktadir.

Bu modiilii, basari ile tamamladiginizda; kadife isi hakkinda bilgi sahibi olabilecek ve
kadife isi yapmay1 6grenebileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortam saglandiginda iiriine ve teknige uygun hazirlik yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Kadife isi teknigine uygun desen aragtiriniz.
> Kadife isi teknigine uygun kumas ve iplik arastiriniz.

> Guniimiizde kullanilan nakis makinelerini arastiriniz

1. URUN ICIN HAZIRLIK YAPMA

Uriin igin yapilan hazirliklar asagida siralanmistir.

1.1. Model Belirleme

Goriiniis olarak kadife kumasa ve kadife cicegine benzetildiginden dolay1 bu teknige
kadife isi denilmistir. Siisleme amaciyla dekoratif egyalar {izerine uygulanmaktadir. Uygula-
nis1 kolay ve zevkli bir nakis ¢esididir.

Resim 1.1: Mimoza isi Resim 1.2: Mimoza isi



1.1.1. Desen Ozelligi

Fazla genis, girintili ¢ikintili olmayan, diiz hatli ve dar desenlerde kullanilabilen bir
tekniktir.

Resim 1.3: Mimoza isi havlu Resim 1.4: Mimoza isi havlu

1.1.2. Desen I¢in Faydalanmilan Kaynaklar

Tabiattan, islenmis {iriinlerden, desen kitaplarindan ve internetten faydalanilabilecegi
gibi, kisinin kendi zevki ve yaraticiligim kullanarak hazirladigi desenlerden yararlanilir.

1.1.3. Desen Ciziminde Kullanilan Arac¢ ve Gerecler

Kursunkalemler: sert(H),normal(HB),ve yumusak(B)
Kagitlar: resim kagidi, parsomen kagidi

Boyalar: guvas boya, kuru kalem

Firga

Silgi

Pergel, cetvel, gonye

VVVVYY

1.1.4. Deseni Kumasa Ge¢irmede Kullanilan Ara¢ ve Gerecler

Isleme igin secilen desen
Parsomen kagidi
Kalemler (h, hb, 2b)
Toplu igne

Silgi

Kalemtirag

Mezura

Cetvel

Kopya kagidi

Kumas

VVVVVVVYVYYVY



1.1.5. Kadife Isi Tekniginde Kullamlan Desen Geg¢irme Teknikleri

Kadife isi tekniginde kullanilan desen gegirme teknikleri:

>
>

Cizerek desen gecirme teknigi
Kopya kagidi ile desen gegirme teknigidir.

1.2. Malzeme Ihtiyacin Belirleme

Malzeme ihtiyacini belirlemede uygulanacak teknik ve kullanilacak alan g6z oniinde
bulundurulmalidir. Kadife isinde kullanilan malzemeler: kumaslar, iplikler ve kadife isi ya-
piminda kullanilan arag¢ geregler olarak gruplandirilir.

1.2.1. Kadife Isi Tekniginde Kullanilan Kumaslar

VVVVVVVVVVVYY

Kumas Cesitleri:
Saten

Tafta

Keten

Akfil

Patiska

Jorjet

Cuha

Terikoton
Alpaka

Birman v.b. kumaglar kullanilir.

Kumas Ozelligi: Sik dokunuslu seyrek olmayan her tiirlii malzeme iizerine uy-
gulanabilir.

1.2.2. Kadife Isi Tekniginde Kullamlan Iplikler

Kadife isi tekniginde, kadife goriinlimiinii vermek icin parlak iplikler, flos iplikler, na-
kis makaralar1 kullanilmaktadir.

1.2.3. Kadife Isi Yapiminda Kullanilan Arac ve Gerecler

VVVVVVYVYYVYY

Dikis makinesi

11 veya 14 numara makine ignesi
Germe arag ve gerecleri

Makas

Desen

Kalem

Uygulanmis 6rnekler

Deneme kasnagi

Ince siipiirge ¢opii



1.3. Kadife Isi Tekniginde Kumas1 Germe

1.3.1. Kumasi Germenin Onemi

Makine naks1 uygulanirken genellikle kumasin gerilmesi gerekir. Kadife isi tekniginde
kumas, kasnakla gerilerek yapilir. Kumasin gerginligi yapilan {iriiniin daha diizgiin ve kaliteli
cikmasini saglar. Gergin olmayan bir kasnakla yapilan igslemede biiziilmeler ve desende bo-
zukluklar olacagi unutulmamalidir.

1.3.2. Kullanilan Germe Araclari

Germe teknigi: kumasa, desen 6zelligine, kullanilacak teknige gore tespit edilir.

Makinede kullanilan kasnak; el islemesinde kullanilan kasnaga gore daha incedir. Ka-
linlig1 lemyi gecmez, gap1 ise el kasnagina gore daha kiigiiktiir. Dar ¢apli kasnak daha rahat
hareket imkam saglar. ince kenarli kasnak ise, kasnagimzi baski ayaginin altindan daha
rahat ge¢irmemiz icin gereklidir.

1.4. Makineyi Kadife Isi Teknigi i¢cin Hazirlama
Makineyi kadife isi teknigi i¢in hazirlamanin siralamasi asagida verilmistir.

1.4.1. Makineyi Kadife Isi Teknigine Hazirlamada Kullanilan Arac ve Gerecler

Diiz ve zikzak dikis makinesi
Makine ignesi (Kumasin kalinligina gore ignenin numarasini ayarlayiniz.)
Makine nakis iplikleri, flos iplikler
Kumas

Kasnak ve kasnak bezleri

Desen

Igne(dikis ignesi) iplik, makas

Alt ipligi

Makine yagi

Kiigiik tornavida

Biiyiik tornavida

Firca

Toz bezi

VVVVVVVVVVVVYY



_(UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kadife isi deseni hazirlayiniz.

islem Basamaklar

Oneriler

Kadife isi teknigine uygun desen arastiri-
niz.

» Desen kitaplarindan, paftalardan fayda-
lanabilirsiniz.

» Desen hazirlamada kullanilan arag geregle- > Parson.len. kagids, kursun kalem, kale”?‘
. . . tiras, silgi, kuru kalem boya, cetvel gi-
ri temin ediniz. . .
bi malzemeleri hazirlayiniz.
» Deseni tespit ediniz. > Uriine ve teknige uygun desen seciniz.

Kompozisyon hazirlaymiz.

» Hazirlanacak  {irlinin  boyutlarinda
kompozisyon hazirlamaya dikkat edi-
niz.

Y VYV

Deseni ¢iziniz.
Net ¢izgi ¢iziniz.
Yuvarlak hatlarda sablon kullaniniz.

Resim 1.5: Desen

Deseni renklendiriniz.

» Deseni iiriine ve teknige uygun renk-
lendirmeye dikkat ediniz.

)—




UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kumasi islemeye hazirlayimniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Kumagimiz1 kullanilacak alana ve tek-

> Uriine uygun kumas belirleyiniz. nige uygun belirlemeye dikkat ediniz.

» Kumas hesabimzi {iriin olg¢tlerini dik-

» Kumas hesab1 yapimiz. Kate alarak yapimiz.

» Kumasimiz iplik ¢cekmeye elverigli ise
» Kumasi 6l¢iilere uygun kesiniz. olgiilerinize gore iplik ¢ekiniz ve iplik
cektiginiz yerlerden kesiniz.

» Kumasi hazirlarken, kumasin kenar

> Kumagt islemeye hazirlaymiz. stirfilesini yapiniz ve orta teyeli aliniz.




Asagidaki islem basamaklarin1 uygulayarak, ¢izerek desen gegirme teknigi ile deseni
kumasa gegiriniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Deseni sert(H) kalemle ve net ¢izmeye

» Belirlediginiz deseni pargomen kagidina dikkat ediniz.
ciziniz. » Cizim iglemini ac¢ik renkli ve sert bir
yiizey lizerinde yapiniz.

» Yumusak (HB) kalem kullaniniz.

» Kalem ucunun ince olmasina dzen gos-
teriniz.

» Kumasin en boy ipligini, desenin en
boy ¢izgileriyle ist iiste gelmesine dik-
kat ediniz.

» Desenin tersini gevirerek kalemle desen
cizgileri lizerinden tekrar ¢iziniz.

» Yumusak kalemle ¢izdiginiz tarafi kumasa
yerlestirerek igneleyiniz.

> Ince uclu sert bir kalemle desenin iizerin-
den ¢iziniz. Bitmis tiikkenmez kalem de kul-
lanabilirsiniz.

» Kagidi kaldirimiz.

Resim 1.6: Desen

» Kumasa iyi gegmeyen yerleri yumusak
kalemle desen iizerinden gecerek koyulas-
tirmiz.

» Koyulastirma islemini kumasi germe
isleminden sonra yapiniz.




UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kopya kagidi ile desen gegirme teknigi ile
deseni kumasa gegiriniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Deseni parsémen kagidina ¢iziniz. » Cizginin net olmasina dikkat ediniz.

» Kaymamasi igin, kagidin kenarlarindan
toplu igne ile kumasa tutturmaya dikkat
ediniz.

» Karbon kagidina toplu igne takmayimniz.

» Kopya kagidinin parlak yiiziiniin kumasg

» Kumas ile desen kagidi arasina kopya tizerine gelmesine dikkat ediniz.
kagidini yerlestiriniz. » Koyu renk kumaglarda sari veya beyaz
karbon kagidi kullaniniz.

» Kumasin kirlenmemesi i¢in desen disinda

» Desen iizerinden ¢iziniz. kalan kisimlara fazla bastirmamaya dikkat

ediniz.

» Deseni kumas iizerine yerlestiriniz.

» Deseni ve kopya kagidini kaldiriniz.

Resim 1.7: Kopya kagidiyla gecirilen desen

» Desenin hafif ¢ikan yerlerini kalemle

PN » Kalemin ince u¢lu olmasina dikkat ediniz.
¢iziniz

10



UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki iglem basamaklarini uygulayarak makineyi kadife isi teknigine hazirlaymiz.

Islem Basamaklar

Oneriler

» Caligma yerini ve ara¢ geregle-
rini hazirlayimiz.

Makinenizi 151k arkadan ve soldan gelecek sekilde
uygun konuma getiriniz.

Gerekli arag ve gerecleri eksiksiz olarak hazirlayi-
niz.

Makinenin baski ayagim ¢ikari-
niz.

Kasnakla yapilan makine nakislarinda kumasin
rahat hareket etmesi igin baski ayagi ¢ikarilarak is-
leme yapilir.

Makinenizin dislilerini diisiirii-
niz.

Kumasinizin rahat hareket etmesi icin disliler asagi
indirilmelidir.

Masuraya ipligi teknige uygun
olarak sariniz.

Alt ipligin saglam olmasina dikkat ediniz.

» Masuranizi mekige yerlestiri-
niz.

Masuranizi saat yoniinde mekige yerlestiriniz.

Alt ve iist iplik gerginlik ayarini
yapiniz.

Alt iplik ayarinin st iplige gore daha gergin olma-
sin1 saglayiniz.

Makineye igne takiniz.

Igneyi iplik ve kumas kalinligina gore seginiz.

Kullanacaginiz rengi tespit edi-
niz.

Ust ipliklerle alt ipliklerin ayni renkte olmasina
dikkat ediniz.

Ipliginizi makinenize takiniz.

Ipligi takarken hicbir aksami atlamamaya dikkat
ediniz.

Ustten gelen ipligin gerginligini
kontrol ediniz.

Iplik ne ¢ok gergin, ne de ¢ok gevsek olmalidir.

11




OLCME VE DEGERLENDiRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

=

() Kadife isi sik dokunuslu seyrek olmayan her tiirlii malzeme tizerine uygulanabilir.
() Kadife isi teknigi deseni, kareli kagida ¢izilerek hazirlanir.

3. () Cizerek desen gegirme, kadife isi tekniginde kullanilan desen gegirme tekniklerin-
den bir tanesidir.

N

4. () Makinede nakis yaparken makine ignesi kumas kalinligina uygun segilir.

5. () Makinede kadife isi uygularken, dislinin yukarda olmasi islemenin daha net olma-
sina yardimet1 olur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.

12



OGRENME FAALIYETIi-2

C AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda, temiz ve ay-
dinlik ortam saglandiginda kadife isi teknigini uygulayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Kadife isi teknigi ile hazirlanmus tiriin 6rnekleri arastiriniz.

> Kadife isi yapilirken dikkat edilecek noktalar1 arastiriniz.
> Kadife isi tekniginde kullanilan yardimci igne tekniklerini aragtirmiz.

2. KADIFE iSI TEKNiGINI UYGULAMA

W
.

Resim 2.3: Kadife isi
13



2.1. Kadife Isi Teknigi Yapihrken Dikkat Edilecek Noktalar

Makineyi kadife isi teknigine uygun hazirlanmalidir.

Desen ¢ok koyu ¢izilmemelidir.

Desen ¢izgilerinin net olmasina dikkat edilmelidir.

Desen gizimlerinde yuvarlak hatlarda sablon kullaniimalidir.
Kumagin ttiilii olmasina dikkat edilmelidir.

Kasnagin ince olmasina dikkat edilmelidir.

Kumasgi gererken en ve boy ipliklerine dikkat ederek gerilmelidir.
Kumas kasnaga gerilirken kesinlikle verevinden ¢ekilmemelidir.

gergin olmazsa igleme diizgiin ve net olmaz.

melidir.

Igne kalinliginin kumasa uygun olmasina dikkat edilmelidir.
Isleme sirasinda desenin sekli bozulmamalidir.

sine yapistirict madde siiriilmelidir.

sine dikkat edilmelidir.

rak dizeltilmelidir.

YV WV ¥V VV VV V VVVVVVVYVYY

utulenmelidir.

Resim 2.4: Kadife isinde kullamlan yardimer igne teknikleri
14

Kasnaga gerilen kumagin gergin olmasina dikkat edilmelidir. Kasnak yeterince
Masuraya sarilan ipligin makinede diizgiin bir sekilde sarilmasina dikkat edil-
Kadife isi teknigi uygulanirken, siipiirge ¢opiiniin {izerinin siki bir sekilde sa-
rilmasina ve igten digsa dogru tonlama yapilmasina 6zen gosterilmelidir.

Kadife isi uygulamasi bittiginde Kesilen ipliklerin ¢tkmamasi igin islemenin ter-
Yapilan sarmanin iizerinin jilet yardimi ile tam ortadan olacak sekilde kesilme-
Kadife isi tekniginde, kesilen iplikler, desenin sekline uygun bir sekilde kirpila-

Kadife isi teknigi ile islenmis bir {irlin, yumusak bir zemin {izerinde tersinden



2.2. Kadife Isi Tekniginde Kullanilan Yardimei igneler
Kadife isi tekniginde yardimci igne teknikleri olarak:

Makine dikisi

Besli dikis

Tohum isi

Puan

Sarma

Pul boncuk dikme kullanilmaktadir.

VVVYVYVYVY

2.3. Uriinii Siislemede Kullanilan Gerecler

Cesitli ebatlarda ve sekillerde boncuk, pul, inci, straz, gibi malzemeler kadife isi tek-
niginde, siislemede kullanilabilen malzemelerdir. Modaya, iiriine ve zevkinize uygun olarak
piyasada bulunan ¢ok ¢esitli malzemeler siisleme gereci olarak kullanilabilir.

Resim 2.5: Pul Resim 2.6: Pul

Resim 2.7: Boncuk Resim 2.8: Boncuk
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Resim 2.10: inci
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak kadife isi teknigini uygulayiniz.

Islem Basamaklar

Oneriler

Caligma yerini ve ara¢ gereclerini hazirla-
yiniz.

» Aydinlik ve temiz bir ortamda ¢aliginiz.
» Biitiin malzemeleri eksiksiz tamamlayi-
niz.

Ornek bezini kasnaga geriniz.

> Ornek bezinin isleme siiresince kasnaga
gerili bicimde yaninizda olmasina 6zen

gosteriniz.

Ornek bezi gerili olan kasnagi makineye
yerlestiriniz.

Resim 2.11: Kasnak

Baski ayagini indiriniz.
Kumasa elinizle bastirarak alt ipliginizi
iiste aliniz.

Dikkatli olunuz.

Deneme kasnagi ilizerinde makine ayarla-
rin1 kontrol ediniz.

Bu deneme sonucunda makinenin du-
rumu hakkinda bilginiz olur. Ayrica
makinenin yag akitma durumuna karsi
onlem almis olursunuz.

Urlin kumagsini kasnaga geriniz.

Kumasin en boy ipligine dikkat ederek
geriniz.

Kasnagi makineye yerlestiriniz.

Resim 2.12:Kasnak

Isleme yapacaginiz yeri tespit ediniz.

Desen baslangi¢ noktasim1 dikkate ali-
niz.

Islenecek yere uygun renkteki ipligi maki-
neye takiniz.

Ipligi takarken higbir aksami atlamama-
ya dikkat ediniz.
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Kadife isi uygulanacak desenin, baslama
noktasina igneyi batirip ¢ikararak alt ipligi
kumasin yiizeyine aliniz.

Uygulama yapilacak desenin orta hattin-
dan igneyi batirmaya dikkat ediniz.

Resim 2.13:Baslama noktasi

Orta hatt1 lizerine ¢Opli yerlestirerek tizeri-
ne bir sira ince sarma yapiniz.

Copii sol elinizle tutarak, ¢opiin ucu dese-
nin diginda kalacak sekilde yerlestirmeye
ve ¢Oplin iizerini sik1 bir sekilde sarmaya
dikkat ediniz.

Resim 2.14:0Orta hatta yerlesen ¢op

Ikinci ve iigiincii sira sarmayu iist iiste ya-
piniz.

Her sirada sarma genigligini arttirarak
sarmaya ozen gosteriniz.

Resim 2.15: Sarma

Desen sekline gore, iist iiste desen i¢i do-
luncaya kadar sarmaya devam ediniz.
Desene gore tonlama yapmaya 6zen goste-
riniz.

Resim 2.16: Desene gore tonlama

Bitis noktasinda, igneyi batirip cikararak
ipligi pekistirip kesiniz.

» Temiz ve diizenli ¢aliginiz.

Kasnag1 makineden ¢ikartiniz.

> Dikkatli olunuz.
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>

Kadife isi uygulanmig yerlerin tersine
iplikler kesildiginde, zamanla dokiilmeme-
Si i¢in yapistirict madde siiriiniiz.

Resim 2.17: Yapistirici siirme

>

>

Uygulanan sarmanin {izerini keserek ¢opii
¢ikartiniz.

Sarmay1, diiz u¢lu makas veya jilet yardi-
m1 ile tam ortasindan boydan boya, ¢Op
goriinecek sekilde kesmeye dikkat ediniz.

Resim 2.18: Copii ¢ikarma

Kesilen iplikleri kirparak, desene seklini
veriniz.

Iplikleri, desen ortasinda uzun, kenarlarin-
da daha kisa birakarak kadife goriiniimiinii
alincaya kadar kesmeye dikkat ediniz.

Resim 2.19: ipleri kirpma
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Kadife isinde, iplikler kesildiginde, zamanla dokiilmemesi i¢in kumasin tersine
yapistirict siiriiliir.

2. () Kumasi kasnaga gererken verevinden tutularak ¢ekilmelidir.

3. () Kadife isi yaparken i¢ten disa dogru tonlama yapilir.

4. () Kadife isi teknigi, herhangi bir germe araci kullanmadan uygulanir.
5. () Kadife isi uygulanirken, makine ayar1 yapmaya gerek yoktur.
DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

C AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler ve kazandirilacak beceriler dogrultusunda aydinlik te-
miz bir ortamda teknige ve modele uygun olarak, irtinii kullanima hazir hale getirebileceksi-

niz.

CARASTIRMA )

> Kadife iginde kullanilan kenar temizleme tekniklerini arastiriniz.

> Kenar temizleme teknigini segerken dikkat edilecek noktalar arastiriniz.
> Kadife isi teknigi ile yapilmus tiriinii iitiilerken dikkat edilecek noktalar1 aragtir1-
niz.

> Kalite kontrol konusunda bilgi toplayiniz.

3. URUNU KULLANIMA HAZIR HALE
GETIRME

3.1. Kenar Temizleme

Kenar temizleme teknigi, islemenin goriiniimii agisindan ¢ok énemlidir. Kenar temiz-
leme teknigi, uygulanacak teknige ve kullanilacak yere uygun oldugu zaman, yapilan is kul-
lanigh ve estetik olur. Bu teknikler; kullanilan kumasa, uygulanan teknige, kisisel zevke ve
kullanim alanina gore degisiklikler gosterir.

Resim 3.1: Hazir bant ile kenar temizligi yapilmis kadife isi
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3.1.1. Kadife isi Teknigiyle Islenmis Uriinde Kullanilan Kenar Temizleme Cesit-
leri

Kose yaparak

Hazir bant ve harclarla

Piiskiil yaparak

Oya yaparak

Aplike yaparak

Piko yaparak

Sagak birakarak

Sagak biikerek kenar temizleme teknigi

YVVVYVYYVYVVY

Resim 3.2: Kose ¢evirerek Resim 3.3: Aplike yaparak

Resim 3.4: Hazir bant ve harclarla Resim 3.5: Sacak birakarak
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Resim 3.6: Oya yaparak

Resim 3.8: Piko yaparak Resim 3.9: Piiskiil yaparak
3.1.2. Kenar Temizleme Teknigini Secerken Dikkat Edilecek Noktalar

Hazirlanmig bir {irlin i¢in, kenar temizleme teknigini segerken,

Isleme teknigine

Kullanilacak yere

Kullanilacak kumasa

Desen 6zelligine

Kisinin zevkine uygun olmasina

Ekonomik ve kullanigh olmasina dikkat edilir.

VVVYVY

3.2. Utii Yapma

Utii yapmada arag ve gerecler ile iitii yaparken dikkat edilecek hususlar asagida sira-
lanmustir.
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3.2.1. Utiilemede Kullanilan Arac ve Gerecler

3.2.2.

VVVYVVY

Utii

Utii masas1

Utii bezi

Kiivet

Su

Kola

Kabartili iglemelerde (astragan isi, Maras isi,) kullanmak iizere havlu

Kadife Isi Teknigiyle islenmis Uriinii Utiilerken Dikkat Edilecek Noktalar

Bu islem yapilirken,

VVVVVVVYY

\ 4

Utii yapilacak ortamin ve iitii altinin temiz olmasina

Utii ayarinin kumasa uygun hazirlanmasina

Utii sicakliginin baska bir kumas iizerinde denenmesine

Kumasu iitiilerken boy ipligi dogrultusunda iitii yapilmasina

Saten tiirii kumaglar1 buharl iitii ile iitiilememeye

Teyelli boliimlerin, lizerine {itli yapmamaya

Narin kumaglarda {itii yapilirken kumasin sararmamasi i¢in kagit kullanmaya
Kadife isi tekniginde, isleme bittikten sonra kesinlikle isin tizerine direk iitii ba-
stlmamasi ve buharli ttii ile buhar vererek, islemenin 6zelligini bozmadan tek-
nigine uygun net iitii yapilmasina

Yardimc1 malzemelerle siisleme yaptiginiz {iriinleri iitiilerken; pul, boncuk,
straz, kurt, tirt1l gibi malzemelerin iizerine titii basilmamasina dikkat edilmeli-

dir.

3.3. Kalite Kontrol

Kalite kontrol, kalite isteklerini saglamak, hatalar1 tespit etmek, tiretilen iirlinlin stan-
dartlara uygunlugunu belirlemek i¢in kullanilan uygulama teknikleri ve faaliyetleridir.

3.3.1. isleme Hatalar1

Uriinler, isleme esnasinda ve sonrasinda incelenerek eksik islenmis veya hatali islen-

mis yerler tespit edilmelidir. Tespit edilen yerler hata etiketi ile belirlenmeli ve ilgili birim-
lerde bu eksiklikler giderilmelidir.

3.3.2. iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takilarak, islemenin i¢inden gegirilir ve makasla kese-

rek iiriiniin alt kismi temizlenir. Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne, t1g yardimu ile isle-
melerin i¢inden gegirilmeli fazlaliklar kesilmelidir.
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3.3.3. Leke Kontrolii

Uriinler isleme esnasinda ya da daha sonra herhangi bir sebepten dolay1 yag ve kan le-
kesi olabilir. Leke kontrolii yapilarak, leke temizleme yontemleri uygulanir.
Daha genis bilgi i¢in “Islemeye Hazirlik” modiiliinden faydalaniniz.
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagidaki islem basamaklarini uygulayarak tiriinii kullanima hazir hale getiriniz.

Islem Basamaklan

Oneriler

Kumasi kasnaktan ¢ikartiniz.

Dikkatli olunuz.

Kasnak bezini sokiiniiz.

Islenmis kumasa zarar vermemeye
dikkat ediniz.

Uriine ara iitii yapiniz.

Kumas 06zelligine uygun iitii ayarini
yapiniz.

Kenar temizleme teknigini uygulayiniz.

Uriine, teknige ve zevke uygun kenar
temizleme teknigini seciniz.

A\

Utii masasin1 hazirlaymiz.

A\

Utii yapilacak zeminin temiz olmasi-
na dikkat ediniz.

Utiiyii hazirlayiniz.

Suyunu doldurunuz.
Utliniin 1s1s1n1 ayarlayiniz.

Kadife isi teknigine uygun litii yapiniz.

Utiileme sirasinda titii bezi kullaniniz.

YV V|V

Hatal1 ve eksik islenmis yerleri tespit ediniz.
Uriinde hatali ve eksik yer varsa tamamlay1-
niz.

Y  V|V|VV

Bitmis iiriinii gdzden gegirerek teknige
uygunlugunu kontrol ediniz.

Desenden kontrol ederek tamamlayi-
niz.

Y

Alt iplik temizligi yapiniz.

Diiglim olugmamasina dikkat ediniz.

Ust iplik temizligi yapiniz.

Y|V

Iplikleri islemenin tersine alarak, pe-
kistirip kesiniz.

Leke kontrolii yapiniz.
Leke temizligi yapiniz.

Leke temizleme yontemlerinden uy-
gun olam segerek leke temizligi ya-
pilmalidir.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen bil-
giler dogru ise D, yanls ise Y yaziniz.

1. () Kadife isi uygulanmig tirtinii titiilerken, {itityl islemenin tizerine direk uygulamak
gerekir.
2. () Kenar temizleme teknigi, isleme teknigine, kullanilacak yere kumasa ve kisinin

zevkine uygun segilir.

3. () Kumas, boy ipligi dogrultusunda iitiilenmelidir.

4. () Lekenin cinsinin bilinmesi; lekenin temizligi agisindan 6nemli degildir.
5. () Kalite kontrol isleme aninda ve igleme sonunda yapilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplariizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIiRME

Modiil ile kazandigimiz bilgileri, uygulamayi yaparak degerlendiriniz.

Bitmis 0l¢iisii: eni:45 cm boyu: 45 c¢m o6lgiilerinde olan ortliye uygun desen ¢izerek,
deseni renklendiriniz ve teknige uygun olarak isleyiniz.

Kenar temizleme teknigini, tirtin 6zelligini dikkate alarak uygulayiniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Suzeni isine uygun desen ¢izdiniz mi?
Suzeni isine uygun kompozisyon hazirladiniz mi1?
Deseni kumasa teknige uygun sekilde gegirdiniz mi?.
Kumasi iglemeye hazirladiniz mi?
Deseninize, iirlinliniize ve zevkinize uygun malzeme se¢imi
yaptiniz mi1?
Deseninizi istediginiz birbirine uyumlu renklerle renklendirdiniz
mi?
7. Zincir ayarini yaptiniz mi?
8. Makineyi suzeni isi i¢in hazirladiniz mi1?
9
1

SHEIEl N L

o

Kumas iizerine makinede suzeni isini uyguladiniz m?
0. Uriin iizerinde desene ve teknige uygun kenar temizleme tekni-
gini uyguladiniz m1?
11. Teknige ve iirline uygun iitii yaptiniz mi?
12. Teknige ve Ol¢iiye uygun kalite kontrolii yaptiniz mi1?
13. Zamani iyi kullandiniz m1?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlayimz. Ce-
vaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iIN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanls
Dogru
Dogru
Yanhs

QB WIN|F-

.

OGRENME FAALIYETi-2°NiN CEVAP ANAHTARI

Dogru
Yanhs
Dogru
Yanhs
Yanhs

QB WIN|F-

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

Yanhs
Dogru
Dogru
Yanhs
Dogru

QB WIN|F-
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