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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU

543M 00220

ALAN Mobilya ve ic Mekan Tasarimi
DAL / MESLEK I¢c Mekan ve Mobilya Teknolgjisi
MODULUN ADI Kapak Hazirlama
RE— Kapak yapimi ve montajinin anlatildigi, bu konu ileilgili
MEIPEILER TANIWL bilgi ve becerilerin kazandirildig: bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32 (+40/32)
ON KOSUL
YETERLIK Kapak hazirlamak
Genedl Amag
Gerekli ortam sagladiginda diizgun, 6l¢usinde, kurallara
uygun olarak kapak yapabileceksiniz.
MODULUN AMACI Amagclar
1. Kuralarauygun, diizgln, 6l¢lstinde kapak
yapabileceksiniz.
2. Kurallara uygun, diizgiin, 6lcusiinde kapak montaj1
yapabileceksiniz.
E%IFIS\TAN Ortam: Mobilyave i¢ mekan tasarimi atdlye ortam
ORTAMLARI Donanmim: Kapak yapim icin gerekli malzeme ve aksesuarlar

VE DONANIMLARI

is parcast, yapistirici

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Moddl iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract  (Goktan secmeli tet,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modul uygulamalar1 ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimi alan islevsel degerleriyle mekanlarin kullamshigini,
estetik degerleriyle de yasadiginiz ve calistiginuz yerlerin sicak ve renkli bir ortam héline
gelmesini saglar. Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimi alam sanati ve teknigi birlestirerek Griini
olusturur.

Turkiye' de mobilya ve ic mekan tasarim sektdril glin gectikce hizla gelismekte ve
biytimektedir. Ulkemizde kiicik ve orta olgekli isletmeler giderek sirketlesmektedir. Bu
sirketler cok sayida kalifiye elemana ihtiyag duymaktadir.

Mobilya bircok parcanin bir araya gelmes ile olusan bir Orindir. Bu parcalar
malzeme ve kullamm yerine gore farkl1 uygulama teknikleri ile birlestirilir. Gelisen teknol oji
makinelesmeyi 6n plana cikarmig, hem isin teknik kismini bilen hem de makineleri iyi
kullanan eleman ihtiyaci artmistir. Kapak yapim uygulamalar: yaparak Uretimi hizlandiracak,
uygulamalarin teknolojik kurallara gore yapilmasim ve kapaklarin mobilyalara monte
edilmesini  Ogreneceksiniz. Kapak hazirlama moduilti size bu bilgi ve beceriyi
kazandiracaktir.

Kapak yapma ve mobilyalara monta edilmesini uygulamali olarak tam 6grenirseniz
bu alanda piyasada giin gectikce artan yetismis eleman agigim doldurabileceksiniz. Bdylece
issiz kalma sorununuz ortadan kalkacaktir. Bunu yaparken kendinize ve Ulkenize yararl1 bir
birey olmamn mutlulugunu yasayacaksinz.






OGRENME FAALIYETIi-1

(amac )

Kurallara uygun, dizgun, 6lclstinde kapak yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

> Cevrenizde mobilya Uretimi yapan isletme ve at6lyeleri gezip mobilya kapaklar
hakkinda bilgi alinz.

> Mobilya kataloglarim inceleyerek yapilmis olan kapaklar: inceleyiniz.

> Kapak cesitlerini ve dzeliklerini arastirarak sinifta tartisimz.

1. KAPAK YAPIMI

1.1. Tamtilmast

Genellikle mobilyalarin 6ninl kapatan, gerektigi zaman acilip kapanabilen, herhangi
bir esyanin saklanip gbrinmemesini saglayan mobilya elemanlarina kapak denir.

Kapaklar, mobilyanin icerisine konan esyalari dis etkilerden korur. Kilit takmak
suretiyle onemli evrak, dokiiman ve malzemelerin saklanmasina yardimci olur.

Kapaklar estetik ve teknik yoénden mobilya ile bitlinlesmelidir. Mobilyaya
bakildiginda guzel bir gérinim sergilemelidir.

Mobilyalarda masif agac, orta yogunlukta lif levha (MDF) ve yonga levha gibi ahsap
malzemel erden yapilmis kapaklarin yar sira camdan yapilnis kapaklar da kullanl maktadir.
Cam kapaklar ecza dolabi, vitrin, ilan dolabi ve teshir vitrini tirGndeki mobilyalarda
kullamlmaktadir.

1.2. Cesitleri

Kapaklar, acilip kapanmalarina gore farkli sekillerde isimlendirilir. Bir kapagin
calisma bicimi, kapak hangi teknikle yapilmissa 0 yapim tekniginin ismiyle anilir. Kapagin
yapist ve acilma sekli, mobilyamn kullamlacagi yere, teknolojik sartlara, duyulan
gereksinmeye, estetik goriiniime ve misterinin istegine baglidhr.



1.2.1. Donerek Acilan Kapaklar

Donerek acilan kapaklar, mobilyada en ¢ok uygulanan kapak cesididir. Bu kapaklar,
mentese mili etrafinda kapak genisligi kadar bir yay Gizerek acilir.

Donerek acilan kapaklar, tek kanat ve cift kanat olmak Uzere iki sekilde yapilir. 50
cm’'ye kadar olan genisliklerde tek kanat kapak kullamlir. 50 cm’ den biyiik genisliklerde cift

kanat kapak kullanilir.

Donerek acilan kapaklar, takilacaklart mobilyamn yan tablalarimn cumbalarina gore

bes gruptaincelenir.

1.2.1.1. icerlek Kapaklar

Icerlek kapaklar yan, alt ve lst tablalarin én cumbalarindan 3-5 mm igerlek taklir.

Bu tur kapaklardaki ¢cok hafif sarkmalar, kapagin alt tablaya girdigi yiizeyde vernik ve
boyanin siyrilmasina sebep olur. Kaplamay: da deforme edebilir. Kapak kapali iken dolap
govdesinde kapagin disinda kalan kismin vernigi, boyasi ve kaplamas: deforme olmus bir

sekilde gordlebilir.
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Resim 1.1: icerlek kapaklar

1.2.1.2. Disarlak Kapaklar

Disarlak kapaklar, yan, alt ve Ust tablalarin 6n cumbalarindan 3-5 mm taskin olarak
takilan kapaklara denir. Zamanla kapagin sarkmasindan dolay: at ve yan tablalarda olusan
tahribatlar, kapak kapali durumdayken goriinmez. Bu nedenle icerlek kapaklara gore daha

fazlatercih edilir.
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Bowy me ntege

Resim 1.2: Disarlak kapaklar

1.2.1.3. Yilzbeyliz K apaklar

Y Uizbeyliz kapaklar yan, at ve Ust tablalarin 6n cumbalari ile aym seviyede takilan
kapaklara denir. Bu tir kapaklarin kaliteli yapilmasi gereken islerde uygulanmasi pek uygun
olmaz ¢lnkl mobilya kutusunun kapak takilacak cumbalarinda kicik bir peslenme (gbnye
bozuklugu) veya carpiklik hemen gbze carpar. Buna ragmen kaliteli bir iste ylzbeyliz kapak
uygulamasi isteniyorsa ¢ok hassaiscilik uygulanmalidir.

Ihel 7T vida

T aprak merntege

Resim 1.3: Y lizbeyiiz kapaklar

1.2.1.4. Ustten Bindirme K apaklar

Ustten bindirme kapaklar mobilyamn yan, at ve (st tablaarimin 6n cumbalarim
tamamen kapatacak sekilde yapilan kapaklara denir. Son zamanlarda en ¢ok uygulanan
kapak cesididir ¢inkd bu tur kapaklarda yukarida belirttigimiz kapak turlerindeki hatalar
gorinmez veisciligi diger kapaklara gore daha kolaydir.
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Resim 1.4: Ustten bindir me kapaklar
1.2.2. Katlanir Kapaklar

Katlamr kapaklar en az iki ayr1 kapagin mentese kullanilarak birbirine eklenmesi
sonucu elde edilen kapaklara denir. Mentese kullanmaktaki amag, kapaklarin saga veya sola
acilirken katlanmasini saglamaktir. Katlamr kapaklarin ¢alisma sistemi, donerek acilan
kapaklarin ve siirme kapaklarin ¢alisma sistemine benzemektedir.

Donerek acilan kapaklar: incelerken 50 cm'ye kadar olan genisliklerde tek kanat, 50
cm’'yi gegen genisliklerde ise ¢ift kanatli kapak kullamldigini belirtmistik. Ancak bazi
mobilyalardaki genislik oldukca fazladir. Bu tir mobilyalarda cift kapak konstriiksiyonu
uygulanamaz. Genisligi fazla olan bu yerlerde katlanr kapak konstriksiyonu uygulanmasi
daha uygundur.

Resim 1.5: Katlamr kapaklar
1.2.3. Sirme Kapaklar

Slrme kapaklar bir kinis icerisinde veya ray Uzerinde hareket eden ve mobilya disina
tasmadan acilan kapaklardir. Dénerek 900 acildiktan sonra mobilyanin yan tablasina paralel
olarak itmek sureti ile calisan stirme kapaklar da mevcuttur.
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Sirme kapaklarin mobilyaya takilma amaglar: sunlardir:

Mobilyanin konulacag: yerin dar olmast

Kapagin genisliginin yiksekliginden fazla olmast

Kapagin, mentesenin tasiyacag: azami agirliktan blyuk olmasi
Estetik olarak guizellestirmek

M Usteri isteklerinin karsilanmasi

LR
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1.2.4. Dusme Kapaklar

Y ukaridan asagi dogru donerek acilan ve acildigi zaman yatay duruma gelen kapaklara
dusme kapak denir. Bu kapaklar vitrin, bufe, kitaplik ve muzik dolabi gibi mobilyalarda
bulunur. Diger kapak cesitlerinden farki, acik durumda iken kullanilabilir olmasidir.

Bir kitaplikta bulunan diser kapak, acildiginda yatay duruma gelerek masa gorevini
gorur. Bufede bulunan duser kapak, acildiginda servis islerinin daha kolaylikla yapilmasin
saglar. O anda kullanilacak tabak, bardak, catal vb. esyalar Uzerine konabilir. Kiguk hacimli
odalarda bu tir mobilyalarin kullaniimasi daha uygundur.

Resim 1.7: Disme kapaklar
1.2.5. Yukari Dogru Acgilan Kapaklar
Y ukar1 dogru agilan kapaklarin ¢aligma sistemi, diisme kapaklarin ¢alisma sisteminin

tam tersidir. DUsme kapaklar yukaridan asagiya dogru dénerek acilirken yukar: dogru agilan
kapaklar ise asagidan yukariya dogru donerek acilir.
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1.2.6. Stor Kapaklar

Resim 1.8: Yukariya dogru acilan kapaklar

Stor, dikdortgen kesitli veya cesitli profillerdeki ¢italart yan yana siralayarak bir bez
Uzerine yapistirmak sureti ile elde edilen ve kivrilabilen tablalara denir. Storlardan yapilmig
kapaklara da stor kapaklar denir. Stor sistemini olusturan citalar masif, kaplamal1 aga¢ ya da
plastik malzemeden yapilabilir.

Stor kapaklar da stirme kapaklar gibi acilirken mobilyamn digina cikmaz ve kendileri
icin yapilmis kinisler icerisinde geriye dogru giderek ya da stor yuvas: iginde Ust Uste
sarilarak mobilyamin 6nunlin agilmasimi saglar. Diger kapaklardan farkli olarak asagidan
yukariya, yukaridan asag1 ya da saga sola dogru acilacak sekillerde yapilir.

e

Resim 1.9: Stor kapaklar
1.3. Kapak Yapim Teknikleri

1.3.1. Masif Cerceve Kapaklar

Ahsaptan yapilacak kapaklar icin Uretilmis asagidaki freze bigaklari sayesinde
hampayli ve zivanal1 gergeve kose birlestirme konstriksiyonuna uygun olarak kapagin
cerceves hazirlanir.



Resim 1.10: Hampayh ve zivanali ger ceve kdse birlestirmeli kapak yapimi

Hazirlanan kapagin ortasina kinis agma islemi, cerceve parcalart olusturulurken
yapilir. Eger kapagin ortasinin kontrplaktan olmasi distntllyorsa buna uygun genislikte
kinis acilmalidir. Kapak parcalari tutkallanmadan once is catilir ve iskence ile sikilarak
oturmayan kisimlarin alistirilmasi saglanir.

Cerceve koselerine ve zivanalarina tutkal stirtldiikten sonraiskenceile sikilarak kapak
meydana getirilir. Tutkal fazlaliklarn temizlenerek kapak ylzeyinde tutkal lekelerinin
olusumu engellenmelidir.

Kapaklarin tutkallanmasindan sonra cerceve kdsegenleri icten ice metre ile olcllmeli
ve kapagin gonyesinde olmasi saglanmalidir. Kapagin carpik olmast mobilya kutusuna
aistinllirken goriniminin  bozulmasina neden olur. Kapak menteseyle dolap yanina
baglandiktan sonra dolabin cumbalar: ile uyumsuzluk olusmussa hata kapagin gonyesinde
aranmaldhr.

Oagies

|

Resim 1.11: Hampayh ve zivanali ger geve kdse birlestirmeli yapilmis kapak
1.3.2. Profil Kapaklar

MDF plakalardan cekilen ve Uzerine 40 mikrona kadar PVC folyo kaplanan
profillerdir. Cesitli renk, desen ve kesitteki bu profillerden kapak cercevesi yapildiktan sonra
cerceve icerisine MDF lam veya suntalam yerlestirilerek elde edilen kapaklardir. Maliyeti
diger kapak cesitlerine gore daha uygundur.

Piyasada hazir olarak bulunan profil citalar kapaga uygun olcllerde gdnyeburun
kesme makinesinde kesilir. Kirlangickuyrugu tipa yuvas: agilir. Daha sonra kirlangigkuyrugu
tipaile birlestirilerek montaj1 yapilir.
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Resim 1.12: Profil kapaklar

1.3.3. Laminant Kapak

MDF veya sunta Uzerine sicak pres altinda laminant sikilarak yapilan kapaklardir.
Laminant, regine emme yetenegi olan absorbik nitelikteki k&gitlarin melamin, formaldehit ve
fenol formaldehit regineleriyle emprenye edilir. Hijyenikliginin yam sira bakteri tutmamasi,
1s1ya dayanimi, neme ve darbelere karsi dayamim gibi avantajlart sdz konusudur. Kapaklar
duz renkli olacag: gibi desenli de olabilir. Fakat PVC kapaktaki gibi model uygulanamaz.

Piyasada hazir olarak bulunur.

Resim 1.13: Laminant kapak
1.3.4. PVC (Membran) Kapak

MDF (zerine balon veya vakum presle PVC folyo kaplanmasiyla elde edilen
kapaklardir. Renk secenegi coktur ve kapak ylzeylerine desen uygulanabilmektedir. PVC
folyo malzemesi yurt disindan ithal edilen bu kapaklar son derece uzun émurlidir. Membran
kapaklar tek parca, dekoratif ve daha kullanislidir. Mutfak kapaklari disinda elbise dolabr,
portmanto ve gen¢ odasinda da kullamilmaya baslanmigtir. Maliyeti profil ve laminant
kapaga gore daha yuksektir. Piyasada hazir olarak bulunur.
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Resim 1.14: PVC (membran) kapak
1.3.5. Cam Kapaklar

Cam kapaklar, icinin gérinmesi istenen mobilyalarda kullanilir. Cam kapaklar stirme
kapak ya da donerek acilan kapak biciminde yapilir. Dénerek agilan cam kapaklar icin 6zel
menteseler kullamlirken sirme cam kapaklar kinis icerisinde hareket ederek agilir.
GunumUizde bu tlr kapaklarin cok genis kullanim alanlari vardir.

Resim 1.14: Cam kapak

11



Profil kapak uygulamas: yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Parcaarin yiz ve cumba rendel emesini

yapinz.

» Makine ayarlarim kontrol ediniz.
» Bilenmis planya bigaklariyla

calisinz.

» Makine ayarlarini kontrol ediniz.
» Bilenmis bigaklarla ¢alisinz.

» Makine ayarlarini kontrol ediniz.
» Bilenmis bigaklarla galisinz.

» Makine ayarlarini kontrol ediniz.
» Bilenmis bigaklarla galisinz.

12



> s parcalarina markalama yapinz.

» Hassas metre, gbnye ve ince uclu
kursun kalem kullanmnz.

» Matkap derinlik miktarim
ayarlayiniz.

» Bicak yukseklik miktarin

ayarlayimz.
» Kalip kullammz.

> Is parcalarin eksiksiz oldugunu
kontrol ediniz.




> Is parcalarinatutkal siriiniiz.

» Yuzeylere esit miktarda tutkal
surdnuz.

> Is parcalarim iskence ile sikiniz.

» Tutkal fazlaliklarim temizleyiniz.
» Cerceveyi kurumasi icin uygun bir
yere kaldiriniz.

» Temizlik ve perdah islemleri yapiniz.

» Elyaf yonune paralel zzimpara
yapinz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet Hayir

1 Y apacaginiz kapagin tasarimin yapip ¢izimini ¢izdiniz mi?

2. Kapak yapiminda kullamilacak malzemeleri hazirladimz mi?

3. Kapak yapiminda kullanmlacak makine, alet ve avadanliklarin
bakimint yapip kullamma hazir héle getirdiniz mi?

4. Profil gitalar 45° gonyeburun olarak kesitiniz mi?

5. Kirlangickuyrugu tipa deligini agitiniz mi?

6. Parcalar1 kontrol ederek montaja hazir hdle getirdiniz mi?

7. Kapak i¢ tabla parcasim kestiniz mi?

8. Profil cita parcalarinin birlesme yerlerini tutkalladimz mi?

9. Kirlangickuyrugu tipalar: taktimz mi?

10. Kapak i¢ tablasin taktimz mi?

11.  Son citay: birlestirerek profil kapak yapimini tamamladinz
m?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimz bir daha gbzden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtun cevaplarinmz
“Evet” ise “Ol¢gme ve Degerlendirme’ ye geciniz.

15



Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1 Cam kapaklar asagidaki mobilya elemanlarindan hangisinde kullanmlmaz?
A) Eczadolab
B) Vitrin
C) Elbise dolab:
D) ilan dolabr

2. Kapaklarin acilip kapanmas: degisik sekillerde olur. Asagidakilerden hangisi bu
stniflandirmada bulunmaz?

A) Donerek acilan kapaklar

B) Kalkmaz kapaklar

C) Sirme kapaklar

D) Katlamr kapaklar

3. Asagidakilerden hangis stirme kapaklarin mobilyaya takilma amagclarindan degildir?
A) Daha estetik olmasi
B) Kapagin genis olmast
C) Kapagin mentesel erin tasiyacagindan daha agir olmasi
D) Mobilyamn konulacag: yerin dar olmasi

4, Asagidakilerden hangis ¢ift kapaklar: ortada birlestirme sekillerinden degildir?
A) Bindirme cital1 birlestirme
B) Lambal1 birlestirme
C) Kinigli birlestirme
D) Kanall1 birlestirme

5.  Asagidasekli verilen kapak ¢esidi asagidakilerden hangisidir?

1717 vida

! Boy nentege P’
A) Icerlek kapaklar
B) Disarlak kapaklar
C) Katlanr kapaklar
D) Sirme cam kapaklar

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.

16



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAG )

Kurallara uygun, dizgun, 6l¢lustinde kapak montaj1 yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

»  Cevrenizde, mobilya uUretimi yapan isletme ve atOlyeleri gezip mobilya
kapaklar1 montaj1 hakkinda bilgi aliniz.

> Mobilya katal oglarini inceleyerek montagj1 yapilnis olan kapaklar: inceleyiniz.

> Kapaklarda kullanilan aksesuarlart ve kapak montgjint arastirarak sinifta
tartisinmz.

2. KAPAK MONTAJI

Kapak ve kapak montajinda kullanilan aksesuarlar asagida agiklanmustir.

2.1. Kapakta Kullanilan Aksesuarlar
2.1.1. Menteseler

Kapi, pencere, sandik kapag: gibi elemanlart gerektiginde agip kapatmaya yarayan
gereclerdir.

Menteseler yumusak demir, padanmaz c¢elik, piring, bronz, plastik ve krom nikel
levhalardan yapilir. Bunlar genel olarak iki yaprag: ve yapraklar: birbirine tutturan ve agilip
kapanmay1 saglayan bir milden olusur. Her mentese deliginde Ug, kicik olanlarda iki,
buyUklerde de dért adet havsa agilnus delik bulunur.

2.1.1.1. DUz Yaprak Menteseler

Bu tir menteseler iki yaprak ve bir milden olusur. Millerin sabit, sokilebilir olanlar
vardir. DUz yaprak menteseler ortasi acik, kapali ve iki yonlil, kapali ve tek yonli olmak
Uzere U cesittir.

Kapal1 ve tek yonlt menteseler icerlek ve disarlak kapaklara takilir. Kapak icerlekse
mentesenin iki yapragi da kapaga, disarlak ise mentese yapraklarinin her ikisi de yan tablaya
gomuldr.

Kapal1 ve iki yonli menteseler ylzbeylz kapaklara takilir. Mentese yapraklarindan
biri yan tablaya, digeri kapak cumbasina gémilr.
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Resim 2.1: Duiz yaprak mentese
2.1.1.2. Boy Menteseler

Duiz yaprak menteselerin bir benzeri olup uzunluklar: 175-350 cm olarak yapilir. Her
yaprakta vida delikleri 5-8 cm aralikli ve karsilikli delinmistir. Ulkemizde demir sac ve
pirin¢ sacdan ya da sar1 yaldiz boyali olarak yapilmaktadir. Boylari 350 cm olanlar1 ¢ember
gibi sarilip ambalg yapilarak satilir. Her ambalajda on tane mentese bulunur. Ozellikle
elbise dolab:r ve biro dolabi gibi uzun kapaklt mobilyalara, agir kapaklara ve disme
kapaklara takilir.

Resim 2.2: Boy mentese

2.1.1.3. Profil Menteseler

Bunlar 6zellikle haddeden gekilmis profillerden yapilmustir. Profil menteseler diiz
yaprak mentesenin benzeri olup sadece daha kalin ve saglam yapilmistir. Ayrica pomel
menteseler gibi sag ve sol mentese olarak yapilir. Genellikle yapraginin diger menteselere
gore kalin olmasi nedeniyle kapak kanadina monte edilir.
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Resim 2.3: Profil mentese
2.1.1.4. Lambal1 Menteseler

Bu menteseler de diiz yaprak menteseler gibi yapilmstir. Yapraklarin genigligi daha
fazla tutulup mentese buyuklugline gore yapraklar milden uygun uzakliklardan mile paralel
olarak 90° kivrilmustir.

Lambali menteseler Ozellikle lambali kapaklara takilmak Uzere yapilmis olup mili
sabit ve sokdlebilir olanlar1 vardir. Lambali olan mobilya kapaklarinda mentesenin bir
yaprag1 mobilyayanina, digeri ise kapagin lambal1 kismina gdmulerek baglanmalidir.

Resim 2.4: Lambali menteseler
2.1.1.5. Pomd Menteseler

Pomel menteselerin saclari, milleri ve mil yataklar diz yaprak menteselerden daha
kalin, mil yataklari daha kisadir. Mil yataklari palamut, mermi, silindirik ve yumurta
biciminde olan tipleri vardir. Bunlar genellikle nikelgli, parlatilmig piring ve polisg yapilmis
kalin c¢dik sacdan yapilmustir. Mentesenin mili, mil yataklarindan birine sikica
yerlestirilmistir. Diger yaprak ise mil takilmis yapraga geger ve sokilebilir durumdadir.
Ayrica mentesenin rahat acilip kapanmasi icin mile 1-2 mm kalinliginda bir rondela

takal mugtir.
ﬂ il
u I j-. |
0

Resim 2.5: Pomel menteseler
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2.1.1.6. Cift Kapak Mentesesi

Bu menteseler elbise dolabi, salon dolab: gibi ¢ok bélmeli dolaplarda Ustten bindirme
kapaklarin takilmasinda buiylk kolaylik saglamistir. Cok kullanslidir, takilmalar: kolaydir.
Mentese vidal1 kissmlarinin dis dibi capinda delinen deliklere vidalanarak takilir.

. . —

b
AT

=

Resim 2.6: Cift kapak mentesesi
2.1.1.7. Bindirme Kapak M entesesi

Bu menteseler, 0Ozellikle bindirme kapaklara takilmak Uzere yapilmstir. Yap
bakimindan cift kapak menteselerine benzer. Yerlerine takilmalar tas menteselerden daha
kolay oldugu icin son yillarda ¢ok kullanilan menteseler arasindadir. Takilmalari ¢ift kapak
menteseleri gibidir.

Resim 2.7: Bindirme kapak mentesesi

2.1.1.8. TasMenteseler

Bu menteseler yeni tip menteseler olup bindirme kapakli islerde fazlaca
kullanilmaktadir. Plastik, metal veya plastik-metal kombinasyonu olanlart vardir.
Takildiklari zaman mobilyanin dniinden gorinmedikleri ve seri Uretim makineleri ile
mentese yuvalart kolayca agilabildigi igin tercih edilmektedir. Bunlarin kalitesiz olup
kapagin sarkmasina neden olanlar: oldugu gibi yayl1 ve cit¢itin gorevini yapan kaliteli tipleri
de vardir.

Tas menteselerin takilmas: oldukca kolaydir. Menteselerin nasil takilacagi, kapak i¢
yliziine acilacak mentese yuvasi ¢apr ve derinligi mentese kutular tzerinde veya kutu icine
konan aciklama yazisi ve resimlerle belirtilmistir. Tas menteselerde canak derinligi genelde
11,2 mm, c¢anak ¢apt 35 mm, makssimum “T” kalinligi 5 mm'dir.
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Resim 2.8: Tas menteseler

2.2. Kilitler

Kilitler mobilya, kasa, sandik vb. esyalarin kapaklar1 ile bina kapilarina takilan,
bunlar1 anahtar kullanmadan acilmayacak bicimde kapal1 tutmaya yarayan ve ¢6zel anahtari
ile acilabilen metal den yapilmis mekanizmalardir.

2.2.1. Bindirme (Kapazlama) Kilitler

Arkadan bindirme (kapazlama) kilitler mevcut kutu kilitlerin en basit olanlaridir.
Bunlarin sag, sol ve sag-sol olanlari vardir. Takilmalari kolay oldugu icin bircok basit
mobilyaya bu kilitler takilmaktadir. Mekanizmalar1 ve anahtarlari da basittir. Bu kilitler
yalniz anahtar deligi acilarak kapaga takilir.

Resim 2.9: Bindir me (kapazlama) kilit
2.2.2. Arkadan Gomme Kilitler

Bu kilitler mobilya kapaklarina arkadan gémilerek takilir. Basit kilitler girintili
cikintili yapilmig ve kilit 6n kapag: da ona gore oyulmustur. Bu kilitler, dilleri ince herhangi
bir anahtarla agilabilir. Basit kilitlerin bu sakincalarint onlemek icin fiseli kilitler yapilmistir
Arkadan gdmme kilitlerin anahtar pimi merkezleri kilidin cumbasindan 1,5, 2, 2,5, 3, 3,5
santimetre uzaklikta yapilmis olanlart vardir. Bazi kilitlerin cumbalarina piring bir levha
yerlestirilmis ve daha glizel duruma getirilmistir.
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Resim 2.10: Arkadan gomme kilit
2.2.3. Cumbadan Gomme Kilitler

Cumbadan gémme kilitler de arkadan gémme Kkilitler gibi fiselidir. Bunlar mobilya
kapaklarina cumbadan gomilerek takilir. Arkadan gomme kilitlere kiyasla kapagin daha az
zayiflamasi kilidin takildiktan sonra goriinen ylzeyinin az olmasi nedeniyle tercihen
kullanlir. Anahtar delik merkezi cumbadan 1, 1,5, 2, 2,5, 3 ve 3,5 cm uzaklikta ve ¢esitli
kalinliklarda yapilmis olanlar: vardir.

Resim 2.11: Cumbadan gdmme kilit

2.2.4. ispanyolet Kilitler

Ispanyolet kilitler elbise dolabi, biiro dolaplar1 ve benzeri dolaplarin kapaklarimin
carpilmasini 6nlenmek igin alttan ve Ustten kilitleme yapar. Ispanyolet kilitlerin stirgii kollar:
birer metre uzunlugunda yapilmis olup bu kollar takilacagi kapak uzunluguna uygun
Olcllerde kesilerek kullanlir. Fiseli olanlarin fiseleri gémme kilitler gibi degistirilerek
istenilen numara anahtarla agilacak duruma getirilebilir.

Resim 2.12: ispanyolet kilit
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2.2.5. Sirmeve Stor Kapak Kilitleri

Sirme kapak ve stor kapak kilitleri genellikle cumbadan gdmme kilit tirinde, basit ve
fiseli kilit tiplerinde yapilmustir. Kilitler kapaklarin cumbasina, karsilik demirleri de
takildiklar: isin durumuna goére yan tablalardan birine ya da alt veya Ust tablaya takilir.
Anahtar dili tek tarafl1 kilitlerin anahtar: 180° cevrilince dil tirnaklar: ortaya dogru cekilmis
ve kilit acilmus olur. Anahtar dili iki tarafl1 kilitlerin anahtar: 90° gevrilince kilit dil tirnaklar
ice gekilir ve kilit agilir. Tek tirnakl1 siirme kapak kilitleri ise anahtar1 75° - 90° cevrilince
acilir, anahtar1 serbest birakinca kilitlenir. Bu kilitlerin hepsi de anahtar1 ¢ikarinca kilitli
durumda kalir. Bu bakimdan kapak kapatilinca otomatik olarak kilitlenir.

Resim 2.13: Surmeve stor kapak kilitleri
2.2.6. Cam Kapak Kilitleri

Bu kilitler slirme cam kapakl1 vitrin, ilan dolab: ve her tirl( teshir vitrinlerine takilir.
Strme cam kapak kilitleri kilitleme bicimine gore dili arkaya dogru cikan ve dili testere disli
olarak yapilmustir. Dili arkaya dogru ¢ikip arka kapag: sabitleyen siirme cam kapak kilidi
testere dislilerden daha glizeldir. Bunlarin Uzeri vidali bir kapakla kapatilarak anahtar deligi
gizlenen veya tamamen bir sapa benzeyen cesitleri de vardir. Bu kilitler ¢apina gore cam
kapakta acilan delige somunu ile sikilarak tutturulur.

Resim 2.14: Cam kapak kilidi
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2.2. Aksesuarlarin Kapaga Montaji

2.2.1. Menteselerin Kapaga Baglanmasi

Kapaklarin dolaba tutturulmas: ve dolap Uzerinde agilip kapanmasi menteseler
sayesinde olur. Kapak buyukligine ve agirligina gore kullamlacak mentese ve mentese
say1s1 beirlenir. Blyilk kapakli dolaplarda dolabin kapag: tasimast icin yeteri miktarda
mentese takil malidir.

Kapagin at ve Ust kismunda ortalama 12 cm iceride olacak sekilde once iki adet
mentese baglamir. Daha sonra gerek olmasi durumunda esit araliklarla diger menteseler de
baglanabilir fakat menteselerin dolaba baglanabilmesi icin dolap raflarina denk gelmemesi
gerekir.

Gunimuz kapak Uretiminin tamamina yakimnda tas menteseler kullamlmaktadir.
Cesitli 6zel islerde veya klasik mobilyalarda diiz mentese gibi ¢esitli menteseler kullanirken
seri Uretimle yapilan mobilyalarin tamaminda kapak baglantilar: tas menteselerle yapilir.

Kapagin mobilyadaki konumuna gore mentese cesidi belirlenir. Seri Gretimi yapilan
islerde iceride kalan kapaklar icin deveboynu tas mentese kullanirken kayitlar Gzerine binen
kapaklarda da diiz mentese kullanlir.

Menteseler dikey delik makinesinde veya mentese agma makinesinde tas mentese
Olculerine uygun acilan yuvalara takilarak vidalanir. Mentese yuvas: acarken mentesenin
vidalanmast igin vida kilavuz delikleri agan mentese agma makineleri gunimtzde gok
kullamlmaktadir.

it i
Resim 2.15: Mentese yuvalari acilmis kapak

Mentese yuvas: agarken kesici matkabin kapagin 6n ylzeyinde cikmamasina veya iz
yapmamasina dikkat edilmelidir. Bunun icin mentese yuvasi derinligi tas derinligine uygun
olarak agilmalidhr.

24



Menteseler kapaga baglarken kapak kalinligina uygun vida kullaniimalidir. Olmast
gereken ebatlardan kigik vidalarin kullamimas: mentesenin kapagi tutmasinm zayiflatirken
buyuk ebatlarda vidalarin kullamilmasi da kapagin 6n yiziinde gikmasina sebep olmaktadr.

Resim 2.16: Menteselerin kapaga baglanmas

Menteseler kapaga baglanirken gonye ile kontrol edilmeli ve gonyesine getirilmelidir.
Gonyesinde baglanmamas kapagin yamuk durmasina sebep olmaktadir.

2.2.2. Kilitlerin Kapaga M ontaji

Kilitler kapagin istenmeyen kisiler tarafindan agilmamasi igin takilir. Genellikle alt
dolaplarin tst kismina, diger dolaplarin da orta kisminatakilir.

Kapak kilitleri dikey delik makinesinde acilan deliklere veya yuvalara oturtulduktan
sonra vidalanarak sabitlenir. Sabitlenen kilitlerin diklikleri ve dogrultulart gonye ile kontrol
edilmelidir. Daha sonra anahtarla agilip agilmadigina bakilmalicir. Bazi durumlarda vidalarin
gereginden fazla sikilmasi kilidin ¢alismasina engel olmaktadir.

Resim 2.17: Kilitlerin kapaga montaji
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Kapaklara kilit baglandiktan sonra kilit karsiligi ve yuvast icin mobilya Uzerinde
gerekli markalama islemi yapilir. Markalama islemine goére kilit karsilig1 vidaile mobilyaya
sabitlenir. Kilit yuvasi acilacaksa kalip yardimyla markalanan yere matkap ucu ile yuva
acilir. Bu islemler tamamlandiktan sonrakilit tekrar anahtar ile agilip kapatilmali, karsiligina
ve yuvasina oturup oturmadig: kontrol edilmelidir.

i

Resim 2.18: Kilit takilnus dolap

2.2.3. Kulp ve Saplarin Kapaga Montaji

Kapaklarin rahatca acilip kapanmasi icin kapaklara kulp ve sap takilir. igerlek kapak
gibi kapaklarda kulp veya sapin olmamasi kapagin acilmasini neredeyse imkéansiz hale
getirmektedir.

Kapaklara kulp veya sap takilacaksa oncelikle kulp veya sapin delik olglleri kapak
Uzerine markalamr. Markalanan bu yerlere matkap ile delik acilir. Kulp veya sap vidalar: bu
deliklerden gecirilmek sart1 ile kulp veya sap kapaga monte edilir. Kulp veya sap vidasinin
kicuk gelmesi durumunda acgilan delige kapagin arka kismindan havsa acilarak kulp veya
sapin tutturulmasi saglanir.

Resim 2.19: Kulplarin kapaga montaji
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2.3. Kapagin Govdeye Montaj1

Montaj1 yapilan ve aksesuarlar: takilan kapaklar son asamada gbvdeye baglanarak
istenilen islevselligi yerine getirir. Kapagin govdeye saglikli bir sekilde montaj1 oncelikle
dolap ve kapagin gonyesinde yapilmasina baglicir. Ozelikle icerlek kapaklarda kapak ve
dolap da gonyenin saglanmamasi kapagin ¢alismasin engellemektedir.

M obilya kapaklarinda giinimiizde daha ¢cok metal tas menteseler kullanilmaktadir. Bu
mentesel er icin kapaklara tas mentese matkab ile mentese yuvalari agilir.

Kapagin govdeye baglanmasinda kalip kullanmak olasi hatalarn  ortadan
kaldirmaktadir. Bindirme olmayan kapaklarda kalip kullanmak kapagin dogrultusunu ve
icerlek veya disarlak konumundan olusabilecek hatalar1 diizeltmektedir.

Kapagin dolaba montaj1 kapak Uzerinde bulunan mentese karsiliklarinin uygun
Olcllerdeki vidalarla dolap yan veya alt-Ust kayitlarina tutturulmasi ile gerceklesir. Yanlara
dogru agilan kapaklar dolap yan kayitlarina baglamirken asagiya veya yukariya dogru agilan
kapaklar da alt veya Ust kayitlara monte edilir.

Resim 2.20: Kapagin gévdeye montaji

Mentese baglantilar1 uygun tornavida kullanmak sartiyla elle baglanabildigi gibi sarjh
tornavida ve yildiz vida kullanmak zamandan ve iscilikten tasarruf saglar.

Kapak govdeye baglandiktan sonra kapak ayar: yapilir. Mentese Uzerinde bulunan
ayar vidalar: sayesinde kapagin ileri geri hareketi saglanarak kapagin araliklarinin esit olmasi

saglanir.

Yaprak menteseler icin mentese yuvalarimin agilmasi gerekir. Mentesenin yaprak
kalinlig1 kadar derinlikte yuva agilir ve mentese dolabin cumbasina gémulerek vidalanir.

27



Resim 2.21: Yaprak mentese yuvasimn agilmas:

Yaprak mentesenin yeri once mentese blyukligune ve kalinligina uygun sekilde
markalanir ve markalama cizgilerine uygun olarak iskarpela yardimiyla mentese yuvasinin
bosaltiimast islemi gerceklestirilir.

Resim 2.22: Yaprak mentesenin dolaba baglanmas
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Kapagin gbvdeye montag) uygulamasim yapinmz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Kapak citalarin kesiniz.

» Makine ayarlarim kontrol ediniz.
» Bilenmis bicaklarla ¢alisimz.

» Kirlangigkuyrugu tipa yuvasini aginz.

» Makine ayarlarini kontrol ediniz.
» Bilenmis bicaklarla ¢alisimz.

!
» Kapak ic tablasini kesiniz.

> Dairetestere makinesinin

ayarlarini kontrol ediniz.
> Is parcasinin sipere tam
dayamasini saglayinmz.
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» Kirlangigkuyrugu tipalar takimz.

» Tipaan yuvalarinatam gémuniz.

» Mentese yuvasi aginmz.

» Makine ayarlarim kontrol ediniz.
» Bilenmis bigaklarla galisinz.

» Kilit yuvas aginmz.

» Makine ayarlarim kontrol ediniz.
» Bilenmis bicaklarla ¢alisimz.
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» Kapaga mentese baglayimz.

» Uygun vida kullammnz.
» Menteseleri gonyeli baglayiniz.

» Kapagakilit baglayinz.

» Kilitleri gonyeli baglayinmz.

» Kapag: dolaba monte ediniz.

v————

» Uygun vida kullammnz.
» Kapak ayarlarinm yapinmz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet Hayir

Kapak citalarini kestiniz mi?

Kirlangickuyrugu tipa yuvasin actimz n?

Kapak i¢ tablasini kestiniz mi?

Kirlangickuyrugu tipalar taktiniz mi?

Mentese yuvast agtiniz mi?

Kilit yuvas: agtimz mi?

Kapaga mentese bagladimz mi?

Kapagakilit bagladiniz mi?

©l o N | gk~ N|RF

Kapag: dolaba montgj ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gdzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1 Menteseler asagidaki malzemelerden hangisi ile yapilmaz?

A) Celik
B) Bronz
C) Aliminyum
D) Krom

2. Asagidaki  kilit cesitlerinden hangiss mobilyalara takildiginda estetik gorintt
olusturmaz?

A) Cumbadan gémme kilitler

B) Asmakilitler

C) Arkadan gdmme kilitler

D) Surme ve stor kapak kilitleri

3. Ispanyolet kilit asagidaki mobilyalardan hangisine takilmaz?
A) Elbise dolab
B) Evrak dolabi
C) Kitaplik
D) Buro dolab

4, Asagidaki menteselerden hangisinin takilmas: digerlerine gére daha kolaydir?
A) Pomel mentese
B) Lambal1 menteseler
C) Profil mentese
D) Tas mentese

5. Asagida sekli verilen malzemenin adh nedir?

g

3
A) Mentese
B) Kilit

C) Kapak

D) Metal kulp

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise “Modil Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandiginmiz beceriler icin
Evet, kazanamadigimz beceriler icin Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri | Evet | Hayr
A-Kapak Yapimiyla ilgili Olgitler

1 Y apacaginiz kapagin tasarimin yapip ¢izimini ¢izdiniz mi?

2. Kapak yapiminda kullanilacak malzeme, makine alet ve
avadanliklar1 hazirlachniz mi?

Profil citalar: 45° gonyeburun olarak kesitiniz mi?

Kirlangickuyrugu tipa deligini agitimz mi?

Parcalar1 kontrol ederek montaja hazir hdle getirdiniz mi?

Kapak i¢ tabla parcasim kestiniz mi?

Kirlangickuyrugu tipalari taktiniz mi?

Kapak i¢ tablasim taktimz mi?

Son citayr birlestirerek profil kapak yapimini tamamladimz
mi?
B- Kapak Montajiyla lgili Olciitler

10. Kapak citalarim kestiniz mi?

o © N | ok~ W

11.  Kirlangickuyrugu tipa yuvasin agtiniz mi?

12.  Kapak i¢ tablasini kestiniz mi?

13.  Kurlangigkuyrugu tipalar: taktiniz m

14. Mentesevekilit yuvas: agtimz mi?

15. Kapaga mentese ve kilit bagladiniz m?

16. Kapag: dolaba montg ettiniz mi?
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DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Butin cevaplariniz
“Evet” ise bir sonraki moduile ge¢gmek igin 6gretmeninize basvurunuz.
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_( CEVAP ANAHTARLARI )—

OGRENME FAALIYETIi-1'IN CEVAP ANAHTARI

GIENIMIENIES
>

OGRENME FAALIYETi-2’ NiN CEVAP ANAHTARI

GIENIMIENIES
>00m@O
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