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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayil1 Karar
ile onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli
olarak yayginlastirilan 42 alan ve 192 dala ait gergeve 6gretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moddller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel OGgrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek
ve gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmgtir.

Moduller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaclanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim Ogretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmasi
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki
yeterlik kazanmak isteyen bireyler modullere internet Gzerinden ulasabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere tcretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amagla kullanllamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215

ALAN El Sanatlari Teknolojis
DAL/ MESLEK Alan Ortak
MODULUN ADI Kum s

MODULUN TANIMI

Kumignesi model belirleme, malzeme ihtiyacim belirleme,
kumas islemeye hazirlama, kullamlan yardimci igne
teknikleri, kenar temizleme, (tli yapma ve kalite kontrol
konularinin anlatildigir grenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

Kasnaksiz Makine Nakiglart moduil inti almig ol mak

YETERLIK

Kumignesi teknigini uygulamak

MODULUN AMACI

Genedl Amac:

Gerekli ortam saglandiginda, Urtine ve teknige gore desen
Gizerek uygun malzeme Uizerine makinede kum ignesi
teknigini isleyip Urine donustirebileceksiniz.

Amaclar:

1. Uriine uygun olarak mode! belirleyip
renklendirebileceksiniz.

2. Uriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.

3. Teknige ve dl¢liye uygun olarak kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.

4. Kumignesi teknigine uygun olarak makineyi islemeye
hazirlayabileceksiniz.

5. Teknige ve 6lclye uygun olarak kumignesi teknigini
uygulayabileceksiniz.

6. Teknige ve Ol¢lye uygun olarak yardimci igne
tekniklerini yapabileceksiniz.

7. Teknige ve Ol¢lye uygun olarak kenar temizleme
yapabileceksiniz.

8. Teknige ve Uriine uygun olarak tl yapabileceksiniz.

9. Teknige ve 6lcliye uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI
VE DONANIMLARI

Ortam: Aydinlik ve temiz atdlye

Donamim: Desen kitaplari, fotograf, dergi, yapilmis Grin
ornekleri, renk kataloglari, kumas, iplik makine, makine
ilave parcaari, kasnak, kasnak bezi, makine nakis iplikleri,
sim, parsémen kégidi, ¢izimde kullamlan malzemeler,




renkli kalemler, makas, bitmis triin, pul, boncuk vb.
stisleme malzemel eri, diiz veya zikzak dikis makinesi,
kicUk ve buyuk tornavida, firga, toz bezi, kenar temizleme
malzemeleri, Utd, Ut bezi, Ut masasi, kivet, hata etiketi
(meto)

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modulln iginde yer aan her faaliyetten sonra verilen 6lgme
araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Modul sonunda kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek
amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6lgme
araclar ile degerlendirileceksiniz.




Sevgili Ogrenci,

Geleneksd kultdr varligimiz olan nakis, dikis makinesinin bulunmasi ve gelismesiyle
el islemeciliginin yam sira makinede de yapilmaya baslanmistir.  GUnimizde
modernlesmenin etkisiyle elde yapilan nakislara gore daha kisa strede yapilmasi, makine
nakislarim 6n plana gikarmustir.

Makinede yapilan nakislarimizdan biri olan kum ignesi; teknigi kolay, kisa sirede ve
zarif bir isleme olmasi sebebiyle ev dekorasyonunda ve dekoratif ortllerde, aksesuarlarda,
canta ve terliklerde ayrica gocuk, spor ve abiye kiyafetlerin siislenmesinde kullanmlmaktadir.

Siz de bu faaliyetleri basar ile tamamladiginizda giizel, zevkli ve aym zamanda kisa
siirede yapabileceginiz bu islemeyi hayatimzin her amnda kullanabileceginiz gibi ekonomik
olarak gelir de saglayabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Uriine uygun olarak model belirleyip renklendirebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yapilmis Orln ornekleri arastinmz. Bu Ornekleri sinifta arkadaslarimizla
inceeyiniz.

»  Kum ignesi teknigine uygun desen aragtinnmz. Buldugunuz desenleri simif
arkadaglarinizla paylasinz.

1. MODEL BELIRLEME

Teknige uygun olarak segilen desen, is kalitesini 6nemli 6l¢ude etkiler. Kumisi desen
Ozelligi, uygulanacak zemin, yapilacak trtin 6zelligine gore model secilmelidir.

1.1. Tammm
Uygun zemin Uzerine, hazirlanan deseni renkli iplikler yardimiyla birbirine esit
daireler cizerek doldurma teknigine kum ignesi denir. Kum ignesi ¢ogu zaman desen

yuzeyini tamamen doldurarak uygulanabildigi gibi zeminde bosluklar birakilarak da isleme
yapilabilir. Dairelerin blyukltgl desen 6zelligine ve zevke gore ayarlanir.

1.2. Kum ignes Tekniginin Desen Ozelligi

Nakista kullanilan bitin desenlerde kum ignesi teknigi uygulanabilir. Kivrak, diz
geometrik yuvarlak hatli desenlerde kullamlabilen bir tekniktir.



Sekil 1.1: Desen Ornegi Resim 1.1: islenmis desen ornegi

1.3. Desen i¢in Faydalamlan Kaynaklar

Tabiattan (cigek, tomurcuk, yaprak, dal), geometrik sekillerden (kare, oval, lggen vb.),
kilim desenlerinden, islenmis drlnlerden, desen kitaplarindan, mizelerden, beyaz is
desenlerinden, Cinignesi desenlerinden bazen de Tirk isi desenlerinden faydalanilir.

Resim 1.2: Kum ignesi teknigiyle yapilms ortiler



1.4. Uygulandigx Yerler

Gunimuizde; yatak takimlarinda, dekoratif ortilerde, ev dekorasyonunda (abajur perde
stislemesi, pano vb.), her tir kiyafetlerde (abiye kiyafetler, spor kiyafetler, cocuk giysilerin
de, gecelik ve sabahliklarda), aksesuarlarda (sapka, fular, sal, terlik, canta, mendil) kum
ignes teknigi kullanilir.

1.5. Kum ignes Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

A\

Makineyi kum ignesi teknigine uygun hazirlayiniz.
Deseni ¢izerken ¢ok koyu cizmeyiniz.

Desen ¢izimlerinizin net olmasina dikkat ediniz.

Desen ¢izimlerinizde yuvarlak hatlarda sablon kullanimz.
Kumasin Utll U olmasina dikkat ediniz.

Kasnagin ince olmasina dikkat ediniz.

YV V V V VYV V

Kasnak bezini dikerken dikisin kumasin ytzeyinde kalacak sekilde olmasina
dikkat ediniz (Kasnagin atina gelecek ylzeyin diiz olmas: gerekir.).

Kumas: gererken en ve boy ipliklerine dikkat ediniz.

Kumas: kasnaga gererken kesinlikle verevinden ¢cekmeyiniz.

Kasnaga gerdiginiz kumasinizin gergin olmasina dikkat ediniz.
Masuraya sarcdigimz ipligi diizgin olarak makinede sariniz.

Baski ayagini, isleme yaparken indirmeyi kesinlikle unutmayinz.

Igne kalinligim kumasa uygun ayarlayimz.

Kum ignesini yapmadan 6nce desenin etrafindan makine dikisi gidiniz.
Kum ignesini yaparken distan ige dogru uygulayinz.

Y aptiginiz dairelerin buyukl Ggini esit yapinz.

Desenin digina tagirmayiniz.

V.V YV V V Y VY V V V VY

Renk uyumuna dikkat ediniz.



Resim 1.3: Orti

Resim 1.4: Ortu



((UYGULAMA FAALIYETI )

islem Basamaklari Oneriler

» Kumignesi teknigine uygun desen » Beyazis, Cinignes vb. desenlerinden
arastirimz. yararlanabilirsiniz.

» Deseni tespit ediniz. » Kullarim alanina uygun desen seginiz.

»  Segilen desenin kullamm alanina
» Kompozisyon hazirlayimz. uygun 6l ¢ulerde olmasina dikkat
ediniz.

> Net cizgi ciziniz.

» Yuvarlak hatlarda sablon kullammz.

» Deseni ciziniz.

Sekil 1.2: Sablon

» Deseni renklendiriniz. » Fonauygun renk segmeye dikkat ediniz.

NOT: Renkleri segerken renklerin uyumuna, renk gecislerindeki tonlamaya dikkat
edilmelidir. Kum ignesi teknigini uygularken ebruli iplik de kullanlabilir. Bu 6zelligi
renkleri belirlerken g6z 6niinde bulundurunuz.



KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Nu Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1 | Kumignesi teknigine uygun desen arastirdiniz mi?

2 | Deseni tespit ettiniz mi?

3 | Kompozisyonu 6l ¢llye uygun hazirladiniz mi?

4 | Deseni teknige uygun cizdiniz mi?

5 | Deseni renklendirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.



( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

©o N O A

Bu faaliyette kazandigimz bilgileri, asagidaki sorulari cevaplayarak degerlendiriniz.
Asagida verilen cimlelerdeki bosluklari uygun sekilde doldurunuz.

Uygun zemin Uzerine, hazirlanan deseni renkli iplikler yardimiyla birbirine esit
daireler cizerek doldurmateknigine...........c.oooeeviennnnn denir.

Kumignetekniginde................. e , geometrik yuvarlak hatl1 desenlerde
kullanilabilen bir tekniktir.

Kum igne tekniginde desen gizimlerinizin ............. olmasina dikkat ediniz.

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

() Kumigneteknigi her tirlt Griine uygulanr.

() Kumigne tekniginde hesap isi tekniginden faydalanilir.

() Kumignesi teknigi uygulamrken distan ice dogru yapilmalidir.
() Desenin disina tasmamalidir.

() Kum igne tekniginde renk uyumu 6nemli degildir.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimiz varsa 6grenme faaliyetine donerek

eksikoldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimzin tamam “dogru ” ise bir sonraki
fadiyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Urdine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Kullanacagimz alana uygun kumas ve iplik arastirimz.

2. MALZEME IHTIYACINI BELIRLEME

Teknige uygun olarak segilen malzeme, is kalitesini 6nemli Olglde etkiler. Kum isi
desen 6zelligi, uygulanacak zemin, yapilacak Uriin 6zelligine gore malzeme secilmelidir.

2.1. Kum Ignesi Tekniginde Kullanilan Kumaslar

Seyrek olmayan stk dokunuslu bitiin kumaglar Gzerinde kullanilabilir.

2.1.1. Cegitleri
> Yoresd kumaslar (Meydaniye, Odemis ipegi vb.),
. Ipek,
o Saten,
. Tafta,
° Keten,
. Patiska,
o Akfil,
. Jorjet,
e Cuha
. Terikoton,
. Alpaka,

. Birman vb. kumaslar kullanilir.

10



Resim 2.1; Orti

NOT: Kumas Ozelligi dikkate amnarak ince dokunuslu olan kumaslarda tela
kullanimasi tavsiye edilir.

2.1.2. Ozellikleri
Sik dokunuslu seyrek olmayan her tirl mal zeme Uzerine uygulanabilir.
2.1.3. Kum ignesinde K ullamlan iplikler

Makine nakis iplikleri, ipekler, makine nakis simleri kullanilir.

Altiplik olarak saglam iplik kullamlmalidir.

Resim 2.2: iplikler

11



2.2. Kum Ignesi Tekniginde Kullamlan Yardime Malzemeler

Cesitli ebatlarda ve sekillerde boncuk, pul, inci, straz, kurt, tirtil gibi malzemeler kum
ignesi tekniginde kullanilan yardimc: malzemelerdir. Uriini siislemek icin kullanilirlar.

Resim 2.3: Orti

Resim 2.4: Ortu

12



((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar:

Oneriler

> Uriine uygun kumas seginiz.

» Kullanim alanim géz éntinde
bulundurunuz.

> Uriine ve kumasa uygun iplik
belirleyiniz.

» Kullandigimz kumagsa uygun segim
yapinz.

» Yardimci malzeme seginiz (slisleme
yapmak igin).

» Desene ve Uriine uygun pul boncuk, kurt
tirtil veinci segimi yapiniz.

> Isleme yapacagimz makineyi seciniz.

» Makineyi 15181 rahat alabilecegi uygun
konuma getiriniz.

» Kullanacaginz igneyi seginiz.

> Igneyi kumasin kalinligina uygun
SeGiniz.

Not: Ayrintil1 bilgi icin bk. Kasnaksiz

Makine Islemeleri’” modiil i

13




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Nu Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1 Uriine uygun kumas sectiniz mi?

2 Uriine uygun iplik belirlediniz mi?

3 Slisleme malzemesini segtiniz mi?

4 Makineyi uygun konuma yerlestirdiniz mi?

5 Makinede kullanacagimz igneyi sectiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.

14



( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cimleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

() Kumisinde kullanilan kumaslar genellikle seyrek dokunusludur.
() Kumisinde yoresel kumaslar kullamlabilir.

() Makine nakis iplikleri tercih edilmelidir.

() Kumisi tekniginde at iplik olarak herhangi bir iplik kullamlabilir.
() Kumisinde kumasga, Urtine, desene uygun iplik segilir.

a M w NP

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamam “dogru ” ise bir sonraki faaliyete

geginiz.

15



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige ve 6l gliye uygun olarak kumas islemeye hazirlayabil eceksiniz.

(ARASTIRMA )

Uriine uygun desen arastirmasi yapinz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA

Resim 3 1: Ortii

3.1. Ol¢ii Oran

Yapilacak Orine uygun o6lgl belirlenmesi ve belirlenen Olgller dikkate alinarak
kumasin hazirlanmasit 6nemlidir.

3.2. Deseni Kumasa Gecirmede Kullanilan Arag Gerecler

Isleme icin secilen desen
Parsomen kagidt
Kaemler (2B, H, HB)
Topluigne

Silgi

YVVVYY
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Kaemtiras, mezura

Cetvel

Kopya kagidi

Ut (itileme yolu ile gikan desen igin)

Utli masast

3.3. Kumasin Ozelligi Dikkate Alinarak Uygulanan Desen Gegirme Tekni gi
Cizerek desen gecirme

Utiileme yolu ile desen gegirme

Kopyakagidi ile desen gegirme

Deseni kumasin atina koyarak desen gegirme

>
>
>
>
>
>
>
>
>
>

NOT: Desen gegirme tekniklerine bk. “ Islemeye Hazirlik” moduil i

3.3. Kum Ignesi Tekniginde Kumas1 Germe

3.3.1. Kumas1 Ger menin Onemi

Makine nakisi uygulanmirken genellikle kumasin gerilmesi gerekir. Kum ignesi
tekniginde kumas kasnakla gerilerek yapilir. Kumasin gerginligi yapilan triiniin daha diizgiin
ve kaliteli c¢itkmasim saglar. Aym zamanda gerginligi iyi olan bir kasnakla isleme
yaptigimzda sonuca her zaman daha ¢abuk ulasirsimz. Gergin olmayan bir kasnakla yapilan
islemede blizilmeler ve desende bozukluklar olacaktir.

3.3.2. Kullamlan Germe Araclar1 Gerecleri

Uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen 6zelligine, kullamlacak teknige gore tespit
edilir. Bunlar:

»  Kasnaklagerme
»  Kagitlagerme

Makinede kullamlan kasnak, e islemesinde kullanilan kasnaga gore daha incedir.
Kainhg: 1cm'yi gegmez, ¢api ise @ kasnagina gore daha kugiktir. Dar ¢apli olmast bize
daharahat hareket imkan saglar. ince kenarl1 olmas ise kasnagimizi baski ayaginin altindan
daharahat gegirmemiz icin gereklidir.

Kasnaklar; ahsap, metal ve plastikten olusur. Makine nakisint uygularken plastik olan
kasnaklarda gevseme ol acagindan ahsap kasnak kullanmaya dikkat ediniz.

3.3.3. Kumags1 Kasnak ile Germe
»  Kullamlan Arag¢ Gerecler

° K asnak
. Kasnak bezleri

17



Isleme yapilacak kumas
Ekstrafor

igne

iplik

Utu

Utli masast

Utl bezi

Kumas1 kasnaga germeden once (tlleyiniz. Desenin konumuna gore gerekiyorsa
hazirladiginiz kasnak bezlerini teknige uygun dikiniz.

NOT: Kasnagin gemberinde bolluk var ise ekstraforu kat yapmayacak sekilde verev
olarak sarimz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kumas hesabi yapiniz.

> Y apacagimz Urundn ol¢ustini alirken
dikkat ediniz.

» Kumas istenilen 6lcliye gore kesiniz.

» Kumasi keserken egri kesmemeye dikkat
ediniz. Kumasinmz iplik cekmeye
elverisli ise Olgllerinize gore iplik
cekiniz.

» Kumasin kenar surfilesini yapinmz.

» Kumasin amamasina dikkat ediniz.

» Kumasin ortateyelini alimz.

» Ortateyeli alirken kumasin ortasini
kaydirmamaya dikkat ediniz.

» Deseni kumasa gegiriniz.

» Kumas 0zelligine gore desen gecirme
teknigini kullanimiz.

» Ortateyelini, strfilesini yapmak ve
desen gecirme teknikleri icin bk.
“Islemeye Hazirlik” modiil i

» Kumas1 kasnaga geriniz.

» Buyuk cemberi, isleme yapacaginiz yerin
altina gelecek sekilde yerlestiriniz.

» Kumasin dort bir tarafina gelecek sekilde
kasnak bezlerini yerlestiriniz.

» Kicik cemberi tizerine getiriniz veiki
elinizle bastirimz.

» Kumasin en ve boy ipligine dikkat
ederek kumasi geriniz.

» Teknige ve Urlne uygun olarak kumasi
en ve boy ipliklerine dikkat ederek
geriniz.

» Germe islemini yaparken kumasi
verevinden kesinlikle gcekmeyiniz.

» Kumas inceyse kesinlikle kumastan
cekmeyiniz, kasnak bezlerinden tutarak
geriniz.

» Ayrnintilt bilgi icin bk. *‘Kasnaksiz
Makine Nakislart™’
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Resim 3.2
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Nu Degerlendirme Olgtleri Evet Hayir

1 | Kumas hesabr yaptiniz mi?

2 | Kumasi istenilen dlgliye gore kestiniz mi?

3 | Kumasin kenar siirfilesini yaptiniz mi?

4 | Kumasin ortateyelini aldimz m?

5 | Deseni kumasagecirdiniz mi?

6 | Kumasi teknige uygun gerdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u secenegi isar etleyiniz.

Asagidakilerden hangis kum isi tekniginde kullamilan germe araglarindan degildir?
A)  Kasnak

B) Gergef
C) Kumas
D) Kasnak bezi

Asagidakilerden hangisi kum isi tekniginde kumasi kasnak ile germede kullanilan
araclardan degildir?

A) Kasnak

B) Kasnak bezi
C) Kol tahtasi
D) Kumas

Asagidakilerden hangis kum ignesinde sikca kullanilan desen gegirme teknigidir?
A)  Cizerek desen gecirme

B) Deseni kumagin altina koyarak desen gecirme

C) Delerek desen gecirme

D) Teyelleyerek desen gegirme

Asagidakilerden hangis makinede kum isinde kumasi germenin énemini belirtmez?
A)  Yapilan tekniklerin diizgiin olmasi

B) Dahakaliteli Uriin elde etme

C) Zaman kaybini 6nleme

D) Zevke uygunluk

Asagidakilerden hangis kumasi islemeye hazirlamada uygulanmaz?
A)  Kumast kesme

B) Sidemeyapma

C) Desen gegirme

D) Kumasin kenarlarina surfile yapma

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik

oldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamam “dogru ” ise bir sonraki faaliyete
geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, kumignesi teknigine uygun olarak makineyi islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Gunumuzde kullamlan makine cesitlerini aragtiriniz.
»  Ogrendiklerinizi rapor hdline getirip sinifa sununuz.

4. MAKINEYi KUM IGNESI TEKNIGINE
HAZIRLAMA

Kumag hazirlik islemleri, Grin hazirlik islemleri ve makinenin islemeye hazirlik
islemleri Grdnin teknigine gore yapim asamaarimn siralamasimt olusturur. Makinede
islemede makine ve parcaarimn hazirlik iglemlerinin tam ve teknigine uygun yapilmasi
hatasiz ve sorunsuz isleme yapmanizi saglar.

4.1. Kullanmlan Arag Gerecler

Dikis makines

Makineignes (Kumasin kalinligina gore ignenin numarasim ayarlayimz.)
Makine nakis iplikleri

Sim

Kumas

Kasnak ve kasnak bezleri
Desen

Igne (dikis ignes)), iplik, makas
Altipligi

Makine yagi

K gk tornavida

Buyuk tornavida

Firca
Toz bezi

VVVYVYVYVVVVVVVYVYY
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Resim 4.1: Ortu

4.2. Makineyi Kum ignes Teknigi Icin Hazirlama

24



((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Calismayerini ve arag gereclerini
hazirlayiniz.

» Makinenizi 151k arkadan ve soldan
gelecek sekilde uygun konuma getiriniz.

» Gerekli arag ve gerecleri eksiksiz olarak
yanimiza alinmz.

» Makinenin baski ayagini gikariniz.

» Sandalyenize dik oturunuz.

» Makinenizin diglilerini digtriniz.

> Disliler yukardaiken calismanmz dizgiin
olmayacaktir, unutmayimz.

» Altipligin Uste cckmamast igin mekigin
vidasin sikinz.

> Ustiplik ayarlarimzi alt ipliginize gore
ayarlayinmz.

» Masurayaipligi teknige uygun olarak
sarniz.

» Altipligin saglam olmasina dikkat
ediniz.

> Kolali iplik kullanmayiniz (Islemeyi
kaba gosterecektir.).

» Masuramzi mekige yerlestiriniz.

» Mekikten gelen ipligin ¢ok siki yada
¢ok gevsek olmamasina dikkat ediniz.
Masuramzi saat yoniinde mekige
yerlestiriniz.

» Makineyi igneye takinmz.

> Igneyi ip ve kumas kalinligina gore
ayarlayiniz.

» Kullanacaginmz rengi tespit ediniz.

» Desenin sol Ust kdsesinden baslayiniz.

> Islemeyi yaparken uste kullanciginz
nakis ipligini (fular vb.) altiplik olarak
da kullandigimz takdirde islemeniz daha
zarif olacaktir, unutmayinz.

> Ipliginizi makinenize takimz.

> Ipligi takarken hicbir aksam
atlamamaya dikkat ediniz.

> Ustten gelenipligin gerginligini kontrol
ediniz.

» Ne ¢ok gergin ne de gok gevsek
olmasina dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.

Nu Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir
1 | Calismayerini ve arag gereclerini hazirladimz mi?
2 | Makinenin baski ayagin ¢ikardimz mi?
3 | Makinenizin dislilerini dustrdiniz mu?

4 | Alt ipligin Uste gtkmamast igin mekigin vidasim siktimz

m?

5 | Masurayaipligi teknige uygun olarak sardimz mi?
6 | Masuranmzi mekige yerlestirdiniz mi?
7 | Makineyeigneyi taktimz mi?
8 | Ustten gelenipligin gerginligini kontrol ettiniz mi?

9 | Kullanacaginz rengi tespit ettiniz mi?

10 | Ipliginizi makinenize taktimiz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhis durumuna gor e isar etleyiniz.

() Kumisi tekniginde makinenin baski ayag: cikartilir.
() Makineignesi kumas kalinligina gére olmalidir.
() Makinede iplik gerginligi 6nemli degildir.

A WP

() Makineyi Uriind islemeye baslamadan dnce deneme kasnaginda kontrol
edilmelidir.

5. () Islemeye desenin sol Ust kdsesinden baslanir.

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik

oldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimizin tamam “dogru ” ise bir sonraki
fadiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak kumignesi teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Islenmis kumignesi orneklerini arastirimiz. Buldugunuz islenmis drinleri simifta
arkadagslarinizlainceleyiniz.

5. KUM IGNESI TEKNIGINi UYGULAMA

28



(' UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Calismayerini ve arag gereglerini
hazirlayiniz.

> Dikkatli olunuz.

» Masurayaipligi teknige uygun olarak
Sarnmz.

» Altipligin saglam olmasina dikkat ediniz.

> Kolal iplik kullanmayimz (islemeyi kaba
gosterecektir.).

» Masuramzi mekige yerlestiriniz.

» Mekikten gelenipligin ¢ok siki ya da gok
gevsek olmamasina dikkat ediniz.

» Kullanacagimz rengi tespit ediniz.

» Desenin sol Ust kdsesinden baslayiniz.

> Ipliginizi makinenize takimz.

> Ipligi takarken hicbir aksam atlamamaya
dikkat ediniz.

> Ornek bezinizi kasnaga geriniz.

> Ornek beziniz isleme siiresince kasnaga
gerili bicimde yamnizda bulunsun.

> Ornek bezi gerili olan kasnaginzi
makinenize yerlestiriniz.

Resim 5.1: Kasnagin makineye yerlestirme

» Baski ayagini indiriniz.

> Dikkatli olunuz.

» Kumasaelinizle bastirarak alt ipliginizi
Uste aliniz.

> Dikkatli olunuz.

» Deneme yapiniz.

» Bu deneme sonucunda makinenin
durumu hakkinda bilginiz olur. Ayrica
makinenin yag akitma durumuna karsi
o6nlem almis olursunuz.

» Desen cizilmis kumasimzi kasnaga
geriniz.

» Kumas1 kasnaga gererken zedelememeye
dikkat ediniz.

» Desen cizilmis kumasinzi makinenize
yerlestiriniz.
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» Baski ayagini indiriniz.

» Baski ayagim yukarida birakirsaniz iplik
bol gelecek ve makinenizin ayar
bozulacaktir, unutmayimz.

> Isleme yapacagimiz yeri tespit ediniz.

> Isleme yapilacak yeri tespit ederken sol
Ust kdseden baslamaya dikkat ediniz.

» Belirlediginiz rengi makineye takinmz.

> Ipligi takarken hichir aksam atlamamaya
dikkat ediniz.

» Kumasin zeminine elinizi bastirarak alt
ipligi kumasin yizeyine gikariniz.

» Elinizi igneye ¢ok yaklastirmayiniz.

» Desenin gevresinden makine dikisi
geginiz.

» Kumasa baski uygulayarak ve yavas bir
sekilde kasnagimzi ileri dogru hareket
ettiriniz.

» Desenin icerisinde makine dikisi ile
kiguk kucuk daireler cizerek islemeye
devam ediniz (Resim 5.2).

» Desen cizgisinin disina ctkmamaya
calisimz.

> Islemenin yuvarlak tarafi deseninicine
bakacak sekildeisleyiniz.

Resim 5.2

» Digtan ice dogru daireleri yan yana
yapmaya devam ediniz.

» El, ayak ve g6z koordinasyonunu
kurmaya calisiniz.

» Aradabogluklar birakmayimz (Resim
5.3).

> Dairelerin genis olarak da yapildig:
olur. Bu isleme tarzinda kumas
gbzikur (Bazi yerlerde bu isleme
tarzinafantezi kum ignesi de
denilmektedir) unutmayiniz.
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Resim 5.3

> Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi

tutturunuz.

» Temiz ve dizenli calisiniz.

Resim 5.4: Fular
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KONTROL LiSTESI

degiserek degerlendiriniz.

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

Nu

Degerlendirme Olcutleri

Evet

Hayir

1 Calismayerini ve arag gereclerinizi hazirladiniz mi?

2 Makinenizi islemeye hazirladimz nmi?

3 | Ornek bezinizi kasnaga gerdiniz mi?

4 Ornek_ _be_zi _gerili olan kasnagimzi  makinenize
yerlestirdiniz mi?

5 Baski ayagini indirdiniz mi?

6 Kumasa elinizle bastirarak alt ipliginizi Gste aldimz mi?

7 Deneme yaptimz mi?

8 Desen cizilen kumasinizi kasnaga gerdiniz mi?

9 Desen ¢izilmis kumasimzi makinenize yerlestirdiniz mi?

10 | Baski ayagin indirdiniz mi?

11 | isleme yapacagimz yeri tespit ettiniz mi?

12 | Belirlediginiz rengi makineye taktimz m?

13 K_yma§1n zeminine €linizi bastirarak at ipligi kumasin
ylzeyine ¢ikardimz mi?

14 | Desenin ¢evresinden makine dikisi gectiniz mi?

15 p&eenin_ icerisinde makine _di_kisi _iIe kucuk kiglk daireler
cizerek islemeye devam ettiniz mi?

16 D1§t§\n ige dogru daireleri yan yana yapmaya devam
ettiniz mi?

17 | Aradabosluklar birakmamaya dikkat ettiniz mi?

18 | Islemeyi bitirdikten sonraipliginizi tutturdunuz mu?

DEGERLENDIRME

32

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.

() Kumisi tekniginde renk uyumu énemlidir.

() Kumisi tekniginde kolal1 iplik kullanilir.

() Kumisi tekniginde makine dikisi ile kiiglk daireler seklinde ¢alisilir.
() Distanice dogru calsilir.

o A w DN

( ) Islemede aralarda biiyik bosluklar birakilmasina 6zen gosterilir.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimzin tamam “dogru ” ise bir sonraki faaiyete

geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak yardimer igne tekniklerini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Kum ignesi tekniginde hangi yardimct igne tekniklerinin kullamldigim arastirinmz.
Buldugunuz islenmis Urlinleri veyaresimleri arkadaslarimzlainceleyiniz.

6. KUM ISINDE KULLANILAN YARDIMCI
IGNE TEKNIiKLERI

Kum ignesi tekniginde asagida saydigimiz igne tekniklerini yardimci igne teknigi
olarak kullaninz:

Makine dikisi
Besli dikis

Pul boncuk dikme
Tohum isi

Puan

Sarma

YVVVVYYVY



((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

» Calismayerini ve arag gereclerini
hazirlayiniz.

» Kullanacaginmz yardimci igne teknigini
desen ve Uruin 6zelligine uygun olarak

seginiz.

» Makinenizi hazirlayinz.

» Kumas Uzerinde makine dikisi
yapilacak yeri tespit ediniz.

» Dikis iriligini desenin hatlarina gore
ayarlayiniz.

» Makine dikisinde uygulama yaparken
desen hatlarina gore icini diz dikis
yaparak doldurunuz.

» Makinedikisi teknigini uygulamak igin:

» Makine dikisi yaparken kasnak ile pedal
hareketlerinin uyumlu olmasina dikkat
ediniz.

» Desenicini iglerken dikislerin Gst tstte
gelmemesine dikkat ediniz.

» Deseni doldururken makine dikislerinin
yan yana olmasina dikkat ediniz.

» Dikis iriligi normal makine dikisinden
daha biyuk olmalidir, unutmayimz.

Resim 6.1: Besli dikis uygulamasi

> Begsli dikis teknigini uygulamak igin:

» Makinenizi hazirlayiniz.

» Kumas Uzerinde besli dikis yapilacak
yeri tespit ediniz (Resim 6.3).

» Dikis iriligini desenin hatlarina gore
ayarlayimz.

» Kasnagimz belirlediginiz boyutta
hareket ettirerek ayni yerde bes kez
veya 7 kez olmak Uzere islemeyi

yapiniz.

Resim 6.2: Beli dikis
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Resim 6.3: Besli dikis uygulamasi

» Dikis boylarimzin aynm olmasina dikkat
ediniz.

» Pul dikme teknigini uygulamak igin:

» Makinenizi hazirlayinz.

» Kumas Uzerinde pul dikeceginiz yeri
tespit ediniz.

> iplige pullar diziniz.

> Iplige dizilen pullardan birincisini desen
Uzerine yerlestiriniz.

» Pullarin icinden gecen ipligi, makine
dikisi ile tutturunuz (Sekil 6.4).

Sekil 6.1

> Ipligin ucunu saglam tutturunuz.

» Sekilleri takip ederek pul dikme
islemini tekrarlayinz (Sekil 6.5).

2 9

Sekil 6.2

» Pullan esit araliklarla dikiniz.
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» Boncuk dikme teknigini uygulamak
icin:

Makinenizi hazirlayinz.

Kumas Uzerinde boncuk dikeceginiz
yeri tespit ediniz.

Iplige boncuk diziniz.

Boncuk dizdiginiz ipi size parael
olacak sekilde desenin izerine
yerlestiriniz.

Boncugun icinden gegen ipligi,
makine dikisi ile tutturunuz (Sekil
6.5).

2-3 boncuk kaydirarak boncuklar
tutturmaya devam ediniz.

Sekil 6.3

» Boncuklar esit araliklarla dikiniz.

» Tohumignes teknigini uygulamak igin:

Aynintilt bilgi icin bk.

Kumasin ylzeyine ¢ikimz.

Kumas Uzerinde tohum ignesi
yapacaginiz yeri tespit ediniz
Ignenize 2-3 defaipi sarmiz.

Ignenizi kumasa giktigimz yerden
bir iplik yamna batimz.

Igne Teknikleri’’ modiili

Basit Nakis

Resim 6.4: Kum isi uygulamast

Resim 6.5: Tohum isi
Tohumlar: serpme veyayan yana
yapabilirsiniz.
>

» Puan teknigini uygulamak icin:

Makinenizi hazirlayinz.

Kumas Uzerinde puan yapacaginiz
yeri tespit ediniz

Puan yapilacak yerin alt dolgusu
i¢in enine doldurunuz (Resim 6.8).

37




e Boyunasarimz (Resim 6.8).

e Istediginde etrafindan besli dikis
yapabilirsiniz.

Resim 6.6

» Dairenin ortasindan kenara dogru sariniz.

» Sarmateknigini uygulamak igin:
e Makinenizi hazirlayimz.

e Kumas Uzerinde sarma yapacaginiz
yeri tespit ediniz.

e Sarmayapilacak yeri enine verev

gelecek sekilde sarimz (Resim 6. 9).

e istendiginde etrafindan besli dikis
yapabilirsiniz (Resim 6.10).

' ;

Resim 6.7

L B

Resim 6.8

» Sarmaislemini alt dolgusu yaparak da
yapabilirsiniz.

» Renk uyumuna dikkat ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Nu Degerlendirme Olgitleri Evet Hayir
1 Calismayerini ve arag gereglerini hazirladimz mi?
2 Makineyi islemeye hazirladiniz mi?
3 Kumas1 islemeye hazirladimz n?
4 Yardimecr igne tekniklerini segerken desen ve Urdn
Ozelligini dikkate aldimz mi?
5 Makine dikisi teknigini uygulayabildiniz mi?
6 Teknige uygun olarak besli dikis teknigini, 0Grdn
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
7 Pul dikme teknigini yardimci teknik olarak Grdn
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
8 Boncuk dikme teknigini yardimcr teknik olarak  Uriin
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
9 Tohum ignesi teknigini yardimc: teknik olarak  drdn
Uzerinde uygulayabildiniz mi?
10 Puan teknigini yardimct teknik olarak Urin Uzerinde
uygulayabildiniz mi?
11 Sarma teknigini yardimc teknik olarak Griin Uzerinde
uygulayabildiniz mi?
12 Isleme bittikten sonra ipliginizi saglam bir sekilde
tutturdunuz mu?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarinizin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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( 5LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cimleleri dogru —yanlhs durumuna gor e isar etleyiniz.

( ) Bsgli dikis, kumisi tekniginde kullanilir.
() Sarmateknigi kum isinde kullamlmaz.
() Teknige ve Urline uygun olan yarcimci igne teknigini segmeliyiz.

A w DN

() Pul, boncuk, straz, kurt ve tirtil gibi yardimer siisleyici malzemeler kum isi
tekniginde kullanilir.

5. () Islemeyaparken temiz vetertipli calismak dnemli degildir.

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa dgrenme faaliyetine donerek

eksik oldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimzin tamam “dogru ” ise bir sonraki
fadiyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-7

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak kenar temizleme yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Yaptigimz Uriine ve kumas 6zelligine uygun kenar temizleme tekniklerini
arastirimz.

7.KENAR TEMIZLEME

Uriine guizel goriiniim vermek amaciyla kullanilir.

Bu teknikler; kullandigimiz kumasa, uygulanan teknige, kisisel zevke ve kullanim
alanina gore degisiklikler gosterir.

Kum ignesi tekniginde de bu 6zellikler goz 6nline alinarak asagida saydiginz kenar
temizleme teknikleri uygulanr:
»  Kose yaparak kenar temizleme teknigi
Hazir bant ve harclarla kenar temizleme teknigi
Puskil yaparak kenar temizleme teknigi
Oyayaparak kenar temizleme teknigi
Aplike yaparak kenar temizleme teknigi
Makine nakis1 yaparak kenar temizleme teknigi

V.V V V V VYV

Sacak yaparak kenar temizleme teknigi

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. ** Kasnaksiz Makine Nakislart’ modul
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

islem Basamaklari

Oneriler

> Uriine ara (iti yapinmz.

> Islemenin (izerine (itii basmayiniz.

» Kumas 6zelligine uygun Utl ayarin
segmeyi unutmayiniz.

> Uriine, tekni ge ve zevke uygun kenar
temizleme gesidini seginiz.

» Teknige ve kumas 6zelligine uygun
kenar temizlemesi secmeye dikkat
ediniz.

Resim 7.1: Oyailekenar temizleme

» Uygun kenar temizleme cesidini
Uruntiniize uygulayimz.

» Sectiginiz teknigin islem basamaklar
icin bk. *‘Kasnaksiz Makine Nakislart”
modul U
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Nu Degerlendirme Olglitleri Evet Hayir
1 | Uriine ara (iti yaptimz m?
2 | Teknige ve kumas Ozelligine uygun kenar temizlemes
segtiniz mi?
3 | Teknige uygun kenar temizleme cesidini Urdnunize

uyguladimz mi?

DEGERLENDIRME

konuya geri donerek islemleri tekrarlayamz.

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili




( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

1. () Kenartemizlemeteknikleri kumisinde estetik, kullanslilik ve stisleme ydntinden
deger kazandirir.

2. () Makine nakis1 yaparak kenar temizleme teknigi kum isinde kullamlmaz.

3. () Uriine, teknige ve zevke uygun kenar temizleme gesidi secilir.

4. () Kenar temizleme Urline bir deger kazandirmaz.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimzin tamam “dogru ” ise bir sonraki fadiyete

geginiz.



OGRENME FAALIYETI-8

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, teknige uygun olarak Utt yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Islemede kullamilacak kumas 6zelligine uygun (tl 151 ayarlarim arastirimz.

8.UTU YAPMA

8.1. Uruint Uttlemenin Onemi

Yapilan islemenin net, glizel ve daha dayamikli olmasi icin mutlaka Gtulenmesi
gerekir. Utllerken kumas 0Ozelligi dikkate alinmalidir. Kumas Ozelligine uygun Gtl ayar
yapilmaz ise kumas sararir, hatta bozulabilir.

8.2. Utli Yaparken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

Ut yapilacak ortamin ve iit(i altin temiz olmasi gerekir.

Utii ayar1 kumasa uygun hazirlanmalidr.

Utl sicaklig1 baska bir kumas tizerinde denenmelidir.

Islemeye baslamadan 6nce isleme yapilacak kumasin (tilenmesi gerekmektedir.
Kumasg: Uttlerken boy ipligi dogrultusunda Utti yapmaya dikkat edilmelidir.
Kumasa verev yoninde Utll yapilmamalidir aksi hélde kumas esneyecektir.
Saten tUrt kumasglar buharla Gt ile Otdlenmemelidir.

Teyelli boltimlerin Gizerine Gtl basarken dikkat edilmelidir.

Narin kumaglarda Gt yapilirken kumasin sararmamast igin kagit
kullanilmalidir.

Isleme bittikten sonra, islemenin 6zelligini bozmadan tekni gine uygun net Ut
yapilmalidir.

Y ardimcit malzemelerle siisleme yaptigimz Urdnleri Uttlerken pul, boncuk, straz,
kurt, tirt1l gibi malzemelerin Gzerine Gtl basiimamalidir.

YV V VVVVVVVYVY
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

> Utli masasinin  Gstiinii ve  gevresini
temizleyiniz.

» Temiz ve diizenli olunuz.

> Uty hazirlayimz.

> Utlyu kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirlayinz.

> Utli bezi veyakagit kullammz.

» Kumasin sararmamasi ve kirlenmemesi
icin dikkat ediniz.

» Kumasi tersinden Gtlleyiniz.

> Uttlerken kumasin en ve boy ipliklerine
dikkat ederek Utl yapiniz.

» Kumignesi teknigine uygun Ut yapimz.

» Net Utl yapinmz.
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KONTROL LIiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Nu Degerlendirme Olglitleri Evet | Hayrr
1 | Utl masasinin Ustlinii ve gevresini temizlediniz mi?
2 | Utuy( kumas 6zelligine uygun sicaklikta hazirladimz mi?
3 | Urtiniin sararmamasi igin (it bezi veya kagit kullandinz
mi?
4 Utt yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat ettiniz mi?
5 Kumas1 tersinden ttdlediniz mi?
6 | Kumignes teknigine uygun Utl yaptimz m?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayanz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

1. () Kumisi tekniginde yapilan islemenin net, giizel ve daha dayanikli olmast igin
mutlaka Utilenmesi gerekir.

( ) Uriinde kullarlan kumas, iplik ve isleme teknigi dikkate alinarak (itii yapilmaz.
( ) Utd kumas 6zelligine uygun sicaklikta hazirlanir.
( ) Islemeye baslamadan 6nce isleme yapilacak kumasin itiilenmesi gerekmez.

o > w DN

( ) Narin kumaslarda Ut yapilirken kumagsin sararmamasi igin kagit ve ti
bezi kullarmimaz.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarinizin tamam “dogru ” ise bir sonraki faaliyete

geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-9

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda,
Urdnlerin kalite kontrol inti ve | eke temizleme yontemlerini 6grenip uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Cevrenizde Uretim yapan atdlyel erde kalite kontrol konusunu arastirinz.
Topladigimz verileri sinifta arkadaslarimzla paylasinmz.

Cevrenizdeki Uretim atdlyesine arkadaslarimzla giderek kalite kontrol yapimin
izleyebilirsiniz.

Cesitli kumaslarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor
haline getirerek sinif ortaminda paylasimz.

9. KALITE KONTROL

9.1. Kalite Kontrol

YV VVYV

Hatalar1 tespit etmek, UOretilen Urdnun standartlara  uygunlugunu  belirleyen
uygulamadir.

Kalite kontrol, triin yapim asamasinda da uygulanmalidhr. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullanima hazir héle getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
husud ara dikkat edilir:

isleme eksikligi

Iplikleri gekince sokilme

Uriin 6lgulerine uygunlugu

Alt ve Ust yuzeylerde iplik temizleme
Olusan lekeleri giderme

YVVVYY

9.2. Kalite Kontroliin Amaci

Kalite kontrolin amaci, uyulmast gereken kuralar ile Grlin arasindaki farkliliklar
tespit etmek. Uretim sonucu ortaya ¢ikan drtinlerin kullammm uygunlugunu belgelemektir.
Hatal1 Urdnlerin dizeltilmesi veya yenilenmesidir.
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9.3. Alt iplik Temizleme

Uriinlerin alt ipliklerini igneye takarak, islemenin iginden gegirerek, makasla keserek
Urdnuin alt kismi temizlenir.

9.4. Ust Iplik Temizleme

Uriinler, isleme esnasinda ve sonra incelenerek isleme eksiklikleri olan veya hatali
islenmis yerlerde diizeltme yapulir.

Uriinlerin yiizeyinde kalan iplikler igne veya tig yarcim ile islemenin atina gegirilip
tutturularak temizlenir.

9.5. Tea

Kumasa farkl1 usullerle tutturulan ara katmandir. Nakista kumasin direncini artirmak
igin kullanlir. Belli bir sertlik ve form verir, takviye eder ve muntazam olmasin saglar.

9.5.1. Tela Cesitleri
»  Dokumatelaar
»  Yapiskan (preslenmis) telalar
»  Sudaeriyen (homojen) telalar

NOT: Kumignes tekniginde ince dokunuslu kumaslara tokluk vermesi agisindan tela
kullanlir.

Telaar triin tamamlandiktan sonra ince uclu makas ile kesilerek temizlenir. Bu islem
yapilirken dikkatli davranmak gerekir. Ayrintil1 bilgi icin bk. “Islemeye Hazirhik” moduil i

9.6. Leke Tamm

Kirletici bir maddenin yiizey Uzerinde biraktig: iz, kumas veya triin Gzerinde olusan
kirlerdir.

9.6.1. Leke Temizleme Y 6ntemleri
»  Tamponlama yontemi
»  Buharlamayoéntemi

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bk. “islemeye Hazirlik” modiil i
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((UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Hatali ve eksik islenmis Grtnleri tespit
ediniz.

» Bitmig Urtni gozden gecirerek teknige
uygunlugunu kontrol ediniz.

» Altiplik temizligi yapimz.

> Altipligi islemenin atinagizleyiniz.

> Ustiplik temizligi yapinz.

> Ust ipligini islemenin goruntusiini
bozmayacak sekilde gizleyiniz.

» Telatemizligi yapimz.

» Kumasa destek vermek amaciyla
kullandigimz telaar1 isleme bittikten
sonra kumasa zarar vermeden kesiniz.

» Leke kontrol U yapiniz.

> Uriin tizerinde leke olup olmadiginm
arastirimz. Lekenin makine yag: olup
olmadigin kontrol ediniz.

» Leketemizligi yapiniz.

> Uriin Gizerinde leke meveutsa (bk.
“Islemeye Hazirlik” modiil i)
temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla
degiserek degerlendiriniz.

Nu Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr

1 | Bitmis Uruni gbzden gegirerek teknige uygunlugunu kontrol
ettiniz mi?

2 | Uriinde hatal1 ve eksik islenmis yer varsa tamamlacimz mi?

3 | Uriin Uizerinde alt iplik temizligi yaptimz mi?

4 | Uriin Uzerinde Ust iplik temizligi yaptimz mi?

5 | Urtn Uzerinde leke kontrolu yapip varsa leke temizligi
yaptimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili
konuya geri donerek islemleri tekrarlayiniz.
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( 6LCME VE DEGERLENDIRME )

Asagida verilen cumleleri dogru —yanhs durumuna gor e isar etleyiniz.

1. () Uretilen rinin standartlara uygunlugunu belirleyen uygulamaya kalite kontrol
denilir.

2. () Urunun standartlara uygunlugu kalite kontrol icin gegerli bir sebep degildir.
3. () Urindealt iplik temizleme yapilmasi gerekli olmaz.
4. () Yapilan Urlinde leke temizligi 6nemlidir.

5. () Kumasadestek vermek amaciyla kullandigimiz telalar; isleme bittikten sonra
kumasa zarar vermeden kesilmelidir.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplarimz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz. Cevaplarimzin tamamu “dogru " ise Modul
Degerlendirme’ ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Bitmis 6lclisi: eni 25 cm, boyu 125 cm olan fular tizerine kum ignes teknigine uygun
desen cizerek renklendiriniz ve teknige uygun isleyiniz.

Kum ignesi teknigine uygun yaptigimz trin Uzerinde kenar temizleme teknigini Urin
Ozelligini dikkate alarak uygulayiniz.

islem Basamaklari

» Kumignesi teknigine uygun desen arastirmasi yapinz.

» Desen cizimi yapiniz.

> Deseni renklendiriniz.

> Uriine uygun kompozisyon hazirlayimz.

» Desene, Urtine ve teknigine uygun malzeme segimi yapiniz.

» Kumasi islemeye hazirlayiniz.

» Uygun teknikle deseni kumasa geciriniz.

» Kasnak bezlerini gerekiyorsa kumasiniza dikiniz.

» Kumasi, kasnaginmza teknigine uygun geriniz.

» Makinenizi kumignesi teknigine uygun hazirlayimz.

» Makinenizin tozunu alip bakimin yapiniz.

» Kasnaga gerdiginiz kumasinizi makinenize yerlestiriniz.

» Baski ayagim indiriniz.

> Uriin tizerinde desene ve teknige uygun kumignesi teknigini uygulayinz.

> Uriin izerinde, desene ve teknige uygun yarcimer i gne tekniklerini uygulayimz.

> Urln Uzerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini uygulayiniz.

» Teknige ve Urline uygun Ut yapinz.

» Teknige Olclye uygun kalite kontrol G yapiniz.

» Zamant iyi kullaniniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Nu Degerlendirme Olgitleri Evet | Hayrr
1 Kum ignesi teknigine uygun desen arastirmasi yaptimz mi?
2 Desen ¢izimi yaptiniz mi?
3 Deseni renklendirdiniz mi?
4 Uriine uygun kompozisyon hazirlacimz mi?
5 D&:ene, Urtine ve tekni gine uygun malzeme secimi yaptinmz
mi’~
6 Kumas: islemeye hazirladimz mi?
7 Uygun teknikle deseni kumasa gecirdiniz mi?
8 Kumasimzi, kasnaginiza teknigine uygun gerdiniz mi?
9 Makinenizi kum ignesi teknigine uygun hazirladimz mi?
10 | Makinenizin tozunu alip bakimint yaptiniz mi?
11 | Kasnaga gerdiginiz kumasimzi makinenize yerlestirdiniz mi?
12 | Baski ayagin indirdiniz mi?
13 | Uriin tzerinde desene ve tekni ge uygun kum ignesi teknigini
uyguladimz m?
14 | Uriin Gizerinde desene ve tekni ge uygun yardimer igne
tekniklerini uyguladinz nu?
15 | Uriin tizerinde teknige uygun kenar temizleme teknigini
uyguladimz m?
16 | Teknige ve Urlne uygun Ut yaptimz mi?
17 | Teknige ve 0lcliye uygun kalite kontrol G yaptiniz nmi?
18 | Zamam iyi kullandimz mi?
DEGERLENDIRME
oni _\_(aptlglnlz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa islem basamaklarina geri
onundz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi - 1IN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi -4 UN CEVAP ANAHTARI
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OGRENME FAALIYETIi -8 iN CEVAP ANAHTARI
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