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1.GENEL KOSULLAR

1.1. ARKAPLAN

Makine Teknisyenligi Seviye 4 mesleki niteligin kazanimina yénelik Temel Mesleki Egitim ve Ogretim (IVET)
diizeyindeki Mesleki Ogretim ve Egitim program cercevesi asagidaki yerel mevzuat temelinde hazirlanmstir:

e 17/1986 sayili MiLLi EGITIM YASASI

e 69/1989 sayili MESLEKi TEKNiIK OGRETIM DAIRESI (KURULUS, GOREV VE CALISMA ESASLARI) YASASI

e 28/1988 sayili CIRAKLIK VE MESLEK EGITiMIi YASASI

e 50/ 1989 sayili GENEL ORTAOGRETIM DAIRESI (KURULUS, GOREV VE CALISMA ESASLARI) YASASI

e 69/1989 ve 50/1989 SAYILI YASALARA BAGLI OLARAK HAZIRLANAN ORTAOKULLAR iLE
ORTAOGRETIM KURUMLARI SINIF GECME TUZUGU

e 35/2020 MESLEKI YETERLILIK YASASI

e 35/2020 MESLEKI YETERLILIK YASASI ALTINDA YAPILAN MADDE 22 ALTINDA YAPILAN ULUSAL
YETERLILIK CERCEVESININ TANIMLANMASI, SINIFLANDIRILMASI, KARSILASTIRILMASI VE iLANI
TUZOGU

e 28/1988 CIRAKLIK VE MESLEK EGITiMi YASASI ALTINDA YAPILAN MADDE 13 (6) VE 26 (2) KALFALIK
VE USTALIK SINAVLARININ ESAS VE USULLERI TUZUGU

Cerceve egitim programlarinin bilgi, beceri ve yeterlilik bolimleri isverenlerin talepleri dogrultusunda
gelistirilmis ve Mesleki Yeterlilik Yasasi ve Ciraklik ve Mesleki Egitim Yasasi’'na uygun olarak hazirlanmistir.
Bu iceriklerin degerlendiriimesi ise Kalfalik ve Ustalik Sinav Esaslari ve Yeterlilik Cercevesi Tuzligu goz
ontinde bulundurularak hazirlanmustir.

Makine Teknisyenligi Seviye 4 meslegi icin Cerceve egitim programinin icerigi, is hayatinin belirlemis oldugu
meslek standartlari dikkate alinarak ve bu yondeki Mesleki Teknik Ogretim gereksinimlerine uygun olarak
hazirlanmustir.

Makine Teknisyenligi Seviye 4 meslegi icin hazirlanan moduller de yine bu programa uygun olarak yeni
teknoloji ve (retim teknikleri géz oOnlinde bulundurularak, yerel ihtiyaclara cevap verecek sekilde
hazirlanmistir.

Bu Cerceve Ogretim Programi; Mesleki Teknik 6gretimi iceren ilgili yasa ve tiiziikler listesini ve yas ile ilgili
diizenlemeleri, programin hedefini ve moddl ¢calismalarinin sunacagi firsatlari, ders yapilarini ve gizelgelerini
ve 21. Ylzyil cagdas degerleri temelinde gelistirilen anahtar Yeterlilikleri ve yesil Becerii, tiim modiillerin
bilgi, beceri ve yeterliliklerini, sinavlarla ilgili dizenlemeleri ve altyapi ile ilgili gereksinimleri igermektedir.

Makine Teknisyenligi Seviye 4 meslegi icin Cerceve 6gretim Programi asagida belirtilen konulardaki en son
gelismeleri yansitir.
o temel ilkeleri ve pratik kullanimlari, isglici piyasasi gereklilikleri ile uyumlu olan bilimsel / teknik
alanlari;
o etkili 6gretim yontemlerinin uygulanmasina ve modiillerin iceriginin diizenlenmesine 6grencinin
yasini dikkate alarak odaklanan pedagojik ve psikolojik yaklasim dikkate alinmistir.

1.2. PROGRAMIN HEDEFi

Bu Cerceve Ogretim Programi, 17.1986 sayili Milli Egitim Yasasi ve Ulusal Yeterlilik Cercevesi
tanimlayicilarina uygun olarak Seviye 4 diizeyinde mesleki yeterliliklerin diizenlenmesini hedefler.
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1.3. PROGRAMIN AMACI

Cerceve Ogretim Programi’nin amaci, mesleki teknik 8gretim okullarinda okuyan égrencilerin uluslararasi
standardlarina uygun yeterlilikleri kazanmalari igin ihtiyaglari olan 6gretim planlarinin gelistirilmesine temel
olusturmaktir.

1.4. MESLEKi YETERLILIGIN GERCEKLESTIRILMESi VE GELISTiRILMESI iCiN FIRSATLAR

Mesleki Ogretim ve Egitimi tamamlayanlar:

e isglicl piyasasinda is bulabilirler;

e daha Ust seviyede bir yeterlilige ulasmak icin egitimlerine devam edebilirler;

o elde ettikleri egitim profilini glincellemek ve gliglendirmek igin egitim almaya devam edebilirler;
e bir baska dalda/meslek alaninda mesleki yeterlilik alabilirler;

e kismi yeterlilik ( sertifika) alabilirler

2. BASVURU SAHIPLERi/ADAYLAR iCiN SARTLAR, OGRETIM/EGITiM SURECININ SEKLi VE SURESI
2.1. ASGARI YAS GEREKLILIKLERi/GiRiS KOSULLARI
e Meslek Liseleri igin — Mesleki Teknik Ogretim programina basvurduklari yil 15 (8. sinif) yasini
doldurmus dgrenciler. ORTAOKUL DIiPLOMASINA SAHIP OLMAK

e Ciraklik okulu igin — 15 yasini doldurmus olmak ve 18 yasindan giin almamis olmak
e Yasam Boyu 6grenim — 15 yasini doldurmus olmak

2.2. GiRiS SEVIYESi EGITiM GEREKLILIKLERI, EGiTiM SEKILLERi VE SURESI

Cergeve program Asgari giris Ogretim/Egitim sekli Siiresi
seviyesi ve/veya
yeterlilik seviyesi

MESLEK LIiSELERI 69/1989 28/1988 ve 4 yil
8’inci sinifin
tamamlanmis 50/ 1989
olmasi

sayili yasalara gore

Cirakhk Egitimi zorunlu egitim 3l
yasini
tamamlamis 28/1988 sayili yasaya
olmak ve 18 gore

yasindan gilin
almamis olmak

Yasam Boyu Ogrenim (YBO) Siire programa
28/1988 ve 35/2020 salli | gore

yasalara gore degismektedir.

Zorunlu egitimi
tamamlamis
olmak (15 yas)
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tarafindan diizenlenir.
e Ogrenciler, yasal mevzuatin éngérdiigii gibi toplam asgari 6grenci sayisini asmayacak sekilde girdikleri
subelere yerlestirilir.

3. MESLEK OKULLARI EGiTiM PLANI / DERSLERIN YAPISI VE iCERIGi
3.1. GENEL KOSULLAR

1. Cerceve Ogretim Programi, Mesleki Teknik Ogretim sistemi icerisinde gelistirilen meslek
standardlarina dayal olarak gelistirilmistir.

2. Egitim programi siiresi her yariyil igin sinav haftalari dahil 75-88 glindiir.

3. 9. Siniftan 11. Sinifa kadar, 6grencilerin 6grenim gordikleri okullarda akademik ytukimlalGga,
haftada 38 saattir. (40 dakikalik dersler). 12’inci sinifta 6grencinin toplam saat yiakimlalugi
yine 38 saat olmakla birlikte, bunun alanina bagh olarak 1 veya2 glini okulda egitime, geriye
kalan giinler ise isletmelerde Beceri Egitimine ayrilir.

4. Mesleki 6gretim programlarinin yapisi Kultlr Dersleri, Meslek dersleri (‘Ortak Alan’ dersleri,
‘Dal’ dersleri, ‘Se¢meli’ dersler) olusur.

5. Meslek egitimi, klltur dersleri, ortak alan dersleri, dal dersleri ve segmeli dersler olmak lzere
dort bolimden olusur ve her dersin 6grenim kazanimlari ve bilgi, beceri ve yeterlilikleri cerceve
programinda yer almaktadir.

6. Meslek Standartlarina gore herhangi bir meslekte yeterlilik kazanmak icin, kilttr derslerinin
yani sira ortak alan dersleri olan is saghgi ve glvenligi, is organizasyonu, girisimcilik, mesleki
yabanci dil gibi konular mifredatin bir parcasidir

7. lsletmelerde Beceri Egitimi igin ayrilan siire Mesleki Teknik Ogretim Dairesi onayi ile okul
idaresinin belirledigi is yerlerinde ve hazirlanan is dosyalarina gore geregeklestirlir.

8. Secmeli dersler sektorin ihtiyaclarina yonelik olarak gelistirilir ve okul idaresinin okul kosullarin
dikkate alarak belirlemlerine gore uygulanir.

3.2 OGRETIM PROGRAMININ iGERIGINE iLiSKiN GEREKSINIMLER
OGRETiIM PROGRAMI
Makine Teknisyenligi Seviye 4 meslegi icin 6gretim plani (i¢ bélimden olustmaktadir:

A. KULTUR DERSLERi — Genel Orta Ogretim’e iliskin mevzuat ve diizenlemelerde tanimlanmustir.

B. ORTAK ALAN DERSLERI- Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi sektériine ait tim meslek alanlari/dallar igin
ortaktir. Bunlar ayrica anahtar Yeterlilik gereklerine iliskin 6grenme ciktilarina ulasilmasini saglarlar.

C. DAL DERSLERI- Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi meslegine 6zeldir ve ilgili grevlerin yerine getirilmesi
icin gerekli bilgi, beceri ve gosterilmesi gereken sorumluluk ve 6zerklik seviyelerine ulasiimasini saglar.

Makine Teknisyenligi Seviye 4 meslegi icin Dal dersleri 2 kritere g6re tanimlanir:

Meslegin icrasina icin gerekli olan unsurlar:
= QOrganizasyon
= Teknoloji
=  Ekipman
= Materyaller

Makine Teknisyenligi Seviye 4 Meslek standartlarindaki gérev alani taniminin gerekleri
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3.2.1. CERCEVE OGRETiM PROGRAMI

OGRETIM PROGRAMI
Meslegin adi: YETERLILIK SEVIYESi Toplam Kredi Sayisi:

Okul yili:
DERSLER HAFTALIK SAAT SAYISI
IX X | Xi | Xl
A. KULTUR DERSLER

TURK DiLi VE EDEBIYATI 2 4 4 2
KIBRIS TURK EDEBIYATI 2 - - -
TARIH - 2 - -
KIBRIS TURK TARIHI 2 2 - -
T.C. INKILAP TARiHI VE ATATURKGULUK - - 2 -
COGRAFYA - 2 - -
KIBRIS COGRAFYASI 2 - -
MATEMATIK 4 3 -
FELSEFE - 2 - -
INGILizCE 2 2 2 1
BEDEN EGiTiMi SAGLIK VE SPOR 2 2 2 -
BILGI VE ILETISIM TEKNOLOJISI 2 - - -
REHBERLIK 1 - - -
TOPLAM: A 19 19 10 3

B. ORTAK ALAN DERSLERI sektor / alan igin

i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI (iSG) 1 - -
MESLEKi YABANCI DiL 2 2 2 2
GIRISIMCILIK - - 1 -
iS ORGANIZASYONU ve KALITE YONETIMI - - 2 -
TOPLAM: B 3 2 5 2
C. DAL DERSLERI
MESLEKI MATEMATIK 1 1 1 -
TEKNIK RESIM 3 3 - -
BILGISAYAR DESTEKLI CiZiM 3 3 - -
IMALAT ISLEMLERI 7 7 16 8
KATI MODELLEME - 2 3 2
CNC - - 2 -
iBE UYGULAMA - - - 1
iSLETMELERDE BECERI EGITiMI - - - 21
TOPLAM: C 14 16 22 32
Se¢meli modiiller: ...% | 3 2 2 0
TOPLAM: (A+B+C+SECMELI DERSLER \ 39 39 39 37

“Machine technician” Curriculum package



\‘.’J Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

Gurriculum Development

Ulusal Yeterlilikler Cercevesine bagli olarak Seviye 4 icin asagidaki tanimlayicilar dikkate alinmalidir:
Yeterlilik Seviyesi 4

Bilgi: Bir calisma veya 6grenme alani kapsaminda genis baglamda teorik (kuramsal) ve olgusal bilgi
Beceri: Bir calisma veya 6grenme alanindaki belirli sorunlara ¢éziim Gretmek icin gerekli bir dizi
bilissel ve pratik Beceri

Yeterlilik: Genellikle 6ngorilebilen ancak degisiklige tabi calisma veya 6grenme baglamlarinin
yonergeleri dogrultusunda kendi kendini yonetmek; baskalarinin gerceklestirdigi rutin isleri
denetlerken, calisma veya 6grenme faaliyetlerini degerlendirmek ve gelistirmek icin bir miktar
sorumluluk almak

3.2.2. ANAHTAR YETERLILIKLER VE YESIL BECERILER iCiN GEREKLILIKLER

Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi cerceve 6gretim programinin tamamlanmasindan sonra asagidaki anahtar
Yeterlilikler! kazanilacaktir:

AN N N NN SR

Anadilde iletisim

Yabanci Dilde iletisim

Matematik- Fen ve Teknolojide Temel Yeterlilikler
Dijital yeterlilik

Ogrenmeyi Ogrenmek

Sosyal ve Yurttaslk Yeterliligi

Girisim ve Girisimcilik Anlayisi

Kiltiirel Biling ve ifade

Modiillerin igerigi gelistirilirken, yesil Beceriin kazanilmasina iliskin yeterlilikler gz 6niinde
bulundurulmalidir. Bu, asagidaki bilgi, beceri ve yeterlilikleri icerir:

v
v
v

v
v

Kaynaklarin verimli kullanimi, 6zellikle enerji tasarrufu ve hammadde tiketiminin azaltilmasi.
Emisyonlarin, kirliligin ve glraltiintin dnlenmesi ve azaltiimasi.

Atik maddelerin kullanilmasi, depolanmasi ve bertaraf edilmesinin ¢evre yonetim prosedirlerine
uygun olarak dizenlenmesi ve kural ihlallerinden dogabilecek sonuglarin anlasiimasi

Kaynak ve malzemelerin deger, etki ve yasam dongdilerinin farkindaligi.

Guncel uygulamalar ve mevcut en iyi tekniklerin takibi

Yeniden diizenlenmis olan miifredat modiillerine gergeve egitim programinin hedeflerini olusturacak
asagidaki gosterge niteligindeki konu basliklari dahil edilecektir:

I.Kaynaklarin verimli kullanimi ve tasarrufu:

I.1. Yenilenemez kaynaklarin tiiketimi

I.2. Malzemelerin etkin kullanimi

[.3. Enerijinin etkin kullanimi

Il. Hammaddelerin uygun ve etkin kullanimini

[I.1. Temel bilgiler: Hammaddelerin mesleki alandaki kullanimi

[I.2. Hammadde artik ve pargalarinin geri donistirilerek Gretim slirecine dahil edilmesi
I1.3. Atik maddelerin kullanimi ve bertaraf edilmesi

1 Avrupa Yeterlilikler Cergevesi uyarinca
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ﬁilﬁ.ﬁégl“);bnlarm isyerinden dogabilecek endiistriyel giiriiltii, hava kalitesi, ¢calisma alani vb. konulara iliskin
risklerin 6nlenmesini saglayacak is saglgi ve giivenligi egitim yeterliligi

3.2.3. ANAHTAR YETERLILIKLER MATRISi VE YESIL BECERi KAPSAMI

Anahtar Yeterlilikler

Avrupa Birligi, her vatandasin toplumdaki degisikliklere uyum saglamasina imkan taniyan 8 Anahtar
Yeterlilik belirlemistir. Bu anahtar yeterlilikler kisisel gelisim ve kalkinma icin, calisma yasami igin, egitim ve
yeni seyler 6grenmek icin 6nemlidir. Bunlar herkeste bulunmalidir. Egitim gbéren gencler yetiskin hayatina
hazirlanmak igin, yasca biiyiik olanlar ve yetiskinler ise bilgi birikimlerini Yasam Boyu Ogrenme kapsaminda
devamli olarak iyilestirmek icin bu anahtar yeterliliklere sahip olmalidir.

Yesil beceri

Ekonomik dontisimiin ekolojik dengeyi dikkate alarak saglanmasi icin gesitli sektorlerde ¢alisan isgliclinin
yeni isletme modellerine ve yontemlerine uyum saglamasi ve yeni yesil Beceriin gereksinimlerini karsilamasi
gerekmektedir. Yesil Beceri sunlardan olusmaktadir:

e Kaynaklarin verimli kullanimi ve tasarrufu

e Hammaddelerin uygun ve etkin kullanimini

e (Calsanlarin isyerinden dogabilecek endustriyel glriltl, hava kalitesi, calisma alani vb. konularla
alakal risklerden korunmasini saglayacak is sagligi ve givenligi kurallari egitim yeterliligi

3.2.4 ANAHTAR YETERLILIKLER VE YESiL BECERi MATRISi

Anahtar Yeterlilikler/ BOLUMLER/DERSLER

Yesil Beceri TEMEL /ORTAK ALAN DERSLERI OZEL/DAL DERSLER

is organizasyonu,
Kalite Yénetimi ve
Bilgisayar Destekli
Cizim

Girigimcili
Solid works (kati

is Saghgi ve
Giivenligi (iSG)
Mesleki yabanci
dil

Mesleki
Matematik
Teknik Resim
imalat islemleri
Mesleki Resim
CNC Torna
Modelleme)

Anadilde iletisim

Yabanci dillerde iletisim

Matematik, Fen ve
Teknolojide Yeterlilikler

Dijital Yeterlilik

Ogrenmeyi 6Grenmek

Sosyal ve Yurttashkla
ilgili Yeterliilikler

Girigim ve Girisimcilik
Anlayisi

Kiiltiire Biling ve iifade

Kaynaklarin verimli
kullanimi ve tasarrufu

Hammaddelerin uygun ve
etkin kullanimini

Calisanlarin isyerinden
dogabilecek endiistriyel
giiriiltii, hava kalitesi,
¢alisma alani vb.
konularla alakal
risklerden korunmasini
saglayacak is saghgi ve
giivenligi kurallari egitim
yeterliligi
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3.2.5. OGRETiM PLANINDAKi MODULLERLE iLiSKiLi ®GRENME KAZANIMLARININ BELIRLENMESi

v Elde edilecek OK (Ogrenme kazanimlari), meslek standartlari cercevesinde tanimlanmistir.
v OK BASARI KRITERLERI- meslek standartlarinin performans kriterlerine gére tanimlanmistir.

Ogrenme kazanimlari asagidaki dlciitler dikkate alarak belirlenmektedir:

v Ogrenme kazanimlari anlasilir yalin ve kapsayicidir.

v" Ogrenme kazanimlari 6lgme ve degerlendirmesine de imkan verecek sekilde olusturulmustur.

v Ogrenme kazanimlarinin elde edilmesinden sonra 6grencinin/stajyerin meslek standartlar
cercevesinde tanimlanan tim faaliyetleri yerine getirilebilmelidir.

v Ogrenme kazanimlarinin belirli bir meslek grubu/uzmanlik alanina 6zgii tanimlanmis olmakla
birlikte, cesitli meslekler/uzmanliklar igin de gecerliligi bulunmaktadir.

v' Anahtar Yeterlilikler ( Digital yeterlilik, Girisim ve Girisimcilik Anlayisi vb) 6grenme kazanimlari
olusturulurken dikkate alinmistir.

ORTAK ALAN DERSLERI
Ders Adi: iS SAGLIGI VE GUVENLIGi (iSG)

Modiil Ogrenme Kazanimlari
M: is Saghgi ve Guvenligi; OK: is saghigi ve giivenligi ydnetmeliklerini bilmek ve
M: Cevre Koruma uygulamak, is yerini bu esaslar dogrultusunda calisma
M: Risk Onleme glvenligi saglayacak sekilde diizenleyebilmek.

OK: is saghgi ve glivenligi ydnetmeliklerini anlamak ve
dogru uygulamak, is yerini bu esaslar dogrultusunda
cahisma glivenligi saglayacak sekilde diizenleyebilmek.
OK: is yeri temizliginin ve calisanlarin saghk durumlarinin
etkili ve diizenli takibini mimkin kilan bir program
hazirlayabilmek.

OK: Meslek grubuyla iliskili hastaliklarin farkindaligi ve
bunlarin 6nlenmesi icin gerekli tedbir almak.

OK: Bireylere giivenlik saglayabilmek.

OK: Bilgi ve araglarin giivenli kullanilabilmesini saglamak.
OK: is yeri giivenliginin saglanmasi icin gerekli kisisel
koruma ekipmaninin bakimini saglayabilmek ve sivil
savunma.

OK: Cevre koruma kurallarini uygulayabilmek.

OK: is yerinde atiklarin bertaraf edilmesi icin giivenli
yontemler kullanabilmek.

OK: Cevre icin tehlike olusturabilecek uygulamalardan
kacinmak (bozuk ve tehlikeli aletler).

OK: Cevre kirliligine yol acabilecek unsurlarinin (gorsel-
isitsel- solunum) giivenli sinirlari bilmek ve uygulamak.
Ders Adi: MESLEKi YABANCI DiL

Modiil Ogrenme Kazanimlari
M: Bilgisayar Sistemleri OK: Ekip icinde etkili iletisimi stirdiirebilme.
Teknisyenligi mesleginde OK: Etkili is iletisimine liderlik edebilme.
kullanilan ingilizce teknik OK: Mesleki faaliyetlerde yabanci dil kullanabilme.
terimler OK: Musterilerle etkili yazili ve s6zlii iletisim kurabilme.
M: Bilgisayar Sistemleri OK: Meslegin giinliik faaliyetlerini yerine getirebilmek icin
Teknisyenligi mesleginde cesitli ingilizce kaynaklara basvurabilme.
ingilizce teknik yazismalar OK: Sosyal ag ve giincel iletisim uygulamalarini etkin
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‘ kullanabilme.

Ders Adi: GiRISIMCILIK

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M: Girisimciligin Esaslari

M: Etkili iletisim

M: Ticari ve Endustriyel Proje
Olusturulmasina Yonelik
Tasarim ve Planlama

OK: Girisimciligin esaslarini bilmek, anlamak.

OK: Girisimcilige yonelik tutum sergilemek.

OK: isgiici piyasasinda iriin firsatlarini ve islenmesini
degerlendirebilme.

OK: Bir vizyon cercevesinde ticari fikirleri finansal agidan
degerlendirebilmek.

OK: EndUstriyel siiregleri anlamak, degerlendirmek,
hammadde, tamamlayici malzeme ve ekipman Ureticileriyle
ilgili bilgi sahibi olmak.

OK: ilk asamada hizmet saglayabilme, gerekli islemleri
yonetebilme ve olasi finansman firsatlarini mizakere
edebilme.

OK: Ticari ve endiistriyel bir projenin olusturulmasina
yonelik planlama ve temel faaliyetlerin yiuritilmesi
(fizibilite calismalari, izinler, gereksinimlerin yerine
getirilmesi, idari yapi, sigorta, trlinlin tanitilmasi,
pazarlama ve satis sonrasi hizmet).

Ders Adi: i$ ORGANIZASYONU ve KALITE YONETIMI

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M: Ekip galismasi

M: is organizasyonu

M: Sorun tespiti ve ¢ozimi

M: Kisisel ve strdurilebilir
gelisim

M: Kalite izleme, degerlendirme
ve kontrol

M: Meslek Etigi

OK: Kugik bir ekibe liderlik edebilmek, ekibi yapilacak
¢alismaya gore kiiglik gruplara ayirabilmek, uygun gorev
dagilimi yapabilmek.

OK: iscilerin hak ve gérevlerini korumak, calisanlarin
psikolojik durumlarini etkileyebilecek faktorlerinin
bilincinde olmak ve sosyal boyutu da dikkate alarak calisma
kurallarini uygulamak.

OK: is plani hazirlayabilme, bireyler arasindaki en etkili
iletisim yolunu secebilmek ve islevsel hiyerarsiye saygi
gostermek.

OK: Bilgileri derleyebilmek, analiz edebilmek ve
siniflandirabilmek, soru sorabilmek ve uygun ¢éziimler
Uretebilme.

OK: Musteri sorunlarinin ¢éziimii igin dogru ydntemler
kullanabilmek.

OK: Sorun gidermek icin etkili zaman yonetimi tekniklerine
basvurabilmek.

OK: Oz degerlendirme ilkelerini bilmek, anlamak ve
uygulamak, yetersizlikleri tespit edebilmek.

OK: Sectigi meslek alaninda kendi kariyerini planlamak,
gelistirmek, meslektaslarina da bu konuda destek
olabilmek, kapasite gelistirmek ve isglicl piyasasina yanit
verebilmek.

OK: Degerlendirme ve kalite kontrol izleme prosediirlerini
bilmek ve anlamak.

OK: Kaliteyi izlemek, degerlendirmek ve kontrol edebilmek
icin uygun kalite glivence prosediir ve yontemlerini
uygulayabilmek.

OK: Misteri memnuniyeti ydnetiminin temel ilkelerini
uygulayabilmek.

OK: Temel mesleki degerleri tanimlayabilir, etik sorunlari

“Machine technician” Curriculum package

11



Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

karsisinda mesleki degerler ile hakli gikarilabilen ¢oziim
Uretebilir, mesleki degerleri olgu 6rneklerinde
uygulayabilir.

Ders Adi: MESLEKi MATEMATIK

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M: Sayilarda islemler ve
Hesaplamalar

M: Sayi Sistemleri ve Boolean
Matematigi

M: Olgii Birimleri

M: Diziler

OK:islemlerde dncelik sirasini bilir.

OK: Aritmetik operatérleri kullanarak islemler yapabilir.
OK: Cesitli geometrik sekillerin cevre ve alanini
hesaplayabilir.

OK: Makine Teknolojilerinde ikilik ve on altilik sayi
sistemlerinin neden kullanildigini anlar.

OK: ikilik, on altilik ve onluk sayi sistemleri arasinda
donustirme yapabilir.

OK: Gerektiginde hesap makinesi de kullanarak, ortalama,
ylzde, alan bulma ve birim doniisimlerini yapabilir.
OK: Boolean matigi kuarallarini bilir.

OK: Boolean matematigi ile islem yapabilir.

OK: Dizilerin ne amagla kullanilacagini bilir.

OK: Dizi tanimlayarak dizilere eleman atayabilir.

OK: Dizilere elemanlarini kullanarak islemler yapabilir.

Ders Adi: TEKNiK RESIM

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M: Geometrik gizimler

M: Gorinis Cikarma

M: Kroki perspektif ve yapim
resmi

Geometrik Gizimler Ogrenme Biriminin Kazanimlan

OK: Teknik resim kurallarina (TS EN 1SO) uygun olarak egik
ve dik standart yazi yazar.

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve
¢izim takimlariyla ¢izgi calismalari yapar.

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik
sekiller gizer.

Goriiniis Cikarma Ogrenme Biriminin Kazanimlari

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve
¢izim takimlariyla cesitli is pargalarina ait gériinusleri gizer.
OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve
¢izim takimlariyla cgesitli is pargalarina ait kesit gérinasleri
gizer.

Kroki, Perspektif ve Yapim Resmi Ogrenme Biriminin
Kazanimlan

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina gesitli is pargalarinin kroki resimlerini gizer.
OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina gesitli is pargalarinin perspektif resimlerini gizer.
OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina gesitli is pargalarinin imalat resimlerini gizer

Ders Adi: BILGISAYAR DESTEKLI Cizim

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M: Temel Geometrik Cizimler
M: Ozellik ve Tanimlama

M: Yeterli Gorilinis Cizimi ve
Kitliphane

Temel Geometrik Cizimler

OK:CAD programinda ¢izim &ncesi ayarlari yapar.

OK: CAD programinda ¢izim sayfasi olusturur.

OK: CAD programinda ¢izim komutlari ile iki boyutlu
cizimler yapar.

OK: CAD programinda diizenleme komutlari ile iki boyutlu
¢izimleri diizenler.
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OK: CAD programinda gériintii kontrol komutlari ile ekran
gOruntisini degistirir.

Ozellik ve Tanimlama Ogrenme Biriminin Kazanimlari
OK: CAD programinda yazi yazma komutlarini kullanarak
¢izime yazi ekler.

OK:CAD programinda élciilendirme komutlari ile gizimi
Olcllendirir.

OK: CAD programinda 6zellik ve sorgulama komutlarini
kullanir.

OK: CAD programinda katmanlar, renkler ve gizgi tiplerini
yonetir.

Perspektif Cizimi ve Kiitiiphane Ogrenme Biriminin
Kazanimlan

OK: CAD programinda objeleri blok haline getirerek
kGtGphane olusturur.

OK: CAD programinda izometrik perspektifler gizer.

OK: CAD programinda cizilen temrinlerin ciktisini alir.

DAL DERSLERI

Ders Adi: IMALAT iSLEMLERI

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M: Temel El islemleri

M: Delme ve Vida islemleri
M: Temel Frezeleme islemleri
M: Temel Tornalama islemleri

El islemleri Ogrenme Biriminin Kazanimlari

OK: Atolyede is giivenligi tedbirlerini alir.

OK: Verilen resme uygun olarak dizlem yiizey egeleme
yapar.

OK: Markalama ekipmanlari ile 6l¢ii aletlerini kullanarak
verilen resme uygun is pargasini markalar.

OK: Verilen resme uygun olarak profil yiizey egeleme
islemleri yapar.

OK: Verilen resme uygun olarak kesme islemlerini yapar.
OK: Malzeme Ogrenme Biriminin Kazanimlari

OK:Yapilacak isin 6zelliklerine gére uygun malzeme seger.
OK: Kullanilacak malzemeyi test eder

Delme ve Vida islemleri Ogrenme Biriminin Kazanimlan
OK: Bileme agilarina uygun olarak matkap ucunu biler.

OK: Matkap tezgahinda verilen resme uygun olarak delik
deler.

OK: Verilen 6lgiilere uygun olarak raybalama yapar.

OK: Verilen 6lgiilere uygun olarak elle kilavuz g¢ekme
islemleri yapar.

OK: Verilen 6lciilere uygun olarak elle pafta cekme islemleri
yapar.

Temel Tornalama islemleri Ogrenme Biriminin Kazanimlari
OK: Torna tezgahlarini tanir.

OK: Kesici takimlarini secer ve torna tezgadhina baglar.

OK: is parcalarini torna tezgahina baglar.

OK: is parcasi izerinde temel tornalama islemleri yapar.
Temel Frezeleme islemleri Ogrenme Biriminin Kazanimlari
OK:Freze tezgahlarini tanir.

OK: Kesici takimlarini secer ve freze tezgahina baglar.

OK: is pargasini freze tezgahina baglar.

OK: Frezeme islemleri yapar
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Ders Adi: MESLEKi RESiM

Modiil:

Ogrenme Kazanimlari

M: Acinim ara kesit
M: Disli Cark Acma
M: Komple ve Detay Resmi

Disli Cark Cizimleri Ogrenme Biriminin Kazanimlari

OK: Diiz disli cark detay resimlerini gizer.

OK: Kremayer disli cark detay resimlerini cizer.

OK: Helis disli cark detay resimlerini gizer.

OK: Konik disli cark detay resimlerini gizer.

OK: Zincir disli cark detay resimlerini gizer.

OK: Sonsuz vida ve karsilik dislisi detay resimlerini gizer.
Detay ve Komple Resimler Ogrenme Biriminin Kazanimlari
OK: Makine parcalarinin detay resimlerini gizer.

OK: Makine parcalarinin komple resimlerini gizer.
Aginimlar ve Arakesitler Ogrenme Biriminin Kazanimlar
OK: Cisimlerin acinimlarini gizer.

OK: Cisimlerin arakesitlerini gizer.

Ders Adi: CNC TORNA

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M: CNC Torna Tezgahlari

M: CNC Tornada Programlama
M: CNC Torna islemleri

M: CNC Tornalama Cevirimleri
M: CNC Tornada Alt Program
Olusturma

CNC Torna Tezgahini Uretime Hazirlama Ogrenme
Biriminin Kazanimlari

OK : CNC torna tezgahlarini tanur.

OK: CNC torna tezgahlarini Gretime hazirlar.

OK: CNC torna tezgahi kontrol panelini kullanir.

CNC torna tezgahi igin kesici takim se¢imi yapar.
OK:Kesici takimlari CNC torna tezgahina baglar ve takim
ayari yapar.

OK: CNC Tornada Programlama Ogrenme Biriminin
Kazanimlari Koordinat sistemlerini acgiklar ve koordinat
bulma islemlerini yapar.

OK: CNC torna tezgahinda G ve M kodlarini kullanarak
mutlak programlama yapar.

OK: CNC torna tezgahinda G ve M kodlarini kullanarak
artish programlama yapar.

CNC Tornalama islemleri Ogrenme Biriminin Kazanimlari
OK: CNC tornada delik delme ve raybalama islemleri icin
program yazar.

OK: CNC to rnada delik biyiitme islemler icin program
yazar.

OK: CNC tornada kanal agma ve kesme islemleri icin
program yazar.

OK: CNC tornada kesici takim ug telafisini kullanarak
program yazar.

OK: Yazilan programlari CNC torna tezgahina aktarir ve
similasyon ile kontrol eder.

CNC Tornalama Gevrimleri Ogrenme Biriminin Kazanimlari
OK: CNC tornada silindirik tornalama ¢evrimlerini kullanir.
OK: CNC tornada delik delme ve kanal agma gevrimlerini
kullanir.

OK: CNC tornada vida agma ve kilavuz ¢cekme gevrimlerini
kullanir.

CNC Tornada Alt Programlama Ogrenme Biriminin
Kazanimlan
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OK: CNC torna tezgahinda alt programlama islemleri yapar.
OK: Basit CNC tezgah alarm mesajlarini anlar ve sorunu
giderir.

Ders Adi:

SOLID WORKS (KATI MODELLEME)

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M: 3 Boyutlu Model Olusturma
ve Diizenleme

M: Kati Ylizey Modelleme ve
Gorsellik

M: Kati Modeli Teknik Resme
Aktarmak

Ug Boyutlu Cizimler Ogrenme Biriminin Kazanimlan

OK: CAD programini kurar.

OK: Cizim dncesi program ayarlarini yapar.

OK: Ugboyutlu cizim komutlarini kullanarak gizimler yapar.
OK: Ug boyutlu ¢izim diizenleme komutlarini kullanir.

Kati ve Yiizey Modellemeler Ogrenme Biriminin
Kazanimlar

OK: Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kati model
olusturma komutlarini kullanir.

OK: Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kati model
diizenleme 38 komutlarini kullanir.

OK: Kati modellerin agirhgini hacmini ve kiitlesini hesaplar.
OK: Yiizey model olusturma islemleri yapar.

OK: Malzeme kaplama ve goriintii ayarlari yapar.

OK: CAD programlari arasinda veri donisiimleri yapar.

Kati Modellerin Teknik Resmini Alma Ogrenme Biriminin
Kazanimlan

OK: Kati modelden goériiniisler elde eder.

OK:Kati modelden kesit gériintsler elde eder.

OK: Goriinuslere detay bilgileri ekler

OK: Antet ve parca listesi olusturur.

OK: Cizimlerden cikti alir.
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Gurriculum Development

3.2.5. Ders ve modiilleri ¢cergevesinde belirlenmis olan 6grenme gereksinim ve kazanimlarini karsilayan
ilgili bilgi, beceri ve Yeterliliklerin tanimi

ORTAK ALAN DERSLERI: is Saghgi ve Giivenligi (ISG) ve Cevre Koruma
M: is Sagligi ve Giivenligi
M: Cevre Koruma
M: Risk 6nleme

Hedef: is Saghgi ve Giivenligi (iSG), Cevre Koruma ve Risk Onleme modiilleri “Ortak Alan Dersleri: is Saghg
ve Givenligi (iSG) ve Cevre Koruma” yelpazesi altinda yer alarak, amaclari su sekilde siralanabilir; is yerinde
is sagligi ve glvenligi kurallarinin temel terminolojisi, ydnetmelikleri ve analizini 6greterek, isyeri sagligl,
glvenligi, ilk yardim, risk 6nleme ve g¢evrenin korunmasina iliskin bilgi, beceri ve Yeterlilikleri saglamak.

Bilgi:

e s yerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin kurallari bilmek

e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve sinyalleri bilmek

e isyerinde yuritilen faaliyetlerde saglik ve glivenligin saglanmasina iliskin yonetmelikler hakkinda
bilgi saglamak

e s yerindeki yapilan tiim calismalar ve yiiriitiilen faaliyetler sirasinda olusabilecek saglik ve giivenlik
riskleri hakkinda bilgi saglamak

e Guvenlik ve sagligin koruma dnlemleri ve isaretleri ve sinyalleri hakkinda bilgi saglamak

e syerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin ydnetmelikler hakkinda talimat vermek

e Cevre koruma yonetmeliklerini bilmek

e Atiklarin ayri bir alanda toplanmasi icin yapilmasi gereken diizenlemeleri bilmek

e Tehlikeli Grinlerin depolanmasi, kullanilmasi ve bertaraf edilmesi icin gerekli uygulamalari bilmek

e Temel kaza riskleri ve acil durumlari acgiklayabilmek

e Acil durum sirasinda glvenligin saglanmasi igin atilmasi gereken adimlari agiklayabilmek

e  Kaza ve acil durumlarda alinacak tedbirleri agiklayabilmek

e Yaralanma gesitleri hakkinda bilgi ve olasi yaralanmalarda temel ilk yardim uygulamalarini
aciklayabilmek

e s kazasi tespit ve sorusturma asamalari hakkinda bilgi

Beceri:
e s faaliyetlerinde saglik ve giivenlik risklerini dnlemek ve azaltmak icin tedbir almak
e s yerinde saglik ve giivenligi saglamak icin gerekli kurallar hakkinda ¢alisanlara talimat vermek (is
alaniigin gecerliyse)
o  Gerekli koruma dnlemlerinin alinmasini saglamak
e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve sinyalleri kullanmak
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o Tehlikeli Grlinlerin, kullanilmayan malzemelerin, sarf malzemelerin ve diger atiklarin geri dontisiim

ve toplama kurallarina uygun olarak depolanmasi ve ayristirilmasinin saglamak
e Acil durum terminolojisi uygulamak/kullanmak
e Yangin ve acil durum givenligi saglamak icin dnlemlere uyulmasini denetlemek
e Kaza ve acil durumlarda kurallara uyulmasini denetlemek
e Kaza ve tehlike durumlarinda g¢alisma ekibinde gerekli koordinasyonu saglamak
Calisma stiresi boyunca olusabilecek tehlikeli durumlari 6nlemek

o Kazazedelere ilk yardim saglamak
e Kaza ve acil durum kurallarina uyulmasini saglamak
[ )

Yeterlilik:

e s giicii faaliyetlerinin, is yerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin yonetmeliklere uygun
olarak ylritalmesini saglar

e s yerinde giivenligin saglanmasi icin yapilan uygulamalara katilir

e s faaliyetini giivenligi saglayacak énlemlere uygun olarak gerceklestirir

e sgiicii faaliyetleri yiritiliurken diger calisanlarin sorumlulugunu alir

e (Cevre kirliliginin olasi nedenlerini analiz eder, yangin veya acil durum risklerini degerlendirir, yangin

ve acil durum glivenliginin saglanabilmesi i¢in isyeri kurallarini glincelleme 6nerilerde bulunur
e s yerinde olasi bir yangini kisa surede kontrol altina alabilecek diizenleme yapilmasina katki

koyar/kaza veya acil durumlarda basvurulacak kurallari bilir, uygun tedbirler alir, glivenligi saglar.

ORTAK ALAN DERSLERI: Mesleki Yabanci Dil

M: Makine Teknisyenligi Sektériinde (RMG) Kullanilan ingilizce Teknik Terimler — Bilgisayar Sistemleri
Teknisyenligi Alani

M: Makine Teknisyenligi Alaninda ingilizce Teknik Yazismalar

Hedef: Makine Teknisyenligi ingilizce Teknik Terimler ve Makine Teknisyenligi ingilizce Teknik Yazismalar

baslikh moddller Ortak Alan Dersleri, Mesleki Yabanci Dil yelpazesi altinda yer almaktadirlar ve amaclari su

sekilde siralanabilir: yabanci dilin meslek alaninda etkin kullanimi, anlatim ve sorularda dogru terimlere
basvurulmasina yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Bilgi:
e Temel mesleki terminolojiye yabanci dilde hakim olup, uzmanlik alaninda kullanilan ifade sekillerini

bilmek;
e Profesyonel alanda kullanilan bilgi kaynaklarini yabanci dilde listelemek
e Meslegin temel alan uygulamalarini yabanci dilde ifade etmek
e s faaliyetlerini yerine getirirken kisa ve anlasilir mesajlardaki ana fikri anlamak

Beceri:

e Saglikh ve glvenli calisma kosullari olusturmak igin gerekli talimatlari okumak
Ozel Uiretim ve gevre korumaya iliskin kural ve standartlari okumak

Profesyonel metinleri yabanci dilde okumak ve anlamak (6zel literatiir, dokiimantasyon vb.) ;
internet ve diger kaynaklarda bilgi arastirmasi yaparken yabanci dil kullanmak;
e s arkadaslari ve misterilerle iletisim kurarken yabanci dil (yazil ve sézIi) kullanmak;

Hammadde, malzeme, makine ve teknoloji Gretimi gibi alaniyla ilgili 6zel belgelere basvurabilmek

e Yabanci dilde alanina 6zel literatiire basvurabilmek (makaleler, kataloglar, brostrler ve profesyonel

alanla ilgili diger bilgi kaynaklari)
e Alana 6zel bir konuda bir s6zliik yardimiyla yabanci dilden ana dile, ana dilden yabanci dile ¢eviri
yapmak
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e Gergeklestirilen faaliyetler ve elde edilen sonuglarla ilgili yazili form doldurmak, notlar olusturmak

ve/veya olusturulan notlari okumak
e Meslek alanindaki bilgileri yabanci dilde yazisma ve bilgi alisverisi icin kullanmak

Yeterlilik:
e Profesyonel konularda iletisim kurmasini saglayacak diizeyde yabanci dil konusmak

ORTAK ALAN DERSLERI: Girigimcilik

M: Girisimcilik Esaslari

M: Etkili iletisim

M: Ticari ve Endiistriyel Proje Olusturulmasina Yénelik Tasarim ve Planlama - atélye / 6zel stiidyo
kurma ¢alismalari

Hedef: Girisimcilik Esaslari, Etkili iletisim ve Ticari ve Endiistriyel Proje Olusturulmasina Yonelik Tasarim ve

Planlama - atolye / 6zel stiidyo kurma ¢alismalari baslikli moddller “Ortak Alan Dersleri: Girisimcilik”

yelpazesi altinda yer almaktadir ve amaclari su sekilde siralanabilir: girisimcilik alanindaki temel teorik

formasyonlara hakim, motivasyonu yuksek, bir 6dev kapsaminda 6érnek bir olay/senaryodaki sorunlari tespit

ederek kararlar Gretebilmek, bu dogrultuda bir is plani gelistirebilmeye yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilikler

saglamaktir.

Bilgi:
e  Girisimciligin esaslarini tanimlamak
e  Girisimcilik faaliyetinin ilkelerini agiklamak
e  Girisimcilik Beceriinin cesitlerini gdstermek, girisimci davranisin 6zelliklerini ifade etmek

e  Girisimcilik davranis bigimlerini listelemek

e  Girisimcilik davranisini etkileyen faktorleri agiklamak

e iletisimde etik kurallari tanimlamak

e Sozel ve sozel olmayan iletisim kurallarini listelemek

e Cakisma durumlarinda uygun davranis sergilemek

e isyazismalarinda gegerli kural ve yéntemleri listelemek
e s planinin ana unsurlarini listelemek

is plani gelistirmenin gerekliliklerini ve asamalarini aciklamak
e Piyasa ortaminin faktorlerini belirlemek

Beceri:
e s alan ve faaliyetleriile ilgili girisimcilik siireglerini arastirmak
e Faaliyetlerin basarili bir sekilde yonetilmesinin pratikteki 6rneklerini degerlendirmek
e Faaliyetlere uygun girisimci fikirler uygulamak

is iletisimi yiriitmek - yazil ve sozli

Muisteri memnuniyeti icin gerekli bilgileri saglamak

Cakisma durumlarini 6nlemek

Cakisma durumlarinin ¢éziimiinde yardimci olmak

e Yeni pazar firsatlarini tespit etmek

e s yerinde iyilestirme gerektiren unsurlari degerlendirmek

“Machine technician” Curriculum package

18



Gurriculum Developm

Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

ent

Belirli bir faaliyet/kurulusun gelistirilebilmesini saglayacak firsatlari analiz etmek

e s plani gelistirmenin tiim gerekliliklerini uygulamak
Yeterlilik:
e sglicii faaliyetlerinin basarili bir sekilde yiiriitiilmesi icin yeni fikirler sunmak
e isgiicli faaliyetlerini en (ist seviyeye tasimak icin ¢céziim énermek
e s arkadaslari ve misterilerle etkili s6zI{ ve yazili iletisim yiriitmek, isyerinde etkili iletisim

yontemlerini uygulamak
is Planinin proje gelistirme ekibine katilabilmek

ORTAK ALAN DERSLERI: is organizasyonu ve Kalite Yonetimi

M: Ekip ¢alismasi

M: is organizasyonu

M: Sorun tespiti ve ¢oziimii

M: Kisisel ve siirdiirtilebilir gelisim

M: Kalite izleme, degerlendirme ve kontrol

M: Meslek Etigi

Hedef: Ekip calismasi, is organizasyonu, Problem tespiti ve ¢dziimii, Kisisel ve siirdiiriilebilir gelisim ve Kalite
izleme, degerlendirme ve kontrol baslikli moddiller, “Ortak Alan Dersleri, is organizasyonu ve Kalite
Yonetimi” yelpazesi altinda yer almaktadir ve amaglari su sekilde siralanabilir; ekip halinde ¢alismak, is
yerinin isleyis ve yonetimini saglamak, sorunlari tespit etmek ve ¢ézmek, is alaninda kisisel gelisim, stirecin
ve Urlinlerin kalitesini yonetmek icin gerekli bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Bilgi:
[ )

Beceri:
[ ]
[ ]

Ekipteki bireylerin konumlarini bilmek

Ekipteki hiyerarsik iliskileri aciklamak

Orgiitsel yapilarin gesitlerini gdsterebilmek

isleyisi standartlastirma yontemlerini aciklamak

Meslekle ilgili normatif belgeleri kullanmak, faaliyet cesitlerini gostermek
Faaliyet gesitlerinin yuritilmesi icin gereklilikleri bilmek

is siirecinde yer alan faaliyetlerin diizenlenme yéntemlerini agiklamak
Distk kaliteli Grinleri siniflandirmak ve dahil etmemek

Mevcut depolama malzemelerini kontrol etmek

Takimdaki hiyerarsiye uymak

Ekip icinde iletisim kurmak

is akisini planlamak

Calismalari planlamak

Meslekle ilgili temel yonetmeliklere uymak

Faaliyetleri dliizenlemek

Calisma sahasindaki davranislarin etik kurallarini gozlemlemek ve takip etmek

Etkili bir calisma ortami olusturulmasina katki koymak

Bilgileri derlemek, analiz etmek ve kategorilere ayirmak, soru sormak ve uygun ¢éziimler Gretmek
Musterilerin sorunlarini ¢dzmek igin dogru yéntemleri izlemek

Oz degerlendirme ilkelerini bilmek, anlamak ve uygulamak, yetersizlikleri tespit edebilmek
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e Sectigi meslek alaninda kendi kariyerini planlamak, gelistirmek, meslektaslarina da bu konuda
destek olabilmek, kapasite gelistirmek ve isglicl piyasasina yanit verebilmek

e Deneyimlerini gelistirmek ve ilgili kisiler, bilimsel arastirma merkezleri ve kiiresel onayli techizat
tedarik eden sirketlerle paylasmak icin bilissel, profesyonel ve teknik programlarda modern
sistemler uygulamak

e Malzeme depolama miktarlarinin kontrolini gerceklestirmek

e Malzemelerle ilgili belge hazirlamak

Yeterlilik:

e s protokolii dogrultusunda calisma siirecindeki tim katilimcilarla etkin iletisim kurmak

e  Ekip calismasinin sorumlulugunu Gstlenmek

e Calisma slrecini etkin bir sekilde diizenlemek

e isyerinde degisiklik yapilmasi gerektigi durumlarda 6neri sunmak, motive etmek

e Faaliyetleri etkin bir sekilde dagitmak ve planlamak

e  Etik bir calisma ortami yaratmak ve stirdirmek

e Sorunlari ¢cozmek icin zaman ydnetimi konusunda ustalasmak

e Bilgi kaynaklari taramak (kitaplar, referanslar, arastirmalar, dergiler, internet, dersler veya kurslar)
ve faydali bilgiye erismek i¢cin en uygun

o kaynagi segmek, kullanmak

e En gincel teknolojiyi takip etmek ve tecriibelerini gelistirmek icin gerekli olan Grinleri edinmek

e Mevcut depolama malzemelerini kontrol etmek

Gider ve gelirlerin analizleri

ORTAK ALAN DERSLERi: MESLEKi MATEMATIK
M : Sayilarda islemler ve Hesaplamalar
M : Sayi Sistemleri ve Boolean Matematigi
M:
M:

Olgii Birimleri

Diziler

Hedef: Listelenen bilgi ve Beceri yardimi ile yazilim gelistirme konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Bilgi:
o Hesap makinesi kullanimini bilmek
e Dort islemde 6ncelik sirasini bilmek
e Ortalama nedir anlamak
e  Birimleri bilmek
e  (Cesitli geometrik sekilleri bilmek, tanimak.
e Uslii sayi nedir bilmek.
Kesirli sayilari tanimak, bilmek

e Sayi sistemlerini bilmek
e Boolean matematigini bilmek
e Dizileri Bilmek

Beceri:

e (Cesitliislemlerde gerektigi zaman hesap makinesi kullanabilmek

e Dogal sayilarda, ondalik sayilarda ve kesirlerde, aritmetik islemlerin dncelik sirasina gore islem
yapabilmek.

e Usli sayilarla islem yapmak.
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e ikilik, Onaltilik ve Onluk sayi sistemleri arasinda déniisiim yapabilmek.
e Boolean matematigini islemlerde kullanabilmek.
o Dizilerile islemler yapabilmek

Yeterlilik:
e Bilgisayarda neden ikilik sayi sisteminin kullanildiginin farkina varmak.
e Yazilim gelistirme sirasinda gerekli Becerii kazanmak.

ORTAK ALAN DERSLERI: TEKNiK RESIM

M: Geometrik gizimler
M: Gorinis Cikarma
M: Kroki perspektif ve yapim resmi

Hedef: Bu derste 6grenciye; geometrik cizimler yapma, goriiniis cikarma ve 6lcilendirme/yiizey
sembollerini kullanma ve kroki perspektif ve yapim resmi gizme ile ilgili bilgi ve Beceriin kazandiriimasi
amaclanmaktadir.

Bilgi:

Teknik resim kurallarina (TS EN ISO) uygun olarak egik ve dik standart yazi yazar.

Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina gesitli is pargalarinin kroki resimlerini gizer.
Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina gesitli is pargalarinin perspektif resimlerini
gizer.

Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina gesitli is parcalarinin imalat resimlerini gizer

Beceri:

Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve ¢izim takimlariyla gizgi calismalari yapar.

Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve ¢izim takimlariyla gesitli is parcalarina ait gérinusleri
gizer.

Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve gizim takimlariyla gesitli is pargalarina ait kesit
gorindsleri gizer.

Yeterlilikler:

Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller gizer.

Teknik resim kurallarina uygun olarak resmini ¢izdigi is parcalarinin dlgtlendirme islemini yapar.

Resmini ¢izdigi is pargalarina ait ylizey pirizlilik degerlerini uygun sembolleri kullanarak resim lizerinde
gosterir.

Resmini ¢izdigi is parcalarina ait tolerans degerlerini uygun sembolleri kullanarak resim lizerinde gosterir.
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ORTAK ALAN DERSLERI: BILGISAYAR DESTEKLI Gizim
M: Temel Geometrik Cizimler
M: Ozellik ve Tanimlama
M: Yeterli Goriinis Cizimi ve Kiitliiphane

Hedef: Bu derste 6grenciye; bilgisayar destekli ¢izim programi ile temel geometrik cizimler yapma, 6zellik ve
tanimlama komutlarini kullanma, goériinis cizme ve kiatlphane ile ilgili bilgi ve Beceriin kazandiriimasi
amagclanmaktadir.

Bilgi:
CAD programinda ¢izim dncesi ayarlari yapar.
CAD programinda ¢izim sayfasi olusturur.
CAD programinda ¢izim komutlari ile iki boyutlu cizimler yapar.
CAD programinda cizilen temrinlerin giktisini alir.
Beceri:
CAD programinda diizenleme komutlari ile iki boyutlu gizimleri diizenler.
CAD programinda goriintt kontrol komutlari ile ekran goriintlisiinii degistirir.
CAD programinda yazi yazma komutlarini kullanarak ¢izime yazi ekler.
CAD programinda olglilendirme komutlari ile gizimi 6lgllendirir.
CAD programinda 6zellik ve sorgulama komutlarini kullanir.
CAD programinda objeleri blok haline getirerek kiitliphane olusturur.
Yeterlilik:
CAD programinda izometrik perspektifler cizer.
CAD programinda katmanlar, renkler ve ¢izgi tiplerini yonetir
DAL DERSLERI: IMALAT iSLEMLERI
M: Temel El islemleri
M: Delme ve Vida islemleri
M: Frezede BSIme islemleri
M: Temel Frezeleme islemleri
M: Temel Tornalama islemleri

Hedef : Bu derste 6grenciye; is saghgl ve glivenligi tedbirlerini alarak imalat islemlerinde kullanilan
el aletleri ve takim tezgahlari ile makine parcalarinin imalatini yapma ile ilgili bilgi ve Beceriin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Bilgi:

Atolyede is glivenligi tedbirlerini alir.
Verilen resme uygun olarak diizlem ylizey egeleme yapar.
Markalama ekipmanlari ile 6l¢l aletlerini kullanarak verilen resme uygun is par¢asini markalar.

“Machine technician” Curriculum package 22



\‘.’J Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

Gurriculum Development

Verilen resme uygun olarak profil ylizey egeleme islemleri yapar.
Verilen resme uygun olarak kesme islemlerini yapar.

Yapilacak isin 6zelliklerine gore uygun malzeme secer.

Torna tezgahlarini tanir.

Freze tezgahlarini tanir.

Beceri:

Kullanilacak malzemeyi test eder.

Bileme acilarina uygun olarak matkap ucunu biler.

Matkap tezgahinda verilen resme uygun olarak delik deler.
Verilen o6lgllere uygun olarak raybalama yapar.

Verilen olgllere uygun olarak elle kilavuz cekme islemleri yapar.
Verilen dlglilere uygun olarak elle pafta cekme islemleri yapar.
Kesici takimlarini seger ve torna tezgahina baglar.

is parcalarini torna tezgahina baglar.

is parcasi Gizerinde temel tornalama islemleri yapar.

Kesici takimlarini secer ve freze tezgahina baglar.

is parcasini freze tezgahina baglar.

Frezeme islemleri yapar

DAL DERSLERi: MESLEKi RESiM

M: Aginim ara kesit
M: Disli Cark Agma
M: Komple ve Detay Resmi

Hedef: Bu derste 6grenciye; teknik resim kurallarina uygun sekilde cisimlerin ara kesit ve acinimlarini,
standart makine elemanlarini, dislileri ¢izme ve komple ve detay resmi ile ilgili bilgi ve Beceriin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Acinim ara kesitlerini bilir.
Disli cark agmayi bilir.
Komple ve detay resmi cizebilir.

Beceri:

CAD programlarinda gerekli ayarlamalari yaparak programi gizime hazirlar.

CAD programinda iki boyutlu gizimler yapar.

CAD programinda cizilen iki boyutlu cizimleri dizenler.

Teknik resim kurallarina uygun olarak cizdigi is parca resmine, geometrik tolerans sembollerini resim
Uzerine ekler.

Teknik resim kurallarina uygun olarak cizdigi is parca resmine, sekil tolerans sembollerini resim (zerine
ekler.

Teknik resim kurallarina uygun olarak ¢izdigi is parca resmine, profil ve yon tolerans sembollerini resim
Uzerine ekler.

Teknik resim kurallarina uygun olarak cizdigi is parca resmine, yalpalama ve yerlesim tolerans sembollerini
resim Uzerine ekler.

Vidali birlestirme ¢izimlerini yapar.
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Yuvarlanmali yatak secerek katalog 6lgiilerine gére resimlerini cizer.
Makine pargalarinin detay resimlerini gizer.

Makine pargalarinin komple resimlerini gizer.

Cisimlerin acinimlarini gizer.

Cisimlerin arakesitlerini gizer.

Yeterlilik:

Acinim ara kesitleri, disli cark agma konularinda komple ve detay cizimlerini teknik 6zelliklerini kullanarak
kagit tizerinde uygulayabilir.

DAL DERSLERIi: CNC TORNA

M: CNC Torna Tezgahlari

M: CNC Tornada Programlama

M: CNC Torna islemleri

M: CNC Tornalama Cevirimleri

M: CNC Tornada Alt Program Olusturma

Hedef: Bu derste 6grenciye; CNC torna tezgahlarinda is parcasi ve kesici ayarlari yapma, elle program yazma
ve tezgahin elle kullanimi ile NC kodlarini ¢ikarip CNC tezgahlarinda Uretim yapma ile ilgili bilgi ve Beceriin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Bilgi:

CNC torna tezgahlarini tanir.
Beceri:

CNC torna tezgahlarini iiretime hazirlar.

CNC torna tezgahi kontrol panelini kullanir.

CNC torna tezgahi icin kesici takim secimi yapar.

Kesici takimlari CNC torna tezgahina baglar ve takim ayari yapar.

Koordinat sistemlerini acgiklar ve koordinat bulma islemlerini yapar.

CNC torna tezgahinda G ve M kodlarini kullanarak mutlak programlama yapar.
CNC torna tezgahinda G ve M kodlarini kullanarak artisl programlama yapar.
CNC tornada delik delme ve raybalama islemleri icin program yazar.

CNC tornada delik biiytitme islemler icin program yazar. 3. CNC tornada kanal agma ve kesme islemleri igin
program yazar.

CNC tornada kesici takim ug telafisini kullanarak program yazar.

Yazilan programlari CNC torna tezgahina aktarir ve similasyon ile kontrol eder.
CNC tornada silindirik tornalama gevrimlerini kullanir.

CNC tornada delik delme ve kanal agma g¢evrimlerini kullanir.

CNC tornada vida agma ve kilavuz ¢cekme ¢evrimlerini kullanir.

CNC torna tezgahinda alt programlama islemleri yapar.

Yeterlilik:

Basit CNC tezgah alarm mesajlarini anlar ve sorunu giderir.

DAL DERSLER: SOLID WORKS (KATI MODELLEME)
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M: 3 Boyutlu Model Olusturma ve Diizenleme
M: Kati Yizey Modelleme ve Gorsellik
M: Kati Modeli Teknik Resme Aktarmak

Hedef: Bu derste 6grenciye; iki boyutlu gizimler yapma, iki boyutlu cizimlerden kati ve ylizey modeller
olusturma, kati modellemeler ile kalip olusturma, montaj unsurlari arasina iliski atama ve hareket verme,
kati ve ylzey modellerden gorinlsler elde etme, 3B tarama ve yazdirma islemleri yapma ilgili bilgi ve
Beceriin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Bilgi:

CAD programinin nasil kuruldugunu bilir.

Cizim 6ncesi program ayarlarini bilir.

Malzeme kaplama ve goriintli ayarlari yapmayi bilir.
CAD programlari arasinda veri dontsimleri hazirlayabilir
Kati modelden gorinisler yaratmayi bilir.

Beceri:

iki boyutlu cizim komutlarini kullanarak cizimler yapar.
iki boyutlu ¢izim diizenleme komutlarini kullanir.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kati model olusturma komutlarini kullanir.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kati model diizenleme 38 komutlarini kullanir.
Kati modellerin agirligini hacmini ve kitlesini hesaplar.
Yiizey model olusturma islemleri yapar.
Malzeme kaplama ve goriinti ayarlari yapar.
CAD programlari arasinda veri donistmleri yapar.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kalibi ¢ikarilacak trin gizer.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kalip ayrima yizeyini cizer.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda istenilen triine uygun olarak kalip ¢ekirdegini olusturur.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda cizilen kalip ¢ekirdegine uygun kalip setini olusturur.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen resme uygun olarak montaj yapar.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda gizilen montajlara hareket verir.
Bilgisayar destekli tasarim programlarinda cizilen montajlarin animasyonunu yapar.
Kati modelden goérinisler elde eder.
Kati modelden kesit goriinlsler elde eder.
Gorunuslere detay bilgileri ekler
Antet ve parga listesi olusturur.
Cizimlerden gikti alir.

Yeterlilik:

Ug boyutlu ¢izim diizenleme islerini gelistirir.
Yarattigi ¢izimlerin animasyonunu akilcil bicimde gortntileyebilir.
Kati modelden en iyi sekilde goriinlsler ortaya gikarabilir.
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4. ‘ORTAOKULLAR iLE ORTAOGRETIM KURUMLARI SINIF GECME SINAV TUZUGU’NE VE
‘ISLETMELERDE BECERI EGiTiMi UYGULAMASI’ GENELGESiI’NE GORE OGRENCILERIN BASARILARININ
DEGERLENDIRILMESi

Kiiltiir Dersleri igin;

e "Ortaokullar ve Orta Ogretim Kurumlari Sinif Gegme Degerlendirme Tiiz(igi" temel alinir.
e Ogrenci, degerlendirme 6lcegini kullanarak 6grenme sonuglarinin degerlendirilmesine dayali olarak
diplomada gosterilen notlari alir.

Ortak alan ve Dal Dersleri igin;

e Mesleki Teknik Ogretim kapsaminda, seviye yeterliligi elde etmek icin yapilan sinavlar asagidaki
gibidir:
v' Meslek teorisi
v" Meslek uygulamasi

e Sadece teori ve uygulamaya degil, ayni zamanda projelere ve ise yerlestirme ve de 6zellikle beceri
egitimine atifta bulunulmasi cok 6nemlidir ve her birinin agirhg modiile gore farkhihk
gostermektedir.

e Derecelendirme sistemi, Genel Orta Ogretim Dairesi (Gdrevleri ve Calisma Esaslari) Yasasi’'nin 13.
Maddesi’nin 1.fikrasinda ve Mesleki Teknik Ogretim Dairesi (Gérevler ve Calisma Esaslari)
Yasasi’'nin 17. Maddesi’'nin 1. fikrasina dayali Ortaokullar ile Ortaégretim Kurumlari Sinif Gegme
Sinav Tiiziigii’nde belirtilmistir.

e Yukarida adi gecen Tiiziik'e gore, degerlendirme icin asagidaki yonergeler gozetilir: Puanlama
sistemi (Boliim 2, Madde 6, Paragraf 1)

a) Sinavlarda notlar sayisal olarak “10” lzerinden verilir. Kesirli notlara izin verilmez. Ortalama notlar
hesaplandiginda, 0,5 ve Uzeri kesirli sayilar yukari yuvarlanir; 0,5'in altindaki kesirler dikkate
alinmaz.

b) Notlara karsilik gelen seviyeler asagidaki gibidir:

9-10 Cok iyi
7-8 iyi

5-6 Orta

34 Zayif

1-2 Cok zayif
0 Sifir

e Donem, Sinavlar ve Puanlama (B6liim 2, Madde 5, Paragraf 9'a gore) - bir akademik yilda iki donem
vardir. Ogrenciler aldiklari derslerin her biri icin her iki ddnemin sonunda bir dénem notu almak
zorundadir. Genel dersler, meslek dersleri ve staj (ise yerlestirme) icin degerlendirme ve not verme
islemleri farkhdir.

o Genel kurslar, Genel Egitim ile ayni sekilde degerlendirilir. Akademik Y1l Cizelgesine gore, her
yariyilda bir ara sinav ve bir final sinavi yapilir. Ara sinav, donem basindan bu noktaya kadar olan
miifredati kapsar. Final sinavi, o dénem icin tim miifredati kapsar. Ogrencinin degerlendirmesine
katkida bulunan lgtinci bir bilesen, ev 6devleri / projelerdir. Bir dgrencinin yariyil sonu notunu
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hesaplamak igin asagidaki forml her iki yariyil icin de gecerlidir.

Ogrencinin ev édevleri icin ortalama notu 1 agirlikh
Ogrencinin ara sinav notu 2 agirlikli
Ogrencinin final sinav notu 3 agirlkli

Ogrencinin dénem sonu notu: Yukaridakilerin toplaminin 6'ya bélinmesi

Meslek kurslarinin agirliklari ve derecelendiriimesine ve ise yerlestirmeye iliskin usul ve esaslar,
Tuzlk hikGmlerine ek olarak bir genelge ile ayrica tanimlanmustir.

Kurs calismasinin bir parcasi olarak her donemde tamamlanan her bir sonunda bir sinav" ile ayri ayri
degerlendirilir.

Bu sinavlar yalnizca teori temelli, uygulamaya dayali veya her ikisinin bir kombinasyonu olabilir; bu
durumda teorik icerik genellikle% 30, pratik yoni degerlendirmeye % 70 katkida bulunur.

Bir 6grencinin her dénem i¢in bir meslek dersi notunu hesplamanin formila su sekildedir:

Ogrencilerin ev 6devleri icin ortalama notu 1 agirlikh
Modyil sinavlari igin 6grenci ortalama notu 5

Ogrencinin dénem sonu notu: Yukaridakilerin toplaminin 6'ya bélinmesi

isyerinde Beceri Egitimi sinavi, komisyon baskani olarak gérev yapan Okul Midiirii, koordinator
veya varsa atolye 6gretmeni, varsa o meslek alanindan olan Okul Midirid’niin gérevlendirecegi en
az bir 6gretmenden, ve isyeri 'Egitim Koordinatérii'olusan Ozel Komisyon tarafindan yapilir.

Bu sinav okulda veya isyerinde yapilabilir.

Yil sonu gegme notu - 6grencinin bir dersi basariyla tamamlayip tamamlamamasi, yil sonu notunu
olusturan iki dénem sonu notunun matematiksel ortalamasina gore belirlenir.

Ogrenci yil sonu notu: Yukaridaki sekilde hesaplanan iki ddnem notunun ortalama notudur.

Yil sonu gegme notu en az 5'tir. Ancak, bir 6grencinin belirli bir ders igin ikinci ddnem notu en az 7
ise, o dersi birinci donemde basarisiz olsa bile (yani 5'in altinda puan) geger.

isletmelerde Beceri Egitimi icin yillik plan yapilir ve bu yillik planlara uygun degerlendirme kriter
tablolari alan 6gretmenleri tarafindan hazirlanir. isletmelerde Beceri Egitimi sinavlari Ozel Komisyon
tarafindan yapilir. isletmelerde Beceri Egitimi Uygulamasi isletmelerde Beceri Egitimi Kilavuzuna
uygun olarak yapilir. Buna gore:

isletmelerde Beceri Egitimi Milli Egitim Bakanlhigi’na bagli Mesleki Teknik Ogretim Dairesi tarafindan
dizenlenmistir.

Calisilacak glinler ve toplam saat alan programina goére belirlenir. Glinde maksimum 8 saatten fazla
¢ahstirilamaz.

Beceri egtimine katilan 6grenciler Ciraklik ve Mesleki Egitim Yasasi (28/1988) kapsamindadir.

Mesleki Teknik Ogretim Dairesi tarafindan meslek lisesi 6grencileri ve atdlye dgretmenleri sigorta
kapsamindadir.

Beceri egitimi ile ilgili diger uygulamalarla ilgili diger detaylar s6z konusu kilavuzda agiklanmustir.
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isletmelerde Beceri Egitimi igin;

e isletmelerde Beceri Egitimi Sinavlari Ortaokular ile Ortaogretim Kurumlari Sinif Gegme TizUgi
(Madde 9 (2) tarafindan dizenlenmistir ve sinavlar donem sonunda yapilir. Sinav 6zel komisyon
tarafindan diizenlenir. Ozel Komisyon, Okul Miidiirii komisyon baskani, varsa o alana ait atélye sefi
veya bolim sefi, okul midirinin gorevlendirecegi en az bir 0gretmen ve isyeri “Egitim
Sorumlusu’ndan” olusur. Sinavlar okulda ve isyerinde yapilabilir. YiI Sonunda basarisiz olan
ogrenciler batlnleme déneminde ayni sekilde sinavlara alinirlar.

e isletmelerde Beceri Egitimi sinavlari, is yerinde degerlendirme kriterlerine gére, siire¢ boyunca veya
sire. Bitiminde toplu olarak yapilir. Ancak Elektrik Elektronik, Muhasebe (Banka vb is yerleri) gibi
uygulama sinavlari yapilamayan alanlarda okul ortamlari degerlendirme icin kullanilabilir. Sinavin is
yeri sorumlusu ve 6gretmen tarafindan ortak yapilmasi esastir.

e isletmelerde Beceri Egtimi sinavlari Uygulamali Sinav (Degerlendirme Kriterleri) ve is Dosya’nin
tutulmasindan (dogru-temiz tutma, giinliik raporlarin, kanitlarin degerlendirilmesi gibi) olusur.

Degerlendirme;

1. Alanlara gore farkliik gostermektedir. Degerlendirmede esas, Ogrencinin alanina yonelik
isletmede bulundugu siire icerisinde yapmis oldugu yeterliliklerin veya urinlerin 6lcimidur. Bu
Ol¢clim yapilirken degerlendirme kriterleri ve is dosyasi dikkate alinir.

2. Alanlara gore degerlendirme farkliliklari o alanla ilgili is dosyasinda belirtilmistir.
3. s dosyasindaki degerlendirme yéntemleri esas alinir.

e Yil sonu ders gegme notu — 6grencinin bir dersi basariyla tamamlayip tamamlamamasi, yil sonu
notunu olusturan iki ddnem sonu notunun matematiksel ortalamasina gore belirlenir. Ogrenci yil
sonu notu, yukaridaki sekillerde hesaplanan iki dénem notunun ortalama notudur. Ortaya cikan
herhangi bir kesirli say1 yukarida E bolim{iniin a paragrafinda agiklandigi gibi ele alinir.

e isletmelerde beceri egitimi gére 6grencilerin, beceri sinavinda basarili sayilabilmesi icin “beceri
puani” en az 50 olmak kaydi ile, birinci ve ikinci donem puanlari ile beceri sinav puaninin aritmetik
ortalamasinin en az 50 veya sadece beceri sinav puaninin 70 olmasi gerekmektedir.

e Bu sinavdan basarili olmayan 6grenciler yaz sezonu bitip yeni egitim yili basladiginda (Eylul ayinda)
beceri egitimi sorumluluk sinavina girmeleri gerekecektir.

Ogrencinin bir sinifi ve 6gretim programini basari ile tamamlamasina dair diger sartlar: Meslek Lisesi
ogrencilerinin sinif gegcmesi ve egitim slrecini tamamlayip diploma almaya hak kazanmasi ile ilgili diger
konu ve sartlar Ortaokullar ile Ortadgretim Kurumlari Sinif Gegme Sinav Tiiziigii’'nde belirtilmistir.
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5. ALTYAPI iLE iLGiLi GEREKSINIMLER

Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi Seviye 4 meslegine yonelik verilen egitim ve 6gretimin amaclarina
ulasmak icin egitim ve 6gretim kurumu sunlari saglamahdir:

5.1 TEORIK EGIiTiM iCiN EGIiTiM ODALARI

Egitimin gergeklestiriimesi icin gerekli olan oda, egitim ve teknik destek, her bir egitim odasi icin ayri ayri
belirlenmelidir.

Ana ekipman- masalar, sandalyeler, beyaz tahta, teknik ve gorsel-isitsel yardimcilar (slayt projektord,
tepegoz, bilgisayar vb.)

Yardimci ekipman- kalemler, kagit, cop kutusu.

Egitim yardimcilari- ilgili uzmanlik alani icin temel, yardimci ve tamamlayici malzemeleri gdsteren posterler,
teknolojik siire¢ hakkinda filmler, incelenen konularin bir dizi ders kitabi.

5.2. EGiTiM ATOLYESi / LABORATUVAR

Mesleki pratik egitim, egitim atolyesinde gergeklestirilir. Calisilan meslege ve uzmanlhga bagli olarak,
atélyelerin makine ve cihazlarin yani sira ilgili yardimcilarla donatilmis olmalari gerekir. Egitim atélyeleri,
tim stajyerler icin isyerlerinin/calisma yerlerinin yani sira egitmen icin de bir isyeri/calisma yeri
saglamalidir.

Stajyerin isyeri, ilgili faaliyet icin normlari ve metodolojik gereksinimleri karsilamalidir. isyeri/calisma yeri,
calismak icin gerekli olan makineler, aletler ve techizatlarin bulundugu bir alandir. is yerlerinin yerlesimi,
aydinlatma, vazgecilmez calisma cephesi ve gerekli hammaddelere islevsel yakinlik gereksinimlerini karsilar.

Egitim atdlyesi icin dlizenleyici gereklilikler, orada yiritulen faaliyetlere, teknolojik siirec tirlerine,
ergonomik ve estetik gerekliliklere ve metodolojik kilavuzlara uygun olmalidir.

Ana ekipman - Bilgisayarlar(her okul icin), Spiral, Kaynak Makinesi, metal eritmek icin firin ve kum
dokimi,Hidrolik Pnématik seti, TOS Torna(2 adet) ilgili yazihmlar ve donanim elemanlari, dijital
dékiimanlar, Harici depolama birimleri (USB bellek, HDD vs), isletim sistemleri ve ofis yazilimlari, Ofis ve
kirtasiye malzemeleri, internet baglantil bilgisayarlar, teknik servis ve kullanici takip programlari, Teknik
servis musteri takip programlari, Topraklama hatti, Uyari ve yon levhalari, Yangin sondiirme ekipmani,
internete bagh akilli tahta,Gerekli bilgisayar yazilimlari ( Microsoft Office, Ag Similasyon Programi vb.),
temel gevre birimleri (fare, klavye vb.)

Yardimci ekipman ve aletler— Kesici takimlar, freze malafasi sert maden ug takilan 15...20 caplarinda
malafalar, ingiliz anahtari, matkap uglari, freze takim uglari, kesici kalemler, kater, delik blylitme aparatlari,
ayarlanabilir mengeneler, vida mastarlari, divizér, freze tezgahinda delik biyltmek icin doner mengene,
torna katerleri, her cesit ege, izeltas seti anahtar takimi, kompresor.

5.3. ISYERI/CALISMA YERI
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Isyerinde/calisma yerinde uygulamali egitim, uzmanlik ve ilgili mevzuat ve yénergelere gore segilen
isletmeler veya sirketler gibi 6zellesmis bir ortamda gerceklestirilir.

Gozliik, 6nliik, ecza dolabi ve ilkyardim malzemeleri, geri donlsiimli ve zararl atik depolama malzemesi,
iletisim araglari, iSG ile ilgili donanimlar, isaretleyici, uyari ve yén levhalari, kisisel koruyucu donanimlar
(KKD), yangin séndiirme ekipmani, internet baglantili bilgisayar, Kullanim kilavuzlari, Ofis ve kirtasiye
malzemeleri, Ol¢ii takimlari  Dijital mikrometre, kumpas, Temel cevre birimleri (fare, klavye vb.),
Bilgisayar, ilgili yaziimlar ve donanim elemanlari, Anahtar takimi (alyan anahtari, degistirilebilir uclu setler,
sabitleme anahtari), Ayarlanabilir ingiliz anahtari
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Annex: DESCRIPTION OF MODULES’ CONTENTS
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CEP Adi

Makine Teknolojileri

DERSLER

is Saghgi ve Giivenligi

Modiil Adi ve Kodu

M: is Saghgi ve Glvenligi

Siire 40 Dakika
8 Hafta
Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar Yok

Modiiliin Amaci

is yerinde is saghigi ve giivenligi kurallarinin temel terminolojisi,
yonetmelikleri ve analizini 6greterek, isyeri saghgi, glivenligi, ilk
yardim bilgi, beceri ve yeterlilikleri saglamaktir.

Modiiliin grenme Kazanimlari

OK: is sagligi ve giivenligi ydnetmeliklerini bilmek ve uygulamak.
is yerini bu esaslar dogrultusunda ¢alisma giivenligi saglayacak
sekilde dizenleyebilmek;

OK: is yeri temizliginin ve ¢alisanlarin saghk durumlarinin etkili
ve dizenli takibini mimkin kilan bir program hazirlayabilmek;

OK: Meslek grubuyla iliskili hastaliklarin farkindaligi ve bunlarin
onlenmesi icin gerekli tedbir almak ve bireylere glivenlik
saglayabilmek igin ¢alisanlarin periyodik muayene edilmesi;

OK: is ile ilgili ortaya cikabilecek biitiin hastaliklari bilmek,
anlamak ve olabildigince énlenilmesi;

OK: Bireylerin giivenliligini saglayabilmek;
OK: Bilgi ve araclarin giivenli kullanilabilmesini saglamak;

OK: is yeri glivenliginin saglanmasi icin gerekli kisisel koruma
ekipmaninin bakimini saglayabilmek ve sivil savunma.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi

o s yerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin
kurallari bilmek.

e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve
sinyalleri bilmek.

e s yerinde ylrUtilen faaliyetlerde saglik ve givenligin
saglanmasina iliskin ydnetmelikler hakkinda bilgi
saglamak.

e Gulvenlik ve sagligin koruma 6nlemleri ve isaretleri ve
sinyalleri hakkinda bilgi saglamak.

e isyerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin
yonetmelikler hakkinda talimat vermek.

Beceri

e s yerinde saglk ve giivenligi saglamak icin gerekli
kurallar hakkinda galisanlara talimat vermek.

o Gerekli koruma 6nlemlerinin alinmasini saglamak.

e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve
sinyalleri kullanmak.

Yeterlilik
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e s giicii faaliyetlerinin, is yerinde saglk ve giivenligin
saglanmasina iliskin yonetmeliklere uygun olarak
yuritilmesini saglar

e s yerinde glivenligin saglanmasi icin yapilan
uygulamalara katilir

e s faaliyetini giivenligi saglayacak énlemlere uygun
olarak gergeklestirir

e lsgiicii faaliyetleri yuritilirken diger calisanlarin
sorumlulugunu alir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler

Alistirmalar

is yeri

60% Sinif ortaminda teorik olarak
islendikten sonra 40% atolye
ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

So6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme

30% - Uygulamali kisim icin modil hedefine gére uygulamal

sinav ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Yazili Sinav

Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
Odev - Proje

Sunumlar
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CEP Adi

Makine Teknolojileri

DERSLER

is Saghgi ve Giivenligi

Modiil Adi ve Kodu

M: Cevre Koruma

Siire

40 Dakika 8 Hafta

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yok

Modiilin Amaci

Bu modul ile gevre koruma hakkinda gerekli bilgileri kavrayarak
mesleginizi  yaparken  ¢evre  korumaya da  katkida
bulunabilmektir.

Modiiliin grenme Kazanimlari

OK: Cevre koruma kurallarinin uygulayabilmek;

OK: is yerinde atiklarin bertaraf edilmesi icin giivenli yéntemler
kullanabilmek;

OK: Cevre icin tehlike olusturabilecek uygulamalardan kaginmak
(bozuk ve tehlikeli aletler)

OK: Cevre kirliligine yol acabilecek unsurlarinin (gorsel — isitsel-
solunum) givenli sinirlarini bilmek ve uygulayabilmek

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi

e Cevre koruma yonetmeliklerini bilmek.

e Atiklarin ayri bir alanda toplanmasi igin yapilmasi
gereken diizenlemeleri bilmek.

e Tehlikeli Grlinlerin depolanmasi, kullanilmasi ve
bertaraf edilmesi icin gerekli uygulamalari bilmek.

Beceri

o Tehlikeli Griinlerin, kullanilmayan malzemelerin, sarf
malzemelerin ve diger atiklarin geri donisim ve
toplama kurallarina uygun olarak depolanmasi ve
ayristirilmasinin saglamak.

e Acil durum terminolojisi uygulamak/kullanmak.

e Yangin ve acil durum guivenligi saglamak igin 6nlemlere
uyulmasini denetlemek.

e  Kaza ve acil durumlarda kurallara uyulmasini
denetlemek.

e Kaza ve tehlike durumlarinda galisma ekibinde gerekli
koordinasyonu saglamak.

Yeterlilik

e Cevre kirliliginin olasi nedenlerini analiz eder, yangin
veya acil durum risklerini degerlendirir, yangin ve acil
durum glivenliginin saglanabilmesi igin isyeri kurallarini
gilincelleme onerilerde bulunur.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 60% Sinif ortaminda teorik olarak
islendikten sonra 40% atolye
Aligtirmalar ortaminda alistirmalar

_ yapiimaktadir.
Is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi
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Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi 60% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme

40% - Uygulamali kisim icin moddl hedefine gére uygulamali
sinav ile degerlendirme.

Basari Kriterleri Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 0lgegi
e (Odev - Proje

e  Sunumlar
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CEP Adi

Makine Teknolojileri

DERSLER

is Saghgi ve Giivenligi

Modiil Adi ve Kodu

M: Risk Onleme

Siire

40 Dakika 8 Hafta

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yok.

Modiilin Amaci

is yerinde is sagligi ve giivenligi kurallarinin temel terminolojisi,
yonetmelikleri ve analizini 6greterek, isyeri saghgi, glivenligi, ilk
yardim bilgi, beceri ve Yeterlilikleri saglamaktir.

Modiiliin grenme Kazanimlari

OK: Meslek grubuyla iligkili hastaliklarin farkindaligi ve bunlarin
onlenmesi icin gerekli tedbir almak ve bireylere glvenlik
saglayabilmek igin galisanlarin periyodik muayene edilmesi;

OK: is ile ilgili ortaya cikabilecek biitiin hastaliklari bilmek,
anlamak ve olabildigince énlenilmesi;

OK: Bireylerin giivenliligini saglayabilmek;
OK: Bilgi ve araclarin giivenli kullanilabilmesini saglamak;

OK: is yeri glivenliginin saglanmasi icin gerekli kisisel koruma
ekipmaninin bakimini saglayabilmek ve sivil savunma.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

o s yerinde saglk ve giivenligin saglanmasina iliskin
kurallari bilmek.

e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve
sinyalleri bilmek.

e s yerinde ylratilen faaliyetlerde saglik ve givenligin
saglanmasina iliskin ydnetmelikler hakkinda bilgi
saglamak.

e Glvenlik ve sagligin koruma 6nlemleri ve isaretleri ve
sinyalleri hakkinda bilgi saglamak.

e isyerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin
yonetmelikler hakkinda talimat vermek.

Beceri:

e s yerinde saglik ve giivenligi saglamak icin gerekli
kurallar hakkinda g¢alisanlara talimat vermek.

e Gerekli koruma 6nlemlerinin alinmasini saglamak.

e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve
sinyalleri kullanmak.

Yeterlilik

e s giicii faaliyetlerinin, is yerinde saglik ve giivenligin
saglanmasina iliskin yonetmeliklere uygun olarak
ylritilmesini saglar

e s yerinde giivenligin saglanmasi icin yapilan
uygulamalara katilir

e s faaliyetini glivenligi saglayacak énlemlere uygun
olarak gerceklestirir
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e isgiicii faaliyetleri yiritilirken diger calisanlarin
sorumlulugunu alir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) Teorik dersler 60% Sinif ortaminda teorik olarak
islendikten sonra 40% atolye
Alistirmalar ortaminda alistirmalar

_ yapilmaktadir.
Is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi So6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi 60% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme

40% - Uygulamali kisim icin modil hedefine gére uygulamali
sinav ile degerlendirme.

Basari Kriterleri Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme olgegi
e (Odev - Proje

e  Sunumlar
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CEP Adi

Makine Teknolojileri

DERSLER

Mesleki Yabanci Dil

Modiil Adi ve Kodu

M: Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi mesleginde kullanilan
ingilizce Teknik Terimler.

Siire

2 SAAT- 9. Sinif

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yok

Modiiliin Amaci

Bu moduilin amaci, Bilgisayar Sistemleri sektériinde kullanilan
ingilizce teknik terimleri 6gretebilmek ve gercek hayatta is
yerinde 6grencilerin kullanabilmelerini saglamaktir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Ekip icinde etkili iletisimi siirdiirebilir.

OK: Etkili is iletisimine liderlik edebilir.

OK: Mesleki faaliyetlerde yabanci dil kullanabilir.

OK: Musterilerle etkili yazili ve sdzli iletisim kurabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi & Beceri:

o Temel mesleki terminolojiye yabanci dilde hakim olup,
uzmanlik alaninda kullanilan ifade sekillerini bilmek ve
dogru sekilde kullanabilmek

e Profesyonel alanda kullanilan bilgi kaynaklarini yabanci
dilde bilmek ve yazili olarak ve konusma sirasinda dogru
sekilde kullanabilmek

e Meslegin temel alan uygulamalarini yabanci dilde ifade
etmek

e Meslek alanindaki bilgileri yabanci dilde yazisma ve bilgi
ahsverisi icin kullanmak.

e Profesyonel metinleri yabanci dilde okumak ve anlamak
(6zel literatiir, dokimantasyon vb.).

e Internet ve diger kaynaklarda bilgi arastirmasi yaparken
yabanci dil kullanmak.

e s arkadaslari ve misterilerle iletisim kurarken yabanci dil
(yazih ve s6zIU) kullanmak.

e Yabanci dilde alanina 6zel literatlre basvurabilmek
(makaleler, kataloglar, brosiirler ve profesyonel alanla
ilgili diger bilgi kaynaklari).

e Alana 6zel bir konuda bir sézlik yardimiyla yabanci
dilden ana dile, ana dilden yabanci dile geviri yapmak.

Yeterlilik:
e Profesyonel konularda iletisim kurmalarini saglayacak
diizeyde yabanci dil konusmak

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 80%
Alistirmalar 20%
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

e Teknik terimleri s6zlu ve yazili sinav ile
degerlendirilmesi.
e  Yapilan konulari sunumlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

Yazili sinav ile degerlendirme yapilacaktir.

Bagsari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisilecektir

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e S6zIU Sinav
e Odev - Proje
e Sunumlar
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Mesleki Yabanci Dil

Modiil Adi ve Kodu M: Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi mesleginde ingilizce teknik
yazigsmalar.

Siire 2 SAAT-10 Siniflar

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar Yok

Modiilin Amaci

Bu moduliin amaci, 6grencilere Bilgisayar sektériinde Yabanci
dilin meslek alaninda etkin kullanimini, anlatimini ve sorularda
dogru terimlere basvurulmasina yonelik bilgi, beceri ve yeterlilik
saglamak ve de yabanci dilde s6zlii ve yazili iletisim
kurabilmelerini saglamaktir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Miisterilerle etkili yazili ve sozli iletisim kurabilir.

OK: Meslegin giinliik faaliyetlerini yerine getirebilmek icin cesitli
ingilizce kaynaklara basvurabilir.

OK: Sosyal ag ve giincel iletisim uygulamalarini etkin kullanabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi & Beceri:

e  Temel mesleki terminolojiye yabanci dilde hakim olup,
uzmanlik alaninda kullanilan ifade sekillerini bilmek ve
dogru sekilde kullanabilmek

e  Profesyonel alanda kullanilan bilgi kaynaklarini yabanci
dilde bilmek ve yazili olarak ve konusma sirasinda dogru
sekilde kullanabilmek

e Meslegin temel alan uygulamalarini yabanci dilde ifade
etmek

e s faaliyetlerini yerine getirirken kisa ve anlasilir
mesajlardaki ana fikri anlamak.

e Alana 6zel bir konuda bir s6zIik yardimiyla yabanci
dilden ana dile, ana dilden yabanci dile geviri yapmak.

o  Gergeklestirilen faaliyetler ve elde edilen sonuglarla
ilgili yazili form doldurmak, notlar olusturmak ve/veya
olusturulan notlari okumak.

e Meslek alanindaki bilgileri yabanci dilde yazisma ve bilgi
alisverisi icin kullanmak.

Yeterlilikler:
Profesyonel konularda iletisim kurmalarini saglayacak diizeyde
yabanci dil konugsmak

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 80%
Alistirmalar 20%
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

e Teknik terimleri s6zlu ve yazili sinav ile
degerlendirilmesi.
e Yapilan konulari sunumlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

Yazili sinav ile degerlendirme yapilacaktir.

Bagsari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

¢ SOzl Sinav
e Odev - Proje
e Sunumlar
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Mesleki Matematik

Modiil Adi ve Kodu M: Sayi Sistemleri ve Boolean Matematigi
Siire 11. sinif — 2 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile yazilim gelistirme
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Bilisim Teknolojilerinde ikilik ve on altilik sayi sistemlerinin
neden kullanildigini anlar.

OK: ikilik, on altilik ve onluk sayi sistemleri arasinda déniistiirme
yapabilir.

OK: Boolean matigi kuarallarini bilir.

OK: Boolean matematigi ile islem yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Sayi sistemlerini bilmek
e Boolean matematigini bilmek
Beceriler:
o ikilik, Onaltilik ve Onluk sayi sistemleri arasinda
donlisiim yapabilmek.
e Boolean matematigini islemlerde kullanabilmek.

Yeterlilik:
e Bilgisayarda neden ikilik sayi sisteminin kullanildiginin
ve sayl sistemlerini bilmenin yazilim gelistirmek igin
6neminin farkina varmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

o Ikilik sistemden onluk ve on altilik sisteme doniisim

yapabilmelidir

e On altilik sistemden ikilik ve onluk sisteme dénilisim
yapabilmelidir.

e Onluk sistemden ikilik ve onaltilik sisteme dénusim
yapabilmedir.

e VE, VEYA ve DEGIL mantik islemlerini ve tiirevlerini
mantik islemlerinde kullanabilmelidir.

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav Kagitlari
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Mesleki Matematik

Modiil Adi ve Kodu M: Sayilarda islemler ve Hesaplamalar
Siire 11. sinif — 2 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile yazihm gelistirme
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin grenme Kazanimlari

OK: islemlerde dncelik sirasini bilir.
OK: Aritmetik operatérleri kullanarak islemler yapabilir.

OK: Cesitli geometrik sekillerin gevre ve alanini hesaplayabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
o Hesap makinesi kullanimini bilmek
e Dort islemde 6ncelik sirasini bilmek
e Ortalama nedir anlamak
e Birimleri bilmek
e Cesitli geometrik sekilleri bilmek, tanimak.
e Uslii sayi nedir bilmek.
e  Kesirli sayilari tanimak, bilmek
Beceriler:
e Cesitliislemlerde gerektigi zaman hesap makinesi
kullanabilmek
e Dogal sayilarda, ondalik sayilarda ve kesirlerde,
aritmetik islemlerin 6ncelik sirasina gore islem

yapabilmek.
e Usli sayilarla islem yapmak.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) Teorik dersler Teorik %100
Alistirmalar
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Aritmetiksel islemlerde dncelik sirasini bilmek
e Dogal sayilarda, ondalik sayilarda ve kesirli sayilarda
islem yapabilmek.
e  Uslii sayilarla islem yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav Kagitlari
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CEP Adi Makine Teknolojileri
DERSLER Mesleki Matematik
Modiil Adi ve Kodu M: Olcii Birimleri
Siire 11. sinif — 2 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile yazihm gelistirme
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin grenme Kazanimlari

OK: Gerektiginde hesap makinesi de kullanarak, ortalama,
ylzde, alan bulma ve birim dénistimlerini yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Hesap makinesi kullanimini bilmek
e  Birimleri bilmek

Beceriler:
e  Birim donuslimlerini yapabilmek
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) Teorik dersler Teorik %100
Alistirmalar
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi

olgulur.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e  Birimler arasi dontsimler yapmak

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari, fotograflar
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CEP Adi Makine Teknolojileri
DERSLER Mesleki Matematik
Modiil Adi ve Kodu M: Diziler

Siire 11. sinif — 2 saat
Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile yazihm gelistirme
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin grenme Kazanimlari

OK: Dizilerin ne amagla kullanilacagini bilir.
OK: Dizi tanimlayarak dizilere eleman atayabilir.
OK: Dizilere elemanlarini kullanarak islemler yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Dizileri Bilmek

Beceriler:
e Dizilerile islemler yapabilmek

Yeterlilik:
e  Yazihm gelistirme sirasinda gerekli Becerileri kazanmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulur.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Dizilerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlan
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Teknik Resim

Modiil Adi ve Kodu M: Geometrik Cizimler

Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif — 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Bu derste 6grenciye; geometrik gizimler yapma ile ilgili bilgi ve
Beceriin kazandirilmasi amaclanmaktadir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Teknik resim kurallarina (TS EN 1SO) uygun olarak egik ve dik
standart yazi yazar.

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve ¢izim
takimlariyla gizgi calismalari yapar.

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller
gizer.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Teknik resim kurallarina (TS EN ISO) uygun olarak egik
ve dik standart yazi yazar.

Beceri:
o Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve
¢izim takimlariyla gizgi cahismalari yapar.

Yeterlilikler:
e  Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller
gizer.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) Teorik dersler Teorik %100
Alistirmalar
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Geometrik gizimlerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Teknik Cizim

Modiil Adi ve Kodu M: Gorintu Cikarma

Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif — 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Bu derste 68renciye; goriinus ¢ikarma ile ilgili bilgi ve Beceriin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve ¢izim
takimlariyla gesitli is parcalarina ait goriintsleri cizer. OK: Teknik
resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve gizim takimlariyla
cesitli is parcalarina ait kesit gortintsleri gizer.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler Bilgi:
o Teknik resim kurallarina (TS EN ISO) uygun olarak egik
ve dik standart yazi yazar.
Beceri:
o Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve
¢izim takimlariyla gizgi calismalari yapar.
Yeterlilikler:
e Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller
gizer.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) Teorik dersler Teorik %100
Alistirmalar
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e  Gorintl gikarma ile ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Teknik Cizim

Modiil Adi ve Kodu M: Kroki Perspektif ve Yapim Resmi
Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif — 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Bu derste 6grenciye; 6lgulendirme/ylizey sembollerini kullanma
ve kroki perspektif ve yapim resmi gizme ile ilgili bilgi ve Beceriin
kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina gesitli is pargalarinin kroki resimlerini gizer.

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina cesitli is parcalarinin perspektif resimlerini cizer. OK:
Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina
cesitli is pargalarinin imalat resimlerini gizer

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina gesitli is parcalarinin kroki resimlerini gizer.

o Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina gesitli is parcalarinin perspektif resimlerini
gizer.

Beceri:

e  Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve
¢izim takimlariyla gesitli is pargalarina ait gériinisleri
gizer.

Yeterlilikler:

e Resmini ¢izdigi is parcalarina ait ylizey purazltlik
degerlerini uygun sembolleri kullanarak resim tzerinde
gosterir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e  Kroki perspektif ve yapim resmi ile ilgili islemleri
yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari

CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Bilgisayar Destekli Cizim
Modiil Adi ve Kodu M: Temel Geometrik Cizimler
Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif - 2 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile bilgisayar destekli ¢izim
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konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:CAD programinda gizim dncesi ayarlari yapar.

OK: CAD programinda cizim sayfasi olusturur.

OK: CAD programinda cizim komutlari ile iki boyutlu gizimler
yapar.

OK: CAD programinda diizenleme komutlari ile iki boyutlu
gizimleri diizenler.

OK: CAD programinda gériintii kontrol komutlari ile ekran
goruntlsiinu degistirir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e CAD programinda gizim 6ncesi ayarlari yapar.
e  CAD programinda gizim sayfasi olusturur.

Beceri:
e  CAD programinda diizenleme komutlari ile iki boyutlu
cizimleri dlizenler.
e CAD programinda gorinti kontrol komutlari ile ekran
goriantisiinG degistirir.

Yeterlilik:
e  CAD programinda izometrik perspektifler gizer.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigl
Olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Dizilerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Bilgisayar Destekli Cizim
Modiil Adi ve Kodu M: Ozellik ve Tanimlama

Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif - 2 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile 6zellik ve tanimlama
komutlarini kullanma konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: CAD programinda yazi yazma komutlarini kullanarak gizime
yazi ekler.

OK:CAD programinda élgiilendirme komutlari ile gizimi
Olgulendirir.

OK: CAD programinda 6zellik ve sorgulama komutlarini kullanir.
OK: CAD programinda katmanlar, renkler ve gizgi tiplerini

yonetir.
Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler Bilgi:
e CAD programinda ¢izim komutlari ile iki boyutlu gizimler
yapar.
Beceri:

e CAD programinda gorinti kontrol komutlari ile ekran
goruntlsiini degistirir.

e  CAD programinda yazi yazma komutlarini kullanarak
gizime yazi ekler.

e CAD programinda 6lgilendirme komutlari ile gizimi
Olgulendirir.

Yeterlilik:
e  CAD programinda izometrik perspektifler cizer.
e  CAD programinda katmanlar, renkler ve ¢izgi tiplerini
yOnetir

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Dizilerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari
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Gurriculum Development

CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Bilgisayar Destekli Cizim

Modiil Adi ve Kodu M: Yeterli Goriinlis Cizimi ve Kiitiiphane
Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif - 2 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile yazilim gelistirme
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: CAD programinda objeleri blok haline getirerek kiitiiphane
olugturur.

OK: CAD programinda izometrik perspektifler cizer.

OK: CAD programinda cizilen temrinlerin ciktisini alir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e CAD programinda gizilen temrinlerin giktisini alir.

Beceri:
e CAD programinda 6lglilendirme komutlari ile gizimi
Olgulendirir.
e  CAD programinda 6zellik ve sorgulama komutlarini
kullanir.

e  CAD programinda objeleri blok haline getirerek
kiitiphane olusturur.

Yeterlilik:
e  CAD programinda izometrik perspektifler gizer.
e  CAD programinda katmanlar, renkler ve gizgi tiplerini
yonetir

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgllar.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Dizilerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlan

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER imalat islemleri

Modiil Adi ve Kodu M: Temel El islemleri

Siire 9. sinif, 6 saat, 10 sinif, 8 saat, 11. Sinif, 14 saat, 12. Sinif, 8 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Bu derste 68renciye; is sagligi ve glivenligi tedbirlerini alarak
imalat islemlerinde kullanilan el aletleri ve takim tezgahlari ile
ilgili bilgi ve Beceriin kazandirilmasi amaglanmaktadir

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Atdlyede is giivenligi tedbirlerini alir.

OK: Verilen resme uygun olarak diizlem yiizey egeleme yapar.
OK: Markalama ekipmanlari ile dlcii aletlerini kullanarak verilen
resme uygun is pargasini markalar.

OK: Verilen resme uygun olarak profil yiizey egeleme islemleri
yapar.

OK: Verilen resme uygun olarak kesme islemlerini yapar.

OK: Malzeme Ogrenme Biriminin Kazanimlari

OK:Yapilacak isin 6zelliklerine gére uygun malzeme secer.

OK: Kullanilacak malzemeyi test eder

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Atolyede is guvenligi tedbirlerini alir.

e  Verilen resme uygun olarak diizlem ylizey egeleme
yapar.

e Markalama ekipmanlari ile 6l¢i aletlerini kullanarak
verilen resme uygun is parcasini markalar.

e Verilen resme uygun olarak profil ylizey egeleme
islemleri yapar.

e Verilen resme uygun olarak kesme islemlerini yapar.

e Yapilacak isin 6zelliklerine gére uygun malzeme secer.

Beceri:

e Kullanilacak malzemeyi test eder.
e Bileme agilarina uygun olarak matkap ucunu biler.
e  Matkap tezgahinda verilen resme uygun olarak delik
deler.
Yeterlilik:
e Herhangi bir ekip calismasinda liderlik Gstelenebilecek
kadar yeterli bilgi ve beceriye sahiptir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 40% - Teorik kisim icin yazili sinav ile
Ahstirmalar degerlendirme
is yeri

60% - Uygulamali kisim i¢in moduil
hedefine gére uygulamali sinav ile
degerlendirme

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
o  Frezeleme ile ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari ve terminler

“Machine technician” Curriculum package
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Gurriculum Development

CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER imalat islemleri

Modiil Adi ve Kodu M: El islemleri

Siire 9. sinif, 6 saat, 10 sinif, 8 saat, 11. Sinif, 14 saat, 12. Sinif, 8 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile imalat islemlerindeki
temel el islemleri konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Atdlyede is giivenligi tedbirlerini alir.

OK: Verilen resme uygun olarak diizlem yiizey egeleme yapar.
OK: Markalama ekipmanlari ile dlcii aletlerini kullanarak verilen
resme uygun is pargasini markalar.

OK: Verilen resme uygun olarak profil yiizey egeleme islemleri
yapar.

OK: Verilen resme uygun olarak kesme islemlerini yapar.

OK: Malzeme Ogrenme Biriminin Kazanimlari

OK:Yapilacak isin dzelliklerine gére uygun malzeme seger.

OK: Kullanilacak malzemeyi test eder

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Atolyede is guvenligi tedbirlerini alir.
e  Verilen resme uygun olarak diizlem ylizey egeleme
yapar.
e Markalama ekipmanlari ile 6l¢i aletlerini kullanarak
verilen resme uygun is parcasini markalar.
Beceri:

e Kullanilacak malzemeyi test eder.
e Bileme agilarina uygun olarak matkap ucunu biler.
Yeterlilik:

e  Malzemeyi en iyi sekilde kontrol eder ve kullanir.
e Kullanilacak malzemeyi test eder.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 60% - Teorik kisim icin yazili sinav ile
Ahstirmalar degerlendirme
is yeri

40% - Uygulamali kisim igin modiil
hedefine gére uygulamali sinav ile
degerlendirme

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgalir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
o Elileilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari ve terminler

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER imalat islemleri

Modiil Adi ve Kodu M: Delme ve Vida islemleri

Siire 9. sinif, 6 saat, 10 sinif, 8 saat, 11. Sinif, 14 saat, 12. Sinif, 8 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile delme ve vida islemleri
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Bileme agilarina uygun olarak matkap ucunu biler.

OK: Matkap tezgahinda verilen resme uygun olarak delik deler.
OK: Verilen 6lgiilere uygun olarak raybalama yapar.

OK: Verilen 6lgiilere uygun olarak elle kilavuz cekme islemleri
yapar.

OK: Verilen élgiilere uygun olarak elle pafta gekme islemleri
yapar.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e  Markalama ekipmanlari ile 6lgii aletlerini kullanarak
verilen resme uygun is pargasini markalar.

e Verilen resme uygun olarak profil ylizey egeleme
islemleri yapar.

e Verilen resme uygun olarak kesme islemlerini yapar.

Beceri:
e  Matkap tezgahinda verilen resme uygun olarak delik
deler.
e  Verilen olgulere uygun olarak raybalama yapar.
e Verilen olgulere uygun olarak elle kilavuz ¢ekme
islemleri yapar.

Yeterlilik:

e Verilen dlgllere uygun olarak elle pafta gekme islemleri

yapar.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) Teorik dersler 60% - Teorik kisim igin yazili sinav ile
Ahstirmalar degerlendirme

is yeri
40% - Uygulamali kisim igin modiil
hedefine gére uygulamali sinav ile
degerlendirme.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgalir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Delme ve vidalama ile Igili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari ve terminler
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER imalat islemleri

Modiil Adi ve Kodu M: Temel Frezeleme islemleri

Siire 9. sinif, 6 saat, 10 sinif, 8 saat, 11. Sinif, 14 saat, 12. Sinif, 8 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile freze islemleri konusunda
daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Freze tezgahlarini tanir.

OK: Kesici takimlarini secer ve freze tezgahina baglar.
OK: is parcasini freze tezgahina baglar.

OK: Frezeme islemleri yapar

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Freze tezgahlarini tanir.
Beceri:
Kesici takimlarini seger ve freze tezgahina baglar.

is parcalarini freze tezgdhina baglar.
is pargasi izerinde temel freze islemleri yapar.

Yeterlilik:
Freze igslemlerini kontrol edebilir.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) Teorik dersler 60% - Teorik kisim igin yazili sinav ile
Algtirmalar degerlendirme
Is yeri

40% - Uygulamali kisim i¢in moddl
hedefine gére uygulamali sinav ile
degerlendirme.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Dizilerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari ve terminler

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi

Makine Teknolojileri

DERSLER

imalat islemleri

Modiil Adi ve Kodu

M: Temel Torna islemleri

Siire

9. sinif, 6 saat, 10 sinif, 8 saat, 11. Sinif, 14 saat, 12. Sinif, 8 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiliin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile torna islemleri
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Torna tezgahlarini tanir.
OK: Kesici takimlarini secer ve torna tezgahina baglar.
OK: is pargalarini torna tezgahina baglar.

OK: is parcasi izerinde temel tornalama islemleri yapar.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Torna tezgahlarini tanir.
Beceri:

e Kesici takimlarini seger ve torna tezgahina baglar.
e s pargalarini torna tezgahina baglar.
e s pargasi lizerinde temel torna islemleri yapar.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgalir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:

e Tornalarlailgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Mesleki Resim

Modiil Adi ve Kodu M: Aginim ara kesit

Siire 11. Sinif, 3 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile konusunda daha iyi bir
altyapi olugturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Makine pargalarinin detay resimlerini gizer.
OK: Makine pargalarinin komple resimlerini gizer.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Acinim ara kesitlerini bilir.

Beceri:
e CAD programlarinda gerekli ayarlamalari yaparak
programi gizime hazirlar.
e CAD programinda iki boyutlu gizimler yapar.
e  CAD programinda gizilen iki boyutlu gizimleri diizenler.

Yeterlilik:

e Acinim ara kesitleri teknik 6zelliklerini kullanarak kagit
Uzerinde uygulayabilir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Arakesitlerle ilgili ¢izim islemlerini yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlar

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Mesleki Resim

Modiil Adi ve Kodu M: Disli Cark Agma

Siire 11. Sinif, 3 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile digli gark agma
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Duiz disli gark detay resimlerini gizer.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Disli cark agmay bilir.

Beceri:
e  Cisimlerin aginimlarini gizer.

Yeterlilik:

e Disli gark agma konusunda teknik 6zelliklerini kullanarak
kagit Gizerinde uygulayabilir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Disli cark agma ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlar

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Mesleki Resim

Modiil Adi ve Kodu M: Komple ve Detay Resmi
Siire 11. Sinif, 3 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile komple ve detay resmi
yapma konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Cisimlerin aginimlarini gizer.
OK: Cisimlerin arakesitlerini gizer.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Komple ve detay resmi cizebilir.

Beceri:
e Makine pargalarinin detay resimlerini gizer.
e Makine pargalarinin komple resimlerini cizer.
e  Cisimlerin aginimlarini gizer.
e  Cisimlerin arakesitlerini gizer.
Yeterlilik:
e Komple ve detay cizimlerini teknik 6zelliklerini
kullanarak kagit tizerinde uygulayabilir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulur.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Komple ve detay ¢izimi yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlan
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER CNC Torna

Modiil Adi ve Kodu M: CNC Torna Tezgahlari

Siire 11. Sinif, 2 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile CNC Torna Tezgahlari ile
ilgili altyapiy gelistirmek.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

0K : CNC torna tezgahlarini tanir.

OK: CNC torna tezgahlarini iiretime hazirlar.

OK: CNC torna tezgahi kontrol panelini kullanir.

CNC torna tezgahi icin kesici takim segimi yapar.

OK:Kesici takimlari CNC torna tezgahina baglar ve takim ayari

yapar.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e CNCtorna tezgahlarini tanir.
Beceri:

e CNCtorna tezgahlarini Gretime hazirlar.

e CNCtorna tezgahi kontrol panelini kullanir.

e CNCtorna tezgahi igin kesici takim segimi yapar.

e Kesici takimlari CNC torna tezgahina baglar ve takim
ayari yapar.

e  Koordinat sistemlerini agiklar ve koordinat bulma
islemlerini yapar.

Yeterlilik:

e  Basit CNC tezgah alarm mesajlarini anlar ve sorunu
giderir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgalir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e CNC torna tezgahlari ile ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari
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DERSLER CNC Torna

Modiil Adi ve Kodu M: CNC Tornada Programlama
Siire 11. Sinif, 2 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile torna programlama
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: CNC Tornada Programlama Ogrenme Biriminin Kazanimlari
Koordinat sistemlerini agiklar ve koordinat bulma islemlerini
yapar.

OK: CNC torna tezgadhinda G ve M kodlarini kullanarak mutlak
programlama yapar.

OK: CNC torna tezgdhinda G ve M kodlarini kullanarak artigl
programlama yapar.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e CNCtorna tezgahlarini tanir.
Beceri:

e CNCtorna tezgahinda G ve M kodlarini kullanarak
mutlak programlama yapar.

e CNCtorna tezgahinda G ve M kodlarini kullanarak artigh
programlama yapar.

e CNCtornada delik delme ve raybalama islemleri igin
program yazar.

e CNCtornada delik blyltme islemler igin program yazar.
3. CNC tornada kanal agma ve kesme islemleri igin
program yazar.

e CNCtornada kesici takim ug telafisini kullanarak
program yazar.

e  Yazilan programlari CNC torna tezgahina aktarir ve
simulasyon ile kontrol eder.

Yeterlilik:

e  Basit CNC tezgah alarm mesajlarini anlar ve sorunu
giderir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Torna programlama ile ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlar

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER CNC Torna

Modiil Adi ve Kodu M: CNC Torna islemleri

Siire 11. Sinif, 2 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile torna isimeleri
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: CNC tornada delik delme ve raybalama islemleri icin
program yazar.

OK: CNC to rnada delik biiyiitme islemler igin program yazar.
OK: CNC tornada kanal agma ve kesme islemleri icin program
yazar.

OK: CNC tornada kesici takim ug telafisini kullanarak program
yazar.

OK: Yazilan programlari CNC torna tezgdhina aktarir ve
simulasyon ile kontrol eder.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e CNCtorna tezgahlarini tanir.
Beceri:

e CNCtornada delik delme ve raybalama islemleri igin
program yazar.

e CNCtornada delik blyltme islemler igin program yazar.
3. CNC tornada kanal agma ve kesme islemleri igin
program yazar.

e  Yazilan programlari CNC torna tezgahina aktarir ve
simulasyon ile kontrol eder.

e CNCtornada silindirik tornalama gevrimlerini kullanir.

e CNCtornada delik delme ve kanal agma gevrimlerini
kullanir.

e CNCtornada vida agma ve kilavuz gekme gevrimlerini
kullanir.

e CNCtorna tezgahinda alt programlama islemleri yapar.

Yeterlilik:

e  Basit CNC tezgah alarm mesajlarini anlar ve sorunu
giderir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Tornaileilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER CNC Torna

Modiil Adi ve Kodu M: CNC Tornalama Cevirimleri
Siire 11. Sinif, 2 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile torna gevirimleri ile ilgili
daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: CNC tornada silindirik tornalama gevrimlerini kullanir.

OK: CNC tornada delik delme ve kanal agma gevrimlerini kullanir.
OK: CNC tornada vida agma ve kilavuz cekme cevrimlerini
kullanir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e CNCtorna tezgahlarini tanir.

Beceri:
e CNCtornada silindirik tornalama gevrimlerini kullanir.
e CNCtornada delik delme ve kanal agma gevrimlerini

kullanir.
e CNCtornada vida agma ve kilavuz ¢ekme gevrimlerini
kullanir.
Yeterlilik:
e Basit CNC tezgah alarm mesajlarini anlar ve sorunu
giderir.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) Teorik dersler Teorik %100
Alistirmalar
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Torna gevirimleri ile ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlan

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER CNC Torna

Modiil Adi ve Kodu M: CNC Tornada Alt Program Olusturma
Siire 11. Sinif, 2 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile tornada altyapi olusturma
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: CNC torna tezgahinda alt programlama islemleri yapar.
OK: Basit CNC tezgah alarm mesajlarini anlar ve sorunu giderir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e CNCtorna tezgahlarini tanir.

Beceri:
e CNCtorna tezgahinda alt programlama islemleri yapar.

Yeterlilik:

e Basit CNC tezgah alarm mesajlarini anlar ve sorunu
giderir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Torna alt programlama islemlerini yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlar

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Solid Works (Kati Modelleme)

Modiil Adi ve Kodu M: 3 Boyutlu Model Olusturma ve Diizenleme
Siire 10. sinif, 2, 11. Sinif, 3 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile yazilim gelistirme
konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: CAD programini kurar.

OK: Cizim 6ncesi program ayarlarini yapar.

OK: Ugboyutlu cizim komutlarini kullanarak cizimler yapar.
OK: Ug boyutlu gizim diizenleme komutlarini kullanir

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e CAD programinin nasil kuruldugunu bilir.
Beceri:

e CAD programini kurar.

e  Cizim 6ncesi program ayarlarini yapar.

o ki boyutlu ¢izim komutlarini kullanarak gizimler yapar.

e iki boyutlu cizim diizenleme komutlarini kullanir.

e  Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kati model
olusturma komutlarini kullanir.

e Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kati model
diizenleme 38 komutlarini kullanir.

e  Kati modellerin agirhigini hacmini ve kitlesini hesaplar.

e  Yiizey model olusturma islemleri yapar.

e Malzeme kaplama ve gorlintl ayarlari yapar.

e  CAD programlari arasinda veri donlsumleri yapar.

Yeterlilik:

e Ug boyutlu gizim diizenleme islerini gelistirir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgllar.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulart:
e Uc boyutlu model olusturma ile ilgili islemleri
yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari

“Machine technician” Curriculum package
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CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Solid Works (Kati Modelleme)

Modiil Adi ve Kodu M: Kati Yiizey Modelleme ve Gorsellik
Siire 10. sinif, 2, 11. Sinif, 3 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile kati ylizey modelleme ve
gorsellik konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kati model
olusturma komutlarini kullanir.

OK: Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kati model
diizenleme 38 komutlarini kullanir.

OK: Kati modellerin agirligini hacmini ve kiitlesini hesaplar.
OK: Yiizey model olusturma islemleri yapar.

OK: Malzeme kaplama ve gériintii ayarlari yapar.

OK: CAD programlari arasinda veri déniisiimleri yapar

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e  Malzeme kaplama ve goriinti ayarlari yapmayi bilir.
e CAD programlari arasinda veri dontsumleri
hazirlayabilir.

Beceri:

e  Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kalibi
cikarilacak Grand gizer.

e  Bilgisayar destekli tasarim programlarinda kalip ayrima
yuzeyini gizer.

e  Bilgisayar destekli tasarim programlarinda istenilen
Urline uygun olarak kalip gekirdegini olusturur.

e  Bilgisayar destekli tasarim programlarinda gizilen kalp
cekirdegine uygun kalip setini olusturur.

e  Bilgisayar destekli tasarim programlarinda verilen
resme uygun olarak montaj yapar.

e Bilgisayar destekli tasarim programlarinda gizilen
montajlara hareket verir.

e Bilgisayar destekli tasarim programlarinda gizilen
montajlarin animasyonunu yapar.

Yeterlilik:
e  Yarattigi cizimlerin animasyonunu akilcil bicimde
gorlntuleyebilir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgulir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
o Katiylizey modelleme ile ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlar

“Machine technician” Curriculum package

64




Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

Gurriculum Development

CEP Adi Makine Teknolojileri

DERSLER Solid Works (Kati Modelleme)

Modiil Adi ve Kodu M: Kati Modeli Teknik Resme Aktarmak
Siire 10. sinif, 2, 11. Sinif, 3 saat, 12. Sinif, 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiilin Amaci

Listelenen bilgi ve Beceriler yardimi ile kati modeli Teknik resme
aktarma konusunda daha iyi bir altyapi olusturmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Kati modelden gériniisler elde eder.
OK:Kati modelden kesit gériiniisler elde eder.
OK: Goriinuslere detay bilgileri ekler

OK: Antet ve parca listesi olusturur.

OK: Cizimlerden gkt alir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e  Kati modelden gérinisler yaratmayi bilir.

Beceri:

e  Kati modelden goériiniisler elde eder.

e  Kati modelden kesit goriinisler elde eder.
e Goriinislere detay bilgileri ekler

e Antet ve parga listesi olusturur.

e  Cizimlerden gikti alir.

Yeterlilik:

e Kati modelden en iyi sekilde goriintgler ortaya
cikarabilir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgllar.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Dizilerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlan

“Machine technician” Curriculum package
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