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1.GENEL KOSULLAR

1.1. ARKAPLAN

Metal Teknolojileri Seviye 4 mesleki niteligin kazanimina yonelik Temel Mesleki Egitim ve Ogretim (IVET)
diizeyindeki Mesleki Ogretim ve Egitim program cercevesi asagidaki yerel mevzuat temelinde hazirlanmstir:

e 17/1986 sayili MiLLi EGITIM YASASI

e 69/1989 sayili MESLEKi TEKNiIK OGRETiIM DAIRESI (KURULUS, GOREV VE CALISMA ESASLARI) YASASI

e 28/1988 sayili CIRAKLIK VE MESLEK EGITiMI YASASI

e 50/ 1989 sayili GENEL ORTAOGRETIM DAIRESI (KURULUS, GOREV VE CALISMA ESASLARI) YASASI

e 69/1989 ve 50/1989 SAYILI YASALARA BAGLI OLARAK HAZIRLANAN ORTAOKULLAR iLE
ORTAOGRETIM KURUMLARI SINIF GECME TUZUGU

e 35/2020 MESLEKI YETERLILIK YASASI

e 35/2020 MESLEKI YETERLILIK YASASI ALTINDA YAPILAN MADDE 22 ALTINDA YAPILAN ULUSAL
YETERLILIK CERCEVESININ TANIMLANMASI, SINIFLANDIRILMASI, KARSILASTIRILMASI VE iLANI
TUZOGU

e 28/1988 CIRAKLIK VE MESLEK EGITiMi YASASI ALTINDA YAPILAN MADDE 13 (6) VE 26 (2) KALFALIK
VE USTALIK SINAVLARININ ESAS VE USULLERI TUZUGU

Cerceve egitim programlarinin bilgi, beceri ve yeterlilik bolimleri isverenlerin talepleri dogrultusunda
gelistirilmis ve Mesleki Yeterlilik Yasasi ve Ciraklik ve Mesleki Egitim Yasasi’'na uygun olarak hazirlanmistir.
Bu igeriklerin degerlendiriimesi ise Kalfallk ve Ustalik Sinav Esaslari ve Yeterlilik Cergevesi Tuzligl goz
onlinde bulundurularak hazirlanmigtir.

Metal Teknolojileri Seviye 4 meslegi icin Cergeve egitim programinin igerigi, is hayatinin belirlemis oldugu
meslek standartlari dikkate alinarak ve bu yéndeki Mesleki Teknik Ogretim gereksinimlerine uygun olarak
hazirlanmistir.

Metal Teknolojileri Seviye 4 meslegi icin hazirlanan moduller de yine bu programa uygun olarak yeni
teknoloji ve (retim teknikleri géz oOnlinde bulundurularak, yerel ihtiyaglara cevap verecek sekilde
hazirlanmustir.

Bu Cerceve Ogretim Programi; Mesleki Teknik 6gretimi iceren ilgili yasa ve tiiziikler listesini ve yas ile ilgili
diizenlemeleri, programin hedefini ve modiil calismalarinin sunacagi firsatlari, ders yapilarini ve gizelgelerini
ve 21. Yizyill cagdas degerleri temelinde gelistirilen anahtar Yeterlilikleri ve yesil becerileri, tim moddllerin
bilgi, beceri ve yeterliliklerini, sinavlarla ilgili dizenlemeleri ve altyapi ile ilgili gereksinimleri icermektedir.

Metal Teknolojileri Seviye 4 meslegi icin Cerceve 6gretim Programi asagida belirtilen konulardaki en son
gelismeleri yansitir.
e temel ilkeleri ve pratik kullanimlar, isglicu piyasasi gereklilikleri ile uyumlu olan bilimsel / teknik
alanlari;
o etkili 6gretim yontemlerinin uygulanmasina ve modiillerin igeriginin diizenlenmesine 6grencinin
yasini dikkate alarak odaklanan pedagojik ve psikolojik yaklasim dikkate alinmistir.
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1.2. PROGRAMIN HEDEFi

Bu Cerceve Ogretim Programi, 17.1986 sayili Milli Egitim Yasasi ve Ulusal Yeterlilik Cercevesi

tanimlayicilarina uygun olarak Seviye 4 diizeyinde mesleki yeterliliklerin diizenlenmesini hedefler.

1.3. PROGRAMIN AMACI

Cerceve Ogretim Programi’nin amaci, mesleki teknik 6gretim okullarinda okuyan égrencilerin uluslararasi

standardlarina uygun yeterlilikleri kazanmalari igin ihtiyaglari olan 6gretim planlarinin gelistirilmesine temel

olusturmaktir.

1.4. MESLEKi YETERLILIGIN GERCEKLESTIRILMESi VE GELISTIRILMESI iCiN FIRSATLAR

Mesleki Ogretim ve Egitimi tamamlayanlar:

e isglicl piyasasinda is bulabilirler;

e daha Ust seviyede bir yeterlilige ulasmak icin egitimlerine devam edebilirler;
o elde ettikleri egitim profilini glincellemek ve gliglendirmek igin egitim almaya devam edebilirler;
e bir baska dalda/meslek alaninda mesleki yeterlilik alabilirler;
e kismi yeterlilik ( sertifika) alabilirler

2. BASVURU SAHIPLERi/ADAYLAR iCiN SARTLAR, OGRETIM/EGITiM SURECININ SEKLi VE SURESI
2.1. ASGARI YAS GEREKLILIKLERi/GiRiS KOSULLARI

e Meslek Liseleri icin — Mesleki Teknik Ogretim programina bagvurduklari yil 15 (8. sinif) yasini

doldurmus dgrenciler. ORTAOKUL DIPLOMASINA SAHIP OLMAK

e Ciraklik okulu igin — 15 yasini doldurmus olmak ve 18 yasindan giin almamis olmak

e Yasam Boyu 6grenim — 15 yasini doldurmus olmak

2.2. GiRiS SEVIYESi EGiTiM GEREKLILIKLERI, EGiTiM SEKILLERi VE SURESI

tamamlamig olmak ve
18 yasindan gin
almamis olmak

28/1988 sayil yasaya gore

Cergeve program Asgari giris seviyesi Ogretim/Egitim sekli Siresi
ve/veya yeterlilik
seviyesi
MESLEK LiSELERi 4yl
L 69/1989 28/1988 ve
8’inci sinifin
50/ 1989
tamamlanmis olmasi .
sayili yasalara gore
Girakhk Egitimi zorunlu egitim yasini 3yl

Yasam Boyu Ogrenim (YBO)

Zorunlu egitimi
tamamlamig olmak
(15 yas)

28/1988 ve 35/2020 salli
yasalara gore

Sure programa
gore
degismektedir.
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e Meslek Liseleri igcin 6gretim yapisi haftada 5 giin olup, meslek egitimi faaliyetlerinden sorumlu kurum
tarafindan diizenlenir.

e Ogrenciler, yasal mevzuatin 6ngdrdigi gibi toplam asgari 6grenci sayisini asmayacak sekilde girdikleri
subelere yerlestirilir.

3. MESLEK OKULLARI EGiTiM PLANI / DERSLERIN YAPISI VE iCERIGi

3.1. GENEL KOSULLAR

1. Cerceve Ogretim Programi, Mesleki Teknik Ogretim sistemi igerisinde gelistirilen meslek
standardlarina dayal olarak gelistirilmistir.

2. Egitim programi siiresi her yariyil icin sinav haftalari dahil 75-88 glindiir.

3. 9. Siniftan 11. Sinifa kadar, 6grencilerin 6grenim gordikleri okullarda akademik yakimlaluga,
haftada 38 saattir. (40 dakikalik dersler). 12’inci sinifta 6grencinin toplam saat yiakimlalugi
yine 38 saat olmakla birlikte, bunun alanina bagh olarak 1 veya2 glini okulda egitime, geriye
kalan giinler ise isletmelerde Beceri Egitimine ayrilir.

4. Mesleki 6gretim programlarinin yapisi Kultir Dersleri, Meslek dersleri (‘Ortak Alan’ dersleri,
‘Dal’ dersleri, ‘Segmeli’ dersler) olusur.

5. Meslek egitimi, kiltir dersleri, ortak alan dersleri, dal dersleri ve segmeli dersler olmak lizere
dort bolimden olusur ve her dersin 6grenim kazanimlari ve bilgi, beceri ve yeterlilikleri cerceve
programinda yer almaktadir.

6. Meslek Standartlarina gore herhangi bir meslekte yeterlilik kazanmak icin, kiltlr derslerinin
yani sira ortak alan dersleri olan is saghgl ve glvenligi, is organizasyonu, girisimcilik, mesleki
yabanci dil gibi konular miifredatin bir pargasidir

7. lsletmelerde Beceri Egitimi igin ayrilan siire Mesleki Teknik Ogretim Dairesi onayi ile okul
idaresinin belirledigi is yerlerinde ve hazirlanan is dosyalarina gore geregeklestirlir.

8. Secmeli dersler sektorin ihtiyaglarina yonelik olarak gelistirilir ve okul idaresinin okul kosullarin

dikkate alarak belirlemlerine gbre uygulanir.

3.2 OGRETiIM PROGRAMININ iGERIGINE iLiSKiN GEREKSINIMLER

OGRETiIM PROGRAMI

Metal Teknolojileri Seviye 4 meslegi icin 6gretim plani i¢ bélimden olustmaktadir:

A. KULTUR DERSLERi — Genel Orta Ogretim’e iliskin mevzuat ve diizenlemelerde tanimlanmistir.

B. ORTAK ALAN DERSLERI- Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi sektériine ait tim meslek alanlari/dallar igin
ortaktir. Bunlar ayrica anahtar Yeterlilik gereklerine iliskin 6grenme ciktilarina ulasiimasini saglarlar.

C. DAL DERSLERI- Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi meslegine 6zeldir ve ilgili grevlerin yerine getirilmesi
icin gerekli bilgi, beceri ve gosterilmesi gereken sorumluluk ve 6zerklik seviyelerine ulasilmasini saglar.
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Metal Teknolojileri Seviye 4 meslegi icin Dal dersleri 2 kritere gére tanimlanir:

Meslegin icrasina icin gerekli olan unsurlar:
= QOrganizasyon
= Teknoloji
=  Ekipman
=  Materyaller

3.2. OGRETIM PLANININ iCERIGINE iLiSKiN GEREKSINIMLER

OGRETiM PLANI

Metal Teknoljisi Seviye 4 meslegi icin Ogretim plani altta belirtilen (i¢ unsure icerir:

D. ORTAK DERSLER — Genel Orta Ogretim’e iliskin mevzuat ve diizenlemelerde tanimlanmustir.

E. ORTAK ALAN DERSLERI- Metal Teknoljisi sektdriine ait tiim meslek alanlari/dallar igin ortaktir.
Bunlar ayrica anahtar Yeterlilik gereklerine iliskin 68renme giktilarina ulasiimasini saglarlar.

F. DAL DERSLERI- Metal Teknoljisi meslegine dzeldir ve ilgili gbrevlerin yerine getirilmesi icin gerekli
bilgi, beceri ve gosterilmesi gereken sorumluluk ve 6zerklik seviyelerine ulasiimasini saglar.

Metal Teknoljisi Seviye 4 meslegi icin Dal dersleri 2 kritere gére tanimlanir:

e Meslegin icrasina ait herhangi bir slirecin unsurlari: organizasyon, teknoloji, ekipman ve
materyaller;

e Metal Teknoljisi Seviye 4 Meslek standartlarindaki GOREV ALANI taniminin gerekleri
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3.2.1. CERCEVE OGRETiM PROGRAMI

OGRETIM PROGRAMI
Meslegin adi: Metal Teknolojileri
YETERLILIK SEVIYESi: Seviye 4
Toplam Kredi Sayisi:
Okul yili:
N DERSLER HAFTALIK SAAT SAYISI
X | x | xi [ xu
A. KULTUR DERSLERI
1. | TURK DILi VE EDEBIYATI 2 4 4 2
2. | KIBRIS TURK EDEBIYATI 2 - - -
3. | TARIH - 2 _ B
4. | KIBRIS TURK TARIiHi 2 2 _ B
5. | T.C.INKILAP TARiHi VE ATATURKCULUK - - 2 -
6. | COGRAFYA - 2 B -
7. | KIBRIS COGRAFYASI 2 - _ B
8. | MATEMATIK 4 3 - -
9. | FELSEFE - 2 _ B
10. | INGiLizcE 2 2 2 1
11. | BEDEN EGIiTiMi SAGLIK VE SPOR 2 2 2 -
12. | BILGI VE ILETISIM TEKNOLOJiSi 2 - - -
13. | REHBERLIK 1 - - _
TOPLAM: A 19 19 10 3
B. ORTAK ALAN DERSLERI sektor / alan igin
14. | i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI (iSG) 1 - - -
15. | MESLEKI YABANCI DiL 2 2 2 2
16. | IS ORGANIZASYONU VE KALITE YONETIMI - - 2 -
17. | GIRISIMCILIK - - 1 -
TOPLAM: B 3 2 5 2
C. DAL DERSLERI

18. | BILGISAYAR DESTEKLI Cizim - - 3 2
19. | TEMEL METAL SEKILLENDIRME 6 12 - -
20. | TEMEL ELEKTRIK - - 2 -
21. | TEKNIK RESIM 3 3 - -
22. | METAL TEKNOLOJiSI 5 - - -
23. | ARK KAYNAGI TEKNIGI - - 10 -
24. | DEMIR DOGRAMA - - 7 -
25. | CELIK YAPILANDIRMA - _ _ 3
26. | ILERI ARK KAYNAK TEKNIKLERI - - - 5
27. | MALZEME BILGISI - 2 - -
28. | IBE UYGULAMA - - - 1
29. | ISLETMELERDE BECERI EGITiMi - - - 21
TOPLAM: C 14 17 22 32
30. | Segmeli modiiller: 3 1 2 -
TOPLAM: (A+B+C+SECMELi DERSLER) 39 39 39 37
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Ulusal Yeterlilikler Cercevesine bagli olarak Seviye 4 icin asagidaki tanimlayicilar dikkate alinmalidir:
Yeterlilik Seviyesi 4

o Bilgi: Bir calisma veya 6grenme alani kapsaminda genis baglamda teorik (kuramsal) ve olgusal bilgi

e Beceri: Bir calisma veya 6grenme alanindaki belirli sorunlara ¢éziim Gretmek i¢in gerekli bir dizi
bilissel ve pratik beceriler

o Yeterlilik: Genellikle dngorilebilen ancak degisiklige tabi ¢alisma veya 6grenme baglamlarinin
yonergeleri dogrultusunda kendi kendini yonetmek; baskalarinin gerceklestirdigi rutin isleri
denetlerken, galisma veya 6grenme faaliyetlerini degerlendirmek ve gelistirmek igin bir miktar
sorumluluk almak

3.2.2. ANAHTAR YETERLILIKLER VE YESIL BECERILER iGiN GEREKLILIKLER

Bilgisayar Sistemleri Teknisyenligi cerceve 6gretim programinin tamamlanmasindan sonra asagidaki anahtar
Yeterlilikler! kazanilacaktir:

Anadilde iletisim

Yabanci Dilde iletisim

Matematik- Fen ve Teknolojide Temel Yeterlilikler
Dijital yeterlilik

Ogrenmeyi Ogrenmek

Sosyal ve Yurttaslk Yeterliligi

Girisim ve Girisimcilik Anlayisi

Kiltiirel Biling ve ifade

AN NN N Y NN

Modiillerin icerigi gelistirilirken, yesil becerilerin kazanilmasina iliskin yeterlilikler g6z 6niinde
bulundurulmalidir. Bu, asagidaki bilgi, beceri ve yeterlilikleri icerir:

v' Kaynaklarin verimli kullanimi, 6zellikle enerji tasarrufu ve hammadde tiiketiminin azaltiimasi.

v" Emisyonlarin, kirliligin ve giirtltiinin 6nlenmesi ve azaltilmasi.

v' Atik maddelerin kullaniimasi, depolanmasi ve bertaraf edilmesinin ¢cevre yénetim prosediirlerine
uygun olarak dizenlenmesi ve kural ihlallerinden dogabilecek sonuglarin anlasiimasi

v' Kaynak ve malzemelerin deger, etki ve yasam déngilerinin farkindaligi.

v" Guncel uygulamalar ve mevcut en iyi tekniklerin takibi

Yeniden diizenlenmis olan miifredat modiillerine gergeve egitim programinin hedeflerini olusturacak
asagidaki gosterge niteligindeki konu basliklari dahil edilecektir:

I.Kaynaklarin verimli kullanimi ve tasarrufu:

I.1. Yenilenemez kaynaklarin tiiketimi

[.2. Malzemelerin etkin kullanimi

[.3. Enerjinin etkin kullanimi

Il. Hammaddelerin uygun ve etkin kullanimini

[I.1. Temel bilgiler: Hammaddelerin mesleki alandaki kullanimi

[I.2. Hammadde artik ve pargalarinin geri donustirulerek Gretim slirecine dahil edilmesi
I1.3. Atik maddelerin kullanimi ve bertaraf edilmesi

1 Avrupa Yeterlilikler Cergevesi uyarinca
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1Il. Calisanlarin isyerinden dogabilecek endiistriyel giiriiltii, hava kalitesi, ¢alisma alani vb. konulara iliskin
risklerin 6nlenmesini saglayacak is saglgi ve giivenligi egitim yeterliligi

3.2.3. ANAHTAR YETERLILIKLER MATRISI VE YESiL BECERI KAPSAMI

Anahtar Yeterlilikler

Avrupa Birligi, her vatandasin toplumdaki degisikliklere uyum saglamasina imkan taniyan 8 Anahtar
Yeterlilik belirlemistir. Bu anahtar yeterlilikler kisisel gelisim ve kalkinma igin, ¢alisma yasami igin, egitim ve
yeni seyler 6grenmek igin 6nemlidir. Bunlar herkeste bulunmalidir. Egitim géren gengler yetiskin hayatina
hazirlanmak igin, yasca biiyiik olanlar ve yetiskinler ise bilgi birikimlerini Yasam Boyu Ogrenme kapsaminda
devamli olarak iyilestirmek icin bu anahtar yeterliliklere sahip olmalidir.

Yesil beceri

Ekonomik dontisimiin ekolojik dengeyi dikkate alarak saglanmasi icin gesitli sektorlerde ¢alisan isgliclinin
yeni isletme modellerine ve yontemlerine uyum saglamasi ve yeni yesil becerilerin gereksinimlerini
karsilamasi gerekmektedir. Yesil beceriler sunlardan olusmaktadir:

e Kaynaklarin verimli kullanimi ve tasarrufu

e Hammaddelerin uygun ve etkin kullanimini

e Calisanlarin isyerinden dogabilecek endustriyel gliriiltl, hava kalitesi, calisma alani vb. konularla
alakal risklerden korunmasini saglayacak is sagligi ve givenligi kurallari egitim yeterliligi
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3.2.4. ANAHTAR YETERLILIKLER MATRISI VE YESIL BECERI KAPSAMI

Anahtar Yeterlilikler/Yesil BOLUMLER/DERSLER
beceriler TEMEL /ORTAK ALAN DERSLERI OZEL/DAL DERSLER
3 § . = = 2
S S = 2 =] = Q2 I~
g | 25 13¢5 HEERERE
. -~ -—
$ST |8 (x| §¢ S|g S§E % s |§]|8 |3 |8
&8 |2 | S| 8 O | 2 S B § 3|8 G| S = s
S = = ] < o
S5 |3 | E| 5 S| = 3 8 &= s s | 8 g >
T & 8 = S| & S| ¥ E| E 2 E| 3 x w
238 |5 S8 3 83 s8/28 | 8|25 5% |8 |4
o0 | = [CH N S | R R 4 <R Qq S I S =
Anadilde iletisim -
Yabanci dillerde iletisim

Matematik- Fen ve
Teknolojide Temel
Yeterlilikler

Dijital yeterlilik

Ogrenmeyi 6Grenmek

Sosyal ve Yurttashk
Yeterliligi

Girisim ve Girisimcilik
Anlayisi

Kiiltiirel Biling ve ifade

Kaynaklarin verimli
kullanimi ve tasarrufu

Hammaddelerin uygun ve
etkin kullanimim

Calisanlarin isyerinden
dogabilecek endiistriyel
giiriiltii, hava kalitesi,
c¢alisma alani vb. konularla
alakali risklerden
korunmasini saglayacak is
saghgi ve giivenligi
kurallari egitim yeterliligi
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3.2.5. OGRETiM PLANINDAKi MODULLERLE iLiSKiLi ®GRENME KAZANIMLARININ BELIRLENMESi

v Elde edilecek OK (Ogrenme kazanimlari), meslek standartlari cercevesinde tanimlanmistir.
v OK BASARI KRITERLERI- meslek standartlarinin performans kriterlerine gére tanimlanmistir.

Ogrenme kazanimlari asagidaki 6lcitler dikkate alarak belirlenmektedir:

v Ogrenme kazanimlari anlasilir yalin ve kapsayicidir.

v" Ogrenme kazanimlari 6lgme ve degerlendirmesine de imkan verecek sekilde olusturulmustur.

v Ogrenme kazanimlarinin elde edilmesinden sonra 6grencinin/stajyerin meslek standartlar
cercevesinde tanimlanan tim faaliyetleri yerine getirilebilmelidir.

v" Ogrenme kazanimlarinin belirli bir meslek grubu/uzmanlik alanina 6zgii tanimlanmis olmakla
birlikte, cesitli meslekler/uzmanliklar icin de gegerliligi bulunmaktadir.

v' Anahtar Yeterlilikler ( Digital yeterlilik, Girisim ve Girisimcilik Anlayisi vb) 6grenme kazanimlari
olusturulurken dikkate alinmistir.

Ders Adi: i$ SAGLIGI VE GUVENLIGI (iSG)

Modiil Ogrenme Kazanimlari
M1: is sagligi ve giivenligi; OK1:is saghg ve giivenligi ydnetmeliklerini bilmek ve uygulamak, isyerini bu
M2: Cevre koruma esaslar dogrultusunda galisma giivenligi saglayacak sekilde
M3: Risk 6nleme diizenleyebilmek.

OK2:is saghgi ve giivenligi yonetmeliklerini anlamak ve dogru uygulamak,
isyerini bu esaslar dogrultusunda calisma giivenligi saglayacak sekilde
diizenleyebilmek.
OK3:isyeri temizliginin ve calisanlarin saglik durumlarinin etkili ve diizenli
takibini mimkun kilan bir program hazirlayabilmek.
OK4:Meslek grubuyla iliskili hastaliklarin farkindaligi ve bunlarin énlenmesi
icin gerekli tedbir almak.
OK5:Bireylere giivenlik saglayabilmek.
OK®6:Bilgi ve araclarin giivenli kullanilabilmesini saglamak.
OK7Z:isyeri giivenliginin saglanmasi icin gerekli kisisel koruma ekipmaninin
bakimini saglayabilmek ve sivil savunma.
OK8:Cevre koruma kurallarini uygulayabilmek.
OK9:isyerinde atiklarin bertaraf edilmesi icin giivenli ydntemler
kullanabilmek.
OK10:Cevre icin tehlike olusturabilecek uygulamalardan kaginmak(bozuk ve
tehlikeli aletler).
OK11: Cevre kirliligine yol acabilecek unsurlarinin (gérsel-isitsel-solunum)
guvenli sinirlari bilmek ve uygulamak.

Ders Adi: MESLEKiI YABANCI DiL

Modiil Ogrenme Kazanimlan
M4:Metal Teknolojisi OK12: Ekip icinde etkili iletisimi sirdirebilme.
mesleginde kullanilan OK13: Etkili is iletisimine liderlik edebilme.
ingilizce teknik terimler OK14: Mesleki faaliyetlerde yabanci dil kullanabilme.
M5: Metal Teknolojisi OK15: Misterilerle etkili yazil ve szl iletisim kurabilme.
mesleginde ingilizce teknik | OK16: Meslegin giinliik faaliyetlerini yerine getirebilmek igin cesitli ingilizce
yazismalar kaynaklara basvurabilme.

OK17: Sosyal ag ve giincel iletisim uygulamalarini etkin kullanabilme.
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Ders Adi: GIRISIMCILIK

Modiil Ogrenme Kazanimlan
M6: Girisimciligin esaslari OK18: Girisimciligin esaslarini bilmek, anlamak.
M7: Etkili iletisim 0K19: Girisimcilige yonelik tutum sergilemek.
MB8: isletme Planinin OK20: isgiicii piyasasinda riin firsatlarini ve islenmesini degerlendirebilme.
Geligtirilmesi OK 21:Bir vizyon cercevesinde ticari fikirleri finansal agidan

degerlendirebilmek.

OK22:Endustriyel siirecleri anlamak, degerlendirmek, hammadde,
tamamlayict malzeme ve ekipman Ureticileriyle ilgili bilgi sahibi olmak.
0K23: ilk asamada hizmet saglayabilme, gerekli islemleri yonetebilme ve
olasi finansman firsatlarini miizakere edebilme.

OK24:Ticari ve endstriyel bir projenin olusturulmasina yénelik planlama ve
temel faaliyetlerin yuritilmesi (fizibilite calismalari, izinler, gereksinimlerin
yerine getirilmesi, idari yapi, sigorta, Grlinlin tanitilmasi,pazarlama ve satis
sonrasl hizmet).

Ders Adi: i$ ORGANiIZASYONU VE KALITE YONETiMi

Modiil Ogrenme Kazanimlan
M09: Ekip calismasi OK25: Kiiciik bir ekibe liderlik edebilmek, ekibi yapilacak ¢alismaya gore
M10: is organizasyonu kiiclk gruplara ayirabilmek, uygun goérev dagilimi yapabilmek.
M11: Sorun tespiti ve OK26: iscilerin hak ve gorevlerini korumak, calisanlarin psikolojik
¢O6zimi durumlarini etkileyebilecek faktorlerinin bilincinde olmak ve sosyal boyutu
M12: Kisisel ve da dikkate alarak ¢alisma kurallarini uygulamak.
surdurdlebilir gelisim OK27: is plani hazirlayabilme, bireyler arasindaki en etkili iletisim yolunu
M13: Kalite izleme, secebilmek ve islevsel hiyerarsiye saygi gdstermek.
degerlendirme ve kontrol OK28: Bilgileri derleyebilmek, analiz edebilmek ve siniflandirabilmek, soru
M14:Meslek etigi sorabilmek ve uygun ¢oziimler lretebilme.

0K29: Misteri sorunlarinin ¢6ziimii icin dogru yéntemler kullanabilmek.
OK30: Sorun gidermek igin etkili zaman y&netimi tekniklerine
basvurabilmek.

Ok31: Oz degerlendirme ilkelerini bilmek, anlamak ve uygulamak,
yetersizlikleri tespit edebilmek.

OK32: Sectigi meslek alaninda kendi kariyerini planlamak, gelistirmek,
meslektaslarina da bu konuda destek olabilmek, kapasite gelistirmek ve
isglicli piyasasina yanit verebilmek.

OK33: Degerlendirme ve kalite kontrol izleme prosediirlerini bilmek ve
anlamak.

OK34: Kaliteyi izlemek, degerlendirmek ve kontrol edebilmek icin uygun
kalite glivence prosedir ve yontemlerini uygulayabilmek.

OK35: Miisteri memnuniyeti yonetiminin temel ilkelerini uygulayabilmek.
OK36:Temel mesleki degerleri tanimlayabilir, etik sorunlari karsisinda
mesleki degerler ile hakl cikarilabilen ¢6ziim Uiretebilir, mesleki degerleri
olgu 6rneklerinde uygulayabilir

Ders adi: METAL TEKNOLOJiSi

Modiil Ogrenme Kazanimlan
M15:Malzeme Bilgisi 0OK37: Metalin enddistride kullanim tarihgesini bilir.
M16:Metal Yiizey isleme OK38:Farkli Metallerin dogadan nasil elde edildigini bilir.
M17: Metalleri 0K39:Metal endiistrisinde kullanilan metal gesitlerini bilir.
Makinelerde Kesme, OK40:Metallerin aralarindaki farklari anlar.
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Blikme ve Kaynaksiz
Birlestirilmesi

M18: Saglarin Metal
Teknolojisinde Kullanim
islemler

M19:Seri is ve Montaj
Kaliplari

OK41:Metallerin kimyasal ve fiziksel dzelliklerini bilir.

OK42:Metallere uygulanan farkli isil islemleri anlar.

0OK43:Metallere uygulanan farkl kaynak tiirlerini anlar

OK44:Projeye gdre uygun malzemeyi segebilir.

OK45: Metallerin cinsi ve kulanim alanina gére hangi yiizey islemini
uygulayacagini bilir.

OK46:Metallerin kesiminde hangi makinelerin kullanacagini bilir.
OK47:Metallerin cinsine gore kullanacagi kesme makinesini segebilir.
OK48:Metallerin hangi biikiilmesinde hangi makineleri kullanacagini bilir.
0K49: Metallerin cinsine gore kullanacagi biikme makinesini segebilir.
OK50: Metallerin biikiilme esnasinda deforme olmamalari icin neler
yapmasi gerektigini bilir.

OK51:Metalleri Birlestirme gesitlerini bilir.

OK52:Metallerin cinsi ve kulanim alanina gore hangi birlestirme cesidini
kullanacagini anlar.

OK53:Metal endiistrisinde vidali birlestirme cesidinin hangi alanlarda
kullanildigini bilir.

OK54: Metal endistrisinde kenetli birlestirme cesidinin hangi alanlarda
kullanildigini bilir.

OK55:Birlestirme cesitleri arasindaki farklari anlar.

OK56: Metallerin cinsi ve kulanim alanina gére hangi birlestirme cesidini
kullanacagini anlar.

OK57:Metal endiistrisinde tandartlara uygun olarak seri {iretimde
kullanilacak basit is ve montaj kaliplarini bilir.

OK58: Gerekli ortam ve ekipman saglandiginda, standardina uygun olarak
saclarin kenarlarina pres makinasinda bliikme islemini yapabilir.
OK59:Verilen veya tasarlanan sekle ve dlgiilere gére basit 6n bicimlendirme
kalbi yapabilir.

OK®60: Verilen veya tasarlanan sekle ve dlgiilere parcalarin birlestiriimesini,
islerin ayni 6l¢lide yapilmasini ve seri iretimini saglayan montaj kaliplari
yapabilir.

OK61: Sacdan yapilacak borunun acinimlarina gére markalamasini yaparak
yuvarlak kesitli boru ve donanimlarini yapabilir.

Ders adi: TEKNiK RESiM

Modiil

Ogrenme Kazanimlan

M20:Geometrik Cizimler
M21:Gorlinls Cikartma
M22: Kroki Persfektif ve
Yap! Resmi
M23:0Olciilendirme ve
Yiizey islemleri

OK62: Geometrik Cizimlerde kullanilan arag ve geregleri bilir.
0K63:Geoetrik gizimin 6zelliklerine gére hangi arag gereci kullanmasi
gerektigini anlar.

OK64: Standart ve teknik resim kurallarina gére yazi ve rakam yazabilir.
OK®65: Standart ve teknik resim kurallarina gére dogrular,

daireler ve diizlemler gizebilir.

0K66: Makine pargalarinin imalati icin Teknigine uygun olarak yeterli
gorinds cizebilir.

OK67: Makine pargalarinin imalati igin Teknik resim kural ve standartlarina
uygun olarak kesit gériinis cizebilir.

OK®68: Kroki,perspektif cizimler ve imalat pargca yapim resimi gizimlerinin
ozelliklerini bilir.

0K69: imalati yapilacak makine parcgasinin cinsine gére hangi
kroki,perspektif cizimler ve imalat parga yapim resimini gizmesi gerektigini
anlar.

OK70: Teknik resim kural ve standartlarina uygun olarak kroki, perspektif
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resim ve imalat par¢a yapim resmi gizebilir.

OK71: Cizilen resimlerin dlciilendirme ve yiizey islemlerinde kullanilan arag
ve geregleri bilir.

OK72: Cizilen resimlerin dzelliklerine gére hangi dlciilendirme ve yiizey
islemini kullanmasi gerektigini anlar.

OK73: Cizilen resmi kurallara uygun él¢iilendirme yapabilir.

OK74: Yizey kalite isaretlerini standartlara uygun cizebilir.

OK75: Toleranslari cizelgeden dogru olarak belirleyip yazabilir.

Ders adi: TEMEL METAL SEKILLENDIRME

Modiil

Ogrenme Kazanimlan

M24: Metallerin Kesme
islemine Hazirlanmasi
M25: Metallerin Soguk
Sekillendirilmesi

M26: Metallerin
TalasKaldirarak islemleri
M27: Metallerin Matkap ile
islenmesi

M28: Saclarin Birlestirme
Yontemleri

M29: Metallerin Sicak
Sekillendirilmesi

M30: Oksi-Gaz ile Kaynakh
Birlestirme ve Kesme
M31:Dikis Cekme

M32: YataydaKaynakli
Birlestirme Cesitleri

OK76:Metal sektdriinde kullanilan 6lgme ve kontol arag gereglerini bilir.
OK77:Metal sektériinde dlgme ve kontrolii yapilacak malzeme icin hangi
Olgme

ve kotrol arag gereci kullanmasi gerektigini bilir.

0K78: Uzunluk 6lcmede malzemeye uygun 6lcii aletini kullanarak dogru
Olcim yapabilir.

0K79: Olgiilecek capin cinsine (i¢ cap- dis cap) uygun olarak kumpasi
kullanip 6lgcim degerini okuyabilir.

OK80: Gonyenin bir kenarini is parcasiyla sabitleyip diger kenariyla yiizey ve
acl kontroli yapabilir

OK81: Metal sektriinde kullanilan markalama arag ve gereclerini bilir.

OK82: Metal sektdriinde markalama yapilacak malzemenin cinsi ve
Ozelliklerine gore hangi markalama arag gerecini kullanmasi gerektigini bilir.
OK83: Markalanacak is pargasi lizerindeki yagl, kiri silerek zimpara ile
mekaniksel temizleme uygulayarak bakir siilfat veya farkli boyama
maddeleri ile ylizeyi markalama yapilacak duruma getirebilir.

OK84: Yiizeyini hazirladiginiz is pargasi tizerine is resmindeki sekilleri
Olcllerinde ve markalama islem sirasina gére markalama takimlari
yardimiyla aktarabilir.

OK85: Metal sektriinde kullanilan markalama arag ve gereglerini bilir.

OK86: Metal sektériinde dogrultma yapilacak malzemenin cinsi ve
ozelliklerine gore hangi dogrultma arag- gerecini kullanmasi gerektigini bilir.
OK87: Metal sektériinde carpilmis veya burulmus geregleri soguk
sekillendirme takimlarini kullanarak dogrultabilir.

OK88: Malzemeleri dogrultma pleyti iizerinde profilin kesitine uygun
altliklar kullanarak dogrultabilir.

0K89: Sac malzemeleri deformasyona ugratmadan dogrultabilir.
0K90:Metal sektdriinde el ile kesme islemi icin kullanilan arag-geregleri bilir.
0K91: Metal sektériinde malzemenin cinsi, 6zellikleri ve sekline gére hanhi
elle kesme arag-gerecini kullanmasi gerektigini anlar.

0K92: Metal sektériinde kullanilan El testeresini dogru durus, tutus sekli ile
uygun kesme kuvvetinde ve hizinda kullanabilir.

OK93: Kesilecek malzemenin sekline gére uygun agizli sac makasi
kullanabilir, kesilecek malzemeyi markalama cizgilerine gére makas agzina
yerlestirerek kesebilir.

O0K94:Metallerin egelenmesinde kullanilan ege cesitlerini bilir.
OK95:Egelenmesi gereken malzemeye uygun hangi ege cesidini kullanmasi
gerektigini anlar.

OK96: is pargasini mengeneye dogru baglayip uygun dis ve biiyiikliikte ege
ile talas kaldirarak diiz, i¢ ve dis silindirik ylzey elde edebilir.

0K97:Metal malzemelerini egme ve biikme isleminde kullanilan arag-gereg
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ve makineleri bilir.

OK98:Egme ve biikme yapilacak malzemenin cinsine ve sekline gore nasil bir
islem yapmasi gerektigini ayrica hangi arag-gereci kullanmasi gerektigini
anlar.

0K99: is parcasini mengeneye uygun biikiim noktalardan baglayip cekicle ya
da kol kuvveti ile bikebilir.

0K100: is parcasini markalama cizgilerine dikkat ederek biikme
makinelerinde biikebilir.

0K101: Delme ve havsa islemlerinde kullanilan matkap, matkap ucu ve diger
arag-gerecleri bilir.

0K102:Delme ve havsa islemi yapilacak malzeme icin hangi matkap ucunu
kullanmasi gerektigini anlar.

0K103: Markalama merkezi ile matkabi merkezleyerek uygun devirde
delme yapabilir.

0K104: Delik merkezi ile havsa matkabinin merkezini ayni noktaya getirerek
havsa agabilir.

OK105: Matkaplarin uglarini malzeme cinsine uygun aci degerlerine gore
bileyebilir.

0K106:Metallere dis agmak icin kullanilan klavuz ve pafta gesitlerini bilir.
0K107:Dis agilmasi gereken metal icin hangi capta klavuz ve pafta
kullanmasi gerektigini anlar.

0K108: Kilavuz capina uygun delik delerek kilavuzu delige 90° dik olarak
agizlattiktan sonra kilavuz kolunu dengeli ve uygun kuvvette déndirerek dis
profilini olusturabilir.

0K109:S6kiilemeyen birlestime kullanilan pergin gesitlerini bilir.
OK110:Percin ile birlestirme yapilacak olan malzemeye uygun hangi percin
cesidinin kullanilmasi gerektigini anlar.

OK111: Birlestirme yapilacak parca iizerinde gerekli markalama islemlerini
yapip percin deliklerini olusturabilir.

OK112: Percin gekici ile percin basi olusturup pergin Ust yuvasi ile standart
percin basi meydana getirebilir.

OK113:Lehimleme islemine kullanilan arag ve geregleri bilir.
OK114:Birlestirme yapilacak parga igin havyanin ne kadar isitilmasi
gerektigini anlar.

OK115: Parcalar alin alina veya ust lste getirip 200-400 °C sicakliklar
arasinda havya yardimi ile pargalari lehimleyebilir.

OK116: Birlestirilecek parcalar birbirine alistirma ve temizleme islemlerini
yaparak lehimlenecek malzeme tiirline gore 400-600 °C arasindaki sicaklikta
tavlayarak tek seferde lehimleme yapabilir.

OK117:Metallere ugulanan sicak cekme islemi icin gereken demirci ocagini
kullanmasini bilir.

OK118:Sicak cekme uygulayacagl metali ne kadar sicaklikta tavlanmasi
gerektigini anlar.

OK119: Tavlama yapilacak tav aracini belirleyerek demirci ocagini metalleri
tavlama yapacak sekilde yakip atesin kontrol altinda tutulmasini saglayabilir.
0K120: Tavlama aracini tavlama icin hazir hale getirerek gereclerin istenilen
tav sicakliginda glivenli bir sekilde tavlamasini yapabilir.

OK121: Tavlanmis malzeme yiizeyine cekic ile istenilen sekli verebilir.
0K122: Tavlanmis malzemeyi bilkme agisi ve sekline gore 6rse yerlestirerek
blikme yerine kuvvet uygulayabililir.

OK123: Tavlanmis ve sisirilmis parcaya baski yaparak kése cikarabilir.
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OK124: Tavlanmis malzemelerin islem vyapilacak yerlerine gére baski
kullanarak kuvvet uygulayip sicak bogma islemini yapabilir.

0K125: Tavlanmis malzemelerde burulacak bélgenin alt sinirindan baglama,
Ust sinirindan déndiirme hareketi yaparak sicak burma islemini yapabilir.
0K126:0ksi-gaz kaynaginda kullanilan kaynak elemanlarini bilir.

OK127: Oksi-gaz kaynaginda kullanilan kaynak elemanlarini nasil
hazirlayacagini anlar.

0K128:Kaynak yapilacak malzemenin cinsi ve sekline gére nasil bir oksi-gaz
alevi ayarlamasi gerektigini anlar.

0K129: Kaynak (nitesi baglanti elemanlarini kaynaga hazir hale
getirebilecek ve oksijen/asetilen tiplerini acip kapatarak manometre basing
ayarlarini yapabilir.

0K130: Oksijen ve asetileni az acarak alev olusturacak ve alevin oksijen-
asetilen miktarlarini artirip azaltarak normal alev, asetileni fazla alev ve
oksijeni fazla alev gesitlerini olusturabilir.

OK131: Normal alev ile dikis boyunca {flecin ucuna kavisli hareket vererek
telsiz dikis cekebilir.

0K132 :Normal alev ile dikis boyunca iflecin ucuna kavisli hareket vererek
telli dikis ¢ekebilir.

0K133: Normal alev ile dikis boyunca iiflecin ucuna kavisli hareket vererek
telsiz birlestirme (kenet eki), yatayda sagdan sola kit ek ve yatayda soldan
saga kiit ek kaynagi yapabilir.

OK134: Oksi-Gaz ile kesme isleminde kullanilan Kaynak postasi, kaynak
yardimci elemanlari, keski tfleci ve takimlarini bilir.

OK135: Yapilacak olan Oksi-Gaz ile kesme islemine gere ifleci nasil
kullanacagini anlar.

OK136: Yanici gaza gore hazirlanmis iiflecin basincini ayarlayabilecek, 6nce
oksijen sonra asetilen vererek alev olusturabilir.

0K137: Kesme alevini olusturarak baslangic noktasini tavlayabilecek, kesme
Ufleci ile elle diiz kesme islemini yapabilir.

0K138: Kesme alevini olusturarak baslangic noktasini tavlayabilecek, kesme
Ufleci ile elle dairesel kesme islemini yapabilir.

0K139: Kaynak dikisi cekmede kullanilan makine ve arag geregleri bilir.
0K140: Kaynak dikisi cekilecek malzemenin cinsine ve kalinligina gére hangi
amper ayari ve elektrotu kullanmasi gerektigini anlar.

OK141: Kaynak makinesinin baglanti elemanlarini kaynaga hazir hale
getirebilir ve kaynak makinesini ¢alistirabilir.

0OK142: Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme
hizini ayarlayacak ve diiz kaynak dikisini ¢cekebilir.

0K143: Birlestirilecek malzeme iizerinde parganin kalinligina uygun en az iki
yerden pargalari birbirine puntalama yapmasi gerektigini bilir.

OK144: Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme
hizini ayarlayacak ve kit ek kaynagi yapabilir

OK145: Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme
hizini ayarlayacak, -T-birlestirme igin i¢ bikey kaynak kesitini olusturacak
sekilde i¢ ve dis kose birlestirme kaynagini yapabilir.

OK146: Yatayda profil ve boru kaynagi isleminde uygulanasi gereken Ark
boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini bilir.

OK147: Yatayda profil ve boru kaynagi isleminde malzemenin cinsine gére
farkli Ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini uygulamasi gerektigini
anlar.
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OK148: Ark boyunu, elektrot acisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve ara
kesit acilmiG (T) borularin kaynagini, profil borularin kit ek kaynagini ve
profil borularin kdse kaynagini yapabilir.

Ders adi: ARK KAYNAK TEKNiKLERIi

Modiil Ogrenme Kazanimlan
M33: Elektrik Direng 0K149: Elektrik direng kaynagi makinelerinin ¢alisma prensiplerini bilir.
Kaynagi OK150: Elektrik direng kaynagl uygulanacak olan malzemenin cinsine ve
M34: Metallerin Kaynak sekline gbre makineye ne kadar basing uygulamasi gerektigi anlar.
Pozisyonlari OK151: Yizeyleri temizlenmis parcalari elektrotlar arasina yerlestirip

M35: Elektrik Arki ile
Kesme

M36: Mig-Mag ile Yapilan
Kaynak Cesitleri

sikigtirarak sac, yuvarlak ve kare kesitli malzemelerin direng kaynagini
yapabilir.

OK152: Yatayda Kalin Parcalarin Kaynaginda kullanilan makine ve elektrot
cesitlerini bilir.

OK153: Yatayda kaynag yapilacak kalin malzemelere hangi kaynak agzi
uygulamasi gerektgin anlar.

OK154: Kalin parcalara V ve K Kaynak agzi acarak yatay pozisyonda kok dikis
ve diger dikislerin kaynagini yapabilir.

0OK155: Dolgu kaynagi cesitlerini ve hangi malzemelere uygulanacagini bilir.
0K156: Dolgu Kaynagl yapacagl malzemeye uygun hangi elekrot cesidi
kulanmasi gerektigini anlar.

OK157: Elektrik ark kaynag ile yiizey dolgu kaynagi ve mil dolgu kaynag
yapabilir.

OK158: Parcalari T seklinde puntalayip uygun elektrot acisi ve elektrot
hareketi yardimi ile kok ve diger dikislerin asagidan yukari i¢ kdke kaynagini
yapabilir.

0K159: Uygun elektrot agisi ile elektrot hareketi yaparak yukaridan asagi ve
asagidan yukari dik kit ek kaynagi yapabilir.

0K160: Uygun elektrot acisi ile elektrot hareketi yaparak yan kiit ek kaynagi
yapabilir.

OK161: Parcaya -V- kaynak agzi acarak uygun elektrot acisi ve elektrot
hareketi yardimi ile yan -V- kaynagi yapabilir.

OK162: Parcalari T seklinde puntalayip uygun elektrot acisi ve elektrot
hareketi yardimi ile yan i¢ kdse kaynagini yapabilir.

0K163: Uygun elektrot acisi ile elektrot hareketi yaparak tavan kiit ek
kaynagi yapabilir.

OK164: Elektrik arki ile kesmede kullanlan elektrot gesitlerini bilir.

OK165: Elektrik arki ile kesmede yapilacak olan malzemenin cinsine ve
sekline gore hangi elektrodu kulanilacagini anlar.

0K166: Uygun capta elektrot, amper ayari ve elektrot acisi ile elektrot
hareketi vererek komir ve metal elektrotlarla kesme yapabilir.

0K167: Mig-Mag kaynakmakinesini kullanmasini bilir.

0K168: Mig-mag kaynaginda hangi gazlarin kulanildigini bilir.

0K169: Kaynak yapilacak mzalzemeye uygun hangi MIG-MAG kaynak
yontemini uygulamasi gerektigini anlar.

0K170: MIG-MAG kaynak ydntemi ile kiit ek kaynagi yapabilir.

0K171: MIG-MAG kaynak yéntemi ile yatayda i¢ kdse, dis kdse ve flans
kaynagi yapabilir.

OK172: Teknige uygun olarak MIG-MAG kaynak yéntemi ile boru ve profil
kaynagi yapabilir.

OK173: Teknigine uygun olarak MIG MAG kaynagi ile yukaridan asagiya dik

Curriculum package-“Metal technician”

18




Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

kit ek kaynagi, asagidan yukar dik i¢ kose kaynagl ve duvar kaynagi
yapabilir.

Ders adi: DEMiR DOGRAMA

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M37: Demir Pencereler
M38: Demir Kapilar
M39:Parmakliklar

OK174: Demir pencelere yapiminda kullanilan makine, arag ve gereglerini
bilir. OK175: Demir pencelerenin yapilacagi yere gdére hangi pencere
cesidinin uygulanmasi gerektigini anlar.

0OK176: Yapilacak pencere icin 6lcii alarak isin toleranslari dahilinde pencere
kasasi ve pencere kanatlarini yapabilir.

OK177: Demir kapi yapiminda kullanilan makine, arag ve gereglerini bilir.
0K178: Demir kapinin yapilacagi yere gore hangi kapi cesidinin uygulanmasi
gerektigini anlar.

0OK179: Yapilacak kapi icin 8lcii alarak isin toleranslari dahilinde kapi kasasi
ve kapi kanatlarini yapabilir.

0K180: Parmaklik yapimi igin gerel olan arag-geregleri bilir.

OK181: Parmaklik yapilacak yer icin hagi parmaklik cesidinin uygulanmasi
gerektigini anlar.

0K182: Basit parmaklik tasarimini yaparak resmini gizerek, parmaklik yapimi
icin gerekli elemanlari hazirlayabilir.

0K183: Celik gereclerden hazirlanmis parmaklik elemanlarini birlestirmek
icin uygun zemini hazirlayl, parmaklk ana kasasini olusturabilir ve ara
dikmeleri standart Olglilerinde ana kasaya montajini yapabilir.

OK184: Yapilan parmakligi giivenlik kurallarina gére nakliye edilmesini
saglayabilir ve parmakhgin saglam (givenli) bir sekilde yerine montajini
yapabilir.

Ders adi: TEMEL ELEKTRIK

Modiil Ogrenme Kazanimlan
M40: iletkenlerin Tanimi ve | OK185: iletkenlerin 6zelliklerini bilir.
Baglanmasi 0OK186: Maddelerin iletken 6zeliklerinin olup olmadigini anlar.

MA41: Elektrik Devreleri ve
Tesisleri

OK187: iletkenleri istenilen dlciide dogru kesme takimi ile kesip, istenilen
Olclide ve sekilde bikerek iletkenleri baglama yapabilir.

OK188: iletkenleri, baglama takimlarini kullanarak birbirleriyle, terminal,
toprakh fis ve prizlere i¢ tesisat yonetmeligine uygun olarak baglantisini
yapabilir.

0K189: Basit bir elektrik devresinin nasil kurulacagini bilir.

0K190: Yapilacak ise gore nasil bir elektrik devresi yapmasi gerektigini anlar.
OK191: Gerekli ortam saglandiginda basit elektrik devrelerini, faz kontrol
islerini ve elektrik motorlarinda devir yoni degisikligini yapabilir.

0K192: Elektrigin Giretim asamalarini bilir.

Ders adi: BILGISAYAR DESTEKLI Gizim

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M42: Taslak Modelleme
M43: Kati Olusturma
M44: Montaj Modelleme
MA45: Sac Metal

M46: Gorunus Cizimi ve
Kitliphane

M47: Temel Geometrik
Cizimler

0K193: Taslak modelleme yapiminda kulanilacak pc programlarini bilir.
0K194: Taslak ortamda cizgi cizerek bu cizgilerin diizenlemelerini yapabilir.
O0K195: Cizdiginiz cizgileri sabit (tanimli) konuma getirerek cizimdeki mevcut
kisitlamalarin giderilmesini yapabilir.

0K196: Cizdiginiz taslak geometriyi olcilendirerek kararli tanimli hale
gelmesini saglayabilir.

0K197: Kati olusturmada kullanilan solidworks programini kullanmay bilir.
0K198:Cizdiginiz taslaktan model olusturarak model Uzerinde gerekli
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M48: Tanimlama

diizenlemeleri yapabilir.

0K199: Katiya gesitli formlar vererek ve ¢ogaltmalar yoluyla parganin teknik
resmini olusturabilir.

0K200: Mevcut diizlemlerin disinda diizlemler olusturarak kati olusturabilir.
0K201: Sac metal olusturmak icin kullanilan gizim programlarini bilir.
0K202: Sac biikiim ¢apinin nasil hesaplandigini bilir.

0K203: islem yapilacak sac metalin sekline ve dlciisiine gére nasil bir aginim
hesap yapmasi gerektigini anlar.

0K204: Sac metal olusturma islemlerini yapabilir.

0K205: Saclarin lizerinde gesitli diizenleme islemlerini yapabilir.

0K206: Olusturdugu sac profillerin acinimlarini alarak farkli profiller
olusturulmasini yapabilir.

0K207: Bilgisayar ortaminda nasil ¢izim kiitiphanesi olusturulacagini bilir.
0K208: imalati yapilacak makine parcasinin sekline goére hangi imalat
resmini ¢cizmesi gerektigini anlar.

0K209: Teknik resim kurallarina gére cizim kiitiiphanesi olusturabilir ve
kullanabilir.

0K210: Makine parcalarinin yeterli gériinislerini kullanarak teknik resim
kurallarina gére imalat resimlerini gizebilir.

0K211: Bilgisayar ortaminda bloklarin olusturulma ve kaydetmeyi bilir.
0K212: Makine parcalarinin yeterli gériinislerini kullanarak teknik resim
kurallarina goére imalat resimlerini ¢izebilir ve kagit Gizerine aktarabilir.
OK213: Bilgisayar destekli cizim ortaminda Cizim ekrani diizenlemesini ve
yardimcilarini segebilir.

OK214: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda Cizim komutlarini kullanabilir.
0K215: Bilgisayar destekli cizim ortaminda Diizenleme komutlarini
kullanabilir.

OK216: Bilgisayar destekli cizim ortaminda Goriintii kontrol komutlarini
kullanabilir.

OK217: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda gizim ekranini kontrol edebilir.
OK218: Bilgisayar destekli cizim ortaminda gizimlere standarda uygun yaz
ekleyebilir.

OK219: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda cizimleri kurallara uygun
Olcilendirebilir.

0K220: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda &zellik ve sorgulama (hesap)
komutlarini dogru kullanabilir.

Ders adi: iLERi ARK TEKNiIKLERi

Modiil

Ogrenme Kazanimlan

MA49: Seliilozik ve Bazik
Elektrotlarla Kaynak

M50: Farkli Metallerin ve
Alasimli Metallerin Kaynagi
M51: Metallerin Farkl
Makinelerle
KaynakYontemleri

M52: Biylk Capli Borularin
Kaynagi

OK221: Elektrik ark kaynaginda kullanilan ile seliilozik elektrotlarin
ozelliklerini bilir.

0K222: Elektrik ark kaynaginda kullanilan ile bazik elektrotlarin 6zelliklerini
bilir.

0K223: Kaynak yapilacak parcanin cinsine gére hangi elektrot cesidini
kullanmasi gerektigini anlar.

OK224: Elektrik ark kaynagi ile seliilozik elektrot kullanarak kiit-ek kaynagi
yapabilir.

OK225: Elektrik ark kaynagi ile bazik elektrot kullanarak kiit-ek kaynagi
yapabilir.

0K226: Elektrik ark kaynagi ile Dokme demir kaynaginin 6zelliklerini bilir.
0K227: Kaynak yapilacak parcanin dzelliklerine gére hangi kaynak yéntemini
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kullanmasi gerektigini anlar.

OK228: Teknige uygun olarak elektrik ark kaynag ile catlamis dékme
demirlerin kaynagini yapabilir.

0K229: Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile kinlmis dékme
demirlerin kaynagini yapabilir.

0K230: Celik olmayan metallerin ézelliklerini bilir.

OK231: Elektrik ark kaynagi ile celik olmayan metallerin kaynaginda hangi
kaynak yontemini kullanmasi gerektigini anlar.

0K232: Elektrik ark kaynag ile bakir gereglerin kaynagini yapabilir.

0K233: Elektrik ark kaynagi ile piring gereclerin kaynagini yapabilir.

OK234: Elektrik ark kaynagi ile aliiminyum ve alasimlarinin kaynagini
yapabilir.

0K235:Kaynak yapilacak olan alasimli parcanin dzelliklerini bilir.

0K236: Kaynak yapilacak olan alasimli parcanin &zelliklerine gore hangi
kaynak yontemini kullanmasi gerektigini anlar.

OK237: Elektrik ark kaynagi ile paslanmaz celiklerin kaynagini yapabilir.
OK238: Elektrik ark kaynag ile takim celiklerinin kaynagini yapabilir.
0K239:Tozalti kaynaginda kullanilan makine,arag ve geregleri bilir.

0K240: Tozalti kaynaginda kullanilan tozlari bilir.

OK241:Kaynak yapilacak parcanin dzelliklerine gére hangi tozu kullanmasi
gerektigini anlar.

0K242: Tozalti kaynagi ile geliklerin yatayda kiit-ek kaynagini yapabilir.
0K243: Tozalti kaynagi ile geliklerin yatayda i¢ kése kaynagini yapabilir.
OK244:Biiyiik capli borularin 6zelliklerini ve kullanim alanlarini bilir.
OK245:Biiyiik capli borularin kaynaginda kullanilan kaynak makinesi ve
kaynak elektrot cesitlerini bilir.

OK246: Biiyik capli borularin ozellikleri ve sekline gore hangi kaynak
yontemini kullanmasi gerektigini anlar.

OK247: Elektrik ark kaynag ile biyiik capli borularin kiit-ek (alin) kaynagini

yapabilir.
OK248: Elektrik ark kaynagi ile biyiik capli borularin flans kaynagini
yapabilir.
OK249: Elektrik ark kaynag ile biiyiik capl borulara arakesit agarak kaynak
yapabilir.

OK250: Elektrik ark kaynagi ile biyiik capli borularin kése (-L-) kaynagini
yapabilir.

0K251:Tig Kaynaginda kullanilan kaynak makinesi ve ekipmanlarini bilir.
0K252:Tig kaynaginda kullanilan koruyucu gazlar bilir.

0K253:Tig kaynaginin yapim asamalarini bilir.

0K254: Kaynak yapilacak parcanin ézelliklerine gére hangi koruyucu gazi
kullanmasi gerektigini anlar.

OK255: TIG kaynak makinesini kaynak yapmaya hazir hale getirebilir.
0K256: TIG kaynak ydntemi ile alasimli ¢eliklerin kaynagini yapabilir.

0K257: TIG kaynak ydntemi ile aliiminyum ve alasimlarinin kaynagini
yapabilir.

0K258: TIG kaynak ydntemi ile bakir ve alasimlarinin kaynagini yapabilir.
0K259:MIG kaynaginin 6zelliklerini ve endistrideki yerini bilir.

0K260:MIG kaynaginda kullanilan elektrotlari bilir.

OK261:Kaynak yapilacak alasimli metalin tiiriine gére hangi kaynak
yontemini ve elektrotu kullanmasi gerektigini anlar.

0K262: MIG — MAG kaynak ydntemi ile alasimli geliklerin kaynagini
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yapabilir.

0K263: MIG — MAG kaynak yéntemi ile aliiminyum ve alasimlarinin
kaynagini yapabilir.

0K264: MIG — MAG kaynak yéntemi ile bakir ve alasimlarinin kaynagini
yapabilir.

0K265: MIG — MAG kaynak yéntemi ile 6zlii elektrot ile dolgu kaynagi
yapabilir.

Ders adi: CELIK YAPILANDIRMA

Modiil

Ogrenme Kazanimlari

M53: imalat islemleri
M54: Celik Esya

0K266: Celik yapilarin dzelliklerini ve endiistrideki kullanim alanlarini bilir.
0K267: Projelendirilmis resimleri okuyarak hangi malzemeleri almasi
gerektigini anlar.

0K268: Basit imalati/ Tasarimi yapilacak tiriinii tespit ederek
projelendirebilir.

0K269: Basit isler icin 6l¢ii alip / tespiti yapip, tasarim ilkelerine gére yapim
resmini gizebilir.

OK270: Basit isleri projelendirerek, projelendirilmis islerin montaj yapim
resimlerini resim kuralarina uygun okuyarak malzeme ve maliyet analizi
yapabilir.

0K271: Malzemenin temin edilecegi yerleri ve nakliye kosullarini dgrenerek
temin edilen malzemenin depolanmasi ve yénetimi hakkinda bilgi sahibi
olacak ve uygulayabilir.

0K272: Basit (karmasik olmayan) islerin atélye ortaminda tretim
planlamasini yapabilir.

0K273: imalat i¢in hazirlanmis pargalarin montaji icin gereken makine ve
arac gerecleri bilir.

OK274: imalat parcalarina gére hangi montaj yéntemini kullanmasi
gerektigini anlar.

OK275: Montaj icin gerekli zemin ya da kalibi hazirlayarak pargalarin
montajini imalat resminde belirtilen 6l¢l ve toleransta yapabilir.

OK276: Gruplarin birbiri ile montaj edilebilmesi icin gerekli zemin ya da
kalibi hazirlayarak parcalarin montajini imalat resminde belirtilen 6l¢t ve
toleransta yapabilir.

OK277: Celik esya yapiminda kullanilan makine ve arac gereglerini bilir.
OK278:Yapilacak olan gelik esyanin ¢esidine gdrehangi yéntemi kullanmasi

gerektigini anlar.

0K279: Giivenlik kurallarina uyarak verilen resme ve 6lgiilere gore gelikten
her tipte ve cesitte sandalye yapabilir.

0K280: Giivenlik kurallarina uyarak verilen resme ve odlciilere gore celikten
cesitli masalar yapabilir.

OK281: Giivenlik kurallarina uyarak verilen resme ve dlgiilere gore celikten
cesitli dolaplar yapabilir.
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3.2.6. Ders ve modiilleri ¢cergevesinde belirlenmis olan 6grenme gereksinim ve kazanimlarini

karsilayan ilgili bilgi, beceri ve Yeterliliklerin tanimi

ORTAK ALAN DERSLERI

Ders Adr: is Sagligi ve Giivenligi (iSG)

M1: is Saghigi ve Giivenligi

M2: Cevre Koruma

Ma3: Risk énleme

Hedef: is Saghgi ve Guivenligi (iSG), Cevre Koruma ve Risk Onleme modiilleri,“Ortak Alan Dersleri: is Saghg
ve Giivenligi (ISG)”yelpazesi altinda yer alarak, amaclari su sekilde siralanabilir; is yerinde is saghgi ve
glvenligi kurallarinin temel terminolojisi, ydonetmelikleri ve analizini 6greterek, isyeri saghgi, glivenligi, ilk
yardim, risk 6nleme ve gevrenin korunmasina iliskin bilgi, beceri ve Yeterlilikleri saglamak.

Bilgi:

e s yerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iligkin kurallari bilmek.

e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve sinyalleri bilmek.

e s yerinde yiiritilen faaliyetlerde saglik ve giivenliginsaglanmasina iliskin ydnetmelikler hakkinda
bilgi saglamak.

e s yerindeki yapilan tiim calismalar ve yiiriitilen faaliyetler sirasinda olusabilecek saglk ve giivenlik
riskleri hakkinda bilgi saglamak.

e Gilivenlik ve sagligin koruma 6nlemleri, isaretleri ve sinyalleri hakkinda bilgi saglamak.

e isyerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin yonetmelikler hakkinda talimat vermek.

. Cevre koruma yonetmeliklerini bilmek.
. Atiklarin ayri bir alanda toplanmasi i¢in yapilmasi gereken diizenlemeleri bilmek.
. Tehlikeli Grlinlerin depolanmasi, kullanilmasi ve bertaraf edilmesi igin gerekliuygulamalari bilmek.
. Temelkaza riskleri ve acil durumlari agiklayabilmek.
. Acil durum sirasinda glivenligin saglanmasi icin atilmasi gereken adimlari agiklayabilmek.
. Kaza ve acil durumlarda alinacak tedbirleri aciklayabilmek.
. Yaralanma cesitleri hakkinda bilgi ve olasi yaralanmalarda temel ilk yardim uygulamalarini
aciklayabilmek.
. is kazasi tespit ve sorusturma agsamalari hakkinda bilgi.
Beceri:

e s faaliyetlerinde saglik ve giivenlik risklerini 5nlemek ve azaltmak icin tedbir almak.

e s yerinde saglik ve giivenligi saglamak igin gerekli kurallar hakkinda ¢alisanlara talimat vermek (is
alaniicin gecerliyse) .

o Gerekli koruma 6nlemlerinin alinmasini saglamak.

e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve sinyalleri kullanmak.

. Tehlikeli Girtinlerin, kullanilmayan malzemelerin, sarf malzemelerin ve diger atiklarin geri
doénisim ve toplama kurallarina uygun olarak depolanmasi ve ayristirilmasinisaglamak.

. Acil durum terminolojisi uygulamak/kullanmak.

. Yangin ve acil durum glivenligi saglamak icin dnlemlere uyulmasini denetlemek.

. Kaza ve acil durumlarda kurallara uyulmasini denetlemek.

. Kaza ve tehlike durumlarinda ¢alisma ekibinde gerekli koordinasyonu saglamak.

. Calisma stiresi boyunca olusabilecek tehlikeli durumlari 6nlemek.

. Kazazedelere ilk yardim saglamak.
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Kaza ve acil durum kurallarina uyulmasini saglamak.

Yeterlilik:

is glicli faaliyetlerinin, is yerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin yonetmeliklere uygun
olarak yiritlilmesini saglar.

is yerinde giivenligin saglanmasi icin yapilan uygulamalara katilir.

s faaliyetini glivenligi saglayacak énlemlere uygun olarak gerceklestirir.

isglicti faaliyetleri yiritiliirken diger calisanlarin sorumlulugunu alir.

Cevre kirliliginin olasi nedenlerini analiz eder, yangin veya acil durum risklerini degerlendirir,
yangin ve acil durum givenliginin saglanabilmesi igin isyeri kurallarini giincelleme 6nerilerde
bulunur.

is yerinde olasi bir yangini kisa surede kontrol altina alabilecek diizenleme yapilmasina katki
koyar/kaza veya acil durumlarda basvurulacak kurallari bilir, uygun tedbirler alir, glivenligi saglar.

Ders Adi: Mesleki Yabanci Dil

M4: Metal Teknolojisi mesleginde kullanilan ingilizce teknik terimler

M5: Metal Teknolojisi mesleginde ingilizce teknik yazismalar

Hedef:
Metal T

eknolojisi alaninda ingilizce Teknik terimler ve Yazismalar alanindaki temel terminoloji Ortak Alan

Derslerin unsurlaridir. Amag, yabanci dilin meslek alaninda etkin kullanimina iliskin bilgi, beceri ve

Yeterlili

Bilgi:

Beceri:

kleri kazandirmak ve mesleki temalari ve sorulari dogru bir sekilde iletebilmektir.

e Yabanci dilde temel mesleki terminolojiyi ve meslekte kullanilan ifadeleri ve dogrudan yaptiklari

isle ilgili uzmanlklari bilmek.
e Mesleki alandaki bilgi kaynaklarini yabanci dilde siralayabilmek.
e Bir yabanci dilde meslege gore baslica uygulanabilirlik alanlarini siralayabilmek.
e isyerinde gorevleri yerine getirirken kisa ve net mesajlarda belirtilen ana fikri anlamak.

e Yabanci dilde hammade, malzeme, makine ve teknoloji tiretimi gibi alaniyla ilgili 6zel belgelere

basvurabilmek.

Profesyonel metinleri yabanci dilde okumak ve anlamak(6zel literatir, dokiimantasyon vb.).
internet ve diger kaynaklarda bilgi arastirmasi yaparken yabanci dil kullanmak.

is arkadaslari ve misterilerle iletisim kurarken yabanci dil (yazili ve sdzIii) kullanmak.
Yabanci dilde alanina 6zel literatlre basvurabilmek (makaleler, kataloglar, brosirler ve
profesyonel alanla ilgili diger bilgi kaynaklari). internette ve diger kaynaklarda bilgi ararken
yabanci dil kullanmak.

o Meslektaslari ve musterileri ile iletisim kurarken yabanci dil (yazili ve s6zIi) kullanir.

e Ozel literatiirii yabanci dilde kullanmak (profesyonel alanla ilgili makaleler, kataloglar, brosiirler

ve bilgi kaynaklari).
e Bir sozliik yardimiyla yabanci bir dilden Bulgarcaya veya tam tersi ilgili mesleki alanda
uzmanlasmis bir geviri yapin.
e Yapilan faaliyetler ve elde edilen sonuglarla ilgili yazili formlari ve notlari okuyun ve doldurun.
o Meslekte edinilen bilgileri, ilgili calisilan dilde bilgi alisverisi ve yazisma i¢in kullanin.

e Alana 6zel bir konuda bir sozliik yardimiyla yabanci dilden ana dile, ana dilden yabanci dile ¢eviri

yapmak.
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Gergeklestirilen faaliyetler ve elde edilen sonuglarla ilgili yazili form doldurmak, notlar
olusturmak ve/veya olusturulan notlari okumak.
Meslek alanindaki bilgileri yabanci dilde yazisma ve bilgi alisverisi icin kullanmak.

Profesyonel konularda iletisim kurmasini saglayacak diizeyde yabanci dil konusmak.

Ders Adi: Girisimcilik

Meé: Girisimcilik Esaslari

M?7: Etkili iletisim

MS8: isletme Planinin Gelistirilmesi

Hedef:Girisimcilik Esaslari, Etkili iletisim ve Ticari ve Endistriyel Proje Olusturulmasina Yénelik Tasarim ve
Planlama —Metal Teknolojileri salonu kurma galismalari baslikli modiller“Ortak Alan Dersleri: Girisimcilik”
yelpazesi altinda yer almaktadir ve amacglari su sekilde siralanabilir: girisimcilik alanindaki temel teorik
formasyonlara hakim, motivasyonu ylksek, bir gérev kapsaminda 6rnek bir olay/senaryodaki sorunlari
tespit ederek kararlar tretebilmek, bu dogrultuda bir is plani gelistirebilmeye yonelik bilgi, becerive
Yeterliliklersaglamaktir.

e  Girisimciligin esaslarini tanimlamak.

Beceri:
[ )
[ ]
[ )

Yeterlilik:

Girisimcilik faaliyetinin ilkelerini agiklamak.

Girisimcilik becerilerinin gesitlerini gostermek, girisimci davranisin 6zelliklerini ifade etmek.
Girisimcilik davranig bigimlerini listelemek.

Girisimcilik davranisini etkileyen faktorleri agiklamak.
iletisimde etik kurallari tanimlamak.

Sozel ve s6zel olmayan iletisim kurallarini listelemek.

Catisma durumlarinda uygun davranis sergilemek.

is yazismalarinda gecerli kural ve yéntemleri listelemek.

is planinin ana unsurlarini listelemek.

is plani gelistirmenin gerekliliklerini ve asamalarini agiklamak.
Piyasa ortaminin faktorlerini belirlemek.

is alan ve faaliyetleri ile ilgili girisimcilik stireclerini arastirmak.

Faaliyetlerin basaril bir sekilde yonetilmesinin pratikteki 6rneklerini degerlendirmek.
Faaliyetlere uygun girisimci fikirler uygulamak.

is iletisimi yiriitmek - yazil ve sozli.

Mdsteri memnuniyeti icin gerekli bilgileri saglamak.

Catisma durumlarini dnlemek.

Catisma durumlarinin ¢6ziimiinde yardimci olmak.

Yeni pazar firsatlarini tespit etmek.

is yerinde iyilestirme gerektiren unsurlari degerlendirmek.

Belirli bir faaliyet/kurulusun gelistirilebilmesini saglayacak firsatlari analiz etmek.
is plani gelistirmenin tim gerekliliklerini uygulamak.

isglicti faaliyetlerinin basarili bir sekilde yiiritilmesi icin yeni fikirler sunmak.
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. isglicti faaliyetlerini en Uist seviyeye tasimak icin ¢dziim 6nermek.

. Is arkadaslari ve musterilerle etkili s6zlii ve yazili iletisim yiiriitmek, isyerinde etkili iletisim
yontemlerini uygulamak.

. is Planinin proje gelistirme ekibine katilabilmek.

Ders Ad:: is organizasyonu ve Kalite Yonetimi

MB9: Ekip calismasi

M10: Is organizasyonu

M11: Sorun tespiti ve ¢6ziimii

M12: Kisisel ve siirdiirtilebilir gelisim

M13: Kalite izleme, dederlendirme ve kontrol

M14: Meslek Etigi

Hedef: Ekip calismasi, is organizasyonu, Problem tespiti ve ¢dziimi, Kisisel ve siirdiiriilebilir gelisim ve Kalite
izleme, degerlendirme ve kontrol, meslek etigi bashkli modiiller, “Ortak Alan Dersleri, is organizasyonu ve
Kalite Yonetimi” yelpazesi altinda yer almaktadir ve amaglari su sekilde siralanabilir; ekip halinde ¢alismak,
is yerinin isleyis ve yonetimini saglamak, sorunlari tespit etmek ve ¢ozmek, is alaninda kisisel gelisim,
sirecin ve Urlinlerin kalitesini yonetmek icin gerekli bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Bilgi:
. Ekipteki bireylerin konumlarini bilmek.
. Ekipteki hiyerarsik iliskileri agciklamak.
. Orgiitsel yapilarin cesitlerini gdsterebilmek.
. isleyisi standartlastirma yéntemlerini agiklamak.
. Meslekle ilgili normatif belgeleri kullanmak, faaliyet cesitlerini gostermek.
. Faaliyet ¢esitlerinin yurutilmesi igin gereklilikleri bilmek.
. is stirecinde yer alan faaliyetlerin diizenlenme yéntemlerini agiklamak.
. Distik kaliteli Grinleri siniflandirmak ve dahil etmemek.
. Mevcut depolama malzemelerini kontrol etmek.
Beceri:

. Takimdaki hiyerarsiye uymak.
. Ekip icinde iletisim kurmak.

. is akisini planlamak.

. Calismalari planlamak.

. Meslekle ilgili temel yonetmeliklere uymak.

. Faaliyetleri dizenlemek.

. Calisma sahasindaki davranislarin etik kurallarini gézlemlemek ve takip etmek.

. Etkili bir calisma ortami olusturulmasina katki koymak.

. Bilgileri derlemek, analiz etmek ve kategorilere ayirmak, soru sormak ve uygun ¢éziimler
tretmek.

. Musterilerin sorunlarini ¢ozmek igin dogru yontemleri izlemek.

e Oz degerlendirme ilkelerini bilmek, anlamak ve uygulamak, yetersizlikleri tespit edebilmek.

Sectigi meslek alaninda kendi kariyerini planlamak, gelistirmek, meslektaslarina da bu konuda
destek olabilmek, kapasite gelistirmek ve isglicl piyasasina yanit verebilmek.
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Deneyimlerini gelistirmek ve ilgili kisiler, bilimsel arastirma merkezleri ve kiresel onayh techizat

tedarik eden sirketlerle paylasmak icin bilissel, profesyonel ve teknik programlarda modern
sistemler uygulamak.

Malzeme depolama miktarlarinin kontroliini gergeklestirmek.

Malzemelerle ilgili belge hazirlamak.

Yeterlilik:

is protokolii dogrultusunda galisma siirecindeki tiim katihmcilarla etkin iletisim kurmak.
Ekip calismasinin sorumlulugunu Gstlenmek.

Calisma stirecini etkin bir sekilde diizenlemek.

isyerinde degisiklik yapilmasi gerektigi durumlardadneri sunmak, motive etmek.
Faaliyetleri etkin bir sekilde dagitmak ve planlamak.

Etik bir calisma ortami yaratmak ve siirdiirmek.

Sorunlari ¢dzmek icin zaman yonetimi konusunda ustalagsmak.

Bilgi kaynaklari taramak (kitaplar, referanslar, arastirmalar, dergiler, internet, dersler veya

kurslar) ve faydali bilgiye erismek i¢cin en uygun kaynagi segmek, kullanmak.

En glincel teknolojiyi takip etmek ve tecriibelerini gelistirmek icingerekli olan Grlnleriedinmek.

Mevcut depolama malzemelerini kontrol etmek.
Gider ve gelirlerin analizleri.

DAL DERSLERI

Ders Adi:Metal Teknolojisi

M15:Malzeme Bilgisi

M16:Metal Yiizey isleme

M17: Metalleri Makinelerde Kesme, Blikme ve Kaynaksiz Birlestirilmesi

M18: Saclarin Metal Teknolojisinde Kullanim islemler

M19:Seri is ve Montaj Kaliplari

Hedef:Metal Teknolojisi mesleginde, Malzeme bilgisi,Metal Yiizey isleme,Makinelerde Kesme, Biikkme
islemi, Vidali ve Kenetli birlestirme,Saclardan Profil Biikkme,Saclarin Kenarlarini biikkme,Seri is ve Montaj

Kaliplari ve Sac Borular ile ilgili bilgi,beceri ve Yeterlilikleri saglamak.

Bilgi:

Metalin endustride kullanim tarihgesini bilmek.

Farkh Metallerin dogadan nasil elde edildigini bilmek.

Metal endistrisinde kullanilan metal gesitlerini bilmek.

Metallerin kimyasal ve fiziksel 6zelliklerini bilmek.

Metallerin cinsi ve kulanim alanina goére hangi ylizey islemini uygulayacagini bilmek.

Metallerin kesiminde hangi makinelerin kullanacagini bilmek.

Metallerin hangi bikiilmesinde hangi makineleri kullanacagini bilmek

Metallerin bikiilme esnasinda deforme olmamalari icin neler yapmasi gerektigini bilmek.

Metalleri Birlestirme cesitlerini bilmek.

Metal endstrisinde vidali birlestirme c¢esidinin hangi alanlarda kullanildigini bilmek.

Metal endistrisinde kenetli birlestirme ¢esidinin hangi alanlarda kullanildigini bilmek.

Metal endistrisinde tandartlara uygun olarak seri Giretimde kullanilacak basit is ve montaj
kahplarini bilmek.
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Beceri:

Amaca uygun olarak metal ylizeylerine astar boya uygulayabilmek

Amaca uygun olarak metal ylizeylerine macunlama yapabilmek

Amaca uygun olarak metal ylzeylerine klasik yontemle(firca) boyama yapabilmek

Amaca uygun olarak metal ylizeylerine piskirtme yontemi ile boyama yapabilmek

Amaca uygun olarak metal ylzeylerine elektro-statik toz plskiirtme yéntemi ile boyama
yapabilmek

Guvenlik kurallarina uyarak verilen 6lclilere gére malzemeleri uygun kesme hizinda ve dlglsiinde
makinelerde talas kaldirarak ve talas kaldirmadan kesebilmek

Guvenlik kurallarina uyarak borulari, biikiilecek aci ve sekle gore el ve aparatlar ile biikebilmek.
Guvenlik kurallarina uyarak makine ayarlarini biikilecek aci ve sekle gore yaparak borulari
makinelerde bikebilmek

Parcalar tzerine dis dibi capina gore kor delik acarak dis agma islemini gerceklestirebilmek, cesitli
vidalarla parcalarin baglantilarini vida baslarina uygun takimlarla yapabilmek.

Delinmis ya da delme isleminin gerceklestirildigi parcalara civatali ve somunlu birlestirme
yapabilmek.

Sac parcalarini birbirine ya da degisik ylizeylere sac vidalari ile birlestirebilmek.

Sac pargalarini birbirlerine kenet yontemi ile birlestirebilmek.

Guvenlik kurallarina uyarak verilen aci ve olglilere gore saclari abkant preslerde— L- kbsebent
seklinde biikebilmek.

Guvenlik kurallarina uyarak verilen aci ve dlcilere gore saclari abkant preslerde -U- seklinde
blkebilmek.

Guvenlik kurallarina uyarak verilen aci ve dlgllere gore saclari abkant preslerde -Z- seklinde
bikebilmek.

Guvenlik kurallarina uyarak verilen aci ve dlclilere gore saclari abkant preslerde yuvarlak sekilde
bikebilmek.

Guvenlik kurallarina uyarak bikilecek parganin sekline ve aginim dlgilerine gore saclarin
kenarlarina abkant preslerde tek biikiim yapabilmek.

Guvenlik kurallarina uyarak bikilecek parganin sekline ve acinim élgiilerine gbre saclarin
kenarlarina abkant preslerde ayni yonde iki bikiim yapabilmek

Guvenlik kurallarina uyarak bikilecek parcanin sekline ve aginim olgilerine gore saclarin
kenarlarina abkant preslerde birisi ters yonde li¢ bilkiim yapabilmek.

Glvenlik kurallarina uyarak verilen/tasarlanan sekle ve dlgilere gére basit 6n bigimlendirme kalibi
yapabilmek.

Guvenlik kurallarina uyarak verilen/tasarlanan sekle ve dlclilere gére parcalarin birlestirilmesini,
islerin ayni 6l¢lide yapilmasini ve seri liretimini saglayan basit montaj kaliplarini yapabilmek.
Sacdan yapilacak borunun aginimlarina gére markalamasini yaparak yuvarlak kesitli boru ve
donanimlarini yapabilmek.

Sacdan yapilacak borunun aginimlarina gére markalamasini yaparak konik borulari (farkli ¢captaki
borularin bir birine baglanmasi) yapabilmek.

Sacdan yapilacak borunun aginimlarina gére markalamasini yaparak her agidaki yuvarlak ve kare
kesitli dirsekleri yapabilmek.

Sacdan yapilacak borunun aginimlarina gére markalamasini yaparak kare kesitli boru ve
donanimlarini yapabilmek.

Yeterlilik:

Metal ylizeylerine astar ve son kat boya yapmak
Makinelerde kesme yapmak
Borulara gesitli bicimlerde bliikme yapmak
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. Vidal ve kenetli birlestirme yapmak
° Saclari biikerek gesitli profiller olusturmak
. Saclarin kenarlarini bikmek
. Seri is ve montaj kaliplarini yapmak
. Sac borular yapmak

Ders Adi:Teknik Resim

M20:Geometrik Cizimler
M21:Gériints Cikartma

M22: Kroki Persfektif ve Yapi Resmi
M23:Ol¢iilendirme ve Yiizey islemleri

Hedef: Metal Teknolojisi mesleginde, Geometrik cizimler, Gériinls ¢ikartma,Kroki Persfektif ve yapi
Resmi,Olgiilendirme ve Yiizey islemlerine ydnelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Bilgi:
o Geometrik Cizimlerde kullanilan arag ve gerecleri bilmek.
e Geoetrik cizimin 6zelliklerine gére hangi arag gereci kullanmasi gerektigini anlamak.
o Kroki,perspektif ¢cizimler ve imalat parca yapim resimi gizimlerinin 6zelliklerini bilmek.
e imalati yapilacak makine parcasinin cinsine gére hangi kroki,perspektif cizimler ve imalat parca
yapim resimini ¢izmesi gerektigini anlamak.
o Cizilen resimlerin olgllendirme ve ylizey islemlerinde kullanilan arag ve geregleri bilmek.
o Cizilen resimlerin 6zelliklerine gore hangi 6l¢lilendirme ve ylizey islemini kullanmasi gerektigini
anlamak.
Beceri:
e Standart ve teknik resim kurallarina gore yazi ve rakam yazabilmek.
e Standart ve teknik resim kurallarina gére dogrular, daireler ve diizlemler gizebilmek.
e Teknigine uygun olarak yeterli goriinis cizebilmek.
o Teknik resim kural ve standartlarina uygun olarak kesit goériinis gizebilmek.
e Teknigine uygun olarak kroki ve perspektif resim ¢gizebilmek.
e Teknik resim kural ve standartlarina uygun olarak imalat parca yapim resmi gizebilmek.
e (Cizilen resmi kurallara uygun olcilendirme yapabilmek.
e Yizey kalite isaretlerini standartlara uygun cizebilmek.
e Toleranslari ¢izelgeden dogru olarak belirleyip yazabilmek.

Yeterlilik:
e Standart ve teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik cizimler yapmak.
e Teknik resim kural ve standartlarina uygun olarak makine pargalarinin imalati icin yeterli
gorunuslerini ¢cikarabilmek.
e Kroki,perspektif ¢cizimler ve imalat parga yapim resimlerini teknigine uygun cizebilmek.
e Makine pargalarinin imalati icin hazirlanmis gériinisleri tGzerinde 6l¢llendirme yaparak, ylizey
isleme isaretleri ve tolerans degerlerini gosterebileceksiniz.

Ders Adi:Temel Metal Sekillendirme

M24: Metallerin Kesme islemine Hazirlanmasi
M25: Metallerin Soguk Sekillendirilmesi
M26: Metallerin TalagKaldirarak islemleri
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M27: Metallerin Matkap ile islenmesi

M28: Saclarin Birlestirme Yontemleri

M29: Metallerin Sicak Sekillendirilmesi

M30: Oksi-Gaz ile Kaynakl Birlestirme ve Kesme

M31:Dikis Cekme

M32: YataydaKaynakli Birlestirme Cesitleri

Hedef: Metal Teknolojisi Sektériinde,Olgme ve Kontrol,Markalama,Dogrultma, El ile Kesme, Egeleme,
Egme-Bikme, Delme ve Havsa A¢ma,Dis A¢cma,Percinleme,Lehimleme,Sicak Cekme,Blkme Sisirme,Bogma
Burma,Oksi-Gaz ile Dikis Cekme,Oksi-Gaz ile Kiit ek Kaynagi,Oksi-Gaz ile Kesme,Dikis Cekme,Yatayda Kiit
ek Kaynagi ve Bindirme Kaynagi,Yatayda Kose Kaynagi,Yatayda Boru ve Profil Kaynagi islemlerine yonelik
bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Bilgi:

Metal sektoriinde kullanilan 6lgme ve kontol arag gereclerini bilmek.

Metal sektoriinde 6lgme ve kontroli yapilacak malzeme icin hangi 6lcme ve kotrol arag gereci
kullanmasi gerektigini bilmek.

Metal sektriinde kullanilan markalama arac ve gereglerini bilmek.

Metal sektoriinde markalama yapilacak malzemenin cinsi ve 6zelliklerine gore hangi
markalama arag gerecini kullanmasi gerektigini bilmek.

Metal sektriinde kullanilan markalama arag ve gereglerini bilmek.

Metal sektoriinde dogrultma yapilacak malzemenin cinsi ve 6zelliklerine gére hangi dogrultma
arag- gerecini kullanmasi gerektigini bilmek.

Metal sektoriinde el ile kesme islemi igin kullanilan arag-geregleri bilmek.

Metal sektérinde malzemenin cinsi, 6zellikleri ve sekline gére elle kesme arag-gerecini
kullanmasi gerektigini anlamak.

Metallerin egelenmesinde kullanilan ege cesitlerini bilmek.

Egelenmesi gereken malzemeye uygun hangi ege ¢esidini kullanmasi gerektigini anlamak.

Metal malzemelerini egme ve bilkme isleminde kullanilan arag-gere¢ ve makineleri bilmek.
Egme ve bikme yapilacak malzemenin cinsine ve sekline gére nasil bir islem yapmasi gerektigini
ayrica hangi arag-gereci kullanmasi gerektigini anlamak.

Delme ve havsa islemlerinde kullanilan matkap, matkap ucu ve diger arag-geregleri bilmek.
Delme ve havsa islemi yapilacak malzeme icin hangi matkap ucunu kullanmasi gerektigini
anlamak.

Metallere dis agmak icin kullanilan klavuz ve pafta gesitlerini bilmek.

Dis acilmasi gereken metal icin hangi capta klavuz ve pafta kullanmasi gerektigini anlamak.
Sokulemeyen birlestime kullanilan pergin gesitlerini bilmek.

Pergin ile birlestirme yapilacak olan malzemeye uygun hangi pergin g¢esidinin kullaniimasi
gerektigini anlamak.

Lehimleme islemine kullanilan arag ve gerecleri bilmek.

Birlestirme yapilacak par¢a icin havyanin ne kadar isitilmasi gerektigini animak.

Metallere ugulanan sicak cekme islemi icin gereken demirci ocagini kullanmasini bilmek.

Sicak cekme uygulayacagl metali ne kadar sicaklikta tavlanmasi gerektigini anlamak.

Oksi-gaz kaynaginda kullanilan kaynak elemanlarini bilmek.

Oksi-gaz kaynaginda kullanilan kaynak elemanlarini nasil hazirlayacagini anlamak.

Kaynak yapilacak malzemenin cinsi ve sekline gére nasil bir oksi-gaz alevi ayarlamasi gerektigini
anlamak.
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Beceri:

Oksi-Gaz ile kesme isleminde kullanilan Kaynak postasi, kaynak yardimci elemanlari, keski tGfleci

ve takimlarini bilmek.

e Yapilacak olan Oksi-Gaz ile kesme islemine gere (ifleci nasil kullanacagini anlamak.

o Kaynak dikisi cekmede kullanilan makine ve arag geregleri bilmek.

e Kaynak dikisi cekilecek malzemenin cinsine ve kalinligina gére hangi amper ayari ve elektrotu
kullanmasi gerektigini anlamak.

e Birlestirilecek malzeme lizerinde parganin kalinhigina uygun en az iki yerden pargalari birbirine
puntalama yapmasi gerektigini bilmek.

e Yatayda profil ve boru kaynagi isleminde uygulanasi gereken Ark boyunu, elektrot agisini ve
ilerleme hizini bilmek.

e Yatayda profil ve boru kaynagi isleminde malzemenin cinsine gore farkli Ark boyunu, elektrot

acisini ve ilerleme hizini uygulamasi gerektigini anlamak.

Uzunluk 6lgmede malzemeye uygun 6lci aletini kullanarak dogru 6l¢clim yapabilmek.

Olgiilecek ¢apin cinsine (i¢c cap- dis cap) uygun olarak kumpasi kullanip 8lgiim degerini okuyabilmek.
Gonyenin bir kenarini is parcasiyla sabitleyip diger kenariyla yizey ve agi kontroli yapabilmek.
Markalanacak is parcgasi lzerindeki yag, kiri silerek zimpara ile mekaniksel temizleme uygulayarak
bakir siilfat veya farkli boyama maddeleri ile ylizeyi markalama yapilacak duruma getirebilmek.
Yiizeyini hazirladiginiz is pargasi Uzerine is resmindeki sekilleri dlglilerinde ve markalama islem
sirasina gére markalama takimlari yardimiyla aktarabilmek.

Malzemeleri dogrultma pleyti tizerinde profilin kesitine uygun althklar kullanarak dogrultabilmek.
Sac malzemeleri deformasyona ugratmadan dogrultabilmek.

El testeresini dogru durus, tutus sekli ile uygun kesme kuvvetinde ve hizinda kullanabilmek.
Kesilecek malzemenin sekline gbére uygun agizli sac makasi kullanabilecek, kesilecek malzemeyi
markalama cizgilerine gére makas agzina yerlestirerek kesebilmek.

is parcasini mengeneye dogru baglayip uygun dis ve biyikliikte ege ile talas kaldirarak diiz yiizey
elde edebilmek.

is pargasini mengeneye dogru baglayip uygun dis ve biyiklikte ege ile talas kaldirarak i¢c ve dis
silindirik ylizey elde edebilmek.

is parcasini mengeneye uygun biikiim noktalardan baglayip gekicle ya da kol kuvveti ile biikebilmek.
is parcasini markalama cizgilerine dikkat ederek biikme makinelerine baglayip, biikebilmek.
Markalama merkezi ile matkabi merkezleyerek uygun devirde delme yapabilmek.

Delik merkezi ile havsa matkabinin merkezini ayni noktaya getirerek havsa agabilmek.

Matkaplarin uglarini malzeme cinsine uygun aci degerlerine gore bileyebilmek.

Kilavuz capina uygun delik delerek kilavuzu delige 90° dik olarak agizlattiktan sonra kilavuz kolunu
dengeli ve uygun kuvvette dondirerek dis profilini olusturabilmek.

Parga Uzerinde gerekli markalama islemlerini yapip pergin deliklerini olusturabilmek.

Percin cekici ile percin bagl olusturup pergin Ust yuvasi ile standart pergin bagl meydana
getirebilmek.

Parcalari alin alina veya st Uste getirip 200-400 °C sicakliklar arasinda havya yardimi ile pargalar
lehimleyebilmek.

Birlestirilecek pargalari birbirine alistirma ve temizleme islemlerini yaparak lehimlenecek malzeme
tlriine gore 400-600 °C arasindaki sicakhkta tavlayarak tek seferde lehimleyebilmek.

Tavlama yapilacak tav aracini belirleyerek demirci ocagini metalleri tavlama yapacak sekilde yakip
atesin kontrol altinda tutulmasini saglayabilmek.

Tavlama aracini tavlama igin hazir hale getirerek gereglerin istenilen tav sicakliginda givenli bir
sekilde tavlamasini yapabilmek.

Cekici bilekle uygun agirlik noktasindan tutabilecek ve gekic tabanini ise gore kullanabilmek.
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e Tavlanmis yuvarlak malzeme ylzeyinde cekic ile dort ylizey olusturabilecek ve kare Olglsini
kontrol edebilmek.

e Tavlanmis yuvarlak malzeme ylizeyinde ¢ekic ile alti ylzey olusturabilecek ve altigen oOlglsini
kontrol edebilmek.

o Tavlanmis koseli malzeme ylizeyinde gekig ile ylizey sayisini arttirabilecek ve yuvarlak(¢ap) olgtstni
kontrol edebilmek.

e Tavlanmis yuvarlak malzeme yiizeyinde cekic ile piramit ylzey olusturabilecek, piramidi isleyerek
koni haline getirebilecek ve 6l¢lisiini kontrol edebilmek.

e Tavlanmis malzemeyi bikme acgisi ve sekline gore Orse yerlestirerek bikme yerine kuvvet
uygulayabilmek.

e Tavlanmis malzemeye sisirme ekseni dogrultusunda kuvvet uygulayip parganin 6lglsini kontrol
edebilmek.

e Tavlanmis ve sisirilmis parcaya baski yaparak kose ¢ikarabilmek.

e Tavlanmis malzemelerin islem yapilacak yerlerine gore baski kullanarak kuvvet uygulayip sicak
bogma islemini yapabilmek.

e Tavlanmis malzemelerde burulacak boélgenin alt sinirindan baglama, st sinirindan dondirme
hareketi yaparak sicak burma islemini yapabilmek.

e Kaynak Unitesi baglanti elemanlarini kaynaga hazir hale getirebilecek ve oksijen/asetilen tuplerini
acip kapatarak manometre basing ayarlarini yapabilmek.

e Oksijen ve asetileni az acarak alev olusturacak ve alevin oksijen-asetilen miktarlarini artirip
azaltarak normal alev, asetileni fazla alev ve oksijeni fazla alev gesitlerini olusturabilmek.

e Normal alev ile dikis boyunca {iflecin ucuna kavisli hareket vererek telsiz dikis ¢cekebilmek.

e Normal alev ile dikis boyunca tflecin ucuna kavisli hareket vererek telli dikis cekebilmek.

e Normal alev ile dikis boyunca Gflecin ucuna kavisli hareket vererek telsiz birleGtirme (kenet eki)
yapabilmek.

e Normal alev ile dikis boyunca Uflecin ucuna kavisli hareket vererek yatayda sagdan sola kit ek
kaynagi yapabilmek.

e Normal alev ile dikis boyunca Uflecin ucuna kavisli hareket vererek yatayda soldan saga kiit ek
kaynagi yapabilmek.

e Yanici gaza gore hazirlanmis Gflecin basincini ayarlayabilecek, dnce oksijen sonra asetilen vererek
alev olusturabilmek.

e Kesme alevini olusturarak baslangi¢ noktasini tavlayabilecek, kesme (fleci ile elle diz kesme
islemini yapabilmek.

e Kesme alevini olusturarak baslangi¢c noktasini tavlayabilecek, kesme (fleci ile elle dairesel kesme
islemini yapabilmek.

e Kaynak makinesinin baglanti elemanlarini kaynaga hazir hale getirebilecek ve kaynak makinesini
calistirabilmek.

e Ark olusturulacak parca Uzerine uygun elektrot agisiyla yaklasacak ve elektrodu parcaya vurarak-
surterek ark olusturabilmek.

e Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve diz kaynak
dikisini cekebilmek.

e Birlestirilecek malzeme (lzerinde parganin kalinligina uygun en az iki yerden parcalari birbirine
puntalama yapabilmek.

e Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot acgisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve kit ek
kaynagi yapabilmek.

e Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve kit
birlestirme yapabilmek.

e Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot acisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve farkli
kalinliktaki pargalarin kaynagini yapabilmek.
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Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak, -T-birlestirme
icin ic bUkey kaynak kesitini olusturacak sekilde i¢ kose birlestirme kaynagini yapabilmek.

Kaynak arkini olusturarak ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve dis kose
kaynagini yapabilmek.

Kaynak arkini olusturarak Ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve flans
kaynagini yapabilmek.

Ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve borularin alin alina (kit ek) kaynagini
yapabilmek.

Ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve ara kesit acilmis (T) borularin kaynagini
yapabilmek.

Ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve profil borularin kit ek kaynagini
yapabilmek.

Ark boyunu, elektrot agisini ve ilerleme hizini ayarlayacak ve profil borularin kése kaynagini
yapabilmek.

Yeterlilik:

Standartlara uygun bir sekilde 6lcme ve kontrol islemini yapabilmek.

Standartlara uygun bir sekilde markalama yapabilmek.

Soguk sekillendirme takimlarini kullanarak ¢arpilmis veya burulmus geregleri dogrultabilmek.

El testeresi ile talas kaldirarak kesme yapabilecek, ince sac malzemeyi el makasi ile kesebilmek.
Metal malzemeyi mengeneye baglayabilecek ve egeleme yaparak istenilen ylizeyleri elde etme isini
yapabilmek.

Metal malzemeleri el ile ve makine yardimi ile egme ve bikme yapabilmek.

Metal sektoriinde delme isini yapabilmek, havsa agabilmek ve matkap uglarini bileyebilmek.

Metal sektoriinde kilavuz ve pafta ile dis agabilmek.

Metal malzeme cinsine uygun lehimleme tirini belirleyerek malzemeye uygun lehimleme islemini
yapabilmek.

Metal sektoriinde demirci ocagini yakip parcalari tavlayabilecek ve ¢cekme islemini yapabilmek.
Metal sektoriinde pargalara sicak olarak biikme, sisirme, kose ¢ikarma islemlerini yapabilmek.
Metal sektoriinde pargalara bogma ve burma islemini yapabilmek.

Metal sektoriinde oksi-gaz kaynak elemanlarini hazirlayarak oksi-gaz alevini olusturabilecek; sagdan
sola, soldan saga telsiz ve telli dikis ¢ekebilmek.

Metal sektoriinde oksi-gaz kaynagi ile kenet eki; sagdan sola, soldan saga kiit ek kaynagi
yapabilmek.

Metal sektoriinde oksi gaz ile diiz ve dairesel kesme yapabilmek.

Metal sektoriinde elektrik ark kaynagi ile dikis ¢cekebilmek.

Metal sektoriinde yatayda kit ek ve bindirme kaynaklarini yapabilmek.

Metal sektoriinde yatay konumda kdse kaynaklarini yapabilmek.

Metal sektoriinde yatay konumda kiiclk capli borularin ve profillerin kaynagini yapabilmek.

Ders Adi:Ark Kaynak Teknikleri

M33:

Elektrik Direng Kaynagi

M34:

Metallerin Kaynak Pozisyonlari

M35:

Elektrik Arki ile Kesme

M36:

Mig-Mag ile Yapilan Kaynak Cesitleri

Hedef: Metal Teknolojisi Sektorlinde,Elektrik Direng Kaynagi,Yatayda Kalin Parcalarin Kaynagi,Dolgu
Kaynagi, Dikey Kaynaklar, Kornis ve Tavan Kaynaklari,Elektrik Arki ile Kesme,Mig-Mag ile Yatayda kit-ek
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Kaynagi, Mig-Mag ile Yatayda kose Kaynagi,Mig-Mag ile Boru ve Profil Kaynagi,Mig-Mag ile Pozisyon
Kaynaklari islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Bilgi:
[ ]

Beceri:

Elektrik direng kaynagi makinelerinin ¢alisma prensiplerini bilmek.

Elektrik diren¢ kaynagl uygulanacak olan malzemenin cinsine ve sekline gére makineye ne kadar
basing uygulamasi gerektigi anlamak.

Yatayda Kalin Parcgalarin Kaynaginda kullanilan makine ve elektrot ¢esitlerini bilmek.

Yatayda kaynagi yapilacak kalin malzemelere hangi kaynak agzi uygulamasi gerektgin anlamak.
Dolgu kaynagi cesitlerini ve hangi malzemelere uygulanacagini bilmek.

Dolgu Kaynagi yapacagl malzemeye uygun hangi elekrot cesidi kulanmasi gerektigini anlamak.
Elektrik arki ile kesmede kullanlan elektrot cesitlerini bilmek.

Elektrik arki ile kesmede yapilacak olan malzemenin cinsine ve sekline gore hangi elektrodu
kulanilacagini anlamak.

Mig-Mag kaynakmakinesini kullanmasini bilmek.

Mig-mag kaynaginda hangi gazlarin kulanildigini bilmek.

Kaynak yapilacak mzalzemeye uygun hangi MIG-MAG kaynak yontemini uygulamasi gerektigini
anlamak.

Yizeyleri temizlenmis parcalari elektrotlar arasina yerlestirip sikistirarak sac parcalarin direng
kaynagini yapabilmek.

Yiizeyleri temizlenmis parcalari elektrotlar arasina yerlestirip sikistirarak yuvarlak ve kare kesitli
malzemelerin direng kaynagini yapabilmek.

TS EN iSO 9692-1’e uygun olarak kalin parcalara V Kaynak agzi agarak yatay pozisyonda kok dikis ve
diger dikislerin kaynagini yapabilmek.

TS EN iSO 9692-1"e uygun olarak kalin parcalara K Kaynak agzi acarak yatay pozisyonda kok dikis ve
diger dikislerin kaynagini yapabilmek.

TS EN iSO 9692-1,TS 563EN 499’a uygun olarak kaynak hatalarini kontrol edebilmek.

Elektrik ark kaynagi ile ylizey dolgu kaynagi yapabilmek.

Elektrik ark kaynag ile mil dolgu kaynagi yapabilmek.

Uygun elektrot acisi ile elektrot hareketi yaparak yukaridan asagi dik kit ek kaynagi yapabilmek.
Uygun elektrot agisi ile elektrot hareketi yaparak asagidan yukari dik kiit ek kaynagi yapabilmek.
Parcaya -V- kaynak agzi agarak uygun elektrot agisi ve elektrot hareketi yardimi ile asagidan yukari -
V- kaynagi yapabilmek.

Parcalari T seklinde puntalayip uygun elektrot agisi ve elektrot hareketi yardimi ile kdk ve diger
dikislerin asagidan yukari i¢ kose kaynagini yapabilmek.

Pargalari T seklinde puntalayip uygun elektrot agisi ve elektrot hareketi yardimi ile kdk ve diger
dikislerin yukaridan asagi i¢ kdse kaynagi yapabilmek.

Parcalari 90 derece puntalayip uygun elektrot acisi ve elektrot hareketi yardimi ile kdk ve diger
dikislerin yukaridan asagi dis kose kaynagi yapabilmek.

Uygun elektrot acisi ile elektrot hareketi yaparak yan kit ek kaynagi yapabilmek.

Parcaya -V- kaynak agzi agarak uygun elektrot agisi ve elektrot hareketi yardimi ile yan -V- kaynagi
yapabilmek.

Parcalari T seklinde puntalayip uygun elektrot agisi ve elektrot hareketi yardimiile yan i¢ kose
kaynagini yapabilmek.

Uygun elektrot agisi ile elektrot hareketi yaparak tavan kiit ek kaynagi yapabilmek.
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Parcaya -V- kaynak agzi agarak, uygun elektrot agisi ve elektrot hareketi yardimi ile tavan -V-
kaynagi yapabilmek.

Uygun capta elektrot, amper ayari ve elektrot agisi ile elektrot hareketi vererek kémir elektrotlarla
kesme yapabilmek.

Uygun capta elektrot, amper ayari ve elektrot acisi ile elektrot hareketi vererek metal elektrotlarla
kesme yapabilmek.

Kesme makinesinin ayarlarini yaparak sabit ilerleme hizinda plazma arki ile kesme islemini
yapabilmek.

MIG-MAG kaynak makinesini kaynak yapmaya hazir hale getirebilmek.

Teknige uygun olarak MIG-MAG kaynak yontemi ile i¢ kose kaynagi yapabilmek.

Teknige uygun olarak MIG-MAG kaynak yontemi ile dis kdse kaynagi yapabilmek.

Teknige uygun olarak MIG-MAG kaynak yontemi ile flans kaynagi yapabilmek.

Teknige uygun olarak MIG-MAG kaynak yontemi ile boru kaynagi yapabilmek.

Teknige uygun olarak MIG-MAG kaynak yontemi ile profil kaynagi yapabilmek.

Teknigine uygun olarak MIG MAG kaynagi ile yukaridan asagiya dik kiit ek kaynagi yapabilmek.
Teknigine uygun olarak MIG MAG kaynagi ile asagidan yukari dik i¢ kdse kaynagi yapabilmek.
Teknigine uygun olarak MIG MAG kaynagi ile duvar kaynagi yapabilmek.

Yeterlilik:

Metal sektoriinde,elektrik direng kaynagi ile malzemelerin kaynagini yapmak.

Metal sektoriinde, yatay konumda kalin pargalarin birlestirme kaynagini yapabilmek.

Metal sektoriinde, elektrik ark kaynagi ile ylizey dolgu kaynagi, mil dolgu kaynagi cekebilmek.
Metal sektoriinde, elektrik ark kaynagi ile dik pozisyon kaynaklarini yapabilmek.

Metal sektoriinde, Elektrik ark kaynagi ile yan ve tavan pozisyon kaynaklarini yapabilmek.
Metal sektoriinde, Elektrot ve plazma arki ile kesme yapabilmek.

Metal sektoriinde, MIG-MAG ile kit ek kaynagi yapabilmek.

Metal sektoriinde, MIG-MAG ile yatayda kdse kaynagi yapabilmek.

Metal sektoriinde, MIG-MAG ile yatayda boru ve profillerin kaynagini yapabilmek.

Metal sektoriinde, MIG-MAG kaynagi ile pozisyon kaynagi yapabilmek.

Ders Adi:Demir Dograma

M37: Demir Pencereler

M38: Demir Kapilar

M39: Parmakliklar

Hedef: Metal Teknolajisi sektériinde, Demir Pencereler, Demir Kapilar, Parmakliklar islerinde bilgi, beceri ve
Yeterlilik saglamak.

Bilgi:
e Demir pencelere yapiminda kullanilan makine, arag ve gereclerini bilmek.
e Demir pencelerenin yapilacagi yere gore hangi pencere ¢esidinin uygulanmasi gerektigini anlamak.
e Demir kapi yapiminda kullanilan makine, arag ve gereglerini bilmek.
e Demir kapinin yapilacagi yere gore hangi kapi ¢esidinin uygulanmasi gerektigini anlamak.
e Parmaklik yapimi igin gerel olan arag-geregleri bilmek.
e Parmaklik yapilacak yer icin hagi parmaklik ¢esidinin uygulanmasi gerektigini anlamak.
Beceri:
o Yapilacak pencere igin 6lgl alarak isin toleranslari dahilinde pencere kasasini yapabilmek.
e Pencere kasasi Olglilerine gore ve belirlenen (istenilen) sekilde pencere kanatlarini yapabilmek.
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Pencere kasasi ve kanadina acgilma sekli ve yoniine gére mentesesini kaynatabilmek.

Olcisiinde yapilan pencere kasasi ve kanadina pencere binilerini pencerenin agilma yénii ve seklini
dikkate alarak kaynatabilmek.

Olciisiinde yapilan pencere kasasi ve kanadina pencere kilidini ve tutamagini acilma yéniine gére
takabilmek.

Pencerenin cam citalarini; i¢ ve dis kissim durumunu dikkate alarak dis tarafi sékilemez, i¢ tarafi
sokilebilir bir sekilde cam kalinlik 6lglistine gore baglayabilmek.

Yapilan pencereyi belirlediginiz baglama yontemine gore gdnyesinde ve glivenlik tedbirlerini alarak
yerine monte edebilmek.

Yapilacak kapt icin 6lci alarak isin toleranslari dahilinde kapi kasasini yapabilmek.

Kapi kasasi 6lciilerine gore ve belirlenen (istenilen) sekilde kapi kanatlarini yapabilmek.

Kapi kasasina ve kanadina agilma sekli ve yoniine gére mentesesini kaynatabilmek.

Olguisiinde yapilan kapi kasasina ve kanadina pencere binilerini pencerenin acilma yéni ve seklini
dikkate alarak kaynatabilmek.

Olgiuisiinde yapilan kapi kasasina ve kanadina kapi kilidini ve tutamagini agilma ydéniine goére
takabilmek.

Kapi cam citalarini i¢ ve dis kissm durumunu dikkate alarak dis tarafi sokiilemez, i¢ tarafi sokilebilir
sekilde cam kalinlik 6lglisiini gére baglayabilmek.

Yapilan kapinin belirlenen baglama yéntemine gére gonyesinde ve glivenlik tedbirlerini alarak
yerine montajini yapabilmek.

Basit parmaklik tasarimini yaparak resmini cizebilecek ve parmaklik yapimi icin gerekli elemanlari
hazirlayabilmek.

Celik gereglerden hazirlanmis parmaklik elemanlarini birlestirmek ig¢in uygun zemini hazirlayarak
parmaklik ana kasasini olusturabilecek ve ara dikmeleri standart Olglilerinde ana kasaya montajini
yapabilmek.

Yapilan parmakhgi giivenlik kurallarina gére nakliye edilmesini saglayabilecek ve parmakligin saglam
(gtivenli) bir sekilde yerine montajini yapabilmek.

Yeterlilik:

Metal sektoriinde, celik gereclerden pencereler yapmak.
Metal sektoriinde, gelik gereglerden kapilar yapmak.
Metal sektoriinde, farkh 6zellikte ve gesitli demir parmakliklar yapmak .

Ders Adi:-Temel Elektrik

MA40: |

letkenlerin Tanimi ve Baglanmasi

MaA41: Elektrik Devreleri ve Tesisleri

Hedef: Metal Teknolojisi sektodriinde, iletkenler, iletkenlerin Baglanmasi, Elektrik Devreleri, Elektrik Tesisleri
islerinde bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Bilgi:
e iletkenlerin dzelliklerini bilmek.
e Maddelerin iletken 6zeliklerinin olup olmadigini anlamak.
e Basit bir elektrik devresinin nasil kurulacagini bilmek.
e Yapilacak ise gore nasil bir elektrik devresi yapmasi gerektigini anlamak.
e  Elektrigin tretim asamalarini bilmek.
Beceri:
o iletkenleriistenilen 6lciide dogru kesme takimi ile kesebilmek.
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e letkenlerin ucundaki yalitkani istenilen &l¢ii ve bigimde soyabilmek.

e jletkenleri, baglanti yapilabilmesi icin ic dokusuna uygun sekilde biikebilmek.

o (Cesitli iletkenleri tekli ve giftli diiz ek yapabilmek.

e  (Cesitli iletkenleri birbiri ile klemens eki yapabilmek.

lletkenlerin terminale baglantisini yapabilmek.

Toprakli fis ve prizlere kablo baglantisini yapabilmek.

Basit bir elektrik devresi kurarak ve calistirarak elektrik devresi mantigini kavrayabilmek.
Basit faz (enerji) kontrol yéntemleriyle kontrol yapabilmek.

e Basit midahale ile motor devir yoniinl degistirebilmek.

Yeterlilik:
o Temel elektrik kavramlarini 6grenmek, iletken ve yalitkanlari tanimak, iletkenleri baglantiya
hazirlamak.

e Uygun baglama takimlarini kullanarak iletkenlerin birbirleriyle, terminal, toprakli fis ve prizlere ig
tesisat yonetmeligine uygun olarak baglantisini yapamak.

e Basit elektrik devresi kurarak calistirmak, basit faz kontroli yapmak ve basit miidahale ile motor
devir yonini degistirmek.

Ders Adi:Bilgisayar Destekli Cizim

M42: Taslak Modelleme

M43: Kati Olusturma

M44: Montaj Modelleme

M45: Sac Metal

MA46: Gériiniis Cizimi ve Kiitiiphane

M47: Temel Geometrik Cizimler

M48: Tanimlama

Hedef: Metal Teknolojisi sektoriinde, Taslak modelleme, Kati olusturma,Montas modelleme,Sac
metal,Gorlinls ¢izimi ve kitliphane, Temel geometric gizimler, Tanimlama islerinde bilgi, beceri ve Yeterlilik
saglamak.

Bilgi:
o Taslak modelleme yapiminda kulanilacak pc programlarini bilmek.
e Kati olusturmada kullanilan solidworks programini kullanmayi bilmek.
e Sac metal olusturmak icin kullanilan ¢izim programlarini bilmek.
e Sac bikim gapinin nasil hesaplandigini bilmek.
e islem yapilacak sac metalin sekline ve 6lgiisiine gére nasil bir acinim hesap yapmasi gerektigini
anlamak.
e Bilgisayar ortaminda nasil ¢izim kitliphanesi olusturulacagini bilmek.
e imalati yapilacak makine pargasinin sekline gére hangi imalat resmini cizmesi gerektigini anlamak.
e Bilgisayar ortaminda bloklarin olusturulma ve kaydetmeyi bilmek.

Beceri:
e Taslak ortamda ¢izgi ¢izerek bu gizgilerin diizenlemelerini yapabilmek.
e Cizdiginiz ¢izgileri sabit (tanimh) konuma getirerek cizimdeki mevcut kisitlamalarin giderilmesini
yapabilmek.
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Cizdiginiz taslak geometriyi 6lclilendirerek kararh tanimli hale gelmesini saglayabilmek.
Cizdiginiz taslaktan model olusturarak model izerinde gerekli diizenlemeleri yapabilmek.
Katiya gesitli formlar vererek ve ¢ogaltmalar yoluyla parganin teknik resmini olusturabilmek.
Mevcut dizlemlerin disinda diizlemler olusturarak kati olusturabilmek.

Olusturulan katilarin (modellerin) birbiriyle montajini ve patlatma islemini yapabilmek.

e Temel sac metal olusturma islemlerini yapabilmek.

e Saclarin Gzerinde gesitli dizenleme islemlerini yapabilmek.

e Olusturdugu sac profillerin aginimlarini alarak farkh profiller olusturulmasini yapabilmek.

e Teknik resim kurallarina gore cizim kiitiphanesi olusturabilecek ve kullanabilmek.

e Makine pargalarinin yeterli gériinuslerini kullanarak teknik resim kurallarina gére imalat resimlerini
cizebilmek ve kagit Gizerine aktarabilmek.

e (Cizim ekrani diizenlemesini ve yardimcilarini segebilmek.

e (Cizim dizenleme ve goriinti kontrol komutlarini kullanabilmek.

e Cizim ekranini kontrol edebilmek.

e (Cizimlere standarda uygun yazi ekleyebilmek.

e  (Cizimleri kurallara uygun olcllendirmek.

e Ozellik ve sorgulama (hesap) komutlarini dogru kullanabilmek.

Yeterlilik:

e Metal sektérinde kullanmak amaci ile uygun kullanim ayarlarini yaparak dizlem secerek TS 88’e
gore taslak modelleme yapmak.

e Metal sektoriinde kullanmak amaci ile istenen 6lgliye ve teknigine uygun kati model olusturmak.

e Metal sektoriinde, istenilen 6lclye ve teknige uygun kati modelleri montaj yapmak, kati ortamda
kaynakl birlestirmeler yapmak.

e Metal sektoriinde, bilgisayar ortaminda sac metaller ile ilgili modelleme yapmak.

o Metal sektoriinde, Bilgisayarda yeterli gériinis ¢izmek ve kitiiphane olusturmak.

e Metal sektoriinde, Bilgisayar destekli ¢izim programi ile geometrik gizim yapmak.

Metal sektoriinde, Bilgisayarda 6zellik ve tanimlama komutlarini kullanmak.

Ders Adu:ileri Ark Teknikleri

MA49: Seliilozik ve Bazik Elektrotlarla Kaynak

M50: Farkli Metallerin ve Alasimli Metallerin Kaynagi

M51

: Metallerin Farkli Makinelerle KaynakYontemleri

M52: Biiyiik Capli Borularin Kaynagi

Hedef: Metal Teknolojisi sektoriinde, Selllozik ve Bazik Elektrotlarla Kaynak, Dokme Demir Kaynagi,Celik

Olmay

an Metallerin Kaynagi, Alasimli Celiklerin Kaynagi, Tozalti Kaynagi, Blylk Caph Borularin Kaynagi,

TiG Kaynagi, MiG Kaynagi islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Bilgi:
e Elektrik ark kaynaginda kullanilan seliilozik elektrotlarin 6zelliklerini bilmek.
e Elektrik ark kaynaginda kullanilan bazik elektrotlarin 6zelliklerini bilmek.
e Kaynak yapilacak parganin cinsine gore hangi elektrot ¢esidini kullanmasi gerektigini anlamak.
o Elektrik ark kaynagi ile Dokme demir kaynaginin 6zelliklerini bilmek.
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Beceri:

Kaynak yapilacak parcanin o6zelliklerine gére hangi kaynak yontemini kullanmasi gerektigini
anlamak.

Celik olmayan metallerin 6zelliklerini bilmek.

Elektrik ark kaynagi ile gelik olmayan metallerin kaynaginda hangi kaynak yéntemini kullanmasi
gerektigini anlamak.

Kaynak yapilacak olan alasimli parcanin 6zelliklerini bilmek.

Kaynak yapilacak olan alasimli parganin 6zelliklerine gére hangi kaynak ydntemini kullanmasi
gerektigini anlamak.

Tozalti kaynaginda kullanilan makine,arag ve geregleri bilmek.

Tozalti kaynaginda kullanilan tozlari bilmek.

Kaynak yapilacak parcanin 6zelliklerine gore hangi tozu kullanmasi gerektigini anlamak.

Blyiik caph borularin 6zelliklerini ve kullanim alanlarini bilmek.

Blylik caph borularin kaynaginda kullanilan kaynak makinesi ve kaynak elektrot gesitlerini bilmek.
Blylik ¢apli borularin 6zellikleri ve sekline gore hangi kaynak yontemini kullanmasi gerektigini
anlamak.

Tig Kaynaginda kullanilan kaynak makinesi ve ekipmanlarini bilmek.

Tig kaynaginda kullanilan koruyucu gazlari bilmek.

Tig kaynaginin yapim asamalarini bilmek.

Kaynak yapilacak parcanin 6zelliklerine gére hangi koruyucu gazi kullanmasi gerektigini anlamak.
MIG kaynaginin 6zelliklerini ve endistrideki yerini bilmek.

MIG kaynaginda kullanilan elektrotlari bilmek.

Kaynak yapilacak alasimli metalin tlriine gére hangi kaynak yontemini ve elektrotu kullanmasi
gerektigini anlamak.

Elektrik ark kaynagi ile selllozik elektrot kullanarak kit-ek kaynagi yapabilmek.

Elektrik ark kaynagi ile bazik elektrot kullanarak kit-ek kaynagi yapabilmek.

Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile ¢atlamis ve kirilmis dokme demirlerin kaynagini
yapabilmek.

Teknigine uygun olarak elektrik ark kaynagi ile bakir ve piring gereglerin kaynagini yapabilmek.
Teknigine uygun olarak elektrik ark kaynagi ile aliminyum ve alasimlarinin kaynagini yapabilmek.
Teknige uygun elektrik ark kaynagi ile paslanmaz geliklerin kaynagini yapabilmek.

Teknige uygun elektrik ark kaynagi ile takim celiklerinin kaynagini yapabilmek.

Teknige uygun olarak tozalti kaynagi ile celiklerin yatayda kit-ek kaynagini yapabilmek.

Teknige uygun olarak tozalti kaynagi ile geliklerin yatayda i¢c k6Ge kaynagini yapabilmek.

Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile blylik caph borularin kit-ek (alin) kaynagini
yapabilmek.

Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile biiylik caph borularin flans kaynagini yapabilmek.
Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile biliylk c¢apli borulara arakesit agarak kaynak
yapabilmek.

Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile biyulk capli borularin kése (-L-) kaynagini yapabilmek.
TIG kaynak makinesini kaynak yapmaya hazir hale getirebilmek.

TIG kaynak yontemi ile alasimli geliklerin kaynagini yapabilmek.

TIG kaynak yontemi ile aliminyum ve alasimlarinin kaynagini yapabilmek.

TIG kaynak yontemi ile bakir ve alasimlarinin kaynagini yapabilmek.

Teknigine uygun olarak MIG — MAG kaynak yontemi ile alasimli geliklerin kaynagini yapabilmek.
Teknigine uygun olarak MIG — MAG kaynak yontemi ile aliminyum ve alasimlarinin kaynagini
yapabilmek.

Teknigine uygun olarak MIG — MAG kaynak yontemi ile bakir ve alasimlarinin kaynagini yapabilmek.
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Teknigine uygun olarak MIG — MAG kaynak yontemi ile 6zli elektrot ile dolgu kaynagi yapabilmek.

Yeterlilik:

Elektrik ark kaynagi ile selllozik ve bazik elektrot kullanarak kit-ek kaynagi yapmak.
Catlamis ve kirilmis dokme demirlerin kaynagini yapmak.

Elektrik ark kaynagi ile demir disi metallerin kaynagini yapmak.

Elektrik ark kaynagi ile alagimli geliklerin kaynagini yapmak.

Tozalti kaynag ile geliklerin kaynagini yapmak.

Elektrik ark kaynagi ile bliylik caph borularin kaynagini yapmak.

TIG kaynagi ile gesitli metallerin kaynagini yapmak

MIG kaynagi ile gesitli metallerin kaynagini yapmak.

Ders Adi:Celik Yapilandirma

M53:imalat islemler

M54: Celik Esya

Hedef: Metal Teknoloijisi sektériinde, imalat Tasarimi ve Hazirhig), imalatta Montaj islemlerine yénelik bilgi,

beceri v

Bilgi:

Beceri:
[ )
[ ]

e Yeterlilik saglamak.

Celik yapilarin 6zelliklerini ve endistrideki kullanim alanlarini bilmek.

Projelendirilmis resimleri okuyarak hangi malzemeleri almasi gerektigini anlamak.
imalat icin hazirlanmis pargalarin montaji icin gereken makine ve arag geregleri bilmek.
imalat pargalarina gére hangi montaj yéntemini kullanmasi gerektigini anlamak.

Celik esya yapiminda kullanilan makine ve arag gereclerini bilmek.

Yapilacak olan gelik esyanin gesidine gore hangi yontemi kullanmasi gerektigini anlamak.

Basit imalati/ Tasarimi yapilacak iiriinii tespit ederek projelendirebilmek.

Basit isler icin 6l¢u alip / tespiti yapip, tasarim ilkelerine gore yapim resmini ¢izebilmek.

Basit isleri projelendirerek, projelendirilmis islerin montaj yapim resimlerini resim kuralarina uygun
okuyarak malzeme ve maliyet analizi yapabilmek.

Malzemenin temin edilecegi yerleri ve nakliye kosullarini 6grenerek temin edilen malzemenin
depolanmasi ve yonetimi hakkinda bilgi sahibi olacak ve uygulayabilmek.

Basit (karmasik olmayan) islerin atélye ortaminda tretim planlamasini yapabilmek.

Montaj icin gerekli zemin ya da kalibi hazirlayarak pargalarin montajini imalat resminde belirtilen
Olclde guvenlik kurallarina uyarak verilen resme ve olgiilere gore gelikten her tipte ve gesitte
sandalye yapabilmek.

Guvenlik kurallarina uyarak verilen resme ve olglilere gore gelikten gesitli masalar ve dolaplar
yapabilmek.

Gruplarin birbiri ile montaj edilebilmesi icin gerekli zemin ya da kalibi hazirlayarak parcgalarin
montajini imalat resminde belirtilen 6l¢li ve toleransta yapabilmek.

Yeterlilik:

Metal sektoriinde, Basit imalat / konstriksiyon tasarimi yapmak
Metal sektoriinde, Pargalarin Montajini yapmak
Metal sektoriinde, Celik esyalar yapmak
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4. ‘ORTAOKULLAR iLE ORTAOGRETIM KURUMLARI SINIF GECME SINAV TUZUGU’NE VE ‘iSLETMELERDE
BECERI EGiTiMi UYGULAMASI’ GENELGESI’NE GORE OGRENCILERIN BASARILARININ DEGERLENDIRILMESi

Kiiltiir Dersleri igin;

Meslek

a)

b)

"Ortaokullar ve Orta Ogretim Kurumlari Sinif Gegme Degerlendirme Tiizigi" temel alinir.
Ogrenci, degerlendirme 6lgegini kullanarak 6grenme sonuglarinin degerlendirilmesine dayal olarak
diplomada gosterilen notlari alir.

Dersleri igin;

Mesleki Teknik Ogretim kapsaminda, seviye yeterliligi elde etmek icin yapilan sinavlar asagidaki
gibidir:

v' Meslek teorisi

v" Meslek uygulamasi

Sadece teori ve uygulamaya degil, ayni zamanda projelere ve ise yerlestirme ve de 6zellikle beceri
egitimine atifta bulunulmasi cok 6nemlidir ve her birinin agirhg modiile gore farkhihk
gostermektedir.

Derecelendirme sistemi, Genel Orta Ogretim Dairesi (Gérevleri ve Calisma Esaslari) Yasasi’nin 13.
Maddesi’nin 1.fikrasinda ve Mesleki Teknik Ogretim Dairesi (Gérevler ve Calisma Esaslari)
Yasasi’'nin 17. Maddesi’'nin 1. fikrasina dayali Ortaokullar ile Ortaégretim Kurumlari Sinif Gegme
Sinav Tiiziigii’nde belirtilmigtir.

Yukarida adi gegen Tiiziik’e gore, degerlendirme igin asagidaki yonergeler gozetilir: Puanlama
sistemi (Boliim 2, Madde 6, Paragraf 1)

Sinavlarda notlar sayisal olarak “10” Gizerinden verilir. Kesirli notlara izin verilmez. Ortalama notlar
hesaplandiginda, 0,5 ve Uzeri kesirli sayilar yukari yuvarlanir; 0,5'in altindaki kesirler dikkate
alinmaz.

Notlara karsilik gelen seviyeler asagidaki gibidir:

9-10 Cok iyi

7-8 iyi

5-6 Orta

3-4 Zayif

1-2 Cok zayif

0 Sifir

Do6nem, Sinavlar ve Puanlama (Bolim 2, Madde 5, Paragraf 9'a gore) - bir akademik yilda iki donem
vardir. Ogrenciler aldiklar derslerin her biri icin her iki ddnemin sonunda bir dénem notu almak
zorundadir. Genel dersler, meslek dersleri ve staj (ise yerlestirme) icin degerlendirme ve not verme
islemleri farkhdir.

Genel kurslar, Genel Egitim ile ayni sekilde degerlendirilir. Akademik Y1l Cizelgesine gore, her
yariyilda bir ara sinav ve bir final sinavi yapilir. Ara sinav, donem basindan bu noktaya kadar olan
miifredati kapsar. Final sinavi, o dénem icin tim miifredati kapsar. Ogrencinin degerlendirmesine
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katkida bulunan Gctincl bir bilesen, ev 6devleri / projelerdir. Bir 6grencinin yariyil sonu notunu
hesaplamak igin asagidaki forml her iki yariyil igin de gegerlidir.

Ogrencinin ev 6devleri icin ortalama notu 1 agirlikh
Ogrencinin ara sinav notu 2 agirhkli
Ogrencinin final sinav notu 3 agirhkli

Ogrencinin donem sonu notu: Yukaridakilerin toplaminin 6'ya bolinmesi

o Meslek kurslarinin agirliklari ve derecelendirilmesine ve ise yerlestirmeye iliskin usul ve esaslar,
Tlzlk hikGmlerine ek olarak bir genelge ile ayrica tanimlanmistir.

e Kurs calismasinin bir parcasi olarak her ddonemde tamamlanan her bir sonunda bir sinav" ile ayri ayri
degerlendirilir.

e Bu sinavlar yalnizca teori temelli, uygulamaya dayali veya her ikisinin bir kombinasyonu olabilir; bu
durumda teorik icerik genellikle% 30, pratik yoni degerlendirmeye % 70 katkida bulunur.

. Bir 6grencinin her dénem igin bir meslek dersi notunu hesplamanin formili su sekildedir:

Ogrencilerin ev 6devleri igin ortalama notu 1 agirlikh

Modl sinavlari icin 6grenci ortalama notu 5

Ogrencinin dénem sonu notu: Yukaridakilerin toplaminin 6'ya bélinmesi

e isyerinde Beceri Egitimi sinavi, komisyon bagkani olarak gérev yapan Okul Miidiirii, koordinatér
veya varsa atolye 6gretmeni, varsa o meslek alanindan olan Okul Midiri’niin gérevlendirecegi en
az bir 6gretmenden, ve isyeri 'Egitim Koordinatérii'olusan Ozel Komisyon tarafindan yapilir.

e Bu sinav okulda veya isyerinde yapilabilir.

e Yil sonu gegme notu - 6grencinin bir dersi basariyla tamamlayip tamamlamamasi, yil sonu notunu
olusturan iki dénem sonu notunun matematiksel ortalamasina gore belirlenir.

e Ogrenci yil sonu notu: Yukaridaki sekilde hesaplanan iki dénem notunun ortalama notudur.

e Yl sonu gegcme notu en az 5'tir. Ancak, bir 6grencinin belirli bir ders icin ikinci dobnem notu en az 7
ise, o dersi birinci donemde basarisiz olsa bile (yani 5'in altinda puan) gecer.

e isletmelerde Beceri Egitimi icin yillik plan yapilir ve bu yillik planlara uygun degerlendirme kriter
tablolari alan dgretmenleri tarafindan hazirlanir. isletmelerde Beceri Egitimi sinavlari Ozel Komisyon
tarafindan yapilir. isletmelerde Beceri Egitimi Uygulamasi isletmelerde Beceri Egitimi Kilavuzuna
uygun olarak yapilir. Buna gore:

e isletmelerde Beceri Egitimi Milli Egitim Bakanlig’'na bagh Mesleki Teknik Ogretim Dairesi tarafindan
diizenlenmistir.

e Calsilacak giinler ve toplam saat alan programina gore belirlenir. Ginde maksimum 8 saatten fazla
calistirllamaz.

e Beceri egtimine katilan 6grenciler Ciraklik ve Mesleki Egitim Yasasi (28/1988) kapsamindadir.
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Mesleki Teknik Ogretim Dairesi tarafindan meslek lisesi 6grencileri ve atdlye dgretmenleri sigorta
kapsamindadir.

Beceri egitimi ile ilgili diger uygulamalarla ilgili diger detaylar s6z konusu kilavuzda agiklanmistir.

isletmelerde Beceri Egitimi igin;

isletmelerde Beceri Egitimi Sinavlari Ortaokular ile Ortaogretim Kurumlar Sinif Gegme Tizigi
(Madde 9 (2) tarafindan dizenlenmistir ve sinavlar donem sonunda yapilir. Sinav 6zel komisyon
tarafindan diizenlenir. Ozel Komisyon, Okul Miidiirii komisyon bagkani, varsa o alana ait atélye sefi
veya bolim sefi, okul midiriiniin gorevlendirecegi en az bir 6gretmen ve isyeri  “Egitim
Sorumlusu’ndan” olusur. Sinavlar okulda ve isyerinde yapilabilir. YiI Sonunda basarisiz olan
ogrenciler bitiinleme déneminde ayni sekilde sinavlara alinirlar.

isletmelerde Beceri Egitimi sinavlari, is yerinde degerlendirme kriterlerine gore, siire¢ boyunca veya
siire. Bitiminde toplu olarak yapilir. Ancak Elektrik Elektronik, Muhasebe (Banka vb is yerleri) gibi
uygulama sinavlari yapilamayan alanlarda okul ortamlari degerlendirme icin kullanilabilir. Sinavin is
yeri sorumlusu ve 6gretmen tarafindan ortak yapilmasi esastir.

isletmelerde Beceri Egtimi sinavlari Uygulamali Sinav (Degerlendirme Kriterleri) ve is Dosya’nin
tutulmasindan (dogru-temiz tutma, giinliik raporlarin, kanitlarin degerlendirilmesi gibi) olusur.

Degerlendirme;

1. Alanlara gore farklilik gostermektedir. Degerlendirmede esas, Ogrencinin alanina yonelik
isletmede bulundugu siire icerisinde yapmis oldugu yeterliliklerin veya urinlerin 6lcimidur. Bu
Ol¢clim yapilirken degerlendirme kriterleri ve is dosyasi dikkate alinir.

2. Alanlara gore degerlendirme farkliliklari o alanla ilgili is dosyasinda belirtilmistir.
3. s dosyasindaki degerlendirme yéntemleri esas alinir.

Yil sonu ders gegme notu — 6grencinin bir dersi basariyla tamamlayip tamamlamamasi, yil sonu
notunu olusturan iki ddnem sonu notunun matematiksel ortalamasina gére belirlenir. Ogrenci yil
sonu notu, yukaridaki sekillerde hesaplanan iki ddonem notunun ortalama notudur. Ortaya c¢ikan
herhangi bir kesirli say1 yukarida E bolim{iiniin a paragrafinda agiklandigi gibi ele alinir.

isletmelerde beceri egitimi gdre dgrencilerin, beceri sinavinda basarili sayilabilmesi icin “beceri
puani” en az 50 olmak kaydi ile, birinci ve ikinci donem puanlari ile beceri sinav puaninin aritmetik
ortalamasinin en az 50 veya sadece beceri sinav puaninin 70 olmasi gerekmektedir.

Bu sinavdan basarili olmayan 6grenciler yaz sezonu bitip yeni egitim yili basladiginda (Eylil ayinda)
beceri egitimi sorumluluk sinavina girmeleri gerekecektir.

Ogrencinin bir sinifi ve 6gretim programini basari ile tamamlamasina dair diger sartlar: Meslek Lisesi
ogrencilerinin sinif gegcmesi ve egitim sirecini tamamlayip diploma almaya hak kazanmasi ile ilgili diger
konu ve sartlar Ortaokullar ile Ortadgretim Kurumlari Sinif Gegme Sinav Tiiziigii’'nde belirtilmistir.
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5. ALTYAPI iLE iLGiLi GEREKSINIMLER

Metal Teknolojileri Seviye 4 meslegine yonelik verilen egitim ve 6gretimin amaglarina ulasmak igin egitim ve
o0gretim kurumu sunlari saglamahdir:

5.1 TEORIK EGiTiM iCiN EGiTiM ODALARI

Egitimin gerceklestirilmesi icin gerekli olan oda, egitim ve teknik destek, her bir egitim odasi icin ayri ayri
belirlenmelidir.

Ana ekipman- masalar, sandalyeler, beyaz tahta, teknik ve gorsel-isitsel yardimcilar (slayt projektordi,
tepegdz, bilgisayar vb.)

Yardimci ekipman- kalemler, kagit, cop kutusu.

Egitim yardimcilari- ilgili uzmanlk alani icin temel, yardimci ve tamamlayici malzemeleri gdsteren posterler,
teknolojik siirec hakkinda filmler, incelenen konularin bir dizi ders kitab.

5.2. Egitimatdlyesi / Laboratuvar

Mesleki pratik egitim, egitim atdlyesinde gerceklestirilir. Calisilan meslege ve uzmanliga bagh olarak,
atélyelerin makine ve cihazlarin yanisira ilgili yardimcilarla donatilmis olmalari gerekir. Egitim atolyeleri,
tim kursiyerler icin isyerlerinin/calisma vyerlerinin yanisira egitmen icin de birisyeri/calisma vyeri
saglamalidir.

Kursiyerin isyeri, ilgili faaliyet icin normlari ve metodolojik gereksinimleri karsilamalidir. isyeri/calismayeri,
calismak icin gerekli olan makineler, aletler ve techizatlarin bulundugu biralandir. isyerlerinin yerlesimi,
aydinlatma, vazgecilmez ¢alisma cephesi ve gerekli hammaddelere islevsel yakinlik gereksinimlerini karsilar.

Egitim atolyesi icin diizenleyici gereklilikler, orada yiritllen faaliyetlere, teknolojik silire¢ tirlerine,
ergonomik ve estetik gereklilikler evemetodolojik kilavuzlara uygun olmalidir.

Ana ekipman- Soguk sekillendirme takim ve makineleri,Kaynak makinesi,Presler,Sahmerdan, Ark kaynak
postasi, Tek kafa kesim makinesi, kopya freze, Bilgisayar,Matkap tezgahi,Demirci ocagi ve takimlari, TIG
kaynak makinesi,Bas maskesi, Tozalti kaynak makinesi, Isi kaynagi, Kenet bilkme makinesi (caka), Oksi-Gaz
kaynak makinesi ve ekipmanlari.

Yardimci ekipman- Kaynak yardimci elemanlari, markalama ve 6lgme takimlari, koruyucu eldiven, gozliik ve
kulakhk,sicak is kumpasi, demici mengenesi, alt ve (st boncuk baskitel besleme (initesi, toz toplama
aparati, sac gereg, Tahribath muayene igin gerekli laboratuvar cihaz ve takimlari

Aletler- tornavida, ors, cekic, ege, tel firca, zimpara tasi, tokmak, anahtar takimlari, matkap ucu, vida
tornavida, ilave tel, elektrot, kaynak tozu,

Uzmanlik ve ilgili mevzuat ve yonergelere gore secilen isletmeler veya sirketler gibi 6zellesmis bir ortamda
gerceklestirilir.
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CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Is Saghg ve Giivenligi
Modiil Adi ve Kodu M: is Saghgi ve Guvenligi
Siire 9.Sinif -2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar | Yok

Modiiliin Amaci

is yerinde is saghg ve giivenligi kurallarinin temel terminolojisi,
yonetmelikleri ve analizini Ogreterek, isyeri saghgi, givenligi, ilk
yardim bilgi, beceri ve yeterlilikleri saglamaktir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK: is sagligi ve giivenligi ydnetmeliklerini bilmek ve uygulamak. is
yerini bu esaslar dogrultusunda calisma glivenligi saglayacak sekilde
dizenleyebilmek;

OK: is yeri temizliginin ve ¢alisanlarin saghk durumlarinin etkili ve
diizenli takibini mimkdin kilan bir program hazirlayabilmek;

OK: Meslek grubuyla iliskili hastaliklarin farkindaligi ve bunlarin
onlenmesi icin gerekli tedbir almak ve bireylere glivenlik
saglayabilmek icin ¢calisanlarin periyodik muayene edilmesi;

OK: is ile ilgili ortaya cikabilecek biitiin hastaliklari bilmek, anlamak
ve olabildigince dnlenilmesi;

OK: Bireylerin giivenliligini saglayabilmek;

OK: Bilgi ve araclarin giivenli kullanilabilmesini saglamak;

OK: is yeri giivenliginin saglanmasi icin gerekli kisisel koruma
ekipmaninin bakimini saglayabilmek ve sivil savunma.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi
e s yerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin kurallari
bilmek.
e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve sinyalleri
bilmek.

e s yerinde yiritulen faaliyetlerde saglik ve giivenligin
saglanmasina iliskin yénetmelikler hakkinda bilgi saglamak.

e Guvenlik ve sagligin koruma dnlemleri ve isaretleri ve
sinyalleri hakkinda bilgi saglamak.

e isyerinde saglk ve giivenligin saglanmasina iliskin
yonetmelikler hakkinda talimat vermek.

Beceri
e s yerinde saglik ve giivenligi saglamak icin gerekli kurallar
hakkinda calisanlara talimat vermek.
e Gerekli koruma 6nlemlerinin alinmasini saglamak.
e s yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve sinyalleri
kullanmak.
Yeterlilik
e s giicii faaliyetlerinin, is yerinde saglik ve giivenligin
saglanmasina iliskin yonetmeliklere uygun olarak
yuritilmesini saglar
e s yerinde giivenligin saglanmasi icin yapilan uygulamalara
katihr
e s faaliyetini glivenligi saglayacak dnlemlere uygun olarak
gerceklestirir
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e isglicli faaliyetleri yiritilirken diger calisanlarin
sorumlulugunu alir.

Aktarma sekilleri (6gretme /
6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 30% atolye

is yeri ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine gére uygulamali sinav ile
degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Is Saghg ve Giivenligi
Modiil Adi ve Kodu M: Cevre Koruma
Siire 9.Sinif -2 Saat
Modiile Kabul Edilecek 6n Kogullar | Yok

Modiiliin Amaci

Bu modiil ile ¢evre koruma hakkinda gerekli bilgileri kavrayarak
mesleginizi yaparken ¢evre korumaya da katkida bulunabilmektir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Cevre koruma kurallarinin uygulayabilmek;

OK: is yerinde atiklarin bertaraf edilmesi icin giivenli yontemler
kullanabilmek;

OK: Cevre icin tehlike olusturabilecek uygulamalardan kaginmak
(bozuk ve tehlikeli aletler)

OK: Cevre kirliligine yol acabilecek unsurlarinin (gorsel — isitsel-
solunum) glvenli sinirlarini bilmek ve uygulayabilmek
Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler Bilgi
° Cevre koruma yonetmeliklerini bilmek.
° Atiklarin ayri bir alanda toplanmasi icin yapilmasi gereken
diizenlemeleri bilmek.
° Tehlikeli Griinlerin depolanmasi, kullaniimasi ve bertaraf

edilmesi icin gerekli uygulamalari bilmek.

Beceriler
° Tehlikeli Grinlerin, kullanilmayan malzemelerin, sarf
malzemelerin ve diger atiklarin geri dénisiim ve toplama
kurallarina uygun olarak depolanmasi ve ayristirilmasinin

saglamak.
. Acil durum terminolojisi uygulamak/kullanmak.
° Yangin ve acil durum glivenligi saglamak icin 6nlemlere
uyulmasini denetlemek.
° Kaza ve acil durumlarda kurallara uyulmasini denetlemek.
. Kaza ve tehlike durumlarinda ¢alisma ekibinde gerekli

koordinasyonu saglamak.

Yeterlilik
° Cevre kirliliginin olasi nedenlerini analiz eder, yangin veya
acil durum risklerini degerlendirir, yangin ve acil durum
glvenliginin saglanabilmesi icin isyeri kurallarini glincelleme
Onerilerde bulunur.

Aktarma sekilleri (6gretme /
6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 30% atoélye

ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim i¢in moddl hedefine gére uygulamali sinav ile
degerlendirme.
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Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir.

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar

Curriculum package-“Metal technician”

49




Curriculum Development

Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Is Saghg ve Giivenligi
Modiil Adi ve Kodu M: Risk Onleme

Siire 9.Sinif -2 Saat
Modiile Kabul Edilecek 6n Kogullar | Yok.

Modiiliin Amaci

is yerinde is saghg ve giivenligi kurallarinin temel terminolojisi,
yonetmelikleri ve analizini Ogreterek, isyeri saghgi, guvenligi, ilk
yardim bilgi, beceri ve Yeterlilikleri saglamaktir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Meslek grubuyla iliskili hastaliklarin farkindaligi ve bunlarin
onlenmesi icin gerekli tedbir almak ve bireylere glivenlik
saglayabilmek icin ¢alisanlarin periyodik muayene edilmesi;

OK: is ile ilgili ortaya cikabilecek biitiin hastaliklari bilmek, anlamak
ve olabildigince dnlenilmesi;

OK: Bireylerin giivenliligini saglayabilmek;

OK: Bilgi ve araclarin giivenli kullanilabilmesini saglamak;

OK: is yeri giivenliginin saglanmasi icin gerekli kisisel koruma
ekipmaninin bakimini saglayabilmek ve sivil savunma.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

Beceriler:

is yerinde saglk ve giivenligi saglamak icin gerekli kurallar
hakkinda galisanlara talimat vermek.

Gerekli koruma 6nlemlerinin alinmasini saglamak.

is yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve sinyalleri
kullanmak.

Yeterlilik

is glicti faaliyetlerinin, is yerinde saglik ve giivenligin
saglanmasina iliskin yénetmeliklere uygun olarak
yuritilmesini saglar

is yerinde giivenligin saglanmasi icin yapilan uygulamalara
katilr

is faaliyetini glivenligi saglayacak dnlemlere uygun olarak
gerceklestirir

isglicti faaliyetleri yiritilirken diger calisanlarin
sorumlulugunu alir.

is yerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin kurallari
bilmek.

is yerinde giivenlik ve saglik icin gerekli isaret ve sinyalleri
bilmek.

is yerinde yiritilen faaliyetlerde saglik ve glivenligin
saglanmasina iliskin yonetmelikler hakkinda bilgi saglamak.
Guvenlik ve sagligin koruma 6nlemleri ve isaretleri ve
sinyalleri hakkinda bilgi saglamak.

isyerinde saglik ve giivenligin saglanmasina iliskin
yonetmelikler hakkinda talimat vermek.

Teorik dersler

70% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar

islendikten sonra 30% atdlye
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ortaminda alistirmalar
is yeri yapilmaktadir.
Aktarma sekilleri (6gretme /
6grenme)
Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi
Ogrenme kazanimlarinin S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.
degerlendirilmesi
Modiiliin degerlendirilmesi 70% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim icin modil hedefine gére uygulamali sinav ile
degerlendirme.
Basari Kriterleri Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.
Tutulmasi gereken e Yazili Sinav
Kanitlar/Bulgular e Uygulamali Sinav dereceleme dlcegi
e Odev - Proje
e Sunumlar
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CEP Adi

Metal Teknolojileri

DERSLER

Mesleki Yabanci Dil

Modiil Adi ve Kodu

M:Metal Teknolojileri mesleginde kullanilan ingilizce Teknik
Terimler.

Siire

9.Sinif-2 Saat—10.Sinif-2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yok

Modiiliin Amaci

Bu moduiliin amaci, Bilgisayar Sistemleri sektériinde kullanilan
ingilizce teknik terimleri 6gretebilmek ve gercek hayatta is yerinde
ogrencilerin kullanabilmelerini saglamaktir.

Modiiliin Ggrenme Kazanimlari

OK: Ekip icinde etkili iletisimi stirdirebilir.

OK: Etkili is iletisimine liderlik edebilir.

OK: Mesleki faaliyetlerde yabanci dil kullanabilir.

OK: Misterilerle etkili yazil ve szli iletisim kurabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi & Beceriler:

e Temel mesleki terminolojiye yabanci dilde hakim olup,
uzmanlik alaninda kullanilan ifade sekillerini bilmek ve dogru
sekilde kullanabilmek

e Profesyonel alanda kullanilan bilgi kaynaklarini yabanci dilde
bilmek ve yazil olarak ve konusma sirasinda dogru sekilde
kullanabilmek

o Meslegin temel alan uygulamalarini yabanci dilde ifade etmek

e Meslek alanindaki bilgileri yabanci dilde yazisma ve bilgi
ahsverisi icin kullanmak.

e Profesyonel metinleri yabanci dilde okumak ve anlamak (6zel
literatlir, dokimantasyon vb.).

e internet ve diger kaynaklarda bilgi arastirmasi yaparken
yabanci dil kullanmak.

e s arkadaslari ve misterilerle iletisim kurarken yabanci dil
(yazili ve s6zlt) kullanmak.

e Yabanci dilde alanina 6zel literatiire basvurabilmek
(makaleler, kataloglar, brosurler ve profesyonel alanla ilgili
diger bilgi kaynaklar).

e Alana 06zel bir konuda bir s6zliik yardimiylayabanci dilden ana
dile, ana dilden yabanci dile geviri yapmak.

Yeterlilik:

e Profesyonel konularda iletisim kurmalarini saglayacak

diizeyde yabanci dil konusmak

Aktarma sekilleri (6gretme /
6grenme)

Teorik dersler 80%
Alistirmalar 20%
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

e Teknik terimleri s0zli ve yazili sinav ile degerlendirilmesi.
e Yapilan konulari sunumlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

S6zli ve yazili sinav ile degerlendirme yapilacaktir.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile goriisiilecektir

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

¢ Yazili Sinav
¢ SozIU Sinav
e Odev — Proje; ® Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Mesleki Yabanci Dil

Modiil Adi ve Kodu M:Metal Teknolojileri mesleginde ingilizce teknik yazismalar.
Siire 9.Sinif-2 Saat—10.Sinif-2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yok

Modiiliin Amaci

Bu modiilin amaci, 6grencilere Bilgisayar sektdriinde Yabanci dilin
meslek alaninda etkin kullanimini, anlatimini ve sorularda dogru
terimlere basvurulmasina yonelik bilgi, beceri ve yeterlilik saglamak
ve de yabanci dilde s6zll ve yazili iletisim kurabilmelerini
saglamaktir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK: Misterilerle etkili yazil ve s&zlii iletisim kurabilir.

OK: Meslegin giinliik faaliyetlerini yerine getirebilmek igin ¢esitli
ingilizce kaynaklara basvurabilir.

OK: Sosyal ag ve giincel iletisim uygulamalarini etkin kullanabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi & Beceriler:

e Temel mesleki terminolojiye yabanci dilde hakim olup,
uzmanlik alaninda kullanilan ifade sekillerini bilmek ve dogru
sekilde kullanabilmek

e Profesyonel alanda kullanilan bilgi kaynaklarini yabanci dilde
bilmek ve yazili olarak ve konusma sirasinda dogru sekilde
kullanabilmek

e Meslegin temel alan uygulamalarini yabanci dilde ifade
etmek

e s faaliyetlerini yerine getirirken kisa ve anlasilir mesajlardaki
ana fikri anlamak.

e Alana 6zel bir konuda bir sézlik yardimiyla yabanci dilden
ana dile, ana dilden yabanci dile ¢eviri yapmak.

o Gergeklestirilen faaliyetler ve elde edilen sonuglarla ilgili
yazili form doldurmak, notlar olusturmak ve/veya
olusturulan notlari okumak.

e Meslek alanindaki bilgileri yabanci dilde yazisma ve bilgi
ahsverisi igin kullanmak.

Yeterlilikler:
Profesyonel konularda iletisim kurmalarini saglayacak diizeyde
yabanci dil konugmak

Aktarma sekilleri (6gretme /
O6grenme)

Teorik dersler 80%
Alstirmalar 20%
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

o Teknik terimleri s6zIl ve yazili sinav ile degerlendirilmesi.

e Yapilan konulari sunumlarla degerlendirmek.
[ ]

Modiiliin degerlendirilmesi

S6zli ve yazili sinav ile degerlendirme yapilacaktir.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile goriisiilecektir

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

¢ Yazili Sinav

¢ SOzIG Sinav
e Odev - Proje
e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Metal Teknolojisi
Modiil Adi ve Kodu M:Malzeme Bilgisi
Siire 9. sinif — 4 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Yeterlilikleri saglamak.

Metal Teknolojisi mesleginde, Malzeme bilgisi ile ilgili bilgi,beceri ve

Modiiliin Ggrenme Kazanimlari

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler

Aktarma sekilleri (6gretme /
6grenme)

Teorik dersler

Alistirmalar

is yeri

Teorik %100

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6gre

ncilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Olcllir.

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:

o  Geometrik gizimlerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlar
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CEP Adi

Metal Teknolojisi

DERSLER

Girisimcilik

Modiil Adi ve Kodu

M: Girisimcilik Esaslari

Siire

10. Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Genel Amag: girisimcilik alanindaki temel teorik formasyonlara hakim
olmak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK: Girisimciligin esaslarini bilmek ve anlamak;

OK: Girisimcilige yonelik tutum;

OK: isglicti piyasasinda uiriin firsatlarini ve islenmelerini
degerlendirmek;

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e  Girisimciligin esaslarini tanimlamak
. Girisimcilik faaliyetinin ilkelerini agiklamak
. Girisimcilik becerilerinin gesitlerini gostermek, girisimci
davranisin 6zelliklerini ifade etmek
Beceri:

e s alan ve faaliyetleri ile ilgili girisimcilik siireglerini arastirmak
e Faaliyetlerin basarili bir sekilde yonetilmesinin pratikteki
orneklerini degerlendirmek
e Faaliyetlere uygun girisimci fikirler uygulamak
Yeterlilikler:

. isglicti faaliyetlerinin basaril bir sekilde yiritilmesi icin
yeni fikirler sunmak
° isglicii faaliyetlerini en Ust seviyeye tasimak igin ¢dziim
onermek
Aktarma sekilleri (6gretme / Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik. 30%
6grenme) Alistirmalar Uygulamali.
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamal.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav
e (Odev - Proje

e Sunum
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CEP Adi Metal Teknolojisi
DERSLER Girisimcilik
Modiil Adi ve Kodu M: Etkili iletisim
Siire 10. Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Genel Amag:Motivasyonu yliksek, bir 6dev kapsaminda 6rnek bir
olay/senaryodaki sorunlari tespit ederek kararlar Gretebilmek.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK:Bir vizyon cercevesinde ticari fikirleri finansal agidan
degerlendirmek.

OK:Endustriyel siirecleri anlamak, degerlendirmek, hammadde,
tamamlayici malzeme ve ekipman Ureticileriyle ilgili bilgi edinmek;

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

. iletisimde etik kurallari tanimlamak

. Sozel ve sozel olmayan iletisim kurallarini listelemek

. Cakisma durumlarinda uygun davranis sergilemek

. is yazismalarinda gegerli kural ve ydntemleri listelemek
Beceri:

. Is iletisimi yuritmek - yazili ve s6zlii

. Musteri memnuniyeti icin gerekli bilgileri saglamak

. Cakisma durumlarini 6nlemek

. CGakisma durumlarinin ¢6ziimiinde yardimci olmak
Yeterlilikler:

e s arkadaslari ve misterilerle etkili sozli ve yazili iletisim
yuritmek, isyerinde etkili iletisim yontemlerini uygulamak

Aktarma sekilleri (6gretme /
6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik. 30%

Alistirmalar Uygulamali.

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamali.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav
e Odev - Proje

e Sunum
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CEP Adi Metal Teknolojisi

DERSLER Girisimcilik

Modiil Adi ve Kodu M: isletme Planinin Gelistirilmesi
Siire 10. Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Genel Amag: girisimcilik alanindaki temel teorik formasyonlara
hakim, motivasyonu yiiksek, bir 6dev kapsaminda 6rnek bir
olay/senaryodaki sorunlari tespit ederek kararlar Gretebilmek, bu
dogrultuda bir is plani gelistirebilmeye yonelik bilgi, beceri ve
Yeterlilikler saglamaktir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: ilk asamada hizmet saglamak, gerekli islemleri ydnetmek ve olasi
finansman firsatlarini mizakere edebilme;

OK:Ticari ve endustriyel bir projelerin olusturulmasina yonelik
planlama ve temel faaliyetlerin ylratilmesi (fizibilite calismalari,
izinler, gereksinimlerin yerine getirilmesi, idari yapi, sigorta, tGrinin
benimsenmesi, pazarlama ve satis sonrasi hizmet);

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
. is yazismalarinda gecerli kural ve ydntemleri listelemek
. is planinin ana unsurlarini listelemek
. is plani gelistirmenin gerekliliklerini ve asamalarini
actklamak
. Piyasa ortaminin faktorlerini belirlemek
Beceri:
° is yerinde iyilestirme gerektiren unsurlari degerlendirmek
° Belirli bir faaliyet/kurulusun gelistirilebilmesini saglayacak
firsatlari analiz etmek
. is plani gelistirmenin tim gerekliliklerini uygulamak
Yeterlilikler:

e s Planinin proje gelistirme ekibine katilabilmek

Aktarma sekilleri (6gretme /
O6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik. 30%

Alistirmalar Uygulamal.

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamali.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav
e (Odev - Proje

e Sunum
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CEP Adi

Metal Teknolojisi

DERSLER

Is organizasyonu ve Kalite Yénetimi

Modiil Adi ve Kodu

M: Ekip Calismasi

Siire

11.Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kogullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Genel Amag :Dogru sekilde, zamanda ve yerde ekip halinde
calisabilmek.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK: Kiiciik bir ekibe liderlik edebilmek, ekibi yapilacak calismaya gére
kiiglik gruplara ayirabilmek, uygun goérev dagihmi yapabilmek

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:Ekipteki bireylerin konumlarini bilmek
° Ekipteki hiyerarsik iliskileri aciklamak
Beceri:Takimdaki hiyerarsiye uymak
. Ekip icinde iletisim kurmakYeterlilikler:
e s protokolii dogrultusunda ¢alisma siirecindeki tim
katilimcilarla etkin iletisim kurmak
e Ekip calismasinin sorumlulugunu Gstlenmek

Aktarma sekilleri (6gretme /
6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik. 30%

Alistirmalar Uygulamali.

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazil ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamali.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken
Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav
e (Odev - Proje

e Sunum
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CEP Adi

Metal Teknolojisi

DERSLER

is organizasyonu ve Kalite Yénetimi

Modiil Adi ve Kodu

M: is organizasyonu

Siire

11.Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kogullar | Yoktur
Modiiliin Amaci Genel Amag
. Orgiitsel yapilarin gesitlerini gdsterebilmek
° isleyisi standartlastirma yéntemlerini agiklamak

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK: is plani hazirlayabilme, bireyler arasindaki en etkili iletisim
yolunu segebilmek ve islevsel hiyerarsiye saygl gostermek.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

° Orgiitsel yapilarin gesitlerini gdsterebilmek

° isleyisi standartlastirma yéntemlerini aciklamak
Beceri:

. is akisini planlamak

° Calismalari planlamak
Yeterlilikler:

e Calisma sirecini etkin bir sekilde diizenlemek
e isyerinde degisiklik yapilmasi gerektigi durumlarda éneri
sunmak, motive etmek

Aktarma sekilleri (6gretme /
6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik. 30%
Alistirmalar Uygulamal.
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamali.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav
e Uygulamali Sinav
e (Odev - Proje

e Sunum

CEP Adi

Metal Teknolojisi

DERSLER

Is organizasyonu ve Kalite Yénetimi

Modiil Adi ve Kodu

M: Sorun tespiti ve ¢6zimi

Siire

11.Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Genel Amag: isyerinde olusabilecek sorunlari tespit edebilmek ve
¢Ozebilmek.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Bilgileri derleyebilmek, analiz edebilmek ve siniflandirmak,
soru sorabilmek ve uygun ¢dzimler Gretmek.

OK: Miisteri sorunlarinin ¢dziimii icin dogru yéntemler kullanmak.
OK: Sorun gidermek igin etkili zaman ydnetim tekniklerine
basvurmak.
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Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler Bilgi:
° isyerinde veya disinda olusabilecek herhangi bir
problemi ve veya miusteri sorununu bulup aninda ¢6zmek
Beceri:
° Bilgileri derlemek, analiz etmek ve kategorilere
ayirmak, soru sormak ve uygun ¢éziimler Gretmek
. Musterilerin sorunlarini ¢gézmek igin dogru yontemleri
izlemek
Yeterlilikler:
e Sorunlari ¢cézmek icin zaman ydnetimi konusunda
ustalasmak
Aktarma sekilleri (6gretme / Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik. 30%
6grenme) Alistirmalar Uygulamali.
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grenci

lerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazih ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamali.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav
e (Odev - Proje

e Sunum
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CEP Adi Metal Teknolojisi

DERSLER Is organizasyonu ve Kalite Yénetimi
Modiil Adi ve Kodu M: Kisisel ve strdirilebilir gelisim
Siire 11.Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Genel Amag: is alaninda kisisel gelisim

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK: Oz degerlendirme ilkelerini bilmek, anlamak ve uygulamak,

yetersizlikleri tespit etmek;

OK: Sectigi meslek alaninda kendi kariyerini planlamak,
gelistirmek, meslektaslarina da bu konuda destek olabilmek,
kapasite gelistirmek ve isglicli piyasasina yanit verebilmek;

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

. Calisanlarin is alaninda kisisel gelisimlerini saglamak

Beceri:

e Oz degerlendirme ilkelerini bilmek, anlamak ve
uygulamak, yetersizlikleri tespit edebilmek

. Sectigi meslek alaninda kendi kariyerini planlamak,
gelistirmek, meslektaslarina da bu konuda destek
olabilmek, kapasite gelistirmek ve isglici piyasasina yanit

verebilmek
Yeterlilikler:

e Gelisim ve kariyer icin dogru bilgi ve becerileri kavramak

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler

Alistirmalar

is yeri

70% Sinif ortaminda teorik. 30%
Uygulamal.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamali.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav
e Uygulamali Sinav
e Odev - Proje

e Sunum
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CEP Adi Metal Teknolojisi

DERSLER Is organizasyonu ve Kalite Yénetimi
Modiil Adi ve Kodu M: Kalite izleme, degerlendirme ve kontrol
Siire 11.Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Genel Amag: silirecin ve Uriinlerin kalitesini ydonetmek icin gerekli
bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Degerlendirme ve kalite kontrol izleme prosediirlerini bilmek
ve anlamak;

OK: Kaliteyi izlemek, degerlendirmek ve kontrol edebilmek, uygun
kalite glivence prosediir ve yontemlerini uygulayabilmek;

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
. Dislik kaliteli Grunleri siniflandirmak ve dahil etmemek
Beceri:

. Deneyimlerini gelistirmek ve ilgili kisiler, bilimsel
arastirma merkezleri ve kiresel onayh techizat tedarik
eden sirketlerle paylasmak icin bilissel, profesyonel ve
teknik programlarda modern sistemler uygulamak

. Malzeme depolama miktarlarinin kontrollini
gercgeklestirmek

Yeterlilikler:

e En giincel teknolojiyi takip etmek ve tecriibelerini
gelistirmek icin gerekli olan Grinleri edinmek

e Mevcut depolama malzemelerini kontrol etmek

e Gider ve gelirlerin analizleri

Aktarma sekilleri (6gretme /
O6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik. 30%
Alistirmalar Uygulamal.

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grenci

lerin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamal.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gorisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav
e (Odev - Proje

e Sunum
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CEP Adi Metal Teknolojisi

DERSLER Is organizasyonu ve Kalite Yénetimi
Modiil Adi ve Kodu M: Meslek Etigi

Siire 11.Sinif- 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Genel Amag: ekip halinde calismak, is yerinin isleyis ve yonetimini
saglamak, sorunlari tespit etmek ve ¢bzmek, is alaninda kisisel
gelisim, slirecin ve Urlnlerin kalitesini ydnetmek icin gerekli bilgi,
beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK: Kaliteyi izlemek, degerlendirmek ve kontrol edebilmek, uygun
kalite glivence prosedir ve yontemlerini uygulayabilmek.

OK: Miisteri memnuniyeti ydnetiminin temel ilkelerini
uygulayabilmek.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler Bilgi:
. Musteri memnuniyetini saglayabilmek.
° Ahlak kavramlarini bilmek.
Beceri:
. Musterilerin sorunlarini ¢gézmek igin dogru yontemleri
izlemek.
e Ahlak kavramlarini bilip uygulayabilmek.
Aktarma sekilleri (6gretme / Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik. 30%
6grenme) Alistirmalar Uygulamali.
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grenci

lerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% Sinif ortaminda teorik.
30% Uygulamali.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav
e (Odev - Proje

e Sunum
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CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Metal Teknolojisi
Modiil Adi ve Kodu M:Malzeme Bilgisi
Siire 9. sinif — 4 saat
Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar Yoktur

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi mesleginde, Malzeme bilgisi ile ilgili bilgi,beceri
ve Yeterlilikleri saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Metalinendiistridekullanimtarihgesinibilir.
OK:FarkliMetallerindogadannasileldeedildiginibilir.
OK:Metalendiistrisindekullanilanmetalgesitlerinibilir.
OK:Metallerinaralarindakifarklarianlar.
OK:Metallerinkimyasalvefizikseldzelliklerinibilir.
OK:Metallereuygulananfarklusilislemlerianlar.
OK:Metallereuygulananfarklikaynaktirlerinianlar.

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Metalinendistridekullanimtarihgesinibilmek.
FarkhMetallerindogadannasileldeedildiginibilmek.
Metalendistrisindekullanilanmetalgesitlerinibilmek.

Metallerinkimyasalvefiziksel6zelliklerinibilmek.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olcalur.

Modiiliin degerlendilmesi araclari

Degerlendirme konulari:

e Modilhedefinegoreyazil sinaviledegerlendirme.

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari
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CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Metal Teknolojisi
Modiil Adi ve Kodu M:Metal Yiizey isleme
Siire 9. sinif — 4 saat
Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar Yoktur

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi mesleginde, metal ylizey isleme ile ilgili
bilgi,beceri ve Yeterlilikleri saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Projeye gore uygun malzemeyi secebilir.
OK: Metallerin cinsi ve kulanim alanina gére hangi yiizey islemini
uygulayacagini bilir.

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler

Bilgi:
. Metallerincinsivekulanimalaninagérehangiyiizeyislemin
iuygulayacaginibilmek.
Beceri:
e Amacauygunolarakmetalylizeylerineastarboyauygulayabil
mek
e Amacauygunolarakmetalylizeylerinemacunlamayapabilm
ek

e Amacauygunolarakmetalylizeylerineklasikyontemle(firca)
boyamayapabilmek
e Amacauygunolarakmetalylizeylerineplskirtmeyontemiil
eboyamayapabilmek
e Amacauygunolarakmetalylizeylerineelektro-
statiktozplskirtmeydntemiileboyamayapabilmek
Yeterlilik:

° Metalylzeylerineastarvesonkatboyayapmak
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) | Teorik dersler Teorik %100
Alistirmalar
is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olcalur.

Modiiliin degerlendilmesi araclari

Degerlendirme konulari:
e Modilhedefinegoreyazilisinaviledegerlendirme.

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlari
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Metal Teknolojisi

Modiil Adi ve Kodu M: Metalleri Makinelerde Kesme,Blikme ve Kaynaksiz
Birlestirilmesi

Siire 9. sinif — 4 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar Yoktur

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi mesleginde, metalleri makinelerde kesme,
bikme ve kaynaksiz birlesme ile ilgili bilgi, beceri ve Yeterlilikleri
saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Metallerin kesiminde hangi makinelerin kullanacagini bilir.
OK: Metallerin cinsine gore kullanacagi kesme makinesini
secebilir.
OK:Metallerinhangibiikiilmesindehangimakinelerikullanacaginibili
r.

OK:Metallerincinsinegdrekullanacagibiikmemakinesinisecebilir.
OK:Metallerinbiikiilmeesnasindadeformeolmamalariicinneleryap
masigerektiginibilir.

OK:MetalleriBirlestirmegesitlerinibilir.
OK:Metallerincinsivekulanimalaninagdrehangibirlestirmecesidinik
ullanacaginianlar.
OK:Metalendiistrisindevidalibirlestirmegesidininhangialanlardaku
llanildiginibilir.
OK:Metalendistrisindekenetlibirlestirmecesidininhangialanlardak
ullanildiginibilir.

OK:Birlestirmecesitleriarasindakifarklarianlar.

OK: Metallerin cinsi ve kulanim alanina gére hangi birlestirme
¢esidini kullanacagini anlar

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Metallerinkesimindehangimakinelerinkullanacaginibilmek

e Metallerinhangibiikilmesindehangimakinelerikullanacagi
nibilmek

e Metallerinbiikilmeesnasindadeformeolmamalariiginneler
yapmasigerektiginibilmek.

e MetalleriBirlestirmecesitlerinibilmek.

e Metalendistrisindevidalibirlestirmecesidininhangialanlar
dakullanildiginibilmek.

e Metalendistrisindekenetlibirlestirmecesidininhangialanla
rdakullanildiginibilmek.

Beceri:

e Glivenlikkurallarinauyarakverilenolglleregéremalzemeler
iuygunkesmehizindavedl¢isiindemakinelerdetalaskaldira
rakvetalaskaldirmadankesebilmek

e Glivenlikkurallarinauyarakborulari,biikiilecekagiveseklegd
reelveaparatlarilebiikebilmek.

e Giuvenlikkurallarinauyarakmakineayarlarinibiikilecekacgiv
eseklegdreyaparakborularimakinelerdebiikebilmek

e Parcalarlzerinedisdibicapinagérekordelikacarakdisagmais
leminigerceklestirebilmek,cesitlividalarlaparcalarinbaglan
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tilarinividabaglarinauyguntakimlarlayapabilmek.

° Delinmisyadadelmeisleminingerceklestirildigiparcalarac
Ivatalivesomunlubirlestirmeyapabilmek.

e Sacpargalarinibirbirineyadadegisikylizeyleresacvidalariile
birlestirebilmek.

e Sacpargalarinibirbirlerinekenetyéntemiilebirlestirebilmek.

Yeterlilik:
e Makinelerdekesmeyapmak
e Borularagesitlibicimlerdebliikmeyapmak
e Vidalivekenetlibirlestirmeyapmak

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 70%Sinifortamindateorikolarakisl
Alistirmalar endiktensonra30%atolyeortamin
is yeri daalistirmalaryapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olcllir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

e 70%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme

e  30%-
Uygulamalikisimicinmodiilhedefinegéreuygulamalisinavil
edegerlendirme.

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Yazili Sinav

Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
Odev - Proje

Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Metal Teknolojisi

Modiil Adi ve Kodu M:Saglarin Metal Teknolojisinde Kullanim islemleri
Siire 9. sinif — 4 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi mesleginde, saclardan profil bikme,
saclarinkenarlarini biikme ve sac borular ile ilgili bilgi,beceri ve
Yeterlilikleri saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK:Gerekliortamveekipmansaglandiginda,standardinauygunolara
ksaclarinkenarlarinapresmakinasindabiikmeisleminiyapabilir.
OK:Verilenveyatasarlananseklevedlciileregdrebasitdnbicimlendir
mekalibiyapabilir.

OK: Sacdan yapilacak borunun aginimlarina gére markalamasini
yaparak yuvarlak kesitli boru ve donanimlarini yapabilir.

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler

Beceri:Giivenlikkurallarinauyarakverilenagivedlgiileregéresaclaria
bkantpreslerde—L-késebentseklindebiikebilmek.

e Giivenlikkurallarinauyarakverilenagiveélgiileregéresaclari
abkantpreslerde-U-seklindebiikebilmek.

e Giivenlikkurallarinauyarakverilenagiveélgiileregéresaclari
abkantpreslerde-Z-seklindebiikebilmek.

e Giivenlikkurallarinauyarakverilenagiveélgiileregéresaclari
abkantpreslerdeyuvarlaksekildebiikebilmek.

e Giivenlikkurallarinauyarakbiikiilecekparcaninseklineveagi
nimélgiilerinegéresaclarinkenarlarinaabkantpreslerdetek
biikiimyapabilmek.

e Giivenlikkurallarinauyarakbiikiilecekparcaninseklineveagi
nimélgiilerinegéresaclarinkenarlarinaabkantpreslerdeayni
yéndeikiblikiimyapabilmek

. Glivenlikkurallarinauyarakblikiilecekpar¢aninseklinevea
cinimél¢iilerinegéresaclarinkenarlarinaabkantpreslerdebi
risitersyondeli¢biikiimyapabilmek.

e Sacdanyapilacakborununaginimlarinagéremarkalamasini
yaparakyuvarlakkesitliboruvedonanimlariniyapabilmek.

e Sacdanyapilacakborununaginimlarinagéremarkalamasini
yaparakkonikborulari(farklicaptakiborularinbirbirinebadla
nmasi)yapabilmek.

e Sacdanyapilacakborununaginimlarinagéremarkalamasini
yaparakheragidakiyuvarlakvekarekesitlidirsekleriyapabil
mek.

e Sacdanyapilacakborununaginimlarinagéremarkalamasini
yaparakkarekesitliboruvedonanimlariniyapabilmekYeterlil
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e Saclaribiikerekgesitliprofillerolusturmak
e Saclarinkenarlarinibiikmek

. Sacborularyapmak
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) | Teorik dersler 70%Sinifortamindateorikolarakisl
Alistirmalar endiktensonra30%atolyeortamin
is yeri daalistirmalaryapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olcalur.

Modiiliin degerlendilmesi araglar

e 70%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme

o 30%-
Uygulamalikisimicinmodiilhedefinegéreuygulamalisinavil
edegerlendirme.

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e YaziliSinav
e UygulamaliSinavderecelemedlgegi
e (Odev—Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Metal Teknolojisi

Modiil Adi ve Kodu M:Seri is ve Montaj Kaliplari
Siire 9. sinif — 4 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar Yoktur

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi mesleginde, seri is liretme ve montaj kaliplari
ile ilgili bilgi,beceri ve Yeterlilikleri saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Metalendistrisindetandartlarauygunolarakseritiretimdekullan
ilacakbasitisvemontajkaliplarinibilir.

OK: Verilen veya tasarlanan sekle ve dlgiilere parcalarin
birlestirilmesini, islerin ayni 6lctide yapilmasini ve seri Uretimini
saglayan montaj kaliplari yapabilir.

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Metalendistrisindetandartlarauygunolarakseritretimdek
ullanilacakbasitisvemontajkaliplarinibilmek.
Beceri:
e Guvenlik kurallarina uyarak verilen/tasarlanan sekle ve
Olclilere gore basit 6n bicimlendirme kalibi yapabilmek.

e Guvenlik kurallarina uyarak verilen/tasarlanan sekle ve
Olclilere gore parcalarin birlestirilmesini, islerin ayni
Olclde yapilmasini ve seri Gretimini saglayan basit montaj
kaliplarini yapabilmek.

Yeterlilik:

e Seriis ve montaj kaliplarini yapmak

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alstirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
olgllir.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

e 70%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme

o  30%-
Uygulamalikisimicinmodilhedefinegdreuygulamalisinavil
edegerlendirme.

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e YaziliSinav

e UygulamaliSinavderecelemedlcegi
e (Odev—Proje

e Sunumlari
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Teknik Resim

Modiil Adi ve Kodu M: Geometrik Cizimler

Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif — 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Bu derste 6grenciye; geometrik ¢izimler yapma ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Teknik resim kurallarina (TS EN I1SO) uygun olarak egik ve dik
standart yazi yazar.

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve gizim
takimlariyla cizgi calismalari yapar.

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller
gizer.

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler

Bilgi:

Teknik resim kurallarina (TS EN ISO) uygun olarak egik ve dik
standart yazi yazar.

Beceriler:

Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve ¢izim
takimlariyla ¢izgi ¢alismalari yapar.

Yeterlilikler:

Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller cizer.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olcalur.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e Geometrik gizimlerle ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Teknik Cizim

Modiil Adi ve Kodu M: Gorintl Cikarma

Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif — 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

Yoktur

Modiiliin Amaci

Bu derste 6grenciye; goriinis ¢ikarma ile ilgili bilgi ve becerilerin

kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve gizim
takimlariyla gesitli is parcalarina ait gériinusleri cizer. OK: Teknik
resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve gizim takimlariyla

cesitli is pargalarina ait kesit gorinusleri cizer.

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler

Bilgi-
Teknik resim kurallarina (TS EN ISO) uygun olarak egik ve dik
standart yazl yazar.

Beceriler:

Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve gizim
takimlariyla ¢izgi ¢alismalari yapar.

Yeterlilikler:

Teknik resim kurallarina uygun olarak geometrik sekiller cizer.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
Olcalur.

Modiiliin degerlendilmesi araglari

Degerlendirme konulari:
e  GOruntl gikarma ile ilgili islemleri yapabilmek

Basari Kriterleri

Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Sinav kagitlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Teknik Cizim

Modiil Adi ve Kodu M: Kroki Perspektif ve Yapim Resmi

Siire 9. sinif — 3 saat, 10. Sinif — 3 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar Yoktur

Modiiliin Amaci Bu derste 68renciye; dlclilendirme/ylzey sembollerini kullanma

ve kroki perspektif ve yapim resmi ¢cizme ile ilgili bilgi ve
becerilerin kazandirilmasi amaglanmaktadir.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina cesitli is parcalarinin kroki resimlerini gizer.

OK: Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim
kagitlarina cesitli is parcalarinin perspektif resimlerini gizer. OK:
Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina
cesitli is pargalarinin imalat resimlerini gizer

Bilgi, Beceriler ve Yeterlilikler Bilgi-

Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina
cesitli is pargalarinin kroki resimlerini gizer.

Teknik resim kurallarina uygun olarak standart resim kagitlarina
cesitli is pargalarinin perspektif resimlerini gizer.

Beceriler:

Teknik resim kurallarina uygun olarak serbest elle ve ¢izim
takimlariyla gesitli is parcalarina ait gérinusleri cizer.

Yeterlilikler:

Resmini ¢izdigi is parcalarina ait ylizey pirizlilik degerlerini
uygun sembolleri kullanarak resim (izerinde gosterir.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) | Teorik dersler Teorik %100

Alistirmalar

is yeri
Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi
Ogrenme kazanimlarinin Verilen bilgileri kullanarak istenen islemleri yapip yapamadigi
degerlendirilmesi Olcalur.
Modiiliin degerlendilmesi araglari Degerlendirme konulari:

e Kroki perspektif ve yapim resmi ile ilgili islemleri
yapabilmek

Basari Kriterleri Yapilan sinavlarda en az %50 basari saglamak

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular Sinav kagitlar
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CEP Adi

MetalTeknolojileri

DERSLER

Temel Metal Sekillendirme

Modiil Adi ve Kodu

M: Metallerin Kesme islemine Hazirlanmasi

Siire

9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoériinde, Olgme, kontrolve markalama
islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlar

OK: Metal sektériinde kullanilan dlgme ve kontol arag gereglerini
bilir.

OK: Metal sektdriinde dlgme ve kontrolii yapilacak malzeme igin
hangi 6lcme ve kontrol arag gereci kullanmasi gerektigini bilir.
OK: Uzunluk 6lgmede malzemeye uygun 6l¢ii aletini kullanarak
dogru Olglim yapabilir.

OK: Olgiilecek capin cinsine (iccap-discap) uygun olarak kumpasi
kullanip 6lgiim degerini okuyabilir.

OK: Gonyenin birk enarini is parcasiyla sabitleyip diger kenariyla
ylzey ve acl kontroli yapabilir

OK: Metal sektrénde kullanilan markalama arag ve gereclerini
bilir.

OK: Metal sektériinde markalama yapilacak malzemenin cinsi ve
ozelliklerine gore hangi markalama arag gerecini kullanmasi
gerektigini bilir

OK: Markalanacak is pargasi lizerindeki yag), kirisilerek zimpara ile
mekaniksel temizleme uygulayarak bakir silfat veya farkli boya
maddeleri ile ylzeyi markalama yapilacak duruma getirebilir.

OK: Yiizeyini hazirladig is parcasi tizerine is resmindeki sekilleri
Olgllerin devem arkalama islem sirasina gére markalama
takimlari yardimiyla aktarabilir.

OK: Metal sektrénde kullanilan markalama arag ve gereglerini
bilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Metal sektoriinde kullanilan 6lgme ve kontrol arag
gereglerini bilmek.

e Metal sektérinde 6lgme ve kontroll yapilacak malzeme
icin hangi 6lcme ve kontrol ara¢ gereci kullanmasi
gerektigini bilmek.

o Metal sektronde kullanilan markalama arag ve gereclerini
bilmek.

e Metal sektoriinde markalama yapilacak malzemenin cinsi
ve Ozelliklerine gore hangi markalama arag gerecini
kullanmasi gerektigini bilmek.

o Metal sektronde kullanilan markalama arag ve gereclerini
bilmek.

Beceri:
e Uzunluk olgmede malzemeye uygun Olcli aletini

Curriculum package-“Metal technician”

74




Gurriculum Development

Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

kullanarak dogru 6lciim yapabilmek.

e Olgiilecek capin cinsine (iggap-disgap) uygun olarak
kumpasi kullanip 6l¢iim degerini okuyabilmek.

e GOnyenin bir kenarini is parcasiyla sabitleyip diger
kenariyla ylizey ve a¢l kontroll yapabilmek.

e Markalanacak is pargasi Uzerindeki yagi, Kkirisilerek
zimpara ile mekaniksel temizleme uygulayarak bakir
sulfat veya farkl boyama maddeleri ile ylizeyi markalama
yapilacak duruma getirebilmek.

e Yizeyini hazirladigl is parcasi U(zerine is resmindeki
sekilleri olcllerinde ve markalama islem sirasina gore
markalama takimlari yardimiyla aktarabilmek.

Yeterlilik:
e Standartlara uygun bir sekilde 6lcme ve kontrol islemini

yapabilmek.
e Standartlara uygun bir sekilde markalama yapabilmek.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) | Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak
islendikten sonra 70% atdlye
Alistirmalar ortaminda alistirmalar

- - yapilmaktadir.
Is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme

70% - Uygulamali kisim igin modul hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav
e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi MetalTeknolojileri

DERSLER Temel Metal Sekillendirme

Modiil Adi ve Kodu M: Metallerin Soguk Sekillendirilmesi
Siire 9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde, dogrultma, egme ve bikme
islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Metal sektoériinde dogrultma yapilacak malzemenin cinsi ve
ozelliklerine gore hangi dogrultma ara¢- gerecini kullanmasi
gerektigini bilir.

OK: Metal sektdriinde carpilmis veya burulmus geregleri soguk
sekillendirme takimlarini kullanarak dogrultabilir.

OK: Malzemeleri dogrultma pleyti lzerinde profilin kesitine
uygun altliklar kullanarak dogrultabilir.

OK: Sac malzemeleri deformasyona ugratmadan dogrultabilir.
OK: Metal malzemelerini egme ve biikme isleminde kullanilan
arag-gere¢ ve makineleri bilir.

OK: Egme ve biikme yapilacak malzemenin cinsine ve sekline gére
nasil bir islem yapmasi gerektigini ayrica hangi arac-gereci
kullanmasi gerektigini anlar.

OK: is parcasini mengeneye uygun biikiim noktalardan baglayip
cekicle ya da kol kuvveti ile bikebilir.

OK: is parcasini markalama cizgilerine dikkat ederek biikme
makinelerinde biikebilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

o Metalsektériindedogrultmayapilacakmalzemenincinsive®
zelliklerinegérehangidogrultmaarag-
gerecinikullanmasigerektiginibilmek.

e Metalmalzemeleriniegmevebiikmeislemindekullanilanar-
geregvemakineleribilmek.

e Egmevebikmeyapilacakmalzemenincinsineveseklinegore
nasilbirislemyapmasigerektiginiayricahangiarac-
gerecikullanmasigerektiginianlamak.

Beceri:

e Malzemeleridogrultmapleytilizerindeprofilinkesitineuygu
nalthiklarkullanarakdogrultabilmek.

e Sacmalzemelerideformasyonaugratmadandogrultabilmek

e isparcasinimengeneyedogrubaglayipuygundisvebiiyiikliikt
eegeiletalaskaldirarakigvedissilindirikylizeyeldeedebilmek

e isparcasinimengeneyeuygunbiikiimnoktalardanbaglayipg
ekicleyadakolkuvvetiileblikebilmek.

e isparcasinimarkalamacizgilerinedikkatederekbiikmemaki
nelerinebaglayip,blikebilmek.

Yeterlilik:

e Soguksekillendirmetakimlarinikullanarakgarpilmisveyabur
ulmusgeregleridogrultabilmek.

e Metalmalzemelerielilevemakineyardimiileegmevebikme
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yapabilmek.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) | Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak
Alistirmalar islendikten sonra 70% atdlye
is yeri ortaminda aligtirmalar
yaptimaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim icin modil hedefine goére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi MetalTeknolojileri

DERSLER Temel Metal Sekillendirme

Modiil Adi ve Kodu M:Metallerin Talas Kaldirarak islemleri
Siire 9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde, el ile kesmeve egeleme islemlerine
yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Metal sektoriinde el ile kesme islemi icin kullanilan arac-
gerecleri bilir.

OK: Metal sektdriinde malzemenin cinsi, dzellikleri ve sekline
gore hanhi elle kesme arag-gerecini kullanmasi gerektigini anlar.
OK: Metal sektoériinde kullanilan El testeresini dogru durus, tutus
sekli ile uygun kesme kuvvetinde ve hizinda kullanabilir.

OK: Kesilecek malzemenin sekline gére uygun agizli sac makasi
kullanabilir, kesilecek malzemeyi markalama cizgilerine goére
makas agzina yerlestirerek kesebilir.

OK: Metallerin egelenmesinde kullanilan ege cesitlerini bilir.

OK: Egelenmesi gereken malzemeye uygun hangi ege cesidini
kullanmasi gerektigini anlar.

OK: is parcasini mengeneye dogru baglayip uygun dis ve
blyuklikte ege ile talas kaldirarak diz, i¢ ve dis silindirik yizey
elde edebilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Metalsektoriindeelilekesmeislemiicinkullanilanarac-
gerecleribilmek.

e Metalsektérindemalzemenincinsi,6zellikleriveseklinegor
eellekesmearac-gerecinikullanmasigerektiginianlamak.

e Metallerinegelenmesindekullanilanegegesitlerinibilmek.

e Egelenmesigerekenmalzemeyeuygunhangiegecesidinikull
anmasigerektiginianlamak.

e Eltesteresinidogrudurus,tutussekliileuygunkesmekuvvetin
devehizindakullanabilmek.

e Kesilecekmalzemeninseklinegéreuygunagizlisacmakasikul
lanabilecek,kesilecekmalzemeyimarkalamagizgilerinegore
makasagzinayerlestirerekkesebilmek.

e isparcasinimengeneyedogrubaglayipuygundisvebiiyiikliikt
eegeiletalaskaldirarakdiizylizeyeldeedebilmek.

e isparcasinimengeneyedogrubaglayipuygundisvebiiyiikliikt
eegeiletalaskaldirarakigvedissilindirikylizeyeldeedebilmek

e isparcasinimarkalamagizgilerinedikkatederekbiikmemaki
nelerinebaglayip,bilikebilmek.
Yeterlilik:
e Eltesteresiiletalaskaldirarakkesmeyapabilecek,incesacmal
zemeyielmakasiilekesebilmek.
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e Metalmalzemeyimengeneyebaglayabilecekveegelemeyap
arakistenilenytizeylerieldeetmeisiniyapabilmek.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 70% atolye

is yeri ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi MetalTeknolojileri

DERSLER Temel Metal Sekillendirme

Modiil Adi ve Kodu M: Metallerin Matkap ile islenmesi
Siire 9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde, delme, havsa agmave dis acma
islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Delme ve havsa islemlerinde kullanilan matkap, matkap ucu
ve diger arag-gerecleri bilir.

OK:Delme ve havsa islemi yapilacak malzeme icin hangi matkap
ucunu kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Markalama merkezi ile matkabi merkezleyerek uygun devirde
delme yapabilir.

OK: Delik merkezi ile havsa matkabinin merkezini ayni noktaya
getirerek havsa agabilir.

OK: Matkaplarin uglarini malzeme cinsine uygun agi degerlerine
gore bileyebilir.

OKMetallere dis agmak icin kullanilan klavuz ve pafta gesitlerini
bilir

OK:Dis acilmasi gereken metal icin hangi capta klavuz ve pafta
kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Kilavuz capina uygun delik delerek kilavuzu delige 90° dik
olarak agizlattiktan sonra kilavuz kolunu dengeli ve uygun
kuvvette dondirerek dis profilini olusturabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Delmevehavsaislemlerindekullanilanmatkap,matkapucuv
edigerarag-gerecleribilmek.

e Delmevehavsaislemiyapilacakmalzemeicinhangimatkapuc
unukullanmasigerektiginianlamak.

e Metalleredisagmakiginkullanilanklavuzvepaftagesitlerinibi
Imek.

¢ Disacilmasigerekenmetaliginhangicaptaklavuzvepaftakull
anmasigerektiginianlamak.

Beceri:

e Markalamamerkeziilematkabimerkezleyerekuygundevird
edelmeyapabilmek.

e Delikmerkeziilehavsamatkabininmerkeziniayninoktayaget
irerekhavsaacabilmek.

e Matkaplarinuglarinimalzemecinsineuygunacidegerlerineg
orebileyebilmek.

e Kilavuzgapinauygundelikdelerekkilavuzudelige90°dikolara
kagizlattiktansonrakilavuzkolunudengeliveuygunkuvvette
dondurerekdisprofiliniolusturabilmek.

Yeterlilik:

e Metalsektoriindedelmeisiniyapabilmek,havsaacabilmekv
ematkapuglarinibileyebilmek.

e Metalsektorindekilavuzvepaftailedisagabilmek.
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Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 70% atdlye

is yeri ortaminda aligtirmalar
yaptimaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin bagarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim icin modil hedefine goére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi MetalTeknolojileri

DERSLER Temel Metal Sekillendirme

Modiil Adi ve Kodu M: Saglarin Birlestirme Yontemleri
Siire 9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektérinde, perginlemeve lehimleme
islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Sokilemeyen birlestime kullanilan pergin gesitlerini bilir.
OK:Percin ile birlestirme yapilacak olan malzemeye uygun hangi
percin ¢esidinin kullanilmasi gerektigini anlar.

OK: Birlestirme vyapilacak parca Uzerinde gerekli markalama
islemlerini yapip percin deliklerini olusturabilir.

OK: Pergin cekici ile percin basi olusturup percin st yuvasi ile
standart percin basi meydana getirebilir.
OK:Lehimlemeisleminekullanilanaragvegeregleribilir.
OK:Birlestirmeyapilacakparcaicinhavyaninnekadarisitiimasigerekti
ginianlar.

OK:Parcalarialinalinaveyaistiistegetirip200-
400°Csicakliklararasindahavyayardimiilepargalarilehimleyebilir.
OK:Birlestirilecekparcalaribirbirinealistirmavetemizlemeislemlerin
iyaparaklehimlenecekmalzemetiiriinegére400-
600°Carasindakisicaklhiktatavlayaraktekseferdelehimlemeyapabilir

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Sokilemeyenbirlestimekullanilanpergingesitlerinibilmek.
e Percinilebirlestirmeyapilacakolanmalzemeyeuygunhangip
ercingesidininkullaniimasigerektiginianlamak.
e Lehimlemeisleminekullanilanaragvegerecleribilmek.
e Birlestirmeyapilacakparcaicinhavyaninnekadarisitiimasige
rektiginianlmak.
Beceri:
e Parcalzerindegereklimarkalamaislemleriniyapippergindel

ikleriniolusturabilmek.

e Pergingekiciileperginbagiolusturupperginiistyuvasiilestan
dartperginbagimeydanagetirebilmek.

e Parcalarialinalinaveyadstustegetirip200-
400°Csicakliklararasindahavyayardimiilepargalarilehimley
ebilmek.

e Birlestirilecekparcalaribirbirinealistirmavetemizlemeislem
leriniyaparaklehimlenecekmalzemetiirinegore400-
600°Carasindakisicakliktatavlayaraktekseferdelehimleyeb
ilmek.

e Tavlamayapilacaktavaracinibelirleyerekdemirciocaginime
talleritavlamayapacaksekildeyakipatesinkontrolaltindatut
ulmasinisaglayabilmek.

e Tavlamaaracinitavlamaiginhazirhalegetirerekgereclerinist
enilentavsicakligindaglivenlibirsekildetavlamasiniyapabil
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mek.
Yeterlilik:
e Metal malzemeleri uygun delikler agarak perginleme
islemi yapabilecektir.
e Metalmalzemecinsineuygunlehimlemetirinibelirleyerek
malzemeyeuygunlehimlemeisleminiyapabilmek.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 70% atdlye

is yeri ortaminda aligtirmalar
yaptimaktadir.

Modiil icerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim igin modiil hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi MetalTeknolojileri

DERSLER Temel Metal Sekillendirme

Modiil Adi ve Kodu M: Metallerin Sicak Sekillendirilmesi
Siire 9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde, sicak ¢ekme, bikme sisirme ve
bogma burmaislemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik
saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Metallere ugulanan sicak ¢cekme islemi icin gereken demirci
ocagini kullanmasini bilir.

OK:Sicak ¢ekme uygulayacag metali ne kadar sicaklikta
tavlanmasi gerektigini anlar.

OK: Tavlama yapilacak tav aracini belirleyerek demirci ocagini
metalleri tavlama yapacak sekilde yakip atesin kontrol altinda
tutulmasini saglayabilir.

OK: Tavlama aracini tavlama icin hazir hale getirerek gereglerin
istenilen tav sicakliginda giivenli bir sekilde tavlamasini yapabilir.
OK:Tavlanmismalzemeyiizeyinecekicileistenilensekliverebilir.
OK:Tavlanmismalzemeyibiikmeagisiveseklinegdredrseyerlestirere
kbiikmeyerinekuvvetuygulayabililir.
OK:Tavlanmisvesisiriimisparcayabaskiyaparakkdsegikarabilir.
OK:Tavlanmismalzemelerinislemyapilacakyerlerinegérebaskikulla
narakkuvvetuygulayipsicakbogmaisleminiyapabilir.
OK:Tavlanmismalzemelerdeburulacakbélgeninaltsinirindanbagla
ma, Ustsinirindandéndirmehareketiyaparaksicakburmaisleminiya
pabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Sicak¢ekmeuygulayacagimetalinekadarsicakliktatavianma

sigerektiginianlamak.
Beceri:

e Tavlamayapilacaktavaracinibelirleyerekdemirciocaginime
talleritavlamayapacaksekildeyakipatesinkontrolaltindatut
ulmasinisaglayabilmek.

e Tavlamaaracinitavlamaiginhazirhalegetirerekgereglerinist
enilentavsicakhgindagiivenlibirsekildetavlamasiniyapabil
mek.

e (Cekicibilekleuygunagirliknoktasindantutabilecekvecekicta
baniniisegérekullanabilmek.

e Tavlanmisyuvarlakmalzemeylizeyindecekiciledortyiizeyol
usturabilecekvekaredl¢isinikontroledebilmek.

e Tavlanmisyuvarlakmalzemeylizeyindecekicilealtiylizeyolu
sturabilecekvealtigendlglsliniikontroledebilmek.

e Tavlanmiskoselimalzemeylzeyindecekicileylizeysayisiniar
ttirabilecekveyuvarlak(¢ap)dlgiisiiniikontroledebilmek.
e Tavlanmisyuvarlakmalzemeylizeyindegekicilepiramitylize
yolusturabilecek,piramidiisleyerekkonihalinegetirebilecek

veolcuslinikontroledebilmek.
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Tavlanmismalzemeyibikmeacgisiveseklinegoreodrseyerlesti
rerekbikmeyerinekuvvetuygulayabilmek.
Tavlanmismalzemeyesisirmeeksenidogrultusundakuvvetu
ygulayipparganindlgisiinikontroledebilmek.
Tavlanmisvesisirilmisparcayabaskiyaparakkosecikarabilm
ek.
Tavlanmismalzemelerinislemyapilacakyerlerinegdrebaski
kullanarakkuvvetuygulayipsicakbogmaisleminiyapabilmek

Tavlanmismalzemelerdeburulacakbélgeninaltsinirindanba
glama, Ustsinirindandéndirmehareketiyaparaksicakburm
aisleminiyapabilmek.

Yeterlilik:

Metalsektériindedemirciocaginiyakipparcalaritavliayabilec
ekvegekmeisleminiyapabilmek.
Metalsektoriindeparcgalarasicakolarakbiikme,sisirme,kose
¢ikarmaislemleriniyapabilmek.
Metalsektoriindeparcalarabogmaveburmaisleminiyapabil

mek.
Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) | Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak
Alistirmalar islendikten sonra 70% atolye

is yeri

ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim igin modul hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gorisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Yazili Sinav

Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
Odev - Proje

Sunumlar
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CEP Adi MetalTeknolojileri

DERSLER Temel Metal Sekillendirme

Modiil Adi ve Kodu M: Oksi-Gaz ile Kaynakli Birlestirme ve Kesme
Siire 9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde, oksi gaz ile dikis cekme, kiit ek ve
kesme islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Oksi-gaz kaynaginda kullanilan kaynak elemanlarini bilir.

OK: Oksi-gaz kaynaginda kullanilan kaynak elemanlarini nasil
hazirlayacagini anlar.

OK:Kaynak yapilacak malzemenin cinsi ve sekline gére nasil bir
oksi-gaz alevi ayarlamasi gerektigini anlar.

OK:Kaynak Unitesi baglanti elemanlarini kaynaga hazir hale
getirebilecek ve oksijen/asetilen tiplerini acip kapatarak
manometre basing ayarlarini yapabilir.

OK: Oksijen ve asetileni az acarak alev olusturacak ve alevin
oksijen-asetilen miktarlarini artirp azaltarak normal aley,
asetileni fazla alev ve oksijeni fazla alev gesitlerini olusturabilir.
OK: Normal alev ile dikis boyunca Uflecin ucuna kavisli hareket
vererek telsiz dikis cekebilir.

OK :Normal alev ile dikis boyunca Uflecin ucuna kavisli hareket
vererek telli dikis ¢ekebilir.

OK: Normal alev ile dikis boyunca iflecin ucuna kavisli hareket
vererek telsiz birlestirme (kenet eki), yatayda sagdan sola kit ek
ve yatayda soldan saga kiit ek kaynagi yapabilir.

OK:Oksi-
GazilekesmeislemindekullanilanKaynakpostasi,kaynakyardimciele
manlari,keskitflecivetakimlarinibilir.

OK:YapilacakolanOksi-
Gazilekesmeisleminegereiflecinasilkullanacaginianlar.
OK:Yanicigazagodrehazirlanmisiiflecinbasinciniayarlayabilecek,6nc
eoksijensonraasetilenvererekalevolusturabilir.
OK:Kesmealeviniolusturarakbaslangicnoktasinitavlayabilecek,kes
medifleciileellediizkesmeisleminiyapabilir.
OK:Kesmealeviniolusturarakbaslangigcnoktasinitavlayabilecek,kes
medifleciileelledaireselkesmeisleminiyapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e  Oksi-gazkaynagindakullanilankaynakelemanlarinibilmek.

e  Oksi-
gazkaynagindakullanilankaynakelemanlarininasilhazirlaya
caginianlamak.

e Kaynakyapilacakmalzemenincinsiveseklinegérenasilbiroks
i-gazaleviayarlamasigerektiginianlamak.

o  Oksi-
GazilekesmeislemindekullanilanKaynakpostasi,kaynakyar
dimcielemanlari, keskitflecivetakimlarinibilmek.

e YapilacakolanOksi-
Gazilekesmeisleminegereiiflecinasilkullanacaginianlamak.

Beceri:
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e Kaynakulnitesibaglantielemanlarinikaynagahazirhalegetire
bilecekveoksijen/asetilentupleriniagipkapatarakmanomet
rebasingayarlariniyapabilmek.

e Oksijenveasetileniazagarakalevolusturacakvealevinoksije
n-
asetilenmiktarlariniartiripazaltaraknormalalev,asetilenifa
zlaalevveoksijenifazlaalevgesitleriniolusturabilmek.

e Normalaleviledikisboyuncaiiflecinucunakavislihareketver
erektelsizdikiscekebilmek.

e Normalaleviledikisboyuncaiiflecinucunakavislihareketver
erektellidikisgekebilmek.

e Normalaleviledikisboyuncaliiflecinucunakavislihareketver
erektelsizbirleGtirme(keneteki)yapabilmek.

e Normalaleviledikisboyuncaliiflecinucunakavislihareketver
erekyataydasagdansolakiitekkaynagiyapabilmek.

e Normalaleviledikisboyuncaliiflecinucunakavislihareketver
erekyataydasoldansagakiitekkaynagiyapabilmek.

e Yanicigazagorehazirlanmisiiflecinbasinciniayarlayabilecek
,0nceoksijensonraasetilenvererekalevolusturabilmek.

e Kesmealeviniolusturarakbaslangicnoktasinitavlayabilecek,
kesmediifleciileellediizkesmeisleminiyapabilmek.

e Kesmealeviniolusturarakbaslangicnoktasinitavlayabilecek,
kesmeiifleciileelledaireselkesmeisleminiyapabilmek.

Yeterlilik:

e Metalsektoriindeoksi-
gazkaynakelemanlarinihazirlayarakoksi-
gazaleviniolusturabilecek;sagdansola,soldansagatelsizvet
ellidikiscekebilmek.

e Metalsektoriindeoksi-
gazkaynagiilekeneteki;sagdansola,soldansagakiitekkayna
giyapabilmek.

e Metalsektérindeoksigazilediizvedaireselkesmeyapabilme

k.
Aktarma sekilleri (68retme / 6grenme) | Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak
Alistirmalar islendikten sonra 70% atélye
is yeri ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim i¢in moddl hedefine gére uygulamali sinav

ile degerlendirme.
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Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
Odev - Proje

Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Temel Metal Sekillendirme
Modiil Adi ve Kodu M:Dikis Cekme

Siire 9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde,dikis cekme islemlerine yonelik
bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Kaynak dikisi cekmede kullanilan makine ve arag¢ gerecleri
bilir.

OK: Kaynak dikisi cekilecek malzemenin cinsine ve kalinligina gére
hangi amper ayari ve elektrotu kullanmasi gerektigini anlar.
OK:Kaynakmakinesininbaglantielemanlarinikaynagahazirhalegetir
ebilirvekaynakmakinesinicalistirabilir.
OK:Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehi
ziniayarlayacakvediizkaynakdikisinicekebilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Kaynakdikisicekmedekullanilanmakinevearaggerecleribil
mek.
Beceri:

e Kaynakmakinesininbaglantielemanlarinikaynagahazirhale
getirebilecekvekaynakmakinesinigalistirabilmek.

e Arkolusturulacakparcalizerineuygunelektrotacisiylayaklas
acakveelektrodupargayavurarak-
surterekarkolusturabilmek.

e Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotagisiniveilerle
mehiziniayarlayacakvedizkaynakdikisinigekebilmek.
Yeterlilik:
e Metalsektorindeelektrikarkkaynagiiledikiscekebilmek.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 70% atélye

is yeri ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine goére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav
e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Temel Metal Sekillendirme

Modiil Adi ve Kodu M:Yatayda Kaynakli Birlestirme Cesitleri
Siire 9. sinif — 4 saat, 10. Sinif — 12 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde,Yatayda kit ek, bindirme, kose,
boru ve profil kaynagi islemlerine yénelik bilgi, beceri ve
Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Birlestirilecekmalzemeiizerindeparcaninkalinliginauygunenazi
kiyerdenpargalaribirbirinepuntalamayapmasigerektiginibilir.
OK:Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehi
ziniayarlayacakvekitekkaynagiyapabilir
OK:Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehi
ziniayarlayacak,-T-
birlestirmeiginigblikeykaynakkesitiniolusturacaksekildeigvediskos
ebirlestirmekaynaginiyapabilir.
OK:YataydaprofilveborukaynagiislemindeuygulanasigerekenArkb
oyunu,elektrotacisiniveilerlemehizinibilir.
OK:Yataydaprofilveborukaynagiislemindemalzemenincinsinegdre
farkliArkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehiziniuygulamasigerekti
ginianlar.
OK:Arkboyunu,elektrotagisiniveilerlemehiziniayarlayacakvearakes
itacilmiG(T)borularinkaynagini,profilborularinkiitekkaynaginivepr
ofilborularinkésekaynaginiyapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Kaynakdikisigekilecekmalzemenincinsinevekalinliginagore
hangiamperayariveelektrotukullanmasigerektiginianlama
k.

e Birlestirilecekmalzemelizerindeparganinkalinliginauygune
nazikiyerdenparcalaribirbirinepuntalamayapmasigerektigi
nibilmek.

e Yataydaprofilveborukaynagiislemindeuygulanasigereken
Arkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehizinibilmek.

e Yataydaprofilveborukaynagiislemindemalzemenincinsine
gorefarkliArkboyunu,elektrotagisiniveilerlemehiziniuygula
masigerektiginianlamak.

Beceri:

e Birlestirilecekmalzemelizerindeparganinkalinliginauygune
nazikiyerdenparcalaribirbirinepuntalamayapabilmek.

e Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotagisiniveilerle
mehiziniayarlayacakvekitekkaynagiyapabilmek.

e Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotagisiniveilerle
mehiziniayarlayacakvekitbirlestirmeyapabilmek.

e Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotagisiniveilerle
mehiziniayarlayacakvefarkhkahlnliktakipargalarinkaynagini
yapabilmek.

e Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotagisiniveilerle

Curriculum package-“Metal technician”

90




Gurriculum Development

Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

mehiziniayarlayacak,-T-
birlestirmeicinicblkeykaynakkesitiniolusturacaksekildeick
Osebirlestirmekaynaginiyapabilmek.
Kaynakarkiniolusturarakarkboyunu,elektrotacisiniveilerle
mehiziniayarlayacakvediskdsekaynaginiyapabilmek.
KaynakarkiniolusturarakArkboyunu,elektrotacisiniveilerle
mehiziniayarlayacakveflanskaynaginiyapabilmek.
Arkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehiziniayarlayacakveb
orularinalinalina(kitek)kaynaginiyapabilmek.
Arkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehiziniayarlayacakvear
akesitagilmig(T)borularinkaynaginiyapabilmek.
Arkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehiziniayarlayacakvepr
ofilborularinkiitekkaynaginiyapabilmek.

Arkboyunu,elektrotacisiniveilerlemehiziniayarlayacakvepr
ofilborularinkésekaynaginiyapabilmek.

Yeterlilik:

Metalsektoriindeyataydakitekvebindirmekaynaklariniya
pabilmek.
Metalsektoriindeyataykonumdakésekaynaklariniyapabil
mek.
Metalsektoriindeyataykonumdakiclkcapliborularinvepro
fillerinkaynaginiyapabilmek.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 70% atélye

is yeri

ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim igin modil hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Yazili Sinav

Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
Odev - Proje

Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Demir Dograma
Modiil Adi ve Kodu M: Demir Pencereler
Siire 11. sinif — 7 saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

ModuliinAmaci

MetalTeknolajisisektériinde,DemirPencerelerislerindebilgi,beceri
veYeterliliksaglamak

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK:Demirpencelereyapimindakullanilanmakine,aragvegereclerini
bilir.
OK:Demirpencelereninyapilacagiyeregérehangipencerecgesidininu
ygulanmasigerektiginianlar.
OK:Yapilacakpencereicindlciialarakisintoleranslaridahilindepence
rekasasivepencerekanatlariniyapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Demirpencelereyapimindakullanilanmakine,aragvegerecl
erinibilmek.
e Demirpencelereninyapilacagiyeregdrehangipencerecesidi
ninuygulanmasigerektiginianlamak.

e Yapilacakpencereiginélglalarakisintoleranslaridahilindep
encerekasasiniyapabilmek.

e Pencerekasasiblgiilerinegorevebelirlenen(istenilen)sekild
epencerekanatlariniyapabilmek.

e Pencerekasasivekanadinaagiimasekliveyoniinegéremente
sesinikaynatabilmek.

e Olgiusiindeyapilanpencerekasasivekanadinapencerebinile
rinipencereninagiimaydnuiveseklinidikkatealarakkaynatab
ilmek.

e Olgusiindeyapilanpencerekasasivekanadinapencerekilidin
ivetutamaginiagilmayoniinegéretakabilmek.

e Pencerenincamgitalarini;igvediskisimdurumunudikkateala
rakdistarafisokiilemez,ictarafisdkilebilirbirsekildecamkal
nhkoélglsinegorebaglayabilmek.

e Yapilanpencereyibelirlediginizbaglamaydnteminegdregdn
yesindevegivenliktedbirlerinialarakyerinemonteedebilm
ek.

Yeterlilik:
e Metalsektoriinde,celikgereclerdenpencereleryapmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 30% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 70% atélye

ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.
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Modiiliin degerlendirilmesi

30% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
70% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEPAdi MetalTeknolojileri
DERSLER DemirDograma
ModiilAdiveKodu M:DemirKapilar
Siire 11.sinif-7saat

ModiileKabulEdilecekénKosullar

yok

ModuliinAmaci

MetalTeknolajisisektoriinde,DemirKapilarislerindebilgi,beceri
veYeterliliksaglamak.

ModiiliinOgrenmeKazanimlan

OK:Demirkapiyapimindakullanilanmakine,aragvegereclerinibi
lir.
OK:Demirkapininyapilacagiyeregérehangikapicesidininuygula
nmasigerektiginianlar.
OK:Yapilacakkapiicindlgiialarakisintoleranslaridahilindekapik
asasivekapikanatlariniyapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Demirkapilyapimindakullanilanmakine,aragvegerecler
inibilmek.

e Demirkapininyapilacagiyeregdrehangikapigesidininuy
gulanmasigerektiginianlamak.

Beceri:

e Yapilacakkapiicindlciialarakisintoleranslaridahilindek
apikasasiniyapabilmek.

o Kapikasasidlciilerinegorevebelirlenen(istenilen)sekild
ekapikanatlariniyapabilmek.

e Kapikasasinavekanadinaaciimasekliveyéniinegéreme
ntesesinikaynatabilmek.

e Olgiisiindeyapilankapikasasinavekanadinapencerebin
ilerinipencereninacgiimayoniiveseklinidikkatealarakka
ynatabilmek.

e Olgisiindeyapilankapikasasinavekanadinakapikilidini
vetutamaginiagilmayoniinegéretakabilmek.

e Kapicamgitalariniigvediskisimdurumunudikkatealarak
distarafisokiilemez,ictarafisokilebilirsekildecamkalinl
Ikdlglistinligorebaglayabilmek.

e Yapilankapininbelirlenenbaglamayénteminegoregon
yesindevegiivenliktedbirlerinialarakyerinemontajinty
apabilmek.

Yeterlilik:
e Metalsektoriinde,celikgereclerdenkapilaryapmak.

Aktarmasekilleri(6gretme/6grenme)

Teorikdersler 30%Sinifortamindateorikolaraki

Alistirmalar slendiktensonra70%atolyeorta

isyeri mindaalistirmalaryapiimaktadir

ModiiligerigiaktarmasirasindadgrencilerinbasarilarininKontroliiveDegerlendirilmesi

Ogrenmekazanimlarinindegerlendiril

mesi

S6zlu,yaziliveuygulamalisinavlarladegerlendirmek.
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Modiiliindegerlendirilmesi 30%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme
70%-
Uygulamalikisimigcinmodiilhedefinegéreuygulamalisinavilede
gerlendirme.
BasariKriterleri MeslekiTeknikEgitimveOgretimDairesiilegoriisiilecektir.
TutulmasigerekenKanitlar/Bulgular e YaziliSinav
e UygulamaliSinavderecelemedélcegi
e (Odev-Proje
e Sunumlar
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CEPAdi MetalTeknolojileri

DERSLER DemirDograma

ModiilAdiveKodu M:Parmakliklar

Siire 11.sinif-7saat

ModiileKabulEdilecekénKosullar yok

ModiiliinAmaci MetalTeknolajisisektoriinde,Parmakliklarislerindebilgi,beceri

veYeterliliksaglamak.
ModiiliinOgrenmeKazanimlan OK:Parmaklikyapimiicingerelolanarag-geregleribilir.

OK:Parmaklikyapilacakyericinhagiparmaklikgesidininuygulan
masigerektiginianlar.
OK:Basitparmakliktasariminiyaparakresminigizerek,parmaklik
yapimiicingereklielemanlarihazirlayabilir.
OK:Celikgereclerdenhazirlanmisparmaklikelemanlarinibirlesti
rmekicinuygunzeminihazirlayi,parmaklikanakasasiniolusturab
ilirvearadikmeleristandartolciilerindeanakasayamontajiniyap
abilir.
OK:Yapilanparmakhgigiivenlikkurallarinagérenakliyeedilmesi
nisaglayabilirveparmakhginsaglam(glivenli)birsekildeyerinem
ontajintyapabilir.

Bilgi,BeceriveYeterlilikler Bilgi:
e Parmaklikyapimiigingerelolanarag-gerecleribilmek.
e Parmaklikyapilacakyeriginhagiparmaklikgesidininuyg
ulanmasigerektiginianlamak.
Beceri:
e Basitparmakliktasariminiyaparakresminigizebilecekve

parmaklikyapimiicingereklielemanlarihazirlayabilmek

e Celikgereclerdenhazirlanmisparmaklikelemanlarinibir
lestirmekicinuygunzeminihazirlayarakparmaklikanak
asasiniolusturabilecekvearadikmeleristandartolgiileri
ndeanakasayamontajiniyapabilmek.

e Yapilanparmakligigiivenlikkurallarinagorenakliyeedil
mesinisaglayabilecekveparmakliginsaglam(gtvenli)bi
rsekildeyerinemontajiniyapabilmek.

Yeterlilik:
e Metalsektoérinde,farklidzelliktevecesitlidemirparmak
liklaryapmak.
Aktarmagekilleri(6gretme/6grenme) | Teorikdersler 30%Sinifortamindateorikolaraki
Alistirmalar slendiktensonra70%atdélyeorta
isyeri mindaalistirmalaryapiimaktadir

ModiiligerigiaktarmasirasindadgrencilerinbasarilarininKontroliiveDegerlendirilmesi

Ogrenmekazanimlarinindegerlendiril | Sozlu,yaziliveuygulamalisinavlarladegerlendirmek.
mesi
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Modiiliindegerlendirilmesi 30%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme
70%-
Uygulamalikisimigcinmodiilhedefinegéreuygulamalisinavilede
gerlendirme.
BasariKriterleri MeslekiTeknikEgitimveOgretimDairesiilegoriisiilecektir.
TutulmasigerekenKanitlar/Bulgular e YaziliSinav
e UygulamaliSinavderecelemedélcegi
e (Odev-Proje
e Sunumlar
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CEPAdI MetalTeknolojileri
DERSLER Ark Kaynagi Teknikleri
ModiilAdiveKodu M:Elektrik Direng Kaynagi
Siire 11.sinif-10saat

ModiileKabulEdilecekénKosullar

yok

ModuliinAmaci

MetalTeknolojisiSektoriinde,ElektrikDirengKaynagi,islemlerin
eyonelikbilgi,beceriveYeterliliksaglamak.

ModiiliinOgrenmeKazanimlan

OK:Elektrikdirenckaynagimakineleriningalismaprensiplerinibil
ir.
OK:Elektrikdirenckaynagiuygulanacakolanmalzemenincinsine
veseklinegéremakineyenekadarbasincuygulamasigerektigianl
ar.
OK:Yizeyleritemizlenmisparcalarielektrotlararasinayerlestiri
psikistiraraksac,yuvarlakvekarekesitlimalzemelerindirengkay
naginlyapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Elektrikdirenckaynagimakineleriningalismaprensipleri
nibilmek.

e Elektrikdirengkaynagiuygulanacakolanmalzemenincin
sineveseklinegéremakineyenekadarbasincuygulamas
igerektigianlamak.

Beceri:

e Ylzeyleritemizlenmisparcgalarielektrotlararasinayerle
stiripsikistiraraksacparcalarindirenckaynaginiyapabil
mek.

e Ylzeyleritemizlenmisparcalarielektrotlararasinayerle
stiripsikistirarakyuvarlakvekarekesitlimalzemelerindir
enckaynaginiyapabilmek.

Yeterlilik:

e Metalsektorinde,elektrikdirenckaynagiilemalzemele

rinkaynaginiyapmak.

Aktarma sekilleri(6gretme/6grenme)

Teorikdersler 30%Sinifortamindateorikolaraki

Alistirmalar slendiktensonra70%ato6lyeorta

isyeri mindaalistirmalaryapiimaktadir

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grenc

ilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenmekazanimlarinindegerlendiril

mesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliindegerlendirilmesi

30%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme

70%-
Uygulamalikisimicinmodiilhedefinegéreuygulamalisinavilede
gerlendirme.

BasariKriterleri

MeslekiTeknikEgitimveOgretimDairesiilegoriisiilecektir.

TutulmasigerekenKanitlar/Bulgular

e YaziliSinav

e UygulamaliSinavderecelemedélgegi
e (Odev—Proje

e Sunumlar
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CEPAdI

MetalTeknolojileri

DERSLER

ArkKaynagiTeknikleri

ModiilAdiveKodu

M: Metallerin Kaynak Pozisyonlan

Siire

11.sinif-10saat

ModiileKabulEdilecekénKosullar

yok

ModiilinAmaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde, Yatayda Kalin Parcalarin
Kaynagi, Dolgu Kaynagi, DikeyKaynaklar, Kornis ve Tavan
Kaynaklari islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik
saglamak.

ModiiliinOgrenmeKazanimlari

OK: Yatayda Kalin Pargalarin Kaynaginda kullanilan makine ve
elektrot gesitlerini bilir.
OK:Yataydakaynagiyapilacakkalinmalzemelerehangikaynakag
ziuygulamasigerektginanlar.
OK:KalinparcalaraVveKKaynakagziacarakyataypozisyondakdk
dikisvedigerdikislerinkaynaginiyapabilir.
OK:Dolgukaynagicesitlerinivehangimalzemelereuygulanacagi
nibilir.
OK:DolguKaynagiyapacagimalzemeyeuygunhangielekrotcesid
ikulanmasigerektiginianlar.
OK:Elektrikarkkaynagiileyiizeydolgukaynagivemildolgukaynag
Iyapabilir.
OK:ParcalariTseklindepuntalayipuygunelektrotagisiveelektrot
hareketiyardimiilekbkvedigerdikislerinasagidanyukariickokek
aynaginiyapabilir.
OK:Uygunelektrotagisiileelektrothareketiyaparakyukaridanas
agiveasagidanyukaridikkiitekkaynagiyapabilir.
OK:Uygunelektrotacisiileelektrothareketiyaparakyankiitekka
ynagiyapabilir.

OK:Parcaya-V-
kaynakagziacarakuygunelektrotagisiveelektrothareketiyardi
miileyan-V-kaynagiyapabilir.
OK:ParcalariTseklindepuntalayipuygunelektrotagisiveelektrot
hareketiyardimiileyanickdsekaynaginiyapabilir.
OK:Uygunelektrotagcisiileelektrothareketiyaparaktavankiitekk
aynagiyapabilir.
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Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler Bilgi:

e YataydaKalinPargalarinKaynagindakullanilanmakinev
eelektrotgesitlerinibilmek.

e Yataydakaynagiyapilacakkalinmalzemelerehangikayn
akagziuygulamasigerektginanlamak.

e Dolgukaynagigesitlerinivehangimalzemelereuygulana
caginibilmek.

e DolguKaynagiyapacagimalzemeyeuygunhangielekrot
cesidikulanmasigerektiginianlamak.

Beceri:

e TSENiSO9692-
1’euygunolarakkalinpargalaraVKaynakagziagarakyata
ypozisyondakokdikisvedigerdikislerinkaynaginiyapabi
Imek.

e TSENiS09692-
1’euygunolarakkalinparcalarakKKaynakagziagarakyata
ypozisyondakoékdikisvedigerdikislerinkaynaginiyapabi
Imek.

e TSENiS09692-
1,TS563EN499’auygunolarakkaynakhatalarinikontrol
edebilmek.

e Elektrikarkkaynagiileylizeydolgukaynagiyapabilmek.
e Elektrikarkkaynagiilemildolgukaynagiyapabilmek.

e Uygunelektrotagisiileelektrothareketiyaparakyukarid
anasagidikkitekkaynagiyapabilmek.

e Uygunelektrotacisiileelektrothareketiyaparakasagida
nyukaridikkitekkaynagiyapabilmek.

e Parcaya-V-
kaynakagziacarakuygunelektrotagisiveelektrothareke
tiyardimiileasagidanyukari-V-kaynagiyapabilmek.

e ParcalariTseklindepuntalayipuygunelektrotacisiveele
ktrothareketiyardimiilekdkvedigerdikislerinasagidany
ukariickdsekaynaginiyapabilmek.

e ParcalariTseklindepuntalayipuygunelektrotacisiveele
ktrothareketiyardimiilekdkvedigerdikislerinyukaridan
asaglickosekaynagiyapabilmek.

e Parcalari90derecepuntalayipuygunelektrotacisiveele
ktrothareketiyardimiilekdkvedigerdikislerinyukaridan
asagidiskosekaynagiyapabilmek.
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Aktarmasekilleri(6gretme/6grenme) | Teorikdersler 30%Sinifortamindateorikolaraki
slendiktensonra70%atdélyeorta
Alistirmalar mindaalistirmalaryapilmaktadir
isyeri

ModiilicerigiaktarmasirasindadgrencilerinbasarilarininKontroliiveDegerlendirilmesi

Ogrenmekazanimlarinindegerlendiril | Sézlu,yaziliveuygulamalisinavlarladegerlendirmek.
mesi

Modiiliindegerlendirilmesi 30%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme

70%-
Uygulamalikisimigcinmodiilhedefinegéreuygulamalisinavilede
gerlendirme.

BasariKriterleri MeslekiTeknikEgitimveOgretimDairesiilegdriisiilecektir.

TutulmasigerekenKanitlar/Bulgular e YaziliSinav

e UygulamaliSinavderecelemedlgegi
e (Odev—-Proje

e Sunumlar
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CEPAdI MetalTeknolojileri

DERSLER ArkKaynagiTeknikleri

ModiilAdiveKodu M:Elektrik Arki ile Kesme

Siire 11.sinif-10saat

ModiileKabulEdilecekénKosullar yok

ModiiliinAmaci MetalTeknolojisiSektoriinde,ElektrikArkiileKesmeislemleriney
onelikbilgi,beceriveYeterliliksaglamak.

ModiiliinOgrenmeKazanimlan OK:Elektrikarkiilekesmedekullanlanelektrotgesitlerinibilir.

OK:Elektrikarkiilekesmedeyapilacakolanmalzemenincinsinev
eseklinegérehangielektrodukulanilacaginianlar.
OK:Uyguncaptaelektrot,amperayariveelektrotacisiileelektrot
hareketivererekkomiirvemetalelektrotlarlakesmeyapabilir.

Bilgi,BeceriveYeterlilikler Bilgi:
e Elektrikarkiilekesmedekullanlanelektrotgesitlerinibil
mek.
e Elektrikarkiilekesmedeyapilacakolanmalzemenincinsi
neveseklinegérehangielektrodukulanilacaginianlama
k.
Beceri:
e Uyguncaptaelektrot,amperayariveelektrotacisiileelek
trothareketivererekkémirelektrotlarlakesmeyapabil

mek.

e Uyguncaptaelektrot,amperayariveelektrotacisiileelek
trothareketivererekmetalelektrotlarlakesmeyapabil
mek.

e Kesmemakinesininayarlariniyaparaksabitilerlemehizi
ndaplazmaarkiilekesmeisleminiyapabilmek.

Yeterlilik:

e Metalsektorinde,Elektrotveplazmaarkiilekesmeyapa

bilmek.
Aktarmagekilleri(6gretme/6grenme) | Teorikdersler 30%Sinifortamindateorikolaraki
slendiktensonra70%atolyeorta
Alistirmalar mindaalistirmalaryapilmaktadir

isyeri

ModiiligerigiaktarmasirasindadgrencilerinbasarilarininKontroliiveDegerlendirilmesi

Ogrenmekazanimlarinindegerlendiril | Sézlu,yaziliveuygulamalisinavlarladegerlendirmek.
mesi
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Modiiliindegerlendirilmesi

30%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme

70%-
Uygulamalikisimicinmodiilhedefinegéreuygulamalisinavilede
gerlendirme.

BasariKriterleri

MeslekiTeknikEgitimveOgretimDairesiilegoriisiilecektir.

TutulmasigerekenKanitlar/Bulgular

e YaziliSinav

e UygulamaliSinavderecelemedélcegi
e (Odev-Proje

e Sunumlar

CEPAdI MetalTeknolojileri

DERSLER ArkKaynagiTeknikleri

ModiilAdiveKodu M:Mig- Mag ile Yapilan Kaynak Cesitleri
Siire 11.sinif-10saat

ModiileKabulEdilecekénKosullar

yok

ModiilinAmaci

MetalTeknolojisiSektoriinde,Mig-MagileYataydakiit-
ekKaynagi,Mig-MagileYataydakodseKaynagi,Mig-
MagileBoruveProfilKaynagi,Mig-
MagilePozisyonKaynaklariislemlerineydnelikbilgi,beceriveYet
erliliksaglamak.

ModiiliinOgrenmeKazanimlari

OK:Mig-Magkaynakmakinesinikullanmasinibilir.
OK:Mig-magkaynagindahangigazlarinkulanildiginibilir.
OK:KaynakyapilacakmzalzemeyeuygunhangiMIG-
MAGkaynakydnteminiuygulamasigerektiginianlar.
OK:MIG-MAGkaynakydntemiilekiitekkaynagiyapabilir.
OK:MIG-MAG kaynak yéntemi ile yatayda i¢ kose, dis kdse
ve flans kaynagi yapabilir.

OK:TeknigeuygunolarakMIG-
MAGkaynakyontemiileboruveprofilkaynagiyapabilir.
OK:TeknigineuygunolarakMIGMAGkaynagiileyukaridanasagiy
adikkitekkaynagi,asagidanyukaridikickdsekaynagiveduvarkay
naglyapabilir.

Curriculum package-“Metal technician”
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Bilgi,BeceriveYeterlilikler Bilgi:

e Mig-Magkaynakmakinesinikullanmasinibilmek.

e Mig-magkaynagindahangigazlarinkulanildiginibilmek.

e KaynakyapilacakmzalzemeyeuygunhangiMIG-
MAGkaynakydnteminiuygulamasigerektiginianlamak.

Beceri:
o MIG-
MAGkaynakmakinesinikaynakyapmayahazirhalegetir
ebilmek.

e TeknigeuygunolarakMIG-
MAGkaynakyontemiileickdsekaynagiyapabilmek.

e TeknigeuygunolarakMIG-
MAGkaynakyontemiilediskdsekaynagiyapabilmek.

e TeknigeuygunolarakMIG-
MAGkaynakyontemiileflanskaynagiyapabilmek.

e TeknigeuygunolarakMIG-
MAGkaynakydntemiileborukaynagiyapabilmek.

e TeknigeuygunolarakMIG-
MAGkaynakydntemiileprofilkaynagiyapabilmek.

e TeknigineuygunolarakMIGMAGkaynagiileyukaridana
sagiyadikkiitekkaynagiyapabilmek.

e TeknigineuygunolarakMIGMAGkaynagiileasagidanyu
karidikickdsekaynagiyapabilmek.

e TeknigineuygunolarakMIGMAGkaynagiileduvarkayna
giyapabilmek.

Yeterlilik:

e Metalsektoriinde,MIG-
MAGilekitekkaynagiyapabilmek.

e Metalsektoriinde,MIG-
MAGileyataydakosekaynagiyapabilmek.

e Metalsektoriinde,MIG-
MAGileyataydaboruveprofillerinkaynaginiyapabilmek

e Metalsektoriinde,MIG-
MAGkaynagiilepozisyonkaynagiyapabilmek.

Aktarmagekilleri(6gretme/6grenme) | Teorikdersler 30%Sinifortamindateorikolaraki
Alistirmalar slendiktensonra70%atdélyeorta
isyeri mindaalistirmalaryapiimaktadir

ModiiligerigiaktarmasirasindadgrencilerinbasarilarininKontroliiveDegerlendirilmesi

Ogrenmekazanimlarinindegerlendiril | Sozlu,yaziliveuygulamalisinavlarladegerlendirmek.
mesi
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Modiiliindegerlendirilmesi 30%-Teorikkisimiginyazilisinaviledegerlendirme
70%-
Uygulamalikisimigcinmodiilhedefinegéreuygulamalisinavilede
gerlendirme.
BasariKriterleri MeslekiTeknikEgitimveOgretimDairesiilegoriisiilecektir.
TutulmasigerekenKanitlar/Bulgular e YaziliSinav
e UygulamaliSinavderecelemedélcegi
e (Odev-Proje
e Sunumlar
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CEP Adi

Metal Teknolojileri

DERSLER

Temel Elektrik

Modiil Adi ve Kodu

M: iletkenlerin Tanimi ve Baglanmasi

Siire

11.Sinif — 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektériinde, iletkenler, iletkenlerin Baglanmasi,
islerinde bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin 6grenme Kazanimlari

OK: iletkenlerin 6zelliklerini bilir.

OK: Maddelerin iletken dzeliklerinin olup olmadigini anlar.

OK: iletkenleri istenilen dlclide dogru kesme takimi ile kesip,
istenilen Olclde ve sekilde biikerek iletkenleri baglama yapabilir.
OK: lletkenleri, baglama takimlarini kullanarak birbirleriyle,
terminal, toprakli fis ve prizlere ic tesisat yonetmeligine uygun
olarak baglantisini yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e iletkenlerin &zelliklerini bilmek.
e Maddelerin iletken 6zeliklerinin olup olmadigini anlamak.
Beceri:
e iletkenleriistenilen dlciide dogru kesme takimi ile
kesebilmek.
e iletkenlerin ucundaki yalitkani istenilen &l¢ii ve bicimde
soyabilmek.
e iletkenleri,baglanti yapilabilmesi icin i¢ dokusuna uygun
sekilde bikebilmek.
e (Cesitli iletkenleri tekli ve giftli diiz ek yapabilmek.
e (Cesitli iletkenleri birbiri ile klemens eki yapabilmek.
o lletkenlerin terminale baglantisini yapabilmek.
e Toprakli fis ve prizlere kablo baglantisini yapabilmek.
Yeterlilik:
e Temel elektrik kavramlarini 6grenmek, iletken ve
yalitkanlari tanimak, iletkenleri baglantiya hazirlamak.
e Uygun baglama takimlarini kullanarak iletkenlerin
birbirleriyle, terminal, toprakli fis ve prizlere i¢ tesisat
yonetmeligine uygun olarak baglantisini yapamak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak

islendikten sonra 30% atdlye

Alistirmalar ortaminda alistirmalar

- - yapilmaktadir.
Is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Curriculum package-“Metal technician”
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Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme

30% - Uygulamali kisim icin modil hedefine goére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar

Curriculum package-“Metal technician”
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CEP Adi

Metal Teknolojileri

DERSLER

Temel Elektrik

Modiil Adi ve Kodu

M: Elektrik Devreleri ve Tesisleri

Siire

11.Sinif — 2 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Elektrik Devreleri, Elektrik Tesisleri
islerinde bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ggrenme Kazanimlar

OK: Basit bir elektrik devresinin nasil kurulacagini bilir.

OK: VYapilacak ise gére nasil bir elektrik devresi yapmasi
gerektigini anlar.

OK: Gerekli ortam saglandiginda basit elektrik devrelerini, faz
kontrol islerini ve elektrik motorlarinda devir yonu degisikligini
yapabilir.

OK: Elektrigin Gretim asamalarini bilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Basit bir elektrik devresinin nasil kurulacagini bilmek.
e Yapilacak ise gore nasil bir elektrik devresi yapmasi
gerektigini anlamak.
e Elektrigin Giretim asamalarini bilmek.
Beceri:
e Basit bir elektrik devresi kurarak ve ¢alistirarak elektrik
devresi mantigini kavrayabilmek.
e Basit faz (enerji) kontrol yontemleriyle kontrol
yapabilmek.
e Basit midahale ile motor devir yoniini degistirebilmek.
Yeterlilik:
e Basit elektrik devresi kurarak galistirmak, basit faz
kontrolli yapmak ve basit miidahale ile motor devir
yonini degistirmek.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

70% Sinif ortaminda teorik olarak
islendikten sonra 30% atélye

Teorik dersler

Alistirmalar ortaminda alistirmalar

- - yapilmaktadir.
Is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme

30% - Uygulamali kisim i¢in modl hedefine goére uygulamali sinav

Curriculum package-“Metal technician”
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ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar

Curriculum package-“Metal technician”
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CEP Adi

Metal Teknolojileri

DERSLER

Bilgisayar Destekli Cizim

Modiil Adi ve Kodu

M: Taslak Modelleme

Siire

11.Sinif —3 Saat, 12.Sinif — 3 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Taslak Modelleme islerinde bilgi,

beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin 6grenme Kazanimlari

OK: Taslak modelleme yapiminda kulanilacak pc programlarini
bilir.

OK: Taslak ortamda cizgi cizerek bu cizgilerin diizenlemelerini
yapabilir.

OK: Cizdiginiz cizgileri sabit (tanimh) konuma getirerek ¢izimdeki
mevcut kisitlamalarin giderilmesini yapabilir.

OK: Cizdiginiz taslak geometriyi 6lciilendirerek kararli tanimli hale
gelmesini saglayabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Taslak modelleme  yapiminda kulanilacak  pc
programlarini bilmek.
Beceri:
e Taslak ortamda cizgi cizerek bu cizgilerin diizenlemelerini

yapabilmek.

e (Cizdiginiz cizgileri sabit (tanimli)) konuma getirerek
¢izimdeki mevcut kisitlamalarin giderilmesini yapabilmek.

e (Cizdiginiz taslak geometriyi Olcilendirerek kararli tanimh
hale gelmesini saglayabilmek.

Yeterlilik:

e Metal sektoriinde kullanmak amaci ile uygun kullanim
ayarlarini yaparak dizlem secerek TS 88’e gore taslak
modelleme yapmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

50% Sinif ortaminda teorik olarak
islendikten sonra 50% Bilgisayar

Teorik dersler

Alistirmalar Labaratuvar ortaminda

- - ahstirmalar yapilmaktadir.
Is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

50% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme

50% - Uygulamali kisim i¢in moddl hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.
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Basari Kriterleri Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gérisilecektir.
Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje
e Sunumlar
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CEP Adi

Metal Teknolojileri

DERSLER

Bilgisayar Destekli Cizim

Modiil Adi ve Kodu

M: Kati Olusturma

Siire

11.Sinif —3 Saat, 12.Sinif — 3 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde,  Kati Olusturma islerinde bilgi,

beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin 6grenme Kazanimlari

OK: Kati olusturmada kullanilan solidworks programini kullanmayi
bilir.

OK:Cizdiginiz taslaktan model olusturarak model iizerinde gerekli
diizenlemeleri yapabilir.

OK: Katiya cesitli formlar vererek ve cogaltmalar yoluyla parcanin
teknik resmini olusturabilir.

OK: Mevcut diizlemlerin disinda diizlemler olusturarak kati
olusturabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Kati olusturmada kullanilan solidworks programini
kullanmayi bilmek.
Beceri:
e (Cizdiginiz taslaktan model olusturarak model (izerinde
gerekli diizenlemeleri yapabilmek.
o Katiya ¢esitli formlar vererek ve c¢ogaltmalar yoluyla
parcanin teknik resmini olusturabilmek.
Yeterlilik:
e Metal sektoériinde kullanmak amaci ile istenen 6lgliye ve
teknigine uygun kati model olusturmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 50% Sinif ortaminda teorik olarak

islendikten sonra 50% Bilgisayar

Algtirmalar Labaratuvar ortaminda

- - ahstirmalar yapilmaktadir.
Is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

50% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme

50% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.
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Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Yazil Sinav

Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
Odev - Proje

Sunumlar
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CEP Adi

Metal Teknolojileri

DERSLER

Bilgisayar Destekli Cizim

Modiil Adi ve Kodu

M: Montaj Modelleme

Siire

11.Sinif —3 Saat, 12.Sinif — 3 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Montas Modelleme islerinde
bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin 6grenme Kazanimlari

OK:Olusturulan katilarin  (modellerin) birbiriyle montajini ve
patlatma islemini yapabilir.

OK: Olusturulan kati (model) Uzerinde kaynak uygulamalari
yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Olusturulan katilarin (modellerin) birbiriyle montajini ve
patlatma isleminin nasil yapilacagini bilir.
e Olusturulan kati (model) ({zerinde hangi
uygulamalarinin yapilmasi gerektigini bilir.
Beceri:
e Mevcut dizlemlerin disinda dizlemler olusturarak kati
olusturabilmek.
e Olusturulan katilarin (modellerin) birbiriyle montajini ve
patlatma islemini yapabilmek.
Yeterlilik:
o Metal sektoriinde, istenilen Olgliye ve teknige uygun kati
modelleri montaj yapmak, kati ortamda kaynakli
birlestirmeler yapmak.

kaynak

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

50% Sinif ortaminda teorik olarak
islendikten sonra 50% Bilgisayar

Teorik dersler

Alistirmalar Labaratuvar ortaminda

- - ahstirmalar yapilmaktadir.
Is yeri

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

50% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme

50% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine goére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazlh Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
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Odev - Proje
Sunumlar

Curriculum package-“Metal technician”

115




Curriculum Development

Curriculum Development in Vocational Education and Training Schools

CEP Adi

Metal Teknolojileri

DERSLER

Bilgisayar Destekli Cizim

Modiil Adi ve Kodu

M: Sac Metal

Siire

11.Sinif —3 Saat, 12.Sinif — 3 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Sac Metal islerinde bilgi, beceri
ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin 6grenme Kazanimlari

OK: Sac metal olusturmak icin kullanilan ¢izim programlarini bilir.
OK: Sac biikiim capinin nasil hesaplandigini bilir.

OK: islem yapilacak sac metalin sekline ve dlciisiine gére nasil bir
acinim hesap yapmasi gerektigini anlar.

OK: Sac metal olusturma islemlerini yapabilir.

OK: Saclarin {izerinde gesitli diizenleme islemlerini yapabilir.

OK: Olusturdugu sac profillerin aginimlarini alarak farkl profiller
olusturulmasini yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Sac metal olusturmak icin kullanilan ¢izim programlarini
bilmek.
e Sac biikiim ¢apinin nasil hesaplandigini bilmek.
e islem yapilacak sac metalin sekline ve él¢iisiine gére nasil
bir aginim hesap yapmasi gerektigini anlamak.
Beceri:
e Temel sac metal olusturma islemlerini yapabilmek.
e Saclarin  Uzerinde ¢esitli  dizenleme islemlerini
yapabilmek.
e Olusturdugu sac profillerin aginimlarini alarak farkl
profiller olusturulmasini yapabilmek.
Yeterlilik:
e Metal sektoriinde, bilgisayar ortaminda sac metaller ile
ilgili modelleme yapmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

50% Sinif ortaminda teorik olarak
islendikten sonra 50% Bilgisayar

Teorik dersler

Algtirmalar Labaratuvar ortaminda

- - alistirmalar yapiimaktadir.
Is yeri

Modiil icerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

50% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme

50% - Uygulamali kisim i¢in modul hedefine gére uygulamali sinav
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ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gériisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Bilgisayar Destekli Cizim

Modiil Adi ve Kodu M: Gériiniis Cizimi ve Kiitiiphane
Siire 11.Sinif —3 Saat, 12.Sinif — 3 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Goriinls Cizimi ve Kitliphane
islerinde bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Bilgisayar ortaminda nasil gizim kitiiphanesi olusturulacagin
bilir.

OK: imalati yapilacak makine parcasinin sekline gére hangi imalat
resmini ¢cizmesi gerektigini anlar.

OK: Teknik resim kurallarina gére cizim kiitiiphanesi olusturabilir
ve kullanabilir.

OK: Makine pargalarinin yeterli gériinislerini kullanarak teknik
resim kurallarina gore imalat resimlerini gizebilir.

OK: Bilgisayar ortaminda bloklarin olusturulma ve kaydetmeyi
bilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Bilgisayar ortaminda  nasil  ¢izim kitOphanesi
olusturulacagini bilmek.
Beceri:

e Teknik resim kurallarina goére ¢izim kutliphanesi
olusturabilecek ve kullanabilmek.

e Makine pargalarinin yeterli goérindslerini  kullanarak
teknik resim kurallarina gére imalat resimlerini gizebilmek
ve kagit izerine aktarabilmek.

Yeterlilik:

e Metal sektoérinde, Bilgisayarda yeterli goriinls ¢izmek ve

kituphane olusturmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 50% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 50% Bilgisayar

is yeri Labaratuvar ortaminda
ahstirmalar yapiimaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

50% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
50% - Uygulamali kisim i¢in moddl hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Bilgisayar Destekli Cizim

Modiil Adi ve Kodu M: Temel Geometrik Cizimler
Siire 11.Sinif —3 Saat, 12.Sinif — 3 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Temel Geometrik Cizimler
islerinde bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda Cizim ekrani
diizenlemesini ve yardimcilarini secebilir.

OK: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda Cizim komutlarini
kullanabilir.

OK: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda Diizenleme komutlarini
kullanabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e imalati yapilacak makine parcasinin sekline goére hangi
imalat resmini cizmesi gerektigini anlamak.
Beceri:
e (Cizim ekrani diizenlemesini ve yardimcilarini segebilmek.
e (Cizim duzenleme ve gorintid kontrol komutlarini
kullanabilmek.
e (Cizim ekranini kontrol edebilmek.
Yeterlilik:
e Metal sektoriinde, Bilgisayar destekli ¢izim programi ile
geometrik gizim yapmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 50% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 50% Bilgisayar

is yeri Labaratuvar ortaminda
ahstirmalar yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

50% - Teorik kisim icin yazili sinav ile degerlendirme
50% - Uygulamali kisim igin modil hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav
e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Bilgisayar Destekli Cizim

Modiil Adi ve Kodu M: Tanimlama

Siire 11.Sinif —3 Saat, 12.Sinif — 3 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Tanimlama islerinde bilgi, beceri

ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda Goériintii  kontrol
komutlarini kullanabilir.

OK: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda cizim ekranini kontrol
edebilir.

OK: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda cizimlere standarda uygun
yazi ekleyebilir.

OK: Bilgisayar destekli ¢izim ortaminda cizimleri kurallara uygun
Olcllendirebilir.

OK: Bilgisayar destekli ¢cizim ortaminda 6zellik ve sorgulama
(hesap) komutlarini dogru kullanabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Bilgisayar ortaminda bloklarin olusturulma ve kaydetmeyi
bilmek.
Beceri:

e (Cizimlere standarda uygun yazi ekleyebilmek.
e (Cizimleri kurallara uygun olgiilendirmek.
e Ozellik ve sorgulama (hesap) komutlarini dogru
kullanabilmek.
Yeterlilik:
e Metal sektoriinde, Bilgisayarda 6zellik ve tanimlama
komutlarini kullanmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 50% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 50% Bilgisayar

is yeri Labaratuvar ortaminda
ahstirmalar yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

50% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
50% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine goére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav
e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER ileri Ark Teknikleri

Modiil Adi ve Kodu M: Seliilozik ve Bazik Elektrotlarla Kaynak
Siire 12.Sinif — 6 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Sellilozik ve Bazik Elektrotlarla
Kaynak islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Elektrik ark kaynaginda kullanilan ile seliilozik elektrotlarin
ozelliklerini bilir.

OK: Elektrik ark kaynaginda kullanilan ile bazik elektrotlarin
ozelliklerini bilir.

OK: Kaynak yapilacak parcanin cinsine gére hangi elektrot cesidini
kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Elektrik ark kaynag ile seliilozik elektrot kullanarak kiit-ek
kaynagi yapabilir.

OK: Elektrik ark kaynagi ile bazik elektrot kullanarak kiit-ek
kaynagi yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Elektrik ark kaynaginda kullanilan ile selllozik
elektrotlarin 6zelliklerini bilmek.
e Elektrik ark kaynaginda kullanilan ile bazik elektrotlarin
ozelliklerini bilmek.
e Kaynak yapilacak parganin cinsine gore hangi elektrot
cesidini kullanmasi gerektigini anlamak.
Beceri:
e Elektrik ark kaynagi ile seliilozik elektrot kullanarak kiit-ek
kaynagi yapabilmek.
e Elektrik ark kaynagi ile bazik elektrot kullanarak kiit-ek
kaynagi yapabilmek.
Yeterlilik:
e Elektrik ark kaynagi ile selllozik ve bazik elektrot
kullanarak kit-ek kaynagi yapmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak

Alstirmalar islendikten sonra 30% atélye

is yeri ortaminda aligtirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim i¢in moddl hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER ileri Ark Teknikleri

Modiil Adi ve Kodu M: Farkli Metallerin ve Alagimli Metallerin Kaynagi
Siire 12.Sinif — 6 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Teknolojisi sektortinde,Dékme Demir Kaynagi,Celik Olmayan
Metallerin Kaynagi, Alasimli Celiklerin Kaynagi islemlerine
yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Elektrik ark kaynagi ile Dokme demir kaynaginin dzelliklerini
bilir.

OK: Kaynak yapilacak parcanin 6zelliklerine gére hangi kaynak
yontemini kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile catlamis dokme
demirlerin kaynagini yapabilir.

OK: Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile kirilmis dékme
demirlerin kaynagini yapabilir.

OK: Celik olmayan metallerin 6zelliklerini bilir.

OK: Elektrik ark kaynagi ile celik olmayan metallerin kaynaginda
hangi kaynak yontemini kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Elektrik ark kaynagi ile bakir gereglerin kaynagini yapabilir.
OK: Elektrik ark kaynagi ile piring gereglerin kaynagini yapabilir.
OK: Elektrik ark kaynagi ile aliiminyum ve alasimlarinin kaynagini
yapabilir.

OK:Kaynak yapilacak olan alasimli parganin 6zelliklerini bilir.

OK: Kaynak yapilacak olan alasiml parcanin 6zelliklerine gore
hangi kaynak yoéntemini kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Elektrik ark kaynagi ile paslanmaz celiklerin kaynagini
yapabilir.

OK: Elektrik ark kaynagi ile takim celiklerinin kaynagini yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e Elektrik ark kaynag ile Dokme demir kaynaginin
ozelliklerini bilmek.

e Kaynak yapilacak parganin 6zelliklerine gére hangi kaynak
yontemini kullanmasi gerektigini anlamak.

e Celik olmayan metallerin 6zelliklerini bilmek.

e Elektrik ark kaynag ile c¢elik olmayan metallerin
kaynaginda hangi kaynak yontemini  kullanmasi
gerektigini anlamak.

e Kaynak vyapilacak olan alasimh parganin o6zelliklerini
bilmek.

e Kaynak yapilacak olan alasimli parganin 6zelliklerine gore
hangi kaynak yontemini kullanmasi gerektigini anlamak.

Beceri:

e Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile catlamis ve
kirilmis dokme demirlerin kaynagini yapabilmek.

e Teknigine uygun olarak elektrik ark kaynag ile bakir ve
piring gereglerin kaynagini yapabilmek.

e Teknigine uygun olarak elektrik ark kaynag ile
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aliiminyum ve alasimlarinin kaynagini yapabilmek.
Teknige uygun elektrik ark kaynag ile paslanmaz
celiklerin kaynagini yapabilmek.

Teknige uygun elektrik ark kaynagi ile takim celiklerinin
kaynagini yapabilmek.

Yeterlilik:

Catlamis ve kirilmis dokme demirlerin kaynagini yapmak.
Elektrik ark kaynagi ile demir disi metallerin kaynagini
yapmak.

Elektrik ark kaynagi ile alasiml ¢geliklerin kaynagini
yapmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme) | Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak
Alistirmalar islendikten sonra 30% atélye
is yeri ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Yazil Sinav

Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
Odev - Proje

Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER ileri Ark Teknikleri

Modiil Adi ve Kodu M: Metallerin Farkli Makinelerle KaynakYéntemleri
Siire 12.Sinif — 6 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektériinde, Tozalti Kaynagi, TIG Kaynagi, MiG
Kaynagi islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ggrenme Kazanimlari

OK:Tozalti kaynaginda kullanilan makine,arag ve geregleri bilir.
OK: Tozalti kaynaginda kullanilan tozlari bilir.

OK:Kaynak vyapilacak parganin o&zelliklerine gére hangi tozu
kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Tozalti kaynagi ile celiklerin yatayda kit-ek kaynagini
yapabilir.

OK: Tozalti kaynagi ile celiklerin yatayda ic kdse kaynagini
yapabilir.

OK:Tig Kaynaginda kullanilan kaynak makinesi ve ekipmanlarini
bilir.

OK:Tig kaynaginda kullanilan koruyucu gazlari bilir.

OK:Tig kaynaginin yapim asamalarini bilir.

OK: Kaynak yapilacak parcanin 6zelliklerine gére hangi koruyucu
gazi kullanmasi gerektigini anlar.

OK: TIG kaynak makinesini kaynak yapmaya hazir hale getirebilir.
OK: TIG kaynak yontemi ile alasimli celiklerin kaynagini yapabilir.
OK: TIG kaynak ydntemi ile aliiminyum ve alasimlarinin kaynagini
yapabilir.

OK: TIG kaynak yodntemi ile bakir ve alasimlarinin kaynagini
yapabilir.

OK:MIG kaynaginin 6zelliklerini ve endiistrideki yerini bilir.
OK:MIG kaynaginda kullanilan elektrotlari bilir.

OK:Kaynak yapilacak alasimli metalin tiiriine gére hangi kaynak
yontemini ve elektrotu kullanmasi gerektigini anlar.

OK: MIG — MAG kaynak yéntemi ile alagimli geliklerin kaynagini
yapabilir.

OK: MIG — MAG kaynak yéntemi ile aliiminyum ve alagimlarinin
kaynagini yapabilir.

OK: MIG — MAG kaynak ydntemi ile bakir ve alagimlarinin
kaynagini yapabilir.

OK: MIG — MAG kaynak ydntemi ile 6zl elektrot ile dolgu kaynagi

yapabilir.
Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler Bilgi:
e Tozalti kaynaginda kullanilan makine,ara¢ ve geregleri
bilmek.

e Tozalti kaynaginda kullanilan tozlari bilmek.

e Tig Kaynaginda kullanilan kaynak makinesi ve
ekipmanlarini bilmek.

e Tig kaynaginda kullanilan koruyucu gazlari bilmek.

e Tig kaynaginin yapim asamalarini bilmek.
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e Kaynak vyapilacak parcanin Ozelliklerine gére hangi
koruyucu gazi kullanmasi gerektigini anlamak.

e  MIG kaynaginin 6zelliklerini ve endustrideki yerini bilmek.

e MIG kaynaginda kullanilan elektrotlari bilmek.

e Kaynak yapilacak alasimh metalin tlrine gore hangi
kaynak yontemini ve elektrotu kullanmasi gerektigini
anlamak.

Beceri:

e Teknige uygun olarak tozalti kaynagi ile celiklerin yatayda
kiit-ek kaynagini yapabilmek.

e Teknige uygun olarak tozalti kaynagi ile geliklerin yatayda
ic koGe kaynagini yapabilmek.

e TIG kaynak makinesini kaynak yapmaya hazir hale
getirebilmek.

e TIG kaynak yontemi ile alasimh celiklerin kaynagini
yapabilmek.

e TIG kaynak yontemi ile aliiminyum ve alasimlarinin
kaynagini yapabilmek.

e TIG kaynak yontemi ile bakir ve alasimlarinin kaynagini
yapabilmek.

e Teknigine uygun olarak MIG — MAG kaynak yontemi ile
alasimli geliklerin kaynagini yapabilmek.

e Teknigine uygun olarak MIG — MAG kaynak yontemi ile
aliiminyum ve alasimlarinin kaynagini yapabilmek.

e Teknigine uygun olarak MIG — MAG kaynak yontemi ile
bakir ve alasimlarinin kaynagini yapabilmek.

e Teknigine uygun olarak MIG — MAG kaynak yontemi ile
0zl elektrot ile dolgu kaynagi yapabilmek.

Yeterlilik:

e Tozalti kaynagi ile geliklerin kaynagini yapmak.

e TIG kaynagi ile gesitli metallerin kaynagini yapmak

e MIG kaynagi ile gesitli metallerin kaynagini yapmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 30% atdlye

is yeri ortaminda aligtirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim i¢in moddl hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER ileri Ark Teknikleri

Modiil Adi ve Kodu M: Biiyiik Capli Borularin Kaynagi
Siire 12.Sinif — 6 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektérinde, Blylk Caph Borularin Kaynagi
islemlerine yonelik bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ggrenme Kazanimlari

OK:Buyiik capli borularin ézelliklerini ve kullanim alanlarini bilir.
OK:Buyiik caph borularin kaynaginda kullanilan kaynak makinesi
ve kaynak elektrot gesitlerini bilir.

OK: Biyiik capl borularin 6zellikleri ve sekline gore hangi kaynak
yontemini kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Elektrik ark kaynagi ile biiyiik capli borularin kiit-ek (alin)
kaynagini yapabilir.

OK: Elektrik ark kaynag ile biyiik capli borularin flans kaynagini
yapabilir.

OK: Elektrik ark kaynagi ile biyiik capl borulara arakesit acarak
kaynak yapabilir.

OK: Elektrik ark kaynag ile buyiik caph borularin kése (-L-)
kaynagini yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Biiylk ¢apli borularin kaynaginda kullanilan kaynak
makinesi ve kaynak elektrot gesitlerini bilmek.
e Biliylik capl borularin 6zellikleri ve sekline gore hangi
kaynak yontemini kullanmasi gerektigini anlamak.
e Biliylk capl borularin 6zelliklerini ve kullanim alanlarini
bilmek.

Beceri:

e Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile blyiik ¢apli
borularin kiit-ek (alin) kaynagini yapabilmek.

e Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile blyiik capli
borularin flans kaynagini yapabilmek.

e Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile blyiik ¢apli
borulara arakesit agarak kaynak yapabilmek.

e Teknige uygun olarak elektrik ark kaynagi ile blylik ¢apli
borularin kdse (-L-) kaynagini yapabilmek.

Yeterlilik:
o Elektrik ark kaynagi ile bliytk caph borularin kaynagini
yapmak.

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 30% atdlye

is yeri ortaminda alistirmalar
yaptimaktadir.

Modiil icerigi aktarma sirasinda 6grencilerin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi
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Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim icin modil hedefine goére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

Yazili Sinav

Uygulamali Sinav dereceleme olgegi
Odev - Proje

Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri

DERSLER Celik Yapilandirma

Modiil Adi ve Kodu M: Metallerde imalat islemleri
Siire 12.Sinif — 3 Saat

Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar

yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi Sektoriinde, Metal Teknolojisi sektorinde,
imalat Tasarimi ve Hazirhg), imalatta Montaj islemlerine yonelik
bilgi, beceri ve Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Celik yapilarin 6zelliklerini ve endiistrideki kullanim alanlarini
bilir.

OK: Projelendirilmis resimleri okuyarak hangi malzemeleri almasi
gerektigini anlar.

OK: Basit imalati/ Tasarimi yapilacak triinii tespit ederek
projelendirebilir.

OK: Basit isler icin 6lcii alip / tespiti yapip, tasarim ilkelerine gére
yapim resmini gizebilir.

OK: Basit isleri projelendirerek, projelendirilmis islerin montaj
yapim resimlerini resim kuralarina uygun okuyarak malzeme ve
maliyet analizi yapabilir.

OK: Malzemenin temin edilecegi yerleri ve nakliye kosullarini
o0grenerek temin edilen malzemenin depolanmasi ve yonetimi
hakkinda bilgi sahibi olacak ve uygulayabilir.

OK: Basit (karmasik olmayan) islerin atélye ortaminda tiretim
planlamasini yapabilir.

OK: imalat icin hazirlanmis parcalarin montaji icin gereken
makine ve arag gerecleri bilir.

OK: imalat parcalarina gére hangi montaj ydontemini kullanmasi
gerektigini anlar.

OK: Montaj igin gerekli zemin ya da kalibi hazirlayarak parcalarin
montajini imalat resminde belirtilen 6l¢l ve toleransta yapabilir.
OK: Gruplarin birbiri ile montaj edilebilmesi icin gerekli zemin ya
da kalibi hazirlayarak parcalarin montajini imalat resminde
belirtilen 6lgl ve toleransta yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:
e Celik yapilarin 6zelliklerini ve endistrideki kullanim
alanlarini bilmek.
e Projelendirilmis resimleri okuyarak hangi malzemeleri
almasi gerektigini anlamak.
e imalat icin hazirlanmis parcalarin montaji igin gereken
makine ve arag geregleri bilmek.
e imalat parcalarina gére hangi montaj ydontemini
kullanmasi gerektigini anlamak.
Beceri:
e Basit imalati/ Tasarimi yapilacak tiriinii tespit ederek
projelendirebilmek.
e Basitislericin 6lct alip / tespiti yapip, tasarim ilkelerine
gbre yapim resmini ¢izebilmek.
e Basit isleri projelendirerek, projelendirilmis islerin montaj
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yapim resimlerini resim kuralarina uygun okuyarak
malzeme ve maliyet analizi yapabilmek.

e Malzemenin temin edilecegi yerleri ve nakliye kosullarini
ogrenerek temin edilen malzemenin depolanmasi ve
yonetimi hakkinda bilgi sahibi olacak ve uygulayabilmek.

e Basit (karmasik olmayan) islerin atdlye ortaminda Uretim
planlamasini yapabilmek.

e Montaj icin gerekli zemin ya da kalibi hazirlayarak
parcgalarin montajini imalat resminde belirtilen 6lglide
givenlik kurallarina uyarak verilen resme ve 6élglilere gore
celikten her tipte ve cesitte sandalye yapabilmek.

Yeterlilik:

e Metal sektoriinde, Basit imalat / konstriiksiyon tasarimi
yapmak

e Metal sektoriinde, Parcalarin Montajini yapmak

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak

Alistirmalar islendikten sonra 30% atélye

is yeri ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim i¢in modl hedefine gére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gorisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazl Sinav
e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e (Odev - Proje

e Sunumlar
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CEP Adi Metal Teknolojileri
DERSLER Celik Yapilandirma
Modiil Adi ve Kodu M: Celik Esya

Siire 12.Sinif — 3 Saat
Modiile Kabul Edilecek 6n Kosullar yok

Modiiliin Amaci

Metal Teknolojisi sektoriinde, Celik Esya yapimida bilgi, beceri ve
Yeterlilik saglamak.

Modiiliin Ogrenme Kazanimlari

OK: Celik esya yapiminda kullanilan makine ve arag gereglerini
bilir.

OK:Yapilacak olan celik esyanin cesidine gére hangi ydntemi
kullanmasi gerektigini anlar.

OK: Givenlik kurallarina uyarak verilen resme ve olciilere gore
celikten her tipte ve gesitte sandalye yapabilir.

OK: Givenlik kurallarina uyarak verilen resme ve olciilere gore
celikten cesitli masalar yapabilir.

OK: Guvenlik kurallarina uyarak verilen resme ve dlgiilere gore
celikten cesitli dolaplar yapabilir.

Bilgi, Beceri ve Yeterlilikler

Bilgi:

e (Celik esya yapiminda kullanilan makine ve arag
gereclerini bilmek.

e Yapilacak olan gelik esyanin ¢esidine gére hangi yontemi
kullanmasi gerektigini anlamak.

Beceri:

e Guvenlik kurallarina uyarak verilen resme ve 6lgiilere
gore celikten cesitli masalar ve dolaplar yapabilmek.

e Gruplarin birbiri ile montaj edilebilmesi icin gerekli zemin
ya da kalibi hazirlayarak parcalarin montajini imalat
resminde belirtilen 6l¢l ve toleransta yapabilmek.

Yeterlilik:
e Metal sektoriinde, Celik esyalar yapmak

Aktarma sekilleri (6gretme / 6grenme)

Teorik dersler 70% Sinif ortaminda teorik olarak

Alstirmalar islendikten sonra 30% atolye

is yeri ortaminda alistirmalar
yapilmaktadir.

Modiil igerigi aktarma sirasinda 6grencil

erin basarilarinin Kontrolii ve Degerlendirilmesi

Ogrenme kazanimlarinin
degerlendirilmesi

S6zlu, yazili ve uygulamali sinavlarla degerlendirmek.

Modiiliin degerlendirilmesi

70% - Teorik kisim igin yazili sinav ile degerlendirme
30% - Uygulamali kisim i¢in modil hedefine goére uygulamali sinav
ile degerlendirme.

Basari Kriterleri

Mesleki Teknik Egitim ve Ogretim Dairesi ile gdriisiilecektir.

Tutulmasi gereken Kanitlar/Bulgular

e Yazili Sinav

e Uygulamali Sinav dereceleme 6lgegi
e Odev - Proje

e Sunumlar
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