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ACIKLAMALAR

ALAN Mobilya ve i¢c Mekan Tasarimi
DAL/MESLEK I¢ Mekan ve Mobilya Teknolojisi
MODULUN ADI Mobilya Uretimini planlama
R Mobilya tiretimin planlama, parga ve kesim listesi hazirlama ile
ALGILIGLEON LI L L ilgili gerekli bilgi ve becerilerin verildigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Bu modiiliin 6n kosulu yoktur.
YETERLIK Mobilya iiretimini planlamak
Genel Amag
Ogrenci; gerekli ortam saglandiginda bu modiille; diizgiin,
Olciisinde ve kurallara uygun olarak mobilya iiretimini
MODULUN AMACI planlayaca.lk, parca ve kesim listesi hazirlayabileceksiniz.
Amaclar:
1. Is resmi iizerinden gerekli parca listesini
hazirlayabileceksiniz
2. Is resminden ve hazirladiginiz parga listesine gore kesim
plani yapabileceksiniz.
EGITiM OGRETIM | Ortam: Atélye ortami veya gercek galisma ortamu
ORTAMLARI VE Donanmim: Mobilya iiretiminde kullanilan temel makineler,
DONANIMLARI bilgisayar, kursun kalem, is resmi ve kagit.
Modiil iginde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Oleme araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME VE Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract (¢oktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak

modiil uygulamalar ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve i¢ mekan tasarimi alam1 Tiirkiye’de hizla gelismekte ve biiylimektedir.
Giiniimiizde mobilyasiz bir hayat diisiiniilemez. Insanoglu var olduk¢a mobilyaya olan
ihtiya¢ bitmeyecek aksine artacaktir. Dogan bebegin besiginden, evimizin kapisina, yemek
yedigimiz masadan 6len yakinimizin tabutuna kadar her asamada mobilya ile i¢ iceyiz.

Giliniimiizde arastirma ve planlama ¢ok 6nemlidir. Biiyiik isletmeler sadece bu is igin
ARGE birimleri kurarak iiretimi daha kolay ve daha kisa siirede nasil yapacaklarini
planlarlar.

Yapilacak herhangi bir is mutlaka 6nceden planlanarak yapilir. Planlanmadan yapilan
bir is olamaz. Planlanmadan olusan eylem istem dist olusan eylemdir. Plansiz bir sekilde
olusan bu tiir olaylara kaza denir. Iste olursa is kazasi, trafikte olursa trafik kazasi, evde
olursa ev kazalari vs. diye isimlendirilirler.

Uretimi yapilacak isin iiretim asamalar1 dnceden planlanir. Planlamada iiretimde
karsilagilabilecek sorunlar g6z Oniine getirilerek ¢oziiliir. Planlama yapilmadan tiretime
baslanirsa, iiretim aninda mutlaka problemlerle karsilasilabilir. Bu anda hem iiretimi devam
ettirmek hem de problemi ¢6zmek zaman kaybina neden olur. Isten olumlu sonug alinamaz
ve ig yeri rakiplerinden dezavantajli duruma diiser.

Bu ve bunun gibi durumlarla karsilasilmamasi i¢in mobilya iiretiminden 6nce de ¢ok
iyi bir planlama yapilmalidir. Planlamada bir¢ok problem ¢o6ziime kavusturulur. Her iste
oldugu gibi planlama yapmadan iiretime gecilmemelidir.

Mobilya iiretimini planlamada mobilyanin sekli ve Ol¢iisiiniin yaninda kullanilacak
malzemelerin Olgiileri ve Ozelliklerinin de bilinmesi gerekir. Planlama yapmadan yola
¢ikilirsa olmadik bir yola girilir ; is yeri tiretip kar ederek biiyiimeyi amaglarken tiretemez ve
zarar ederek kii¢lilmeye baslar.

Bu nedenlerle mobilya iiretimi, planlamaya da gereken onem verilerek yapilmalidir.
Uretime gecmeden Once iiretimi yapilacak malzemeler diisiiniilmeli ve mobilyanin sekli,
rengi ve Ol¢iisii ona gore planlanmalidir.

Bu modiilii tamamladiginizda tretimi planlamanin ne kadar 6nemli oldugunu ve
planlamanin iretime Kkatkisint Ogrenerek yasantimizda planli c¢alisma aligkanligini
kazanacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

C AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda mobilya tiretimini
planlayarak ,mobilya tiretimi yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Uretimi yapilacak mobilyalarin is resimlerini inceleyiniz.
> Uretimin hangi asamalardan gectigini arastiriniz.
> Bu arastirmalarinizi siifta arkadaglarinizla paylasarak tartiginiz.

1. PARCA LISTESI HAZIRLAMA

1.1. Is Resminden Ol¢ii Alma

Yapilacak veya yaptirilacak mobilyanin mutlaka bir ig resmi ¢izilerek neyin yapilacagi
belirlenir. Is resimleri; kroki, net resim veya perspektif olarak cizilebilir.

Kroki resim herhangi bir kurala uyulmadan c¢abucak ¢izilen resimdir. Tasarlama
aninda karsidaki kisiye hemen fikir vermek i¢in ¢izilen mobilyanin sekli ve ana hatlari
belirlenerek Olglilendirilen resimdir.  Perspektif resimler ise tasarlanan mobilyanin {i¢
boyutlu olarak ¢izilmis resmidir. Perspektif resimlerden Ol¢li alinamaz 6lgii yazilmissa
okunabilir.

A

Cizim 1.1: Perspektif is resimleri

Net resim: Mobilyanin ti¢ gériiniistiniin ¢izilip 6l¢iilendirilmis resmidir. Bu boliimde
iirlinlin {iretim i¢in gerekli biitiin 6lgiileri net olarak verilir ve resim lizerinde desen, doku
calismas1 yapilarak iiretimde ¢alisacak kisilere ve miisteriye Uriiniin son hali hakkinda bilgi
verilir.
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Cizim 1.2: Uretilecek isin net resmi

Yapilacak mobilyanin resmi gizilirken kullanilacak malzemeler ve bu malzemelerin
ozellikleri, piyasada bulunabilirlik durumlar1 ve olgiileri mutlaka dikkate alinmalidir. Aksi
halde piyasada bulunamayacak bir malzemeden iiretmek taahhiit edilir ve malzeme
bulunamayacagindan mobilya iiretilemezse her iki tarafinda magduriyeti s6z konusu olur.

Uretimi planlanarak net resmi ¢izilen ve dlgiilendirilen masanin ne tiir malzemeden
yapilacagi belli degildir. Bu malzemelerin cinsi ve kalitesi resmin iizerine, detaylarin {izerine
veya sOzlesmeye yazilarak belirlenir.

Yapimi planlanip resmi ¢izilen mobilyanin iiretimine ig parcalarinin 6l¢iisii ¢ikarilarak
baslanir. Resimde iiretimi planlanan masa 4 adet kare ayakli, 70x100 cm tabla Sl¢iilerinde ve
75 cm yiiksekligindedir.

Bu resimden iiretim i¢in pargalarin Olgiileri ¢ikarilir. Buna goére yukaridaki is
resminden isin yapimi i¢in gerekli malzeme listesi ¢ikarilir.

Sira | Parganin adi Adet | Cinsi En (ég;;lerl (cm) Al
1 Ust tabla 1 |- 70 100 4

2 Ayak 4 ------ 5 7 1 5

3 Uzun arakayit |2 | ---—--- 10 90 | em—--

4 Kisaarakayit |2 | ----—-- 10 60 | -

Is resminden ¢ikarilan bu listede iist tabla kalinhig1 4 cm olarak gériilmesine ragmen
malzemenin cinsi ve kalinligin kalinlagtirma yapilarak m saglandigi, tabla kalmliginin her
yerde aynimi oldugu, eger st tabla sunta tiirii bir malzemeden yapilacaksa kenarlara
yapistirilacak masif kalinliklar1 ve malzemenin cinsi belli olmamaktadir. Bu ve bunun gibi
net resimde belli olmayan ayrintilar detay resimler ve kesit resimlerle aydinlatilir.

Ayak ve kayit malzemelerinin hangi malzemelerden yapilacagi belli olmadigi gibi
Olgiileri de net ¢ikarilamaz. Ciinkli ayak-kayit birlesmelerinin nasil yapilacagi resimde belli
olmamaktadir. Bu nedenle distan digsa olan Olgliler yazilmistir. Ayak-kayit birlestirmenin
dogrusu zivanali birlestirmedir. Bu 6l¢iiler detay resimlerden ¢ikarilabilir.
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Cizim 1.3: Uretimi planlanan ¢cahsma masasi ve dolabi net resmi

Mobilya iiretimini ve is akisini planlayarak parga listesini ¢ikarip iretime gegmek
sabit mobilyalarda ve seri iretim yapan isletmelerde c¢ok daha Onemlidir. Planlanan
mobilyadaki kiigiik bazi hatalar ¢ok biiyiik bir problem olusturmaz. Tek bir mobilya
kullanilamayacak kadar hatali olsa da isletmeyi biiyiikk bir zarara ugratmaz. Belki o
mobilyanm da o sekilde bir alicis1 olacaktir. Bu olay planlayan ve isletme igin bir tecriibe
olarak degerlendirilerek isletme icinde olay bitirilir. Yapilan bu hatadan ders ¢ikarilarak
planlamanin veya resimden &lgii ¢ikarmanin 6nemi daha iyi anlagilarak ileride olabilecek
daha biiyiik hatalarin 6niine gegilmis olur.

Ancak yerinde monte edilmek igin iiretilen bir mobilyayr planlamada ve olgii
¢ikarmada yapilan bir hata ¢ok daha biiylik problemlere neden olur. Planlan mobilyanin
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planlandig1 yerden biiyiik ya da kiiciik dl¢iide yapilmasi telafisi zor olaylara neden olur. Ayni
mobilyay1 yeniden yapmak zorunda kalinabilecegi gibi isletme i¢in ¢ok kotii bir reklam olur
ve ekonomik olarak zarara ugrar.

Cizim 1.4: Uretimi planlanan portmanto net resmi

Yukaridaki resimlerde yapimi planlanan bir ¢alisma masasi ile portmanto Olciileri de
ayni sekilde alinir. Eger resimden alinamayan oOlgiiler varsa bu isin detay resmi ¢izilmeli
veya istenmelidir.

Bu mobilyalarin planlama veya resimden oOl¢ii alinmas1 aninda yapilan hata c¢ok
onemli degildir. Resimden yanlis Ol¢i alinmasi sonucu dolap yiiksekligi yanlislikla
planlanandan 5 cm biiyiik, genisligi de yanlishikla 5 cm kiiciik yapilmis olsa bunu herkes
anlayamaz. Bu mobilya bu haliyle de satilabilir. Ancak herhangi bir yerden alinan 6lgiiye
gore yapilmiglarsa igin montajina gidildiginde telafisi olmayan durumla karsilasilir.
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Cizim 1.5: Uretimi planlanan mutfak dolabi net resmi

Yukaridaki yapimi planlanan bir mutfak dolabi net resim goriilmektedir. Burada dolap
degil dolaplarin iiretimi planlanmistir. Bazi dolap dis olgiileri ayni olmasina ragmen ig¢
boliimlemeleri farkli olabilir. Bu nedenle 6lgiiler ¢ok daha dikkatli alinmali ve kesilmelidir.
Her dolapta yapilacak birka¢ mm lik hata biitiinde biiyiik bir problem yaratabilir. Dolaplarin
montajinda sikinti yasanir, dolaplar dl¢ii alinan yere sigmaz veya kiiciik gelir. Bu nedenle
gereken titizlik gosterilmelidir.

Bu tiir is resimlerinde 6nce dolap 6lgiileri sonra da dolap parcalarinin ayri ayr dlgiileri
alnir.

Bu tiir komple is resimlerinde dolaplarin ana parcalarinin yaninda i¢ bdlmelerini
olusturan ara parcalarin dlgiileri, kaplama veya suntalam elyaf yonleri de hesaplanmalidir.

1.2. Elyaf yoniinii belirleme

Is resminden ol¢ii alarak parca listesi ¢ikarildiktan sonra isin yapilacagi malzemeye gore is
iizerinde malzemenin elyaf yoniine dikkat edilerek malzeme kesimi yapilir. Eger kullanilacak
tabla suntalam ise elyaf yoniine dikkat edilerek kesim islemi yapilir. Malzeme sunta ise ve
iizerine kaplama yapistirilacaksa presleme aninda karisiklia neden olmasin diye 6zellikle eni
ile boyu birbirine yakin él¢iilii tablalarda kaplama elyaf yonii tabla iizerine isaretlenmelidir.
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Cizim 1.6: Uretilecek isin net resmi

Yukarida 182 cm yiiksekliginde, 100 cm genisliginde, 50 cm derinliginde 4 kapakli bir
elbise dolab1 resmi verilmistir. Bu dolabin 8 cm lik bazadan sonra 124 cm boyunda alt biiyiik
kapaklar1 ve 50 cm boyunda iist kapaklari vardir. Alt ve iist kapaklarin genisligi 50 cm dir.
Dikkat edildiginde 6zellikle iist kapak Ol¢ilisiiniin 50x50 cm oldugu goriiliir. Bu ve bunun
gibi birbirine yakin olciilerde suntalam kesiminde veya kaplama preslemede hatalarin 6niine
gecilmesi i¢cin mutlaka elyaf yonii isaretlenmelidir.

Bu pargalar her 6lgiideki sunta veya suntalam plakasindan kesilebilir. Ancak en uygun
olan kesilecek tabla 6l¢iisti 183x366 cm. Olciilerindeki tablalardir.

Resim 1.1:Is parcalarinin kesilecegi 183x366 cm olciilerinde suntalam plakasi
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Yan tabla 182x50 cm Yan tabla 182x50 cm
Biiyiik kapak 124x50 cm K. kapak Biiyiik kapak 124x50 cm K. kapak
50x50 cm 50x50 cm
— —> <« > “«—>
Ara bolme 96,4x50 cm Ara bolme 96,4x50 cm | Ara bolme 96,4x50 cm
«— < > <« 5 Artan parca
Artan parc¢a 366x~32 cm

Cizim 1.7: is parcalarinin suntalam kesim plam

Resim 1.2:Suntalamdan kesilmis yan tablalar

Resim 1.3:Suntalamdan Kesilmis biiyiik kapaklar




Resim 1.4: Suntalamdan kesilmis kii¢iik tablalar

Resim 1.5:Suntalamdan kesilmis ara bélmeler

Resim 1.6:Suntalamdan kesilmis baza

Yan tabla 181x49 cm ( Biitiin ol¢iilere
masif kalinhg ilave edilecektir)

»
»

P
<

Yan tabla 181x49 cm

A
v

K. kapak
Biiyiik kapak 123x49 cm K. kapak | Biiyiik kapak 123x49 cm
< > 49x49cm
< > 49x49cm
“—>
Ara bolme 96,5x49 cm | Ara bolme 96,5x49cm | Ara bolme Artan parca
< > < » | 96,5x49cm
< > | «——»

__Artan par¢a 366x~35 cm

Cizim 1.8: s parcalari sunta kesim plam




Is parcalarinda sonradan &lgiilendirme yapilacaksa ilk kesimde 6lgiilerde biraz fazlalik
birakilir. Daha sonra bu fazlaliklar kesilerek pargalar net dlgiiye getirilir.

1.3. Kaplanacak kenarlar1 belirleme

Is parcalar1 sunta, suntalam gibi yapay tablalardan kesilmisse suntanin veya
suntalamin kenarlarindaki ¢irkin goriintiiniin mutlaka kapatilmasi, kaplanmasi gerekir. Bu
kaplama islemine kenar masifleme veya kenar bandi ile kenarlart kaplama denir.

Kesilen suntalam tablalarinin gereken kenarlari muhtelif kalinliktaki kenar kaplama
bantlar1 ile kaplanirlar. Bir masa tablasinin her kenarinin kaplanmasi gerekirken, bir dolap
raf veya ara bdlmesinin sadece 6n kenarini kaplamak yeterli olabilir. Yapilacak mobilya
parcalart Olgiilendirilirken Olgiiler bant kalinliklart kadar diisiik ¢ikarilir. Karigikliga neden
olmamasi i¢in hangi kenarlarin bant ile kaplanacagi kesim aninda isaretlenir.

Resim 1.7: Kaplanacak suntalam kenarinin isaretlenmesi ve bant yapistirilmasi

Suntalam kenarlarina bant yapistirma islemi genellikle kenar kaplama makinelerinde
yapilmakla birlikte kiigiik isletmelerde elle iitii ile de yapilabilir.

Sunta i pargalarinin gereken kenarlari da muhtelif kalinliklarda masiflerle kapatilir.
Bu pargalarda masiflenecek kenarlarin belirlenip isaretlenmesi daha da 6nemlidir.

lw

Cizim 1.9: Tablalara masif yapistirma islem sirasi
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Sunta tablalarin genelde goriinen kenarlar1 masiflenir. Raf, ara bolme gibi arkaliga
gelen kenarlar masiflenmeyebilir ancak dogru olan her kenarin masiflenmesidir. Bu iglemde
masiflerin maktalar1 gériinmeyecek tarafa getirilir. Eger tablanin her kenar1 goriiniiyorsa bu
durumda masif koseleri 45° kesilerek birlestirilip maktalar gizlenir.

Resim 1.8: Kaplanacak sunta kenarimin isaretlenmesi

Masif kalinliklart 5- 10 mm arasinda olmalidir. Kordon agilacak pargalarda masif
kalinliklar1 kordonu kurtaracak kalinlikta olmalidir. Masif yapistirildiginda 6l¢ii esas dlgiiden
biraz biiyiik olacak gekilde masif kalinlik payr birakilir. Preslemeden sonra tablalarin bir
kenar1 planya yapilip diger kenar daire testere makinesinden gecirilerek tablalar esas

oOl¢iisiine getirilir.
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AUYGUL AMA FAALIYETI b

50

180

122

50 50 55
100

> Net resmi verilen dolabin sunta malzemeden iiretim planini yapiniz.
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Islem Basamaklar:

Oneriler

A\

Is resminden yan tabla lgiilerini aliniz.

Bu dlgiiler net resimde yan
goriiniis iizerinden
alabilirsiniz.

> Is resminden ara bolme 6lgiilerini aliniz. Bu o6lgiiler net resimde 6n ve
> Is resminden biiyiik kapak 6lciilerini aliniz. goriinds yan tizerinden
> Is resminden kiiciik kapak 6l¢iilerini alimz. alabilirsiniz.
; . g e Olgiileri alirken masif
» Is resminden baza Glgiilerini alimz. Kalnliklarn dikkate aliniz.
Arkalik  Olciisiini is

Y

Is resminden arkalik 6l¢iisiinii aliniz.

bitirildigin de alabilirsiniz.

Keseceginiz is parcalarinin kesim planini yapiniz.

Fireyi azaltmak i¢in kesim
plan1 sunta iizerine ¢izilerek
yapilabilir.

Is pargalarim kesiniz.

Is parcalarin1 6nce kaba sonra
net Ol¢iide kesebilirsiniz.

Is parcalarmin ~ masiflenecek  kenarlarini
igaretleyiniz.

Bu islem sunta kenarlarina
cizgi cizilerek yapilabilir.

Kaplama ile kaplanacak yiizeylerde elyaf yonlerini
isaretleyiniz.

Bu islem sunta fizerine
kaplama elyaf yoniinde birer
ok cizilerek yapilabilir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayir

Is resminden yan tabla dlgiilerini aldiniz mi?

Is resminden ara bdlme 6l¢iilerini aldiniz mi?

Is resminden biiyiik kapak dlciilerini aldiniz mi1?

[s resminden kiiciik kapak 6l¢iilerini aldiniz m?

Is resminden baza él¢iilerini aldimiz nmi?

Is resminden arkalik Slciisiinii aldiniz n?

Keseceginiz sunta iizerinde kesim plani yaptiniz mi?

Aldiginiz dlgiilere gore is pargalarini kestiniz mi?

o I e B I A o I A I

Biitiin i parcalarinin masiflenecek kenarlarini isaretlediniz mi?

10.Kaplama ile kaplanacak yiizeylerde elyaf yonlerini isaretletiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Bu faaliyetteki kazamimlarimizin belirlenmesi icin asagidaki coktan se¢meli test
sorularim cevaplayimz.

1. Is parcalari 6lciileri hangi resimden alinamaz?
A) Net resim tizerinden 6l¢ii alinamaz.
B) Kesit resim tizerinden 6l¢ii alinamaz.
C) Detay resim {izerinden 6l¢ii alinamaz.
D) Kroki resim iizerinden 6l¢ii alinamaz.
E) Higbiri

2. Mobilyanin son halini géstermek i¢in ¢izilen resme ne denir.
A) Perspektif resim mobilyanin son halini gosteren resimdir.
B) Kroki resim mobilyanin son halini gosteren resimdir.
C) Detay resim mobilyanin son halini gosteren resimdir.
D) Kesit resim mobilyanin son halini gosteren resimdir.
E) Higbiri

3. Kaplamal1 mobilya iiretimi planlanirken asagidakilerden hangisi dikkate alnmaz?
A) Uretilecek mobilya icin kesilecek suntanin 6lgiisii dikkate alinmaz.
B) Kaplama elyaf yonii dikkate alinmaz.
C) Sunta kesim yonii dikkate alinmaz.
D) Kullanilacak aksesuar dikkate alinmaz.
E) Kullanilacak kaplamanin cinsi dikkate alinmaz.

4, Mobilya iiretiminde kullanilan suntalam tablalarin kenarlarina hangi islem yapilir.
A) Masif ¢italarla suntalam kenarlari kapatilir.
B) Ahsap kaplamalarla suntalam kenarlari kapatilir.
C) Yiizey renginde kenar kaplama bandi ile suntalam kenarlar1 kapatilir.
D) Suntalam kenarlarina herhangi bir iglem yapilmaz.
Suntalam kenarlarina kordon agilir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-?2

C AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda iiretimini planladiginiz
mobilya i¢in kesim plani yaparak, kaba ve net 6l¢iisiinde parga kesimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde mobilya iiretimi yapan atdlyelerde nasil kesim plani yapildigini
arastiriniz.

> Kaba kesim ve net resim ne demektir arastiriniz.

> Bu aragtirmalarinizi siifta arkadaslarimizla paylasarak tartisiniz.

2. KESIM LISTESI HAZIRLAMA

Uretimi planlanip yapim asamasina gelen herhangi bir mobilyay1 yapmaya kesim
listesi hazirlanarak baslanir.

Mobilya iiretiminde isi tiretmek yeterli degildir. Hem isi herkesin begenecegi estetik
goriinliste olmali, hem tiretimde teknik kurallara uyulmali hem de {iretimde malzeme
kullaniminda olabildigince fire vermemeye 6zen gdsterilmelidir. Esas olan en iyiyi en ucuza
mal etmektir. Rakipten ucuza mal edilen mobilya fiyatiyla piyasada yarisalabilir. Miisteri
hem mobilyay1 hem de fiyati1 begenmelidir.

Kesim listesi hazirlanirken mobilyanin ana oOlgiileri ve kesilecek tabla oOlgiileri
diistiniilerek hareket edilir. Piyasada mobilya iiretiminde kullanilan 183x366cm ve
210x280cm ol¢iilerinde kalinliklr1 18 mm olan sunta, suntalam ve MDF vardir. Kesim plani
yaparken elde bu Olciilerden hangisini olduguna bakilmali ve ona goére kesim plani
yapilmalidir. Her iki malzemede mevcut ise veya malzeme satin alinacaksa uygun olgiide
olan kullanilmali veya satin alinmalidir. Bu sekilde gereksiz fire verilmez veya fire orani en
aza indirilerek iiretim aninda kazanilmaya baslanir.

Suntalam gibi kaplamali satilan tablalarda elyaf yonleri hem tablanin uzun hemde kisa
kenar1 yoniinde tiretilirler. Bunda amag hangi iiriin iiretime uygunsa onu alip az fire vererek

kullanmaktir.

Uretime mobilyanin ¢izilen resminden ¢ikarilacak kesim listesine gore is parclarinin
kesimiyle baglanir.
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ELBISE DOLABI

Cizim 2.1: Uretimi planlanan suntalam bir elbise dolabi

Yukaridaki resim incelendiginde distan disa Slgiileri 180x120x50 cm olan li¢ kapakli,
iki gekmeceli bir elbise dolab1 goriilmektedir. Parca listesi hazirlamadan 6nce bu pargalarin
hangi dlciideki ve elyaf yonii hangi tarafa olan suntalamadan kesilecegine karar verilmelidir.
Pargalar biiyiikten kiigiige dogru planlanip kesilmelidir.

Bu dolabin en biiyiik pargasi yan tablalar ve ara bolmedir. Parca kenarlarinin 0.40mm
kalinliginda kenar band ile kaplanacag diisiiniiliirse;
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Yan tabla 2 adet 180x50 cm
Orta dikme 1 adet 168,4x50 cm
Alt-iist tabla 2 adet 116,4x50 cm
Ara bolme 1 adet 76,4x50 cm
Biiyiik kapak 1 adet 172x40 cm
Kiigiik kapak 2 adet 142x40 cm
Cekmece onii 2 adet 80x15 cm
Baza 2 adet 116,4x8 cm
Arkalik 1 adet 171x119cm

Tablo 2.1: is resminden par¢a listesi ¢1karma
Bu dolab1 yapmak i¢in yukaridaki parcalarin gerekli oldugu goriilecektir.

2.1. Kesim Plam1 Hazirlama

Yapilmasi planlanip ¢izilen is resminden liretime ge¢cmek igin is pargalarinin dlgiileri
¢ikarilarak bir kesim plani yapilir. Bu asamada kesim iglemlerinin nasil yapilacagi belirlenir.
Tabla plakalarin ne yonde ve hangi dlciide kesilecegi, masif parcalarin hangi pargalardan
hangi 6l¢iilerde kesilecegi belirlenmeden rast gele kesme islemine gegilmemelidir.

Piyasada 183x366 ve 210x280 cm suntalam oldugu gz Oniine alinirsa bu is
pargalarmin elyaf yonii kisa kenar yoniinde olan 183x399 cm dl¢iisiindeki suntalamdan bu is
parcalarii kesmek uygun olur.

Resim 2.1: 183x366 cm él¢iilerinde suntalam plakasi
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120x50
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tabla

Yapilan kesim planina gore 183x366 cm lik suntalam dan alt tabla ve baza
cikmamistir. Cok fazla parca artmamistir. Artanlarda baska bir iste kullanilabilecek

Tablo 2.1: Is resmine gore kesim plan1 yapma

Olciilerdedir. Eksik kalan pargalar bagka bir plakadan kesilmelidir.

2.2. Kaba Kesim Yapma

) Is pargasmin olmasi gereken odlgiiden biraz biiyiik kesilmesine kaba kesim denir.
Olgiileri ¢ikarilan ve kesimi planlanan is pargalar1 sunta, suntalam veya MDF plakalarindan

kesilir.

Kiiciik isletmelerde yer darligi nedeniyle bu plakalar1 kesmek ¢ogu zaman sikinti
yaratir ve esas Olgiisiinde kesilemez. Bu nedenle is pargalar1 6nce yatay veya dikey vaziyette
iken el sunta kesme makinesiyle vs. esas 6lgiiden 0,5-10 mm biiyiikligiinde kesilir. Bu islem

sunta ebatlama makinelerinde veya daire testere makinelerinde de yapilabilir.
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Resim 2.2: Sunta ebatlama makinesinde kaba kesim yapma

Sunta ebatlama (6lgiilendirme) makinelerinin dikey ve yatay olmak iizere bir¢ok ¢esidi
vardir. Bu makineler 6zelliklerine gore ayn1 anda bir veya birkag plakay1 kaba veya net
Olciide kesebilen gesitleri vardir.

it W
YT b

Resim 2.3: Plakalar1 vakumlayarak tasiyan ebatlama makinesi

2.3. Is Parcalarim Net Ol¢iisiine Getirme

Kaba 6l¢iisiinde kesilen plakalar sonradan yapilacak isleme gore net dl¢iisiine getirilir.
Is parcalar1 suntalam plakalardan kesilmisse kesim aninda kenarlarda olusan kirilmalar1 yok
etmek icin kenarlar planya makinesinde planya yapilarak, freze makinesinde jilet bicaklarla
tiraglanarak veya bilenmis ve kirma yapmayacak bir testere ile daire testere makinesinde net
6l¢iisiine getirilir.
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Resim 2.4: Net olciisiine getirilmis ve kenarlar1 kapatilmis is parcalari

Suntalam parcalar net Olglisiine getirilirken kenarlara kaplanacak kenar bantlarmin
kalinliklar hesap edilmeli ve 6l¢ii o kalinliklar kadar kiigiik kesilmelidir.

Eger kesilen parcalar sunta ise bu durumda iki kere net dl¢iiye getirme islemi yapilir.
Once kaba olgiisiinde kesilen pargalar masif kalinliklar diisiiniilerek 6lgiilendirilir. Daha
sonra masiflenip kaplama yapistirilan is pargalarinin birer uzun kenar1 planya makinesinde
planya yapildiktan sonra daire testere makinesinde gonyesine ve net dl¢iisiine getirilir.

Resim 2.5: Kaplamali is parcalarini net 6lciisiine getirme
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> Preslenen is pargalarini net 6l¢iiye getiriniz.

Islem Basamaklan Oneriler

» Presden ¢ikan ig pargalarindaki bant ve bant
izlerini Zimpara makinesinde
zimparalayiniz.

» Cok bastirarak kaplamay1
kaldirmayimiz.

> Is pargasinin bir uzun kenarmi planya
makinesinde planya ediniz.

» Bilenmis bicakla ¢alisarak parga
kenarinda iz kalmamasin1 saglaymiz.

» Planya yapilan kenar1 sipere dayayarak
parganin bir bagin1 gonyesinde kesiniz.

> Once is parcasmin genisligini, sonra
boyunu veya Once boyunu sonra
genisligini kesebilirsiniz.
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> Is parcas1 boyuna gére siper stop pargasini
ayarlaymiz.

» Parcanin boyu ¢ok uzun ise yardimci
bir stop parcasi kullaniniz.

» Ayarladigiiz dlgliye gore parca boyunu
kesiniz.

» Parcanin boyu ¢ok uzun ise yardimci
bir stop pargast kullanmiz.

» Genislik Olglisiinii  ayarlayarak parganin
genisligini ¢ikariniz.

» Planya yapilmig kenart  Sipere
dayayiniz.
» Diger parcalarin genisligini de aynmi sekilde
cikariniz.
> Islem siiresince planya yapilan

kenarin siperden ayrilmamasina 6zen
gosteriniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayrr

1. Presten ¢ikan parcalardaki kaplamalar1 zimparalayip bant izlerini
temizlediniz mi?

2. Is pargalarinin bir uzun kenarini planya makinesinde planya
yaparak diizelttiniz mi?

3. Keseceginiz 6l¢iileri belirlediniz mi?

4. Makineye isinize uygun testere baglatiniz mi1?

5. Makine siperi ile testere arasini keseceginiz Ol¢iiye gore ayarlayip
siperi sabitlediniz mi?

6. Planya makinesinde planya yaptiginiz kenar1 sipere dayayarak
parcalarin genisliklerini ¢ikarttiniz m?

7. Planya makinesinde planya yaptiginiz kenar1 hareketli sipere
dayayarak is par¢asinin bir tarafin1 keserek gényesine getirdiniz
mi?

8. Kestiginiz kenari sipere veya arabali siperin stop pargasina
dayayarak parcalarin boylarini kestiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz
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Bu faaliyetteki kazanimlarimizin belirlenmesi igin asagidaki coktan seg¢meli test
sorularini cevaplayiniz.

1. Mobilya iiretimine hangi asamada baglanir.
A) Planlanan mobilyanin kroki resmi ¢izilerek baglanir.
B) Planlanan mobilyanin net resmi ¢izilerek bagslanir.
C) Cizilen resimden parga listesi ¢ikarilarak baglanir.
D) Hepsi
E) Planlanan mobilyanin kesim listesi hazirlanilarak baglanir.

2. Uretilecek mobilyanin kesim listesi hazirlanirken nelere 6nem verilmez?
A) Parcalarin kesilecegi tabla malzemelerin en ve boy 6l¢iileri dnemli degildir.
B) Pargalarin kesilecegi tabla malzemelerin kalinlik 6lgtileri onemli degildir.
C) Kesim listesi hazirlanirken mobilyanin rengi 6nemli degildir.
D) Kesim listesi hazirlanirken fire miktar1 veya orani 6nemli degildir.
E) Pargalarin kesilecegi tablanin elyaf yonii onemli degildir.

3. Piyasada en ¢ok bulunan ve mobilya {iiretiminde kullanilan tabla oOlgiileri
asagidakilerden hangileridir?
A) 173 x 366 cm veya 210 x 366 cm
B) 183 x 366 cm veya 210 x 280 cm
C) 210 x 220 cm veya 220 x 280 cm
D) 130 x 183 cm veya 130 x 280 cm
E) 150 x 210 cm veya 180 x 400 cm

4, Is parcalar1 kesim listesine gore biiyiik tablalardan nasil kesilir.
A) Once kaba 6l¢iisiinde kesilip sonra net dlgiisiine getirilirler.
B) Plakalar serit testere makinelerinde net dl¢iisiinde kesilirler.
C) Plakalar freze makinelerinde net 6l¢iistinde kesilirler.
D) El daire testere makinesi ile net 6lgiisiine getirlir.
E) Hicbiri

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise Modiil Degerlendirme’ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramislardan kazandiginmz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Planlanan mobilyanin kroki resmini ¢izdiniz mi?

Planlanan mobilyanin net resmini ¢izdiniz mi?

Cizilen resimden tabla 6l¢iisiinii aldiniz mi1?

Cizilen resimden ayaklarin 6l¢iisiinii aldiniz m?

Cizilen resimden yan tablalarin Sl¢iisiinii aldiniz m1?

Cizilen resimden ara bélme 6l¢iisiinii aldiniz m1?

Cizilen resimden kapaklarin 6l¢iistinii aldiniz mi1?

Pargalarin kesim listesini hazirladiniz mi1?
. Aldiginiz 6lgiilere gore kesim plani yaptiniz mi1?
10.Parcalar1 kaba 0l¢iisiinde kestiniz mi?

OO NPT |~ wNE

11.Pargalar1 net 6lgiisiinde kestiniz mi?

12.Pargalarin elyaf yoniini isaretlediniz mi?
13.Is pargalarimin kaplanacak kenarlarmi belirlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konularn faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢mek icin 6gretmeninize bagvuru
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CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme faaliyetindeki sorulara verdiginiz cevaplar1 cevap anahtarlari ile
karsilagtirarak kendinizi degerlendiriniz.

OLCME DEGERLENDIRME-1’iIN CEVAP ANAHTARI

0O|0|>»|0

1
2
3
4

OLCME DEGERLENDIRME-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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