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ACIKLAMALAR

ALAN

Mobilya ve i¢ Mekan Tasarim

DAL/MESLEK

I¢ Mekan ve Mobilya Teknolojisi

MODULUN ADI

Mobilya Montaj1

MODULUN TANIMI

Baglant1 gerecleri, demonte mobilya elemanlarinin
montaji, sabit mobilya elemanlarinin montaju ile ilgili
bilgi ve becerilerin verildigi 6grenme materyalidir.

SURE

40132 (+40/32)

ON KOSUL

YETERLIK

Mobilya montaj1 yapmak

MODULUN AMACI

Genel Amag

Ogrenci; gerekli ortam saglandiginda bu modiille; diizgiin,

Olciisiinde ve kurallara uygun olarak mobilya montaji

yapabilecektir.

Amaglar:

1. Uygun malzeme kullanarak baglant1 gereglerini
taniyacak, diizgiin, 6l¢iistinde, kurallara uygun olarak
uygulamalarini yapabileceksiniz.

2. Uygun malzeme kullanarak diizgiin, dl¢tisiinde, kurallara
uygun demonte mobilya elemanlarini montajini
yapabileceksiniz.

3. Uygun malzeme kullanarak mobilya ve i¢ mekan
elemanlarinda kullanilmak iizerine diizgiin, dl¢iisiinde,
kurallara uygun olarak sabit mobilya elemanlarin1 montajin
yapabileceksiniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atdlye ortami veya gergek ¢alisma ortami
Donanim: Mobilya iiretiminde kullanilan ¢esitli baglanti
geregleri, El takimlari, Mobilya iiretiminde kullanilan
makineler.

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen
Olgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (coktan se¢meli test,
dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.) kullanarak
modiil uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek
sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Tiirkiye’de bu sektor hizla gelismekte ve biiyiimektedir. Ulkemizde kiigiik ve orta
Olgekli isletmeler giderek artmakta ve bu alanda ciddi miktarda elemana ihtiyag
duyulmaktadir.

Gilinliimiizde herhangi bir meslegi 6grenmek, mutlaka uygulamali bilimsel egitimden
gecmeyi zorunlu hale getirmektedir. Artik higbir meslek ilk 6grenildigi sekilde kalmamakta,
stirekli alaninda yenilenmeyi gerektirmektedir.

Mobilya iiretiminde demonte baglanti elemanlarini tanimak, bunlar1 yerinde ve
saglikli bir sekilde kullanabilmek dnemlidir. Bu bilgi sizi dogru bilgiye sahip olmayandan bir
adim One ¢ikaracaktir. Bu modiilii tamamladiginizda baglanti elemanini, demonte ve sabit
mobilyalari montajini 6greneceksiniz.

Baglant1 elemanlarini takarken baglanti elemanlariyla ilgili malzemeleri ve baglanti
eleman1 cesitlerini ve Ozelliklerini ¢ok iyi bilmeniz gerekir. Yapabileceginizin en iyisini
yapmak, hi¢ yapmamaktan ve mazeret tiretmekten iyidir. Ne kadar ¢cok mobilya baglantisi ve
montaj1 yaparsaniz o kadar tecriibe sahibi olursunuz. Bu modiilii 6grenirken de giivenlik
kurallarini elden birakmayarak dikkatli calisiniz.

Bir seyi bilmek ayri, bildigini uygulayabilmek ayr1 seydir. Bilgiye sahip olmak ayri,
bilgelige sahip olmak ayr1 seydir. Bilgelik uygulamaya konmus bilgidir. Bagar1 her giin
toplanan kii¢iik ¢abalarin tekraridir.

Ogrendiginiz bilgiler sonunda is yerinde saglikli {iretim yapilmasini saglayarak
tilkemizin ve sanayimizin nitelikli insan giicii ihtiyacim1 bir birey olarak karsilayacak,
cevrenize, ailenize ve kendinize faydali olma mutlulugunu ve sevincini yasayacaksiniz.



OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda baglanti1 gereglerini
kullanarak kurallara uygun demonte ve sabit mobilyalarin montajini1 yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Baglant1 geregleriyle ilgili arastirma yaparak bu bilgileri not ediniz. Bunun igin
internet ve ¢evrenizdeki ilgili sektorden yardim alabilirsiniz.

> Mobilyalar1 demonte ve sabit yapmanin olumlu ve olumsuz yonlerini arastirarak
arkadaslarinizla paylasiniz.

1.BAGLANTI GERECLERI

1.1.Baglanti Gerecleri
1.1.1. Tanimi

Baglanti elamanlar1 en az iki mobilya {iinitesini veya mobilya parcasini ya da
bunlardan baska bir esyayr mekanik bir islem sonucu birbirlerine g¢ektirerek baglama
yetenegi olan elemanlar veya mekanizmalardir.

1.1.2Cesitleri

Mobilya yapiminda kullanilan baglant1 geregleri metal veya plastikten iiretilmiglerdir.
Bu gereglerin 6zellikleri kullanim yerine gore farklilik gosterir.

Genel olarak mobilyacilikta kullanilan baglant1 elemanlar1 su sekilde stmiflandirilir:

Minifix (Rastex) eksantrik baglanti elemanlart
Raf tutucu (VB) eksantrik baglanti elemani
Govde(Trapez) baglanti elemani

Kose baglanti elemanlari

Cektirmeler

Karyola baglant1 parcalar (Karyola mentesesi)
Kelebek somunlar

Ay baglant1

Modiil baglant1 elemanlart

Baglant1 kosebentleri

VVVVVVYVYVYVYVYVY



> Ozel baglant1 elemanlari
1.1.3.Uygulama Ozellikleri

1.1.3.1.Minifix (Rastex) Eksantrik Baglanti Elemanlar:

Merkezden kacirilmis noktalarin meydana getirdigi kavisli bir ¢izgiden olusan
silindirik bir elemanin bir ucu vidali, diger ucu 6zel form ve sekilli bir bagka elemani sikmasi
esasina gore ¢alisan metal, metal alasimi ve plastik malzemeden yapilan baglanti elemanidir
(Resim 1.1).

Resim 1.1: Minifix (Rastex) baglanti elemani

Merkezi ¢ektirme esasina gore ¢alisan, bir baglanti metodu ile kuvvetli bir gektirme
saglanir. Bu sayede siki ve yiiksek emniyetli baglantilar gergeklesir.

Minifix’in avantajlar1 asagidaki gibi siralanabilir.

> Minifix govde igerisine yerlestirilen c¢ektirme mili, kafasinin kiiresel formu
sayesinde govde icerisinde her noktadan temas saglar ve maksimum stabil elde
edilir. Bu sayede, sonradan gevseme, montajda kirilma gibi problemlerle
karsilagilmaz.

> Yalnizca yarim tur ¢evirme ile elde edilen Smm’den fazla ¢ektirme mesafesi ,
+1 mm’den yaklasik -0,5 mm’ye kadar olan delik mesafesi hata paylarini,
cektirme kaybi olmaksizin tolere edebilmektedir.

> Arzu edilen ¢ektirme degerini, donme agisi st sinir1 olan 195°’ulasilmadan da
saglar.

> Minifix Olgiileri:

Cektirme mili deligi: Secilen govdeye gore mil cap1 5-8 mm.

Delik boyu B: Segilen ¢ektirme miline bagli olarak Minifix govde aksindan kenara
kadar olan mesafe 24-34 mm.

Olgii A: Cektirme mili aksindan minifix govdesinin {ist yiizeyine kadar olan mesafe
(ahsap kalmliginin yarisin esit)

Delik derinligi: 9,5-10,2 mm.


http://www.google.com.tr/url?sa=i&rct=j&q=minifix+montaj%C4%B1&source=images&cd=&docid=iePGK5z3lJVGqM&tbnid=3QUu26GPqqT59M:&ved=0CAUQjRw&url=http://www.saglammobilya.com.tr/minifix/20/hizmet/minifix/&ei=G6FYUdXRBI3DPMOKgbAD&bvm=bv.44442042,d.bGE&psig=AFQjCNEB5LpfadWdvxHBK7FZ3hwGBJLYvQ&ust=1364849285200912

* Govde @: 12 mm
* Minimum ahsap kalinh@:: 12 mm
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Cizim 1.1: Minifix dl¢iileri

Eksantrik baglanti diiz veya yildiz tornavida ile sikilir. Faturali baglanti elemani hatali
deliklerin goriintiisiinii Orttii§iinden tapaya ihtiya¢ yoktur. Bu baglanti elemaninin i¢ ve
distaki tirnaklar sayesinde saglamlig1 artirtlmigtir.

Baglant1 diibeli saglam bir sekilde delige yerlestigi i¢cin mobilya koselerinin kayma
olasilig1 yoktur.

Milin gdvdesindeki tirnak, diibelin yuvaya tam oturmasini saglar ve saglam bir
kenetlenme gergeklestirir. Diibelin montaji el yardimiyla aletsiz gerceklesir.

Eksantrik baglant1 elemanlar1 12 mm den daha kalin panellerde kullanilir.

Resim 1.2: Rastexin dolap raflarinda uygulamasi

Baz1 rastex cesitleri ilave ¢ektirme 6zellikleriyle donatilmistir. Bu nedenle mobilya
yan panelleri, raf tablasi cumbasinin 4 mm mesafesine kadar ¢ektirilebilir.

Bu baglanti elemanlar1 kayitla tabla arasinda, raf baglantilarinda, tabla kose
birlestirmelerinde ve benzeri yerlerde kullanilir. Silindirik ve eksantrik baglanti elemanlar
donisiimlii veya doniislimsiiz birlestirme yapabilecegi gibi tutkalli birlestirmeyi de takviye
edici olarak kullanilir.

Bu eksantrik baglanti elemani i¢ ve dig disleri ile ¢ift emniyetlidir. Germe parcasinin
dis yiizeyindeki disler, gerilme esnasinda eksantrigin geri ¢ikmasini engeller. Geri doniis
direnci diger eksantrik parcalardan ¢ok fazladir. Baglant1 diibelinin siki bir sekilde delige
yerlesmesinden dolay1 tablalarin kaymasi s6z konusu degildir.

4
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Resim 1.3: Minifix (Yarim ay) eksantrik baglanti elemaninin parcalari

Minifix giiclii bir mekanik baglayicidir. Mobilya nakliyelerinde bile kesinlikle sallanti
darbelerinden dolay1 gevseme olmaz. Ara vida, diibelini daima merkezi olarak ceker.

> ™

Resim 1.4: Minifix eksantrik baglanti elemaninin parcalari ve uygulamasi

Daha iiretim agamasinda tablalara gerekli olan cektirme yuvalari agilir. Modiiler
mobilya birlestirmelerinde kullanilan baglanti sistemleridir.

Resim 1.5: Minifix baglanti elemanlari yerlerinin sablonla markalanmasi

> Raf tutucu (Rafix)

Raf montajinda kullanilan temel baglanti elemanidir. Rafix baglanti elemanlar plastik
govdeden ve vidasi celikten iiretilmistir. Raflarin altina, rafin kisa kenar1 boyunca istege
bagl bir 6lcii alinir. Isaret cizgisinin iizerindeki merkezlere kisa kenardan 9,5 mm igeride
olacak sekilde capt 20 mm olan matkapla 13,5 mm derinliginde 4 delik acarak gdvde
yuvalari olusturulur. Rafix baglanti elemaninin vida kanallar1 disar1 bakacak sekilde, kisa
kenar 90° olacak sekilde yuvalara oturtulur (Resim 1.6).



Resim 1.6: Raf tutucu (Rafix)

> Govde (Trapez) baglanti elemani

Trapez baglantida vidalarin baglanti prensibi, kama ve kagik merkez prensiplerinin
uygulanmasi ile elde edilen ve yaygin olarak kullanilan baglant1 elemanlaridir. Sabitlenecek
bir parca ve bu parcayi ¢ektirecek baska bir par¢adan olusur. Metal, plastik veya gesitli
alagimlardan yapilmigdir.

Trapez baglanti elemaninin gévdesi ve diibeli plastiktir. Mercimek basli vida ise krom
dur (Resim 1.7).
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Resim 1.7: Govde (Trapez) baglanti elemam ve uygulama cizimleri

Govde (Trapez baglanti) elemani, metalden yapilmis olani ise agir titresim sartlarina
uygundur. Ortii alt kisimlart uzunlamasina deliklidir. Ahsabin esnemesi ve titresimine kars 4
mm’lik bir tolerans tesviye ayari ile kolayca tutulur.

> Cektirmeler

Genellikle tablalar1 biiyiik hacim kaplayan agir mobilyalarda, elbise dolab1 ve benzeri
agir ve bilyiik mobilyalarin kdse baglantilarinda kullanilirlar (Resim 1.8). Iki tablay
birbirine ¢ektirerek yaklastirir ve baglantiy1 saglar.




Resim 1.8: Trapez baglanti elemani uygulamasi

»  Kose baglant1 elemanlart

Baglant1 kosebentleri kose baglantilarinda, raflarda ve bazalarin i¢ baglantilarinda
kullanilir. Ortii kapaklar plastiktir.

Resim 1.9: Kose baglanti elemam ve baglamisi

Genellikle seklinde iretilirler. Bu tiir baglant1 elemanlarinin sitkma islemi yapisina
gore diiz veya yildiz tornavida yardimiyla gergeklestirilir (Resim 1.9).

Mobilyalarin ek yerlerini saglamlastirmak ve gerektiginde mobilyanin sokiiliip tekrar
bagka bir mekana montaj edilmesinde kolaylik saglarlar (Cizim 1.2).

Cizim 1.2: Kése baglanti eleman1 baglanisi

> Karyola baglanti elemanlar1 (Karyola mentesesi)

Karyola baglantilari, karyolalarin bas ve ayakuglar ile yan kayitlarin1 sokiilebilir
bigimde birbirine tutturmaya yarayan baglanti geregleridir (Resim 1.10-11).

Resim 1.10: Karyola baglanti eleman ve uygulanisi



Resim.1.11: Karyola baglanti elemani ve uygulanisi

Ranza ve yataklarin, basucu ve ayakucu tablalarmin sokiiliip takilabilecek sekilde
yapilmasi gerekir. Bunlardan delikli olan1 tablaya, kancali olan1 yanligin alnina yiiz beraber
veya igerlek baglanabilir.

Karyola demirlerinden kancali olan parga belli bir 6l¢iide yukar1 kaldirilarak deliklere
takilir ve asagiya bastirilarak ¢ektirme islemi gergeklestirilir.

Yukaridaki resimlerde, karyola veya ranzanin ayak kayitlarinin, baglanmis ve
baglanmadan 6nceki farkli konumlar1 goriilmektedir.

>  Kelebek somunlar
Mobilya ve mutfak dolaplarmmin kdse birlestirmelerinde kullanilan pratik bir

birlestirme elemanidir. Genelde iki elemandan olusur ve birisi dikey tablaya digeri yatay
tablaya baglanir (Resim 1.12).

Resim 1.12: Metal ve plastik kelebek somun

» Ay baglanti elemam

Celik sagtan yapilmis, eksantrik sistemleri sayesinde baglanti saglarlar. Bu baglanti
elemanlar1 dolap kdselerinin ¢ektirilerek birlestirilmesinde ve karyola yan kayitlarinin bas ve
ayakucu tablalariyla birlestirilmesinde olumlu sonug verirler (Resim 1.13).

>

Resim 1.13: Ay baglanti elemani ve uygulanisi

> Modiiler baglant1 elemanlari



Tasimmasi zor olan biiyiik hacimli mobilya iinitelerinin gerektiginde sokiiliip taginmasi
icin kullanilan birlestirme elemanlaridir. Metal veya metal-plastik karisimi malzemeden
tiretilirler (Resim 1.19).

Resim 1.14: Modiiler baglanti elemanlari

Modiiler baglant1 elemanlar plastik —metal veya tamamen metal olarak tiretilmiglerdir.
Baglanacak malzemenin kalinligina gore ayarlanabilir oOzelliktedirler. Metal olanlar
paslanmaz ve giimiis rengindedir.

> Baglanti késebentleri

Birlestirme yerleri saglam olmayan mobilyalarin ek yerlerini saglamlastirmak igin
kullanilan ve kolay sokiiliip takilabilen metal veya plastik malzemelerdir (Resim 1.15).

Resim 1.15: Baglanti kosebentleri

Kose baglanti kosebentleri tablalarin kalinligina gére ayarlanabilen, genellikle L, T
seklinde ya da diiz olarak iretilirler (Resim 1.16).

Resim 1.16: L tipi baglanti elemanlari

> Ozel baglant1 elemanlar1



Katlanir ahsap sandalye, koltuk, kanepe, masa vs. mobilyalarin hareketli kisimlari i¢in
ve baz1 6zel baglantilarda kullanilmak tizere tiretilir.

Bu malzemeler paslanmaz metallerden veya kaliteli plastikten iiretilir. Sokme ve
takma iglemlerinde tornavida kullanilir. Baglanacak malzemenin kalinligina uygun olarak
ayarlanabilirler. Somun ve civata olmak tizere iki par¢adan olugsmusdur (Resim 1.21).

e

Resim 1.17: Ozel baglanti elemanlar

Ayak kayit baglantilarinda kullanilan degisik ozellikteki baglant1 elemanlar1 ve
uygulama sekilleri goriilmektedir (Resim 1.18).

=

Resim 1.18: Ozel baglanti elemanlari ve uygulama 6rnegi

10



e UYGULAMA FAALIYETi -1

) S—

Minifix baglanti elemanlar ile bir kose baglantis1 yapiniz

Islem Basamaklan

Oneriler

» Delme islemi yapacagimiz makineyi hazirlayiniz.

» Minifix dlgiilerine gore
makine mesafe ayarlarini
yapiniz.

> Is parcasini makine tablasi iizerine koyarak parca
genisligine gdre sag stopu ayarlayiniz.

A

E / J

» Stop sabitleme vidasini
saglamca sikiniz.

> Is parcasini makine tablasi iizerinde sol tarafa
yaklastirarak sol stopu ayarlayimiz.

» Sag ve sol stop mesafelerini
ayni Ol¢iide ¢ok hassas
olarak ayarlayiniz.

» Kontrol paneli iizerindeki makine ana salterini
aciniz.

» Salteri ayarlar1 yapmadan
agmayiniz.

11
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» Cektirme takilacak is par¢asini makine tablasi
tizerine koyarak ve sag stopa dayayarak mengeneyi
ac1p is pargasini tablaya sabitleyiniz.

> s pargasinm i¢ yiizeyini alt
kisma getiriniz.

> Once alt motoru sonra yatay motoru ¢aligtirip
delikleri delme islemini yapiniz.

» Bir motorun isi bitmeden
diger motoru ¢alistirmayiniz.

> Is parcasini sol stopa dayayarak ayn1 islemi
tekrarlayiniz.

» Delik delme iglemini bir
hamlede yapiniz.

12




» Diger is pargasini sag ve sol stoplara dayayarak
dikey motoru calistirip plastik kavela deliklerini
deliniz.

> Is parcasinin i¢ yiizeyini iist
kisma getiriniz.

» Plastik kavelalar1 yerlerine takip ¢ektirme vidalarini
sikiniz.

» Vidayi yeterince sikmay1
ihmal etmeyiniz.

» Cektirme parcalarini yerlerine takiniz.

» Parcalar elle bastirarak ta
yerine takabilirsiniz.

13




> Iki parcay1 birlestirip ¢ektirmeleri tornavida ile
dondiirerek baglant1 islemini bitiriniz.

» Sikma islemini diiz veya
yildiz tornavida ile
yapabilirsiniz.

14




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayir

Minifix 6l¢iilerine gore makine ayarladiniz mi?

Tabla kenarlarinda kalacak mesafeye gore sag ve sol stop ayarlarini
yaptiniz m?

Is parcasinin i¢ yiizeyini alt kisma getirip sag stopa dayayarak
mengeneyi siktiniz mi1?

Is pargasini sag ve sol stopa dayayarak alt ve yatay motoru calistirip
delme iglemini yaptiniz mi?

Diger parganin i¢ yiizeyini {ist kisma gelecek sekilde tablaya sikip
sag ve sol stopa dayayarak kavela deliklerini deldiniz mi?

Minifix elemanlarini tablaya taktiniz mi?

Iki pargayi birlestirdiniz mi?

Cektirerek sikip baglanti islemini tamamladiniz m1?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.

15



Bu faaliyetteki kazamimlarimizin belirlenmesi icin asagidaki ¢coktan se¢meli
test sorularini cevaplayimmz.

.

1. Minifix baglantis1 icin asagidakilerden hangisi soylenemez?
A) Yildiz ve diiz tornavida ile sikilir.
B) Plastik tapaya ihtiya¢ duyulur
C) i¢ ve dis tirnaklar saglamlig1 artirmistir.
D) Mobilya koselerinin kayma olasiligi yoktur.
E) Sabit mobilya yapiminda kullanilir.

Q&‘{/v

2. Rafix icin asagida verilenlerden hangisi dogru degildir?
A) Raflarin altina, rafin kisa kenar1 boyunca istege bagli bir 6l¢ii alinarak baglanir.
B) Raflarin tistiine, rafin kisa kenar1 boyunca istege bagli bir 6l¢ii alinarak baglanir.
C) Plastik gévdeden imal edilmis, vidasi ise ¢elikten tiretilmistir.
D) Rafin uzun kenar1 boyunca baglanti elemani baglanur.
E) Isaretli ¢izgiden 9,5 mm igeride,20 mm lik matkapla 13,5 mm derinliginde delik

acilir.
ﬁ‘&? \ td \

3. Asagidakilerden hangisi yukaridaki baglanti elemaninin 6zelliklerinden degildir?
A) Montaj islemine en 6énemli yardimu iist pargadaki disler yapar.
B) Yiiksek ve agir govdeli dolaplarda kullanilir.
C) Baglant1 vidalarini tespitten dnce pargalart emniyetli bir sekilde bir arada tutar.
D) Kiigiik boyutlu ve hafif govdeli dolaplarda kullanilir.
E) Degisik renk segenekleri vardir.

16



4, Asagidakilerden hangisi yukaridaki baglant1 elemanlarim anlatan bir ifade
degildir?
A) Ranza ve yataklarin basucu tablalarinda kullanilirlar.
B) Ranza ve yataklarin ayakucu tablalarinda kullanilirlar.
C) Yiiz beraber veya icerlek baglanamazlar.
D) Belli bir 6l¢iide yukariya kaldirilarak deliklere takilirlar.
E) Vidalar vida diibeline baglanir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda demonte mobilya
elemanlarinin montajini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Demonte mobilya ne demektir arastiriniz.
> Demonte mobilya baglant1 elemanlar1 hakkinda arastirma yapiniz.
> Bu arastirmalarinizi siifta arkadaslarinizla paylasiniz.

2. DEMONTE MOBILYA ELEMANLARININ
MONTAJI

Demonte mobilya montaja hazir fakat montaji yapilmamis mobilya demektir. Ambalaj
ve nakliyedeki sikintilart ortadan kaldirmak i¢in mobilya yerinde montaj yapilacak sekilde
hazirlanir. Mobilya yerinde montaj yapilirken herhangi bir yapistirici kullanmlmaz. Yukarida
bahsedilen baglanti elemanlariyla mobilya birlestirilerek kullanima hazir hale getirilir.
Guniimiizde her hangi bir yerde iiretilen mobilyalari demonte olarak baska yere gondermek
daha kolay ve ekonomiktir. Ancak bu seferde mobilyanin gittigi yerde mobilyanin
montajinin yapilmasi s6z konusudur. Bu iki durum degerlendirilerek tiretim yapilir.

Gilinimiizde seri iiretim yapan isletmeler genelde demonte mobilya iiretirler. Bu
sekilde iiretilen herhangi bir mobilya elemanlar1 bir araya getirilerek paketlenir. Montaj igin
gerekli baglant1 gereclerinin tamami ve montaj semasi paketin i¢ine konularak génderilir. Bu
semada montaj islemi adim adim anlatiliyor.

Resim 2.1: Demonte mobilya ve Paketlenisi
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ORNEK KOLIE TIKETI

Firma Logosu Firma ismi

Mamuli=mi
Kali igindekiler
Aksesuarlar
Renk
Drezen
(retim Tarihi
S Mum arssi
Barkad
Halite Kontral

Agiklam alar

Koli Azihg YEni

Tablo 2.1: Koli etiketi

PAKET TABLA LISTEST

MONTAJ RESM | SIRANO | PARCA KODU PARCA ADI ADET
1 5004-01 [UST TABLA 1
2 5004-02 |ALT TABLA 1
i 5004-03 |SOL YAN TABLA 1
4 so04-04  |SAS YAN TABLA 1
5 5004-05 |KLAPA 1
7] 5004-06 |CEKMECE YAN 2
7 5004-07 |GEKMECE ARKA PARCA 1
8 5004-08 |TAG 4
L] 5004-09  [UST ARKA PARGA 4
10 5004-10 |BAZA 2
11 5004-11 (G, DIS YAN 2
12 5004-12 |CEKMECE ARKALIK 3l
13 5004-13  (KOMODIN ARKALIK 3l
MONTAJ TALIMATI

Ut tablamin alt yOzeyine minifix saplamalarin sikamz.

. Dng Yan {11) tablaw st tablaya tutturunuz,

Bazay alt tablaya tutturunuz.

Alt tablayi yan tablaya tutturunuz. Ost tablay yan tablava tutturu-
nuz. G. Dig Yan tabla komaodinin yan tablasina 3 adet vida ile sikila-
caktir. Vidalar kamadinin iginden silalacaktir,

st arka parcay (9) van tablaya tutturunuz.

Kanallara kamadin arkalifi yerestiriniz. Grubun Ozerine difier yan
tablayl tutturunuz, Tac (8) arkadan vidalayimz.

Cekmece yanlannin minifix saplamalanm sikamiz, Arka tablay gek-
mece sol ve saf tablalarina birlegtiriniz. Cekmece arkaligini kanalla-
ra yerlestiriniz. Klapay takarak minifix kafalarin sikaniz.

Klapaya kulpu talaniz.

Cekmeceyl yarine yerlestiriniz.

Tablo 2.2: Montaj semasi 1. 2. asamasi
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2.1.Tablaya Kavelalarin Cakilmasi

Demonte mobilyalar {iretilirken montajda higbir sorunla karsilasiimayacak sekilde iyi
bir planlama yapilir. Uretimi yapilan mobilya paketlenirken paketin icerisine montaj icin
gerektigi kadar biitiin minifix baglanti gerecleri, kulp, mentese, baglant1 vidalar1 vs. gibi
eklentilerin yaninda bir de montaj semasi konarak herkesin kolayca montaj yapabilmesi
saglanir.

Demonte mobilyalar iiretimi daha c¢ok seri iiretim mantigiyla yapilir. Baglanti ve
kavela delikleri ¢oklu delik makinelerinde delinir. Delik mesafeleri ve ayarlar1 ¢ok hassas
ayarlanmalidir. Aksi halde montaj aninda ve yerinde sikintilar yaganabilir.

Baglant1 elemaninin dlgiisiine gore uygun bicak makineye baglanir. Gerekli ayarlar
yapilarak delikler delinir. Montaj i¢in gerekli elemanlar takilarak montaj yapilir veya bu
elemanlar paket igine konularak ambalajlanir.

Resim 2.2: Coklu delik makinesi kesicileri

Demonte mobilyalar {iretilirken montajin daha kolay yapilabilmesi i¢in yardime1
ahsap veya plastik kavelalar kullanilir. Bu kavelalarin gorevi pargalarin ilk birlestirilmesi
sirasinda dengeyi saglamaktir. Bu kavelalar genellikle tutkallamazlar.
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Resim 2.3: Demonte mobilya montajinda kullanilan minifix ve kavelalar

Gerekli goriilmeyen ve eni az olan tablalara sadece minifix delikleri delinir. Ancak
genisligi fazla olan tablalara hem kavela delikleri hem de minifix delikleri delinir.

Resim 2.4: Kavelalarin tablalara ¢akilmasi
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Resim 2.5: Kavela takilmayan birlestirmeler

2.2.Tablaya Minifixlerin Takilmasi

Kose birlestirmelerinde kullanilan minifixler iki parcaya takilan elemanlardan olusur.
Bunlardan birisi plastik veya metal kavelalar. Digeri ise o kavelalara vidalanarak baglanan
erkek parcadan olusur. Kavelalarin plastik ve metal cesitleri vardir. Plastik olanlar acilan
deliklere ¢ekigle ¢akilarak takilirlar. Metal olanlar ise alyan baslidirlar. Acilan deliklere
takiln vidalar alyan anahtarla gevrilerek yerlerine takilirlar. Erkek pargalar ise vidali disleri

yardimiyla bu vidalara yildiz tornavida ile vidalanarak baglanirlar. Vidalanan erkek parca
cektirme esnasinda tabla icerisinde agilarak sikisir.

Resim 2.6: Minifixlerin tablaya takilmasi
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Resim 2.7: Minifix ve kavelalarin tablaya takilmasi

2.3. Ozel Baglant1 Gereclerinin Baglantisi

Demonte mobilya montajinda mobilyanin ozelligine gére minifix baglantilarindan
baska gereclerde kullanilir. Sabit ve demonte mobilya iiretiminde kullanilan ¢ok cesitli
mentese, kulp, askilik, ray, raf pimleri, ayak vs. vardir. Bu gereglerin ¢ogu siirekli kullanilan
gereclerdir ve farkli takilma 6zellikleri vardir. Ancak bu gereglerin iireticileri siirekli olarak
daha ekonomik, kullanisli ve kolay takilabilen geregleri liretmek igin ¢aligirlar.

Bu nedenle aksesuar sektorii siirekli takip edilmeli ve yeni ¢ikan malzemelerin montaj
semalar1 dikkatle incelenip gerekirse deneme yapildiktan sonra yerine takilmalidir.

Resim 2.8: Cekmece raylarimin takilmasi
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Resim 2.11: Gévdelere baglanan ayaklar
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Resim 2.13: Raf pimi cesitleri
2.4.Tablalarin Birlestirilmesi
Demonte olarak birlestirilmek {izere hazirlanan tablalar gerekli gerecler takilarak

birlestirilmek {izere montaj atelyesine veya montaj tezgihima gétiiriiliir. Onceden delinene
deliklere dnce ahsap veya plastik kavelalar tutkalsiz olarak gakilir.

Resim 2.14: Montaja hazir parc¢alar ve kavela ¢cakilist
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Resim 2.16: Cektirme pargalarinin tablalara takilisi

Daha sonra erkek minifixlerin plastik veya metal kavelalar1 yerlerine takilarak
birlestirme parcalar1 bu kavelalara vidalanir.

Birlestirme i¢in diiz veya yildiz tornavida kullanilabilir. Diiz veya yildiz uglar takilan
sarjli breyizlerde bu islem i¢in uygun birlestirme araglaridir.

Cekmece boslugu gibi dar alanlarda bazen tornavida ile miimkiin olmaz. Bu gibi
yerlerde kullanilmak tizere “L” seklinde sabit agizli tornavidalarda kullanilir. Bu sekilde
elemanlari takilan ve finifixleri sikilan mobilya arkaligi ve aksesuarlari takilarak kullanima
hazir hale getirilir.
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Resim 2.16: Tablalarin birlestirilip minifixlerin sikilmasi
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Bir demonte cekmece montaji yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Montaj i¢in hazirlanmig pargalari aliniz.

» Size lazim olmayan pargalari
almayiniz.

> Is parcalarma kavela ve minifix pargalarmi
takiniz.

» Baglant1 parcalarim elle, ¢ekicle ve
tornavida ile yerine takabilirsiniz.

> On ve yan tablalan birlestiriniz.

» Parcalar birbirine bastirarak
oturtabilirsiniz.
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» Minifix ¢ektirme parcasini yerine takiniz.

» Bu pargayi el ile bastirarak yerine
oturtabilirsiniz.

» Cektirme parcalarini sikiniz.

» Sikma islemini uygun agizli yildiz
veya diiz tornavida ile yapabilirsiniz.

» Cekmecenin althigim takiniz. » Althk pargasini ig pargalarina agilan
kanala takabilir, lambaya
vidalayabilirsiniz.

» Cekmecenin son kontrol ve temizligini » Temizligi nemli bir bezle
yapiniz. yapabilirsiniz
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» Cekmecenin kulp ve ray gibi eklentilerini
takiniz.

» Siparis bir ig yapiyorsaniz kulplari
miisteriye begendiriniz.

KONTROL LISTESI
Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler i¢in

Evet, kazanamadigimiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.
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Degerlendirme Kriterleri Evet | Hayir

Isinize uygun montaj icin hazirlanmis parcalar: montaj yapmak iizere
aldiniz mi1?

Montaj yapacaginiz yerde i pargalarinin zedelenmemesi i¢in gerekli
onlemleri aldiniz mi?

Birlestirme kavelalarini yerlerine taktiniz mi?

Cektirme pargalarini yerlerine taktiniz mi?

Iki is parcasini elinizle birlestirdiniz mi?

Tornavida ile minifix ¢ektirme pargasini ¢evirerek pargalari birbirine
bagladiniz mi1?

Is pargasinin altlik veya arkaligini yerine taktimz mi?

Isin gdnye kontroliinii yapip arkalig1 vida ile yerine bagladiniz m?

Isin gereken diger aksesuarlarmi taktimiz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Bu faaliyetteki kazanimlarimizin belirlenmesi icin asagidaki sorulari
cevaplaymiz

1.  Montaja hazir fakat montaji1 yapilmamis mobilyaya ne denir?
A) Modiiler mobilya
B) Demonte mobilya
C) Montaja hazir mobilya
D) Aksesuar mobilya
E) s parcast

2. Demonte mobilya yapmaktaki genel mag nedir?
A) Daha az ham madde kullanilir.
B) Daha ucuza mal edilir.
C) Nakliye ve depolamada sagladigi avantaj
D) Kullanilacagi yerde montaj i¢in ¢ok zaman harcanmaz
E) Isciligi azaltmak.

3. Demonte mobilya tabla baglantilar1 ne ile yapilir?
A) Minifix baglanti elemanlariyla
B) Govde(Trapez) baglanti elemanlariyla
C) Kose baglanti elemanlariyla
D) Tutkallayarak
E) Rafix kullanarak.

4, Demonte mobilyalar Paketi igerisinde neler bulunur?
A) Sadece mobilya tablalar
B) Mobilya tablalar1 ve menteseleri
C) Mobilya tablalari, gerekli baglant1 geregleri ve diger aksesuarlar
D) Mobilya tablalari, gerekli baglant1 geregleri, diger aksesuarlar ve montaj semasi.
E) Tutkal, Garanti belgesi

5. Demonte mobilyalar Paketi etiketi lizerinde asagidakilerden hangisi olmaz.
A) Mobilyann fiyati
B) Mobilyanin rengi.
C) Mobilyanin barkod numarasi.
D) Kalite kontrol yapildigini belirten imza veya kase.
E)  Uretim tarihi

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilagtirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

C AMAC )

Bu faaliyet sonunda gerekli ortam ve donanim saglandiginda sabit mobilya montajini
yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Sabit mobilya tiretim agamalarini arastirarak not ediniz.
> Bu bilgileri sinifta arkadaglarinizla paylagarak tartisiniz.

3.SABIT MOBILYA ELEMANLARININ
MONTAJI

Uretildigi yerde tiim islemleri bitirilen, {ist yiizey islemleri yapilarak miisteriye teslim
etme asamasina getirilen mobilyaya sabit mobilya denir.

Bu mobilyalarin montaji iiretildikleri yerde yapilarak mobilyanin tablalar1 birbirine
sabitlenir. Tablalar1 birbirine sabitlenen mobilya artik biitlin bir esyadir. Bu mobilya bir kutu,
bir dolap, bir masa veya bir oturma grubu mobilyas1 olabilir.

Sabit mobilyalar montaji yapildiktan sonraki halleriyle tasinir, kullanilir ve eskirler.
Sabit mobilya yapmanin avantajli tarafi, iiretici tirettigi mali atlyede teslim eder. Nakliyeyi
kendisi yaptig1 durumda ise mobilyanin kullanilacagi yerde montaj yapmak i¢in fazla zaman
harcamaz.

Sabit mobilya yapmanin olumsuz tarafi ise depolama, ambalaj ve nakliye aninda ¢ok
yer kaplamasidir. Sabit bir dolabin depolama veya nakliyede kapladigi alanda ayn1 dolaptan
5-10 dolap depolamak veya nakletmek miimkiindiir.

3.1. Tablaya Kavelalarin Cakilmasi

Sabit mobilyalar birlestirirken veya sabitlerken sabitleme eleman olarak yapistiricilar
kullanilir. Mobilya sektdriinde yapistirict olarak tutkallar kullanilir. Farkli firmalarin farkl
isim ve Ozelliklerde Ureterek piyasaya siirdiikleri tutkallari mobilya freticileri alarak
kullanirlar. Tutkal yapistiracag: yiizeye siiriiliir, iizerine bir baski (pres) uygulanir ve bir siire
kuruduktan sonra baskidan kurtarilarak diger islemlere gegilir.

Ancak tutkal her yerde her zaman yeterli saglamliktaki baglantiyr yapmaya yeterli
olmayabilir. Genellikle dolap koselerinin birlestirilmesinde birlestirme elemani olarak
kavelalar kullanilir. Kavelalar ile birlestirilen dolap koseleri tutkal siiriiliip iskencelerle veya
preslerle sikilarak sabitlestirilir.
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Resim 3.1: Kavela makinesi ve kavelalar

Kavela mobilya montajinda kullanilan genellikle 8-10 mm ¢apinda ahsap ¢ubuklardir.
Kullanilacaklar tablalara girecekleri mesafe kadar boyda kesilerek kullanilirlar.

Kavelalarla birlestirme yapmak ig¢in birlesecek iki tabla olmalidir. Bu iki tablanin
birlesecegi yerleri markalanarak cizilir. Bu ¢izilen ¢izgilerde kavelalarin gelecegi noktalar
belirlenir. Biz veya bir ¢ivi ile bu noktalar belirgin hale getirilerek markalama tamamlanr.

Resim 3.2: Kavela yerlerinin markalanmasi

Markalanan tablalarda dikey ve yatay kavela delikleri olmak zorundadir. Dikey
delikler yatay delik makinesinde, yatay delikler ise dikey delik makinesinde veya el matkabi
(Breyz) ile delinir. Tablalara delinmesi gereken bu deliklerin varsa ¢oklu delik makinesinde
delinmesi daha dogru ve daha ekonomiktir.
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Resim 3.3: Kavela deliklerinin el breyizi ve dikey delik makinesinde delinmesi

Tablalara cakilacak kavelalar ya atolyede kavela ¢ekme makinesinde uzun gubuklar
halinde ¢ekilerek istenen boyda kesilerek kullanilir veya piyasadan boylari kesilmis olarak
satin alinip kullanilir.

Resim 3.4: Kavela deliklerinin yatay delik makinesinde delinmesi

Once tablaya dikey olarak girmesi gereken kavelalar ¢akilir. Delinen deliklere tutkal
akitilir veya siiriiliir. Delik ¢apina uygun kavelalar delinen deliklere cakilir. Kavelalar
cakilirken eger delige fazla tutkal akitilmigsa bunun bir kismu kavela diplerinden disari
cikacaktir. Tutkal burada kurursa daha sonra iki tablay: birlestirirken birlesmeyi olumsuz
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yonde etkiler. Bu nedenle kavela diplerinden disar ¢ikan tutkal fazlaliklar temizlenmelidir.
Birlestirme hemen yapilacaksa bu tutkal fazlaliklarini temizlemeye gerek yoktur.

Resim 3.5: Kavelalarin tablalara ¢akilmasi

3.2.  Yapistiricilarin Siiriilmesi ve Tablalarin Birlestirilmesi

Tablalar birlestirilecegi zaman kavelalarin girecegi diger deliklere yeterli tutkal akitilir
veya firca ile siiriiliir. Kavelalarin ilk cakildig: yiizeye de boydan boya tutkal akitilir veya
stiriiliir. Kavelalar deliklere gegirilerek tablalar birlestirilir.

Resim 3.6: Tablalarin birlesecegi yerlere tutkal siiriillmesi
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Resim 3.7: Tablalarin birlestirilmesi

3.3.Iskence Ile Sikma

Birlestirilen noktalarin tam karsisindan iskencelerle sikilir. Iskencelerin yiizeyi
zedelememesi icin alt kisimlarina artik parcalar konur. Genis ylizeyler sikilirken orta
kisimlarin da sikilabilmesi i¢in iskencenin altina kalin parcalar konur. Bu pargalarin sikilan
yiizeye gelen ylizlerini biraz dig biikey rendelemek orta kisimlarin daha iyi sikilmasini
saglar.
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Resim 3.8: Birlestirilen isin iskencelerle sikilmasi

Tiim sikilmas1 gereken yerler bu sekilde sikildiktan sonra isin génye kontrolii yapilir.
Gonye kontrolii isin 6lgiileri kiigiikse gonye ile yapilir.

3.4. Montaj Presleri fle Sikma

Dograma, mobilya ve ¢ergevelerin seri olarak birlestirilip tutkallamasinda kullanilan,
hidrolik veya pnomatik kumandali preslere montaj presleri denir.

Montaj preslerinde, sikma ayaklarinin yeri ve basing miktarlari, igin biiyiikliigiine gore
ayarlanabilir. Zivana ve kavelalarina tutkal siiriilmiis dolap ve gergeve gergeveler presteki
yerlerine oturtulur.

Montaj preslerinin en énemli avantajlarindan birisi, sikilan islerin génye ve peslerini
tekrar kontrol etmeye gerek duyulmamasidir.

Kutu montaj presleri

Dograma montaj presleri

Cekmece montaj presleri

Cerceve montaj presleri

Sandalye ikileme ve dortleme presleri
Tabla montaj presleri

YVVVYVYYVY

Seri iiretim yapan biiylik isletmelerde hassasiyet ve zamandan kazanmak i¢in sabit
mobilya montajlari montaj presleri kullanilir. Montaj presleriyle mobilyanin tutkallanmasi
daha kisa siirede ve daha hatsiz yapilir. Ancak bu preslerle her is yapilamaz. Sandalye
toplama presleriyle sadece sandalye tutkallanabilir. Dolap dortleme presleriyle de
tutkallanacak dolap 6l¢iileri pres Olciisiiyle sinirlidir.
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Resim 3.9: Kutu montaj presleri
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Resim 3.11: Cekmece montaj presleri
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Resim 3.14: Tabla montaj presleri
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3.5.0l¢ii ve Gonye Kontrolii

Tutkallanan biiyiik bir mobilya ise bu durumda isin kdsegenleri icten ice veya digtan
disa Olgiilerek gdnye kontrolii yapilir. Karsilikli iki kosegen esit Ol¢iide ise mobilya
gonyesinde tutkallanmig demektir. Ol¢ii esit degilse iskenceler kaydirilarak 6l¢ii esitlenir.

s

Resim 3.15: Birlestirilen isin gonye kontroliiniin yapilmasi

Tutkallama ve gonye kontrolii yapilan isin birlesme yerlerinden sizan tutkallar
temizlenir. Tutkal fazlaliklar1 {stiipii veya 1slak bezle silinmemelidir. Bu durumda tutkal
temizlenmez, yilizeye dagitilir. Tutkal fazlaliklar diiz kalem agziyla yiizeyden alinarak 1slak
bir stiipii veya beze silinir.

Tutkal fazlaliklar1 silinen mobilya kurumaya birakilir. Kuruma siiresi tutkalin
ozelligine ve tutkallama yapilan yerin sicakligina gore degisir. Kuruma siiresi 20° sicaklikta
3-4 saattir. Kuruma stiresi sonunda iskenceleri sokiilen mobilyanin son temizligi yapilarak
diger islemlere gecilir.

3.6.Arkalik Montaji

Tutkallama islemi biten dolap tlirii mobilyalarin arkaliklar1 takilir. Arkalik olarak
genellikle 4-8 mm kalinliktaki kontraplak, duralit, MDF veya sunta kullanilir. Arkalik
tablalarin arka kismina agilan lamba, kinis veya kanallara takilir.

Yan tablalara agilan kanal veya kinige gegirilen arkalik alt ve iist tablalara, varsa ara
bolmelere vidalanir. Bu kanallara tutkal akitilarak arkalik takilirsa mobilyanin saglamlig
daha da artirlir.

Arkalik tablalara acilan lambaya takilacaksa lamba derinligi arkalik kalinligindan 1
mm kadar fazla acilir. Agilan lambaya oturtulan arkalik yaklasik 10 cm araliklarla vidalanir.
Bu durumda da tutkal kullanmak mobilyanin saglamligini artiracaktir. Arkalik sabitlenirken
gonye kontrolii yeniden yapilmalidir.
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Resim 3.16: Arkaligin yerine oturtulmasi

Resim 3.17: Arkahgin yerine vidalanmasi
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Sabit mobilya uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler
» Kavela yerlerini markalayiniz.

» Markalama islemini metre ve
kursun kalemle yapabileceginiz
gibi hazirlayacagimiz bir T
markalama kalibiyla da
yapabilirsiniz.
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» Markalanan yatay delik yerlerini el preyiziyle
veya dikey delik makinesinde deliniz.

» Deliklerin alttan ¢tkmamasi i¢in
el breyizinde stop takozu
kullaniniz, makine stop takozunu
ayarlayarak sikiniz,
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» Markalanan dikey delik yerlerini yatay delik
makinesinde deliniz.

» Kavela boyuna gore makine delik
boyu ayarini yapiniz.

> Freze makinesinde arkalik lambasini aciniz.

» Arklik i¢in lamba a¢ma islemini
daire testere makinesinde de
yapabilirsiniz.
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» Dikey deliklere tutkal siirerek kavelalari
cakiniz.

» Kavela diplerinden ¢ikan tutkal
fazlaliklarini temizleyiniz.

> Iskenceleri rahat sikabilecek sekilde yan

tablalar1 hazirlayarak deliklere tutkal siiriiniiz.

> Iskencelerin altina koyacagimz
parcalar tablalarin ortasini da
sikacak kalinlikta seciniz.
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» Tutkal siirerek tablalart birlestiriniz.

» Akint1 olmamasi igin fazla tutkal
slirmeyiniz.

» Tablalar igkence ile sikiniz.

> Iskencelerin altina parca koyarak
sikilacak yerin tam karsisindan
sikilmalidir.

» Kosegen olgiileri esit degilse
iskenceleri kaydirarak dl¢iiyii
esitleyiniz ve tutkal fazlaliklarini
temizleyiniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Kriterleri Evet Hayir

Montajini yapacaginiz mobilya tablalarinin kavela delinecek
yerlerini markaladiniz m1?

Markaladiginiz noktalar1 kullanacaginiz kavela ¢apina gore el
preyizi, dikey delik makinasi, yatay delik makinasi veya ¢oklu delik
makinasinda deldiniz mi?

Delikleri delerken makinalarin delik ayarlarini yaptiniz mi1?

Tablalarin gereken yerlerine arkalik i¢in kinig veya kanal agtiniz mi1?

Tutkal siirerek deliklere kavelalar1 ¢aktiniz mi?

Kavelalar1 kars1 deliklere gegirerek tablalar birlestirdiniz mi?

Iskencelerin altia parga koyarak tablalar siktiniz mi1?

Kosegenleri olgerek gonye kontrolii yaptiniz mi?

Gonye bozuk ise igkenceleri kaydirarak isi gonyesine getirdiniz mi?

Tutkal fazlaliklarini temizlediniz mi?

Tutkalin kuruma siiresi sonunda iskenceleri sokiip yerlerine
kaldirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Bu faaliyetteki kazanmimlarimizin belirlenmesi icin asagidaki coktan
secmeli test sorularim cevaplayiniz

1. Uretildigi yerde biitiin islemleri bitirilerek sevk edilen mobilya nasil bir
mobilyadir.
A) Modiiler mobilya
B) Demonte mobilya
C) Sabit mobilya
D) Aksesuar mobilya
E) Hareketli Mobilya

2. Sabit mobilya yapmaktaki genel amag nedir?
A) Uretimi daha kolaydir
B) Daha ucuza mal edilir
C) Nakliye ve depolamada sagladigi avantaj
D) Kullanilacagi yerde montaj i¢in ¢ok zaman harcanmaz.
E) Imalat Kolaylig

3. Sabit mobilya tabla baglantilari ne ile yapilir?
A) Kavela ve tutkallayarak
B) Minifix baglanti elemanlariyla
C) Govde(Trapez) baglanti elemanlariyla
D) Kose baglanti elemanlar ve vidalanarak
E) Rafix baglantisi ile

4. Tutkallanan sabit mobilya tablalari ne ile sikilir?
A) Mobilya tablalarini birbirine vidalayarak
B) Uygun boydaki iskence veya varsa montaj presleriyle
C) Minifix baglant1 elemanlariyla
D) Govde(Trapez) baglanti elemanlariyla
E) Kose baglant1 elemanlar ve vidalanarak

5. Tutkallanan sabit mobilya gonye kontrolii nasil yapilir?
A) 90° gbnye veya kosegenleri metre ile dlgiilerek
B) Tablalarin birbirine oturup oturmadigina bakilarak
C) Goz ile kontrol edilerek
D) Higbiri
E) Ip ile dlciilerek.

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konularn faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Haywr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayir

Baglant1 geregleri i¢in kriterler

1 | Minifix baglant1 elemanlar1 ve raf tutucu ile baglant1 yaptiniz mi?

2 | Govde(Trapez) baglanti elemani ile baglanti yaptiniz m1?

3 | Kose baglant1 elemanlar1 ve ¢ektirmelerle ile baglant1 yaptiniz mi?

Karyola mentesesi ve ay baglanti elemanlariyla baglanti yaptiniz
mi1?

5 | Kelebek somunlar ve baglanti kdsebentleri ile baglanti yaptiniz mi1?

Modiil baglanti elemanlari ve Ozel baglanti elemanlar1 baglant:
yaptiniz mi1?

Demonte mobilya elemanlarinin montaj1 igin kriterler

1 | Demonte mobilya montaj1 i¢in uygun minifix deliklerini deldiniz
mi?

2 | Demonte mobilya montaj1 i¢in minifix elemanlarini taktiniz mi?

3 | Demonte mobilya tablalarini birbirine taktiniz mi?

4 | Minifix elemanlarin ¢evirip baglantiy1 yaptiniz mi?

S Mobilyanin diger aksesuarlarini takip mobilyay1 bitirdiniz mi?

Sabit mobilya elemanlarinin montaji i¢in kriterler

1 Mobilya tablalarin1 markalayip kavela deliklerini deldiniz mi?

2 | Deliklere tutkal siirerek kavelalar: caktiniz mi?

3 | Tabla birlesme yerlerine karsilikli tutkal siirdiiniiz mii?

4 | Tablalari birlestirerek mobilyay1 dortlediniz mi?
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5 | Sikilacak yerleri igkence ile karsilikli olarak siktiniz m1?

6 Gonye ile veya kosegenleri dlgerek gonye kontrolii yaptiniz mi?

7 Gonye kontroliinde bozukluk varsa geregini yaptiniz mi1?

8 | Tutkal fazlaliklarin1 diiz kalem ile temizlediniz mi?

g | Tutkallama sonunda tutkali ve kullandigimz diger geregleri
temizleyip yerlerine kaldirdiniz m1?

10 | Kuruma sonunda kullandiginiz iskenceleri sokiip yerlerine
kaldirdiniz mm?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile ge¢gmek icin 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

Ogrenme faaliyetindeki sorulara verdiginiz cevaplar1 cevap anahtarlari ile
karsilastirarak kendinizi degerlendiriniz.

OLCME DEGERLENDIRME 1’iN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 E
2 B
3 D
4 C

OLCME DEGERLENDIRME 2°iN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 B
2 C
3 A
4 D
5 A

OLCME DEGERLENDIRME3’UN CEVAP ANAHTARI

Sorular Cevaplar
1 C
2 D
3 A
4 B
5 A
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