T.C.
MILLT EGIiTiM BAKANLIGI

INSAAT TEKNOLOJiSI

SERAMIK KARO KAPLAMA HASAR

ONARIMLARI
582Y 1M 496

Ankara, 2011



Bu modil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cerceve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
ogrencilere  rehberlik etmek amaciyla hazirlanmus  bireysel  6grenme
materyalidir.

MillT Egitim Bakanliginca Ucretsiz olarak verilmistir.
PARA ILE SATILMAZ.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR .ttt ettt b e bbbttt nns i
GIRIS ettt ettt ettt s e st ettt en s st ettt s e s e et et et es s naeaetetesanas 1
OGRENME FAALIYETICL .ottt 3
1. YUZEYLERDEKI HATALARIN OLUSMA NEDENLERI........cccoeveiveiiiceiceieeeie e, 3
1.1. Yizeyde Olusan Hatalar Ve NEeJENIEri .......cc.ccvevieririneseeseeeeeses e 3
1.1.1. Yuzeyden Kaynaklanan Hatalar ............cccooeverinineieneieeceseseseeee e 3
1.1.2. Mazemeden Kaynaklanan Hatalar .............cccoovveeeiiieeseseece e 7
1.1.3. Tesisattan Kaynaklanan Hatalar ............ccccoevviieiiie et 18
114, ISCHTK HAAIAIT ..ottt 19

1.2. D1s Etkenlerden Kaynaklanan Hatalar .............cccoeveeveieceece e 22
1.2.1. iklim Sartlarindan Kaynaklanan Hatalar ..............c..cocevcueveeeeeeeeecceeeeeeesesecsennn, 22
1.2.2. Fiziksel Etkenlerden Kaynaklanan Hatalar............ccoceeveieeinininencsescceeeeee 23

UY GULAMA FAALIYETT ottt 26
OLCME VE DEGERLENDIRME .......ooiiuieciieeeectecee ettt 27
OGRENME FAALIYETI-2 ..ottt esae s aes st s s an s enanens 29
2. ONARIMI YAPILACAK YUZEYI HAZIRLAMA VE KAPLAMA ........cocooevereerernnnn 29
2.1. Hasarli Malzemeyi SOKME.......ccviieiieiieiieeie ettt e sttt 29

P I I Q11 L= AN = o - P 29
2.1.2. MAZEMEYT SOKIME ...ttt 30

2.2. Kaplama Y Uzeyini Hazirlama..........cccceieeieiieeesc e 31
2.2.1. YUZEYI TEMIZIEIME.....cciiiieeee ettt sttt sre e 31
2.2.2. YUZEYE ASEAr SUMMNE.....ee e 32

2.3. Hasar ar ONAIMNA. .........cooeieeeerese ettt e e te e ste e e e seeseeeneesaesneesesseenenses 32
2.3.1. MaAZeme HazirTamal.......ccceeeeriierieee st 32
2.3.2. HASA ONBIMAL ...ttt ettt et be et b e sbe e e st b saeenee e 32
2.3.3. YUZEY ISI€MI YADMA .....iecviieciicteice ettt 33
UYGULAMA FAALIYETT oottt 34
OLCME VE DEGERLENDIRME .......ooiitieeiieeeeetecee et 35
MODUL DEGERLENDIRME ......ocuieueiieecteeecteteeeeie e essae s tss s ssss s ssnsnass s sananens 36
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt ettt sttt ssestense e eneeseenens 37
KAY NAKCA ettt b e b e bbb e et b e bt b e et e st et et e e et st nnis 38



ACIKLAMALAR

KOD 582Y 1M 496

ALAN Insaat Teknolojis Alam

DAL/MESLEK Yapi Y Uizey Kaplamaahg

MODULUN ADI Seramik KaroK aplamaHasar Onarimlar

MODULUN TANIMI

Bu modil, seramik karo ve keplama mazemderinde olusan
hasarlar ve onarimlarinin anlatilcigr Ggrenim materydidir.

SURE 40/24

ON KOSUL Duvarda, zeminde seramik kaplamdar ve dogd yapay tas
kaplamaar modiillerini basarmak

YETERLiK Seramik karo ve kaplama mazemderinde dlusan hasarlar ve

onanmlarn

MODULUN AMACI

Gend Amag
Osrend, gerekli ortam saglanciginda;seramik karo ve kaplama
mal zeme erinde olusan hasarlar ve onarimlarini kurdina uygun
olarak ygpabileceksniz.
Amagclar
1. Seaamik karo, dogd veyapay tas kaplamdarinda
olusan hasarlar bdirleyeceksniz.
2. Seramik karo, dogd ve yapay tas kaplamdarinda
olusan hasarlan onarimlanini yapabileceksiniz.
3. Seramik karo, dogd ve yapay tas yiizey dtinayapilan
yaditimisleri detaylarim kurdinauygun olarak
bileceksniz.

EGITiM OGRETIM
ORTAMLARI VE
DONANIMLARI

Ortam: Atdlye ortamu ve kaplamayr hazirlayabilecegi, hasarli
seramik karo keplamd yiizey

Donamim: Mere, mda, tahta mala, spaiula, su terazid, kova,
harg tekned, kirek, cekic, keser, kerpeten, ip, civi, vida,
yapistirma harci, tamir harci, adtar, sva harci, dektrikli king,
spird, kanstiric (irpict) vb.

OLCME VE
DEGERLENDIRME

Modilin icinde yer danher dgrenme fadiyetinin sonunda
verilen digme aradlan ile kazandiginiz bilgileri dlgerek kendi
kendinizi degerlendireceksiniz.

Modil sonunda Ogretmeniniz tardfinden  dlgme
araci(test,coktan  segmdi dogru-yanhis,vb.)kullamlarak  modl
uygulamdan ile kazandigimz bilgi ve becerileri dlgerek Sz
deserlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Her canlimn sinirli dmri oldugu gibi, her malzemenin de émri sinirlicir. Bu émr
ancak malzemenin uygun kullanimi ile uzayabilir. Glzel ve kaliteli binalar yapabiliriz; fakat
onlar:1 korumay: ve kullanmay1 bilemezsek kisa stirede zararlar verir, tamir etmek zorunda
kalinz. Yaptigimz her isi saglam ve guzel yapmaliyiz ilkesiyle hareket edersek guzel
neticeler ainz. Seramik karo, doga ve yapay tas kaplamalarinda olusan hasarlarla kisa
surede karsilasmak istemiyorsak bu ilke ile hareket etmeliyiz. Mutlaka yapilar ve yapilan
uygulamalar eskiyecektir, hasarlar olusacaktir, 6nemli olan uzun 6murlt uygulayict olmak
ve olusan hasarlara kalici teknik ¢ozimler Uretmektir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Uygun calisma ortamu sizlere verildiginde seramik karo ve kaplama malzemelerinde
olusan hasarlar ve onarimlarini uygun olarak hazirlayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

Sevgili Ogrenci, bu faaliyet oncesinde yapmaniz gereken oncelikli arastirmalar
sunlardur:

> Evinizde, okulunuzda ve cevrenizde hasarli seramik karo kapli ylzeyleri
inceleyiniz. Bu ylzeylerde olusmus hasarlari ve onarim uygulamalarin
inceleyiniz.

> Seramik malzemes satilan magazalar1 geziniz. Hasarl1 ylzeyler ve onarimlar
icin Uretilmis malzemeleri aragtirinmz.

> Etrafimzda seramik karo kaplamali yizeylerde olusmus hatalarin onarimi icin
yapilan ¢caligmalarin islem basamaklarin takip ediniz.

> Elde ettiginiz sonucglart not aarak okulda arkadaslarimz ve 6gretmeninizle
tartisinmz.

1. YUZEYLERDEKI HATALARIN OLUSMA
NEDENL ERI

1.1. YUzeyde Olusan Hatalar Ve Nedenleri

YlUzeyden kaynaklanan hatalar ve dis etkenlerden kaynaklanan hatalar asagida
gosterilmisgtir.

1.1.1. Yizeyden Kaynaklanan Hatalar

Y apt elemanlarinin her birinin belirli bir 6mri vardir. Bu 6mir ya da kullamm siires
malzemenin yapisi ile alakali oldugu gibi kullanim ve iscilik Ozelliklerine gére de
degismektedir. Seramik karo kapli bir ylzeyin de mutlaka bir kullanim slresi vardir.Bu
siireyi uzatmak cogu zaman bizim elimizdedir. lyi bir iscilik, iyi bir yizey hazirligi ve
bilingli bir kullanict olmak bu siireyi oldukga uzatacaktir.Seramik karo kapli ytzeylerin
Omirlerinin uzun olmasimt olumsuz etkileyen en 6nemli konulardan birisi yizeyden
kaynaklanan hatalardir. Amacina ve teknigine uygun yapilmayan bir ylzey hazirlig1 hata ve
hasarlara sebebiyet vereceginden ekonomi ve zaman kaybina neden olacaktir.Y Gizeyden
kaynaklanan hatalar1 su sekilde siralayabiliriz;



Y lizey tesviyesinden kaynaklanan hatalar
Tesviye harcindan kaynaklanan hatalar
Tesviye ylzeyinden kaynaklanan hatalar

Y lizey izolasyonundan kaynaklanan hatalar

VVYVYY

1.1.1.2. Ylzey Tesviyesinden Kaynaklanan Hatalar

Seramik duvar karosu kaplanacak yuzeylerin 2-3 cm kalinliginda, 400 dozlu (kireg
katilmadan) ¢imento harciyla diizlem hatasi olmadan yapilmis kaba sivasinin olmasi gerekir.
Yatay yuzeylerde ise mekamin kullanim amacina gore dozaj: ve kainligr ayarlanmis bir
tesviye betonu olmalidir. Her iki tesviye tabakasi da ylzeyi duizelttigi gibi bina
hareketlerinden veya ortamdaki hareketlerden dolay: olusacak titresimleri absorbe (emme)
etme vazifesi gordr. Tesviye tabakast olmadan yapilan kaplamaarda dizlem hatalarin
gidermek igin kaplama harcinin kalinhigi haliyle artacaktir. Cimento esad1 (cimento harci
veya hazir seramik yapistirma harci) harclarin kalinliklar: arttikca gekme gerilmeleri de artar.
Dolayisiyla seramik karolar1 distan ice dogru cekerek karonun catlamasina neden olur.
Ayrica tesviye tabakasi olmadan yapilacak kaplamalarda ytizeydeki titresimler kaplamaya
yanstyarak yer karolarinin ve duvar karolarimn harcla birlikte dismesine, kalkmasina veya
catlamasina neden olur. Bu durum datelafisi oldukca yukli maliyetlere sebebiyet verecektir.
Bu hatalara dismemek icin ylizey tesviyes ve hazirligr amacina uygun olarak yapilmalidir.

Resim 1.1: Ylzey tesviye hatasindan kaynaklanan seramik dismesi

1.1.1.2. Tesviye Harcandan Kaynaklanan Hatalar

Tesviye harcinin diizgiinl gl kadar tesviye harcimin muhtevas: da 6nemlidir. Kaplama
yapilacak ylzeydeki siva tabakasinin veya tesviye betonunun icersine kireg katilmamalidir.
Kireg ortamdaki nem ve suyu bunyesine aarak dagilma ve ortamdaki CO, (karbondioksit)
gazin alarak da hacimsel degisme riskini her zaman tasir. Kaplama altinda olabilecek bu tip
bir olay seramik karolarin deformasyona ugramasinda ¢nemli rol oynar. Sayet tesviye
tabakasinin (siva veya tesviye betonu) icerisine yeni sondirdlmis kireg katilir ise
deformasyon riski ¢cok daha fazla artacaktir. ClnkU kireg tam anlamiyla sdnmeyi, yeteri
kadar su ile ortalama 3 hafta icerisinde tamamlayabilir. Kire¢ sonme olayini yaparken
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kimyasal bir degisime ugrar. Bu esnada hacmi sirekli hareketlidir. Dolayisiyla tesviye
tabakasinin icerisine yeni sondurdlmis kire¢ katildigi takdirde  seramik karolarda
deformasyon olayr kaginilmaz olacaktir. Clnkil tam stnmeyen kirec tesviye tabakasinin
icerisinde sdnmesini gerceklestirecek ve Uzerindeki tabakay: disa dogru itecektir. Bu tip
deformasyonlarda kireg bariz bir sekilde gz ile gorulir.

Resim 1. 2: Kiregli bir siva (tesviye tabakas) Gzerine yapilmis seramik karo kaplama

1.1.1.3. Tesviye Y lizeyinden Kaynaklanan Hatalar

Seramik kaplanacak yiizeyde kir, yag, sabun, zift, toz, yagli boya, plastik boya, kireg
badana vb. malzemelerinin bulunmas: yapistirma harci ile kaplama yapilan zemin arasindaki
aderanst (tutunmay1) 6nemli derecede dusirecektir. Clnki yizeydeki bu tip malzemeler,
yapistirma harct ile ylzey arasinda bir katman olusturacaktir. Bu katmamn cinsine gore
deformasyon sekli ve zamam degisiklik arz eder. Tesviye tabakasindaki bu malzemeler
seramik karolardan once bosluklu ses gelmesine daha sonra ise arkalarindaki yapistirma
harciyla birlikte diismesine (veya kalkmasina) neden olur. Deformasyona ugrayan karolarin
arkasindaki yapistirma harci veya kaplama yapilan zemin incelendiginde bu katmanlardan
biri veya birden fazlasi goz ile gorulir (Resim 1.3).



Resim1.3: Y lizeyden kaynaklanan hata

1.1.1.4.Y izey izolasyonundan K aynaklanan Hatalar

Ozellikle 1dak mekanlarda seramik yer veya duvar karosu dosemesi yapilmadan nce
kaplama yuzeyinin su, nem, rutubet ve 1siya kars: izolasyonun yapiimast kaplamamn émri
agisindan sarttir. izolasyonu iyi yapilmayan veya izolasyonu hi¢ olmayan yiizeyler izerine
seramik karo kaplamasi yapmak deformasyonlari hizlandiran en onemli faktorlerden
birisidir. Ozellikle havuz, hamam, sauna, teras ve balkon gibi siirekli su ile ici ice olan
mekanlarda su izolasyonu yapmak sarttir. Kaplamanin arkasinda olabilecek su, nem veya
rutubet, disme, kalkma, kirilma, sirin veya sirla birlikte binyenin patlamasi seklinde
deformasyona neden olacaktir (Resim 1.5).

Resim 1.4: izolasyondan kaynaklanan hata sonucu olusan hasar



1.1.2. Malzemeden Kaynaklanan Hatalar

Mal zemeden kaynaklanan hatalar1 3 gruptainceleyehiliriz,

> Cimento harcindan kaynaklanan hatalar
> Hazir seramik yapistirma harcindan kaynaklanan hatalar
> Derz dolgu malzemesinden kaynaklanan hatalar

1.1.2.1. Cimento Harandan Kaynaklanan Hatalar :

> Muhteviyattan (icerik) Kaynaklanan Hatalar

Seramik karo kaplamalarinda kullamlacak cimento harcimin igerigini: orta irilikte
[(norma kum), (kaba siva kumu)] dere, irmak, nehirden cikartilnus, temiz, grantlometris
(tane dagilimi) ayarlanmis kum, baglayici olarak portland ¢imentosu ve su teskil eder.

Ayrica harcin performansini arttirmak icin gerekli durumlarda harg katki maddeleri de
katilir.S6z konusu olan bu malzemeler haricinde baska highbir malzeme (kireg, kil, al¢i, tutkal
vb.)¢cimento harcinin igerisine katilmaz.

Ozellikle karisimda kullanilan kumun fiziksel 6zellikleri, cikartildigi kaynak ve tane
dagilimi gok énem arz eder. Ornegin deniz kumu ile hazirlanmis ¢imento harcinin;

> Mukavemeti oldukca disuktdr,
> Kullanmlan kumun tane irilikleri ¢ok ince oldugu icin

Ozetle;

Cimento ve su sarfiyat: artar.

Priz esnasindarotreler (kilcal gatlaklar) normalden ¢ok fazladir.
Cimentonun priz siresini uzatir (bu olay harcin mukavemetini buyik
0Ol ctide disgurdr).

Yapilan imalat (siva, tesviye, seramik kaplama) kumun icerisindeki
tuzdan dolay: strekli nemli kalir.

Deniz canlilarin kabuklar: har¢ icerisinde istenmeyen bosluklara neden
olur.

Har¢ yapiminda kullamlan agregalarin harctaki fonksiyonu bu sekilde
olup sunu da unutmayalim ki;

Beton veya harg icerisindeki ¢cimento miktarimn fazla olmast mukavemeti
bir noktaya kadar arttinr. Daha fazla arttinlmasi ise mukavemeti
arttirmak yerine tam tersine diistrr.

Ayni sekilde karisim suyu miktari, cimentonun inceligi ve agregadaki ¢ok
ince malzeme ile dogru orantilidir. Kimyasal olarak baglanamayan su,
betonda veya harcta buzilmelere ve istenmeyen bosluklara neden olur.
Gereginden fazla veya eksik olan karisim suyu, beton veya harcin basing
dayammu ve gegirgenligini olumsuz yonde etkiler. % 10 eksik su, basing
dayanimi %10 ve %20, fazla su ise %30 azaltmaya neden ol ur.

Seramik karo kaplamada kullamlacak ¢imento harcinin icerising;

> Harici malzeme (kireg, kil, tutkal, al¢1 vb.) katilir ise,



Kullanilan kum temiz, tane dagilimi ayarlanmis dere, irmak veya nehir kumu
olmaz ise,

Kullanilan kum deniz kumu olur ise,

Cimento ve su miktart normalden ¢ok veyaaz olur ise,

Y eterli dozajdaolmaz ise,

Yapilan cimento harctmin  mukavemeti dusUk olacagindan seramik karolarda
deformasyon kaginilmaz olacaktir. igerikte yapilacak hatamin cinsi ve miktarina gore
olusacak deformasyonun sekli ve siddeti farklilik arz eder. ilk gorilecek deformasyon
kuskusuz bosluklu ses ve akabinde (sonrasinda) kalkma, disme, kirilmalar, catlamalar veya
sir atmalar: olacaktir.

VVY 'V

> Dozajdan Kaynaklanan Hatalar:

Seramik duvar karolar1 (fayans) en az 400 dozlu, seramik yer karolari ise en az 500
dozlu cimento harci ile dosenmelidir. Sayet hazirlanan harg belirtilen dozajlardan daha zayif
olur ise harcin mukavemeti diiseceginden seramik karolarin zamanla deformasyona ugramasi
kagimlmaz olacaktir. Bu tip deformasyonlarda sadece seramik karo disebilecegi (veya
kalkabilecegi) gibi arkasindaki ¢cimento harciyla birlikte de (veya kismen birlikte) kalkabilir.
Ayrica harg icerisinde yeteri kadar ¢cimento olmadig: icin kum tanelerinin arasinda bosluklar
kalacaktir. Bu bosluklar igersine, derzlerden veya alt zeminden zamanla su dolacaktir. Su
seramik karolarin blnyesine gegerek, ortam ve zemin sicakligi 0°C atina dustugi vakit sivi
halden kat1 hale (buz) doniserek hacmi genisleyecektir (yaklasik %9 oramnda). Bu olay
seramik karolarin sirlarinin veya sirla birlikte bulinyelerinin patlamasina neden olacaktir.
Dozg probleminde bir diger deformasyon ise kirilmadir. Har¢ icerisindeki bosluklardan
dolay1 seramik karolarin Uzerine gelebilecek sert bir darbe veya agir bir esya karonun
kirilmasina neden olacaktir. Bu tip deformasyonlarin sebebinin anlasilabilmes igin normal
sartlar altinda hazirlanmis cimento harci ile deformasyona ugrayan seramik karonun
arkasindaki har¢ arasinda mukavemet kiyaslamas: yapilmalicir. Ozetle cimento harglarindaki
dozajdan kaynaklanan hata (normalden daha az katilmasi durumu) kalkma, disme, kirilma,
sirn veya sirla birlikte bUnyenin patlamasi gibi deformasyonlara neden olur. Ayrica
deformasyona ugrayan karolarin arkasindaki veya ylzeydeki cimento harci € ile
ovusturuldugunda veya ayak ile basildiginda kolay ufalandigi gorulecektir. Bu sart
saglandigi gibi kum tanelerinin bariz bir sekilde ¢ok oldugu dagoz ile gorulebilir.

Resim 1. 5: Dozajdan kaynaklanan hatalar
> Cimento Harainin igerisine K atilan Kiregten K aynaklanan Hatalar
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Cimento harci ile seramik karo kaplamasi yapilirken harcin icersine kireg kesinlikle
katilmaz. Cunku kireg; suyu, nemi veya rutubeti zamanla binyesine adiginda dagilacak ve
harc icerisinde bosluklar meydana getirecektir. Bu distince ile seramik karonun arkasina su
veya nem gecmedigi stirece kaplamanin deformasyona ugramayacagi sdylenemez. Cinki
sonmus kireg ortamdaki CO2 (karbondioksit) gazim binyesine alarak hammaddes olan
CaCO3 (kalsiyum karbonata) dontstr. Bu durum gerceklesirken, kire¢c hacmindeki bir takim
degisiklikler kaplamamn zamanla deformasyona ugramasina neden olur. Ayni sekilde harg
icerisindeki sdonmemis kiregc de sonme islemini har¢ icerisinde gerceklestireceginden
Uzerindeki seramik karoyu ve kismen harci atacaktir.

Resim 1. 6: Cimento harcinin icerisine katilan kiregten kaynaklanan hata

> Prizlenmeden Kaynaklanan Hatalar

Cimento harclarinin priz esnasindaki ¢cekme gerilimleri oldukca fazladir. Seramik
karonun arkasindaki, ¢cimento harci distan ice (merkeze) dogru prizini (sertlesme) yapar.
Yeni yapistirilmus bir seramik karonun arkasindaki gimento harcinin hava ile olan temasi
sadece derz bosluklari olacagindan, 6nce harcin kenarlart daha sonra merkezi prizini
yapacaktir. Buradaki gidisat distan ice (merkeze) dogrudur. Cimento harci bu hareketi
yaparken seramik karoyu da kenarlarindan merkezine dogru ceker. Bu tip bir olayda
olusacak ilk deformasyon seramigin sir tabakasindaki kilcal catlakliklardir. Clnki seramik
karolar elastik (esnek) malzemeler degildirler. Sert ve kinilgandirlar. Dolayisiyla sir
tabakasinda once kilca catlaklik daha sonraise kalkma veya disme deformasyonu meydana
gelecektir. Cimento harcimn  kalinligt normalden ne kadar fazla olursa bu tip
deformasyonlarin meydana gelme riski de o derecede fazlalasir. Clnkl ¢imento harcimin
kalinligi arttikca ¢ekme gerilmesi de o oranda artar. Bu tip problemlerde deformasyona
ugrayan seramik karonun, arkasindaki veya ylzeydeki ¢imento harcinda kilcal catlakliklar
gozle gorullr derecededir. Ayni zamanda ¢imento harcinin kalinligi normalden ¢ok daha
fazladir. Ozetle cimento harclarindaki prizienmeden kaynaklanan hatalar kalkma, disme,
sirin veya sirla birlikte binyenin catlamas: gibi deformasyonlara neden olur.



Resim1.7: Prizlenme hatasi sonucu olusmus kilcal catlaklar

> Prizlenme Siiresinden Kaynaklanan Hatalar

Kaplama icin hazirlanan ¢imento harci ortam kosullarina (sicak+soguk,riizgar, glines
vb.) gore en fazla 2 saat icerisinde tiketilmelidir. Clnki gimento ile yapilan beton ya da
harclar prizlerine 1 saat gectikten sonra baslarlar, 10 saatte tamamlarlar. Seramik kaplama
icin hazirlanan ¢imento harct 1 saatten sonra prizini yapmaya yani sertlesmeye baglar.
Dolayisiyla, kaplama icin hazirlanan harg ortalama 2 saat icersinde tiketilmelidir. Aks
takdirde fazladan gegen her stire igin harcin mukavemeti dusecektir. Sonradan harg icersine
su, kum, cimento ilave eimekle bu siire uzatilamaz. Mukavemeti distk olan bir harg,
icerisinde bosluklar bulunduracaktir. Bu bosluklarin sebep oldugu deformasyonlar ise,
kalkma, dusme, kirilma, sirin veya sirla birlikte blnyenin patlamas: seklinde olacaktir.
Normal kosullar altinda hazirlanmis 400 dozlu cimento harciyla mukavemet kiyaslamasi
yapildiginda fark bariz bir sekilde ortaya cikar.

Resim 1. 8: Prizlenme siir esinden kaynaklanan hatadan olayr olusmus hasar
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> Cimentonun Bekletilme Suresinden Kaynaklanan Hatalar

Harcin mukavemetini etkileyen diger bir faktorde cimentonun depolanma ve
bekletilme siresidir. Cimentolar uygun ortamlarda depolansalar bile 3 ay sonra
mukavemetlerinde yaklasik %10-20'lik bir kayip olacaktir. Ayni sekilde uygun ortamda
depolanmayan cimentolar zamanla bunyelerine ortamdaki nemi alarak topaklasacaktir. Bu
durumda, yine cimentonun mukavemetini blylk 6lclde diUsecektir. Bu durumdaki
cimentolar ile yapilan harclarin mukavemeti de haliyle disik olacak ve kaplamanin
deformasyona ugramasina neden ol acaktir.

> Kivamdan Kaynaklanan Hatalar

Kivam, harcin islenebilirligini gosterir. Har¢ icerisindeki su ve ¢imento oramna
baghidir. Seramik duvar karosu kaplamalarinda harcin kivamu pléstik, yer karosu
kaplamlarinda ise plastik ile kuru kivam arasinda olmalidir. Harcin su oram arttikga veya
azaldikca mala ile islenebilirligi disecektir. Ayni zamanda mukavemeti de biyUk o6lclide
azaltacaktir. CUnkl su miktar1 fazla olan harg, prizini yaparken su buharlasacak ve yerini
bosluklara birakacaktir. Su miktar: az olan harg ise tam anlamyla sikismayacagindan yine
icerisinde bosluklar kalacaktir. Deformasyona ugrayan seramik karonun arkasindaki harca
kesitten bakildiginda bosluklar gorllecektir. Ayni har¢ € ile sikildiginda veya ayak ile
basildiginda kolay ufalandig: fark edilecektir. Bu bosluklarin sebep oldugu deformasyonlar;
Once seramik karolardan el (veya tokmakla) vuruldugunda bosluklu ses gelecek, daha sonra
ise kakma, dusme, kirilma, sirin veya sirla birlikte binyenin patlamast seklinde
sonuclanacaktir.

Resim 1. 9: Kivam hatas

1.1.2.2. Hazir Seramik Yapistirma Harcandan Kaynaklanan Hatalar

> Seramik Yapmstirma Harcr Muhteviyatindan (igeriginden) Kaynaklanan
Hatalar

Hazir seramik yapistirma harglary; kullanim amacina gore ¢cimento igersine degisik tip
ve oranlarda, kimyasal katkilar katilarak kullamma hazir hale getirilmis yapistiricilardir.
Uygulama sirasinda hazir seramik yapistirma harclarinin icersine az ya da cok hichir
malzeme katilmaz. Cunki bu tip malzemeler seramik yapistirma harcinin icerisindeki
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kimyasallarla ters tepkimeye girerek harcin kendinden beklenen 6zelliklerini bozar. Haliyle
icerisine harici malzeme katilmis olan hazir seramik yapistirma harci ile yapilan seramik
kaplamanin deformasyona ugramas: kagimilmaz olur. Ornegin harg icerisine tutkal, al¢1 veya
cimento katilir ise, anormal priz gerilmelerinden dolay:1 seramik karo ylzeyindeki sir
tabakasi 6nce catlar, daha sonra kaplandigi yerden kalkar. Harcin icersine kum katilmasi
durumunda ise yapisma mukavemeti azalacagindan direkt yer karolarinda, kalkma; duvar
karolarinda, diisme deformasyonu olusur. Ozetle; hazir seramik yapistirma harcinin icersine
harici malzeme katilmasindan dolay1 kaynaklanan deformasyonlar; kalkma, diisme, kirilma,
catlama, sirin veya sirla birlikte binyenin patlamasi seklinde gerceklesir.

> Y apistirma Har a Raf Omr iinden K aynaklanan Hatalar

Hazir seramik yapistirma harclari uygun ortamlarda saklandiklar: takdirde 12 ay
depolanma 6émriine sahiptirler. Sayet bu siire geger ise hazir seramik yapistirma harglar
kendilerinden beklenen 6zellikleri tam anlamiyla gosteremeyeceklerdir. Raf dmrl gegmis
olan hazir seramik yapistirma harci ile yapilan seramik karo kaplamasindaki deformasyon,
mukavemet distikliigiinden dolay: biytk 6lclide yer karolarinda, kalkma; duvar karolarinda,
dusme ile sonuclanacaktir. Seramik kaplamanin yapildigi tarihten torba lzerinde yazan
Uretim tarihi gikartildiginda fark 12 ay1 gegiyor ise deformasyon sebebi ortaya gikar. Sayet
tarih belirlenemiyor ise, normal sartlarda hazirlanms aym cins hazir seramik yapistirma
harci ile mukavemet kiyaslamas: yapilir.

Resim 1.10 :Raf 6mru gecmis hazir har gtan kaynaklanan hasar

>  YapistirmaHara Kap Omrinden K aynaklanan Hatalar

Hazir seramik yapistirma harglar: su ile karistirilip kullanima hazir hale getirildikten
sonra ¢aligma ortaminin durumuna (sicak-soguk, rizgar,giines vb.) ve kullanilan hazir
seramik yapistirma harcinin cinsine gore ortalama 3 saat icerisinde tiketilmelidirler (Uretici
firmaya gore sire degisebilir). Sayet calisma ortami normalden ¢ok sicak, ruzgarli veya
direkt glines ayor ise hazirlanan har¢ en fazla 1-1,5 saat icerisinde tiketilmelidir. Bu slreyi
kesin belirleyebilmek icin hazirlanan harcin ylizeyi ne zaman kabuklasmaya (ylzeyin
beyazlasmasi) basliyor ise, o stireden yaklasik yarim saat 6éncesi harcin kullamm (kap 6mr)

12



siresi olarak tespit edilebilir. Kullamm slres bitmeye yaklasmis veya bitmis olan hazir
seramik yapistirma harcinin kullamm slresini uzatmak i¢in icerisine su veya yeni toz halinde
hazir seramik yapistirma harci katmak slreyi uzatmayacaktir. Kullamm slresi bitmis
(kabuklasmig) olan hazir seramik yapistirma harci  kullanilmadan atilmalidir.  Sayet
kabuklagarak sertlesmeye baslayan hazir seramik yapistirma harci ile seramik kaplama
yapilir ise, har¢ gergek mukavemetini kaybedeceginden zamanla yer karolarinda, kalkma;
duvar karolarinda, diisme deformasyonu meydana gelecektir.

Resim 1.11: Yapistir ma har cindan kaynaklanan hata

> Y apistirma Har a1 Depolama Sartlarindan Kaynaklanan Hatalar

Hazir seramik yapistirma harclari, kuru ortamlarda zemin ve duvarlara temas
etmeyecek, agz1 agilmayacak, siraar arasinda bosluk kalmayacak sekilde torbalar halinde en
fazla 10 sira Ust Uste istiflenerek depolamir. Uygun ortamlarda depolanmayan hazir seramik
yapistirma harglari zamanla topaklasarak (suni taslasma) 6zelliklerini kaybetmeye baglarlar.
Topaklasan kisimlar1 ezerek, eleyerek veya icersine yeni toz hazir seramik yapistirma harct
ekleyerek kullaniimamalidir. Kullamilmasi durumunda kaplamada mukavemet problemleri
baslayacaktir. Dolayisiyla bu da seramik karolarin zamanla diismesine sebebiyet verecektir.
Deformasyon sebebinin anlasilabilmesi icin normal sartlar atindan kaplanmig seramik karo
ile mukavemet kiyaslamasi yapilmalidir.
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Resim1. 12:Y apistirma har a depolanmasindan kaynaklanan hata

> Uriin Segiminden K aynaklanan Hatalar

Seramik karo kaplamasi yapilan her mekanin kullamim amaci, uygulama yontemi ve
maruz kaldig dis etkiler farklilik arz edeceginden dolay: kaplamada kullamlan yapistirma
harci, seramik karo ve derz dolgu malzemeleri de o oranda farklilik arz edecektir. Bu
cesitlilikteki asil amag kaplamanin tam anlamiyla fonksiyonel (ekonomik, saglam, estetik
vb.) olmast icindir. Fonksiyonel olmayan bir kaplama, yani uygun UrUnin yanlis mekanda
kullamimast yapilan kaplamanin deformasyona ugramasinda en énemli roli oynayacaktir.
Unutulmamalidir ki seramik kaplamas: yapilacak her tirli mekan ve yizey icin mutlaka
uygun bir yapistirict ve derz dolgu malzemesi, seramik vardir. Yapilmas: gereken tek sey
dogru Urtinl segmektir.

Dogru secim icin yapilacak seramik kaplamayla iliskis olan (uygulayicinn,
uygulaticinin, saticilarin veya is sahibinin) kisi ya da kisilerin su sorulart dogru sekilde
cevaplamasi gerekir.

o Hangi mekan kaplanacak?
Bu mekan ne amagla kullanilacak?
Kaplama yapilacak yiizey ya da yizeylerin mevcut durumu nedir?
Kullamim amacina ve dis etkilere en uygun alt yapi nasil hazirlanacak?
Kaplamada hangi cins ve ebatta seramik karo kullamlacak?
Uygulama ortaminin kosullar1 nedir?

Bu sorulara verilen cevaplar dogrultusunda en uygun seramik yapistirma harci,
seramik ve derz dolgu malzemesi kendiliginden ortaya cikacaktir.
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> Hammadde (M asse) icine Yabana Madde K arismasi

Uretici firmalar seramik karolarim belirlemis olduklar: recetelere gore Uretirler. Birden
fazla malzemenin belirli oranlarda karistirllmasiyla olusan hammadde icerisine olusum
esnasinda girebilecek harici malzeme veya karisim oranlarindaki degisiklikler nihai Grine
deformasyon olarak yansir. Bu deformasyonlar kaplama oncesi fark edilebilecegi gibi
dosendikten sonra da ortaya gikabilir.
1.1.2.3. Derz Dolgu M alzemesinden Kaynaklanan Hatalar

> Derzlerin Cimentoile Doldurulmas

Unutulmamalidir ki seramik karo kaplamalarindaki derz bosluklarimn beyaz veya gri
cimento ile doldurulmast hem karolarin hem de derzlerin deformasyonu (hasari) igin net bir
sekilde alt yap1 hazirlar.

Cimento tek baginatam bir baglayicilik 6zeligi gostermez.

Sert ve kirllgandir. Is1 degisimlerinden (sicak-soguk) etkilenir.
Esneme kabiliyeti yoktur.

Islenmesi gok zordur.

Caligma esnasinda gabuk kurur.

Priz esnasindaki gekme gerilimleri ¢ok fazladhr.

Uygulamanin kolay yapilabilmesi icin gereginden fazla su harcanir.
Fazladan katilan su zamanla buharlasarak yerini bosluklara birakir.
Kat1 cisim veya suyun etkisiyle asinarak dagilir.

Y osunlasmaya ve kiiflenmeye kars: direnci azdir.

Zamanla olusabilecek kirleri blinyesine alarak kolay ¢cikmasint engeller.

Cimento ile dolduruimus derzlerde olusacak bu deformasyonlar sadece derzlerde
kalmayarak zamanla seramik karolarda dokilme, kirilma, sir veya sirla birlikte binye
patlamas  seklinde yansimalari olacaktir. Iste cimentolarin bu 6zelliklerinden ve
uygulamadaki zorluklarindan dolayr seramik kaplamalarin derz bosluklarinda dolgu
malzemesi olarak kullaniimast son derece sakincalidir.

Resim 1.13: Derzlerde ¢cimento kullammmindan kaynaklanan hata
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> Derz Dolgu Malzemesinin Muhteviyatindan Kaynaklanan Hatalar

Fuga derz dolgu malzemeleri; kullamim amacina gore ¢imento igersine degisik tip ve
oranlarda kimyasal katkilar katilarak kullamma hazir hale getirilmis dolgu malzemeleridir.
Fuga derz dolgu malzemelerinin icersine az ya da ¢ok kum, cimento, kireg, alci, tutkal vb.
hichir malzeme katilmaz. Cunki bu tip malzemeler fuga derz dolgu malzemelerinin
icerisindeki kimyasallarla ters tepkimeye girerek fugamn kendinden beklenen Ozelliklerini
bozacaktir. Zaman icerisinde bu catlakliklardan seramik karolarin atina su girerek seramik
karoda disme, kirilma, ¢atlama, sirin veya sirla birlikte biinyenin patlamasi seklinde kendini
gosterecektir. Fugalarin igerisine kum katilmast durumunda, fuga yapisma (tutunma)
mukavemetini biylk 6lcude kaybedecektir. Zaman icerisinde seramikle olan baglantisint
kopartarak kirilmaya ve kavlamaya baslayacaktir.

>  DerzDolgu Malzemesinin Raf Omriinden Kaynaklanan Hatalar

Fuga derz dolgu mazemeleri, uygun ortamlarda saklandiklar1 takdirde 12 ay
depolanma émriine sahiptirler. Sayet bu siire geger ise fugalar kendilerinden beklenen
ozellikleri tam anlamiyla gosteremeyeceklerdir. Raf émrii gecmis olan fuga ile yapilan derz
dolgu isleminde olusabilecek deformasyon mukavemet dusuklulGginden dolayr biyuk
Olctide derzlerin kirilmasi, ¢atlamasi ve kavlamasi seklinde gerceklesecektir.

Resim 1. 14: Raf omr iinden kaynaklanan hata

>  Derz Dolgu Malzemesinin Kap Omriinden Kaynaklanan Hatalar

Fuga derz dolgu malzemeleri su ile karistirilip kullamma hazir hale getirildikten sonra
calisma ortaminin durumuna (sicaklik,riizgar,glines vb.) ve kullanilan fuganin cinsine gére
ortalama 1 saat icerisinde tiketilmelidirler. Sayet caligma ortamm normalden c¢ok sicak,
ruzgarli veya direkt gines aliyor ise hazirlanan har¢ en fazla yarim saat icerisinde
tiketilmelidir. Kullannm slres bitmeye yaklashus veya bitmis olan fuga derz dolgu
mal zemesinin kullamm siiresini uzatmak icin igerisine su veya yeni toz hainde fuga katmak,
sireyi uzatmayacaktir. Kullammm siresi bitmis olan fuga derz dolgu malzemes
kullanmimadan ¢ope atilmalidir. Sayet kabuklasarak sertlesmeye baslayan fugaile derz dolgu
yapilir ise fuga gergek mukavemetini kaybedeceginden zamanla derzlerin kirilmas,
catlamast ve kavlamasi seklinde deformasyonlar olusacaktir. Bu deformasyonun dig
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mekanlardaki seramik karolara yansimasi ise kalkma, diisme, kirilma, ¢atlama, sirin veya
sirla birlikte binyenin patlamasi seklinde olacaktir.
> Derz Dolgu Malzemesinin Depolama Sartlarindan Kaynaklanan Hatalar

Fuga derz dolgu malzemeleri, kuru ortamlarda zemin ve duvarlara temas etmeyecek,
agz1 agilmayacak, sirdar arasinda bosluk kalmayacak sekilde torbaar halinde en fazla 10
sira Ust Uste istiflenerek depolanir. Uygun ortamlarda depolanmayan fuga derz dolgu
malzemeleri zamanla topaklasarak (suni taslasma) Ozelliklerini kaybetmeye baslarlar.
Topaklasan kisimlar1 ezerek, eleyerek veya icersine yeni toz fuga ekleyerek
kullamlmamalidir. Kullamlmas: durumunda mukavemet problemleri baglayacagindan,
zamanla derzlerin kirilmasi, ¢atlamasi ve kavlamas: seklinde deformasyonlar olusacaktir. Bu
deformasyonun dis mekanlardaki seramik karolara yansimas: ise kalkma, disme, kirilma,
catlama, sirin veya sirla birlikte binyenin patlamas: seklinde olacaktir.

> Derz Dolgu Malzemesinden K aynaklanan Hatalarin Diger Nedenleri

Derzlerde olabilecek kirilma, kavlama, catlama, kusma, yosunlasma vb.
deformasyonlarinin diger nedenlerini su bagliklar altinda toplayabiliriz:

o Derz dolgu malzemesi olarak kullanilan fugamn normalden ¢ok sulu veya
kuru kivamda olmasi, (fuganin ¢ok sulu olmasi priz sonrasinda bosluklu
yapiya sahip olmasina neden olur. Kivaminin ¢ok kuru olasi durumunda
ise tam anlamiyla dolgu islemi gerceklesemeyeceginden derzlerde yine
bosluklar olusacaktir. Her iki durumda da derzlerin kirilmasi, catlamasi
ve kavlamasi s6z konusudur.)

o Uygulama sicakliklarimn (+5°C ile +35°C) disinda c¢alisilmis olmasi
(distk sicakliklarda fuga prizini geg, yuksek sicakliklarda ise hizl
yapacagindan dolayr mukavemeti disecektir. Her iki durumda da
derzlerin kirllmasi, ¢atlamasi ve kavlamasi kagimlmaz olacaktir.) .

) Derz bosluklarimn uygulama dncesi kirli veya tozlu olmasi (bu durumda
fuga seramiklerin kenarina ve zemine tam anlamiyla tutunamayacaktir.
Zamanla bulundugu yerden bittn bitdn kalkacaktir.).

) Derz dolgusu yapilmadan 6nce seramik kenarlarimn nemli siinger ile
1slatiimamast (ic mekanlardaki kaplamalarda olmasa da 6zellikle giines
velveya ruzgara direkt maruz kalan kaplamalarda derz dolgusundan
Onces seramigin kenarlari nemli stinger ile idatiimalidir. Y apilmadig
takdirde seramik karolar fuganin hidratasyon suyunu (sertlesebilecegi
suyu) emecektir. Dolayisiyla fuga tam anlamiyla prizini yapamachgindan
butdn bitln kalkacaktir.).

o Deprem veya tasmanin olmasi (deprem veya tasman gibi yap: hareketi
sonucunda fuga derz dolgu mazemelerinde catlama ve kirilma
deformasyonlar: olusacaktir.).

) Kaplamamn arkasindan seramik karolara ¢ok yakin tesisat borularimn
gecmesi, (tesisat borularinda olusacak siddetli titresimle fugalarda boylu
boyunca (borunun gectigi kissmlarda) ¢atlamaya neden ol acaktir.

) Yosunlasma ve kiflenme olusmasi ( bu tip deformasyonlar 6zellikle
surekli su ile i¢ ice olan mekanlarda (havuz, hamam, sauna, banyo vb.)
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gordldr.  Nedeni  ise; tamamiyla yanlis  Urin  segciminden
kaynaklanmaktadir.

o Derz dolgularin kirlenmesi, (seramik karolarin veya derzlerin kirlenmesi
tamamiyla mekanin kullamm ve temizligiyle iliskilidir. Kirlenmenin
olusmamast veya kolay temizligin yapilabilmes igin tim seramik
karolarin ve derz dolgularin ytizey korucuyla periyotlar halinde ( 1-2-3
aydabir) bakiminin yapilmasi gerekir.)

1.1.3. Tesisattan Kaynaklanan Hatalar

Temiz su tesisat borulari, siva tabakasinin en az 3 cm altindan (derinden) gegcmelidir.
Ayrica dosenirken kama ve tel yardimiyla duvara iyice sabitlenmelidirler. Sayet tesisat
borulari siva tabakasina cok yakindan veya icersinden gegiyor ise ya da duvara tam
anlamyla sabitlenmemis ise seramik karo kaplamasi icgin biytk risk tagir. Clnki tesisat
borular: aktif haldeyken (su agikken) duvar yiizeyinde hissedilir veya hissedilmez derecede
titresimler olacaktir. Bu olay tesisat borularinin konumuna ve suyun debisine gire pek
deformasyona neden olmayabilir. Ancak her zaman risk tasir. Bu riskin buyuklugl ise
sebeke suyunun kesilip tekrar gelmesiyle tetiklenecektir. Clinkii ¢cok defasinda karsilasildigi
gibi sebeke suyunun kesilip bir middet sonratekrar gelmesiyle tesisatlarda olusacak havadan
ve iyi sabitlenmemeden dolay1 bilyik titresimler meydana getirecektir. iste bu titresimler
seramik duvar karolarimin boru boyunca 6nce catlamasina daha sonra da diismesine neden
olur.

Ayricasicak su tesisat borularinin da seramik kaplamaya yakin gecmesi deformasyona
neden olur. Ozellikle plastik borular 53-55 °C sicakliktaki suyu tasidiklar: vakit hacimleri
genlesir. Bu genlesme sonucunda seramik karolar igten disa dogru itilerek bir miuddet sonra
diserler veya sirli yiizeylerinde kilcal catlamalar gerceklesir.

Resim 1.14: Tesisattan kaynaklanan hata nedeni ile sirl ylzeyi catlamis seramik karo
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1.1.4. Iscilik Hatalar1
1.1.4.1. Duvar Karolarinin Islatiimamasindan Kaynaklanan Hatalar

Seramik duvar karolar1 uygulama dncesi temiz ve berrak bir su konmus kap icerisinde
hava kabarcigi cikisi bitene kadar bekletilir (1datilir). Daha sonra yeteri kadar 1slatilan
karolar uygun bir duvara kilicina olacak sekilde capraz dizilir. On yiizeylerinden filmsi su
akis1 bitene kadar bekletilir.

Seramik duvar karolari uygulama 6ncesi 1datilmazsa veya kismen idlatilirsa (su
icersine daldirp c¢ikartilirsa) bunyelerindeki %10-20'lik bosluklu hacimlerine uygulama
sirasinda yapistirma harcimin (seramik karoyla birlestigi kissmdaki) hidratasyon suyunu
alacaklardir. Bu durumda seramik karoyu tutabilecegi kisimdaki suyu kaybeden yapistirma
harci (¢cimento harci veya hazir seramik yapistirma harci) zemine yapisacak, seramik karoyu
ise zamanla birakacaktir. Bu tip uygulama eksikliginden dolay: olusacak deformasyon
seramik karonun arkasindaki yapistirma harcindan ayrilarak dismesiyle sonuglanacaktir.
Deformasyona ugrayan karonun arka kisminda yapistirma harci ya hi¢ yoktur ya da kismen
vardir.

Resim 1.15: Karolarin idatiilmamasindan kaynaklanan hata

1.1.4.2. Karolarin Kirli Suyla | slatiimasindan Kaynaklanan Hatalar

Seramik duvar karolarinin uygulama dnce 1datilmas: kirli su ile (hargli su) yapilir ise
karonun biinyesi bu kirli suyu sir tabakasinin altina kadar emecektir. Ozellikle agik renkli
duvar seramiklerinde sir altindaki kirli su bariz bir sekilde noktasal veya ylzeysel olarak
gbzikeceginden seramik karolarda renk ton farkina neden olacaktir. Belki karolarin kirli
suyla 1datilmasi deformasyona neden olmayacaktir. Ancak renk ton farkinin olusmasi
kullanicilarin konfor duygusunun azalmasina ve malzeme estetiginin dismesine neden
olacaktir.
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1.1.4.3.YUzeyin |datilmamasi veya Astarlanmamasindan Kaynaklanan Hatalar

Seramik kaplanacak yatay ve disey yizeyler, ylzeyin emicilik durumuna ve ortam
sicakligina gore firca ile yeteri kadar 1datilir veya yuzeye daha givenilir ve saglikli olan
astar sirdlir. Kaplama yizeyi 1slatilmadigi veya astarlanmadigi takdirde yapistirma harcinmin
kendisiyle birlestigi noktadaki kisimlarimn suyunu binyesine alacaktir. Zemine yapistigi
noktadaki suyunu kaybeden yapistirma harci mukavemetsiz yapiya sahip olacagindan dnce
bulundugu noktada bosluklu ses verecek, daha sonra yer karolarinda kalkma, duvar
karolarinda disme ile sonuclanacaktir. Bu tip deformasyonlarda seramik karolar
arkalarindaki yapistirma harclariyla birlikte diser veya kalkar.

Resim 1.16: Y Uizeyin 1islatiimamasindan kaynaklanan hata

1.1.4.4. Karolarin Tokmaklanmamasindan Kaynaklanan Hatalar

Seramik karolar kaplamrken 6nce yapistirma harciyla birlikte ylzeye € ile bastirilir,
daha sonra plastik tokmak ile dort kdsesinden ve ortasindan tokmak ile sikistirlir. Iyi
sikistirilarak désenmeyen seramik karolarin yapistirma harciyla, yapistirma harcimn da
zeminle aderansi (tutunmasi) zayif olacaktir. Dolayisiyla zemin ile har¢ arasinda ve ayrn
zamanda har¢ ile seramik karo arasinda bosluk kalacaktir. Karo arakasinda kalan bosluklarin
deformasyonu kalkma, disme, kirilma, sirin veya sirla birlikte binyenin patlamas: seklinde
olacaktir. Bu tip deformasyonlarda kaplama harcinin karoya ve zemine iyi yapismadigi bariz
bir sekilde goruldr.

Resim 1.17 : Seramik kar olarin tokmaklanmamasindan kaynaklanmus hata
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1.1.4.5.Yapistirma Yonteminin Yanhs Secilmesinden Kaynaklanan Hatalar

Blyuk ebatli seramiklerin (33x33 cm’ nin Ustl), dis mekanlarda yatay veya disey
ylzeylere dosenen blylk ya da kigik ebatli seramiklerin, kisacasi dis etkilere maruz kalan
mekanlarda (havuz,terashamam, aisveris merkezi, hastane, attan 1sitmali zeminler vb.)
kullamlacak olan tim seramiklerin kaplamas: yapilirken uygun seramik yapistirma harci
kullamlmalidir. Bu tip mekanlarda her ne kadar uygun yapistiricist kullanilirsa kullanilsin
uygulamada dikkat edilecek en dnemli noktalardan bir tanesi de seramiklerin kombine (cift
strdim) metodu ile yapistinlmasidir. Yani seramik yapistirma harct hem ylzeye sirdlip
taraklanmal1 hem de seramik karolarin arkasina strtil Up taraklandiktan sonratokmak ile iyice
sikistirilarak yapistirnlmalicir. Aksi takdirde seramik karo arkasinda kalacak bosluklar
kalkma, diisme, kirilma, sirin veya sirla birlikte biinyenin patlamas: sonuglarim beraberinde
getirecektir. Unutulmamalidir ki taraklama yontemi ile kaplanan seramikler ne kadar
tokmaklanirsa tokmaklansin arkalarinda mutlaka az da olsa bogluk kalir. Bu bosluklar ic
mekanlarda pek deformasyona sebep vermezken; dis mekanlarda ve alttan 1sitmali
zeminlerde, her zaman buyUk risk tasir. Ayrica dig ortamlarda ve blyik ebatli seramiklerde
yapistirma harcinin ¢imento harci olarak secgilmesi seramik karolardaki deformasyon icin her
zaman alt yapi hazirlar.

1.1.4.6. Derzsiz Désemeden Kaynaklanan Hatalar

Seramik karolar ebatlarina, mekamn kullanim amacina, ortam ve zemin kosullarina
gore mutlaka yeterli biyuklukteki derz genisligi birakilarak désenmelidirler. Clnki seramik
karolar yapisal hareketlere ve 1s1 farkliliklar: karsisindaki genlesme ve buzilmelere karst
koyabilmek icin derze ihtiyag duyarlar. Seramik karolar derz aral1g:1 birakilmadan (sifir derz)
dosendikleri takdirde, hareketler ve 1s1 farkliliklar karsisinda serbest kalamayacaklarindan
dolay1 birbirlerini sikistiracaklardir. Bu sikisma sonucunda olusacak deformasyonlar; kilcal
catlama, sir atmasi, kabarma ve dokilme seklinde olacaktir.

1.1.4.7. Taraklama Siresinden Kaynaklanan Hatalar

Hazir seramik yapistirma harclar: kaplama ylzeyine ¢elik malaile strlerek uygun dis
Olcllerine sahip tarakli (disli) mala ile har¢ ylzeyi tesviye edilir. Bu tesviyeden sonra
seramik  karolar, taraklanan vylzeylere calisma ortamumin  durumuna  (sicak,
soguk,riizgar,giines vb.) ve kullanillan hazir seramik yapistirma harcinin cinsine gore
ortalama 20 dakika icerisinde yapistirilmalidirlar (Uretici firmaya gore siire degisebilir).
Sayet bu sire gegirilir, taraklanan har¢ yizeyinde kabuklasmalar (beyazlasma) meydana
gelir ise, kaplama yapilmamalidir. Kabuklasma olayinin olup olmadigi g6z ile
anlasilabilecegi gibi kabuklasan yiizeye parmak ile bastirildiginda parmak harca batacaktir;
fakat harg¢ parmaga yapismayacaktir. Bu durumdaki har¢ Uzerine su serpmekle veya
ylzeyden kaziyip tekne igerisindeki var olan hargla yeniden karistirmakla kabuklasma
giderilemez. Kabuklasan harc, ylzeyden kazinarak atilmalidir. Atilmacig: takdirde Gzerine
kaplama yapilir ise seramik karo ile kabuklasan hazir seramik yapistirma harci arasindaki
aderans (tutunma) azalacak, zamanla karolar disecektir(yer karolarinda, kalkma; duvar
karolarinda, disme). Olusacak deformasyonda harcin seramik karoya hi¢ yapismadigi veya
kismen yapistigi goz ile gorulecektir. Kesin sonug icin normal sartlar altinda kaplanmis
seramik karo ile mukavemet kiyaslamasi yapilmalidir.
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1.1.4.8. Derz Doldurmadan Kaynaklanan Hatalar

Seramik karolar1 yeteri genislikteki derz boslugu ile ddsemek deformasyona
ugramamasi icin her zaman yeterli degildir. Derzlerin hangi malzeme ile nasil dolduruldugu
da c¢ok oOnemlidir. Sayet derz bosluklari ¢imento (beyaz veya gri) ile doldurulur ise
kaplamada derzsiz dosenmis gibi etki yapacaktir. CUnki c¢imento sert bir malzemedir.
Esneme kabiliyeti yoktur. Dolayisiyla iki seramik karonun arasina sert bir malzeme
koymakla birbirine yanastirmak (sifir) arasinda hicbir fark olmayacaktir. Derzlerin gimento
ile doldurulmasimin etkileri, kaplamamn derzsiz (sifir) ddsenmesiyle olusan
deformasyonlarin aymsi (kilcal catlama, sir atmasi ve dokilme) olacaktir. Derz bosluklarinin
fleks (esnek) malzemelerle yani uygun derz dolgu malzemeleriyle, bosluk kalmayacak
sekilde doldurulmasi kaplamamn 6mri acisindan sarttir. Derz bosluklari tam anlamiyla
doldurulmadiklar: takdirde veya cok sulu (veya cok kuru) kivamdaki fuga ile
doldurulduklarinda derzlerde bosluklar olusacaktir. Bu bosluklar, fugalarin kirilmasina,
catlamasina ve seramik karolarin alt kisimlarina su girmesine neden olacaktir. Sonug olarak
derz bosluklarinin iyi doldurulmamasindan veya yanlis Uriin ile doldurulmasindan dolay:
kaynaklana deformasyonlar; kalkma, disme, kirilma, catlama, sirin veya sirla birlikte
biinyenin patlamasina neden ol acaktir.

Resim 1.18 :Derz doldurmadan kaynaklanan hata

1.2. Di1s Etkenlerden Kaynaklanan Hatalar

1.2.1. iklim Sartlarindan Kaynaklanan Hatalar

Seramik karo kaplamasimin yapilabilmesi igin ortam sicakligini en az +5°C, en fazla
+35°C olmasi gerekir. +5°C atinda yapilan ¢alismalarda yapistirma harci (¢imento harci veya
hazir seramik yapistirma harci) prizini normalden daha gec yapacaktir. Cunkd su bilindigi
Uzere 0°C ve dtindaki sicakliklarda sivi halden kati1 hale (buz) gecerek hacmi genisler.
Dolayisiyla kaplama harcinin icerisindeki su donarak kaplamanin deformasyonu icgin at yapi
olusturur. +35°C’ nin Uzerindeki sicakliklarda ¢alismak da harcin priz problemi yasamasina
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neden olacaktir. Clnki sicaklik artikga suyun yogunlasmas: (buharlasmast) hizli olacaktir.
Seramik karo kaplamalarinda ¢alisma sicakliklarina uyulmadig: takdirde yapilan kaplama
mukavemetsiz bir yapiya sahip olacagindan seramiklerdeki deformasyonlar; dokilme,
catlama ve kabarma olarak gergeklesecektir. Bu tip deformasyonlarin  sebebinin
anlasilabilmesi icin normal kosullar atinda (+5°C ile +35°C arasinda) hazirlanarak prizini
amis yapistrma harct (cimento harci veya hazir seramik yapistirma harci) ile normal
calisma sicakligr (+5°C ile +35°C disinda) sinirlarimin disinda hazirlanmis yapistirma harct
(cimento harci veya hazir seramik yapistirma harci) mukavemet yoniinden mukayese edilir
isefark bariz bir sekilde ortaya cikar.

Resim 1.19: iklim sartlarindan kaynaklanan hata

1.2.2. Fiziksel Etkenlerden Kaynaklanan Hatalar

Her yapi oturdugu zeminin cinsine, sikistirilmislik ve zemindeki birtakim dis etkilesim
durumuna gére zaman icersinde az ya da cok mutlaka bir tasman (oturma) yapar. Tasmanlar
kendilerini daha ¢ok duvar veya tasiyici sistemde yatayla belli bir (yaklasik 45) aci yapacak
sekilde gosteririler. Y apinin yasi, kullanim amaci ve zemin durumuylailiskili olan tasmanlar
ilk zamanlar etkilerini 6nemli derecede gosterirken zamanla bu etki azalir, bir middet sonra
durma noktasina gelir. Seramik duvar karolarina yansimasi kaplamada boylu boyunca (veya
kismen) yatayla belli bir ag1 yapacak sekilde, yer karolarinda ise boylu boyunca [(yurtyen)
(veya kismen)] kilcal catlakliklar olarak gorulir.Bu noktadan sonra tedbir alinmazsa bu
deformasyon ileride yer karolarinda kalkma, duvar karolarinda diisme ile sonuglanacaktir.
Catlamis karolar kaldirldiginda aym catlagin iz disimu yapistirma harcinda, tesviye
tabakasinda ve zeminde de oldugu goriilecektir.
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Resim 1.20: Tasman hatas

> Depremden Kaynaklanan Hatalar

Yapt hareketi olarak ikinci etki kuskusuz sismik (deprem) hareketlerdir. Bu tip
hareketler insanlarin elinde olamayan olusumlardir. Deprem, yapilarin hem tasiyici sistemine
hem de tasityici olmayan (detay malzemeler) ince yapisina 6nemli derecelerde zarar verir.
BuyuklGgune gore deprem, seramik duvar karolarinda kendisini yatayla belli bir agi yapacak
sekilde veya tam yatay olacak sekilde boylu boyunca catlaklik seklinde gosterir. Seramik yer
karolarinda ise diizenli veya diizensiz devam eden catlakliklar veya titresim etkisiyle bittn
butun kalkmalar seklinde gorullr. Buyukltgu artikga da yer karolarimn kalkmasina,duvar
karolarimin dismesine neden olur. Catlamis karolar kaldirildiginda ayni gatlagin iz disuima
yapistirma harcinda, tesviye tabakasinda ve zeminde de oldugu gorUlecektir.

Not: Seramik kaplamanin cimento harciyla yapilmasi, derzsiz dosenmes veya
derzlerin ¢imento ile doldurulmas: tasmanlarin ve depremlerin etkilerini blyuk olglde
tetikleyecektir. Yapistirma harci ve derz dolgu malzemesi olarak uygun Urunlerin

kullanmImast durumunda tasmanlarin ve depremlerin etkileri 6nemli 6lglide azal acaktir.
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Resim 1.21 : Depremden kaynaklanan hata

> Kullamm Hatasindan Kaynaklanan Hatalar

Seramik karolarin lekelenmesi problemi daha ¢ok kullamim esnasinda ortaya cikar.
Lekelenme; bir deformasyon, kusur veya hata degildir.Tamamyla kullamm esnasinda
seramik karolarin 6n yuzeylerinde olusan kir, toz vb. malzemelerdir.Uygun temizlik
malzemeleri kullanilarak bu tip istenmeyen durumlarin Oniine gecilebilir.

En iyi ¢c6zlim; olusacak lekelerin kolay cikartilmasi icin; seramik kaplama bittikten
sonra mekanin kullanim amacini ve kirlenme durumuna gére tim yizeylere, ylizey koruyucu
belli periyotlarla (1 ay, 2 ay, 3 ayda bir) stirmektir. Ayrica ¢gitkmayan inatG: lekeleri, leke
cikarticiyla temizlemek hem kaplamanin dmrini uzatacak hem de daha ekonomik olacaktir.

UYARI! Temizlik malzemes olarak saf camasir suyu, tuzruhu gibi malzemeler
kesinlikle kullanmlmamalidir.

Resim 1.22: Kullamim hatasindan olusmus lekelenmeler
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KONTROL LISTESI

Asagida hazirlanan  degerlendirme  Olcegine gbre, yaptigimz  uygulamayi
degerlendiriniz. Uygulamamn gergeklesme diizeyine gore, Evet — Hayir segeneklerinden
kendinize uygun olanm kutucugun icine isaretleyiniz.

Deger lendirme Olciitleri Evet | Hayir
Y Uizeylerde olugan hatalarin olusma nedenlerini grendiniz mi?
Y Uizeyden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Y Uizey tesviyesinden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Tesviye harcindan kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Y Uizey izolasyonundan kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Malzemeden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Cimento harcimin muhteviyatindan kaynaklanan hataart dgrendiniz mi?
Cimento harcinin dozgjindan kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Cimento harcinakireg katilmasindan kaynaklanan hatalar grendiniz mi?
Cimento harcinin prizlenme siiresinden kaynaklanan hatalart
Ogrendiniz mi?
Cimento harcimin kivamindan kaynaklanan hatalar: 6grendiniz mi?
Seramik yapistirma harci muhteviyatindan (iceriginden) kaynaklanan
hatalar1 6grendiniz mi?
Y apistirma harci raf mrinden kaynaklanan hatalar: 9grendiniz mi?
Uriin seciminden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Hammadde (masse) i¢ine yabanci madde karismasindan kaynaklanan
hatalar1 6grendiniz mi?
16 | Derz dolgu mal zemesinden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
17 | Tesisattan kaynaklanan hatalari 6grendiniz mi?
18 | Iscilik hatalarim 6grendiniz mi?
19 | D1s etkenlerden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
20 | iklim sartlarindan kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
21 | Fiziksel etkenlerden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
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DEGERLENDIRME
Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha godzden

geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam evet ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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Bu faaliyet kapsaminda hangi bilgileri kazandiginiz asagidaki sorular cevaplandirarak
belirleyiniz.

Asagidaki verilen sorulardan kendinizce dogru oldugunu dusindaginiza
isaretleyiniz.

1 Asagidakilerden hangis yizeyden kaynaklanan hatalardan degildir?
A) Ylzey tesviyesinden kaynaklanan hatalar
B) Tasmandan kaynaklanan hatalar
C) Tesviye ylzeyinden kaynaklanan hatalar
D) Tesviye harcindan kaynaklanan hatalar

2. Asagidakilerden hangis malzemeden kaynaklanan hatadir?
A) Cimento harcindan kaynaklanan hatalar
B) Hazir seramik yapistirma harcindan kaynaklanan hatalar
C) Derz dolgu malzemesinden kaynaklanan hatalar
D) Tesviye ylizeyinden kaynaklanan hatalar

3. Hangis ¢gimento harcindan kaynaklanan hatal ardandir?
A) Dozgda
B) iklim sartlarindan
C) Derz dolgu malzemesinden
D) Masseden

4, Deniz kumundan hazirlanan cimento harci asagidakilerden hangisinin olusmasina
neden olmaz?
A) Mukavemet diser
B) Cimento ve su sarfiyati artar
C) Prizsires uzar
D) Mukavemet artar

5. Cimento harci icerisine hangisi katilmaz?
A) Su
B) Cimento
C) Kireg
D) Kum

4, Hazir seramik yapistirma harc icerisine asagidakilerden hangisi katilmaz?
A) Cimento
B) Kum
C) Tutka
D) Hichiri
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5. Y apistirma harclarinda kap émriinden kaynaklanan hatalarin olusmamasi icin ne kadar
sire icerisinde tuketilmelidir ?
A) 2 Saat
B) 3 Saat
C) 4 Saat
D) 1 Saat

6. Y apistirma harclarinda depolama sartlarindan kaynaklanan hatalarin olusmamasi igin
en fazlakag sira st Uste istiflenmelidir?
A) 3 B)5 C)10 D)15

7. Asagidakilerden hangis derz dolgu mal zemesinden kaynaklanan hatalardan degildir?
A) zolasyon sorunu
B) Cimento kullamlmasi
C) Muhteviyat
D) Raf omri

8. Derz dolgu uygulamast hangi sicaklik degerleri arasinda olmalidir?
A) -5°Cile+35°C
B) +5°Cile+35°C
C) -5°Cile-35°C
D) +5°Cile-35°C

0. Tesisattan kaynaklanan hatalarin olusmamast icin tesisat borulart siva (tesviye)
tabakasinin en az kag cm altindan gegcmelidir?
A) 1 B)2 C)3 D)4

10. Asagidakilerden hangisi iscilik hatasidir?
A) Derzli déseme
B) Tokmaklama
C) Karolar iglatma
D) Yulzeyin idlatilmamasi

11.  Asagidakilerden hangisi fiziksel etkenlerden kaynaklanan hata degildir?
A) Malzeme secimi
B) Tasman
C) Deprem
D) Kullamm hatasi

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtar: ile karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
degerlendiriniz. Eksik oldugunuz konulara donerek tekrarlayimz. Tim sorular dogru ise
diger faaliyete geginiz
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Uygun calisma ortamu sizlere verildiginde seramik karo ve kaplama malzemelerinde
olusan hasarlar ve onarimi yapilacak ytizeyi hazirlayacak ve kaplamay: teknigine uygun
olarak yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

vV VYV VV V¥V

2.1. Hasarli Malzemeyi SOkme

Evinizde, okulunuzda ve gevrenizde kaplama malzemelerinde olusan hasarlar

inceleyiniz.

Onarimi yapilacak yizeyin hazirlanma 6zelliklerini arastiriniz.
Onarimi yapilacak yuzeyi hazirlama ve kaplama yapabilmek igin Uretilmis
onarim malzemelerini inceleyiniz.

Cevrenizde seramik karo ve kaplama malzemelerinde olusan hasarlar ve

onarimlar: yapilmaktaise yuzeyi hazirlamaislem basamaklarin takip ediniz.
Elde ettiginiz sonuglart not alarak okulda arkadaslarimz ve Ggretmeninizle

tartisinmz.

2. ONARIMI YAPILACAK YUZEYI
HAZIRLAMA VE KAPLAMA

2.1.1. Kullanilan Araglar

YVVYVYVYVY

Spatula

Mala

Cekic

Murg

Keski

Kerpeten

El breyiz (Matkap)
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29



2.1.2. Malzemeyi Sokme
2.1.2.1. Derz bosluklarim bosaltmak

Mevcut hasarli bir seramigi sokmek icin 6nce derz kazima el aletiyle seramigin
kenarlarindaki derz dolgular1 bosaltilir.Bu islem yapilirken derz kazima aletinin seramik
karolarin 6n yuzune (sir) degmemesine dikkat edilmelidir. Aksi halde sir tabakasi ¢izilebilir
(Resim 2.1.).

Resim 2.1: Derz bosluklarinin bosaltilmas

2.1.2.2. Seramik Uzerinde Delikler Acmak

Seramik karolar1 yerinden kolayca gikarabilmek ve yandaki saglam seramiklere zara
vermemek icin karonun blyuklGiguine gore matkap ile seramigin 6n ylzeyinden delikler agilir
(Resm 2.2).

Resim 2.2: Matkapla delinmesi Resim 2.3: Karonun kirilmass  Resim 2.4: Seramiklerin
sokilmesi
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2.1.2.3. Seramikleri sokmek

Matkapla delinen hasarl1 seramik karo, gekic ve keski kalemi ile deliklerden kirilir
(Resim 2.3). Kirma esnasinda oOlclli olmak gerekir. YUzeydeki seramik kaplamanin
tamaminin sokidlmes gerekiyorsa bu durumda murcla duvar ytizeyinden belli bir egim
verilerek tamamen sokulUr (Resim 2.4).

2.2. Kaplama Ylzeyini Hazirlama
2.2.1. YUzeyi Temizleme

Hasarli mevcut seramik karo veya karolar bulundugu ylizeyden sokuldikten sonra
ylzeyin temizlenmesi gerekir. Yiizey temizleme islem basamaklari, hasarli tek bir seramik
karo igin yapildig: gibi buttn bir hasarli yuizey icin de ayni sekilde uygulanir.

Islem sirasi;

> Cikartilan karo veya karolarin yatagimin kenarlar: 1spatula ile sivaya kadar
bastirilarak oyulur (Resm 2.5).

> Cikartilan karo veya karolarin  yatagindaki eski yapistirma harci, siva
bulununcaya kadar ylizeyden kazinmr (Resim 2.6.)

Resim 2.5 - Resim 2.6 Kazima isleminden sonra ylizeyin firca ile tozu alinr
ENT T %

Resim 2.7: Y lzeyin tozunun ahinmasi
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2.2.2. Yizeye Astar Slirme

Y Uzeyin tozu aindiktan sonra astar stirme islemine gecilir. Cimento, sentetik regine
veya akrilik esad1 astar tUrlerinden biri hazirlanarak yiizeye uygulanir.

Resim 2. 8 :Astarin ylzeye sirilmes

2.3. Hasarlar1 Onarma

2.3.1. Malzeme Hazirlama

Tamir yapilacak ylzey temizlendikten ve astarlandiktan sonra malzeme hazirlig
yapilir. Gerekli tamir harci, seramik ve derz dolgu malzemeleri ile arag, gereg hazirlanir.

Resim 2. 9: Yapistirma harcinin hazirlanmasa Resim 2.10 : Seramiklerin hazirlanmasi

2.3.2. Hasar1 Onarma

Malzeme hazirligindan sonra hasarli karo veya yizeyin onarilmasi gerekir. Y erinden
sokilen hasarli karo yerine, yenisi yaglama yontemi ile yerlestirilerek tokmaklanir. Y izeyin
tamam sokilmUs ise hazirlanan tamir harci ile ylzey onarilir. Daha sonra seramik karo

kaplama uygulamast yapilir.
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Resim 2.11: Yuzeyin tamir harci ile onarilmas

Resim 2.12 : Hasarh karonun yenisi ile degistirilmesi

2.3.3. Yiizey Islemi Yapma

Hasarl1 karonun sokilmesi ve yenilenmesi veya yiizeyin tamamiyla yeni seramik karo
kaplanmasindan bir giin sonra yiizey islemine gegilir. Degistirilen veya kaplanan seramik
karolarin yapistirma harclari bir giin sonra sertlesmistir. Hazirlanan boza veya ayran
kivamindaki derz dolgu (fuga) malzemesi seramik karo yiizeyine sirtlerek derz bosluklar
doldurulur. Dolgusu yapilan derzlerin silinmesi ¢ok fazla vakit gegirmeden (10 — 15 dakika
icerisinde) yapilmalidir.

Resim 2.13: Derz bosluklarinin doldurulmas Resim 2.14: Yizeyin silinmes
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Asagida hazirlanan  degerlendirme dlcegine gbre, yaptigimz  uygulamayi
degerlendiriniz. Uygulamamn gergeklesme diizeyine gore, Evet — Hayir segeneklerinden
kendinize uygun olam kutucugun igine isaretleyiniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet | Hayrr
1 Hasarl1 malzeme stkmede kullanilan araglar hazirladiniz nu?
5 Hasarlt malzemeyi soktuintiz mu?
3 Kaplamayuzeyini hazirladiniz ni?
4 Kaplama ytizeyini temizlediniz mi?
5 Kaplama ylzeyini astar stirdiintiz mi?
6 Hasarlarin onarimi icin malzeme hazirlachimz nm?
7 Hasarl1 ylzeyi onardiniz mi?
8 Y Uizey islemi yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam evet ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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Bu faaiyet kapsaminda hangi bilgileri  kazandigimzi  asagidaki - sorularn
cevaplandirarak belirleyiniz.

Asagidaki verilen sorulardan kendinizce dogru oldugunu dusindaginiza
isaretleyiniz.

1 Asagidakilerden hangis hasarli malzemeyi sokmede kullamlan sokme araglarindan
degildir?
A) Spatula
B) Kiurek
C) Matkap
D) Cekig
2. Asagidakilerden hangis hasarli malzemeyi sokme islemi degildir?
A) Ylzeyi 19latmak
B) Derzleri bosaltmak
C) Dedikler agmak
D) Seramikleri sokmek
3. Asagidakilerden hangisi yUzeyi temizlemeislemi degildir?
A) Cikartilan karo, karo yatagi kenarlari spatula ile sivaya kadar bastirilarak
oyulur.
B) Cikartilan karolarin yatagindaki eski yapistirma harci yiizeyden kazinir.
C) Kazimaisleminden sonraytzeyin fircailetozu alinir.
D) Ylzeyeastar suruldr.
4. Asagidakilerden hangis onarim icgin hazirlanan malzemel erdendir?
A) Seramik
B) Kum
C) Kireg
D) Elektrikli kirict
5. Asagidakilerden hangis hasarlari onarmaisleminin en son basamagidir?
A) Malzeme hazirlama
B) Hasari onarma
C) Karokaplama
D) Yizey islemi
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MODUL DEGERLENDIRME

KONTROL LISTESI

Asagida hazirlanan performans testine gore, kendinizi degerlendiriniz. Gergeklesme
duizeyine gore, evet —hayir segeneklerinden uygun olan isaretleyiniz.
Asagidaki performanstesti ile modulle kazandigimz yeterlilikleri lgebilirsiniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet | Hayrr

Y Uizeylerdeki hatalarin olusma nedenlerini 6grendiniz mi?
Y Uizeyden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?

Mal zemeden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Tesisattan kaynaklanan hatalar: 6grendiniz mi?

Iscilikten kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?

Dis etkenlerden kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Iklim sartlarindan kaynaklanan hatalar1 6grendiniz mi?
Fiziksel etkenlerden kaynaklanan hatalar1 dgrendiniz mi?
Onarimi yapilacak ylzeyi hazirladimz ni?

10 | Hasarli malzemeyi sbkmede kullamlan araglart hazirladinz mi?
11 | Hasarli malzemeyi soktinuz mi?

12 | Kaplamayuzeyini hazirladiniz mi?

13 | Kaplamayuzeyini temizlediniz mi?

14 | Kaplamayuzeyini astar strdiniz mi?

15 | Onarim i¢in malzeme hazirladimz nmi?

16 | Hasarlari onardimz mi?

17 | Yizey islemi yaptiniz mi?

OO NO|U|WINF

DEGERLENDIRME

Performans testi degerlendirmesi sonucunda eksik oldugunuz konular1 yeniden tekrar
ederek eksik bilgilerinizi tamamlayimz.

Kendinizi yeterli gorliyorsaniz bir sonraki modile gegebilmek icin dgretmeninizie
iletisime geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-1'IN CEVAP ANAHTARI
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