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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen modller;

Talim ve Terbiye Kurulu Bagkanliginin 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlastirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
meateryalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel 6grenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistiriimek Uzere Medleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baglanmstir.

Modlller teknolojik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim 6gretim sirasinda gelistirilebilir ve yapilmast
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler modillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmig moduller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB132

ALAN Seramik ve Cam Teknolgjisi
DAL MESLEK Tornada Form Sekillendirme
MODULUN ADI Silindirik Kaplar

Tornada form gekillendirme yontemlerinden biri olan silindirik
MODULUN TANIMI | kaplar olusturmaklailgili temel bilgi ve becerilerin
kazanldigi 6grenme materyalidir,

SURE 40/32 +(40/32)
ON KOSUL Silindirik tabaklar modul ini almig olmak
. Carkta form sekillendirme yontemlerinden olan silindirik kap
VETERLIS sekillendirmek.
Genel Amag

Bu modl ile uygun ortam saglandiginda; esit blyuklUkte
hazirladiginiz camur kiindelerini ¢cark tablasinda déner olarak
merkezde toplayarak teknigine uygun silindirik form
sekillendirerek, dip alma aetleri ile dip bogaltmas: yaparak
ayak olusturabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amagclar

1. Camuru teknigine uygun yogurarak esit biyukl Ukte
camurdan kiindeler hazirlayarak, kiindeleri déner olarak
merkezde toplayarak teknigine uygun silindirik kaplari
sekillendirebileceksiniz.

2. Deri sertligine gelen silindirik kabr ¢ark aynasinda
sabitleyerek, dip aletleri ile dip bogsaltmas: yaparak ayak
olusturabileceksiniz.

Atolye ortami ve bu ortamda bulunan mermer masa carkci
EGITIM OGRETIM tornasi, plastik gamur, kesme teli, su legen, 1spatula, dlgme
ORTAMLARI VE kontrol aletleri, modelg bigaklari, 6lgme kontrol aletleri,
DONANIMLARI legen, Misine, stinger, rotus aletleri, dip amaaletleri
Ayricais guvenligi ileilgili ekipmanlar.

Tamamladiginiz her faaliyet sonrasinda uygulamasin
OLCME VE yaptiginiz her faaliyet icin kendinizi degerlendireceksiniz.
DEGERLENDIRME M odul i tamamladigimzda 6gretmeniniz size 6lgme araglarin
uygulayarak kazandiginiz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci

Insanoglu ilk caglardan beri killerle hasir nesir olmustur. Kili iki einin arasinda
sekillendirerek yiyeceginin dagilmamasini saglamis, onunla barinagini, yizind stislemis ama
atesin toprak Uzerindeki birlikteliginden neler olabilecegini bulmak herhalde biytk bir
gelisime, degisime olanak tamimigtir. Atesle yakilan topragin daha da sertleserek kullamma
daha uygun olmasi insanlarin ondan daha fazla yararlanmasim saglamistir. Bdylece ilk
seramik kaplar olusmustur.

Zaman igerisinde sekillendirme kolayligi nedeniyle silindir kaplar olusmustur.
Gunumuizde hala kullanilmakta olan silindirik kaplar genellikle carkta sekillendiril mektedir.

Bu modtilde hedeflenen yeterlilikler kazanilcig: takdirde garkciligi ve en basit form
olan silindirik kaplar: olusturabileceksiniz. Modill basar: ile tamamladigimizda bu sanati
tammus olacak, bilgi ve birikimlerinizi teknolojinin olanaklarim da kullanarak pekistirecek
ve carkciligr hak ettigi yere kavusmasinda onciil ik etmis olacaksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu fadiyette verilecek hilgiler dogrultusunda uygun atlye sartlari saglandiginda,
camuru teknigine uygun yogurarak esit buyUklUkte camurdan kindeler hazirlayarak,
kindeleri doner olarak merkezde toplayarak teknigine uygun silindirik kaplar
sekillendirebileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagida adi gecen tanimlar1 ve sorular arastirmaniz size dgretilecek faaiyeti, daha
kolay kavramamzi saglayacaktir.

> Silindirik formlarin kullamm amaclarin arastiriniz. .
> Silindirik form olusturmada cark torna ve sablon torna arasindaki farklar nelerdir
arastirimz.

> Calisan bir carker ustasinin €l hareketlerini izleyiniz.

1. SILINDIRIK KABI OLUSTURMAK
1.1 Silindirik Kap
1.1.1 Tanmm

Silindir seklinde, hacimsel yapi olusturan kaplardir. Alt ve Ust ylzeyleri dairesel
kesitlidir. Yer ylzeyine paralel olan ylzey capi arttikgca silindirin capi artar. Dik ylzey

buyudikce yikseklik artar.



1.1.2 Fonksiyonlari

Silindirik kaplarin fonksiyonlar: ebatlarina gore degisebilir. Ornegin 10-12 cm
yuksekliginde bir form kalemlik olabilecegi gibi yuksekligi daha az silindir kulp takilmak
suretiyle kupaya doniisebilir ya da yiksekligi artikga iznik formlarinda gérdiigimiiz masrapa
ya da saksiya donusebilir, Silindirik yayvan kaplarda camur merkezlendikten sonra ¢camur
topragina i¢ bikey kavis verilir ve elin ayasi ile agilir. Silindirik kaplarda merkezlemeden
sonra, camur silindirin genisligini vermek (zere dairesel ylzey bicimine sokulur, Ust kisim
cekilerek kenarlar olusturulur. Her iki form da carkcilikta temel formlardandir. (Resim 1.1)

Resim 1.1:Silindirik kaplar

1.1.3 Silindirik Kap Olguleri ve Olgtilere Uygun Camur Topagi Hazirlamanin
Onemi

IIk baslangic olarak yaklasik olarak 120-130° mm lik bir silindir kap icin kullanilacak
camur 500 gr kadardir. Kullamlacak camur toplari dnceden tartilirsa, ¢ekilen form igin
miktarin uygun olup olmadigi konusunda fikir sahibi de olunmus olur. Birka¢c deneme
sonrasinda hangi forma, hangi yukseklige ne kadar ¢camur gidecegi bulunmus olur. Fazla
oldugu zaman ise ¢ekilen formda hantallik olusacagindan, bu sefer et kainhigi fazla
olacaktir.

Kullamlan camurlarin farkli toplam kigulmeleri olacagindan, bu nokta dikkate
alinarak form olcileri tespit edilmelidir.

1.2. Sllindirik Kabr Sekillendirme Asamalari

1.2.1 Kullanilan Arag ve Ger ecler

Carkcilikta kullanilan aetler cok basit gibi gozikse de ¢ok 6énemlidir. Clnkl calisan
ustamn elerinin bir devami gibidir. Tim cark ustalarinin kendilerine 6zgi bir takim iptidai
detleri varsa da piyasada islevselligi dikkate alinarak, Uretilmis gosterisli iyi metallerden
yapilmis aletler de mevcuttur.



Turkiye' nin degisik yorelerinde carkcilikta kullamlan arag gereclerin yoresel adlar
vardir. Ornegin Mihalligik-Sorgun da L seklinde diizeltme ve bicimlendirme aletine kilig
denir. Formlarin Ust kismuni kesmeye yarayan aete kiriyacak denir. Kitahya da namh
denir. Belli basl carkci detleri sunlardir:

TEL veya MISINE : Camur bloktan bir par¢amin kesilmesi igin kullanilir.
BICAK : Camuru oymak, kesmek ve sekillendirmek icin kullanilir.
SPATUL : Camuru kazimak ve bloktan kesmek icin kullanilir.
: Suya batirarak kilin bazi yerlerini asindirmak, rétus yapmak
SUNGER veya cilal yuzey olusturmak igin kullanilir. Dar agizl1 kaplart
temizlemek i¢in bir tahta ucuna da baglanahilirler.
SU LEGENI . Calisma esnasinda kullanmak igin
MODEL

: Camura sekil vermek icin ve dip ailmak icin kullamlan tahta,

KALEMLERI metal ya da benzeri malzemeden yapilms araclardir.

(Modelaj kalemleri)
ELEKTRIK

MOTORLU CARK
. . Calisma esnasinda camuru korumak nemini sabit tutmak
INCE BIR BEZ amaciyla kullanlir.

CELIK CETVEL Olgiim aracidir.
OLCME ALETLERI | Ic ve dis cap kumpaslari, gényeler

Amatérler icin genellikle kullammu basit, hafif araclar.

Gonyeler; yuzeylerin dizlemlik ve yizeyler arasindaki agi1 durumunu kontrol etmek
icin kullanlirlar. Carkcilikta kullanilanlar: genellikle 90’ lik kil génye, 90’ lik diz gonye,
cetvelli sapkal1 gonye ve cetvelsiz sapkasiz gonyedir.

I¢ cap ve dis cap kumpaslar:; tizerlerinde boluntli bulunmadig: icin bollintiisiiz 6lcme
ve kontrol aetleri grubunda degerlendirilir. Dis cap kumpaslarda parcalarin kalinliklarini ve
dis caplarm 6lgmek ve kontrol etmek icin kullamlir. Kalinlik élgme kumpaslari da
denilmektedir.

Her iki kumpasta bir mafsalli mil etrafinda doéner sekilde hareketli iki ceneden
olugmaktadir. Mafsal mili ne zor hareket ettirecek kadar siki ne de gevsek olmalidir. (Resm
1.2)

Islem basamagina gore kontrol aletinin kullaniimas: gerektigi unutulmamalichr.



Resim 1.2: Kumpas ¢esitleri

S e
‘ -y
—
Resim 1.3: Carkcilikta kullamlan c¢esitli bicimlendirme aletleri

1.2.2 Camur Hazirlama

Camur hazirlamada teknik imkanlar kullamlsa da ¢ogu cark ustasi kullanacag: camuru
kendisi yogurmay: tercih eder. Clinkli camuru yogurma safhasinda eksik birakilan bir adim
sekillendirme, kuruma ve pisirme asamasinda ortaya ¢ikacaktir.

Camurun yogrulmasi, , (Bkz. Modul Cimdikleme ve Sivama Teknigi)camurun
dinlendirilmesi ki bu safhada hammaddeler icersinde bulunan bakteri ve mantarlarin
cUrlyerek baglayicilik. Plastiklik 6zelliklerini kazanmasina sebep olur ki ¢cok énemlidir.
Korunmasi ve ¢ekilecek mamule gore camur toplarimn hazirlanmasi, 6nemli asamalardandir.
Carkta tekni gine uygun sekillendirmeden dnce camuru hazirlamak daisin bir parcasidir.



Resim 1.4: Camurun yogrulas

Y apilacak islerin boyutlarinin ayn: olmast icin gerekirse, camur toplar: tartilabilir.

Resim 1.4: Camur yumaklarinin tartiimas
1.2.3 Sekillendirme

Teknige uygun olarak hazirlanmis yogrulmus ¢amur toplar: bir stire dinlendirildikten
sonra kullanilacak olan ¢amur topunun bir tanes hizli ve merkeze denk gelecek sekilde
carkin ortasina vurulur. Bu arada diger ¢amur toplart kurumamasi igin naylon bir torba
icersinde muhafaza edilir.



Resim 1.5 :Qamru mer keze vurma Resim 1.5 :Ellerle camuru merkezleme

Bu arada eller biraz 1datilarak gamurun etraf1 iki € ile sikica sarilarak merkeze dogru
toplanir. Dairesdl bir hal alincaya kadar bu isleme devam edilir.

.

Resim 1.6: Ellerle merkezleme Resim 1.7 :Dis yuzeyini silindir haline getirme

Bir e camurun etrafina sarilarak diger el Ustten camuru yukaridan asagiya dogru
bastirmak suretiyle silindir olusturulur.(Resim1.7)



Bir elin bas parmag: ile merkezden ¢amura bastirilir. Bu isleme, yapilacak isin dip
kalinlig1 yaklasik 2 cm civarinda oluncaya kadar devam edilir.(Resim.1.9) Bu sirada diger
elle de yavas, yavas gevsetmek suretiyle genislemesine imkan verilir. Boylece silindirin i¢
kismi genisletilir.

1 g

Resim 1.8: Silindir olustur ma islemi

Resim 1.9: Alt taban kesiti

Sol elin parmaklar: ile disart dogru sag elin parmaklariyla da iceriye dogru iterek
cevre kenari dikey olarak yukseltilir.(Resm 1.10)

—— g

Resim 1.10: Silindirin ellerle yiikseltilmes Resim 1.11: Sekillendir me kesiti

Bu islem istenilen 6lcli kadar yukseklik olusturulur. Cevre kalinliginin (et

Kanliginin) 5mm den az olmamasina dikkat edilir.( Resim 1.11)

9



5
esiti

Resim 1.12: Silindir kabmn olusumu " Resim 1.13: Silindir kabin k

Temiz bir stinger ile icten ve digtan rétuglart tamamlamir. Dip kismunda 6zellikle su
kalmamasina dikkat edilir.

Resim 1.14: Kabin i rotusu Resim 1.15: Nemli siinger ileig rotus

Tamamlanmis formun dis ¢ap kumpast ile ¢apr gelik cetvelle de yiksekligi kontrol
edilir.

Eger sekillendirilmis silindirin fonksiyonu kupa olacaksa dudak boslugu olusturmast
icin ag1z kismi disartya dogru kivrik sekillendirilir.

10



Resim 1.16: Silindirin agiz r 6tusu

Resim 1.17; Kabn'm'i- na véyglel ie-kesileﬂ

Kesme tei su ile idatilarak dip kesme islemi yapilir. (Resim 1.17) Bu isle kesme
telini gergince tutarak kars: taraftan tel aynaya temas ettirilerek, dikkatlice gekilmes sureti

ileyapilir.

Kesme islemi tamamlamnca telin gegtigi bosluktan 1spatula ile is dikkatli bir sekilde
tabla tzerine alinir.

Dengeli bir sekilde kurumasini saglamak icin ince naylon ile ortdlr.

1.2.4 On Kurutma

Sekillendirilmesi tamamlannus mamullerin ayak sekillendirmesi yapilmasi amaciyla
kabin deri sertligi kivamina kadar kurutulmasi islemidir.

1.2.4.1 On Kurutmann Onemi

Dip dmaisleminin saglikli olmasi icin form kuru olmamalidir. Aksi takdirde dip ama
esnasinda aletleri kullamirken, zorlamadan dolayr baglandigi carktan ayrilabilir ya da
kirilabilir. Gereginden az kurumus halde oldugunda ise yine aletleri kullamrken el ayarimn
¢ok hafif oynamasi bile mamulii zedelemeye yeter. Bu durumda et kalinlig: istenenden fazla
amnabilir. Mamul delinebilir, ya da deforme olabilir. Bu ylzden 6n kurutma ile saglanacak
formun deri sertligine getirilme asamas dikkatli yapilmalidhr.

Bu asamada mamul direk giin 1s1g1ina ya da havadar bir mekana birakilmamali. Uzeri
ortulerek istenen kurulugu gelmesi saglanmalidir.

Baz1 yorelerde 6rnegin Burdur Canakli KOyd' nde bu ise tavlanmak denirken, Avanos
yoresinde de mamuliin kurumasi i¢in rafa alinmasinayanalak denir.

11



UYGULAMA FAALIYETI

Asagida oOlclleri verilen silindirin yapim resmini inceleyerek, carkta silindirik kabi
sekillendirmek icin ¢amur kindelerini hazirlayarak, hazirlachgimz ¢amuru gark Uzerinde
merkeze oturturunuz ve silindirik formu olusturunuz.

OLCEK :1/1

150

0120

TR

Sekil 1.1: Silindirik formun yarim kesit ve ol¢ileri
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Kullanmlacak Arac Geregler

»  Camur 600gr.kirmizi camur.

Misine

Slnger

Legen—su

Modd kalemleri —dip dmaaletleri

Cark

Celik cetvel yada Olgme aletleri (kumpas)

V V.V V VYV V

Asagidaki islemleri tamamladiginizda hazirladigimz camur kitlesini cark Uzerinde
merkezleyerek, silindirik ka olusturabileceksiniz. .

Islem Basamaklari Oneriler

» Arag gereclerinizi hazirlayimz. » Guvenlik tedbirlerini alimz.
> Is onltguniizu giyiniz.
» Calismaortamimzi hazir hale getiriniz.

» Yapacagimz calismanin  yapim resmini | > Calisma prensiplerine uyunuz.
inceleyiniz.

» Calisacaginiz camuru yogurarak homojen
hale getiriniz.

» Camurlar teknigine uygun
yogurunuz.

> Yapacaginiz ise uygun olarak, uygun | » Plastik camuru esit parcalara ayiriniz.
buyuklGklerde camur kindel erini
hazirlayamz.
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» Carka adapte olunuz.
» Cark aynasini temizleyiniz.

» Cark aynasim bulamagli sudan hafifce
surunuz.

» Camur kitlesini yukaridan asagi dogru
vurarak  cark  aynasinin  merkezine
oturtmaya calisiniz.

» Merkezlendiginiz gamur kitlesine
silindirik sekil veriniz.

> Temiz vetitiz olunuz.

» Rahat calisabilecek pozisyonda
oturunuz.

> Dikkatli olunuz.

» Dogru oturtma igin gerekirse islemi
tekrarlayinz.

> Dikkatli olunuz.

> Guvenlik tedbirlerini aliniz.

14




» Sag dinizin bagparmag: ile merkezden
camuradalarak bastirimz.

» Sag bagparmak ile merkezden ¢amurun
ortasim delerek dibe kadar inin, sonra
ellerinizi kenarlara dogru cekerek oyugu
genisletin.

» Cevre kenarim sag elin parmaklaryla
disartya iterken sol din parmaklariyla
iceriye  dogru iterek dikey olarak
yukseltiniz.

» El, kol, parmak ve ayagimz
koordineli kullammz.

» Sekillendirme sirasinda  €elerinizin
camurla sivanmamasi igin fazla su
kullanmamaya 6zen gostererek eller
1slatilmalidir.

» Calisma prensiplerine uyunuz.

» Caismayr seri ve dogru yapincaya
kadar tekrarlayinz.

15




» Mamulin gevre kalinligim kontrol ederek,
agzinm diuzeltiniz.

» Sigtire yardimu ile silindirik kabin son
kontrollerini yaparak cevresini dlzeltiniz.
Gonyesini kontrol ediniz.

» Calisma esnasinda  kullanacaginiz
aetleri  sag  deinizle  kolayca
ulasabileceginiz bir yere koyunuz.

» Legen ve suyu sol ya da kars: tarafa
yerlestirerek calismanmzi
kolaylagtirabilirsiniz.

» Silindirin ¢evre kalinliginin istenilen
0Ol¢ide olup olmadiginm kontrol ediniz.
Et kamhgmn 5 mm dtina
inmemesine 6zen gosteriniz.

» Formun yiksekligi fazla olmus ise
kesip agi1z kismini tekrar diizeltiniz.

16




» Agiz kismu dizeltilerek fazlaliklar bigak
yardimu ile aliniz.

» Formu icten ve distan slnger yardim ile
rotuslayiniz.

» Formu dipten keserek ispatula ile carkin
Ustuinden aimz.

» Uygun bir ortamda 6n kurutmay: yapiniz.

» Cark tornasimn  ve arag gereglerin
temizligini yapiniz.

> Isterseniz agiz kismina biraz kalinlik
vererek, model yapabilirsiniz.

» Kesme telini ¢cok gergin tutmaya 6zen
gosterininiz. Aks takdirde tabana
gore egri kesilmesine ya da deforme
olmasina sebep ol abilirsiniz.

> Guvenlik tedbirlerini aliniz

17




OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l ¢liniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki soru cimlelerinin basina dogruise (D) yanlis ise (Y) koyunuz.
1 ( ) Ici bos kaplar deyiminden tabak pano gibi parcalar oldugu anlasilir.
2. () Hangi forma ne kadar camur gidecegi deneme-yaniimayolu ile bulunabilir.

3. (...) Formlarinic ve dis ¢aplarim 6lgmek icin kullamlan aetlerin genel ismi
kumpastir.

4. () Tamamlanmis formu yiksekligini kontrol etmek icin siste kullamlir.

5. () Formu genisletmek icin sag basparmak merkezde iken sol €li yavas, yavas
gevsetmek yeterli olacaktir.

6. () Kesmeteli idlatildigi takdirde form cark aynasi Uzerinden daha rahat alinacaktir.
7. () Tamamlanmis ¢alismay: dip dmaislemi icin iyice kurutmak gerekir.

8. () Sekillendirme esnasinda ellerin camurla sivanmamast icin eleri 19datmak;
fakatasirya kagmamak gerekir.

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (Degerlendirme olctleri )
kargilagtirimz, cevaplarimz dogru ise uygulamali teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz,
ogrenme faaliyetinin ilgili bdlimine donerek konuyu tekrar adiniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda 100 mm ¢apinda, 150 mm
yiksekliginde dilindirik formu 1 saatte, teknigine uygun olarak yogurdugunuz ve
hazirlachigimz camur toplarim merkeze getirdikten sonra sekillendirmeye calisimz. Bu

uygulamayi asagidaki kriterlere gore degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet

ve Hayir kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI

Evet

Hayir

1. Arag gerecinizi dogru olarak segip hazir hale getirdiniz mi?

2. s onlugiinizi giydiniz mi?

3. Calismaortamimzi hazir hale getirdiniz mi?

4. Guovenlik tedbirlerini aldimz mi?

5. Calisacagimz ¢camuru yogurarak homojen hale getirdiniz
mi?

6. Plastik camuru esit parcalara ayirdinz mi?

7. Sekillendireceginiz formun yapim resmini incelediniz mi?

8. Camur kitlesini merkezlediniz mi?

9. Sag bagparmak ile merkezden ¢camurun ortasinm delerek dibe
kadar inip sonraellerinizi kenarlara dogru cekerek oyugu
geniglettiniz mi?

10. Cevre kenarin yukselttiniz mi?

11. Silindir agzimn ¢evre kalinligin kontrol ederek diizeltme
yaptimz mi?

12. Silindirin gényesini kontrol ettiniz mi?

13. Silindir formu icten ve distan rétusunu yaptimz mi?

14. Formu misinaile dipten keserek, 1spatula yardim ile tabla
Uzerine aldimz mi?

15. Uygun bir ortamda 6n kurutmaya aldimz mi?

16. Tornanin ve arag gereglerin temizligini yaptimiz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonucunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamaml “Evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu fadliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun atdlye sartlar: saglandiginda, deri
sertligine gelen silindirik kabi cark aynasinda sabitleyerek, dip aetleri ile dip bosatmas
yaparak ayak olusturabileceksiniz.

ARASTIRMA

Asagidaki sorular arastirmamz size Ogretilecek faaliyeti daha kolay kavramanizi
saglayacaktir.

»  Dip amanin gerekliligini arastirimz.

»  Dip amada kullanilan arag gerecler nelerdir? Aragtirinmz.

»  Calisan bir carker ustasimin e hareketlerini izleyiniz.

Arastirmalariniz igin internetle baglanti kurabilir, seramik ve ¢omlekcilikle ilgili
kaynaklar: inceleyebilirsiniz. Seramik at6lyelerinde bu sanat ile ugrasan insanlarla baglant:
kurabilirsiniz.

2. DIPALMA

TUm seramik formlara genelde ayak olusturulur. Bunlar;

»  Formlarin dengesini saglamak,
Formlarin dip kissmlarinda ayak olusturmak,
Estetik gorintsina arttirmak,

Sirl pisirimicin formun saglikli sirlanmasin saglamak,

YV V V V

Uriiniin alt yiizeyinde sirsiz zemin olusturmak icin yapilir.

2.1 Dip Almada Kullanmlan Arag Geregler
Dip amada kullanilan aletler genelde metal malzemelerden yapilmis aletlerdir.

Bunlar, celik parcas: olabilecegi gibi paslanmaz celikten yapilmig aletlerde olabilir. (Resim
2.1)
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Resim 2.1: Dip alma aletleri

\ i \.

Resim 2.2: Dip alma aletleri

2.2.Dip Alma Teknigi

»  Cark aynasimin temiz oldugundan emin olduktan sonra aynamin merkezine
bulamag (camur )strldr.

> On kurutmast yapilmis deri sertligindeki silindir kap agiz kismi aynada olacak
sekilde merkeze yerlestirilir.

» Buislem icin mamul direk ¢ark aynasina oturtulur. Kenarlart hazirlanan gamur
sucuklarla desteklenir.

>  Onceden hazirlanmis al¢i kaliplar tornaya sabitlenerek form kalip igersine
konmak suretiyle yapilabilir. (Resim 2.3)

» Camurdan hazirlanan bir destek kullamlabilinir. Bu durumda yapismayi

onlemek icin iki camur arasina bez konulur. (Resim.2.4)
21



“Resim 2.3 Forma uygun camur destek olusturma

Silindirin aynaya oturan kenarlarinin gevresine karsilikli ve esit olarak gamur
sucuklar yapistirilir.

Yapistirma islemini yaparken camurun forma bulasmamasina dikkat etmek
gerekir. Cark calistirilir. Eger form sagisiz olarak merkezde dontyor ise dip
almaislemine gegilir.

Sol € ilefazla bastirmadan form tutulurken sag el ile rotus islemi yapilir.

... 4 ,;.'_..l

Resim 2.4 :Merkezde donmesini Iama
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Resim 2.5: Tabanin rétuslanmasi Resim 2.6 :Dip alinacak yiizeyin belirlenmesi

> Oncelikle tabanm duzeltilir. istenilen yukseklik 6lgtst kontrol edilir( Resim 2.5,
2.6)
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»  Dipamaaleti ile merkezden baslayarak dis gevreye dogru giderek dibi alinir.

Resim 2.7: Dip alma aleti ile kazima Resim 2.8: Dip alma aleti ile ayak olusturma

» Buaradaayak kainligintn 5 mm’yi gegmemesine dikkat edilmelidir.
»  Keskin koseler 1slatilmis ve suyu sikilmig stinger ile yuvarlatilir.

»  Mamul tornadan anarak, uygun bir ortama kaldirilir.

Resim 2.9: Kurutmaya hazir mamul
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UYGULAMA FAALIYETI

Asagida olclleri ile bilirlikte verilmig silindirin yapim resmini inceleyerek, carkta
sekillendirdiginiz silindirik kabr ¢cark aynasina merkezleyerek dip dmaislemini yapiniz.

Kullanilacak Arac Gerecler

Camur 600gr.kirmizi camur

Misine

Slnger

Legen—su

Modd kalemleri —dip dmaaletleri

Cark

Celik cetvel yada Olgme aletleri (kumpas)

VVVVVYVYYVYVY

Asagidaki islemleri tamamladigimzda sekillendirdiginiz silindirik kabin dip ama
islemini yapmus olacaksinz.

Islem Basamaklari Oneriler

» Arag gereclerinizi hazirlayiz. » Guvenlik tedbirlerini alimz.
> Is Onllgiinuizii giyiniz.
» Calisma ortamimzi hazir hale getiriniz.

» Yapacagimz calismanin  yapim resmini | > Calisma prensiplerine uyunuz.
inceleyiniz.

» Carka adapte olunuz.
» Cark aynasim temizleyiniz.

» Cark aynasint bulamagli sudan hefifee | » Kalip  kullanmadan  direk  cark
slriintiz. aynasina merkezleyecekseniz carkin
aynasi Ustindeki cizgileri, ortalamak
» Silindir kap agiz kismi asagida olacak icin kullanabilirsiniz.
sekilde, merkeze ya da kalip Uzerine
yerlestiriniz.
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» Silindir kan camur kaip Uzerine | » Rahat  caisabilecek  pozisyonda
oturtacaksamz yapismamasi igin araya bez oturunuz.
sarniz.

> Temiz vetitiz olunuz.

> Dikkatli olunuz.

» Dogru oturtma igin gerekirse islemi
tekrarlayinz.
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> Sl € ile formu fazla stkmadan dikkatli bir
sekilde tutarken sag el ile rotus islemi
yapiniz.

» Siste veya ayni isi gorecek baska bir arag
yardimi ile gonyesi kontrol edilerek
purtzler ainmz.

» Yukseklik olcustnu kontrol ederek fazla
olan kismu Ustten amak suretiyle dlgl ye

uygunluk saglayiniz.

> Dikkatli olunuz.

» El, kol, pamak ve ayagimz
koordineli kullaniniz.

» Sekillendirme sirasinda  elerinizin
¢amurla sivanmamast igin ellerinizi su
ileidatinmz.

» Calisma prensiplerine uyunuz.
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» Dip adma adeti ile merkezden baglamak
sureti ile, disa dogru giderek dip ama
islemini yapinmz.

» Keskin koseleri suyu sikilmis stinger ile
yuvarlatimz.

» Mamulin dis yuzeyini rotuslayimz.

» Carki durdurunuz.

> Isi carkabaglayan camurlar: aliniz.

> Isi carktan aliniz.

» Carki temizleyiniz.

» Kullandigimz ~ arag

temizleyiniz.

ve  gereglerini

» Calismayi, seri ve dogru yapincaya
kadar tekrarlayinz.

» Silindirin cevre kalinligimn istenilen
0Ol¢ide olup olmadiginm kontrol ediniz.

Et kamhigimn 5mm'nin  atina
inmemesine 6zen gosteriniz.

» Guvenlik tedbirlerini alimz.

» Formu kurumast igin uygun bir

ortama kaldirnmiz. Bu arada direk
sicaktan, soguktan ya da hava
akimlarindan uzak tutunuz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazandiginiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak 6l ¢liniz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki soru cimlelerinin basina dogruise (D) yanlis ise (Y) koyunuz.

1 () Dip dmagenellikle riinlerin alt ylzeyinin firin plakasina yapismamasi icin
alinr.

2. () Dip amada kullarlan aetler genelikle 6lglim aletleridir.
3. () Dip ainacak silindir kap carka agzi asag1 gelecek sekilde yerlestirilir.

4. (' )Silindirin diizginlGgtnt kontrol etmek ve purizleri yok etmek icin sistire
kullanlir.

5. () Dip dmaislemi merkezden baslanarak cevreye dogru gidilerek yapilir.

6. () Ayak kalinlig: strekli kontrol edilmeli, kalinlik 5mm’yi gecmemelidir.

7. () Keskin koseler mutlakaislak siinger ile yumusatiimalidhr.

8. () Tamamlanmis olan form kurumasinin hizlandiriimasi i¢in havadar bir yere
konulmalidir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (Degerlendirme olcutleri )

kargilastirimz, cevaplarimz dogru ise uygulamali teste geciniz. Yanlis cevap verdiyseniz,
ogrenme faaliyetinin ilgili bdlimine donerek konuyu tekrar adiniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda teknigine uygun olarak
sekillendirdiginiz formun dip almaislemini yapimz. Bu uygulamay: asagidaki oOlcitlere gore
degerlendiriniz.

Bu fadiyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayir
Arag gerecinizi dogru olarak secip, hazir hale getirdiniz mi?

Is onlligiinuizii giydiniz mi?

Calisma ortamimzi hazir hale getirdiniz mi?

Guvenlik tedbirlerini adimz mi?

Y apacaginiz ¢calismanin yapim resmini incelediniz mi?

Carka adapte oldunuz mu?

Cark aynasini temizlediniz mi?

Cark aynasina bulamacli sudan siirdiintiz ma?

WO N gk~ w | Dd|IF

Silindir ka1 agiz kism asagida olacak sekilde merkeze ya
dakalip tzerine yerlestirdiniz mi?

. Kalip Uzerine oturtacak iseniz yapismamasi i¢in araya bez
pargas: koydunuz mu?

=
o

11. Silindirik kabin, sistire kullanarak rétusunu yaptiniz nm?

12. Silindirik kabin gonyesini kontrol ettiniz mi?

13. Silindirik kabin yUksekligini kontrol ettiniz mi?

14. Merkezden baglamak sureti ile dip dmaiglemini yaptimz
mi?

15. Ayak kalinligin kontrol ettiniz mi?

16. Keskin kdseleri 19ak slinger ile yumusattimz mi?

17. Silindirik kab1 kurumast icin uygun bir ortama aldiniz nu?

18. Carki ve kullandiginmz arag gerecleri temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonucunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz, 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimizin
tamam “Evet” ise modil degerlendirmeye geciniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANSTESTI (YETERLIK OLCME)

Kazandiginiz tecriibeleri gz oniine alarak; sekillendirme atélyesinde hazirladiginiz
camuru, merkeze oturtarak silindirik formlar ¢ekebilir ve dip alarak ayak olusturabilirsiniz.
Calismalarimiz sonucunda uygulamali test ile kendinizi 6l¢iintiz.

Kullanilacak Arac Gerecler

Camur 600gr. Kirmizi camur.
Misine

Slnger

Legen—su

Modd kalemleri —dip dmaaletleri
Cark

Celik cetvel

Olgme aletleri, kumpas

Dip dmaaletleri

VVVVVVVYY

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz becerileri
“Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.

DEGERLENDIRME OLCUTLERI Evet Hayr

1. Arag gerecinizi dogru olarak segip hazir hale getirdiniz mi?

2. s onlugiiniza giydiniz mi?

3. Calismaortaminizi hazir hale getirdiniz mi?

4, Guvenlik tedbirlerini adinz mi?

5. Calisacagimz camuru yogurarak homojen hale getirdiniz
mi?

6. Sekillendireceginiz formun yapim resmini incelediniz mi?

7. Camur kitlesini merkezlediniz mi?

8. Silindir kabn sekillendirdiniz mi?

9. Silindir formu icten ve distan rétusunu yaptiniz mi?
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10. Formu, misinaile dipten keserek tabla Gizerine aldiniz mi?

11. Uygun bir ortamda 6n kurutmaya aldinz mi?

12. Tornanin ve arag gereglerin temizligini yaptimiz mi?

13. Yeterli kurumadan sonra, formu torna Gizerine yerlestirdiniz
mi?

14. Merkezden baglamak sureti ile dip almaislemini yaptiniz
mi?

15. Keskin kdseleri 19ak stinger ile yumusattiniz nu?

16. Formu kurumasi icin uygun bir ortama aldimz m?

17. Carki ve kullanchgimz arag geregleri temizlediniz mi?

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (Degerlendirme 6lcitleri)
karsilastinmz. Yapilan degerlendirme sonunda “Hayir” cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz kendinizi yeterli gbrmiyorsamz modulti tekrar ediniz. Cevaplarimz dogru ise bir
sonraki module gegcmek icinilgili Kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi 1 CEVAP ANAHTARI

O NO|OTA WINF

O |<|0|0|<|0|0|<

OGRENME FAALIYETIi 2 CEVAP ANAHTARI

O NO|OTAWINF

<|0|0|0|0|0|<|0
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ONERILEN KAYNAKLAR

> http=// www.katpatuka.org./ilkel/
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