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ACIKLAMALAR

MODULUN KODU 543M00224
ALAN Mobilya ve i¢ Mekan Tasarim Alami
DAL / MESLEK I¢ Mekan ve Mobilya Teknolojisi
MODULUN ADI Tag, Arkalhk, Baza, Ayak Hazirlama
MODULUN TANIMI Bu modiil; tag, baza, arkalik ve ayak hazirlama teknik
ozelliklerinin ve yapim tekniklerinin verildigi 6grenim
materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Tag, aralik, baza, ayak hazirlamak
Genel Amacg
Ogrenci; gerekli ortam saglandiginda bu modiille; diizgiin
olgtisiinde, kurallara uygun olarak tag — arkalik — baza — ayak
yapabilecektir.
MODULUN AMACI Amaclar
1. Diizgiin, 6l¢iisiinde , kurallara uygun, tac¢ ve arkalik
yapabilecektir.
2. Diizgiin, 6l¢iistinde, kurallara uygun, baza ve ayak
yapabilecektir.
Ortam: Mobilya Makine Atdlyesi, Mobilya Montaj Atdlyesi
Mobilya Vernik Atdlyesi
Donanim: Daire testere makinesi, kenar bantlama makinesi
EGITIM serit testere makinesi, kalinlik makinesi, planya makinesi,
OGRETIM yatay ve dikey freze makinesi, is pargalari ( 18 mm mdf lam,
ORTAMLARI 18 mm sunta lam, gesitli aga¢ keresteleri, 18 mm ham mdf;,

VE DONANIMLARI

kontrplak kenar bantlar1 vb ), 6l¢ii kontrol ve markalama
aletleri, el makineleri (el breyizi, el daire testere makinesi ,
titresimli zimpara ve disk zimpara makinesi ,sarjl breyiz vb.
), dolgu vernigi, son kat vernigi.

(")LgME VE
DEGERLENDIRME

Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglariyla kendinizi degerlendireceksiniz.
Ogretmen modiil sonunda dlgme arac1 (¢oktan segmeli
test, dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalariyla kazandiginiz bilgi ve

becerileri 6lgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve i¢ Mekan Tasarimi alani, giiniimiiz insaniin yasam standartlarini temel
alarak gilinlik hayatimizi kolaylastirmaya yonelik; kullanigh, estetik, ekonomik saglikli ve
yasanabilir ortamlar olusturmak i¢in hazirlanmis egitim ve 6gretimin verildigi bir alandir. Bu
alan sanat1 ve teknigi birlestirerek {iriinii ortaya c¢ikarir. Alanda ahsap ve ahsap tirlinleriyle
birlikte boya, renk, cam, plastik, ¢elik ve metal gibi geregler de kullanilmaktadir.

Tiirkiye’de bu sektor hizla gelismekte ve biiyiimektedir. Ulkemizde kiigiik ve orta
Olcekli isletmeler giderek sirketlesmekte ve bu alanda ciddi miktarda elemana ihtiyag
duyulmaktadir.

Mobilya elemanlari, mobilya ve dekorasyon imalatinin temel islemlerindendir.
Bunlardan tag, baza, arkalik, ayak gibi elemanlar1 hazirlamak ve montajin1 yapmak
mobilyaya goriiniis bakimindan bir estetik katmakla beraber kullanimda kolayligi saglar
kaliteyi arttirir.

Bu modiille i¢ mekan elemanlarina tag, baza, ayak ve arkalik takmay1 ve bunlarin
hazirlanirken hangi asamalardan gectigini 6greneceksiniz. Tasarimin ve estetigin biiyiik
onem tasidigr alanimizda degisik modeller iiretme yollarmi kavrayacak bu tasarimlara
kendinizden de bir seyler katabileceksiniz.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Diizgiin, 6lgiisiinde, kurallara uygun tag ve arkalik yapma asamalarmi 6grenecek ve
bunlar1 atélye ortaminda yapilan is iizerinde uygulayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Cevrenizdeki mobilya ve dekorasyonla ugrasan isletmeleri ziyaret ediniz. Islem
asamalarmi gozlemleyiniz. Isletmelerden tag ve arkalikla ugrasanlar tespit ediniz. Tespit
ettiginiz isletmelere yapacaginiz ziyaretlerle yapilan islemlerin agsamalarii goézlemleyiniz,
siiftaki arkadaslarinizla paylasip tartiginiz.

Internetten veya meslek kitaplarindan bu konuyla ilgili gesitli is resimleri inceleyiniz
cesit ve yapim teknikleri hakkinda bilgi edininiz.

Ta¢ ve arkalik yapiminin énemi ve gerekliligi hakkinda simif arkadaslarinizla fikir
aligverisi yapiniz.

1. TAC VE ARKALIK HAZIRLAMA

1.1. Tac¢

1.1.1. Tamitilmasi

Taclar, ahsap malzemelere degisik formlarda kordon agilarak veya kordon agilmig
hazir MDF, MDF KAP ve MDF lam malzemelerin dolaplarin iist tablalarina baglanarak
estetik deger olusturma amacli yapilan, mobilya elemanlaridir.

Mobilya taglar1 genellikle iist tabladan taskin olacak sekilde baglanirlar. Mobilya
taclar1 mobilyalarin estetik degerini artirirlar. Genelde estetik amagli kullanilan bir mobilya
elemanidir. Tasarim tercihleri dogrultusunda taglar kullanilir. Kullanim yerlerinde diger
hareket mekanizmalarmin elverdigi Ol¢lide kullanilir. Gorlinlis olarak ¢ok ¢esitli
yapilabilirler ( Resim 1.1).



Resim 1.1: Degisik ta¢ modelleri

MDF lam taglar ¢ogunlukla mutfak dolaplarinda vb. dolaplarda hem dekor hem de
aydinlatma bandi olarak da kullanilir. Mutfak dolaplarinda, teshir ve raf iinitelerinde spot
lambalarin baglanti kisimlarini aydinlatma profilleriyle gizlenmis olur. Boylece estetik
olmayan goriintiiler ortadan kalkar. Led lambalarimin aydinlatma aksesuar1 olarak
kullanilmaya baglanmasiyla 151k bantlarinin kullanimi azalmistir.

Resim 1.2: Dekoratif aydinlatma materyali olarak kullamlan ta¢c modelleri

1.1.2. Cesitleri

Taglari iki ana baslik altinda toplamamiz miimkiindiir. Bunlar:

Yapim tekniklerine gore tag profilleri
Yapiminda kullanilan malzemeye gore tag ¢esitleri
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1.1.2.1. Yapim Tekniklerine Gore Tag profil Cesitleri:

Standart tiretim tag profiller
Ozel iiretim tag profiller

Simdi bu iki yapim teknigine gore taglar1 teker teker ele alip incelemesini yapalim.
i Standart {iretim tag¢ profilleri: Bunlar hazir profil ¢itas1 tireten fabrikalarca tretilir.
Uzerinde herhangi bir islem yapmaya gerek duyulmadan daire testere makinesinde birbirine

alistirilarak mobilyaya monte edilen ta¢ gesididir.

Fabrikasyon olarak genel kullanim i¢in tretilen standart taglar masif, poliiiretan, mdf
lam ve kaplamayla kaplanmis mdf tag profilleriyle yapilan taglar olarak ¢esitlendirilebilir.

Resim 1.3°de baz1 standart tag profil 6rnekleri verilmistir.

Resim 1.3: Degisik standart tag profiller

Yukarida 6rnegi verilen hazir ta¢ profil ¢italarin genislik derinlik ve kalinlik dl¢iileri
acilan kordonun sekline gore degiskenlik gosterir. Bu ylizden bazi hazir tag profil ¢italari
oOlgiileri: 40x12x2790, 42x12x2790,60x12x2790, 56x30x2790, 60x30x2790, 74x30x2790,
84x30x2790, 102x30x2790, 109x30x2790, sekilde wverilebilir fakat boy olgiileri ¢ogu
markada 2790 mm’dir. Montaj1 yapilacagi mobilyaya gore boylar1 acili veya diiz olarak daire
testere makinesi ya da gonye burun boy kesme makinesinde kesilerek dolaplara montaji
yapilir.

Resim 1.4’te degisik modellerde hazir tag profil ¢ita uygulamasi verilmistir. Degisik
renk ve desenlerde tag¢ profil ¢itasi bulmak miimkiindiir. Uygulamas: da diger yontemle
yapilan tag¢ uygulamasina gore oldukga basittir.

Resim 1.4:Degisik hazir tag profil ¢ita uygulamalari
Ozel iiretim tag profiller

Tasarlanan modele gore tiretilen 6zel profillerle yapilan taglar. Bunlar tamamen
tasarlanan modele gore yapilan tag tiiriidiir. Masif, MDF ve poliiiretan malzemeden
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yapilabilinir. MDF ve aga¢ malzeme kullanilan taglar, yatay freze ve sakiil freze
makinesinde kenarlarina profil bigaklariyla kordon agilarak sekillendirme yapilir.
Yatay freze makinesinde istenilen bigak takmak suretiyle istenilen kordon sekli

olusturulabilir.

Resim 1.5: Yatay freze makinesinde a¢ilmis kordon drnekleri

Oncelikle olusturulacak tag boyutlar: belirlenir. Belirlenen boyutlarda masif ya da mdf
kiitiik olusturulur. Masif taglarda genis yiizey s6z konusu ise lamine olarak ta¢ kiitlesinin
olusturulmasinda fayda vardir. Boylece aga¢ kiitlenin ¢aligmasi en aza indirilmis olunur.

Yatay freze makinesine uygun Kordon bigaklart takilir ve is kiitiigi kordon
bigaklariyla sekillendirilir.

Sekillendirilmis ta¢ parcast uygulanacak modelin iistiine gore alistirilir. Govde iist
yiizey islemlerine gidecekse ta¢ kisimda gévdeyle birlikte {istyiizey islemlerine gider.

Govdeye tist yiizey islemi uygulanmayacak ise sadece tag kisim gévdeye uygun renkte
iist yiizey islemleri uygulanir.

Dokiim taglarda mevcuttur. Bunlar poliiiretan, pve ve polyesterden yapilmaktadir.
Dokiim taglarin yapilmasinda oncelikle kalip olusturulur. Kalibin olusturulmasinda mdf,
masif ya da algidan dokiim 6rnegi olusturulur. Bu 6rnek kullanilarak disi kalip meydana
getirilir. Disi kaliba kalip ayirict siiriiliir. Disi kalip gerekli dokiim malzemesi hazirlanir.
Kaliba dokiim islemi gergeklestirilir. Sertlesmesi gergeklesen dolgu malzemesi kaliptan
¢ikartilir. Uzerinde rotus yapilacak yerler varsa gerekli islemler yapilir. Kaliptan ¢ikan tag
kullanilacak yere gore baglantisi ayarlanip iist ylizey islemlerine gonderilir.

Resim 1.6: Masiften yapilmus ta¢ profil citasi



Resim 1.7: Poliiiretan tag

1.1.2.2. Yapiminda kullamlan malzemeye gore tag cesitleri.
Masif agactan yapilan taclar

Mdf ‘den yapilan taglar

Politiretandan yapilan taglar

Pvc tlirevlerinden yapilan taglar

Metalden ve hafif metal iiriinlerinden yapilan taglar

VVVYVYVYY

1.1.3. Olciilendirme

Taclarda belirli bir standart 6l¢li yoktur. Tasarimi yapilan isin 6zelligine gore daire
testere makinesinde boylari gereken agiortaylarina gore Kesilerek birbirine alistirilirlar.

Kose birlesim yerleri ag1 ortaylarina gore kesilen tag profil ¢italarinin kdse agilari iyi
ayarlanmalidir. Birlesim yerlerindeki agiklik hem estetik hem de baglantt yoniinden
onemlidir. Aciortaylar iyi belirlenmemis koseler kotii bir gériiniimiin yani sira dayaniksiz
baglantida olusturmaktadir. Bunu Resim 1.8 sekil — a‘ da gérmemiz miimkiindiir.

Yine aym sekilde c¢ita boylarmin da Olgiisii iyi alimmali ve diizgiin acilarda
kesilmelidir. Profil citalarimin boy Olgiilerini almada kaynaklanan hatalarda ek yapmak
zorunda kalinir ¢iinkii bu estetik ve teknik agidan dogru olmayan bir durumdur. Boyle bir
hata 6rnegi Resim 1.8 sekil — b’de gosterilmistir.



Sekil - a Sekil - b

Resim 1.8: Tag kose birlesim yeri agisinin iyi ayarlanmasi (Sekil — a), Boy 6l¢iisiiniin
yanlig alinmasindan kaynaklanan ek yeri hatasi (Sekil — b)

1.1.4. Kesme

Hazir yapilan veya elle hazirladigimiz tag profil ¢italarini 6l¢iilendirmede en iyi
sonu¢ daire testere makinesinde alinir. Bazi profil citalar gonye burun bas kesme
makinesinde kesilebilir. Citalarin boylari istenilen agilarda kesilerek montaja hazir hale
getirilir. Kesmede en 6nemli kural agiortaylarinin iyi ayarlanmasidir.

Resim 1.9: Daire testere makinesinde ta¢ profili kesimi

Resim 1.9’da goriildiigii gibi makine siperi istenilen agida ayarlanarak tag ¢italarinin
ek yerleri kesilir.



1.1.5. Montaj

Boylar1 ve ek yerleri kesilen ta¢ profilleri ister tek tek ister kasa biciminde
hazirlanarak mobilya {istlerine monte edilirler. Taglar genellikle {ist tabladan tagkin olacak
sekilde baglanirlar. Ust tablaya baglam imkam yoksa kasa halinde hazirlama zorunlulugu
ortaya ¢ikar.

Yerine takilmalari esnasinda kordonlarin birbirini ayni1 hizada takip etmesi gerekir.
Taglarin vida yerleri 6nceden delinmelidir. Uygun vida boyutu belirlenmelidir. Vidalama
haricinde ¢ivi tutkali veya ¢ivi tabancastyla da montaj yapilabilir. Civilerin bassiz olmasi
estetik ve goriiniim agisindan onemlidir. Montaj sirasinda profil ¢italarinin boyasina veya
kaplamasina zarar verilmemelidir.

Ornegin; uzun secilen bir vidayla tag profilimizi mobilyaya iistten vidalamaya
kalkarsak vidamizin ucu mobilya iist tablasinin altindan g¢ikacaktir. Bu da biitiin bir igin
bozulmasina neden olacaktir. Montaj esnasinda ozellikle koselerde agiklik kalmamasina
0zen gosterilmelidir.

Dokiim olarak fiiretilen taclarin altina iskelet hazirlamakta fayda vardir. lyi
tasarlandiginda; ta¢ baglanti malzemesinin karsiligi dokiim sirasinda kaliba yerlestirerek
dokiimden sonra baglantida kolaylik ve dayaniklilik saglanmig olunur.

Resim 1.10°da ta¢ profilinin ¢ivi tabancasiyla ve sarjli bireyzle vidalanarak
baglanmasi gosterilmistir.

Resim 1.10: Arkaligin ¢ivi tabancasiyla ve sarjli breyz yardimiyla vidalamak suretiyle
dolaba baglanmasi

1.2. Arkalik

1.2.1. Tanitilmasi

Mobilya ve dolaplarin arka agikliklarint kapamaya yarayan mobilya elemanlarina
arkalik denir. Arkaliklar mobilyalarin ve dolaplarin dekoratif olarak daha iyi gdriinmesini
saglar; ayrica dolaplarm montaji sirasinda dolabin gonyeye getirilmesi konusunda biiyiik
O6nem tasirlar.



Yani mobilya kapaklarimin ve ¢ekmecelerinin rahat calismasi agisindan dolabin
gonyesinde olmasi sarttir. Bu da dolap arkaliginin paralel ve kdsegenlerinin gonyeli olarak
kesilip yerine gonyeli olarak baglanmasiyla elde edilir. Gerek mobilyay1 gonyeye getirmek
gerekse dolaplara 6nden bakildiginda arkanin géziikmemesi i¢in dekoratif amagli kullanilan
6nemli bir mobilya elemanidirlar.

Renk olarak arkaliklarin montajinin yapilacagi mobilyanin renk ve desenine uygun
olmasi gerekir. Ayrica ozellikle ahsap desenli arkaliklarda elyaf yoniiniin mutlaka dolaba
uygun olmas1 gerekir. Ornegin; dolap yan pargalar1 elyaf yonii suyuna dogru ise arkalikta
desen suyuna yonde olacak sekilde kesilir ve montaj edilir. Boyle yapilmis bir dolaba elyaf
yonii sokrasina bir arkalik baglarsak goriintim olarak pek hos durmaz ve bir zitlik olusur.
Eger goriinen bir yiizey ise kesinlikle kabul edilemez bir durumdur. Tiim dikkati sokrasina
olan arkalik ¢eker.

Resim 1.11°de dolaba arkaligin zimba tabancasiyla baglanmasi ve sonrasinda dolabin
goriintiisii verilmistir.

Resim 1.11: Dolap arkaliginin zimba tabancasiyla montaji ve sonrasinda arkalikli
dolabin goriiniimii

1.2.2. Cesitleri

Arkaliklart kullanilan malzeme ¢esidine ve kullamldigi yerdeki konumuna gore iki
baslik altinda inceleyelim.

Arkalik yapiminda kullanilan malzeme ¢esitlerine gore arkaliklar:

Masif panel arkaliklar

»  Kontrplak arkaliklar

> Yonga levha arkaliklar
> Lif levha arkaliklar

> Dekoratif arkaliklar.
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Dolap ve mobilya arkalarinin agikliklar1 yukarida saydigimiz malzeme tiirlerinden
renk veya kaplama c¢esidine uygun biriyle kapatilir. Dolabin rengi veya kaplamasiyla
arkaligin ayni tiirde olmasi goriiniis bakimindan 6nemli bir unsurdur.

Simdi bu arkalik malzeme gesitlerini tek tek ele alarak inceleyelim.

Masif panel arkaliklar

Masif panelden iiretilen arkaliklar kalinliklar1 8 mm baglar. Genellikle masif agagtan
yapilan mobilyalarda kullanilir. Ayrica organik iiriinlerin saklama dolaplarinin arkaliklarinda
kullamlir. Ozellikle bebek odast mobilyalarinda tercihlerden en basta gelenidir.
1210x3500x8 mm levhalar halinde iiretilmektedir. Boy eklemeli, budakli, olarak iiretilen
¢esitleri mevcuttur.

Resim 1.12: Masif panel genc odasi

Kontrplak arkahklar

Kontrplaklar en az 3 adet kurutulmus aga¢ katmanindan yapilir. Bu katmanlar, st iiste
gelenlerin lif yonleri birbirine dik olacak sekilde yerlestirilir. Yiizeylerin ayn1 yonde olmasi
gerektiginden dolay1 paneller tek sayidaki katmanlardan olusur.

Kontrplak arkaliklar en dayanikli arkaliklarin basinda gelmektedirler. Nem ve rutubete
dayanimlari yiiksektir. Civi ve vida tutma mukavemetleri de yiiksektir. Sadece maliyetleri
yonga levha ve lif levhalara gore yiiksektir. Kontrplak kalinliklari; 3 mm’den 50 mm’ye
kadardir. Boyutlari ise;

220x170, 220x130, 210x122, 244x122, 170x340 cm’dir. Ayrica bir ¢ok 6zel ebatta ve
her bir firmanin standartlarina gore kontrplak iiretilmektedir.
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Resim 1.13: Kontrplak arkaliklar

Yonga levha arkahklar

Ince yonga levhalarin iizerine kagt, finisfolyo yapistirma ve boyama ydntemleriyle
elde edilmesiyle olusur. Melaminli kagitlarin yapistirilmasiyla da olusan yonga levhalar
mevcuttur. Genellikle kalinliklart 6 mm’dir. Uzerine kagit, finisfolyo yapistirilarak ya da
boyanarak 7 mm arkalik olarak satilir. 2100x2800, 2100x2440 ebatlarinda tiretilir.

Lif levha arkaliklar

Lif levhalarin en eski kullanilan arkalik duralittir. Odunlasmus liflerin, dogal yapisma
ve kegelesme Ozelliklerinden yararlanilarak ya da yapistirict maddeler katilarak yiiksek
basing ve sicaklik altinda sikistirilmasi sonucu elde edilen levhalara duralit denir. Duralit
arkalik uygulamasi Resim 1.14’te verilmistir

Resim 1.14: Lif levha arkalik montaji
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3.2 mm kalinligindaki lif levhalar panel boyama iinitesinde 6nce astar boya iglemine
tabi tutulur. Ardindan son kat boyama islemi yapilir. UV (ultraviole) ozellikli lak
marinalarinda tek seferde boyanan yiizeylerde mevcuttur.

Ozel regetelerle iiretilen, melaminli reginelerle emprenye edilen dekor kagitlari, MDF
levha iizerine yiiksek basingli preslerde preslenerek MDF lam iiretilir.

MDF levhalar yonga levhaya gore daha kaliteli bir yiizeye sahiptir. Bu levhalarin
yiizeylerine lake boya ve UV boya yapilabilir; kaplama, laminant ve regineli dekor kagitlar
yapistirabilinir.

Resim 1.15: Mdflam arkaliklar

Diiz boyali MDF levhalarimiz en son teknolojiye sahip rulo uygulamasi sistemiyle
iiretilmektedir. Diiz renkli boyali MDF levhalar yiiksek yogunlukta {iretilen 3 mm
kalinhigindaki MDF’lerin panel boyama iinitesinde tek kat astar boya islemine tabi tutulur.
Ardindan kalibre zimpara ve son kat ana renk baskisi igleminden gecer. Kuruma siiresini
kisaltmak ve iiretim miktarini artirmak i¢in ¢ogunlukla UV ( ultraviole ) o6zellikli lak
makinelerde ¢ok kullanilmaktadir

Desenli boyali MDF levhalar ise ana renk uygulamasindan sonra birbirinden bagimsiz
desen silindirleriyle istenilen renk ve desene boyanir.

Ebatlar1 170 x 2 10 cm ve 210 x 280 cm’dir, kalinliklar1 genelde 3.2 mm’den baslar.
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Resim 1.16: Boyali mdflam arkahk

MDF levhalarin {izerine dogal kaplamalar preslenir. Kaplamali MDF’lerin tek yiiziiyle
iki yiizii ayn1 veya iki yiizii farkli aga¢ kaplamayla preslenir.

Kaplamali mdf arkaliklar, dolaplarin arkaliklarina goére Olgiisiinde kesildikten sonra
zimpara, dolgu vernigi ve parlak vernik gibi iist yiizey islemleri uygulanir ve daha sonra
arkalig1 cakma iglemleri gerceklestirilir. Ebatlari; 210 cm x 280 c¢m, kalinliklari ise 3-8-18
mm’dir ( Resim 1.17).

Resim 1.17: Kaplamah mdf arkahklar

Dekoratif levha arkalhiklar: Genellikle vitrin ve dekorasyon iinitelerinde arkaliklarin
dekoratif goriinim olmasi istenir; ¢iinkii dekoratif olarak en genis yiizey arkaliklardadir.
Diger hatlar genellikle diiz hatlardan ibarettir. Genellikle ii¢ boyutlu panel olarak adlandirilir.
Kalinliklar1 1220x2790x12 mm ebatlarinda piyasada bulunmaktadir.
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Resim 1.18: Dekoratif levha arkaliklar

> Kullanildiklart yerdeki konumuna gore arkalik gesitleri:

Lamba igerisine tutturulan arkaliklar ( Resim 1.19 Sekil a-b)

Kanal (kinis) i¢erisine konulan arkaliklar ( Resim 1.19 Sekil ¢ )

Dolabin arkasina yiizbeyiiz (kapazlama)baglanan arkaliklar (Resim 1.19 Sekil-d)

Lambali yapilan arkaliklarda dolabin arkalik takilacak kisimlarina daire testere
makinesinde parca kalinliginin igte ikisi ya da yarist oraninda genislik, arkalik
kalinliginindan 1 mm fazla /derinlikte lamba agilir. Daire testere makinesi hari¢ yatay freze
makinesine uygun top bicaklar takilarak da bu lambalari agmak miimkiindiir. Ag¢ilan bu
lambalarin igerisine Ol¢iisti alinip kesilmis olan arkaliklar yerlestirilerek vida veya ¢iviyle
tutturulur.

Sekil - a Sekil - b
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Sekil - ¢ Sekil - d

Resim 1.19: Arkalik uygulama ve yapim teknikleri

Kanall1 yapilan arkaliklarda ise arkalik takilacak is par¢casinin cumbasina arkalik kalin
ligindan 0,5- 1 mm fazla genislikte, par¢a kalinliginin yaris1 kadar derinlikte daire testere
makinesinde kinis agilir. Arkalik takilmasindan sonra 10-12 mm pay kalmalidir. Arkalik
mobilyanin montaji sirasinda kanal igerisine oturtulur ve vidalanir. Bu anlatmis oldugumuz
islem basamaklarimi ileride anlatacagimiz montaj konusu igerisinde ayrmtili olarak
gorecegiz.

Yiizbeyiiz (kapazlama) yapilan arkaliklar i¢in yapimi en kolay arkalik tariidir,
diyebiliriz. Arkalik takilacak kisim iizerinde higbir islem yapmadan olgiisti alinip kesilen
arkaligi direk olarak dolaba vidalariz. Anlatmis oldugumuz bu {i¢ uygulamanin resimleri
yukarida verilmistir. inceleyebilirsiniz.

1.2.3. Olgiilendirme

Daha oncede bahsettigimiz gibi arkaligin mobilya konumuna gore Olciilendirilmesi
biiyiikk 6nem tasir; ¢iinkii arkalik takilirken dolap veya mobilyalarin mutlaka gonyeye
getirilmesi gerekir. Gonyeye getirilmeyen is pargalar1 {izerinde bulunan kapak, ¢ekmece vb.
gereclerin rahat ¢alismasi ve dolap pargalarinin yerinde diizgiin durmasi miimkiin olmaz.

O ylizden arkalik dlgiilerinin diizgiin alinmas1 ve ebat lama makinelerinde gonyesinde
kesilmesi gerekir. Arkaligi kesmeden 6nce dolabin arkalik takilacak kisminin 6l¢iistiniin tam
alinmasi gerekir.

Bu arkaliga lamba agilmis ise lamba i¢lerinden alinan 6l¢ii, kanal a¢ilmis ise dolaptan
alinmus igten ige genislik veya yiikseklik Olgiilerine kanal derinlikleri de eklemek suretiyle
miimkiindiir. Lamba veya kinis a¢ilmamuisg {istten bindirme yapilan arkaliklarda ise dolabin
genislik ve yiikseklik 6l¢iilerinin distan disa alinmasi gerekir.
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Resim 1.20: Arkalik dlgiisii alma

. Resim 1.20°de arkalik Ol¢iisiiniin - nasil  alindigmnin  resimleri  verilmistir.
Inceleyebilirsiniz.

1.2.4. Kesme

Arkaliklar kesmede ebatlama makineleri ve daire testere makinesi kullanilir. Kesime
baglamadan 6nce makinelerin siper ayarlart mutlaka kontrol edilmelidir. Siper ve gonye
ayarlarinin bozuk olmamasi gerekir. Yoksa arkaligin gonyesinde kesilmemesi dolayisiyla da
dolabin gonyesinde montajinin yapilamamasina neden olur.

Ayrica kesim yaparken biitiin bir tabaka arkaliktan kesim yapiliyorsa kesilecek
parcalar en az fire verecek sekilde optimize edilip kesilmelidir. Kesim sirasinda arkaliklar
sipere iyice dayanip kesilmelidir. Sekil 1.21.’de dikey ebat lama makinesinde arkalik kesimi
gosterilmistir.

T
—

Resim 1.21: Dikey ebatlama makinesinde arkalik kesimi

Ayrica kaplamali ve desenli arkaliklarda kesim sirasinda elyaf ve desen yoniine
dikkat edilmelidir. Takilacagi mobilyanin desen yoniiyle (Suyuna ya da sokrasma) uyumlu
olmalidir.
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Kesim esnasinda makinede ¢alisma giivenligi konularina mutlaka uymamiz gerekir.

Aksi takdirde is kazasi yapma olasiligi artacaktir. Yukarida ebatlama makinesinde
kesim Orneginin resmini vermistik Resim 1.22°de ise daire testere makinesinde arkaligin
nasil kesildiginin resmi verilmistir.

Resim 1.22: Daire testere makinesinde arkalik kesimi

1.2.5. Montaj

Dogru 6l¢iisti alimip diizgiince kesilen arkaligin son asamasi takilacagi mobilyaya
montajimin yapilmasidir. Daha 6nceki konularda da bahsettigimiz gibi dolap veya mobilyay1
gonyesine getirmede en 6nemli unsur arkaligin diizgiin sekilde montajinin yapilmasidir.
Montaj yapmada en énemli konu arkaligin dolaba nasil tutturulacagidir.

Mobilya sektorii bilindigi iizere son yillarda hizla gelismektedir. Yaygin olarak
giiniimiizde arttk mobilyalar biiyiikk isletmeler tarafindan modiiler sistem olarak
tiretilmektedirler. Yani sokiiliip takilmasi ve tasimnmasi en Kkolay olacak sekilde
uretilmektedirler. Bu da demek oluyor ki arkaliginda dolaba en kolay sekilde sokiiliip
takilmas1 gerekir. Bu sektorde arkalik takma ydntemlerinden en yaygin olarak kullanilani
kanal igerisine takilan arkaliklardir. Kiigiik ve ucuz isletmelerde ise iistten bindirme
arkaliktir. Lamba igerisine takilan arkaligin yapimi biraz daha zor oldugu i¢in artik pek
tercih edilmeyen fakat hala kullanilan bir yontemdir.

Modiiler olarak yapilan mobilyalarda kanal igerisine yapilan arkalik yan yana arkalik
birlestirme profil ¢italariyla eklenerek arkalik sabitleme aparatiyla dolaba vidalanarak
sabitlenir.

Resim 1.23’te arkalik birlestirme profili (u profil), arkalik sabitleyici ve arkaligin
dolaba montaj yapilmis hali gosterilmektedir.
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Resim 1.23: Arkalik birlestirme profili (a), arkalik sabitleyici (b), arkaligi arkalik
birlestirme profiliyle yan yana ekleyerek arkalik sabitleyiciyle dolaba montajini yapma (c,d)

Yukarida resimde gordiigiiniiz gibi gliniimiizde en saglikli arkalik yapim teknigi
goriilmektedir. Bu sekilde yapilan arkaliklarda mobilyanin bir yerden bir yere taginmasi
esnasinda sokiip takmak oldukga kolay ve rahattir. Ayrica sokiip takma esnasinda ne dolaba
ne de arkaliga herhangi bir zarar gelme olasilig1 ¢ok diisiiktiir.

Arkalig1 dolaba sabitlemede giiniimiizde kullanilan en yanlis yontem arkaligin ¢iviyle
tutturmaktir. Civiyle tutturulan arkaliklarda dolabi sokmeye kalktigimizda arkaligin ¢iviyle
tutturulan kisimlar1 kirilmaktadir. Bu yiizden en saglikli yontem arkaligi vidayla
sabitlemektir.
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Resim 1.24: Arkaligin vidayla sabitlenmesi
Kanal igerisinde yapilan arkaligin takilmasi Resim 1.25’de gosterilmistir.

Resim 1.25: Kanal igerisinde yapilan arkaligin takilmasi
Arkaliklarin dolaba sabitlenmesinden 6nce zeminin terazisinde olmasin1 ve mutlaka
dolabin kogegenleri 6l¢iiliip gonyesinde olup olmadigi kontrol edilmelidir.
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Tag Olglisii alip kesimini yaparak montajini yapiniz.

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER

Dolap iistlinden tag takilacak kismin
Olciisiinii aliniz.

> Metreyi diizgiin tutarak Olclyii
milimetrik olarak aliniz.

Tag profilini daire testere makinesinde

hem ag1l1 hem diiz kenarlarini kesiniz.

7 > Makine siperini diizgiin
ayarladigiizdan emin olunuz.

> Ta¢ profilini makine siperine
iyice dayayiniz.

> Kesim esnasinda tag profilini

oynatmayiniz.
»  Civi tabancasiyla tag profilini
dolap {ist kenarina monte ediniz. > Ta¢ profilini monte edilecek

kenara iyice dayayip diizgiince
yerlestiriniz.

> Gerekli durumda ¢ivi tutkali
kullaniniz.

> Civileme  esnasinda  profili
oynatmayiniz.

> Koselerde agiklik kalmadigindan
emin olunuz.
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Dolap finitesinin arkalik islemlerini gercekletiriniz.

ISLEM BASAMAKLARI ONERILER
Arkalik takilacak kismin o6l¢iisiinii aliniz.

»  Olgiiyii milimetrik aliniz.

> Olgii almadan 6nce dolabin
gonyesini  kontrol  ediniz
(kdsegenlerini 6lgiiniiz).

>  Olgiiyii belirlerken kanal ve
lamba derinliklerini dogru

hesaplayiniz.

Daire testere makinesinde arkalig1 kesiniz. >  Kesilecek  odlgiiye  gore
kullanilacak plakayr optimize
ediniz.

> Desenli arkalik kullanirken su
yOniinii dikkate aliniz.

> Arkalig1 makine siperine iyice
dayaymiz.

> Makine ¢alima  gilivenlik
kurallarini uyunuz.

Arkalig1 dolabin arkalik takilacak kismina
yerlestiriniz.

»  Arkaligit  dolaptan  disina
tagsmayacak sekilde diizgiince
yerlestiriniz.
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Civileme veya vidalamaya baslamadan
once gonye kontrolii yapiniz.

Dolabin kosegenlerini  6lgiip
gonyesinin  tam  oldugunu
mutlaka kontrol ediniz.

Arkalig1 dolaba vida yardimiyla
tutturunuz.

Vidalar1 dolap kenarindan
cikmayacak sekilde dik olarak
vidalaymiz.

Arkalik takilan kenarlarda
bosluk kalmayacak sekilde
belirli  araliklarla  vidalar
vidalaymiz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Tag takilacak kismin 6l¢iisiinii aldiniz mi?

Tag Slgiisiinii tag profiline markaladiniz mi?

Kesim yapilacak makine siperinin agisin1 ayarladiniz mi?

Tag uygulanacak koselerin agiortaylarini buldunuz mu?

Tag uygulanacak koselerin agiortaylarina uygun kesim yaptiniz mi?

Tag profilinin koselerini iyi alistirdiniz mi1?

Kesilen ta¢ profilini mobilyaya montajini yaptiniz m1?

Arkalik malzemesinin dl¢iisiinii aldiniz mi1?

Wl N ||l lw dIF

Kanal ve lamba paylarini hesapladiniz mi?

Sy
o

. Kullanilacak plakaya gore kesecegimiz pargayi optimize ettiniz mi?

=
=

. Kesim yapilacak makinenin siper ve testeresini ayarladiniz ni?

[N
N

. Arkaligin desen yoniinii dikkate aldiniz mi?

=
w

. Arkaligin kesimini dl¢iisiine uygun diizgiin sekilde kestiniz mi?

H
~

. Makine ¢aligma giivenlik kurallarini dikkate aldiniz mi1?

=
ol

. Kesilen arkaligi elyaf yoniine uygun olarak mobilyaya yerlestirdiniz
mi?
16. Dolabin gonyesini ve paralelligini kontrol ettiniz mi?

17. Yerlestirilen arkalig1 dolaba vidaladiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsamiz ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi kullanildiklar1 yerdeki konumuna goére arkalik cesitleri
biri degildir?
A) Lamba igerisinde yapilan arkaliklar
B) Kanal igerisinde yapilan arkaliklar
C) Ustten bindirme yapilan arkaliklar
D) igerlek yapilan arkaliklar

2. Asagidakilerden hangisi arkahk yapiminda kullanilan malzemelerden biri degildir?
A) Masif panel arkaliklar
B) Kontrplak arkaliklar
C) Yonga levha arkaliklar
D) Pleksi arkaliklar

3. Asagidakilerden hangisi ta¢ profiline kordon agmada kullanilan makinedir?
A) Yatay freze makinesi
B) Daire testere makinesi
C) Yatay delik makinesi
D) Panel ebatlama makinesi

4. Asagidakilerden hangisi arkalik kesmede kullanilan makinedir?
A) Serit testere makinesi
B) Deveboynu dekupaj makinesi
C) Dikey ebatlama makinesi
D) Freze makinesi

5. Kanall yapilan arkaliklarda arkalik birlestirilmelerinde iki parca arkahigin
birlestirilmesi neyle yapilir?
A) MDF profil
B) Kare kesitli ¢ita
C) U profili
D) Poliiiretan tutkal

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Diizgiin, 6l¢iisiinde, kurallara uygun baza ve ayak yapma agsamalarim1 6grenecek, bunu
atolye ortaminda yapilan is lizerinde uygulayabileceksiniz.

CARASTIRMA )

Internetten veya meslek kitaplarindan bu konuyla ilgili gesitli is resimleri inceleyiniz
cesit ve yapim teknikleri hakkinda bilgi edininiz.

2. BAZAVE AYAK HAZIRLAMA

2.1. Baza

2.1.1. Tanitilmasi

Baza, dolaplarin alt tablayla yer arasinda kalan bolimiidiir. Ag¢ikliklarin1 kapamaya
yarar. Mobilyanin zemine iyi oturmasini saglayan mobilya gereclerinden biridir.

Bazalar yapim sekli olarak iki tiirde yapilabilir. Bunlar;

Kasa bi¢ciminde yapilan bazalar

Kendinden bazal ayaklar

Ozel amagl yapilan bazalar

Simdi bunlar tek tek inceleyelim.

Kasa biciminde yapilan bazalar

Bu uygulama genellikle 1slak mekéanlarda kullanilan mobilyalarda tercih edilmektedir.
Zeminden nem ve rutubet alan ahsap mobilya ¢iiriimeye zemine yakin yerlerden baglar.
Dolabin yere temas eden noktalar1 nem ve rutubetten dolay ¢iiriiylince mobilyanin tamami

yerine sadece alt kasa degistirilerek kullanima devam edilir.

Mobilyanin alt tabla 6lg¢iisiine gore kasa hazirlanir. Kasa icerlek, disarlak ve ylizbeyiiz
olarak hazirlanabilir. Hazirlanan kasa kose takozlariyla ya da L baglanti elemanlariyla dolap
alt tablasina vidalanir.
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Resim 2.1’de kasa bigiminde yapilan baza ayak uygulamasi ve degisik kasa baza ayak
uygulamalar1 verilmistir.

Resim 2.1: Kasa biciminde yapilan baza ayak uygulamasi

En son islem olarak bazamizin alt kisimlarina plastik pabuglar1 vidalanir. Plastik
pabuglarinin  vidalanmasmin faydasi zamanla bazamizi yaptigimiz gerecin sudan vb.
unsurlardan zarar gérmemesini saglamak ayrica siirtlinmelere karst baza gerecini korumak
ve zemin bozukluklarini absorbe etmektir.

Resim 2.2°de plastik ayak pabuglarina 6rnek verilmistir.

Resim 2.2: Plastik ayak pabuclan
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Kendinden bazah ayaklar

Bu bazalar ise sadece mobilyanin 6n alt tarafinin kapatilmasinda kullanilan tek parga
halinde baza pargalaridir. Baza pargalart belirli bir genislikte kesilerek mobilya 6niine
ylizbeyiiz ve igerlek olarak dolabin alt tablasina sabitlenirler.

S —

Resim 2.3: Kendinden bazah ayaklar

Resim 2.3’te goriildiigii gibi bu bazalar alt tabla yiikse klikligindeki mesafe kadar
kesilerek dolap yan ve alt tablalarina kavela, vida ve baglant1 gerecleriyle dolap alt tablasina
baglanir. Cok farkli yapim teknikleri vardir. Kare kesitli ¢itayla da vidalanabilirler. Bunlarin
yaninda alt tablanin iistiinden vidalanip vida delikleri de plastik tipalarla kapatilabilmektedir
(Resim 2.4 ) fakat bu uygulama estetik agidan pek hos goriilmez.

Resim 2.4: Vida deliklerinin kapatilmasi

Bazalarim baglanmasinda elyaf yonlerinin dolap elyaf yonleriyle uyumlu olmasi
gerekir. Ayrica sokiiliip takilmasi s6z konusu degilse tutkallanarak baglanmasi daha verimli
olacaktir.

Ozel amach yapilan bazalar

Ozel tasarim mobilyalarda; baza gorevini iistlenen bazi 6zel konsept goriiniimiindeki
pargalar1 bu baslik altinda toplamamiz miimkiindiir. Ozellikle stil ayakli mobilyalarda
bunlart siklikla gérmekteyiz. Ayaklar poliiiretan dokiim veya liilens olanlarda konsepte
uygun oymali ya da dokiim etek pargalarin1 6zel bazalara 6rnek gosterebiliriz.
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Resim 2.5: Ozel amach yapilan bazalar

2.1.2. Cesitleri
Cesit olarak bazalar1 incelememiz gerekirse bunlar;

Agac ve agag Uriinlerinden yapilan bazalar
Ayarlanabilir plastik veya metal ayaklariyla yapilan bazalar
Politiretan ve polyester dokiim bazalar

Yani kasa bi¢iminde ve alt tablayla birlikte yapilan bazalar bu gruba girer. Yapiminda
kullanilan malzemeler masif agac, yonga ve lif levha gesitleridir. Istenilen lgiilerde kesilen
bazalar degisik bir ¢ok yontemle dolap alt tablasi ya da yan tablasina sabitlenebilir. Sadece
aga¢ ve agag Uriinlerinden yapilan kasa bigiminde kdseli ve mobilya oniine diiz tek parga
seklinde monte edilen baza gesitleri Resim 2.4’te verilmistir.

Resim 2.6: Sadece aga¢ ve agag iiriiniinden yapilan baza érnekleri
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Ayarlanabilir plastik veya metal baza ayaklariyla yapilan bazalar

Bu baza ¢esidinde hazir olarak satilan ayarlanabilir veya sabit plastik ve metal baza
ayak gesitleri kullamlir. Yapimu diger baza cesidine gore biraz daha pratiktir. Ilk dnce plastik
ve metal ayaklara 6rnekler verelim ( Resim 2.7 ).

I 7

Resim 2.7: Ayarlanabilir ve sabit plastik — metal baza ayaklari

Yukarida resimde goriildiigii gibi plastik ve metal baza ayaklar mobilyanin alt
tablasina monte edilirler. Ayarlanabilir 6zellikleri oldugu i¢in dolabin zemin diizgiin olmasa
bile zemine diizgiin oturmasimi saglarlar ayrica dolap malzemesine zarar verecek su veya
diger etkenlerden koruyarak dolap altlarinin daha rahat temizlenmesini saglarlar.

Bu ayaklarin dolaba baglanma sekillerini uygulama o6zellikleri konusunun iginde
gorecegiz.

Poliiiretan ve polyester dokiim bazalar

Ozellikle klasik ve stil mobilyalarda oymali ve egmegli hatlar ¢ok fazladir. Bu hatlar
masif aga¢ ya da agag¢ triinlerinde yakalamak c¢ogu zaman problemli ve zaman alan
ugraslardir. Seri olarak yapmanin yollarindan biride bu pargalarin tamamini ya da bir kismini
dokiim olarak olusturmaktir. DSkiim olunca parcanin ¢alismasi azalir. Uretim zamaninda
kisalmis olur. Dezavantajli yan1 her parga i¢in kalip yapma zorunlulugunun olmasidir.
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Resim 2.8: Poliiiretan ve polyester baza

2.1.3. Olciilendirme

Baza olgiileri alinirken dolap alt tablalarinin Olgiilerinin dikkate alinmasi gerekir.
Bazalar alt tablaya gore icerlek, disarlik ve yiizbeyliz olabilir. Bu tasarlanan mobilyanin
konseptiyle uyumlu olmalidir. Ayrica baza yiikseklikleri yapilacagi mobilyanin biyiikliik
kiiclikliik oranina gore degisir.

2.1.4. Kesme

Bazalarin kesiminde daire testere makineleri kullanilir. Bazalar montaj sirasinda sorun
yasanmamasi i¢in Ol¢iistine uygun milimetrik olarak kesilmelidirler. Bazalarin ilk &nce
genislik olgiileri daha sonra boy olgiileri kesilir.

Ayrica kesim esnasinda makinedeki ¢alisma giivenliklerine uyulmalidir ( Resim 2.9
Sekil —d).

Sekil — a Sekil - b
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Sekil — ¢ Sekil —d

Resim 2.9: Daire testere makinesinde baza kesimi

2.1.5. Montaj

Kasa seklinde veya uzunlamasina tek yapilan bazalarin mobilyaya montaj1 yapilirken
uygulanan bir ¢ok yontem vardir. Bu yontemler mobilyanin 6zelligine bagli olarak degisiklik
gosterirler. Modiiler yapilan mobilyalarda bazanin da modiiler olmasi yani sokiiliip takilabilir
ozellikte olmasi1 gerekir. Hacim olarak kiigiik olarak yapilan mobilyalarda baza tutkallanarak
sabitlenebilir. Bazalar takilacagi mobilyanin alt tablasina baglanirlar. Ozellikle boya vernik
uygulanacak bazalar tutkallanmasinda fayda vardir. Genisligi fazla olan mobilyalarda
bazanin yan tablalara da baglanmasi1 daha saglikli olacaktir.

Bazalar kare kesitli ¢italarla, L baglantilarla, kelebek baglantilarla vidayla dogrudan
mobilyaya baglanabilirler. Hazir plastik bazalarin baglanmasi ise farklidir. Ik énce plastik
baza ayak mobilyaya alttan vidalanir. Daha sonra baza klipsi dedigimiz gerecler bazaya
vidalanir. Bazanin ayaklara sabitlenmesi klipslerin ayaklara takilmasiyla saglanir. Resim
2.10’de hazir plastik baza ayak ve Klips takma uygulamasi verilmistir.
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Resim 2.10: Hazir plastik baza ayak, baza klipsi ve mobilyaya takilmasi
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Metal baza uygulamalarinda ise baza alt agikligi kapatilmaya bilir. Degisik bir ¢ok
cesidi olan metal bazalar dogrudan mobilyanin alt tablasina baglanirlar. Ayak aralarindaki
mesafe ve ayak sayisi gerek plastik ayaklarda gerek metal ayaklarda mobilyanin genislik ve
derinligine gore degisir. Resim 2.11°de metal baza profil 6rnegi gésterilmistir.

Resim 2.11: Hazir aliiminyum baza profili

2.2. Ayak

2.2.1. Tanitilmasi

Dolap ve masa tiiri mobilyalarin gévdesi ya da tablasiyla yere temas eden ayak
arasindaki baglanti sekillerine ayak govde baglant1 konstriiksiyonlart denir.

Ayakla govde arasindaki baglanti sekilleri mobilyanin tasarimma gore degisik
sekillerde yapilir. Tasarinda ayak seklini estetik, saglamlik, kullamighilik, malzeme vb.
faktorler belirler. Biitiin bu faktorler dikkate alinarak en uygun olan ayak — govde ikilisi
belirlenir. Burada belirlenen govde degil ayaktir ¢linkii ilk sekillenen govdedir. Govdeye
gbre en uygun ayak sekli belirlenir. Belirlenen her ayak seklinin govdeyle baglantisi
farklidir.

2.2.2. Cesitleri

Ayaklarin tasariminda ayak seklini estetik, saglamlik, kullanighlik, malzeme vb.

Faktorler belirler.

Ayaklart asagidaki gibi siniflandirabiliriz:

Yapim tekniklerine gore ayak ¢esitleri
Yapildiklart malzemeye gore ayak cesitleri
Bi¢imlerine gore ayak ¢esitleri

Yapim tekniklerine gore ayak cesitleri:
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Baza ayak ve giovde baglantilari: Baza ayaklar, dolabin alt tablasina baglanir.
Bazanin alt tablaya montaj1, dolabin yapiminda kullanilan malzemeye, bazanin sabit ya da
hareketli olusuna gore degisir.

Resim 2.11: Baza ayak uygulamasi

Ayak kayit birlestirmesiyle yapilmis ayak ve govdeye baglanti sekilleri: Ayak kayit
birlestirmeleri; kavelali, hampayli-zivanali, diiz zivanali olarak yapilabilir. Bu sekilde
yapilan ayaklar dolap govdesine baglanirken bazalarda uygulanan baglanti sekilleri
uygulanir. Bu tiir ayaklar masa, sehpa gibi mobilyalarla klasik dolap, vitrin ve biifelerde
uygulanir. Ayak ve kayitlarin Olgiisiiyle sekli {izerindeki hacimle uyumlu, tasarimla
biitiinlesmis ve agirligi tastyacak sekilde yapilir. Bu ayaklarin yiiksekligi tasarlanan konsepte
gore degisim gosterir.

Resim 2.12: Ayak kose baglantilar

Ayak ve kayitlarin Sl¢iisii ve sekli iizerindeki hacimle uyumlu, tasarimla biitiinlesmis
ve agirligi tasiyabilecek sekilde yapilmalidir. Ayaklar; kare veya dikdortgen prizma, asagiya
dogru konik, tornali, stil ayak vb. sekildedir. Kayitlar ise diiz ya da stil ayakla birlikte
egmegli, oymali yapilabilir.

Ayak kayit baglantilartm daha saglam hale getirmek icin koselerde takoz

kullanilmaktaydi fakat bu takozlarin yerine gilniimizde kdse baglanti demirleri
kullanilmaktadir.
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Resim 2.13: Ayak kayit baglanti demiri

Dolaplarda L demiriyle baglama, ¢ektirmeyle baglama, minifix ve blumla baglanti
segenekleri kullanilabilinir.

Resim 2.14: Baglanti gerecleri

Resim 2.15’te ayak kayit ve kose takozu baglanti sekli verilmistir.

Resim 2.15: Ayak kayit ve kiose takozu baglanti uygulamasi
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2.2.3. Ol¢iilendirme

Ayak Olciileri her mobilyanin sekline bigimine ve yapim 6zelligine gore degiskenlik
gostermektedir. Masa ve sandalye ayaklarinin dlgiilendirmesinde oturma yiiksekligi ve insan
ergonomisi baz alinmalidir. Dolap ayaklarinin 6lgiisii dolabin hacmiyle uyumlu olacak
sekilde dayanikli olmalidir.

Mobilya ve esyalar her seyden once, insan ergonomisine uygun olmalidir. Bu yiizden
ayaklarin yapimi sirasinda, mobilyanimn kullanim amacina goére ylikseklik, genislik ve
derinlik olgiileri olduk¢a degiskenlik gostermektedir.

2.2.4. Kesme

Ayaklarin kesilmesinde serit testere makinesi ve daire testere makinesi kullanilir.
Egmecli olarak kesilecek olan ayaklarda sablon hazirlamak gerekir.

Resim 2.16: Egmecli ayaklarin sablon kullanarak kesilmesi

Resim 2.16’de goriildiigii gibi ilk once sablon hazirlanir. Daha sonra hazirlanan sablon
ayagin kesilecegi malzeme iizerine konup kalemle is resmi aktarilir. Markalamasi yapilan is
parcasi serit testere makinesinde diizgiince sekline uygun kesilir. Kesilen ayaklar diizgiince
testere izleri kalmayacak sekilde zimparalanmalidir. Kesim esnasinda dikkat etmemiz
gereken hususlardan biri de markalama ¢izgilerinin temizleme miktar: kadar disindan kesim
yapilmasidir ayrica kaba kesim yapilan ayaklar kopya makinelerinde net Olgilisiinde
temizlenebilir.

Ayak kayit birlestirmelerde uygulanan birlestirme i¢in zivanal birlestirme yapilacaksa
zivana makinelerinde, zivana makinesi yoksa zivanalar serit testere makinesinde Kesilir.
Daha sonra kesilen zivanalarin kapaklari daire testere makinesinde distiriliir. Erkek
zivanalarin kenarlari, delik genisligine uygun sekilde kesilir ( Resim 2.17).
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Resim 2.17: Kayitlara erkek zivana agma

Kesilen kayitlarin kenarlari, masa ayagina agilan zivanalara uygun sekilde aga¢ ege
kullanarak yuvarlatilir. Ayaklarin kdseleri yatay freze makinesinde yuvarlatilabilecegi gibi
koselere degisik kordon agilarak estetik bir goriiniim verilebilir ayrica kesilecek is
parcalarinin diizgiin olmasi1 herhangi bir aga¢ kusurunun olmamasi gerekir.

Resim 2.18: Kayit zivanalarimm ve ayak koselerini yuvarlatma

2.2.5. Montaj

Ayaklarin govdeye montajinda degisik birgok yontem kullamilir.  Ayaklar
tutkallanacaksa iskenceler yardimiyla ayak ve kayitlar giizelce sikilmali ve tutkali iyice
kuruyana dek sokiilmemelidir.
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Resim 2.19: Ayak kayit yapimi ve montaji

Giiniimiiz modiiler mobilya yapiminda ayak ve kayitlar birbirine L demirleri veya
cektirmelerle govdeye baglanmaktadir. Hazir olarak satin alinan L demirleri ve baglanti
geregleri once kasa seklinde yapilmis ayak kayit iskelet haline getirilir. Daha sonra ayak
kayit iskelet govdeye baglant1 gerecleriyle sabitlenir.

Resim 2.20: Ayak baglanti demiriyle ayak montaji

Ayak kose baglanti demiriyle yapilan montajda sokiip takma islemi oldukga kolay
oldugu i¢in biiyiik hacimli masa vb. mobilyalarin taginmasinda da kolaylik saglar. Bunun
yaninda sehpa sandalye gibi mobilya ayaklarinin montajinda kose takozlar1 kullanilmaktadir.
Bu mobilyanin hem saglamligi agisindan hem de ayak kayit govde baglantisi agisindan sikca
kullanilan bir yontemdir. Kose takozlari ilk 6nce kayitlara vidalanarak sabitlenir.
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Resim 2.21: Kose takozlarinin baglanmasi

Resim 2.21°de gordiigiimiiz gibi kose takozu yardimiyla ayak kayit ve govde
baglantis1 yapilmaktadir.

Metal, hafif metal, plastik ve poliiiretan ayaklarin gévdeye baglanmasi

Bu tiir ayaklar hazir ayaklar olarak ifade edilebilir. Onceleri ucuz, basit ve genel
kullanim alanlarinda kullanilan mobilya {initelerinde kullanilmaktaydi. Degisen tasarim
akimlarm etkisiyle biitiin mobilya tarzlarinda kullanilmaya baslanmistir. Genellikle ihtiyaclar
sonucu bu tir ayaklar sekillenmistir.

Resim 2.22: Metal ayak cesitleri

Metal ayaklar neme ve g¢arpmalara karsi dayanikli ayaklardir. Ayaklarin nemden
etkilenmemeleri, siirtiinmelerde ¢izilmelerde ve kotii sesi dnlemek i¢in ayaklarin altlarina
pabug takilabilir.
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Resim 2.23: Plastik ayak cesitleri

Her ayagin baglanti mekanizmasi1 kolay sokiiliip takilabilecek sekilde yapilmistir.
Bazilar1 somun civatayla baglanirken bazilar1 da vidayla baglanmistir. Ayrica baglantisi i¢in
0zel aparatlarda yapilmstir.

g
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Resim 2.24: Plastik ayak baglama geregleri

Yapildiklar1 malzemeye gore ayak cesitleri

> Masif agag ve agag tirlinlerinden yapilan ayaklar
> Metal ve hafif Metallerden yapilan ayaklar

> PVC ve tiirevlerinden yapilan ayaklar

»  Poliiiretan ve Polyester’den yapilan ayaklar

Masif aga¢ ve agactan elde edilen levhalardan iiretilen ayaklar genelde mobilya
imalathanelerinde ve fabrikalarinda tiretilen ayaklardir. Kare ve dikdortgen kesitli ayaklar
masif agacin yaninda yonga levha ve lif levhalardan fiiretilir. Genelde klasik mobilyalarin
ayaklari, ahsap sandalyelerin ayaklar1 masif agactan iiretilir. Modern ahsap mobilyalarin
baza tipi ayaklari aga¢ plakalardan Melaminli yonga levha ve lif levhalardan iiretilen
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mobilyalarin ayaklart melaminli yonga levha ve lif levhanin yan1 sira konsepti tamamlayan
diger ayaklardan olusturulmaktadir.

Sy

Resim 2.25: Masif ayakl mobilyalar

Metal ve hafif metalden yapilan ayaklar genelde modern ve avangart tarzi
mobilyalarda ¢ok tercih edilir. Ozellikle Melaminli levhalardan iiretilen mobilyalarda
yiizeyde degisiklik yapma imkanlarinin az olmasindan dolay1 genelde ayak ve aksesuarlarla
zenginlik olusturma yoluna gidilmistir. Tasarlanan her metal ve hafif metal ayagin uygun
tarzda baglantisi da diislinilmiistiir.

Resim 2.26: Metal ayaklar

Ozellikle nikelajli olarak hazirlanan metal ayaklar modern bir gdriiniim

olusturmaktadir. Konsept olarak mobilyanin diger kisimlarinda kullanilan aksesuarlarla da
uyum saglanmis olmaktadir.
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Resim 2.27: Metal ayakh mobilyalar

PVC ve tiirevlerinden yapilan ayaklar genelde maliyetlerinin uygun olmasindan dolay1
tercih edilmektedir. Metal ayaklar kadar maliyeti yiiksek degildir. Kendinden boyali oldugu
gibi boyanabilen ayaklarin olmasi kullanim alamni artirmustir. Ozellikle melaminli
levhalardan iiretilen orta segment iirlin guruplarinda ¢ok kullanilmigtir. Ayrica ayaklarin
istenilen renge boyanmasiyla goriiniim agisindan biitiinliik saglanmustir.

Resim 2.28: PVC ayaklar

Hazir renklerin yapay dokusuyla iyi ortiismesinden dolay1 konsepti tamamlamaktadir.
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Resim 2.29: PVC ayakli mobilyalar

Genellikle klasik mobilyalarin ve egmegli mobilyalarin ayaklarinda Poliiiretan ve
Polyester dokiimler kullanilmaktadir. Klasik mobilyalarda egmecli, oymal1 ve biiyiik kiitleli
agac malzeme kullanilmaktadir. Formdaki kivrimlara gore aga¢ dokularinda kirilganliklar
meydana gelmektedir ayrica biiylik kiitleli aga¢ malzeme kullanilmasindan ayagin
calismamasi i¢in kuru malzeme ve lamine edilmis aga¢ kullanimi gerektirir. Bazen oyma
formlar1 birbirine uyum saglamaz. Bu olumsuzluklari ortadan kaldirmak i¢in dokiim ayak ve
kayitlar yapilmaya baglanmistir. Dayanimi artirmak i¢in dokiimiin i¢i metal iskeletle
desteklenmistir.

Resim 2.30: Poliiiretan ayaklar

Konsepte kullanilan tiim ayaklar birbiriyle uyum iginde olmasindan tercih edilir.
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Resim 2.31: Poliiiretan ayakh mobilyalar

Bigimlerine gore ayak cesitleri:

> Dikdortgen ve Kare kesitli ayaklar
> Yuvarlak kesitli ayaklar

> Konik ayaklar

»  Stil ayaklar

Ayaklarin bi¢imlerinin se¢iminde tasarim konsepti dnemlidir. Tasarima gore tercih

edilir. Genellikle kutu tarzi mobilyalarda kare ve dikdortgen kesitli ayak ve bazalar tercih
edilmektedir.
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Resim 2.32: Kare Kkesit ayakli mobilyalar
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Yuvarlak hatlara sahip tasarimlarda genelde yumusak hatli formlu ayaklar tercih
edilmektedir. Bu tasarimlar yuvarlak hatli ayaklarla tamamlanmstir.

Resim 2.34: Yuvarlak ayakh mobilya takim

Bazi tasarimlarda hem yuvarlak hatli hem de diiz hath yiizeylerden olugsmaktadir. Bu
gibi tasarimlarda iki hatti tamamlayacak ayaklar tercih edilir. Bu tasarimlar konik ayaklarla
desteklenerek ortak cizgilerde kullamilarak tasarimlar tamamlanir. Bu tlir mobilyalar
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tamamlayici 6zellikteki birimlerde daha ¢ok kullanilir. Hem yuvarlak hatli hem de diiz hath
tasarimlarla ortak kullanma imkani dogar.

Resim 2.35: Konik ayakh mobilyalar

Stil ve klasik olarak tasarimlarda genelde tasarima konsept ayaklar kullanilmaktadir.
Bu ayaklar formlu ve tasarimin gizgilerini {izerinde bulundurmaktadir.

Resim 2.36: Stil ayakh mobilyalar
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Resim 2.37: Stil ayakh mobilyalar
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UYGULAMA FAALIYETI

Melaminli yonga levhadan kare ayak uygulamasi yapiniz.

Kare ayak ve kayitlarin pargalarini
Olclistinde kesiniz.

» Kesim esnasinda makinede ¢alisma
kurallarma uyunuz.

Uygun ayak baglanti demiri seginiz.

» Kesilen pargalart gonyeburun olarak | » 45 derecelik kesim sirasinda yilizeyde
birlestirilecek bigiminde  kesimini kirma yapmamasi i¢in kesilecek
yapiniz. yiizeye ambalaj band1 yapistiriniz.

> Ke§1!el.1 pargalar1 tutkallamaya hazir hale > Parcalan tek yiizey halinde ambalaj
getiriniz. b L ..

> andiyla birbirine, ayaklarin alt ve st

> noktasindan bantlaymiz.

» D3 tutkali kullanarak birlesme yerlerine
yeteri kadar tutkal siiriiniiz. » Yeteri kadar tutkal siiriiniiz.

>

> Tut.k:a l.surulen ayak pargalarini kutu hale » Tutkal fazlaliklarim 1slak  bezle
getiriniz. . ..

> temizleyiniz.

» Tutkallamas1 yapilan ayagim kurumasini
bekleyiniz. » Ayak pargalarindaki ambalaj

» Kayitlarin  goriinen kenarlarina ayni bantlarini yavas yavas sokiiniiz.
renkte 1 mm PVC yapistiriniz. » Kenarlarin  kirilmamasma  dikkat

ediniz.
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Ayak baglant1 demiriyle ayak kayit montaji
yapiniz.

» Ayak baglanti demirini yerine iyice
yerlestirmelisiniz.
» Vidalar iyice stkmalisiniz.

» Ayak baglanti demirini bagladiktan sonra
ayak kayitlarla st tablayt Uygun L
demiriyle birbirine baglayiniz.

>

» Uygun L demiri se¢iniz.

» Vidayla  saglamca  sikmalisiniz.
Vidalarin  disariya  ¢ikmamasina
dikkat ediniz.

Kayitlardan govdeye baglantisini kontrol
ediniz.

Ayak ve kayitlarin gdévdeye tam
oturdugundan emin olmalisiniz.
Uygun boydaki vidayla saglamca
tutturmalisiniz.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Kare ayak ve kayitlarin 6l¢iisiinii milimetrik olarak aldiniz m1?

Ayaklarin kesilecegi makinenin gerekli ayarlarini yaptiniz mi?

Ayak ve kayitlar dl¢iistinde kestiniz mi?

Ayak ve kayitlarin tablaya montajin1 yaptiniz m1?

Tutkallama uygulamasi yaptiniz mi1?

Ayaklardaki ambalaj bantlarini ayaga zarar vermeden soktiiniiz mii?

Gerekli Ayak baglanti1 demirinin se¢imini yaptiniz mi?

L demiri kullanarak ayak kayit ve gévde montaj1 yaptiniz mi1?

©| o N ~lw i E

Vida boylarini uygun sectiniz mi?

10. Temizlikleri yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplariizi bir daha gozden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gérmiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geginiz.
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Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

1. ( ) Baza ayaklar kasa bi¢ciminde yapilabilirler.

2. () Baza ayaklarin yiiksekligi yapilacagi mobilyaya gore 5 cm ile 10 cm arasinda
degisir.

3. () BazaKklipsleri baza pargasina vidalanmazlar.

4. () Bazalar genellikle mobilya 6n tabla hizasindan Smm igeride yapilir.
5. () Egmegcli parcalarin kesilmesinde sablon kullanmaya ihtiya¢ yoktur.
6. ( ) Ayak kayit ve gbvdeye baglanmasinda L demiri kullanilabilir.

7. () Kayitlardan govdeye vidalama yaparken vida baslarim1 gomdiirmeye gerek yoktur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz beceriler i¢in
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Tac hazirlama

1. Yatay frezede kordon agarak tag profili hazirladiniz m1?

2. Civi cakma tabancasiyla tag profili montaji1 yaptiniz mi1?

3. Vidalama yaparak ta¢ montaj1 yaptiniz m1?

4. Tag profiline {ist yiizey islemlerini uyguladiniz mi?

Arkalik hazirlama

1. Arkalik 6lgiistinii milimetrik olarak aldiniz mi1?

2. Daire testere makinesinde arkaligi kestiniz mi?

3. Arkalig1 dolaba vidalayarak montajini yaptiniz mi1?

4. Kanal igerisinde yapilan arkalik uygulamasi yaptiniz mi?

Baza hazirlama

1. Baza 6lgiisiinii milimetrik olarak aldiniz mi?

2. Daire testere makinesinde baza kesimi yaptiniz m1?

3. Bazayi takilacagi yere uygun baglanti segenegini belirlediniz mi?

4. Bazayi takilacagi dolaba vidalayarak montajini yaptiniz ni?

Ayak hazirlama

1. Kare ayak icin Ol¢iilendirme yaptiniz mi?

2. Kare ayag1 Daire testere makinesinde kestiniz mi?

3. Kayitlarini kestiniz mi? Olgiilerini kontrol ettiniz mi?

4. Ayak ve kayitlar1 kose baglant1 demiriyle birbirine bagladiniz mi1?

5.L demiri kullanarak ayak ve kayitlar1 govdeye bagladiniz m1?

6. Ayak ve kayitlarin temizliklerini yaptiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarmizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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OGRENME FAALIYETIi-2’NiN CEVAP ANAHTARI
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