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Milli Egitim Bakanlig: tarafindan gelistirilen moddiller;

Talim ve Terbiye Kurulu Baskanligimn 02.06.2006 tarih ve 269 sayili Karari ile
onaylanan, Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda kademeli olarak
yayginlagtirilan 42 aan ve 192 dala ait cerceve Ogretim programlarinda
amaclanan mesleki yeterlikleri kazandirmaya yonelik gelistirilmis 6gretim
materyalleridir (Ders Notlaridir).

Moduller, bireylere mesleki yeterlik kazandirmak ve bireysel Ggrenmeye
rehberlik etmek amaciyla 6grenme materyali olarak hazirlanmis, denenmek ve
gelistirilmek Uzere Mesleki ve Teknik Egitim Okul ve Kurumlarinda
uygulanmaya baslanmustir.

Moduller teknologjik gelismelere paralel olarak, amaglanan yeterligi
kazandirmak kosulu ile egitim dgretim sirasinda gdlistirilebilir ve yapilmas:
Onerilen degisiklikler Bakanliktailgili birime bildirilir.

Orgiin ve yaygin egitim kurumlari, isletmeler ve kendi kendine mesleki yeterlik
kazanmak isteyen bireyler moddillere internet Gzerinden ulasilabilirler.

Basilmis modiller, egitim kurumlarinda 6grencilere Ucretsiz olarak dagitilir.

Moduller hichir sekilde ticari amacla kullamlamaz ve Ucret karsiliginda
satilamaz.
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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB291

ALAN El Sanatlar1 Teknolojis
DAL/ MESLEK El Ve Makine Nakisi
MODUL UN ADI Tel Kirma

MODULUN TANIMI

Tel kirma, model belirleme, malzeme ihtiyacim
belirleme, kumas1 islemeye hazirlama, tel kirma teknigini
uygulama, kenar temizleme, Ut yapma ve kalite kontrol
konularinin anlatildigr dgrenme materyalidir.

SURE

40/32

ON KOSUL

YETERLIK

Tel kirma teknigini uygulamak.

MODULUN AMACI

Genel Amag

Bu modul ile; gerekli ortam saglandiginda; Uriine ve
teknige gore desen cizerek uygun malzeme Uzerine tel
kirmateknigini isleyip Urine dontsturebileceksiniz.

Amaclar

1. Urine uygun olarak model  belirleyip
renklendirebileceksiniz.

2. Uriine uygun malzeme secimi yapabileceksiniz.

3. Teknige ve olcliye uygun olarak kumasi islemeye
hazirlayabileceksiniz.

4. Teknige ve dlclye uygun olarak tel kirma teknigini
uygulayabileceksiniz

5. Teknige ve olgliye uygun olarak kenar temizleme
yapabileceksiniz.

6. Teknige ve Urine uygun olarak  (tl
yapabileceksiniz.

7. Teknige ve Olgliye uygun olarak kalite kontrol
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI
VE DONANIMLARI

Ortam: Temiz veaydinhk atolye

Donamm: Desen kitaplar1, fotograf, dergi, yapilmis rin
ornekleri, renk kataloglari, kumas, iplik, makine, makine
ilave parcalari,kasnak kasnak bezi, makine nakis iplikleri,
sim, parsémen kagidt, ¢izimde kullanilan
malzemeler,renkli  kalemler makas, bitmig Grdn,pul
boncuk v.b.siseme  mazemeleri kenar temizleme
malzemeleri, Gtl, Ut bezi, itl masas, kivet.




OLCME VE
DEGERLENDIRME

ModdlUn iginde yer aan her faaliyetten sonra, verilen
olcme araclart ile kendinizi degerlendireceksiniz.
Modul sonundaise kazandiginiz bilgi ve becerileri
6lcmek amaciyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak
olcme araclari ile degerlendirileceksiniz.
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Sevgili Ogrenci,

Ulusa kiltirimizi yansitan e sanatlarimizin icerisinde, Turk islemelerinin 6nemli
yeri vardir. Yasamin her asamasinda kullanilan islemeler, Turk kadimmn Ustlin zevki, zekas,
incelik ve yaraticilig1 ile en sasirtict guzelligine ulasmistir. Turk islemelerinin en guizel
orneklerinden biri de Bartin yoresine ait tel kirmaisidir. Tel kirma teknigi uygulanirken, tel
makas kullanmimadan kivrilarak koparildig i¢in buismi amstir.

Bu modl, gerekli ¢alisma ortami saglanarak, triine uygun model belirleme, uygun
malzeme Uzerine tel kirma tekniklerini uygulama, Uriine uygun kenar temizleme, teknige
uygun Ut ve Urtine kalite kontrol yapabilme bilgi ve becerilerini icermektedir.

Bu fadiyetleri basari ile tamamladigimzda giizel, zevkli ve aym zamanda kisa siirede

yapabileceginiz bu islemeyi hayatimzin her amnda kullanabileceginiz gibi ekonomik olarak
gelir de saglayabilirsiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Uriine uygun olarak model belirleyip cizebileceksiniz.

ARASTIRMA

> Y apilmig Uriin 6rnekleri arastirinmz.
> Tel kirmateknigine uygun desen arastirinz.
> Buldugunuz desenleri simif arkadaglarimizlainceleyiniz.

1. MODEL BELIRLEME

1.1. Td Kirma

1.1.1. Tamm

Tel kirma“+”"yada*®x” seklinin tekrariyla olusan degisik ve giizel bir isleme cesididir.
Bu seklin desene gére kumas Uzerinde yan yana sirdanmast veya belli araiklarla
serpistirilmesi ile yapilir. isleme yapilirken tel, makas kullamlmadan, asag:, yukar: bilkerek
koparildigi icin bu ismi almigtir.
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Resm 1. 1:Tel kirmaorti
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Kumas kasnaga ve gergefe gerilerek calisilir. Bu teknik genelde tul, grepdemur, yerli
dokuma gibi iplikleri sayilabilen kumaslar Uzerine uygulamir. Bu konuda yeterli beceri
kazanildiktan sonra iplikleri sayilamayan kumaglara da uygulanabilir. Tel kirma teknigi 6zel
bir igne ile uygulanir.

1.1.2. Tarihi Gelisimi

18.ylizyildan bu yana yapilmaktadir. Tel kirmanin diger adi “Bartin isi”dir. Bu isleme
ilk defa Bartin da yapilmus, gelismis ve yayilmistir. Bu ylzden islemeye Bartin isi ach
verilmistir. Tel kirma, Bartin’da evlilige aday her geng kizin sandiginda bulunmas: gereken
islemelerdendi. Daha gok carsaf, kirlent, yastik ortusl, bohca, karyola etegi, karyola ortusi
ve gesitli Ortdler islenmekteydi.

Td kirmada desenler dantellerden 6rnek alinarak yapilmaktayd.

1.2. Tel Kirma Tekniginin Ozellikleri

Resim 1. 2:Tel kirma ve hesap isi orti

Her nakis tekniginin kumas, iplik ve desen 6zelligi birbirinden farklidir. Ancak tel
kirma tekniginin kumas, iplik ve desen bakimindan kendine 6zgu farkl 6zellikleri vardir.

1.2.1. Kumas Ozelligi

Tel kirma tekniginde ipligi sayilabilen, seyrek dokunuslu ve sert olmayan saglam
kumaslar tercih edilir.

1.2.2. iplik Ozelligi

Tel kirmateknigindeiplik olarak, madensel yassi tel kullamlmaktadir.



1.2.3. Desen Ozelligi

Desen 6zelligi, geometrik sekillerden olusur. Milimetrik k&git Uzerine kompozisyon
olusturulur, kumasin iplikleri sayilarak uygulanir.

1.3. Desen Hazirlamada Faydalanmilan Kaynaklar

Klasik yapilmig Bartin islemelerinden, kilim desenlerinden, kanavige desenlerinden
hesap isi goblen ve dantel desenlerinden faydalanilir. Miizelerde ve koleksiyonlar da bulunan
trinlerde desen kaynaklar: arasindadir. Ozguin bir desen icin, hazirlanan her tiirlii desenin,
milimetrik k&gida aktarilmasi gerekir.

1.4. Uygulandigr Yerler

VVVVVVVYY

Cesitli ortller,

Dekoratif sislemeler,(kutular, abajur, pano,)
Sal,

Kemer,

Gece ¢antast,

Basortusi,

Y atak oOrtust,

Fantezi giyimler,

Sls esyalari (tasma, bilezik, kiipe), gibi.

1.5.Tel Kirma Yapilirken Dikkat Edilecek Noktalar

YV VVVVVVYVYYVYVY

En ve boy iplikleri ayn kalinlikta olan kumaslarin kullanmlmasina,

Tul deliklerinin muntazam olmasina, fazla stk olmamasina,

Tel kirmaignesinin iki yammnin keskin olmamasina,

Kasnak bezi kullanarak kumasin gerilmesine,

Igneye telin, teknigine uygun bicimde gegirilmesine,

Telin seklini kaybetmemesi icin igneye kisa gecirilmesine,

Telin kivrildigi zaman, parmaklar arasinda diizeltilmesine,

Isleme sirasinda kivrilan telin kumasa tirnakla yerlestirilmesine,
Isleme sirasinda telin, avug icinde degil, daima disinda ve diz olarak
tutulmasina,

Td kirmanin kararmamast icin, kizgin Gt basilmamasina dikkat edilir.



((UYGULAMA FAALIYETI

Model Bdirleme

islem Basamaklari

Oneriler

» Te kirma teknigine uygun desen
arastirnnmz.

Y apilmis Urtinlerden faydalanabilirsiniz.

» Deseni tespit ediniz.

Kullamm alanina uygun desen seginiz.

» Kompozisyon hazirlayinz.

Secilen desenin, kullanim alanina uygun
Ol¢llerde olmasina dikkat ediniz.

» Deseni milimetrik kégida Giziniz

Isleme teknigine uygun olarak ciziniz.




(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Desen arastirmasi yaptiniz nm?
> Deseni tespit ettiniz mi?
3 Kompozisyonu 6l¢llye uygun hazirladimz mi?
4 Deseni milimetrik kégida ¢izdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Y aptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETIi-2

( AMACGC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda, Urline uygun malzeme segimi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

T kirma teknigine uygun kumas ve tel kirma tekniginde kullamilan tel cesitlerini
arastirimz.

2. MALZEME BELIRLEME

Resm 2. 1. Tdl kirma érti

2.1. Tel Kirma Tekniginde Kullamlan Kumaslar

Tel kirma tekniginde, ipligi sayilabilen, seyrek dokunuslu ve sert olmayan, saglam

kumaglar tercih edilir. Kullanilan kumaslar genellikle keten, ipek, pamuklu kumaslardir.
Bunlar:



Yerli dokumalar,
Tulbent,
Mermersahi,
Sifon,
Jorjet,
Grepdemur,
Ket,

Tafta

Saten duses,
Krep saten,
Tll.

VVVVVVVVYVYYVY

2.2. Td KirmaTdli

Tel kirma tekniginde kullamilan tel, 1,5mm genisliginde altin, gimis ve bakir
madenlerinden yapilmis yassi tellerdir. Gorlintsti ve genisligi gelin teline benzer. Tirnaklar
arasinda hafif asagi - yukar1 bikme yolu ile kirilir.

Yassi tel, nem ve rutubetten dolay: kararma yapar. Kararmamast i¢in nemli ortamdan
uzak tutulmali ve kizgin Utl ile Gtilenmemesi gerekmektedir. Islemeden sonra ise tellerin
oksitlenmemesi ve rengini kaybetmemesi igin renksiz tirnak cilasi ile cilalanmalidir.

Tel kirma teknigi, basl basina bir teknik olmasimn yani sira Turk isi ve Hesap isi
tekniklerinde motifleri siislemek ve zenginlestirmek igin yardimci igne olarak kullanilir.

Resim 2. 2:Tel kirma kullanilan tel



2.3. Td Kirmaignes

Farkl1 ve 6zel bir ignedir. Yassi ve kisadir. Altin, gimis ve piring gibi madenlerden
yapilir. Bas kismi genis olup uca dogru incelir. 2,5- cm boyunda, genisligi ise til
deliklerinden gegebilecek sekildedir. Enine cizgi halinde iki deligi vardir.

Sekil 2. 3:Tel kirmaignes

2.4. Tel Kirma Tekniginde Kullamilan Yardima M alzemeler

Zevke uygun olarak, pul, boncuk, kurt, tirtil ve inci gibi mazemeler ile Grunu
stisleyebilirsiniz.
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((UYGULAMA FAALIYETI

M alzeme Bdlirleme

Islem Basamaklari

Oneriler

> Urline uygun kumas seginiz.

Kullamm  aamm g6z  Onlnde

bulundurunuz.

» Kullanacaginiz teli belirleyiniz.

Kullandigimz kumasa uygun secim
yapiniz.

» Kullanacagimz igneyi belirleyiniz.

Gumis  igne
gosteriniz.

kullanmaya  6zen

» Yardimci malzeme seginiz (Sisleme
yapmak icin).

Desene ve Urine uygun pul boncuk,
kurt tirtil veinci segimi yapiniz.

11




(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde, yaprmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Uriine uygun kumas sectiniz mi?
2 Kullanacaginiz teli belirlediniz mi?
3 Kullanacaginmz igneyi belirlediniz mi?
4 Slisleme malzemesini segtiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayimz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.

12



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige ve 6l gliye uygun olarak kumasi islemeye hazirlayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Uriine ve teknige uygun desen arastirmasi yapiniz.

3. KUMASI ISLEMEYE HAZIRLAMA
3.1. Ol¢ii-Oran

Yapilacak Uriine uygun standart 6lcl yoktur. Kullamlacak yere Urtine, kumasa ve
kisinin zevkine gore bdirlenir. Yapilacak Urtinun dlglsiine tasarim yapilirken karar verilir.
Belirlenen dlcller dikkate alinarak kumas hazirlanir.

Resm 3.1
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3.2. Tel Kirma Tekniginde Kullamlan Desen Gegirme Teknikleri

3.2.1. Cizerek Desen Gegirme

Tel kirma, kumas iplikleri sayilarak islenir. Ancak iplikleri sayilamayan kumaglara da
bu teknik uygulanmaktadhr. iplikleri sayilamayan kumaslarda desen kumasa cizerek gegirilir.

NOT: Bknz. islemeye Hazirlik Modiil i, Desen Gegirme Teknikleri

3.2.2. Sayarak Desen Gegirme

Kumas ipligini sayarak desen gecirme teknigindeisleme hatasim Onlemek igin,
desenin mutlaka milimetrik k&gida cizilmesi gerekir.

NOT: Bknz. islemeye Hazirlik Modiil i, Desen Gegirme Teknikleri

3.3. Deseni Kumasa Gecirmede Kullanilan Aracg ve Gerecler

Uzeri islenecek kumas,
Td kirmaignes,

Td,

Desen,

Kasnak,

Kasnak bezi,

Nakis malzemeleri.

VVVYVYVVY

3.4. Tel Kirma Tekniginde Kumasi1 Germe

3.4.1. Kumasi Ger menin Onemi

Isleme uygulamirken genellikle kumasin gerilmesi gerekir. Tel kirma tekniginde
kumas kasnakla veya gergef ile gerilerek yapilir. Kumasin gerginligi yapilan trinin daha
duzgun ve kaliteli gikmasini saglar. Aym zamanda gerginligi iyi olan bir kasnakla isleme
yaptigimzda, sonuca her zaman daha ¢abuk ulasirsiniz. Gergin olmayan bir kasnakla yapilan
islemede blizilmeler ve desende bozukluklar olacaktir.

3.4.2. Kullanilan Germe Araclari

Uygulanacak germe teknigi; kumasa, desen Ozelligine, kullanilacak isleme teknigine
gore tespit edilir. Bunlar;

> Kasnakla germe
> Gergefle germe

14



3.4.3. Kumas1 Germe Y ontemleri

3.4.3.1. Kumas1 Kasnak ile Germe
Kullanilan arag ve geregler;

Kasnak,

Kasnak bezleri,

Isleme yapilacak kumas,
Ekstrafor,

igne,

iplik,

Ut,

Ut masas,

Utii bezi,

VVVVVVVYY

Kumas1 kasnaga germeden once (tlleyiniz. Desenin konumuna gore gerekiyorsa
hazirladiginiz kasnak bezlerini teknige uygun dikiniz.

Kasnagin gemberinde bolluk var ise kasnagin i¢ cemberine ekstraforu kat yapmayacak
sekilde verev olarak sariniz.

3.4.3.2. Kumas:1 Ger gef ile Germe

Not: Bknz. islemeye Hazirlik Modulii

15



(UYGULAMA FAALIYETE )

Kumasi Islemeye Hazirlama

Islem Basamaklar: Oneriler
Yapacaginiz  Urindn  6lgUsuind
> Kumas hesabr yapiniz. alirken dikkat ediniz.
Kumagt keserken iplik yoninde
T . - kesmeye dikkat ediniz. Kumasiniz
» Kumasi istenilen dl¢liye gore kesiniz. iplik  cekmeye elverisli  ise
Olculerinize gore iplik ¢ekiniz.
; Kumagin kenar slirfilesini yapimz. Kumasin atmamasina dikkat ediniz
. Ortateyeli alirken kumasin ortasin
» Kumasin ortateyelini alimz. kaychrmamaya dikkat ediniz.
> Isleme kumasina kasnak bezlerini dikiniz. Kasnak bezi dikimi icin “Islemeye
» Hazirlik” modultine bakiniz.
» Kumasi geriniz.
» Buyuk cemberi, isleme yapacagimz yerin
altina gelecek sekilde yerlestiriniz. Teknige ve Urlne uygun olarak,
kumas1 en ve boy ipliklerine dikkat
» Kumasin doért bir tarafina gelecek sekilde ederek geriniz.
kasnak bezlerini yerlestirin
Germe islemini yaparken kumasi
» Kiuguk cemberi Uzerine getirin veiki einizle verevinden kesinlikle cekmeyiniz.
bastirin.
Kumas inceyse kesinlikle kumastan
» Kumasin, en veboy ipligine cekmeyiniz, kasnak bezlerinden
dikkat ederek kumasi geriniz. tutarak geriniz.
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(DEGERL ENDIRME OLCEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
Uriine uygun gerekli kumas hesabr dogru yaptiniz
1 m?
> Kumas1 istenilen 6l gliye gore kestiniz mi?
Kumas ipliklerinin atmamast igin kenar sirfilesini
3 yaptimz mi?
4 Kumasin ortateyelini aldimz nu?
5 Kasnak bezlerini diktiniz mi?
6 Kumas1 teknige uygun kasnaga gerdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETi—+4

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak tel kirma teknigini uygulayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Islenmis tel kirmaorneklerini arastirimz.
> Buldugunuz islenmis Urlnleri sinif da arkadaslarimzlainceleyiniz.

4. TEL KIRMA TEKNIGINI UYGULAMA

4.1. Td Kirma Teknikleri

> Art1 puan
> Carpr puan

4.1.1. Art1 Puan

Resim 4.1: Art1 Puan
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((UYGULAMA FAALIYETI

Art1 Puan

Islem Basamaklari

Oneriler

» Caisma vyerini ve arag

gereglerini hazirlayiniz.

Kullanacagimz yardimci igne teknigini desen ve
Urdin 6zelligine uygun olarak seginiz.

Teli 15-20 cm. uzunlukta
kesiniz.

Ignenize telin bozulmamast igin kisatakinz.

Telin duzeltilmesi gerekiyorsa, tirnaklar arasinda
degil, parmaklar arasinda dizeltiniz.

Telin  ucunu ignenin ilk
deliginden gegiriniz (2 cm
kadar)

Sekil 4. 1

Aymi ucu, ignenin ikinci
deliginden gegirip, birinci
delige dogru yatiriniz.
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> lgneyi, yatilk olarak baslama
noktasindan batarak (orta noktadan
3iplik yukar1) 6 iplik asag1 sayarak
kumas yUzeyine gikariniz.

» Tein ucunu kumasin Uzerinde 3
mm disanda kalacak sekilde
kivirarak katlayiniz.

>

Seil 4.3

Katlama tirnak  degdirilmeden
parmag: ile yapilir.

isaret
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» Baslama noktasindan igneyi tekrar

batirarak, 3 iplik sola ve 3 iplik
asagi sayarak belirlediginiz
noktadan kumas yuzeyine cikarip,
kendi dogrultusunda gekiniz.

Igneyi, saga 6 iplik sayarak
buldugunuz noktadan batirip 3 iplik
asag1 Uc iplik sola sayarak kumas
ylzeyine cikarip, kendi
dogrultusunda gekiniz.

Sekil 4.5

Igneyi, olusan arti seklinin yatay
sarmast  atindan gegiriniz. Teli
kendinize dogru yatirp, ileri geri
hareket ettirerek kiriniz.

>

LEEEEEE i

Sekil 4.6

Tdin ucunu makasla kesmeyin. Teli ileri
geri hareket ettirerek kirinmz.
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4.1.2. Carp1 Puan

i l.‘lw.\"‘ "1?1

Resim 4.2:Carp1 puan
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(UYGULAMA FAALIYETI

Carp1 Puan

Islem Basamaklari

> lIgneyi, baslama noktasindan

batirip (orta noktadan yukar: ve
saga 2 iplik sayarak), tekrar orta
noktadan asagi ve sola 2 iplik
sayarak kumas ylzeyine
cikariniz.

Telin ucunu kumasin Gzerinde 3
mm disarnida kalacak sekilde
kivirarak katlayiniz.

» Katlama tirnak degdirilmeden isaret parmagi

ileyapilir.

Sekil 4.8

Baglama noktasina igneyi tekrar
batirimz. Sola 4 iplik sayimz.
Kumas yuzeyine cikarak kendi

dogrultusunda gekiniz.
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> lIgneyi, baslama noktasindan
asagiya 4 iplik  sayarak
belirlediginiz noktaya batiriniz.
Sola 4 iplik sayarak telin
dibinden kumas yuzeyine cikarip,
kendi dogrultusunda gekiniz.

Sekil 4. 10
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> lgneyi, Ustte kalan caprazin
altindan gegiriniz. Teli kendinize
dogru yatinp, ileri geri hareket
ettirerek kiriniz.

» Telin ucunu makasla kesmeyiniz.

Sekil 4. 11

» Ayniislemi yan yana, capraz veya
alt alta uygulayarak devam ediniz.

_———

A

!
FEaRE

|

1

1

Bl

H

Sekil 4. 12
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(DEGERL ENDIRME OLCEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay:1 kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Calismayerini ve arag gereglerini hazirladimz m?
2 Teknige uygun olarak teli igneye gegirdiniz mi?
3 Teknige uygun olarak Uriin Gzerinde art1 puan
yapimint uyguladiniz mi?
4 Teknige uygun olarak garpr puan yapimin
uyguladimz nmi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrarlayiniz. Cevaplarimzin tamam “evet” ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, kenar temizleme yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Y aptiginiz Uriine ve kumas 0zelligine uygun kenar temizleme tekniklerini arastiriniz.

5.KENAR TEMIZLEME TEKNIKLERI

5.1. Onemi

Kenar temizleme teknikleri, Urline glizel gorinUm vermek ve Grind kullamma
hazirlamak amaciyla yapilir. Islemeye anlam kazandirir. Estetik ve saglamlik yoninden
buyik 6énem tagir.

5.2. Kenar Temizleme Teknigini Segerken Dikkat Edilecek Noktalar

Islemede kullamlan kumasa,
Uygulanan teknige,

Urtinuin kullamm alanina,

Kisisel zevke,

Desen 6zelligine dikkat edilmelidir.

VVVYY

5.3. Kenar Temizleme Cesitleri
5.3.1. Kdse Cevirerek

»  Kumasin kenarini kivirip baski dikisi yaparak.
»  Kenar yapilan sulara baski dikisi ile tutturarak.
»  Antikayaparak.
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Not: Ayrintil1 bilgi icin “Islemeye Hazirlik” modiil inden faydalaminiz.
5.3.2. Baski Yaparak

»  Duizbaskiile
> Duiz baski Gizerine kirmatel ile sisdemeler yaparak baski yapma

5.3.3. islemenin Kenarindan K eserek
Bitmis Urlin kenarina gesitli sekillerde tel ile sarma teknigi  yapilip sonra islemenin

kenarindan sekle gore kesilerek kenar temizleme teknigi uygulanmis olur. Yapilan tel sarma
kumasin ipliklerini tutacagindan kumas iplikler atmaz.

Resim 5. 1:Kumas kenari keserek temizleme

5.3.4. Sacak Yaparak
»  Sagak bikerek.
> Sacak birakarak.
> Basit sacak yaparak.
> Kastamonu carsaf baglama digimi yaparak.

Not: Ayrintil1 bilgi icin “Islemeye Hazirlik” modiil inden faydal anmz.
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((UYGULAMA FAALIYETI )

Islemenin Kenarindan Keserek Kenar Temizleme

Islem Basamaklari Oneriler

» Kenarinm temizleyeceginiz yeri kasnaga

geriniz.
» Sarmayapiniz. » Kenar tegeli Uzerine sarinmiz.

» Tédlerin kirnlmamasina 6zen gosteriniz.

» Ayni islemi Dbdirlediginiz alanlar | » Sayillamayan kumaslarda sarmanin

Uzerine uygulayimz. seklini bozmamaya calisiniz.
» Kumas1 kasnaktan ¢ikartinmz.
» Kasnak bezini sbkiiniz. » Sokerken kumasin zedelenmemesine

dikkat ediniz.
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( DEGERLENDIRME OLCEG )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olclitleri Evet Hayr
1 Kumas1 kasnaktan ¢ikarttimz mi?
2 Kasnak bezlerini soktiiniz mi?
3 Uriine ara tli yaptiniz mi?
4 Teknige ve kumas 6zelligine uygun kenar
temizlemesi sectiniz mi?
5 Teknige uygun kenar temizleme gesidini Urininiize
uyguladimz nmi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayimz.
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OGRENME FAALIYETIi-6

( AMAC )

Ogrenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun olarak, Ut yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

>  Islemede kullamlacak kumas ozelligine ve isleme teknigine uygun (ti 1si
ayarlarin arastiriniz.

6. UTU YAPMA

6.1. Bitmis Urint Utlleme

Resim 6. 1: Ut yapimi
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6.1.1. Utilemenin Onemi

Yapilan islemenin net, glizel ve daha dayamikli olmasi icin mutlaka Gtulenmesi
gerekir. Utllerken kumas 6zelligi ve isleme teknigi dikkate alinmalidir. Kumas 6zelligine ve
isleme teknigine uygun Utl ayar yapilmaz ise is ve kumas sararir, hatta bozulabilir.

6.1.2. Uriinii Utlilemede Kullanilan Arag ve Ger ecler

VVV VVVY

Utu

Ut Masast

Utli Bezi

ParsOmen K&gidi (Uth yaparken islemenin Uzerine konularak Urindn
parlamasini veya zarar gérmesini 6nlemek icin)

Utli Masast

Ut Althg (Gttnun altina takilarak ayni zamanda Gtii bezi gorevi yapan aragtir.)
Havlu (Utdlemede islemenin altina koymak icin)

6.1.3. Urtin Ozelligine Gore Utu Y apmak

Utiileme yaparken Griin, kumas, iplik, isleme teknigi, onemli bir unsurdur. Tel kirma
isinde (th yapilirken islemenin Uzerine direk olarak Ut basiimamali  kuru Gt bezi veya
parsomen kagich konularak (tilenmelidir. Utiinin 1sist kumasa ve tele uygun olarak
ayarlanmal1 yiksek 1sil1 Utti ile Gttlenmemelidir.

6.1.4. islenmis Uriinii Uttilerken Dikkat Edilecek Teknik Esaslar

YV VVVVVVVYVYVY

Ut yapilacak ortamin ve iitii altin temiz olmals.

Ut ayar: kumasa ve kullanilan tele uygun hazirlanmali.

Utl sicaklig1 baska bir kumas tizerinde denenmeli.

Islemeye baslamadan 6nce isleme yapilacak kumasin (itilenmesi gerekmektedir.
Kumasg: Uttilerken boy ipligi dogrultusunda Utti yapmaya dikkat edilmelidir.
Kumasa verev yoninde Utl yapilmamalidir, aksi halde kumas esneyecektir.
Tegelli boluimlerin, Gzerine Utl basarken dikkat edilmelidir.

Narin kumaglarda Gt yapilirken kumagsin sararmamasi icin kagit kullammz.
Isleme bittikten sonra, islemenin 6zelligini bozmadan teknigine uygun, net (tii
yapinz.

Yardimci malzemelerle siisleme yaptigimz Grdnleri Gttlerken; pul, boncuk,
straz, kurt, tirtil gibi malzemelerin tizerine ttl basmay1niz.

6.2. Utliden Sararan Yerlerin Temizlenmesi

Utii yaparken kumasta sararma olursa, sararan yeri oksijenli su veya 1 litre suya yarim
kahve kasig1 boraks koyarak silin. Sararma ilk silmede ¢cikmiyorsa ayni islemi tekrarlayin.
Islenen kisimlarin tizerine temizleme uygulanmamalichr. Teller bozulabilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Ut Yapma
Islem Basamaklari Oneriler
> Utl masasinin Ustinii ve  gevresini
temizleyiniz.
> Uty kumas Ozelligine  uygun
> Utlyu hazirlayimz. sicaklikta hazirlayimz.
» Kumasin saramamast ve kirlenmemesi
> Utl bezi veyakagit kullaninmz. icin dikkat ediniz.
> Utulerken kumasin en ve boy ipliklerine
» Kumas: tersinden Utuleyiniz. dikkat ederek utl yapinmz.
» Td kirmaarin kararmamasi igin kizgin
» Te kirmateknigine uygun Utl yapinmz. Utl basmayiniz.
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(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadagslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olclitleri Evet Hayr
1 Utl masasinin Ustiini ve gevresini temizlediniz mi?
2 Utlyti kumas 6zelligine uygun sicaklikta
hazirladimiz mi?
3 Urinin  sararmamasi igin Utli bezi veya kagit
kullandimz mi?
4 Ut yaparken kumasin en boy ipliklerine dikkat
ettiniz mi?
5 Kumas! tersinden Gtlediniz mi?
6 Tel kirma teknigine uygun Utd yaptimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili

konuya donerek islemleri tekrarlayinz.




OGRENME FAALIYETIi-7

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
drdnlerin kalite kontrol inti ve | eke temizleme yontemlerini 6grenip uygul ayabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde Uretim yapan atdlyel erde kalite kontrol konusunu arastiriniz.

»  Cevrenizdeki Uretim atdlyesine arkadaslarinizla giderek kalite kontrol yapimim
izleyebilirsiniz.

> Cesitli kumaglarda leke yontemlerini uygulayarak deneyiniz, sonucunu rapor
haline getirerek, bu konuda topladigimz biitin verileri sinifta arkadaglarimzla

paylasinz.

7. KALITE KONTROL

Hatalar1 tespit etmek, UOretilen Urdnun standartlara uygunlugunu belirleyen
uygulamadir.

Kalite kontrol, (iriin yapim asamasinda da uygulanmalichir. Uriin tamamlandiktan sonra
kalite kontrol yapilarak kullamma hazir hale getirilmis olur. Kalite kontrol yapilirken su
husud ara dikkat edilir:

Isleme eksikligi,

Iplikleri cekince sokilme durumu,
Uriintin 6l giilerine uygunlugu,
Olusan lekeleri giderme.

YV VY

7.1. Leke Temizleme

Kirletici bir maddenin yiizey Uzerinde biraktig: iz, kumas veya triin Gzerinde olusan
kirlerdir. Asagidaki yontemlerle temizlenir.

»  Tamponlama Y ontemi
> Buharlama Y 6ntemi

NOT: Ayrintil1 bilgi icin bakiniz, “Islemeye Hazirlik Modiil i
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((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari Oneriler
» Cizilmis desen ile bitmis 0Orind o . .
2 .| » Bitmis Urinu gbzden gecirerek teknige
karsilastirarck, _hetali ve eksik islenmis | 0 rﬁugu iy k% e egﬁ?iz g
yerleri tespit ediniz. '
> Urinde hatali ve eksik yer varsa
tamamlayinz. > [")%nden kontrol ederek tamamlayimz.
> Leke kontrolii yapiniz. > ;r;znﬁlzzennde leke olup olmadigin
L > Urin Uzerinde leke mevcutsa, (Bknz
; Leke temizligi yapimz. “Islemeye Hazirlik” moduil ()
temizleyiniz.
» Yerinden ¢ikmis kirma tel var ise igne
ile yerine yerlestiriniz.
» Té islemeler Uizerine parlatici sliriniz.
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(DEGERL ENDIRME OL CEGI )

KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaslarinizla

degiserek degerlendiriniz.
Islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir
1 Bitmis Urtini gbzden gegirerek teknige uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?
2 Uriinde hatal1 ve eksik islenmis yer varsa
tamamladiniz mi?
3 Uriin Gizerinde; leke kontrol i yapip, var ise leke
temizligi yaptimz mi?
4 Y erinden ¢ikmis kirmatel var ise yerine
yerlestirdiniz mi?
5 Tel islemeler Uzerine parlatici strdiniiz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa dgrenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

UYGULAMA SORUSU

Olcllerini belirlediginiz kese tizerine tel kirma teknigine uygun desen hazirlayarak

isleyiniz.

Tel kirma teknigiyle yaptigimz Orin Uzerinde kenar temizleme teknigini Urdn

Ozelligini dikkate alarak uygulayiniz.

Islem Basamaklar1

Y

Tel kirma tekni gine uygun desen arastirinmz.

Y

Deseni milimetrik kagida teknige uygun ¢iziniz.

Uriine uygun kompozisyon hazirlayinz.

Desene, Uriine ve zevkinize uygun malzeme secimi yapiniz.

Kumas: islemeye hazirlayiniz.

Isleme yapacaginiz yeri tespit ediniz.

Kasnak bezlerini gerekiyorsa kumasimza dikiniz.

Kumasi, kasnaginmizateknigine uygun geriniz.

Uriin Gizerinde desene ve tekni ge uygun tel kirmateknigini uygulayimiz

Uriin Gizerinde desene ve teknige uygun kenar temizleme uygulayiniz.

Teknige ve Urdne uygun Ut yapimz.

Teknige 6lcliye uygun kalite kontrol il yapiniz.

V|V|V|V|V|V|V| V |V|V| V¥V

Zaman iyi kullaniniz.
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KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetinde, yapmis oldugunuz ¢alismay: kendiniz ya da arkadaglarinizla

degiserek degerlendiriniz.
islem No Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1 Tel kirma teknigine uygun desen arastirmasi
yaptimz mi?

2 Deseni teknige uygun ¢izdiniz mi?

3 Uriine uygun kompozisyon hazirladimz nmi?

4 Desene, Urline ve zevkinize uygun malzeme
secimi yaptimz mi?

5 Kumasi islemeye hazirladimz ni?

6 Kasnak bezlerini kumasa diktiniz mi?

7 Kumasinmzi, kasnaginmzateknigine uygun
gerdiniz mi?

8 Uriin Gizerinde desene ve tekni ge uygun tel kirma
teknigini uyguladimz mi?

9 Uriin Gizerinde tekni ge uygun kenar temizleme
teknigini uyguladiniz mi?

10 Teknige ve Urine uygun Utl yaptimz mi?

11 Teknige ve 6l clye uygun kalite kontrol G yaptiniz
m?

12 Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsaislem basamaklarina doniiniiz.
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