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ACIKLAMALAR

KOD 521MMI652

ALAN Makine Teknolojisi

DAL/MESLEK Makine Imalatciligi, Endiistriyel Kalipgihk,

MODULUN ADI Temel Taslama Islemleri

MODULUN TANIMI | Talasl iiretim metodlarindan taslama islem basamaklar1 ve
Ogretim materyalleridir.

SURE 40/32

ON KOSUL Alan ortak modiillerini almis olmak.

YETERLIK Taglama Tezgahlarin1 ayarlamak ve kullanmak.

MODULUN GENEL | Tasin yapisini, birlestiricilerini, baglama elemanlarini ve taslama

AMACI tezgdhlarini tantyabileceksiniz.

MODULUN Genel Amag:

AMACI Taslama Tezgahlarini ayarlama ve kullanma islemlerini
yapabileceksiniz.
Amaclar
1 Belirtilen stirede zimpara taglarini dengeleyebileceksiniz.
2. zimpara taglarini tezgaha baglayabileceksiniz.
2 Taglama tezgahlarini hatasiz olarak ¢alistirabileceksiniz.
Ortam : Temel taslama islemleri atelyesi, bilgi teknolojileri

EGITIM OGRETIM | sinifi, laboratuar

ORTAMLARI VE Donanim : Tepegdz, projeksiyon cihazi, bilgisayar ve

DONANIMLARI donanimlari, sinif kiitiiphanesi, dijital kayit cihazi, 6gretim
materyalleri,6lgme markalama ve kontrol aletleri,is pargasi,
Zimpara tas1 ve taslama tezgah 1,tezgdh aparatlari(tas dengeleme
araglari, tag bileme araglari, miknatisli tabla, mengene, malafa,
flanglar ).

OLCME VE Modiil i¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra verilen

DEGERLENDIRME | 6l¢me araglari ile kendinizi degerlendireceksiniz.

Ogretmen modiil sonunda lgme araci kullanarak modiil
uygulamalari ile kazandiginiz bilgi ve becerileri 6lgerek sizi
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Makine imalatinda yiizey alistirmasi ve parcgalarin birbiriyle uyumlu olarak calismasi
onemlidir. Gelisen teknoloji ve Kalite, uzun siireli mamiil garantisi, tretilen parcalarda
taglama islemini mecburi hale getirmistir.

Yiizey kalitesi ve sertlestirilmis parcalardan son talag kaldirma isleminde makine
imalatinda taglama teknigi tercih edilir. Modiilde makine imalatinda zimpara taglarinin talas
kaldirmak sureti ile yapilan islemlerine iliskin alistirmalar ve teknolojik bilgiler
sunulmustur.

Bu modiilde zimpara taslarinin cesitleri, 6zellikleri, birlestiricileri, 6zellikle talag
kaldirilarak yapilan taglama igslemlerinin teknigi ve taglama aletleri iizerinde durulmustur.

Siirekli yenilenmekte olan teknolojiyi yakindan takip etmek, teknik elemanlarin en
onemli gorevlerinden biridir. Yeni teknolojinin getirdigi kolayliklar kalitenin artmasini ve
rekabet giiciiniin artmasini da saglamaktadir.

Uriinde kalite; hayatimizda kalite ve iilkenin hayat standardinin yiikselmesi demektir.
Sizler iretim alanindaki olumlu galigmalarinmizla tilkemizin rekabet giliclinii artiracaksiniz.
Caligmalariniza yenilikleri ekleyerek devam etmeniz en biiyiik temennimizdir.






OGRENME FAALIYETi-1

( AMAC )

Belirtilen siirede zimpara taglarini dengeleyecek ve tezgaha baglayabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

1. Cevrenizdeki isletmelerde taslama yapanlar1 geziniz. Isleri hakkinda bilgi sahibi olunuz.
2.Zimpara taglarinin gesitleri, tiretimdeki 6nemi hakkinda bilgi toplayimiz.
3. Zimpara taslarinin birlestiricilerini arastiriniz.

1. ZIMPARA TASLARINI DENGELEMEK
VE TEZGAHA BAGLAMAK

1.1 Asindirict Maddeler

NK(A)-SENTETIK ALUMINYUMLU
ASINDIRICI (%95 - 97 AL,053)

Bu asindiric1 , sert ve dayaniklidir. Ekseriye
diisiik alagimli gelik ile orta ve yiiksek ¢ekme
mukavemetli olan celiklerin ve piiriizli islerin
taslanmasinda kullanilir.

EKR(88A)-PEMBE ALUMINYUMLU
ASINDIRICI (%99 AL,O;)

EKR c¢ok sert ve EKW’ ye nazaran ¢ok
kiiciik darbelerle kirilabilen bir asindiricidir. Bu,
yiiksek alagimli ve ¢ekme mukavemeti yiiksek
olan  ¢eliklerin  sertlestirilmeden  Onceki
taglanmasinda ve ekseriye makinede, sapl tasla
dokme demir taslamasinda kullanilir.

EKW (89A)- BEYAZ
ALUMINYUMLU ASINDIRICI (%99.9
AL;0y)

Bu agindirict madde sert ve kirilgandir.
Sertligi takriben 9 Mohs'un iizerindedir.
Genellikle sertlestirilmis takim geligi ve yiiksek
hiz celigi ile seri lretim tasimacilifinda ve
paslanmayan ¢eliklerin taslanmasinda kullanilir.




EKDR YUKSEK SAFLIKTA
ALUMINYUM OKSIT %97.4 (KOR
RENGINDE ERGIMIS ALUMINA)

Kor renkli ergimis aliimine, yaklagik
%21 krom oksidinin elektrik ark firinlarinda
sicak hava verilmesi suretiyle saf aliiminadan
elde edilen yiiksek safliktaki aliiminyum
oksittir.

Kat1 eriyikteki aliiminyum oksidinin
kristal yapis1 igindeki krom oksidin, yiiksek
yiizdesinden dolay1, kor renkli ergimis aliimi-
nanin sertligi, beyaz ergimis aliimina Ve
kahverengi/normal aliiminyum oksit arasinda
bulunur.

Isil islemli déviilebilir dokme demirin
diizglin taslanmasinda, yiiksek hiz ¢eligin
silindirik taslanmasinda, 1s1l islem gérmiis
yiksek hiz ¢eliginden mamul takimlarin
taslanmasinda kullanilir. Ozel olarak dalma
taslama islerinde de kullanilabilir.

SCG (C)- YESIL, SILISYUM
KARPIT

Ozellikle sert ve cok kirllgan bir
asindiricidir. Sertligi takriben 9.5 Mohs'dur.
Carpma ve vurmalara karsi duyarhidir.
Basglica sert metal ve keramik gibi
malzemelerin, cam ve aside dayanikli
austetik celiklerin taglanmasinda kullanilir.

SC (1C)- SIYAH, SILISYUM KARPIT

Cok sert; fakat SCG’ye nazaran daha az kirtllgandir. Sertligi takriben 9.5 Mors'tur.
Diisiik cekme mukavemetine sahip metal ve metal olmayan malzemeler ile gri dokiim,
kiiresel grafitli dokiim, soguk dokme demir, 1s1l islemden 6nceki doviiliir demir, pring,
bronz, aliiminyum ve organik mineral ve keramik gibi malzemelerde kullanilir.




1.2 Birlestirme Elemanlari

Zimpara taslarini olusturan asindirici taneleri bir arada tutabilmek i¢in birlestirme
aracina ihtiyag¢ vardir. Birlestirme elemanlari iki ana gruba ayrilir:

1.2.1 inorganik Birlestirme Elemanlari

Seramik Birlestirme Elemani (V)

Seramik birlestirme elemaninin temel maddesini feldspat ve killer teskil etmektedir.
Belli oranlardaki asindirict ve birlestirme elemanlari, nemlendirilip karistirildiktan sonra
hidrolik preslerde istenilen 6l¢ii ve bigimlerde kaliplanarak firinlarda bir kag¢ giin siire ile
pisirilirler. Pigirme islemi sona eren taglar yine aym firinlarda yavas yavas sogutulur.
Seramik en iyi birlestirme elemanidir.

Silikat Birlestirme Elemam (S-Si)

Bu birlestirme elemaninin temel maddesi soda silikatidir. Asindirict tanelerle soda
silikat1 karistirilip kaliplanir ve yiiksek basingta preslenerek pisirilir. Asir1 sicakliga dayanikl
olmayan silikat birlestirmeli taslarla genellikle 1slak taslama yapilmaktadir. Kuru olarak da
kesici aletlerin bilenmesinde ve ince pargalarin taslanmasinda kullanilmaktadir.

Oksi-Klorit (Magnezit) Birlestirme Elemam (O-Mg)

Bu birlestirme elemaninin temel maddesi magnezyum oksit ve magnezyum klorittir.
Birlestirme eleman1 magnezit ile asidirici taneler karistirilir ve kaliplanarak preslenir. Oda
sicakliginda kurutulur.Bu birlestirme elemanli taglar, nem ve rutubetten korunarak islak
taglama isleminde kullanilir. Gerekirse , basingli hava kullanilmalidir.

1.2.2 Organik Birlestirme Elemanlar:

Bakalit Birlestirme Elemam (B-Ba)

Bakalit birlestirme elemaninin temel maddesi suni reginedir ve igerisine sertlesebilen
fenol formaldahitten belli oranda ilave ediltikden sonra asindirici tanelerle birlikte karistirilir.
Bu karisim sicak ve soguk olarak kaliplanir, elektrik firmlarinda kurutulur. Bakalit
birlestirmeli taglar, seramik birlestirmeli taslarin kullanildigi yerlerde emniyetli sekilde
kullanilabilirler. Freze ¢akilarinin bilenmesine elverislidir.

Kaucuk Birlestirme Elemam (R)

Kauguk birlestirmeli zimpara taglar1 rafine edilir. Daha sonra kauguk ve kiikiirt
asindirict tanelerle karistirilarak kauguk birlestirme elde edilir. Karigimin uygun bir kivama
gelebilmesi i¢in asindirici taneler aralikli olarak ilave edilir. Elde edilen karisim basingli pres
altinda kaliplanir ve 165 ° C civarinda pisirilir.

Kauguk birlestirmeli zimpara taglariim g¢evresel hizi yiiksek ve esneme kabiliyeti
fazladir. Bu nedenle kesme taslari olarak kullanilmakta, ayrica kiiresel ve silindirik bilyeler
gibi yliksek kalite ve bitirme tamligr istenen parcalarin 1slak olarak tasglanmasinda
kullanilabilmektedir.



Sellak Birlestirme Araci (E)

Sellak Dbirlestirme elemanmin temel maddesini dogal regine teskil etmekte olup
ozellik yoniinden kauguk birlestirme aracina benzemektedir. Asindirict tanelerle, kar tanesi
veya ince pul halindeki sellak kizgin buharla i1sinan kazanlar igerisinde karistirilip
preslenerek hazirlanirlar. Sellak birlestirme elemanli zimpara taglar1 ile sertlestirilmis
celikler ve vidalar taslanmakta ve ayrica kesici aletlerle ince disli testerelerin bilenmesi
yapilmaktadir.

1.3 Dokusu
Zimpara tagmin dokusu, tas tanelerinin baglayict maddesinin ve birlesen gdzenek
bosluklarinin dagilimindan meydana gelir (Sekil 1.1).

Tas tanesi

talas boslugu

Sekil 1.1: Tasin Dokusu ve Temas Boyu

Talas boslugunun (gozeneginin) en az taslama tanesi tarafindan, temas bolgesinde
kaldirilan talas miktarin1 kisa siirede igerisinde tutabilecek biiyiikliikte olmasi gerekir.
Gozenekler ¢ok kiiglik ise talaglar, talag boslugunun iginde sikigirlar. Savurma hareketi ve
sogutma sivisi artik talaglari disariya atamaz. Yiizey yanik ve piriizlii olur. Temas boylar1 ve
ilerleme hiz1 ne kadar biiylik olursa doku o kadar agik (seyrek) olur.

Dokular 0 ila 14 arasindaki sayilarla ifade edilir (Sekil 1.2).



Sekil 1.2: Doku Karakteristik Sayilar

Say1 ne kadar biiyiirse doku o kadar agik olur, yani zimpara tagi daha da gozenekli

olur.
1.4 Sertligi
Ikiye ayrilir:
Statik Sertlik: Tanenin tane kiimesinden kopmaya kars1 direncini ifade eder
Tablo1l: Zimpara taslarimin sertlikleri
Niteligi Sertlik derecesi | Kullanma alanlari
Asirt yumusak, A'B,CD Sert malzemelerin derin taglama
¢ok yumusak E,F,G ve yan taglamasinda
Yumusak, H I,J,K Geleneksel (olagan) metal
orta L,M,N,O taslamada
Sert, P,.Q RS
gok sert, TUV.W Sk malsemelet lamada
asiri sert XY, ”Z y s 3

Tablo 1.1: Zimpara Taslarinin Sertlikleri

Bir taglama taginin sertlik derecesi, tane sertligini degil, baglama maddesinin taneyi
tutma kuvvetini ifade eder.

Sert veya gevrek malzemelerin taglanmasi esnasinda, siddetli siirtiinme aginmasindan
dolay1 tas taneleri gabuk korelir. Sadece yumusak bir tas, rélatif (bagil) olarak kiigiik tane
yiiklenmesi halinde kendi kendine bilenmesini temin edebilir. Cok yumusak bir tas fazla
asinacagindan ekonomik olmaz.

Yumusak malzemelerde siirtiinme aginmasi daha azdir; fakat taneyi etkileyen
kuvvetler daha yiiksektir. Tane, pargalara ayrilmaya ve kopmaya egilim gosterir. Tasin
asinmasint makul sinirlarda tutmak icin bu malzemelerde sik dokulu sert taslarin
kullanilmas1 gerekir. Bununla beraber ¢ok sert bir tas, taneyi ¢ok uzun siireyle tutar ve
dolayisiyla parlatir. Ayni zamanda taslama basinci ve temas bolgesindeki sicaklik artar.



Dinamik Sertlik

Bir zzmpara taginin dinamik sertligi, taslama esnasinda tanenin kopmasina karsi gelen
direncini ifade eder. Bu sertlik statik sertlige, taneye ve ¢alisma sartlarina baghdir. Sert
malzemeler igin yumusak tas; yumusak malzemeler igin ise sert tas kullanilir. Tane
bliyilikliigli ve ilerleme hizi ne kadar kiiciik olursa zimpara (taslama) tasi da o kadar yumusak
olur.

Tas Etiketine Ait Bilgiler

Zimpara Taginin Tanimlanmasi

Sema l7 Sekli ve dlglisi Malzeme
Ornek Zimpara tagi 1 — 450 x 100 x 127 A 80 K 8 \% 35
\ usade edilen gevresel hiz 35 m/s
ISO- Temel Sekli (Diiz tag diski) aglayic V: Seramik
Doku karekteristik sayisi 8: orta
DI Cop 14501 mim Sertlik derecesi K : yumusak

Geniglik b= 100 mm Tane (60 ilmek/parmak olan elek)

Delikgapid2=127mm | L Asindinci cinsi A: korund

Resim 1.3: Tay Etiketine Ait Bilgiler
1.5 Dengeleme Yontemleri

Biiyiik, genis zimpara taslar1 ve 6zellikle yiliksek ¢evresel hizlarda, dengeleme oldukca
onemlidir; ¢iinkii dengeyi bozan kiitlelerin merkezka¢ kuvvetleri, devir sayist ile dogru
orantil1 olarak artar.

Dengeleme agirhgs

Y
i =

‘ 5 Agirlik kuwet(

Resim 1.4: Statik Dengeleme

Statik Dengeleme
Statik dengeleme i¢in, zimpara tast bir dengeleme terazisine veya bir makarali
sehpanin dengeleme sehpasi iistiine konulur (Resim 1.4).

Dengeleme agirliklari, zzimpara tagi her konumda hareketsiz durana kadar kanal iginde
kaydirilir.

Dinamik Dengeleme

Bu sistemde zimpara tag1 motorlu bir kutu vasitasiyla dondiirtiliir.

Sistemin her iki tarafindaki gostergelerden tasin agir kisimlari tespit edilir. Denge
agirhiklan vasitasiyla agirhik farklari tagin g¢evresine esit oranda dagitilir. Bu sistemle ¢ok
hassas dengeleme yapmak miimkiindiir.



1.6. Tasin Baglanmasinda Dikkat Edilecek Hususlar
» Tezgaha baglamadan evvel zimpara tasi, bir tinlama ses testinden gegirilmelidir.
Bunun i¢in zimpara taglari deliginden elle tutulur ve bir ahsap takoz veya bir tornavida
sapi ile yan taraflarina hafifce vurulur. Eger ¢atlak yoksa zimpara tasi tiz bir tinlama sesi
Verir.

Ara tabaka

Resim 1.5: Zimpara Tasinin Baglanmasi

Zimpara taglar hafifce ve zorlanmadan tas miline takilmalidir.

Flangin en kiigiik cap1 diiz zimpara taglarinda 2/3 d1 ve konik zimpara taglarinda
1/2 d1 6l¢iisiinde olmalidir.

Tasin her iki tarafina ayni biiylikliikte flang ve yumusak contalar konulmalidir.
Her yeni baglanan zimpara tasi, en az 5 dakika miisaade edilen en yiiksek devir
sayisinda ve bosta denenme amaciyla ¢aligtirildiktan sonra bilenip
kullanilmalidir.

Taglama esnasinda tezgah ta ¢alisan kisi, mutlaka koruyucu gozlik kullanmalidir.

VV VYV

A\



1.7 Zimpara Tasini Bileme Elemanlari

Bileme diski

Celik veya dokiimden yapilmis, bazilarinin cevresinde sert maden uglar bulunan
aletlerdir. Celik veya dokiim olanlarinin bazilarinin gevresi tirtilli, bazilarmin ylizeyleri
girintili ¢ikintilidir. Bunlarin birkag tanesi bir araya getirilmis, bir sap iizerine doner
vaziyette pimle birlestirilmislerdir. Bazilar1 ise bir sap iizerindeki makara yiizeyine sert
maden parcalariin eklenmesiyle meydana getirilmistir.Bileme diski tasa temas edince ¢ap
farkindan dolay1 yiiksek bir devir kazanir. Bu sirada kdrlenmis taneleri koparir ve dolmus
gbzenekleri acar. Bu aletlerle elde bileme yapilabilir. Fakat diizgiin bir bileme i¢in dogrusal
hareketli bileme aparatlarindan yararlanmak daha faydalidir.

Bileme topaci

Zimpara tagindan konik c¢anak bicimli hazirlanmig
bileme taslaridir. Bu tag bir sap tlizerine yataklanmis bir mile 3
takilarak kullanilir (Sekil 1.6). Bileme, elle veya bileme Gelik doner
aparatina baglanarak yapilabilir. @ @ Makaralar

Sekil 1.6: Bileme Topaci
Elmas bileyici
Elmas bileyici taslama boyunca hareket ettirilerek
kullanilir. Talas derinligi 0.001 mm ile 0.03 mm arasinda ve
zimpara taginin her bir devrindeki ilerleme 0.05 mm ile 0.2
mm arasinda alimir. Eger diizeltme takimi 10° ile 15° egik
olursa, elmasin kullanma 6mrii, nemli 6l¢iide uzatilir (Sekil Miinferit
1.7). elmas

Sekil 1.7: Elmas Bileyici
1.8 Zimpara Tasinin Bilenmesi

Bilemekten maksat, iyi bir dairesel harekete erismek tas1 diizeltmek ve yeni bir profil

vermek, ayrica yaglanmig veya korelmis olan taslara tekrar keskinlik 6zelligi vermektir. Tam
olarak diizeltmek i¢in bileme diski, bileme topaci ve elmas bileyici kullanilir.
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Resim 1.8: Zimpara Taslarinin Bilenmesi

_ b
o S Koruyucu Y
o camlar X,
v s ;
! e
[ CR,
Ayar edilebilen E
dayama althg | . .
Koruyucu muhafazaya nazaran miisade ~ Koruyucu
edilen ara mesafesi muhafaza

Resim 1.9: Aykl El Zlmara Te a ve Kisimlart
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( UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar1 Oneriler
Tas1 flanglarla Uygun tas ve flangi seginiz.
baglayiniz. Tasin catlaklik ve etiket kontrollerini yapiniz.

Tas1 flanglarin arasina aliniz.
Tas1 dengeleme malafasina takiniz.

Tas1 dengeleyiniz. Dengedeki terazi tizerine koyunuz.
Tas1 kendi ekseni etrafinda dondiirerek dengeleyiniz.

Dengelenen tagit makine |Uygun baglama elemant ile tath sikiniz.

miline baglayiniz. Dengelenmis olan tagt makine miline emniyetli bir sekilde
baglaymniz.
Tas1 bileyiniz. Koruyucu gozliigi takiniz.

Zimpara tagl makinesini ¢aligtiriniz.
Mevcut bileme aparatini kullanarak zimpara tasini bileyiniz.

Isi miknatish tabla ile Miknatish tablanin yiizeyini temizleyiniz.

baglaymiz. Is pargasini miknatisli tablaya uygun yerlestiriniz.
Parganizi taglarken hareket etmemesi i¢in uygun destekler
kullaniniz.

Is parcasin1 miknatish tablaya baglayiniz.

Isi diger yontemlerle Cok kiiciik parcalar1 uygun mengeneye baglayarak taslayiniz.
baglayiniz. Seri tiretimlerde i baglama kaliplar1 hazirlayarak taglama
yapiniz.

Acil1 ve boliintiilii yiizeyler icin divizor kullanarak taglama
yapiniz.

Cok hassas boliintiilerde optik bolme aygit1 kullaniniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Koruyucu is kiyafeti giydiniz mi?
Kendinizin ve tezgah i¢in emniyet tedbirleri aldiniz mi?
Tas1 flanglarla bagladiniz mi?
Tas1 dengelediniz mi?
Dengelediginiz tasi tezgdha bagladiniz m?
Tas1 bilediniz mi?
Is parcasini tezgaha bagladiiz m?

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsanmiz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geginiz.
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( OLCME VE DEGERLENDIRME )

SORULAR

1
2)
3)
4)
5)
6)
7)

Birlestirme elemanlarinin zimpara tas1 yapimindaki 6nemini agiklayiniz.
Organik birlestirme elemanlarinin 6zelliklerini yaziniz.

Bir zimpara taginin siparisinde bulunmasi gereken bilgileri yaziniz.

Statik dengeleme sisteminin nasil yapilacagini arastirimniz.

Tas1 bileme elemanlarinin gesitlerini yaziniz.

Zimpara taglariin kurallara uygun olarak baglanmasinin 6énemini yaziniz.
Zimpara tas1 takilmadan 6nce nelere dikkat etmelidir?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( amac )

Taglama tezgahlarini hatasiz olarak galistirabileceksiniz.

( ARASTIRMA )

1. Atdlyenizde mevcut taglama tezgahlarinin yapisini inceleyiniz.
2. Tezgahlara baglanan taglar1 g6zlemleyiniz.

2. TASLAMA TEZGAHLARINI
CALISTIRMAK

Diizlem yiizeylerin taglanmasinda en c¢ok kullanilan tezgahlar, yatay milli diizlem
yiizey, diisey milli diizlem ylizey ve ¢ok milli diizlem ylizey taglama Tezgéahlar: olarak kendi
aralarinda simiflandirilir.

2.1 Diizlem Yiizey Taslama
Tezgahlar:

Yatay Milli Diizlem Yiizey
Taslama Tezgahlar:

Yatay milli diizlem yiizey taslama
Tezgahlar1 ile genellikle kiiciikk boyutlu
ve hassasiyeti fazla olan pargalar taslanir.
Aym1 zamanda diiz kanallar, acili
yiizeyler ve degisik profiller bu tip
tezgahlarda taslanabilir. Bu tezgaha ilave
aparatlar takilmak suretiyle diiz disli ve
benzeri  profildeki  pargalarn  da
taglanmas1 miimkiindiir.

Resim 2.1: Yatay Milli Diizlem Yiizey Taslama tezgih

Bu tip taslama Tezgahlarin da tezgah tablasi saga ve sola ayn1 zamanda derinlemesine
ileri ve geri hareket edebilir.Tas mili bashg ise sadece yukart ve asagi hareket
edebilmektedir. Tasin asagi ve yukari hassasiyeti 0.01 mm’dir. Tezgah tablasi hidrolik
hareketli olup yar1 veya tam otomatik calistirilabilir.
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Resim 2.2: Diisey Milli Diizlem Yiizey Taslama Tezgihlart
Diisey Milli Diizlem Yiizey Taslama Tezgahlar

Diisey milli diizlem yiizey taslama Tezgahlarinda, tezgah tablasi ya boyuna hareketli
ya da doner hareketlidir. Bu tip tezgahlarda en ¢ok canak, silindirik ve pargali taslar
kullanilmaktadir. Diisey milli diizlem ylizey taglama Tezgahlari, yatay milli cevreden kesme
yapan diizlem yiizey taslama Tezgahlarina oranla daha ¢abuk ve daha fazla talas kaldirma
kapasitesine sahiptir. Uretim amagli olarak kullamilir. Taslanan parcanin yiizey kalitesi ise
yatay milli diizlem ylizey taglama Tezgahlarina oranla daha kabadir. Bazi diisey milli diizlem
ylizey taglama Tezgahlarinda tas mili baslig1 enine hareket edebilir. Genis ylizeyli ve uzun
boylu pargalar bu tip tezgahlarda kolayca taglanabilir.

Diisey milli diizlem yiizey taslama Tezgahlarinda is parcasi, boyutlarina gore
miknatish tablaya, dogrudan tezgéh tablasina, mengene veya is baglama kaliplari ile tezgah
tablasina baglanir. Miknatish tablaya baglanan pargalar ¢evresinden desteklenmelidir. Bu tip
tezgahlarda tasa gelen yiikii azaltmak i¢in tas, agili bilenir. Bu tip tezgéhlarda ¢alisirken
mutlaka sogutma sivisi kullanilmalidir. Sogutma sivisi tas merkezinden ve gevresinden ayni
anda sogutma yapabilecek kapasitede olmalidir.
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2.2 Diizlem Yiizey Taslama Tezgahlarimin Onemli Kisimlar

Resim2.3: Diizlem Yiizey Taslama Tezgihlarinin Onemli Kisumlart

2.3 ise Uygun Taslama tezgAhinin Secimi

Sekil 2.4 “teki 6rnek parga diizlem, yiizey taslama tezgahinda taglanir.

derinl

——s/e— Talas

Sekil 2.4: Diizlem Yiizey Taslama

Sekil 2.5 ‘teki Ornek parga, diisey milli
diizlem ylizey taglama tezgahinda taslanir.
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Sekil 2.5: Diisey Milli Diizlem Yiizey Taslama

Sekil 2.6 ‘da ki oOrnek
parca,  silindirik  taglama
tezgahin da taslanir.

Sekil 2.6: Silindirik Taslama

Sekil 2.7 ‘deki 6rnek parga ,silindirik tagslama tezgahin da taslanir.

=

Sekil 2.7: Silindirik Konik Yiizey Taslama
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2.4 Silindirik Taslama tezgahimin Kisimlar

Resim 2.8: Silindirik Taslamatezgdh mnin Kisimlart

2.5 is Baglama Araclar
2.5.1.Tezgah Mengenesi
Hassas tezgah Mengenesi

Bu tezgdh  mengenesinin
kizaklar1 taglanmustir; ayrica
mengene agizlar da sertlestirildikten
sonra taslanmustir. Bu  6zellikle
hassas baglama islemlerinde
kullanilir..

Doner tezgdh Mengenesi

Resim 2.9: Hassas tezgdh Mengenesi

Mengene agizlar1 sertlestirilmis ve taslannistir. Uzerindeki derece bdliintiileri
sayesinde her iki tarafa 75°er derece agida ¢evirmek miimkiindiir.
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Sekil 2.10: Déner tezgdh Mengenesi

2.5.2 Baglama Civata ve Pabuclari

Taglama tezgdhina mengenelerin, miknatisli tablanin veya biiyilk is pargalarinin

sabitlenmesi i¢in kullanilan baglama elemanlaridir.
2.5.3 Miknatish Tabla

Miknatish Tabla (Elektro Miknatis/Daimi
Miknatis)

Enine veya uzunlamasina kutuplar meydana
getirilen miknatish tablaya, ozellikle ince levha ve
lama gibi is pargalar1 baglanir.

Miknatish  Baglama  Takozu (Daimi
Miknatis)

Bu takozlar genellikle ¢ikintili is pargalarini
baglamak i¢in kullanilir (¢ikintili, kaburga vb.).
Miknatish baglama takozlar1 ¢ogunlukla ¢ift olarak
kullanilir ve miknatishi baglama tahtasi iizerine
oturtulur.
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Miknatish Doner Baglama Tablasi (Daimi miknatis)
Tabla her iki tarafa 50° ye kadar déner. Olgii
lokmalaria gore de her iki tarafa yaklasik olarak 75°
ye kadar da ayarlanabilir.
Bundan bagka, tabla her iki tarafa sabit dayama
parcalarina gore yatay olarak da dikey olarak da
ayarlanabilir.

Sekil 2.13: Miknatislh Déoner Baglama
Tablas:

Baglama

Miknatisli tabla

Sekil 2.14: Taslama Is Kalibt

2.5.4.1s Kahplan

Seri iiretimde, mengene veya miknatish tablaya baglanarak taglanmasi uzun zaman
alan 0zel parcalar i¢in baglama kaliplar1 yapilir. Taglanacak parcalar kaliplara baglanarak
taglamirlar. Is parcalari, baglama kaliplarna mekanik, hidrolik veya pnomatik sistemlerle
baglanirlar. Bu tip baglama kaliplar1 mutlaka hassas bir baglamay1 gerektirecek ucuz ve
zaman kaybini en aza indirecek tiirden olmalidir.

2.5.5.Divizor ve Karsilik Puntasi
Divizor

Degistirilebilen delikli aynalardan yararlanilarak basit bdlmelerle yapilan is
parcalarinin taglanmasinda kullanilirlar.
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Resim 2.15: Divizér ve Karsilik Puntast

Optik Bolme Bashgi
Bu aygitla tamlik derecesi yiliksek olmasi gereken bolme ile ilgili tagslama igleri yapilir.
Hassasiyeti bir dakikalik acidir.

Sekil 2.16: Optik Bolme Baghgi
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2.6.Taslama tezgah 1 Kontrol Paneli

Diizlem yiizey taglamatezgah inin kontrol paneli resim 2.17 de gdsterilmistir.

Tablayi ilerletme .

buton Ana salter

Tabla
miknatislama

Tasi asagi
indirme butonu
Tas1 yukari

kaldirma butonu

?utma suy
Istirma butonu

Acil stop butonu

Resim 2.17: Tagslama tezgi 1 Kontrol Paneli
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UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklan Oneriler
-Taslama tezgdhinin kontrol panelini Kontrol paneli iizerindeki diigmelerin
kullanimiz. gorevlerini 6grenmeden kullanmayiniz.

Tasin is par¢asindan daha yiiksek seviyede
olmasina 6zen gosteriniz.
Taslama Tezgahlarinin gesitlerini 6greniniz.

-Miknatish tabla ve 6zelliklerini 6greniniz. | Miknatish tablay1, uygun baglama araglari
yardimi ile yerine baglayiniz.

Miknatish tablanin miknatis 6zelligini
kontrol ediniz.

-Kurs ayarini yapimiz.. Is parcasinin boyuna gore tasin alacag: yolu
isten ¢ikis mesafelerini de goze alarak
ayarlayiniz.

Is parcasinin miknatish tabladan
tasmamasina dikkat ediniz.

KONTROL LiSTESI

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir
Koruyucu is kiyafeti giydiniz mi?
Kendinizin ve tezgah i¢in emniyet tedbirleri aldiniz mi1?
Kontrol paneli diigmelerin gorevlerini 6grendiniz mi?
Bosta tezgahi ¢aligtirip kontrol etiniz mi?
Tasla is parcasi arasindaki mesafeyi ayarladiniz mi?
Dengelediginiz tasi tezgdha bagladiniz mi?
Miknatish tablayi tablaya bagladimiz mi1?
Miknatish tablanin miknatislanmasini kontrol ettiniz mi?
Is parcasini, miknatish tablaya bagladiniz mi1?

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz O0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme” ye geciniz.
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C OLCME VE DEGERLENDIRME )

1-Taslama Tezgahlarinda is baglama araglarini yaziniz..
2-Miknatish tablaya is baglarken nelere dikkat edilmelidir?
3-Kurs ayarimin 6nemini agiklayimiz.

4-Taglama Tezgahlarinin iiretimdeki 6nemini agiklayiniz.?

5-Diizlem yiizey taglamatezgah inin kontrol tuslarinin gérevlerini yaziniz.

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru “Modiil Degerlendirme” ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

ACIKLAMA: Asagida listelenen davraniglarini goézlediyseniz EVET, gozleyemediy-
seniz HAYIR siitununda bulunan kutucuga (X) isareti koyunuz.

DEGER OLCEGI
EVET | HAYIR

GOZLENECEK DAVRANISLAR

[s 6nliigiinii uygun segtiniz mi?

Asindiric1 maddeleri tanidiniz mi?

Birlestirme elemanlarinin gorevlerini 6grendiniz mi?

Tas tlizerindeki etiket bilgilerini anlamlari ile biliyor musunuz?

Dengeleme islemi yaptiniz mi1?

Dengelenen tasi tezgaha bagladiniz mi?

Yeni takilan tas1 bilediniz mi?

Bileme elemanlarini secebiliyor musunuz?

Calistiginiz makinenin giivenlik 6nlemlerini biliyor musunuz?

Ise uygun taslama tezgahi secebiliyor musunuz?

Taslama tezgdhinda kullanilan baglama elemanlarini
ozellikleri ile karsilagtirdiniz mi?

Taslama Tezgahlarinin kontrol panellerinin, tuglarinin
gorevlerini 6grendiniz mi?

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timii dogru ise bir sonraki modiile gegmek icin 6gretmeninize bagvurunuz.
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