T.C.
MILLI EGIiTiM BAKANLIGI

GiYIM URETIM TEKNOLOJIiSI

TiSORT DIKIMI

542TGD008

Ankara, 20011



Bu modiil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cerceve
Ogretim Programlarinda yer alan yeterlikleri kazandirmaya yénelik olarak
Ogrencilere rehberlik etmek amaciyla hazirlanmis bireysel 6grenme
materyalidir.

Milli Egitim Bakanliginca {icretsiz olarak verilmistir.

PARA ILE SATILMAZ.




ICINDEKILER

ACTKLAMALAR ..ottt sttt sttt e ste s e besre e e stesseeseesbeetesteeneenaenneas iii
GIRIS ettt ettt ettt ettt ettt s sttt n s anaees 1
OGRENME FAALIYETI- L.t 3
1. TISORT KESIMI ...vviiiiitisiceeeceee ettt s sttt sttt en e 3
1.1. Model ANaliz ISIEMIETT .....cvcvviececveieieieeecccee et 4
1.2. Tigort Asgari Calisma Talimatlari.........cccccooeiiiiiiiiii e 5
1.3. Tisort Kalite NItEHKIEIT ......cviiviiieii ettt 5
1.4. Yuvarlak Orme Kumasi1 Kesime Hazirlama TeknikIeri..........ccoooceveveveccrereiereeeeececnnnn, 7
1.5. Tisort Kesim ISIEMIETT ....c.cveveveiiececeeieieieecececeeie et en sttt 7
1.5.1. Tisort Kumasini Bigkiye Hazirlama Islemleri.........cccocovcuevoeeeveioceeisccieeeee e 7
1.5.2. Tigort Kalibint Kumaga Yerlestirme.........ccovcvvviiiiiiiiniii e 7
UYGULAMA FAALIYETT 1ot 9
LG TR B o) A SE) 1 | PRSI 9
OLCME VE DEGERLENDIRME ........c.coetiiiiiiieiisssieesistesesss s st sen s 11
OGRENME FAALIYETI= 2.0ttt 13
2. TISORT DIKIMI TEKNIK CALISMALARI........cccccvviveriieeieetieeeeeee e etes s ennees 13
2.1. Orme Kumaslarda Kullanilan Aksesuar CeSitleri..........ocvrvrmerrrrerrereererereseceereeeea, 13
2.2. Yuvarlak Orme Kumas Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar.............c.c.cccevvereuerennnns 19
2.3. Yuvarlak Orme Kumaslarda Omuz Dikim Islemleri ............cocoovevoreeeririceceeeenen 19
2.4. Orme Kumaslarda Yaka Temizleme Islemleri..........cccocovvueviveeuniceeisiceeeeeeeeee e, 24
2.4.3. Kendi Kumasi ile Yaka TemizIeme.........cccccevrueeiiiiiiieenec e esie s 26

2.5. Yuvarlak (Hafif) Orme Kumaslarda Kol Takmada Dikkat Edilecek Noktalar-.......... 31
2.6. Yuvarlak (Hafif) Orme Kumaslarda Etek Ucu ve Kol agz1 Temizleme Teknikleri ... 31
2.6.1. Overlok ile Etek Ucu ve Kol Agzi Temizleme Islemleri...........ccccovverirrireiennn. 32
UYGULAMA FAALIYETT 1ot 33
2.6.2. Ribana ile Etek Ucu ve Kol agz1 Temizleme............ccccevvrieiiiininiicicncnce 33
2.6.3. Re¢me ile Kol agz1 ve Etek Ucu Temizleme.........cc.ccoovvvieeiiniciiiiccnesecn 34
OGRENME FAALIYETI= 3 ..ottt 36
3. TISORT DIKIMI. ..ottt 36
3.1, TiSOTt DIKim PLANT. ..coiuiiiiiiiiiiice e 36
3.1.1. Dikim Plan1 Hazirlarken Dikkat Edilecek Noktalar ...........ccccccoeveriiiviinncnnennne 36
3.1.2. Makine Parki Belirlemede Dikkat Edilecek Noktalar ...........cccocevivviiiviiieieennnne 36
3.1.3. TisOrt Dikim PIant .........cccoiiiiiiiiiiiiii e 37
UYGULAMA FAALIYETI oot 38
3.2. TisOrt DiKim ISIEMIETi.......cvovveeceeveieiiscececeee ettt 38
OLCME VE DEGERLENDIRME ........c.ccovviiiiiiiieeiiscieiessesessssesesiesests s essensassessssennens 46

4. TISORT SON UTU VE SON KONTROL ISLEMLERI.........ccceoevieieeeicceeece e 48
4.1. Son UtHleme ISIEMIETT ........cevevevereieceeteeeseeeeeee ettt senenes 48
4.1.1.Tisort Utiilemede Dikkat Edilecek NOKEAIar ...........ccceevveiiieieieeeeereeeeeeeeseseeenas 48



4.1.2Tisdrt Son Utilleme ISIemIETi..........cocrveveveveeececieieieieeeccee e 50

4.2, Tisortte Son Kontrol ISIEMICT ........occvereveviviiieiesieeieeere e es e s es st sesenes 52
4.2.1. Durus Formu Kontrolll .........cccvveiiiiiiiiieiic s 52
4.2.2. Olgl KONIOI ..cocvvvvicececeeieietee ettt sesae ettt es et enenseae e sas s 52
4.2.3. Malzeme Uyum KOntrolil ..........cccooveviiiiieiiiinie e 53
UYGULAMA FAALIYETI ..ot 54
4.2.4. Tisortte Kritikler Dogrultusunda Diizeltme Islemleri...........ccccoevvevereveccuererennne. 59
OLCME DEGERLENDIRME .........coocsiiietiieieiieeeeseeis s sessesesaeisssas s sssenan s snss s 61
CEVAP ANAHTARLARI ...ttt st 63
MODUL DEGERLENDIRME .......coviiiiiiiiiiiiniiisiieeiesissssesssessesiss s 64
SN N N S SR 65



ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO008
ALAN Giyim Uretim Teknolojisi
DAL/MESLEK Alan Ortak Modiilii
MODULUN ADI Tisort Dikimi
MODULUN TANIMI Bu modiil, tigort kesimi, tigort dikimi teknik
caligmalari, dikimi ile son iitli ve son kontrol islemlerinin
anlatildigi bir 6grenme materyalidir.
ON KOSUL “Makinede Diiz Dikis, Overlok, Utiileme ve Kesim”
modiillerini bagarmis olmak.
YETERLIK Tisort dikmek
Genel amac:
Gerekli ortam saglandiginda teknige uygun tisort
dikimi yapabileceksiniz.
Amaclar:
1. Tigort ana ve yardimct malzemelerini teknige uygun olarak
MODULUN AMACI kesebileceksiniz.
2. Tigort teknik dikis calismalarmi teknige uygun olarak
yapabileceksiniz.
3. Tisort dikimini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.
4. Tis6rt son iitii ve son kontrol igslemlerini kalite niteliklerine
uygun olarak yapabileceksiniz.
Ortam: Uygulama atolyesi
EGITIM OGRETIM Donanim: Diiz sanayi dikis makinesi, overlok, iiti,
ORTAMLARI VE dikis ipligi, toplu igne, ¢izgi tasi, cetvel, mezura, modelin
DONANIMLARI kesilmis pargalari, model foyii veya drnek numune, yardimet
gerecler, aksesuarlar.
Modiiliin i¢inde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
OeMpve Sl e ol |
DEGERLENDIRME

Olemek amaciyla, Ogretmeniniz tarafindan hazirlanacak
Ol¢me araglari ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Kullanim1 kolay, saglikli, rahat ve spor giysiler giinlimiiz yasam kosullarinda oldukca
onemli bir yer tutmaktadir. Yuvarlak 6rme kumaslarin tiretim ve hammadde 6zellikleri bu tiir
giysilerin iiretimine ¢ok uygundur.

Glniimiizde hemen hemen her ¢esit giysi tiretiminde bu tiir kumaglar olduk¢a yaygin
kullanilmaktadir. i¢ giyim iiretiminden sonra ikinci sirada gegmisi olan tisortiin giiniimiizde
kullanim alani olduk¢a yaygindir. Klasiklesmis tisért modellerinin (Basic, Polo, vb) yan1 sira
giiniin modasina gore ¢ok degisik form ve modellerde iiretilir.

Bu modiilde sektdrde iiretimin temellerinden olan tisortiin {iretim tekniklerini
Ogreneceksiniz. Edindiginiz bilgi ve kazandiginiz beceriler bu dali ve bu dalin ¢aligma
kosullarini tanimaniza yardimei olacak ve sonraki 6greniminize temel olusturacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda tigort ana ve yardimci malzemelerini kesim teknigine uygun olarak
kesebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Tigort dikiminde kullanilan yuvarlak 6rme kumas cesitlerini arastirarak katalog
hazirlaymiz.

1. TISORT KESIMi

Tigort, spor ve rahat bir giysi olmasi nedeniyle kadin, erkek ve ¢ocuk giyiminde
giinimiizde olduk¢a yaygin olarak kullanilmaktadir.. Rahat ve spor bir giysi olmasinin en
o6nemli nedeni kullanilan kumagtir. Genellikle pamuk ve benzeri ipliklerden, yuvarlak érme
olarak iiretilirler. Bkz. (Tekstil Yiizeyleri Modiilii).

Tigort dikiminde yaygin olarak kullanilan yuvarlak 6rme kumas g¢esitleri sunlardir:

Pike Orme: Hem diiz, hem de yuvarlak 6rme makinelerinde iiretilebilen, yiizeyi
kabariklik ve ¢ukurluklardan olugsan 6rme kumaslardir. Kulanim alanlar1 oldukea fazladir.

Ribana: Kumas ylizeyini olusturan ters diiz ilmeklerin yiikseklik farki olusturmasiyla,
oluklu bir goriinlime sahip, enine olduk¢a esnek bir kumastir. Ters yiiz ilmeklerin sayisina
gore kumas ylizeyi ve ozellikleri farkliliklar gosterir.

Ribana o6rme kumaglarin, 6rme kumaslardan yapilmis giysilerin yaka ve kol
agizlarinda, etek uglarinda, bellerinde, esofman pacalarinda, i¢ ¢amasirlarda ve viicuda
oturmasi istenen st giyisilerde kullanimi tercih edilmektedir. Ayrica bere, kaskol, ¢corap gibi
aksesuarlarin yapiminda da kullanilmaktadir.

Siiprem: En yaygin kullanilan temel orgii yiizeyidir. On ve arka yiizey goriintiileri
birbirinden farklidir. Esnek ve form sabitligi olmayan bir yiizeydir. Kenar kivrilmalarina ve
may donmesine agiktir. Genelde 30 / 1, 20 / 1, 30 / 2 ipliklerle Oriiliir. Cogunlukla hafif
gramajli yazlik giysilerde kullanilir. 30 / 2 ve daha kalin ipliklerden &riilen kumaslar kislik
giysilerde kullanilir.



1.1. Model Analiz Islemleri

Model Foyii

Uriin: Tisort

Sezon:

Form: Hazirlama Tarihi:
Beden No: 40 Hazirlayan
Sayfa No:
M e Bicim Tamimlama .
—— » Yaka ve kol agzina ribana
YAKA GENiSLiGI v
= v gegirilecek.
DUSUKLOGD » Yaka c¢evresine ve kol
s < INNA agzina 0.7cm gaze dikisi
| | yapilacak.
KOLEVI | > Ic dikisler 4 iplik overlok
oL ucu & BERINGOL yapilacak.
e " > Etek  ucu  overlokla
GOGUS GEN. temizlenecek.
&y » Kumas o6zelligi uygun ise

|
|

(e

2cm den diiz makine dikisi
de yapilabilir.

DIiKiS PAYLARI
» Yan dikis 7 mm
» Kol agz1 7 mm
» Yakaucu 7 mm

> Etek ucuna pay
ETEKBEN verilmeyecektir(Diiz
makine dikisi yapilacaksa 3
cm’lik dikis pay1
verilecektir).
Parca listesi
(OTK)On tigort kalib1 x 1 (ATK)Arka tisort kalibr x 1 (TKK)Tisort Kol Kalib1 x 2

Kol ribanasi x 2

Yaka ribanasi x 1

Ekstrafor

Alinacak Malzeme
-Pike kumasg(lakoz)
-Ribana kumas(1 x 1)

-Dikis ipligi (kumas renginde)
-Yikama talimat etiketi

Malzeme ornekleri
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1.2. Tisort Asgari Calisma Talimatlar:

Birlestirme dikislerinde 3 ya da 4 iplik overlok kullanilir.

Etek ucu ve kol agz1 temizleme islemlerinde 3 iplik overlok kullanilir.
Birlestirme dikislerinde 3 iplik overlok makinesinin kullanilmasi halinde,
dikislerde agilma olmamasi i¢in dikis ayar1 biizgii konumuna getirilir.

Etek ucu ve kol agzi temizleme islemleri, overlok makinesinin batig sayist
artirllarak yapilir.

Dikis pay1 genisligi 0,7 cm olmalidir.

Dikis paymin 0,7cm’den fazlasi ugurularak overlok ¢ekilmeli, dikilen katlarin
kaymamasina, patlaklar olusmamasina dikkat edilmelidir.

DSM’nda dikis boyu lcm’de 5 batis olmalidir.

Biitiin dikisler diizgiin bir sekilde dikilip sonra baglar1 ve sonlar1 yarim
pekistirme ile saglamlastirilir.

Yaka, tigort kumasinin eninden parga kesilerek hazirlanmali ve her tarafta esit
olacak sekilde takilmalidur.

Tisort buharla iitiilenmelidir.

YV V VYV VV V VYVYV

1.3. Tisort Kalite Nitelikleri

Kalite Ozellikleri

Uriin: Tisort
Calisma Araci: 3- 4 iplik overlok makinesi, DSM,iitli

No Tanimlama Standart Tolerans(mm) Gergeklesen
(mm) + : n :
1 | Dikis pay1 genisligi 7 1 1
2 | Yaka bant1 genigligi 25 1 1
3 | Yaka bant ucu esitligi 0 0 0
4 | Kol agz esitligi 0 1 1
5 | Etek ucu esitligi 0 0 0
6 | Omuz genisligi 2 2
7 | Yaka genisligi 1 1
8 | Yaka disiikliigii 2 2
9 | Kol boyu 5 5
10 | Kol agz1 genisligi 5 5
11 | Kol evi derinligi (Pazi 10 10
genisligi)
12 | Gogiis genisligi (1/2) 10 10
13 | Boy (Omuzdan) 10 10
14 | Etek ucu genisligi (1/2) 10 10




#4Biitiin ol¢iiler mm cinsindendir.

740l¢ii kontrolleri model foyiindeki 6lciim yerlerinden yapilir. Olgii araci dogru ve
diizgilin olmalidir. Giysi diiz bir zemine rahat bir sekilde serilerek 6l¢iilmelidir.

¥4Standart olgiiler, kalip hazirlamada kullanilan Olgililerdir. Diktiginiz tigortiin dlgii
tablosundaki Olgiilerini tablonun gergeklesen siitununa tagiyiniz.




1.4. Yuvarlak Orme Kumasi Kesime Hazirlama Teknikleri

Dik ag1 uygulayarak kenar diizeltme ve dinlendirme ile kumasi kesime hazirlama
teknigi, yuvarlak 6rme kumaslar1 kesime hazirlamada uygulanan yontemlerdir.

Dik a¢1 uygulayarak kenar diizeltme ve dinlendirme ile kumasi kesime
hazirlama teknigi icin bakiniz ”Kesim Modiilii , Kumasi Kesime Hazirlama
Teknikleri”.

1.5. Tisort Kesim Islemleri

1.5.1. Tisort Kumasim Bickiye Hazirlama islemleri

Toplara gergin olarak sarildig1 icin esnemis olan bu kumaslarin, kesilmeden once
kendini toplamasi ve eski haline donmesi amaci ile dinlendirilmesi gerekir.

Bunun i¢in tisért kumasi toptan agilip dylece birakilarak veya gerdirilmeden masaya
serilerek ortalama 24 saat boyunca dinlendirilmelidir.

Tigort kumas kenarina dik a¢1 uygulanarak, varsa kat kenarlarindaki bozukluklar
diizeltilir. Once kumasm boyu masanin kenari ile cakistirilarak serilir ve kumas masaya
tutturulur. Daha sonra masa kenarina dik a¢1 uygulanarak sabun ya da ugucu bir kalem ile
cizilir. Isaretli yerden kesilerek kenar diizeltme islemi tamamlanir.

1.5.2. Tisort Kalibim1 Kumasa Yerlestirme
Yuvarlak 6rme kumaslarda esneme ve may takibi gibi farkli dokuma 6zelliklerinden

dolay1 kendine 6zgii yontemlerle kesime hazir hale getirilmis kumasa, tisort kaliplarinin
yerlestirilmesi asagidaki uygulama faaliyetine gore yapilir.



CUYGULAMA FAALIYETI )

Tisort Kalibim Kumasa Yerlestirme

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Dikimi yapilacak tigortiin kaliplarinin

kontroliinii yapiniz.

Model analizini inceleyerek, modele ait
kalip parcalarinin sayisini, tizerindeki
yazi ve igaretlerin tam olmasina bakiniz.
Kaliplarin form diizgiinliigiine bakiniz.

Kesim ve serim i¢in uygun arag
geregleri segerek hazirlayiniz.

Kesilecek kaliplar ve kullanilacak
gerecleri goz onilinde bulundurunuz.

Tek triin kesimi igin, kumas kenarini
ilmek kagigindan kesiniz. (Ag¢ik ende
serim yapiniz.)

Yuvarlak 6rme kumaslarda, kumasi agik
ene doniistiirebilmek ve kesim isleminin
diizgiinliigiinii  saglamak  amaciyla
Uretim sirasinda bir sira birakilan bos
ilmek ¢ubuguna “ilmek kagig1 “ denir.

Kumasi kesim masasina seriniz.

Serim yapilacak masanin  genigligi
kumas enine uygun olmalidir.

Orgii kumasin, calisilan yerden asagiya
sarkmamasina dikkat edilir.

Yuvarlak 6rme kumaslar tiip seklinde
tretilmeleri nedeniyle kumas yiizii
usttedir. Bu nedenle kumas katli ende
yerlestiriliyorsa ~ masaya  yiiziinden
serilmis olur.

Kumas kenarlarini diizeltiniz.

Kumas kenarindaki egrilikler cetvel
yardimiyla ¢izilerek diizeltilir.

Kaliplarin boy ipligi, kumasin may
c¢ubugu dogrultusunda olacak sekilde
tisort kaliplarini kumasa yerlestiriniz.

Kaliplardaki kumas kati (6n ve arka
ortasi) yerleri kumas kenarlarina
yerlestirilir.

Bu nedenle bu kenara kumas Kkati
yerlestirme yapilmamalidir.

Kiigiik parcalar1 miimkiin oldugunca
blok halinde yerlestiriniz.

Kaliplar1 kumasgin tstiine sabitleyiniz.

Uygun agirliklar kullanimiz. Topluigne
ile sabitlemede 6rme kumaslarin ilmek
kagma ve esneme Ozellikleri nedeniyle
ince ve diizgiin uglu igne kullaniniz

Toplu kesim yapilan ortamlarda
kesinlikle topluigne bulundurmayiniz.
Kaliplarin etrafindan ¢iziniz. Kumasi esnetmeyecek, leke

birakmayacak ve rahat goriilebilecek
¢izim ara¢ geregleri kullaniniz.

Kaliplar1 kumasin iizerinden alarak
metraj dl¢limii yapimiz.

Kaliplar yerlestirilirken biitiin kaliplarin
ayn1 hizada bitmesine dikkat edilmeli ve
oyuntularindan faydalanilmalidir.




[ >

Verimlilik ilkelerine dikkat ediniz.

(UYGULAMA FAALIYETI

)

1.5.3. Tisort Kesimi

Islem Basamaklar Oneriler
» Tisort kaliplarinin ekonomik yerlesimini | >
ve eksik parca olup olmadigim kontrol
ediniz.
Biiytik parcgalarin kesimini yapiniz. » Kumasin esnemesi ve zarar gérmemesi

icin 1yi kesen kesim arac1 kullaniniz.

» Kesim sirasinda kumasi  yerinden
kaldirmayiniz.
Kiiciik parcalarin kesimini yapiniz. » Kesim aracini dikkatli kullaniniz.
> Is kazalarina kars1 giivenlik dnlemlerine
dikkat ediniz.
» Formlarm diizgiin olmasina dikkat ediniz.
Kesilen parcalara cit isaretlerini aliniz. » Citlarin  derin  olmamasmna ve tam
olmasina dikkat ediniz.
Kesilen pargalari kontrol ediniz. » Kesim  kenarlarinin  diizgiinliiglinii

kontrol ediniz.




KONTROL LiSTESI

Uygulama faaliyetlerinde yapmis oldugunuz ¢alismalar1 kendiniz ya da arkadagimzla
degiserek degerlendiniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

Kaliplar1 kontrol ettiniz mi?

Kesim ve serim i¢in uygun ara¢ geregleri sectiniz mi?

Kumasi1 kesime hazirlamay1 teknigine uygun ve dogru yaptiniz mi?

Kaliplar1 kumasa, teknigine uygun ve dogru yerlestirdiniz mi?

Kaliplarin etrafindan dogru ve diizgiin ¢izdiniz mi?

Kumas1 verimli kullandiniz mi1?

Biiyiik pargalarin kesimini teknigine uygun ve dogru yaptiniz m1?

© N |~ IN|F

Kiiciik pargalarin kesimini teknigine uygun ve dogru yaptiniz mi?

Yuvarlak hatlarin kesimini ve ¢it isaretlemeleri dogru ve teknigine

uygun yaptiniz mi1?

10. |Arag geregleri dogru ve yerinde kullandiniz mi1?

11. Is kazalarina kars1 gerekli 6nlemleri aldiniz mi1?

12. | Zamani verimli kullandiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine donerek
islemi tekrar ediniz.
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((’?)L(;ME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet sonunda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak
degerlendirebilirsiniz.

1.  Asagidakilerden hangisi ribana 6rme kumasin en belirgin 6zelliklerindendir?
A) Yiizeyi kabariktir.
B) Enine esneme orani en yiiksek 6rme kumastir.
C) Beden pargalarini toplama 6zelligine sahip degildir.
D) Nem g¢ekme 6zelligi azdir.

2.  Asagidakilerden hangisi yuvarlak 6rme kumas c¢esidine o6rnektir?

A) Pazen
B) Saten
C) Ribana
D) Terilen

3. Asagidakilerden hangisi ribana 6rme kumasin kullanildig: alanlardan biridir?
A) Kol agz

B) Kanun pili
C) Kapitone
D) Dantel
4.  Asagidaki aksesuarlarin hangisinde ribana kullanilir?
A) Bere
B) Kaskol
C) Corap
D) Hepsi
5. Orgii kumaslarda kaliplar1 kumasa yerlestirirken kumasin hangi 6zelliklerine dikkat
edilmelidir?
A) Esneme
B) Kayma
C) Farkl yiizey yapilari
D) Hepsi

6.  Asagidakilerden hangisi orgii yiizeylerin tanimidir?
A) Hem diiz, hem de yuvarlak 6rme makinelerinde iiretilebilen yiizeyi kabarik ve
cukurlardan olusan 6rme kumaslardir.
B) Esneme 6zelligi ¢ok az olan kumasglardir.
C) Hemig¢ giyimde hem de ev tekstilinde kullanilan bir ¢esit fantezi kumastir.
D) Cok saglam dokuma kumaslardandir.

11



7. Hangi durumlarda 6rgii kumasin boy ipligi yoniinde kaymalar olur?
A) Kumas masaya yiiziinden serilirse
B) Kumastaki kirigikliklar iitiilenince
C) Kumas ¢alisilan yerden asagi sarkinca
D) Kumas kenari cetvelle diizeltilince

8.  Asagidakilerden hangisi tisort kesiminde dikkat edilecek noktalardandir?
A) Kumas yerinden kaldirilmadan kesilir.
B) Onemli yerlere ¢it isareti ¢ok biiyiik olarak atilmali.
C) Kalip kenarlarindan dik bigakla kesilir.
D) Orme kumaslarda kalip kenarlarindan ¢izilmez.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar1 ile karsilastiriniz.Degerlendirme sonucunda yanlig
cevaplariniz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik oldugunuz konuyu tekrar ediniz.

12



OGRENME FAALIYETI- 2

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda tigort dikimi teknik ¢alismalarini teknige uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Yuvarlak 6rme kumaslardan yapilan tigért modellerinin farkli teknik dikim islemlerini
arastirarak elde ettiginiz bilgileri sinif icinde arkadaslariniza sununuz.

2. TISORT DiKIiMI TEKNIK CALISMALARI

2.1. Orme Kumaslarda Kullanilan Aksesuar Cesitleri

Aksesuar, giyimin daha zengin ve giizel goriinmesini saglamak i¢in giysiye yapilan
tamamlayici ilavelerdir. Kullanilan aksesuarlarin, 6rme kumasa uygun olmasina ve zarar
vermemesine dikkat edilmelidir.

Sekil 2.1

Bantlar: Giysinin kendi kumasindan ya da farkli kumaslardan veya degisik
malzemelerden yapilir. Omuz, kol agz1 gibi giysinin degisik yerlerinde kullanilir.

Siis Seritleri: Siis seritleri, ipek, yiin ve ketenden dar ve yassi olarak dokunan, bir
¢esit ince ve dar bir kurdeledir. Dikis ¢izgilerinde, kenar bitimi olarak kullanilabilir.
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Sekil 2.2

Kiirk ve Taklit Kiirkler: Giiniimiizde kiirk, ihtiyagtan c¢ok siis esyas: olarak
kullanilmaktadir. Dogal kiirklerin pahali olmasi ve elde edilisindeki giicliikler nedeniyle
yapay kiirkler kullanilmaya baslanmistir. Her renkte ve cesitte kiirkler vardir. Giysilerin
yaka, kol agzi, etek ucu vB) yerlerinde aksesuar olarak kullanilabilir.

Deri ve Suni Deriler: Cesitli hayvanlarin derilerinin islenmesiyle elde edilen deriler
siisleme araci olarak da kullanilmaktadir. Gergek derilerin pahaliligi suni derileri ortaya
cikarmustir. Suni deriler daha ucuzdur ve bunlarin kullanimi kolaydir. Giysilerde garnitiir
olarak kullanilir.
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Sekil 2.4

Pul-Boncuk ve Yapisan Taslar: Basit bir giysiye yerlestirilen birka¢ boncuk segkin
bir goriiniis katar. Tek olarak kullanildiklari gibi birkag1 bir arada da kullanilabilir.

Sekil 2.5

Kus Gozii: Metal, plastik vb malzemelerden yapilmis ortas1 delik ve ¢esitli boyutlarda
olan siisleme malzemesine 'kus go6zii' denir. Pul ve kapsiil olmak {iizere iki pargadan
olugmustur. Kumasa presleme yoluyla gegirilir(basilir). Sadece siisleme olarak kullanildigi
gibi i¢cinden bagcik, kordon, kurdele gecirmek icin de kullanilir.

Tokalar: Metal, plastik, kemik vB) yapilabilir. Giysideki bant uglarini sabitlestirmeyi
sagladigi gibi iginden gecirilip giysiye blizme tutturma gibi model vermede de kullanilabilir.
Fazla gosterisli olan tokalar, giysiye bros olarak takilabilir.




Sekil 2.6

Danteller: Igne, t1g ve mekikle oriilen veya makinede dokunan zarif siisleme
malzemeleridir. Farkli kalinlikta yapilirlar. Giysinin bazi dikis aralarinda, kenar siisii olarak
kullanilabilir.

Kurdele: Tiirline, genisligine, kullanim yerine bagl olarak giysiye bir¢ok farkli etki
ve renk katar. Cesitli baglama, biizgii ve sekiller verilerek kullanilir.

Sekil 2.7

Kordon: Bir¢ok ipligin bir arada elde ya da makinede biikiilmesiyle elde edilir.
Giysinin dikis aralarinda veya giysi lizerinde degisik sekiller verilerek kullanilabilir.

Sekil 2.8

Sutaslari: Giysiyi siislemede kullanilan ¢esitli kalinlikta ve sekillerde makine
tezgahlarinda dokunan veya elle oriilen siisleme gerecidir.

Fiyonklar: Kurdele veya serit halindeki kumasin kelebek bigiminde baglanmis
seklidir. Cesitli baglanis sekilleri vardir. Giysileri siislemede kullanilir.

16



Sekil 2.9

Aplikeler: Diiz ya da desenli bir kumastan kesilmis veya hazir olarak alinan
motiflerin, giysi lizerine yapistirllmasi veya islemeyle tutturulmasidir. Aplike, sadece
siisleme amaciyla yapildigi gibi yirtilan, lekelenen, yanan kisimlari kapatmak igin de
kullanilir.

Sekil 2.10

Piiskiiller: Her tiirlii iplikle yapilabilen, bir ucundan tutturulan, siis olarak takilan
sacak bicimindeki iplik demetidir. Giysilerin etek ucu, kol ucu gibi uygun yerlerine
gegirilebilir.

Sekil 2.11

Ponponlar: Yiin, ipek vb ipliklerle diiz veya ebruli olacak sekilde yapilan siisleme

17



gerecidir.
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Diigmeler: Fazladan alinmis, kullanilmaktan vazgecilmis veya eski bir giysiden
sokiilmiis diigmelerden, giysilere zevke gore degisik siislii goriiniimler kazandirilir; hos
aksesuarlar yapilir.

Sekil 2.12 Sekil 2.13

2.2. Yuvarlak Orme Kumas Dikiminde Dikkat Edilecek Noktalar

Yuvarlak 6rme kumaslarin dikimi overlok makinelerinde yapilir.

4-5 Iplikli overlok makineleri, kenar temizleme islemlerinin yani sira emniyet
dikisini beraberinde yaptig1 i¢in tercih edilir.

Dikim yaparken dikis paylar1 fazla ugurulmamalidir.

Dikilen hatlarda katlarin kaymamasina 6zen gosterilmeli, dikim islemi bittikten
sonra olabilecek patlaklarin kontrolii yapilir.

Dikim 6ncesinde dikis ipligi siklig1 ayarlanarak parca kumas iizerinde deneme
dikisi yapilir. Dikilen hatta kumas parcalar1 gerdirilerek dikis ayar1 gbzlemlenir.
Kumas ¢ekildiginde kumasin dikis hattinda aralanmamasi gerekir.

YV VYV VYV

»  Dikilen parcalarin dikim sirasinda gok gerdirilmemesine dikkat edilir.

2.3. Yuvarlak Orme Kumaslarda Omuz Dikim Islemleri

Orme kumaslar yapilar1 geregi esnektir. Bu kumaslardan yapilan giysilerde 6zellikle
omuz kesimi hafif verev oldugu i¢in daha fazla esneklik gosterir. Omuzlardaki bu esnemeyi
onleme, dikigin saglamligi, goriintiiniin diizgiinliigli, dikim esnasinda kumagta yirtilma,
delinme ve yikamalar sirasinda omuzda deforme olmamasi gibi nedenlerden dolay1 cesitli
gerecler konulur. Kumas 6zelligine gére omuzlarda kullanilan gerecler sunlardir:

Ekstrafor

Serit tela

Silikonlu seffaf serit
Giysinin kendi kumasi
Ince lastik

VVVYY
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C UYGULAMA FAALIYETI )

Islem Basamaklar: Oneriler

Ekstrafor ile Omuz Dikis Teknik Calismasi
Diiz ve yuvarlak 6rme tiim kumaslarda kullanilabilir.

» Kesilmis yuvarlak 6rme par¢a kumaslar,
ekstrafor, serit tela, silikonlu seffaf serit,
ince lastik, 3-4 iplikli overlok makinesi,
overlok iplikleri ve fitiileme araglarini
caligma ortaminda hazirlaymiz.

» Ekstraforu omuz o6l¢iisiinden ortalama 1
cm fazla kesiniz.

» 3 iplikli overlok makinesinin ipliklerini
takarak  dikime hazirlayiniz.Makinenin
dikis siklik ayarini yapiniz.

» Kesilen parcalardan iki adet alarak
(omuz parcalarmi) yiliz ylize kapatiniz.
Ekstraforu iiste yerlestiriniz.

» 3-4 iplikli overlok makinesinde omuz|>» Dikis  dikerken  ekstraforu  fazla
dikisini ekstraforla birlikte dikiniz. gerdirmeyiniz.

» Dikim islemlerini kontrol ediniz.

Serit Tela ile Omuz Dikis Teknik Cahsmas
Serit tela ortalama 2 cm genisliginde bir tarafi yapiskan bir teladir.

» Serit telayr omuz olgiisii kadar kesiniz.
Util 1s1s1m kumasa uygun ayarlayiniz.
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» Omuzlart birlestirmeden Once serit telayi
itliyle giysinin  tersinden  omuzlara
yapistiriniz.

» Kumasa ek bir kalinlik verir. Omuz
dikisinin esnemesini 6nler

» 3-4 iplikli overlok makinesinde omuz
dikisini serit tela ile birlikte dikiniz.

» Dikim iglemlerini kontrol ediniz.

Silikonlu Seffaf Serit ile Omuz Dikis Teknik Calismasi

» Omuz dikislerinde kullanilan, 0,5 c¢cm genisliginde, seffaf silikonlu bir serittir.
Koruyuculugu diger gereglere gore daha fazla; fakat maliyeti daha yiiksektir. Seffaf
seridi bir kez diktikten sonra ikinci kez kullanmamak gerekir; cilinkii igne delikleri

esnekligine zarar verir.

» Esneyip toplanma o&zelliginden dolay1
omuz dikislerindeki bozulmalar1
engeller.

» Silikonlu seffaf seridi omuz 6l¢iisiinden 3-
4 mm fazla kesiniz.

» Omuz dikisleriyle beraber omuza
yerlestirerek ekstraforlu dikim

islemlerinde oldugu gibi dikiniz.

» Dikim iglemlerini kontrol ediniz.
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Giysinin Kendi Kumasi ile Omuz Dikis Teknik Calismasi
Malzemeyi temin etme kolaylig1 ve maliyetin diisiik olmasi nedeni ile tercih edilir.

» 1,5-2 cm genigliginde, omuz Olgiisiinden
ortalama 1 cm daha uzun bir parcay1, boy

ipligi yoniinde kesiniz.

» En ipligi dogrultusunda kesilen kumas,
esneyecegi icin omuzda koruma ve
tutma olmayacaktir.

» Omuz  dikisiyle  beraber = omuza
yerlestiriniz.
» Ekstraforlu dikim iglemlerinde oldugu

gibi dikiniz.

» Dikim iglemlerini kontrol ediniz.

Ince Lastik Ile Omuz Dikis Teknik Calismasi

Iki yone dogru esneyen orgii kumaslarda kullamlir.

» Lastigi kumastan 1cm kisa kesiniz.

» Parcalarin {istiine lastigi yerlestiriniz.

> 3 Iplikli overlok makinesinde omuzu
dikerken lastigi hafifce esnetiniz.

» Overlok makinesinde dikis enini,
lastigin tlistinii  kaplayacak sekilde
ayarlayiniz! Lastik, kumas gerildiginde
dikisin esnemesine, daha sonra da
orijinal uzunluguna ddnmesine olanak
saglayacaktir

» Dikim islemlerini kontrol ediniz.
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KONTROL LiSTESI

Tigortte omuz dikisi teknik calismalari ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki calismalar1 tekrar ederek degerlendirme oOlcegine gore kendiniz ya da
arkadasinizla degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet Hayir

1. | Calisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mi?

3 Iplikli overlok makinesinin ayarini isleme uygun
olarak yaptiniz mi?

Omuz dikisi i¢in gereken parcalar 6lgiiye uygun
hazirladiniz m1?

Ekstrafor ile omuz dikisi teknik ¢caligmasini kalite

4. | niteliklerine uygun

olarak yaptiniz mi?

Kendi kumasi ile omuz dikisi teknik ¢alismasini kalite
5. | niteliklerine uygun

olarak yaptiniz mi?

Serit tela ile omuz dikisi teknik ¢aligmasini kalite

6. | niteliklerine uygun

olarak yaptiniz mi?

Silikonlu seffaf serit ile omuz dikisi teknik ¢aligmasini
7. | kalite niteliklerine

uygun olarak yaptiniz mi?

Ince lastik ile omuz dikisi teknik ¢alismasini kalite

8. | niteliklerine uygun

olarak yaptiniz mi?

Dikim islemlerinin kalite niteliklerine uygunlugunu
kontrol ettiniz mi?

10. | Zamani iyi kullandimiz m1?

DEGERLENDIRME

Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlaymiz.
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CUYGULAMA FAALIYETI )

2.4. Orme Kumaslarda Yaka Temizleme Islemleri

Orme kumaslardan yapilan giysilerde kumas o6zelligine, model ozelligine kalite
ozelligine ve istege gore cesitli yaka takma teknikleri yontemleri kullanilir.
»  Overlokile
> Ribana ile
> Kendi kumasi ile
. Yaka bandi

o Pervaz
o Biye
Islem Basamaklan Oneriler

Overlok Ile Yaka Temizleme

» Kesilmis yuvarlak 6rme par¢a kumaslar,
ribana kumasi, 3 iplikli overlok makinesi,
overlok iplikleri ve ftileme araglarim
calisma ortaminda hazirlayiniz.

» Yaka cevresine dikis pay1 vermeyiniz.

> 3iplikli overlok makinesinin dikis ayarini
siklastiriniz.

» Overlok ile yaka temizlenmede farkli bir
goriiniim elde etmek i¢in yaka ucu, overlok
makinesinde  yuvarlanmig  baski  ayari
kullaniniz.!

» Kumasi esneterek dikiniz. » Kumas ne kadar esnetilirse kenar o

kadar kivrilacaktir.

Dikim islemlerini kontrol ediniz.

Ribana ile Yaka Temizleme

Boyun g¢evresi Olgiisiinden ortalama 1/3
oraninda kisa olacak sekilde, genisligi 6 cm
olmak {izere en ipligi dogrultusunda ribana
kumasindan kesiniz.

» Ribana kisa kenarlarmi  overlok ile
birlestiriniz.

Y V|V
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» Ribanaya gore 1t sicakligini
ayarlayiniz.  Kesinlikle kumasi
esnetmeyiniz.

» Parcayi, uzunlamasina ikiye Kkatlayarak
iitiileyiniz.

» Ribana parcasi ve yaka oyuntusunu 4 Esit
pargaya bolerek isaretleyiniz.

» Ribana ek dikisini, omuz dikisinden
1 cm arka bedene kayacak sekilde
yerlestiriniz.

> Ribapargasml, iaretler cakisacak sekilde
tisortlin 6n yliziine yerlestiriniz.
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> Igneleme ile makine  dikisi
yapilirken  ignelerin  makinenin
ignesine ¢arpmamasina ¢ok dikkat
ediniz.

» Birlestirmeyi ribana pargasindan
yapiniz. 6 mm dikis pay1 kullaniniz.

» Ribana pargasinin, yaka g¢evresine denk
gelmesi icin igneler arasinda ribanay1
esneterek  3-4 iplikli overlok ile yaka
oyuntusuna gegiriniz.

» Bitmis yaka ribanasinin yakanin her yerinde | > Yaka ribanasinin bitmis 6l¢iisiiniin
esitligini kontrol ediniz.. 2,5 cm olmasina dikkat ediniz.

Toplu tiretimlerde kesinlikle topluigne kullanmayiniz!
2.4.3. Kendi Kumasi ile Yaka Temizleme

Orme kumaslarda giysiye kendi kumasi ile farkli yontemlerle yaka takma teknikleri
uygulanmaktadir. Bu teknikler sunlardir:

> Yaka band1 hazirlayarak

> Pervaz calisarak

»  Biye gegirilerek
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)

Islem Basamaklar:

Oneriler

Yaka Band1 Hazirlayarak Yaka

Temizleme:

» Giysinin kendi kumagindan, boyun g¢evresi
Olciisiinde, toplam 6,5 cm olmak iizere en
ipligi dogrultusunda yaka bandi pargasi
kesiniz(Bkz.Ribana ile yaka temizleme).

Yaka bandi uglarina 1,3 cm dikis pay1
veriniz.

» Yaka bant parcas;, kumasin esneme
oranina gore boyun g¢evresi Ol¢iistiniin 3/1
oraninda kisaltiniz.

Yaka bandi kenarlarina 1,3 cm pay
veriniz.

» Yaka bandi uglarini  overlok ile
birlestiriniz.

6 mm dikis pay1 kullaniniz.

» Parcay1r uzunlamasina ikiye katlayarak
iitiileyiniz.

Utii sicakligim kumasin 6zelligine gore
ayarlaymiz.

» Yaka bant parcasini ve yaka oyuntusunu 4
esit parcaya boliip ignelerle isaretleyiniz
(Bkz.Ribana ile yaka temizleme).

Uygun topluigne se¢imi yapiniz

» Yaka bant par¢asinin ve yaka oyuntusunun
isaret igneleri cakisacak sekilde, yaka
bandi tisortiin on yliziinden
ignelenir(Bkz.Ribana ile yaka temizleme).

Yaka bant dikisi, omuz dikisinden 1 cm
arka bedene kayacak sekilde veya arka
ortasina gelecek sekilde yerlestirilir.

» Yaka bant pargasinin yaka ¢evresine denk
gelmesi igin igneler arasi esnetilerek
overlok ile yaka oyuntusuna
geciriniz(Bkz.Ribana ile yaka temizleme).

Birlestirmeyi bant pargasi iizerinden
yapiniz. 6 mm dikis pay1 kullaniniz.

» Yaka cevresinden ¢ima veya gaze dikisi
yapiniz.

0.7 cm genisliginde lcm’ de 5 batis
makineye gaze veya ¢ima ayagi takiniz.

» Bitmis yaka bandinin kontroliinii yapiniz.

Yaka bandinin bitmis Ol¢iisiinii 3 cm
aliniz.
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Islem Basamaklar1

Oneriler

> Pervaz ile Yaka Temizleme
> Pervaz

Kalibi Hazirlama: Yaka
oyuntusundan bedene dogru 4 cm
genisliginde kopya alimz. On ortasi, arka
ortasi, omuz isaretleri ve diiz iplik
isaretlerini belirleyiniz. On ve arka yaka
oyuntusu i¢in sekline gore ayr1 ayr yaka
pervaz kalib1 hazirlayimiz.

» Tam pervaz Yarim Pervaz

Pervaz kaliplarinin hazirlanmasima gore
(tam ve yarim kalip) kumas kesimini
yapiniz.

Pervazin omuz dikisi ve yaka oyuntusu
kismina 6 mm dikis pay1 veriniz.

Pervazda kumasin tersine tela yapistiriniz.

Kumas 6zelligine gore tela seginiz

On ve arka yaka pervazinin omuzlari
birbirine diiz dikisle birlestiriniz.

Overlok makinesi kontrol
ediniz.

Makine ayarim kontrol ediniz.

ayarint

Pervaz dis kenarlarini overlokla

temizleyiniz.

Dikis sirasinda kumasin dikis payinin
kesilmemesine dikkat ediniz.

Omuzlan dikilen yaka pervazlari, kumas
yilizii ve pervaz ylzleri ist iste gelecek
sekilde yaka oyuntusuna overlok ile
geciniz.

Pervaz omuz dikisleriyle, beden omuz
dikislerinin 6n ve arka orta isaretleri
denk getiriniz. 6 mm dikis pay1
kullaniniz.

Paylari, pervaza yatirmiz ve ¢ima dikisi
(it dikisi) ¢ekiniz.

» Bu dikis, paylarin
\ dis tarafa
‘\ dénmesini

- ‘——  engelleyiniz.

| |

» Pervazin tersi

Pervazi i¢e dondiirliniiz ve iitiileyiniz.

> Utii ayarim kontrol ediniz. Esnetmeden
utiileyiniz.

Istege bagh olarak giysinin yiiziinden
cekilen siis dikisiyle, pervaz ucu bedene
tutturunuz.

» Sis dikisi pervazin
yapmasini 6nleyiniz.

kivrilip  pot

» Bitmis pervaz kontroliinii yapiniz.

form
ayarlarini

» Dikislerin diizgiinliigiinii,
diizgiinliigini  ve  dikis
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Islem Basamaklar:

Oneriler

( UYGULAMA FAALIYETI )

kontrol ediniz.

Islem Basamaklari

Oneriler

Biye ile Yaka Temizleme:
» Giysinin kendi kumasindan 5 cm
genisliginde verev serit kesiniz..

» Kumasg genisligi istenilen biye genisliginin
7 kat1 olmasina dikkat ediniz. Biye
genisliginin 7 mm olmasina dikkat ediniz.

» Biye parcalarini tam verevden kesiniz.

» Verev seridin ters yiizleri birbirine
bakacak sekilde, uzunlamasina ikiye
katlanarak {itiileyiniz.

» Giysinin omuzlarini birlestiriniz.
. [

» Yaka oyuntusundaki payr tamamen
Kesiniz.

» Dikis paylarina dikkat ediniz.

» Payin  kesilmemesi yaka
kapanmaya neden olur.

acikliginda
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Biyenin makineyle yakaya gecirilmesi:
» Yaka kenar1 ile biye kenarmi
cakistinniz. Biyeyi hafifce esneterek
yaka oyuntusuna diiz dikisle ge¢iriniz

» Biye ucu ag¢ik omuz dikisine denk
gelmelidir.  Biye, yaka oyuntusuna
gecirilirken enine esit dikis pay1 kullaniniz
(7mm). Biyenin yaka oyuntusuna yerlesimi

> Igneleme ile makine dikisi yapilirken
ignelerin makinenin ignesine ¢arpmamsina
¢ok dikkat ediniz.

» Biyeyi oyuntusna

yaka dogru
utileyiniz ve yaka oyuntusunun
istlinden  giysinin  i¢ine  dogru
katlayniz.

» Yaka oyuntusu seklini bozmamaya dikkat
ediniz.

» Dikisleri disa dogru iitiileyerek
acilmasini saglayiniz.

tam

» Giysinin 6n yliziinden, biye parcasi
ile kumas arasindan makine ¢ekiniz.

» Makine dikisini biyenin serbest kenarina
tutturunuz.

» Toplu flretimlerde kesinlikle toplu igne
kullanmayiniz

» Acik birakilan omuz dikisiyle biye
ucunu overlokla birlestiriniz.

» Kestirmemeye dikkat ediniz
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» Biye c¢alismalarinda biye aparati | > Biye aparatinin genisligiyle biye pargasinin
kullanmak daha diizgiin ve kolay genisligi kesinlikle ayni olmalidir.
caligma saglar. Makineye baski
ayagiyla beraber biye aparati takiniz.

2.5. Yuvarlak (Hafif) Orme Kumaslarda Kol Takmada Dikkat
Edilecek Noktalar

Orme kumasin esneme &zelliginden dolay1 potluklar, cekme, dikislerinde biiziilme,
donme gibi kol takimindan kaynaklanan ¢esitli hatalar olabilir.

Kolda bu hatalarin olmasi, giysinin goriintiisiinii bozacak, kullanimin1 azaltacak ve
giysinin kalitesini diistirecektir. Bu hatalara yer vermemek i¢in kol takiminda asagidaki
noktalara dikkat edilmelidir. Kol yerlestirmede kol ortasi ¢it yeri ve omuz dikisi karsilikli
gelmelidir.

Sekil 2.14

Kol pargast ile kol evi yiiz yiize gelecek sekilde yerlestirilmelidir.

Kol dikisi, pili, blizgii, potluk olmamasi i¢in koldan dikilmelidir.
Esnemeleri 6nlemek igin kol, bedene kol altindan baslanarak birlestirilir.
Kol bedene takildiktan sonra, kol altiyla yan dikisler beraber birlestirilir.
Kumasa uygun makine ignesi ve dikis ayar1 se¢ilmelidir.

YVVVYVYYV

2.6. Yuvarlak (Hafif) Orme Kumaslarda Etek Ucu ve Kol agz1
Temizleme Teknikleri

Etek ucu ve kol agz1 temizleme iglemleri, giysinin kumas ve model 6zelliklerine gore
degisik tekniklerde yapilir. Temizleme teknigine uygun ¢alisma arag ve gerecleri kullanilir.
Bu uygulama giysinin goriintiisiinii belirlemede 6nemli etkendir. Giysilere uygulanan etek
ucu ve kol agz1 temizleme islemleri sunlardir:

> Overlok ile
> Ribanaile
> Recgme ile Bkz. Makine Parki Belirleme
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CUYGULAMA FAALIYETI )

2.6.1. Overlok ile Etek Ucu ve Kol Agz1 Temizleme islemleri

Overlok dikisi, pargalart birlestirme, kenarlart ve paylari temizleme, giysileri siis
dikisi olarak siisleme gibi bircok kullanim alanina sahiptir. Giysilerin etek ucu ve kol agz
temizleme isleminde de kullanilmaktadir. Esnetme ne kadar fazla olursa, kenar o kadar

kivrilacak farkl: bir tarza temizlenecektir.

Overlok ile temizlenecek yaka ucuna ve kol agzina dikis pay1 vermeyiniz!

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Kol alti ve yan dikiglerin birlestirme dikisini
yapiniz.

» Overlok  makinesinde etek
uclarma ve kol agizlarina
kivrimli bir gorliiniim vermek
icin yuvarlanmig baski ayari
kullanilir.

» Kumas, dikim sirasinda
? esnetilir.
» Yuvarlak 6rme kumaslarda “Overlok ile yaka
temizleme “ teknik galigmasindaki iglemleri etek
ucu ve kol agz temizleme islemlerinde
uygulaymiz.
» Dikim iglemlerini kontrol ediniz. >

>
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CU YGULAMA FAALIYETI

)

2.6.2. Ribana ile Etek Ucu ve Kol agz1 Temizleme

Islem Basamaklari

Oneriler

» Ribana kumasi, kol agz1 ve etek ucu
Ol¢iisiinden ortalama (kumas esneme
oranina gore) 1/3 oraninda kisa ve
6,3cm  genisliginde en  ipligi
dogrultusunda kesiniz.

>

>

Ribananin dikis paylar her tarafta toplam
1,3 cm’ dir.

Ribana kenarlarina toplam 1,3 cm pay
veriniz.

» Ribana pargasinin uglarini overlok ile | > 6 mm dikis pay: kullaniniz.
birlestiriniz.

> Ribana parcasim uzunlamasma ikiye | » Is kazalarma kars1 giivenlik kurallarina
katlayarak {itiileyiniz. uyunuz.

» Ribana pargalarini, kol agz1 ve etek
ucu 4 esit parcaya boliinerek ignelerle

isaretleyiniz.
> Igneler cakisacak sekilde ribana
parcalarimi  tisértlin @~ 6n  yiizline
igneleyiniz.

*Uygun topluig;le se¢imi yapiniz.
3 >I:t_hi X ¥

Kol ribana ucu kol alt1 dikisine gelecek
sekilde:

Etek ucu ribanasinin ucu yan dikise
gelecek sekilde yerlestiriniz.

» Ribana pargalarinin kol agzina ve etek
ucuna denk gelmeleri icin igneler
arasini esneterek, kol agzi ve etek ucu

Birlestirme islemlerini ribana
pargalarindan yapiniz.

6 mm dikis pay1 veriniz.
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ribanalarint  overlok ile bedene | » Ribana genisliginin her yerde esit olmasina
gegiriniz. dikkat ediniz.

» Kol agz1 ve etek ucu ribana | » 0,7 cm genigliginde 1 cm de 5 batis
cevrelerinden ¢ima ve gaze dikisi | » Gaze dikisine kol altindan dikmeye
cekilebilirsiniz. baslaymiz.

> » Makineye gaze ayagi takiniz!

» Dikis bitiminde saglamlastirma yapiniz.

» Bitmis ribana kontrollerini yapiniz. » Kol agz1 ve etek ucu ribana genigliklerini

» Toplu iretimlerde kesinlikle toplu 2,5 cm alimiz.
igne kullanmayiniz

>

2.6.3. Recme ile Kol agz1 ve Etek Ucu Temizleme

Regme, 0rme kumastan yapilan giysilerin etek ucu ve kol agizlarinda kullanilan
temizleme teknigidir. Re¢gme, regme makinelerinde yapilir. Uste iki dikis altta ise tek dikis
olarak goriiniir. Re¢me, en ¢ok tercih edilen ve kullanilan bir tekniktir.

Etek ucu ve kol agzi regme c¢aligmalarinda bir miktar esneme olacagi igin, kumasin
esneme oranina gore paylarda eksiltme yapilir.
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KONTROL LiSTESI

Yuvarlak 6rme kumaslarda yaka, etek ucu-kol agzi temizleme ve kol takma teknik
caligmalar ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki ¢aligmalari tekrar ederek
degerlendirme 6lcegine gore kendiniz ya da arkadasinizla degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

1. | Calisma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz mu?

3 Iplikli overlok makinesinin ayarini isleme uygun

2. olarak yaptiniz m1?

3 Yaka dikimi i¢in gereken pargalari dl¢iiye uygun
" | hazirladiniz m1?

4 Overlok dikisi ile yaka teknik ¢aligmasini kalite

niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

Kendi kumasindan bant ile yaka dikisi teknik

5. | ¢aligmasini kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz
mi1?

Kendi kumasindan pervaz ile yaka dikisi teknik

6. | ¢aligmasini kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz
mi?

Kendi kumasindan biye ile yaka dikisi teknik

7. | ¢alismasin kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz
mi?

Overlok dikisi ile etek ucu ve kol agz1 teknik

8. | ¢alismasinm kalite niteliklerine uygun olarak yaptiniz
mi?

Ribana ile etek ucu ve kol agz1 teknik ¢aligmasini kalite

9 | niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

Bedene kol takma islemlerini kalite niteliklerine uygun
10. | 5larak yaptiniz mi1?

Dikim islemlerinin kalite niteliklerine uygunlugunu
11. 1 kontrol ettiniz mi?
12 Temiz ve diizenli ¢alistiniz mi1?

13. | Zamani iyi kullandiniz m?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlaymiz.
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OGRENME FAALIYETI- 3

( AMAC )

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda, uygun ortam
saglandiginda tigort dikimini kalite niteliklerine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

Isletmelerde tisort dikimin islemlerini arastirarak kullamlan dikim tekniklerinden

dosya hazirlayiniz. L. .. .
3. TISORT DIKIMI
3.1. Tisort Dikim Plam

Dikim planinda her bir ¢alisma islemi i¢in ¢alisma araglari, tahmini ve gerceklesen
siireler verilir. Uriinlerin nasil ve ne ile iiretilecegine karar verilir. Bu plan, hazir giyim
isletmelerinde ig akis plani olarak da diizenlenmektedir.

3.1.1. Dikim Plan1 Hazirlarken Dikkat Edilecek Noktalar

Modelin biitiin detaylar1 dogru olarak analiz edilmelidir.

Uretim sirasinda uygulanacak teknikler ve metotlar bilinmelidir.
Uriiniin dikiminde islem basamaklar1 dogru olarak siralanabilmelidir.
Kalite 6zellikleri ve toleranslar1 saptanmalidir.

Islem basamaklarina uygun ¢alisma araglar1 saptanmalidir.

VVVYYYV

3.1.2. Makine Parki Belirlemede Dikkat Edilecek Noktalar

Makine parki belirlenirken calisma araglarinin iglevlerinin bilinmesi ve dikim
planindaki her islem basamagina uygun c¢alisma araci segilir.

> Orme kumaslarda kumasin delinmemesi, yipranmamasi igin yuvarlak uglu
makine igneler kullanilmalidir. Numaralar, 60-8-100 16 arasinda degisir.
Baz1 dikislerin dikiminde kaliteyi ve hiz1 arttirmak amaciyla aparatlar
kullanilmalidir (Gaze ayagi, biye aparati vb).
Tigort birlestirme dikislerinde zincir dikis, 3 ya da 4 iplik overlok
kullanilmalidir.
Etek ucuna veya kol agizlarina kivrik overlok yapmak i¢in sarj makinesi
kullanilmasi, kaliteyi ve verimi arttirir.
Kullanilacak iitii uygun 6zellikte olmalidir.
Calisma araglarinin dagitim ve yerlestirilmesi is akis planina uygun olmalidir.

Vv VWV V V¥V
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3.1.3. Tisort Dikim Plam

IS PLANI
Islem AKIS BASAMAKLARI Calisma Araci
No
1 Yaka ribana - bant uglarinin birlestirilmesi 3-4 Iplik. Overlok
2 Omuz birlestirilme (ekstrafor konularak ) 3-4 Iplik. Overlok
sag+sol
3 Yaka banti-ribananin bedene gecirilmesi 3-4 Iplik. Overlok
4 Kollarin bedene takilmasi sag+sol 3-4 Iplik. Overlok
5 Yan dikislerin birlestirilmesi (kol ucundan baslayarak) | 3-4 Iplik. Overlok
sag+sol
6 Kol agz1 ve etek ucunun overlok ile temizlenmesi 3-4 Iplik. Overlok
7 Kol, yan dikis paylarinin tutturulmasi DSM
8 Ipliklerinin temizlenmesi Makas
9 Son iitii, son kontrol + paketleme Utii
10 Etek ucu temizleme 3-4 Iplik. Overlok
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CU YGULAMA FAALIYETi

3.2. Tisort Dikim Islemleri

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Tisort kaliplarini, yuvarlak 6rme kumasi,
makas, 3-4 iplikli overlok makinesi,
overlok iplikleri, DSM ve fitiileme
araglarini ¢aligma ortaminda hazirlayiniz.

Iplik takarak ve dikis ayarlarini yaparak
makineleri dikime hazirlayiniz.

Tek tirtin kesimi i¢in yuvarlak 6rme
kumas kat yerinden may takibi yaparak
kesiniz.

> On-arka ortasinin kumas kenarina
gelmemesi i¢in kumasi keserek ayiriniz.

Tisort kumasini masanin iki kenari ile
cakigtirarak masaya seriniz.

» Kumas kenarinda egrilikler varsa keserek
diizeltiniz.

A

Tisort sablonlarmi en ekonomik sekilde
kumas iizerine yerlestiriniz.Kumas kenari
ile kaliptaki DBI isaretleri arasin1 mezura
ile 6lcerek esitleyiniz.

» Kaliplar tizerindeki diiz boy iplik
isaretlerini ilmek ¢ubuguna paralel
yerlestiriniz.

Sag ve sol tiim bedeni tamamlayacak
sekilde sablonlar ¢evirerek yerlestiriniz.
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» Yerlestirilen kaliplarin etrafindan ¢iziniz.
Kaliplar iizerindeki tiim igaretleri kumasa
gegiriniz.

» On- arka ortasi, kol ortasi, 6n kol kumasa
isaretlerini aliniz.

» Kaliplar1 kumas iizerinden kaldirarak
kesimini yapiniz.

» Kesilen pargalari kontrol ediniz.

> Overlok makinesi

ayarinin  dikime

uygunlugunu kontrol ediniz.
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» Kesilmis 6n ve arka beden pargalarini
yiiz yiize kapatiniz. Bir omuz hattini st

iiste yerlestiriniz.

» 3-4 iplikli overlok makinesinde ekstrafor
yerlestirerek omuz dikisini yapiniz.

A {
> Ekstraforun fazlasini kesniz.
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» Yaka bandim1 ortadan boyuna ikiye
katlayiniz. Yaka bandi ile tigort yiiz yiize
bakacak sekilde yerlestirerek yaka
gevresine dikiniz.

» Diger omuzu da yliz yiize kapatarak
omuz dikisi hatti boyunca ekstrafor
yerlestiriniz.

» Yakadan Dbaglayarak omuz dikigini
overlok makinesinde dikiniz.

> On kol, 6n beden ile yiiz yiize bakacak
sekilde kolu bedene yerlestiriniz.
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» Beden altta kalacak sekilde overlok
makinesine yerlestirerek kolu bedene
takiniz.

» Kol ortasi isaretini omuz ile ¢akistiriniz.

» Diger kolu da ayni sekilde bedene
yerlestirerek dikimini yapiniz.

> On ve arka bedenin kol alti ve yan
dikislerini yiiz yiize bakacak sekilde
yerlestiriniz.

» Ko
dikigleri
birlestiriniz.

an
overlok makinesinde tersten

¥ |

» Kol altinda dikislerin kaymamasina ve

etek ucunda pargalarin esit gelmesine
dikkat ediniz.

> 3 lplikli overlok makinesinin dikis
ayarini sikilagtiriniz.
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» Kol agz1 ve etek ucunu gerdirerek 3
iplikli overlok makinesinde temizleyiniz.

» Kol agz1 ve etek ucunda kivrimlar
olusturunuz.

» Kol agzinda kol alt dikisi, etek ucunda
yan dikis ve yakanin overlok dikisini
arka bedene yatirarak diiz sanayi
makinesinde 2 mm’den, 1 cm
uzunlugunda pekistirme dikisi yapiniz.

» Tisort dikim iglemlerini kontrol ediniz.

> Ipliklerini temizleyiniz.

> Ipliklerin tiimiinii temizleyiniz.
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KONTROL LiSTESI

Tisort dikimi ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama faaliyetindeki ¢alismalar tekrar
ederek degerlendirme Slgegine gore kendiniz ya da arkadasinizla degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir

1. | Tisort dikimi i¢in ¢aligma ortamini eksiksiz olarak hazirladiniz m?

2 | Tisort dikim planim teknige uygun olarak hazirladiniz m?

3. | Tisort dikiminde makine parkini dogru olarak belirlediniz mi?

Dikimi yapilacak tigortiin malzeme se¢imini asgari ¢aligsma
4. | talimatlarma uygun yaptiniz mi?

Tigort dikiminde kullanilan makinelerin dikis ayarlarini asgari
S, caligma talimatlarma uygun olarak yaptiniz m?

6 Tisortlin ekstraforlu omuz dikisini teknigine uygun olarak yaptiniz
< |m?

Tisortte kendi kumasindan bant ile yaka calismasini kalite
7. | niteliklerine uygun olarak yaptiniz mi?

g. | Tisort kolunu teknige uygun olarak bedene taktiniz m?

Tisort kol alt1 ve yan dikislerini kalite niteliklerine uygun olarak
9. | diktiniz mi?

Tigortiin kol agzini overlok ile kalite niteliklerine uygun olarak
10.| temizlediniz mi?

Tigortiin etek ucunu overlok ile kalite niteliklerine uygun olarak
11. | temizlediniz mi?

12. | Pekistirme dikislerini kalite niteliklerine uygun olarak yaptimiz m?

13. | Dikim sonras ipliklerini temizlediniz mi?

14. | Calismalariniz stiresince is glivenligi ve ¢evre giivenligi kurallarina
uydunuz mu?

15. | Arag gerecleri yerinde ve dogru kullandiniz mi?

16. | Calismalariniz temiz ve diizgiin mii?

17. | Calismalarimizi planlanan zamanlarda tamamladiniz mi?

DEGERLENDIRME
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Yaptigimz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlaymiz.
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C OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplayarak

degerlendiniz.

1.

Asagidakilerden hangisi 6rme kumaslarda omuz dikislerine ¢esitli geregler
konulmasinin nedenidir?

A) Kumasta delinme ve esnemeyi 6nleme

B) Kaliteyi yiikseltme

C) Sisleme

D) Omuzlari ¢gatma

Asagidakilerden hangisi 6rme kumaglarda omuz dikisinde kullanilmaz?
A)  Ekstrafor

B)  Serit tela

C) Ince deri

D) Ince lastik

Asagidaki yaka tekniklerinden hangisi 6zelligi olan farkli bir kumasin gecirilmesiyle
yapilmaktadir?
A) Kendi kumasi

B) Ribana
C) Pervaz
D) Rec¢me

Giysinin kendi kumagindan yaka temizlemeye asagidakilerden hangisi girer?
A) Regme

B) Yaka band:

C) Ribana

D) Overlok

Yaka pervazinda iitii dikisi yapilmasinin nedeni asagidakilerden hangisidir?
A)  Siis olarak

B) Pervazi yakaya gecirmek

C) Telay1 pervaza tutturmak

D) Pervazin disa donmesini 6nlemek

Asagidakilerden hangisi 6rme kumas kol takiminda dikkat edilecek noktalardan
degildir?

A) Kol dikisinin koldan yapilmasi

B) Kumasin itiilii olmas1

C) Uygun makine ignesi seg¢imi

D) Isaretlerin karsilikli gelmesi
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7. Asagidaki temizleme islemlerinden hangisine dikis pay1 verilmez?

A)  Overlok
B) Biye

C) Regme
D) Pervaz

8.  Biye aparati se¢iminde asagidakilerden hangisine dikkat edilir?
A) Aparat genisligiyle biye genisliginin ayni1 olmasina
B)  Aparatin kaliteli olmasina
C) Aparatin kumasa uygun olmasina
D) Aparatin makineye kolay takilmasina

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlis cevaplariniz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz.
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OGRENME FAALIYETI- 4

AMAC

Bu faaliyette kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda tisort son {itii ve son kontroliin islemlerini kalite niteliklerine uygun olarak
yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Tigort iiretimi yapan bir firmada son {itii ve son kontrol islemlerini nasil yapildigini
arastiriniz. Elde ettiginiz bilgileri arkadaslarinizla paylasiniz.

4. TISORT SON UTU VE SON KONTROL
ISLEMLERI

4.1. Son Utiileme islemleri

Giysi tretiminde, dikim islemleri arasinda ve dikim islemleri tamamlandiktan sonra
form vermek, yiizeyi dizgiinlestirmek ve dikisleri agmak amaciyla itiileme islemi
gerekmektedir. Utiilemede kumasin cinsine ve iitileme amacma uygun iitiileme arag
geregleri segerek uygun 1s1 ve buhar ayarlari yapilmalidir. Kiigiik pargalarin hazirlanmasi
sirasinda dikis agma, kenar kivirma, sekil verme amaciyla yapilan ara ftiiler iiretimi
kolaylastirmaktadir. Bitmis giyside {itiilemenin amaci; giyside liretim sirasinda meydana
gelen kingiklik ve katlanmalart yok etmek, dikisleri yerlestirmek ayrica giysinin
goriiniimiint giizellestirmektir.

Utiileme islemi basarili dikis dikmenin ayrilmaz bir pargasidir. Kusursuz bir sonuca
ulagmanin en iyi yolu her dikilen parganin dikkatlice iitiilendikten sonra kontrol edilmesidir.

4.1.1.Tisort Utiilemede Dikkat Edilecek Noktalar

Utii 1s1s1 kumas 6zelligine gore ayarlanir.

Utii sicaklig1 kumas 6rnekleri iizerinde denenir.

Utii altinin ve iitii yapilacak yerin temiz olmamasi giyside kalic1 lekelere neden
olabilir.

Orme kumaslarin iitiilenmesinde giysiye ¢ok fazla buhar vermek esneme
yapacagi i¢in 0l¢ii degisikligine neden olur.

Utii giysinin iistiinde cesitli yonlerde dolastirilmadan dokuma yéniine gore (boy
iplik yonii) hafifce bastirilip kaldirilir.

Havlu ve triko tiirii 6rme kumaslardan yapilmis giysiler, buhar {itiisii verilerek
itiilenir. Utiiniin direkt basilmasu, {itiiniin iz yapmasina, renk degisimlere neden
olur.

YV V VY VVYVY
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> Utiileme yaparken giyside kat yerleri olusturulmamalidir. Utii ¢izgilerinin kol
iistli ve yan dikislerde birbirini takip etmesine dikkat edilmelidir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

4.1.2Tisort Son Utiileme Islemleri

Islem Basamaklar1

Oneriler

yerlestiriniz.

> Once omuz, yaka ve kol alt1 dikislerini
sonra yan dikisleri  yerlestirerek
itiileyiniz.

» Genig paskarali {itii masasi tercih ediniz.
_ » Ortamin aydinlik olmasina dikkat ediniz.
» Ut yapilacak caligma  ortamini e N .
» Utliniin altina kumagin zarar gérmemesi
hazirlaymiz. .
i¢in koruyucu altlik takiniz.
>
> Utiileme 1s1s1 ve buhar ayarmi kumas
Ozelligine gore yapiniz.
» Tigorti On ylzinden i(ti masasina | » Esnetmeden ve tigortin  formunu

bozmadan sermeye dikkat ediniz.

On yaka izinin arka bedene ¢ikmamasin
dikkat ediniz.

» Kol iistiinde diizgiin bir ¢izgi olusturarak
kollart {itiileyiniz.

Kivrimlt hatlarin iizerine uti
basmaymiz. Utiileme isleminden sonra
mutlaka sogutma iglemi uygulayiniz.
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> On beden ve
yiizeylerini iitlileyiniz.

arka bedenin diz

Tigortii iitl masasindan kaldirmadan
sogutma iglemi yapimiz.

[lmek c¢ubugu dogrultusunda iitiileme
yapiniz.
Kivrimlt
basmayiniz.

hatlarin lizerine uti

» Arka bedeni ltiileyiniz.

Tigortii it masasindan kaldirmadan
sogutma iglemi yapimiz.

Kivrimlt hatlarin lizerine it
basmayniz. Utiilerken 6n yaka oyuntusu
izinin arka bedende ¢ikmamasina 6zen
gosteriniz

» Bitmis titii kontroliinii yapiniz.

Utiileme hatalarin1 gideriniz
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4.2. Tisortte Son Kontrol islemleri

Kalite kontrol, bir iiriiniin iiretimi sirasinda olusabilecek hatalar1 engellemek, en aza
indirmek veya olusan hatalarin diizeltilmesini saglamak amaciyla yapilir. Giysinin
iitlilenmesinden sonra giysiye son kontrol islemleri yapilir. Dikilen iiriinde, model
o0zelliklerinin, dikim tekniklerinin ve Olgiilerin istenilen nitelikte olup olmadiginin kontrolii
yapilir.

4.2.1. Durus Formu Kontrolii

Temizlenip diizgiin olarak f{itiilenen triinde, durus formu kontrolii yapilir. Durug
formu, iirliniin goriiniisiiniin ve kisi tizerindeki durusunun degerlendirildigi kontroldiir.

4.2.2. Olcii Kontrolii

Son kontrol islemlerinde 6lcii kontrolii biiyiik 6nem tasir. Olgii sapmalari, kullanilan
malzemelerden, dikim tekniklerinden ve dikis hatalarindan kaynaklanabilir. Bu hatalarin
giderilmesi igin gerekli kontroller yapilarak giderilir.

Dikilen {iriin, pliriizsiiz bir ylizey iizerine g¢ok diizgiin bir sekilde serilir. Giysi
gerilmeden ve herhangi bir baski uygulanmadan model tanimlamada belirtilen yerlerden,
Olciilerin (6n genislik, kol uzunluk, kol genislik, omuz, yaka ac¢iklig1 yaka yiiksekligi, boy)
meziirle kontrolleri yapilir.

Olgii sapmalarinin belirlenen 6lcii toleranslarin (kalite nitelikleri tablosu ve o6lgii
kontrol listesindeki) disina ¢ikmamasi gerekir.

Olc¢ii Hatalarmin Nedenleri
Kumas Ozeliklerine Bagh Hatalar
Kumaglarda iitiileme sirasinda buhar etkisiyle toplanma veya ¢ekme olabilir.

Dikim Ozelliklerine Bagh Hatalar

> Cima dikisine verilen pay ile gaze dikisine verilen paylarin farkli olmasi, li¢
iplik overlokta kullanilacak pay ile 4 iplik overlokta kullanilacak paylar farkli
olabilir.
Etek ucu ve kol kivirmalari istenilen dl¢iide olmayabilir.
Overlok makinesinde gereginden fazla kestirme yapildig: i¢in gdgiis kol evi ve
bel 6l¢iileri eksik olabilir.
Re¢me makinelerinde bozuk ayarlardan dolay1r kumasin esnemesi sonucu etek
ucu Olgiisii biiyiik olabilir.
Yaka takma islemi sirasinda gereginden fazla kestirme yapiliyor ise yaka
yiiksekligi 6l¢iisii eksik gelir.

YV V VYV
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Yardimci Malzeme ve Aksesuar Ozelligine Bagh Hatalar
> Kullanilan dikis ipliginin iitillemeyle ¢ekmesi sonucu dikim yerinin biiziilerek
Olcii degeri degisebilir.
> Giysiyi siislemede kullanilan serit, dantel gibi malzemelerin dikis ve iitiileme
sirasinda esneyerek ve ¢ekerek dl¢iiyil degistirebilir.

Tisort Olcii Kontrol Listesi

Olciim Yeri Tolerans | Tolerans | Olgiilen | Olgiilen
(+)mm (-)mm (+)mm (-)mm
Omuz genisligi 5 5
Yaka genigligi 3 3
Yaka diigtikligii 3 3
Kol boyu 5 5
Kol ucu genisligi 5 5
Kol evi derinligi (Pazu genisligi) 5 5
Gogls genisligi 10 10
Boy 10 10
Etek ucu genisligi 10 10
Yaka cevresi 10 10

4.2.3. Malzeme Uyum Kontrolii

Bitmis {iirline uygulanan kontrol islemlerinden biridir. Giyside ana ve yardime1
malzemelerin &zelliklerinin uyumlu olmasi kaliteyi etkileyen en dnemli unsurdur. Yanlis ve
uyumsuz malzeme kullanimi, giyside durus ve goriintii bozulmasina, olgiilerde hatalara
neden olabilir.
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(UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Son kontrol yapilacak c¢alisma ortamini
hazirlaymiz.

Durus Formu Kontrolii

» Tisortii 6l¢iiye uygun canli yada cansiz mankene giydiriniz.

» Manken iizerinde kollarin  durusunu
kontrol ediniz.

» Manken iizerinde yaka  formunun
uygunlugunu kontrol ediniz.

» Etek ucu ve kol agzi formunun modele
uygunlugunu kontrol ediniz.

» Dikislerin kalite niteliklerine uygunlugunu

kontrol ediniz.

» Dikiste kayma, kopma,
biiziilme kontrolii yapimiz.

acilma,
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» Leke ve iplik kalintilarin1 kontrol ediniz.

» Utiileme kalitesini kontrol ediniz.

Ol¢ii Kontrolii

> Olgii kontrolii igin bitmis {iriin tisdrt, masa ,mezura, kagit, kalem ,kalite nitelikleri ve

aymniz.

oleii kontrol listesini ¢aligma ortaminda hazirl

» Son fitiisii yapilan tigortii masa iizerine
yerlestiriniz.

> Olcii almacak yeri uygun pozisyonda
masaya yerlestiriniz.

» Tisort lizerinden omuz genisligi Sl¢iisiini

» Alman 6l¢iileri not ediniz.

aliiz.
> Tisort ilizerinden yaka genisligi dlciisiinii | » Olgii alinacak yeri uygun pozisyonda
aliniz. masaya yerlestiriniz.

» Alinan olgiileri not ediniz.

» Tisort lizerinden yaka diistikligii 6l¢iisiinit
aliniz.

» Alinan dlgiileri not ediniz.
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> Olcii almacak yeri uygun pozisyonda
masaya yerlestiriniz.
» Alinan 6l¢iileri not ediniz.

» Alinan dlgiileri not ediniz.

» Tisort lizerinden kol ucu genisgligi 6l¢iisiinii

aliniz.
> Tisort {izerinden pazu genisligi 6lgiisiinii | » Olgii alinacak yeri uygun pozisyonda
aliniz. masaya yerlestiriniz.

» Alinan 6lgiileri not ediniz.
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» Tisort iizerinden gogiis genisligi Olgiistinii
aliniz

» Alinan 6lgiileri not ediniz.

> Olgii almacak yeri uygun pozisyonda
masaya yerlestiriniz.

» Tisort tizerinden etek ucu oOl¢iisiinii aliniz.

» Tisort ilizerinden yaka cevresi Olciisiinil
aliniz

» Alman O0lgiileri kalite nitelikleri ve olgli
kontrol listesi ile karsilastiriniz.

Malzeme Uyum Kontrolii

» Bitmis iiriin tigortii inceleyerek malzeme uyum kontroliinii yapiniz.

» Kullanildiysa ribana kumas ile ana
kumagin uyumu renk, incelik, kalinlik
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bakimindan kontrol ediniz.

» Omugz dikislerinde kullanilan malzemelerin
ekstraforun kumasla uyumunu kontrol
ediniz.

» Dikis ipliginin kalitesi, kalinlik-incelik ve
renginin kullanilan kumasa uygunlugu
kontrol ediniz.

» Siisleme ve aksesuarlarin uygulanig seklini
kontrol ediniz.

» Kullanilan talimat etiketlerinin
uygunlugunu kontrol ediniz.
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4.2.4. Tisortte Kritikler Dogrultusunda Diizeltme islemleri

Uriin bitiminde yapilan kontrol islemleri sonucunda giysinin durus formunda, kaliptan
kaynaklanan bozukluklar, o6l¢ii kontroliinde sapmalar ve kullanilan malzemelerde
uyumsuzluk var ise diizeltme islemleri yapilir.

Kalipta Diizeltme

Durus formu ve 0Ol¢li kontrol islemlerinde giysinin yaka formu, kol formu, kol
genisligi, kol boyu, etek boyu gibi, kumasin esneme 6zelliginden veya iiretim sirasinda
dikim islerinden kaynaklanan bozukluklar var ise kalipta diizeltme islemlerine gidilir.

> Yakaya gegirilmek i¢in kesilen ribana veya yaka bandi pargasi kumasin esneme

ozelliginden dolay1 yaka c¢evresine kisa ve uzun geliyorsa kaliplarda eksiltme
veya uzatma yapilir.

> Kol genisligi, dar ise yan dikislerden asagiya diisiilerek veya genis ise yan

dikislerden yukariya gikilarak kol oyuntusu tekrar ¢izilir.

> Yaka acgiklig1 fazla ise yaka oyuntusunda kapatma yapilara aciklik az ise,

bedenden asagiya diisiilerek yaka oyuntusu kalip tizerinde tekrar ¢izilir.

> Kol boyu veya etek boyu kisa ise kaliplar uzatilarak, uzun ise kaliplar

kisaltilarak diizeltme yapilir.

Malzemede Degisiklik Yapma

Malzeme uyum kontroliinde 6rme kumas, ribana kumas, ekstrafor, tela, iplik, aksesuar
gibi malzemelerde:
Yikama ve ttiilemede farkli cekme ve esneme oranlari
Incelik-kalinlik farki
Renk uyumsuzlugu
Kulanim amacina uygun olmayan malzeme
Giysiyle orantisiz malzeme
Kalitesiz malzeme segimi (Or: Dikimde kullamlan kalitesiz bir ipligin, iitii
buhariyla dikis yerlerinde ¢gekme ve leke yapmasi)

VVVYVYVY

Yukaridaki hatalar tespit edilirse malzemede degisiklik yapilir.

Dikis Tekniklerinde Degisiklik
Giyside Ol¢ii sapmalarina neden olan, goriintilyli bozan giysiye uygulanmis dikis
tekniklerinde degisiklikler yapilabilir.

Yaka cevresi, kol agizlari, etek uglar1 farkli tekniklerle temizlenebilir. Yaka gevresine
ve kol agzma ribana gegirilebilecegi gibi, giysinin kendi kumasindan bant veya biye de
gegirilebilir, overlok ile de temizlenebilir. Yaka g¢evresi, kol agizlari, kol ¢evresi ve etek ucu
gibi giysinin farkli yerlerine ¢ekilmis gaze dikisleri kaldirilabilir veya farkl bir teknikte dikis
yapilabilir.
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KONTROL LiSTESI

Tigortiin son {itii ve son kontrol islemleri ile ilgili yapmis oldugunuz uygulama
faaliyetindeki caligmalar1 tekrar ederek degerlendirme Olcegine gore kendiniz ya da
arkadasinizla degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

1. Tigort son iitiileme islemleri icin, iitilleme arag¢ ve gereclerini
calisma ortaminda hazirladiniz mi?

2. | Utiileme igin 1s1 ve buhar ayarini dogru yaptiniz mi?

3. | Tisortii titli masasina teknigine uygun olarak serdiniz mi?

4. |Islem sirasia uygun olarak tigdrt son iitiisiinii yaptiniz mi1?

5. | Utiileme islemlerini kontrol ettiniz mi?

6. | Tisort durus formu kontroliinii teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

7. | Tisortiin 6l¢ili kontroliinii teknigine uygun olarak yaptiniz mi?

8. | Tisort malzeme uyum kontroliinii teknigine uygun olarak yaptiniz
mi1?

9. | Olgii hatalarinin nedenlerini dogru belirleyerek, diizeltmeleri
teknigine uygun yaptiniz mi?

10. | Kalipta, malzemede, dikis tekniklerinde gerekli diizeltmeleri
teknigine uygun yaptiniz mi?

11. | Is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

12. | Calismalarimiz sirasinda verimlilik ilkelerine uydunuz mu?

13. | Calismalarinizi planlanan zamanlara bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptigimiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemleri tekrarlaymiz.
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((”)LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyet kapsaminda kazandigimiz bilgileri asagidaki sorulart cevaplayarak

belirleyiniz.

1.

Asagidakilerden hangisi tisort iitiilemede dikkat edilecek noktalardan degildir?
A)  Utii 1sisin1 kumas 6zelligine gore ayarlama

B) Kumasa fazla buhar vermeme

C)  Utiiniin boy ipligi dogrultusunda yapilmasi

D)  Utiiniin altina altlik takilmamasi

Asagidakilerden hangisi tigort iitiilemede islem sirasina girmektedir?
A)  Utii yapilacak yerin sert olmasi

B)  Ortamin aydinlik olmas1

C)  Utii altna koruyucu altlik takilmas1

D)  On beden, yaka, kol ve arka bedenin iitiilenmesi

Durus formunda agagidakilerden hangisinin kontrolii yapilir?
A) Ut kalitesi

B) Kol genisligi

C) Kullanilan etiketlerin uygunlugu

D) Boy dlgiisii

Asagidakilerden hangisi tisortte son kontrol iglemlerine girmektedir?
A)  Olgii kontrolii

B)  Modeli analiz etme

C) Dikim plani yapma

D) Makine parkini belirleme

Asagidakilerden hangisi giyside 6l¢ii hatalarina neden olmaz?
A)  Kumas 6zellikleri

B) Dikim 6zellikleri

C)  Yardimci malzeme 6zellikleri

D) Uygun olmayan talimat etiketleri

Asagidakilerden hangisi malzemede degisiklik yapmay1 gerektirir?
A)  Ekstrafor, tela, iplik,kumas arasinda farkli gekme oranlari

B) Kol boyundaki 6l¢ii sapma

C)  Gaze dikisi yerine ¢ima ¢ekme

D) Yaka agikliginin fazla olmasi
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7. Giysinin kol evinde darlik var ise asagidaki diizeltmelerden hangisi yapilir?
A)  Malzemede degisiklik yapilir.
B)  Dikis teknikleri degistirilir.
C) Kalipta diizeltme yapulir.
D) Utiileme islemi kaldirilir.

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonucunda yanlig cevaplariniz varsa 6grenme faaliyetine donerek eksik
oldugunuz konuyu tekrar ediniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETi-1 CEVAP ANAHTARI
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MODUL DEGERLENDIiRME

Bu modiilii bagariyla tamamlamis olmak i¢in kalib1 verilen tisortiin 1’den 4’e kadar
olan Ogrenme faaliyetlerinin tamamint ve Olgme degerlendirme bdliimlerini basari ile
tamamladiysaniz 6gretmeninizle iletisim kurarak diger modiile geciniz.
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