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Bu modil, mesleki ve teknik egitim okul/kurumlarinda uygulanan Cerceve
Ogretim Programlarinda yer aan yeterlikleri kazandirmaya yonelik olarak
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ACIKLAMALAR

KOD 542TGDO016

ALAN Giyim Uretim Teknolojis
DAL/MESL EK Alan Ortak Modulu
MODULUN ADI Tisort Kalibr

MODULUN TANIMI

Foy cizim teknigi ile tisort kalibi, sablon ve seri ¢izimi ile
ana ve yardimci malzeme hesaplamalarinin anlatil digi
O0grenme materyalidir.

SURE 40/24
ON KOSUL “Diiz Dar Etek Kalibi “ modul inii basarmis ol mak.
YETERLIK Tisort kalib1 hazirlamak.

MODULUN AMACI

Genel Amag: Gerekli ortam saglandiginda teknige uygun
tisort kalibi hazirlayabileceksiniz.
Amaclar:
1. Teknige uygun tisOrt kalibi hazirlayabileceksiniz.
2. Teknige uygun tisort seri ¢izimi yapabileceksiniz.
3. Verimlilik ilkesi dogrultusundatisort icin anave
yardimecr malzeme hesaln yapabileceksiniz

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Cizim masasi, sandalye, cetvel, mezur, esel, pistoleriga,
kalem, kagt, silgi, parsdmen kagidi, pelur kagidi, karton,

DONANIMLARI yapistiric.

Modultn icinde yer aan her bir 6grenme faaliyetinden sonra
OLCME VE verilen 6lgme araclar ile kendinizi degerlendirebileceksiniz.
DECERL ENDIRME Modul sonunda ise kazandigimz bilgi ve becerileri 6lgmek

amactyla 6gretmeniniz tarafindan hazirlanacak 6l¢gme araglar
ile degerlendirileceksiniz.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Degisen yasam sartlarina bagli olarak gereksinimler ve bu gereksinimleri karsilayacak
Uretim yontemleri stirekli degisim ve gelisim gostermektedir.

Gunumuzde, giyim Uretim yontemlerinde basarilt olmak icin bircok ozellik gerekiyor.
Uretilen driiniin diinya pazarlarinda yer edinebilmesi ve rekabet edebilmesi Griiniin birgok
ozelligi Uzerinde tasimasina bagli.

Y araticilik, kalite, verimlilik, calisma kosullarimin standartlara uygun olmasi, cevreye
zarar vermeyen duyarli ve geri kazanimli Uretimlerle tim isletmeler rekabet piyasasinda yer
edinilebileceginin farkinda. Dolayisiylaisletmeler cok boyutlu distinmek zorundalar.

Tuketici onceleri daha az cesitte giyim esyasina ihtiya¢ duyarken ginimiizde degisik
amacli giys gesitlerine ihtiyag duyuyorlar. TisOrt, bu giys gesitleri icerisinde 6nemli bir yere
sahiptir. Tisortin kullarshi, saglikli, rahat ve ekonomik olmasi Uretimini artirmaktadir.
Talebin yogun olmasi bu alanda yetismis eleman ihtiyacim da artirmaktadir.

MuUsteri isteklerindeki degisimler nedeniyle, siparislerde de degisimler gbzleniyor.
GunumUiz siparislerinin ortak yont, model cesitliliginin ¢ok, siparis sayilarinin az olmasidir.
Son yillarda, modanin da etkisiyle yasanan hizl1 degisim, Uretimde esnekligi ve cesitliligi
zorunlu hale getiriyor.

Bu modiille, sektoriin istedigi kalifiye eleman Ozelligi kazanarak sektorde is bulma
sansiniz1 artiracak ve Ulke ekonomisine katkida bulunabileceksiniz.

Kullanimu kolay, saglikli, rahat ve spor giysiler giinimuiz yasam kosullarinda oldukga
onemli bir yer tutmaktadir. Y uvarlak 6rme kumasglarin Uretim ve hammadde 6zellikleri bu tor
giysilerin Uretimine ¢cok uygundur.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda foy cizimi ile teknige uygun tisért kalibi hazirlayabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Sektorde kullanmilan tisért model foylerini arastirarak model analizi yapimz. Model
foylerini simfta arkadaglarimza sununuz.

1. TISORT KALIBI

1.1. Model Foyii

Foy teknigi ile kalip hazirlayabilmek icin teknik foy bilgilerinin yer adigi model foyu
ve teknik foy bilgilerinin bulundugu formlar kullanilir. Uretim siparis tizerine yapilacaksa bu
formlar siparisi veren firma tarafindan diizenlenmis olarak, Ureticiye siparis formlar ile
birlikte verilir.

Modéd foyl asagidaki formlardan olusur.
> Modd analiz formu
»  Teknik foy formlar

Model Analiz Formu
Modele ait bilgiler verilir. Bu formlarin iceriginde yer alan bilgiler

Uriin

Form

Sezon

Modédin Hazirlandig1 Tarih
Hazirlayan

Beden No,

SiraNo

Moddin Teknik Cizimi

Model Ayrintilarimn Teknik Cizimi

VVVVVVYYVYY



Bicim Tammmlama

Parca Listesi

Dikis Paylar1 (cm olarak)

Uriin icin Gereken Malzeme Listesi
Malzeme Ornekleri

VVYVYYYVY

Teknik FOy Formlary

Modee ait hazirlanacak kaliplar icin gereken tim bilgilerin yer aldig1 formlardir.Bu
formlar 6lcl foyl ve kalip ¢izimi olmak Uzere iki bdlimden meydana gelir.

Olgu Foyu

Igeriginde yer alan bilgiler sunlardr.

> Model numaras: (Artikel numarasi): Modeli ifade eden tim bilgileri igerir.
> Mode teknik cizimi: Olgilye uygun model teknik ciziminin bulundugu, teknik
Gizim Uzerinde 6l yerlerinin gosterildigi formlardir.
> Ol tablosu: Genellikle afabetik sistemde hazirlanmstir.
>
Kahp Cizimleri

Ol tablosundan segilen bedene ait tim olgiler alimr. Alinan olcller kullanilarak
kalip cizimi sekildeki gibi yapilir.

Foy Cizimi ileKalip Elde Etme Teknigi

Is onlikleri, is elbisderi vb bire bir viicuda oturmayan dis giyimlerde ve atlet, bady,
tisort vb giyildiginde vicudun kolayca seklini aabilen yuvarlak érme giysi kaliplarinin
hazirlanmasinda kullanilan bir kalip hazirlama teknigidir. Hazir giyim Gretimi ile yakindan
ilgilenen kisilerin giysi hatlarimt kavrayarak olusturulabildigi kalip ¢izim yontemidir. Bu
nedenle her firmanin, diger firmalardan farkl1 olan kendine ait kaliplar: bulunur.

Is elbises vb tek tip Urlin ¢alisan firmalarda, numune dikim yapilarak dikilen Grin
oOlcliye uygun canli-cansiz mankene giydirilir. Giyside gorilen bozukluklarin dizeltmeleri
kaliplar Uzerinde yapilir. Daha sonra dizeltilen kaliptan tekrar numune dikimi ile kalip
kontrolu yapilir. Bu sekilde bir ¢ok firmamin kendilerine ait olusturdugu pratik olarak
hazirlanmig kalip cizimleri bulunur. Bu yontemle kalip elde etmek, bol miktarda uygulama
yapmis olmayr gerektirirken, detayli teorik bilgi gerektirmez. Cok cabuk kalip
hazirlanabildigi icin zamandan ekonomiklik saglar.



1.2. Tisbrt Model Analizi

Moddi caisilan tisort kisa kollu, yuvarlak yakal1 erkek tisértidir. Bedenler XS - S -
M - L - XL olarak verilmistir. Ayrica, ¢izimimizde uzunluk ve genislik olculeri harflerle
gosterilmistir.

Kumas Cins

BEDEN: 20/1 % 100 cotton slprem kumas, 180 gr / m2 karbon zimparali(1 m2'ye
dusen kumas agirligi)

YAKA:30/1 1x1 ribana kumas, 190 gr/m2, bedenle ayni ton renk

Tisort model analiz formunu inceleyiniz.

MODEL ANALIizi

Uriin: Erkek Tisort Sezon:

Form: Hazirlama Tarihi:
Beden No: SBeden Haazirlayan:
Bicim Tammlama

Bisiklet yakal1

Kisakollu

Y akaribana= 2,5cm

Etek ucu 2.5 cm'’ den regcme
dikisli

Kol agz1 2.5 cm’ den regme
dikisli

Duz bir erkek tisorttdur

Dikis Paylar

Dikis payr 0,7cm

Etek ucu kivirma payr 2.5
cm

Kol agz1 kivirma pay1 2.5
cm

vV VYV V ¥V VY VVVYV




Parca Listes

OnBeden (K.K.) 1Adet

ArkaBeden (K.K.) 1 Adet

Kol 2 Adet

Y aka Ribana 1 Adet
AnaveYardima Malzemeler
» Slprem kumas
> Ribana
» Kumas renginde overlok ve makine dikis iplikleri
> Etiketler

Asagidaki olcli foyiinden bedenler arasindaki dl¢ileri inceleyiniz.

Model No(Article) | Mevsim (Season ): ilkbahar (Spring)- 2005

MEASUREMENT (CM.) XS S M L XL
A- Model Boyu (Omuzdan Boy) 64 66 68 70 72
B- 2 GOgls 48 50 52 54 57
C- Y2 Etek Ucu 48 50 52 54 57
D- Omuz Genislik 39 41 43 45 47
E- Omuzdan Kol Boyu 19 20 21 22 23
F- Kol Alt Uzunluk 8 9 10 11 12
G- %2 Kol Bvi 23 24 25 26 27
H- Kol Agzi Genislik 14 15 16 17 18
I- Arka Y aka 13 13,5 14 14,5 15
K1- Arka Y aka DusUkl 0gu 2 2 2,5 2,5 3

K2- On Y aka Duisiikl Uigii 8 8,5 9 9,5 10
L- Yaka Ribana Genisli i 2,5 2,5 2,5 2,5 25
M- Kol Evi Y Uksekligi 22 22,5 23 23,5 24

NOT: Model foylndeki olcller siparisi veren firmamn olcUleridir. Farkli olculer ile
karsilasildiginda aym sistem ile kalip gizimi yapilir.
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1.3. Tisort Kaliba
Erkek Tisort Kalib Cizimi

Olguler

» Model Boyu (Omuzdan Boy)..........cccvoveriniiininecnnnn. 66
P Yo GOFUS. .. vt 50
P YVoBteK UCU....co i 50
» OMUZ GENISHK ..o 41
» Omuzdan Kol BOYU........ccoviiiriiececeseseeese e 20
» KOl AITUZUNIUK. ... 9
P YoKOl EViueeiiiciiicecesee e 24
» KOl AZZ1 GENiSlK.....cooveieeriesieieieer e 1
3 ATKAY AKAL....eeeee ettt e s e s e s ares 13,5
> ArkaYaka DUSUKIUZU.......ccocerereeieeririeneieeeese e 2

> On Yaka DUSUKIUSUL.........cvevreceeeereceeeeeeeeeeeeeeeee e, 8,5

» YakaRibana Genigligi.......ccoooveeneieieeece e 25
» KOl EVi YUKSEKIIGI...cveviieiiiireeeee e 22,5



Tisort Kalibr Cizimi
( SBeden)
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Tisort
S Beden

On-Arka Ortas1

Kol Ortasi

Sekil 1.1




o ((UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

Tisort On — Arka Beden Kalibi Cizimi
S

> Sol kenardabir dik ciziniz. (1)

» 1 noktasindan asagiya arka yaka
distklagu olcust (2 cm) isaretleyiniz.
(@)

» 1 noktasindan asagiya On yaka

distklagu 6lcist (8,5cm) isaretleyiniz.
3

» 1 noktasindan asagiya model boyu
0l¢lsi (66cm) isaretleyiniz. (4)

» 1, 2, 3, 4 noktalarim dik a¢1 yaparak saga
dogru uzatinz.

» 1 noktasindan saga Y2
Olclsund isaretleyiniz. (5)

arka yaka

» 5-2, 5-3 noktalar arasinda 6n ve arka
yaka formlarini vererek ¢iziniz.

» Kalibin omuz 6lgustnu yandaki formul
ile hesaplayiniz.

» Omuz GenislikZArkaYaka =
2
» 41/.13,5=27,5/2=13,75cm

» Hesaplanan 0Ol (13,75cm’'i) 5
noktasindan baslayarak 2 nok tasindan
cikan yatay cizgi Uzerinde arayimz. (6)

» 4 noktasindan saga dogru etek ucu
Olcusini isaretleyiniz. (7)

» 7 noktasim dik agiyla yukari dogru yan
dikis cizgis olarak uzatimz. (8)

» 1 Noktasindan uzanan yatay cizgiyi
kestigi nokta 8 noktasidhr.

» 6 noktasindan baslayarak yan dikis
Uzerinde kol evi yuksekligi (22,5cm)
Olcusini arayiniz.(9)

> 6-9 noktalarim
birlestiriniz.

kesik cizgiyle

» 9 noktasim dik a¢1 olarak sola uzatimz
(10)

> On ve arka kol oyuntu gizimine omuz
cizgisine bir miktar dik ag1 yaparak
baslayinz.

» Kolun omuza yerlesiminde Ucggen bir
gorintli olusmamast igin omuza bir
miktar dik a¢1 yapinz.

> On kol oyuntusunu formunu vererek
Giziniz

> ( On kol evi akaya gore daha
oyuntuludur).

» Arka kol oyuntusunu formunu vererek
ciziniz.

» Kol oyuntu formu icin kalip gizimine
bakiniz.

)




» Kalibin kesin hatlarint belirleyiniz.

Tisort Kol Cizimi (S)

» Sol kenarda bir dik ciziniz.
» Yukarida baslangi¢
belirleyiniz.(1)

noktast

» 1Noktasindan asagiya kol boyudlciistini
isaretleyiniz. (2)

» 2 noktasindan saga dogru kol
genislik 6l¢lsunl isaretleyiniz .(3)

agz

» 3 yay merkezi olmak uzere, pergeli kol
alt uzunlugu kadar acarak bir yay ciziniz.

» 1 yay merkezi olmak Uzere pergeli kol
evi / lcm Olgusii kadar acarak, daha
Once cizilen yay1 kesen bir yay daha

» Yaylarin kesgistigi nokta 4 noktasidir.

Giziniz.(4)
» 3 ve 4 noktasim diiz birlestirerek kol alt
dikisini ¢iziniz.
» 1-4 noktalarim yardimcr cizgi ile
birlestiriniz.
> On kol formunu vererek kol | > Kol oyuntu formu igin kalip cizimine
yuvarlakligin pistoleile ciziniz. bakinz.
> On kol oyuntu formunu daha kavigli
Giziniz.
» Arka kol formunu vererek kol | > Arka kol oyuntu formunu daha dize
yuvarlakligin pistoleile giziniz. yakin giziniz.
» Kalibin kesin hatlarini belirleyiniz.
Yaka Cizimi (S
> Temel cizim Uizerinden 6n ve arka yaka | > Yaka cevresi= On yaka cevres +Arka
gevresinin Olcusini aimz.Yaka yaka gevresi x 2 olarak hesaplanir.

cevresini hesaplayiniz. 20cmx2=40cm

» Ribana boyunu hesaplayimz.
> 40cm /. 10cm=30cm ribana uzunlugu

> Ribana Uzunlugu =Yaka cevres 7/ Y,
yaka gevresi olarak hesaplanir.

» Ribanaen 6l ¢uslini hesaplayimz.
» 2,5cm X 2= 5cm ribana eni

» Ribana Eni= Yaka ribana genisligi x 2
olarak hesaplanir.

» Hesaplanan ribana boyu ve ribana eni
Olculerini  kullanarak bir (30x5cm
boyutlarinda) dikdortgen ciziniz.

» Kalibin kesin hatlarint belirleyiniz.
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1.4. Tisort Sablon Cizimi

Tisort Sablon Cizimi
( SBeden)

Tisort On Beden

Model No: 1

Beden No: S Beden
Parca Adi: On Beden |
Parca No: 1 I
Adet i1 |
Sezon Ilkbahar-Yiz

Beden
ol

;—-qucnv—'

:|Ilkbahar-Yaz

—

Sekil 1.2

11



Tisort Sablon Cizimi

( SBeden)

Tisort Arka Beden

Model No:1

Beden No: S Beden
Parca Adi: Arka Beden
Parca No: 2

Adet 21l

Sezon : Ilkbahar-Yaz

Sekil 1.3
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e UYGULAMA FAALIYETI

) I

Islem Basamaklari

Oneriler

» Tisort kalibi ¢izimi  Uzerinden tim
kaliplarin kopyasin alimz

» Kaliplar: keserek sayfaya yapistirimz.

» Sayfadizenine dikkat ediniz.
» Sablon cizimi icin kalip aralarinda uygun
bosluklar birakinmz.

> On bedende yaka, omuz ve yan dikisten
disariya dogru l'er cm isaretleyerek
sablon gizimini yapiniz.

» Kaip kenarlarina pareld giziniz.

> On bedende etek ucundan disariya dogru
2,5 cm isaretleyerek 6n beden sablon
cizimini tamamlayiniz.

» Arka bedende yaka, omuz ve yan
dikisten disariya dogru 1l'er c¢cm
isaretleyerek sablon cizimini yapinz.

» Arka bedende etek ucundan disariya
dogru 2,5 cm isaretleyerek 6n beden
sablon cizimini tamamlayimz.

» Kol Ust ve yan dikislerine 1’er cm dikis
pay1 vererek sablon ¢izimin yapiniz.

» Kol agzina 2,5 cm dikis pay1 vererek kol
sablon cizimin tamamlayiniz.

> Yaka ribana kalibinin her tarafina 1cm

dikis payr vererek sablon ¢izimin
tamamlayiniz.
» Sablonlar Uzerine gereken yazilarn | » Cit derinliklerinin kiicik olmasina dikkat

yazarak isaretleri alimz.

ediniz!

» Sablonlar: kartonlayarak kesiniz

» Karton sablonlar: diizgiin kesiniz.
» Kartonlanan sablonlar1 seri  ciziminde
kullanimz.

13




KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde tisort kalibi, sablon ¢izimi ve kalip acilimlari ile ilgili yaprus
oldugunuz calismayi kendiniz ya da arkadasinizla degistirerek degerlendiriniz.

Degelnedirme olglleri Evet | Hayrr

1. Tisort kalibt gizimi icin Olglleri Olgl tablosundan dogru olarak

adimz mi?

N

TisOrt kalibr giziminde uzunluk ol¢llerini dogru olarak aldimz ni?

w

Tisort kalibr ¢iziminde genislik olcllerini dogru olarak isaretlediniz

mi?

On ve arka tisort kalibr gizimini teknige uygun olarak yaptiniz mi?

Tisort kol ¢izimini teknigine uygun olarak yaptimz mi?

On-arka tisortiin kol oyuntusunu forma uygun ¢izdiniz mi?

On-arka tisortiin yaka oyuntusunu forma uygun ¢izdiniz mi?

Y aka ribana 6l¢tisiini dogru olarak hesapladimz mi?

©| ® N o g &

Y aka ¢izimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

10. Tis6rt 6n beden sablon ¢izimini teknige uygun olarak yaptinz nu?

11. Tis6rt arka beden sablon ¢izimini teknige uygun olarak yaptimz nu?

12. Kol ve yakasablon ¢izimini teknige uygun olarak yaptinz mi?

13. Sablonlar tizerine gereken yazilar yazarak isaretleri eksiksiz aldiniz

m?

14.  Tisort 6n beden kal1p agilimint teknige uygun olarak yaptiniz mi?

15.  Tisort arka beden kalip agilimin teknige uygun olarak yaptimz mi?

16. Kol veyakakalp acilimini teknige uygun olarak yaptiniz nm?

17.  Zaman iyi kullandinmz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa, 6grenme faaliyetine geri
donerek ilgili konuyu tekrarlayiniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda teknige uygun tisort seri cizimi yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Tisort Uretimi yapan firmalarin seri cizim tekniklerini arastinmz. Elde ettiginiz
bilgileri arkadaglarinizla paylasimz.

2. TISORT SERI CizIMI
2.1. Tisort Seri Farklary

Tisort seri farklart hesaplamalari: Kalip ¢izimindeki 6l¢t ama noktalarr aym zamanda
buyUltme ve kiclltme noktalaridir.

Modd foylndeki 6lct tablosundan her bedenin dlclleri arasindaki farklar bulunur.
Kucik 6lcu buyutk olcuden cikarilarak milimetreye (mm) cevrilir.

Ornek: M bedenin gogiis 6l¢iisti, 52 cm S bedenin gogiis 6l ¢lisii 50 cm; arasindaki fark
2 cm’ dir. Bu 20 mm olarak ifade edilir, gbgus 6lclisti seri farkidr.
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Tisort Seri Olcli Farklar: Tablosu

OLCULER(cm) " é é é é |

x [ v [ = [ I L x
A- Model Boy 64 159 [88 1o [ 88 1og |10 Joo |72
B- 15 Goglis 4B oo 0 19 22 90 [P 13 |2
C- ¥4 Etek Ucu 47 100 |49 1o [ Bl g [B2 1gg [B
D- Omuz Genisligi 39 g [4L 1p0 Bl [ [gp |47
E- Omuzdan Kol Boyu 19 10 20 10 21 10 22 10 23
F- Kol Alt Uzunluk 8 10210 19 10 [t 110 |22
G- 1Kol Evi 2 110 2 {10 2 {10 [ 10 &
H- Kol Agz Genisligi 14 190 115 {10 [0 110 X7 190 |28
Ay 3 |, [135|. |14 |, |145|, |15
K1- Arka Y aka Dilsikl igii 2 o215 [25)g|25)5 |3
K2- On Y aka Diisiikl Gz 8 15 |85 15 [ [g5 [95 |5 |10
L- Y aka Ribana Y iikseklig 250 125 | |25 ) 125 | 125
M- Kol Evi Y iiksekligi 2 |5 (2515 |28 |5 |285)5 |24

NOT: Tablodaki dl¢l farklart mm cinsinden verilmistir.
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2.2. Tisort Sigrama Noktalari ve Y onleri

Tisort Sigrama Noktalar: ve Yonleri
(On-Arka Beden)

Kolalu

l—————p ———

X X
Tisort Ti§Si‘)rl
ﬁSD Arka

Etek Ucu
X X

y L

Y Y

Sekil 2.1

17




TisOrt Sicrama Noktalari ve Yonleri

(Kol-Y aka)
Y
I
I
X - - ARKA E----X
ON / f
1
R
1 1
! 1
1 1
X ----- + . I - ==
TISORT S :_ YAKA
' RIBANA
—————————— X
Sekil 2.2
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Islem Basamaklari Oneriler

On-Arka Beden

» Kartona gecirilen tisort sablonlarint ve kalip
ciziminde kullamlan arag-gerecleri calisma
ortaminda hazirlayiniz.

» Karton sablonlart kullanarak tisort kaliplarinin
etrafindan ciziniz.

> On-arka beden tisort kalibr tizerinde; 6n ve arka
ortasi gizgisini yukariya dogru uzatimz.

> On-arka ortasina dik ag1 yaparak yaka ve omuz
kose noktalarindan gegecek sekilde yatay
cizgiler ¢iziniz.

» Yaka ve omuz kdse noktalarindan gegen yatay
dogrularin 6n ve arka ortasina dogru olan
yonleri kicultme disariya dogru olan yonleri
buyultme yonudar.

> On-arka ortasina dik ag1 yaparak kol ati ve yan
dikisin kesistigi noktalar1 iceriye ve disariya
dogru yatay olarak ciziniz.

» Kol dti ve yan dikisin kesistigi kose
noktalarindan gegen yatay dogrularin 6n ve
arka ortasina dogru olan yonleri kiglltme
disartya dogru olan yonleri biyultme yonudar.

> On-arka ortasina dik ag yaparak etek ucu ve
yan dikisin kesistigi noktalar1 igeriye ve
disartya dogru uzatinz.

» Etek ucu ve yan dikisin kesistigi  kdse
noktalarindan gegen yatay dogrularin 6n ve
arka ortasina dogru olan yonleri kiglltme
disartya dogru olan yonleri biyultme yonudar.

> On ve arka bedende kol at: ve yan dikisin
kesistigi kdse noktalarimi etek ucuna dik act
yapacak sekilde yukariya ve asagiya dogru
uzatimz.

» Kol dti ve yan dikisin kesistigi kose
noktalarindan gecen dikey dogrularin yukariya
dogru olan yonleri kiigUltme asagiya dogru olan
yonleri buydltme yonudur.

> On ve arka bedende etek ucu ve yan dikisin
kesistigi kdse noktalarim etek ucuna dik ac
yapacak sekilde yukariya ve asagiya dogru
uzatimz.

» Sayfaduzenine dikkat ediniz.
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Etek ucu ve yan dikisin kesistigi kose
noktalarindan gecen dikey dogrularin yukariya
dogru olan yonleri kiigUltme asagiya dogru olan
yonleri blydltme yonidar.

Kol Kalibinda Sigrama Noktalary ve Yonleri
Kol ati dikisini kol ortasina dik ag1 yaparak
saga ve soladogru her iki tarafta da uzatiniz.

Cizilen yatay dogrularin her iki tarafta kol
ortasina dogru olan yonleri kiglltme disartya
dogru olan yonleri blyultme yonidar.

Kolun her iki tarafinda kol alti dikisi ve kol
ucunun kesistigi kdse noktalarim kol ortasina
dik agt yapacak sekilde saga ve sola dogru
Giziniz.

K 6se noktalarindan gecen yatay dogrularin
Kol ortasina dogru olan yonleri kigiltme,
disartya dogru olan yonleri biyitme yonudar.

Her iki tarafta kol ati kose noktalarini kol
ortasina parael olacak sekilde yukariya ve
asagiya dogru uzatimz.

Cizilen dikey dogrularin her iki tarafta da
yukariya dogru olan yonleri kiclltme asagiya
dogru olan yonleri buydltme yonudur.

Her iki tarafta kol alt dikisi ile kol ucunun
kesistigi kdse noktalarim kol ortasina parael
olacak sekilde yukariya ve asagiya dogru
uzatimz..

Cizilen dikey dogrularin her iki tarafta da
yukariya dogru olan yonleri kiglltme asagiya
dogru olan yonleri buydltme yonudur.

Yaka Ribanas Ribana genislik 0lglsu
degismedigi icin seri farki kullamlmaz.

Ribana uzunluk olclsli olarak beden seri
cgizimleri yapildiktan sonra Ontarka yaka
oyuntusunu 6l¢iiniiz.

Olclye  gore ribana  uzunluk  Olcii
hesaplamal arini yapiniz.
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2.3. Tisort Sigrama Oranlari

Tisort Sigrama Oranlar:
(On-Arka Beden)

10mme= = = =

10 mm

Sekil 2.3
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Tisort Sigrama Oranlary

(Kol-Yaka)
10 Irnm
ARKA j
[ — | T N
10 mm : 10 i
10 mm 1/10'mm
s 10 mm
i
1
10 mm
5 BT~ ==~ — . ----5mm
TISORT S 'L YAKA
; RIBANA
SHMe - e - o 5 mm
Sekil 2.4

2.4. Tisort Seri Cizimi
2.4.1. Seri Ciziminde Dikkat Edilecek Noktalar

» Seri cizimleri sablon Uzerinde yapilir.

» Serilestirilmesi yapilacak kaliplarin hatasiz olmasi gerekir. Hatasiz bir temel kalip (baz)
icin kalip kontrolt yapilmis olmalichr. Seris yapilacak modele ait butin kaliplarin
Uzerinde:

> Duz boy iplik
> Artikel numarast
> Kalibin ach
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Kumasg kat1

Beden no

Kesim adedi

Sag —sol

Cit, centik, cep, pens yeri gibi yardimei dikim isaretleri, bulunmas: gerekir.

YVVVYVYY

2.4.2. Tisort Seri Cizimi

Tis0Ort Seri Cizimi
(On-Arka)

Sekil 2.5
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Tisort Seri Cizimi
(Kol-Yaka)

T | Yaka ---i}és
T —I— ''''''''' T—>M
—— | -

Sekil 2.6

24



= UYGULAMA FAALIYETi

)—

Islem Basamaklar:

Oneriler

» Kartonlanmis S beden tisért sablonlarin,
tisort sicrama oranlar: tablosunu ¢alisma

ortaminda hazirlayinz.

kullanarak
kaliplarin sayfaya giziniz.

» Karton sablonlan tisort

» Sayfadizenine dikkat ediniz.

» Kadiplar Uzerinde sicrama noktalarin

belirleyerek yon ve dogrularin giziniz.

» Secilen bedenlerde sicrama  oranlarim
kullanarak 6n beden seri gizimi yapimz.

» Seri Olcu fark tablosunda, bedenler arast
bakilarak
serilendirilecek her noktanin,eksi  (-)

Olcilerin degisimine
veya arti (+) olarak X ve Y eksenleri

yonundeki hareket miktarlarim

belirleyiniz.

» Sicrama oranlarim kullanarak arka beden

seri ¢izimini yapiniz.

» Sicrama oranlarint kullanarak kol — seri

¢izimini yapinz.

» Yakaseri ¢izimini yapiniz.

» Seri ¢izimini kontrol ediniz.

» Seri cizimi yapilan kaliplarin kopyasim

ainz.

» Sablon (zerinde bulunan bitin yazi ve
isaretleri, serisi yapilan sablon Uzerine
aynen gegiriniz.

» Beden numarast olarak, c¢izimi yapilan

bedenlerin numarasin gegiriniz.
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz tisért kalibr seri cizimi ile ilgili calismalar
kendiniz yada arkadasinizla degistirerek, degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme 0Olcegi Evet | Hayir

1 Seri farklar: tablosunu dogru olarak hazirladimz mi?

2. Olgii alma noktalarin dikkate alarak sigrama noktalarim dogru
olarak belirlediniz mi?

3. Sigrama yonlerini dogru belirlediniz mi?

4, Seri oranlarim dogru olarak hesapladimz nmi?

5. Seri farklarin: tabloya gore, seri yonlerine dikkat ederek dogru
isaretlediniz mi?

6. On beden seri gizimini teknigine uygun yaptimz mi?

7. Arka beden seri ¢izimini teknigine uygun yaptimz mi?

8. Kol seri gizimini teknigine uygun yaptimz ni?

9. Seri ¢iziminin dogrulugunu kotrol ettiniz mi?

10.  Seri agilimlarini teknigine uygun yaptimz mi?

11.  Seris yapilan bedenlere yazilarini yazarak isaretlerini eksiksiz
aldinz m?

12,  Calismay: planlanan slirede bitirdiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonucunda eksikleriniz varsa Ogrenme faaliyetine geri
donerek islemi tekrarlayinz.
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OGRENME FAALIYETI-3

C AMAC )

Bu 6grenme faaliyetinde kazandirilacak bilgi ve beceriler dogrultusunda uygun ortam
saglandiginda verimlilik ilkeleri dogrultusunda tisért icin ana ve yardimci malzeme hesabr
yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

Tisort dikiminde kullanmilan kumas cinderini ve yardimci malzeme cesitlerini
arastirarak arkadaslarimzla paylasiniz.

3. TISORT ICIN ANA VE YARDIMCI
MALZEME HESAPLAMALARI

3.1. Tisortte Kullanllan Ana ve Yardimcr Malzemeler

Hazir giyim sanayisinde ana mal zeme kumastir.

Bir Urunin meydana gelebilmesi icin kumas disinda yardimct malzeme ve
aksesuarlara gereksinim vardir.

Y ardimcr malzeme, kumasin disinda bir Griiniin olusabilmesi icin gerekli bitin ilave
malzemeleri iceren bir kavramdir. Yardimer malzemeler iplik, astar ve teladir.

Aksesuarlar; fermuar, digme, etiket, citcit (fermejUp), kopca (agraf), kurdele, tokalar,
dantédller, fistolar, seritler vb'dir

Giys Uretiminde kullanilacak yardimci malzemeler teknolojik acidan kumas
kalitesiyle uyumlu olmalidir.

3.1.1. Yuvarlak Orme Kumas Cesitleri

Tisort dikiminde yuvarlak 6érme kumaglar kullanilir. Makinelerde tiip seklinde orilen
kumaslardir. En ¢ok Uretilen ve kullanilan yuvarlak érme kumas cesitleri:
Suprem
Ribana
interlok
Pike 6rme kumaslar
Iki iplik 6rme kumaslar

VVYVYYVYY
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Siprem : Gendlikle pamuklu ve benzeri ipliklerden yamlan tek iplikli 6rme
kumaslardir. On yiizii diiz ilmek(ilmek cubugu), arka yiizii ters ilmek(ilmek sirasi)
gurinumindedir. Genellikle yazlik spor giyim ve i¢ camasirlar: Uretiminde kullanmlirlar.
Slprem 6rme kumaglarinin genel 6zellikleri:

On ve arka yiizleri farkli goriiniise sahiptirler.

Acik en veyatlp seklinde kullanilabilirler.

Hem enine hem de boyuna esneme 6zelligine sahiptirler.

Esneme sonucunda sekil bozukluguna ugrayabilirler.

En ve boy kenarlarindan kivrilirlar.

Ormeyi olusturan ipligin herhangi bir noktadan kopmasi sonucunda ilmek
kaciklar1 olusur.

iki Iplik Orme Kumaslar: Yuvarlak 6rme makinelerinde, 6n yiiziinde ince iplik arka
yiiziinde kalin iplik kullanlarak Uretilen astar 6rgulti kumaslardir. ki iplik 6rme kumaslarin
On yiuzinde genellikle ince pamuk veya poliester karisimli iplik, arka yizinde ise kalin
pamuk ipligi kullanilir. Kumasin arkasinda kullamilan kalin pamuk iplik fircalama ve
sardonlama isleminin yapilmasina uygundur. Bu islem sonunda kumasin arka yizl
tuylendirilerek, hav 6zelligi kazandirilir.

Slprem ve ribana 6rme kumaslara gére daha az esneme 6zelligine sahip olan iki iplik
orme kumaslar, genellikle spor giyim ve cocuk giyimlerinin Uretiminde kullamlirlar.

Iki iplik kumaslarin genel 6zellikleri:

On yiizleri ilmekli, arkayiizleri havli goriniise sahiptir.
Esneme oram az oldugu i¢in kenarlarinda kivrilma daha az olur.
Kalin yapida olduklari icin yiiksek katli serim yapilmaz.

May donmesi fazladegildir.

VVVVVYVY
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Ug iplik Orme Kumaslar : Yuvarlak 6rme makinelerinde tic ayr1 ipligin kullamlmas
ile Uretilen, iki iplik 6rme kumaslardan daha kalin yapiya sahip olan astar 6rguli
kumaslardir. Bu kumaslarin tretiminde kullanilan ipliklerden ikis ayni kalinlikta olup biri
zemin OrguyU olustururken digeri de dolgu gorevini gordr. Zemin Orgiyd olusturan iplik
yiizey ipligi; dolgu gorevini goren iplik ise baglayici iplik olarak isimlendirilir. Ugiincii iplik
kumasin tersinde atlama olarak gorilen ve dahakalin olan hav ipligidir.

Uc iplik érme kumaslarin arka yiizleri sardonlama veya firgalama islemiyle havli
ylzey haline getirilebilir. iki iplik 6rme kumaslardan daha kalin yapiya sahip olmalar:
disindaaym 6zelliklere sahiptirler.

Ribana Orme Kumaslar : Yiizeyi olusturan ilmeklerin ters ve yiiz 6rulen, oluklu
gorinume sahip kumaglardir. Enine elastikiyet 6zelligi vardir.
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Ribana 6rme kumaslar da ters ve yiz ilmek sayilar degistirildiginde farkli gérinim
elde edilebilir. Ters ve yiz ilmeklerin sayilan esit oldugundan kumasin tersi ve yizi ayn
gorinime sahip olur ve cift yonli kullamlabilirler. Ust giyisilerin  Gretiminde
kullamlmalarimin yam sira cogunlukla yaka, kol agzi, bel ve esofman pacalarinda
kullanmlmaktadir.

Genel ozellikleri:

> Elastikiyet oranm en yiksek olan érme kumas tOridir. Bu nedenle Uretimde

birlikte kullanldig:r beden parcalarini toplama 6zelligine sahiptirler.

> Kenarlarindan kivrilma olmaz.

> May dénmesi nadiren olusur.

> Esnekligine uygun dikis cesidi kullanilmasint gerektirir.

interlok Orme Kumaslar : Diiz ilmeklerinin siralar kumasin arka ve 6n yiiziinde
tam olarak birbirinin arkasinda yer alan dikey yondeki esneme oram yatay yone gére daha
fazla olan, sik bir yapiya sahip 6rme kumaslardir. Ust giyim tiretiminde kullamlirlar.

Interlok 6rme kumaslar diger érme kumaslara oranla daha az esnekligi olan daha
saglam yapiya sahip ve seklini koruma 6zelligi yiksek olan kumaslardir.

Genel ozellikleri;

> On ve arka ylizeyi aynm goriiniime sahiptirler.

> Gerilme sonucunda ilmek kagig: olusabilir.

> Diger orme kumaslara oranlar: dahaiyi 1si yalitim 6zelligine sahiptirler.
> Desen ve ylizey tasarim olanaklar: kisitlidir.

Pike Orme Kumaslar : Ilmek ve aski hareketlerinin degisimli olarak kullaniimasiyla
hem diz hem de yuvarlak 6rme makinelerinde Uretilebilen érme kumaslardir. Kumasin
yuzeyinde yikseklik farklari (kabariklik ve gukurluk) olusur.

3.1.2. Yuvarlak Orme Kumaslarin Seriminde Dikkat Edilecek Noktalar

Kumaslar gerdirilmeden ve bol birakilmadan, normal dusUsi  saglanarak
gerceklestirilmelidir. Kumas katlari arasinda gerginlik farkli olmamalidir. Aks takdirde
kesilen parcalar arasinda boyut farki olusur.

Y uvarlak drme kumaglarin seriminde dikkat edilmesi gereken diger bir nokta, kumas
boyunca devam eden ilmeklerin diizgiin (kenara paralel) olmasidir. Bu ilmeklerin kumas
kenarina paralel olmamasina May Duzginsiizligl veya May Donmesi denir. Bu durum
kesimin kalitesi olumsuz yonde etkiler.
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Kesim islemi sirasinda kumaslarin esnemesi onlenerek, kesilmis parcalarin kalip
oOlculerinde olmast saglanmalidir.

3.1.3. Yuvarlak Orme Kumaslarin Kesim Ozellikleri

Hazir giyim dretiminde kullanim oranm giderek artan yuvarlak 6rme kumaslar yiksek
esneme Ozelligine sahiptirler. Bu ozelikleri kullanim rahathigi sagladigindan i¢c ve dis
giyimde Uriin cesitleri de artmaktadhr.

Her tarlG yuvarlak 6rme kumasin Uretiminde istenilen kalite diizeyinin elde edilmes
Ozellikle kesim 6ncesindeki depolanma sartlar: ve kesim igleminin niteligine baglidir.

Bu kumaglar; kesm dncesinde bekletilirken (depolanma sirasinda) diiz bir zeminde
bulundurulmal1 ve uygun nem/sicaklik kosullart saglanmalidir. Ambalgjlart hava almalarin
saglayacak sekilde olmalidir; ambalg icinde olusacak terleme nedeni ile kumas yap1 ve
ozelliklerinin bozulmas: 6nlenmelidir.

Yuvarlak 6érme kumaglar serim islemi yapilmadan énce sarilmg olduklar: toplardan
tamamen acilarak sarilma isleminin neden oldugu gerilimlerinden kurtuluncaya kadar bu
sekilde dinlendirilmelidirler.

3.1.4. Tisortte Kullamlan Yardima Malzemeler

Digme
Dikis ipligi
Fermuar
Ekstrafor
Etiket

YV VVVY

Modd 06zelligine gore bu malzemelerin timi kullanilabilecegi gibi bir kismu da
kullarilabilir.

Tisortte kullamlan ana ve yardimci malzeme seciminde dikkat edilecek noktalar:

Kumas Kalites :Kumasin cinsi, kumas yapinunda kullanilan iplik numarasi, iplik kat
say1s1, dokuma sikligi, agirlik ve top uzunlugu, kumas raporu, cekme kontrol U gibi kontroller
yapiimalidir.

Dokumave iplik hatalar1 kontrol edilmelidir.

Kumas kenarlar: diizgin ve kumas boyunca esit olmalidir.
Gerekli durumlarda mukavemetler (dikis, yirtilma, sirtinme ) kontrol
edilmelidir.

Solma, Utd ve pres kontrol U yapilmalidr.

Kumasin renk tonu ve desenleri kontrol edilmelidir.
DugmeKalites :

Dugme caplar: standart olmahdir.

Deliklerin caplart aym olmalidir.

Delikler eksene gore simetrik olmalidir.

Kirik ve sekli bozuk olmamalidir.

VVVYVY VV VYVV
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> Dugme delikleri purtizstiz olmalidir; ipligi kesmemelidir.
> Renk farki olmamalidir.
> Rengi kumasa uygun olmalidir ve yikamada renk vermemelidir.

iplik K alitesi :

> Iplik inceligi numaraya uygun standartta olmalichr.

> Bantta ki bittuin makinelerde kullanmlan iplik rengi ayni olmalidir.

> Bantta ki bituin makinelerde kullanmlan iplik kalinligi aym olmalidir.
> Ipligin numarasi, rengi, cinsi kumasa uygun olmalidhr.

>

Fermuar Ozdllikleri:

Calisma sistemi cift tarafl1 olmalidir.

Plagtik dislerin Gtileme vb islemlerden etkilenmemesi gerekir.
Metal disliler paslanmaz olmalichr.

Bozuk veya hatal1 olmamalidir.

—

iketler (Beden-Firma Etiketleri -Yikama Talimatlar)
Dokuma etiketler, stk dokunmus olmalidhr.
Beden numaralar1 okunakl1 olmalidir.
Renk hasligr olmalidir.
Firmaamblemi ve ath yazili olmalidir.
Slsleme amaci ile kullanmilanlari giysiye glizel gorinim vermelidir.

YVVVVVID VVVYVY

3.1.5.Tisort AnaveYardima Malzeme Segimi

Hazir giyim isletmeerinde dretim kalitesinin ve maliyetinin istenilen olcllerde
olmasi; dncelikle satin ainan ana ve yardimci malzemelerin beklenen niteligi tasimasina
baglidir. Uretimin ana malzemesi olan kumaslarin yazil1 spesifikasyonlar (tarifname) veya
numunel ere gore verilen siparise uygun olup olmadiginin belirlenmesi igin kontrol edilmel eri
gereklidir.

Kumas kontrol U iki gruptaincelenir. Bunlar:

> Olgiilerin kontrol i

> Hata kontrol idir.

Olgulerin Kontrolii

Kumasin eni, boyu, metretiil veya X * agirliginin dlgiilerek kontrol edilmesidir.

Kontrol 6l¢iti olarak hem siparis spesifikasyonlar: veya numunel ere uygunluk hem de
Olcllerin kumasin bitin yuzeyindeki esitligi kullamlir. (Kumas eninin top boyunca ayn
olmasi vb).

Hata Kontrolu

Kumastaki hatalar, belirlemeye yonelik olarak yapilan kontrollerdir.
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Satin ainan kumaglarin en genislikleri, uzunluklari, dokuma hatalari, renk farklari,
lekeli, Kirli, yirtik ve delik olmalar: gibi terbiye ve tasinmadan kaynaklanan hatalar gbzle
kotrol edildigi gibi, kumas kontrol makinelerinde de kontrol edilir. Hatal1 yerler kumas
Uzerinde isaretlenir.

KontrolU yapilan kumagslarda karsilasilan hatalar, kumag Uzerinde isaretlenirken hata
tiriine gore farkli renkte etiketler kullanilabilecegi gibi, etiket zerine hatamn tirl de
yazilabilir. Bu hatalarin tirleri ve oranlar: isletmenin kabul sinirlari icindeyse, kumas Uzerine
gerekli uyarilar kaydedilerek kesime sevk edilir. Hatalart kabul sinirlarimin disinda olan
kumasglar iade edilir.

3.2. Yuvarlak Orme Kumas Hesabi Yapmada Dikkat Edilecek
Noktalar

> Kumasin uzunlugunu etkileyecegi icin top gerginligi kumas acilarak ve bir gin
bekletilerek giderilmelidir.

Pastal plam verimlilik ilkeleri dogrultusunda hazirlanmis olmalidir.

Pastal boyu tesbit edilmelidir.

Asorti plam yapilmalidir.

Uretime girecek kumasin gramaji (1 X 2 kumasin agirligr) hesaplanmalidir.
Pastal boyuna disen gramaj tespit edilmelidir.

Bir tisOrte dusen gramaj hesaplanmalidir.

VVYVYVYVYVYVY
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3.3. Tisort Anave Yardima Malzeme Hesaplamalari

3.3.1. Tisort Pastal Plan1 Hazirlama

Tisort Pastal Planm Cizimi

NI~ 1¥1Ha-1
aX

T-5H IRT-(N

)

Kumas eni: 80 cm
Verimlilik: %84.37
Kumas tura: Stprem
tup kumas

Pastal boyu: 351 cm




Islem Basamaklari Oneriler
Tup Kumasta » Piyasada tisort dikiminde
» Yuvarlak 0Orme kumagin &zelliklerini kullamlabilecek kumas enlerini dikkate
belirleyiniz. ainz.

» Y onli-yonsiiz, kumas eni 6lgusli ve agik-
tup kumas oldugunu belirleyiniz.

» Masa Uzerine pastal kagid: yerlestiriniz.

> Blyik bedenlerden baslayarak sablonlari| > Kaliplarin yerlesiminde DBI isaretlerine
yerlestiriniz. dikkat ediniz.

» Etek ucu, kol ve yaka oyuntusu gibi
cizgilerin kesim kolaylig1 saglamasi icin
birbirini takip etmesine dikkat ediniz

» Sablon kenarlarindan giziniz. » Sablon Uzerinde bulunan gerekli yazi ve

isaretleri pastal plam Uzerine gegiriniz.

» Pastal bitis cizgisini aym hizada| » Pasta boyunun masa  boyunu
bitinceye kadar asortiyi artirinmz. gecmemesine dikkat ediniz.

» En ekonomik bir sekilde yerlestiriniz.

» Pastal plani baglangicina ve sonuna 1cm| » Ekonomiklik ilkesine bagli kalmaya

ilave ederek pastal boyunu 6l¢iniz. dikkat ediniz..
» (Metrg alimz.) 351cm olarak
ol culmistar.

» Pastal plan cizimini kontrol ediniz.

3.3.2. Tisort Kumas1 Hesaplamalari

Beden
Kumas: 30/1, % 100 coton (pamuk), stiprem,
180 gr/ X ? karbon zimparal

Y aka
30/1 1 X 1 RIBANA 190gr/ X 2
Slprem kumasa tip kumas olarak 6 asortinin pasta yerlesimi yapilmistir.

Gramaj
1 m? kumasin agirligr: 180 GR/m? dir.

1m? Siprem = 180 gr/m?
Kullanilan Stprem = 351 cm

Pastal plan: agirhigi= 351x180= 631.8 gr/m? dir.




351cm boyundaki pastal agirligi 631.8 gr/m? ‘dir.
Bir Urdn icin gereken kumas agirligs ;

Pastal plan: agirlig1 / Asorti adedi olarak hesaplanir. 631.8 gr/m? =105.3 gr/m?dir.
6

Bir tisort icin gerekli sliprem penye kumas miktar1 = 105.3 gr/m?
Bir UrUne diisen metraj1 = 58.5cm
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KONTROL LISTESI

Tis6rt ana ve yardimct malzeme hesaplamalari ile ilgili olarak uygulama faaliyetinde
yapmis oldugunuz calismalar kendiniz ya da arkadasinmizla degistirerek, degerlendirme
olcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme 0Olcegi Evet Hayr

=

Tisort kumas Ozelliklerini dogru olarak belirlediniz mi?

N

TisOrt ana ve yardimci malzemel erini model e uygun belirlediniz

mi?

3. Tup kumasta pastal planmn teknige uygun hazirladimz mi?

4. Tisort pastal plamm hazirlarken verimlilik ilkesine 6nem

verdiniz mi?

o

Tek Urdn icin metrg) hesaplamalarin dogru olarak yaptiniz mi?

6. Tek Urinicin kumas agirligi hesaplamalarim dogru olarak

yaptimz mi?

7. Yardimci malzeme hesaplamalarini dogru olarak yaptimz mi?
8. Zaman iyi kullandimz mi?
DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayinz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagida verilen model foylndeki teknik cizime uygun olarak, M beden 6lcilerini
kullanarak tisort gizimini yapimiz. (Olgek : 1/1) Kalip agilhimlarin yapimiz.

Sire: 4 Saat

MODEL NO | MEVSIM: iLKBAHAR 2005

OLCULER (CM) S M L XL
A-Model Boy 47 49 52 55
B- Y2 Gogus 35 37 39 42
C- % Etek Ucu 35 37 39 42
D- Omuz Genislik 27,5 29,5 31,5 33
E- Omuzdan kol boyu 7 8 9 10
F- Kol at uzunluk 2 3 4 5
G- % Be 31 33 35 38
H- Kol agz1 genisligi 12,5 13,5 14,5 15,5
I- Arkayaka 15 16 16,5 17
K- Omuzdan bel yeri 27 28 29 30
L - Yakabanti 1 1 1 1
M - Kol evi 15 16 17 18
N-On genislik 24 26 28 30
O-Arka genislik 26 28 30 32
P-Arka yaka dusukligu 2 2 2 2
R-On yaka diistkl Ugti 8,5 9 9,5 10
S-Etek ucu kavis yuksekligi 5 5 5 5
T-Omuz disukl Ugu 2,5 2,5 2,5 2,5
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KONTROL LISTESI

Uygulama faaliyetinde yapmis oldugunuz calismalart kendiniz ya da arkadasinizla
degistirerek, degerlendirme 6lcegine gore degerlendiriniz.

Degerlendirme oOlcegi Evet Hayr

Tisort kalibr cizimi icin olclleri, dlcl tablosundan dogru olarak
belirlediniz mi?

Tis0Ort kalibr giziminde uzunluk olculerini dogru olarak aldiniz
m?

Tisort kalibi c¢iziminde genislik olcllerini dogru olarak
isaretlediniz mi?

On tisort kalibr gizimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

ArkatisOrt kalibi gizimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Tisort kol ¢izimini teknigine uygun olarak yaptimz mi?

On-arka tisortiin kol oyuntusunu forma uygun cizdiniz mi?

On-arka tisortiin yaka oyuntusunu forma uygun cizdiniz mi?

Y aka ribana 6l¢lisiini dogru olarak hesapladimz mi?

Yakacizimini teknige uygun olarak yaptimz mi?

Tisort 6n beden kal1p acilinunt teknige uygun olarak yaptimz
mi?

TisOrt arka beden kalip agilimin teknige uygun olarak yaptiniz
m?
13. Kol veyakakalp agilimini teknige uygun olarak yaptiniz nm?
14. Temiz ve dizenli calistiniz nu?
15. Zaman iyi kullandimz mi?

=

N

w

RIB©®No v~

o
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DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda eksikleriniz varsa 6grenme faaliyetinde ilgili
konuya donerek islemleri tekrarlayimz.

Ogrenme faaliyetleri ve modiil degerlendirme kisminda verilen calismalar: basari ile
tamamladiysaniz, 6gretmeninizleiletisim kurarak diger module geginiz.
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