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ACIKLAMALAR

KOD 521MMI653

ALAN Makine Teknolojisi

DAL/MESLEK Bilgisayarh Makine Imalati

MODULUN ADI Torna Tezgihinda Vida A¢cma-1

o Hareket, giic ve makine pargalarin  sokilebilir

MODULUN TANIMI birlestirmelerinde kullanilan vidalarin yapimini 6grenme
materyalidir.

SURE 40/32

) Makine imalatgiliginda gerekli olan is giivenligi, is

ON KOSUL kazalarma karst giivenlik Onlemleri ve alan ortak
modiillerinin alinmasi gereklidir.

YETERLIK Torna tezgahlarinda,iicgen,kare, ve trapez vida agmak.
Genel Amag

Modiille ilgili uygun ortam ve arag¢ geregler saglandiginda
torna tezgahinda vida agma islemlerini belirtilen siirede
yapabileceksiniz.

MODULUN AMACI Amaglar
1. Uggen vida ¢cekme islemlerini yapabileceksiniz.
2. Kare vida ¢ekme iglemlerini yapabileceksiniz.

3. Tornada trapez vida ¢ekme islemlerini
yapabileceksiniz.

Ortam: Makine teknolojisi atelyesi, sinif,

EGITIM OGRETIM . A A
Donanim: El aletleri, torna tezgahi, torna tezgah aparatlari,
ORI RR VS ida taragi, zimpara tagi, projeksiyon, tepegéz, bilgisayar
DONANIMLARI vida taragh, zimpara fasl, projeksiyon, tepegoz, briglsay
ve Ornek isler.
Her iglem sonunda iglemle ilgili yeterlilikleri 6lgmek i¢in
belirlenmis bir siirede test ve uygulama islemi
OLCME VE gerceklestirilecektir.Dersin islenmesi sirasinda soru —cevap
DEGERLENDIRME yontemi uygulanacaktir. Verilen isi verilen siirede

yapabilme yeterliligi saglanacaktir.islem basamaklarini
ayrigtiracak en kisa iglemi siralayabilecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Bu modiildeki amag¢ degisik profillerde vida acabilmeyi 6grenmenizdir. Bu modiilde
tiggen vidanin agilmast ile birlikte kare ve trapez vidalarin yapisi ve torna tezgahinda agilma
islemleri anlatilmaktadir.

Ucggen vidalar genellikle iki ve daha fazla pargalarin sokiilebilir sekilde birlestirilme
islemlerinde kullanilir.

Kare ve trapez vidalar ise genelde hareket elde etmek i¢in kullanilir. Atelyelerimizde
kullandigimiz takim tezgahlarinin bir¢ok yerinde, bu tip vidalar kullanilmaktadir.

Alacaginiz egitim kalifiye bir eleman olmaniz yolunda size ciddi bir destek
saglayacaktir.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Torna tezgahinda iiggen vida agabileceksiniz

( ARASTIRMA)

> Torna tezgahlarmin oldugu isletmeleri ziyaret ederek, calisanlardan iicgen

vidalar hakkinda bilgi almiz ve iiggen vidalardan Ornek alarak sinifta

arkadaglarinizla paylaginiz.

1. UCGEN VIDA ACMA

1.1. Vida Kaleminin Hazirlanmasi

Kesjci agizlar
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Sekil 1.1:.Uc¢gen vida kalemi acilari

Tornada kalemle iiggen vida agmak i¢in her seyden once vida kaleminin kusursuz bi-
lenmesi gerekir. Bunun i¢in vida kalemlerinin kesmesini saglayan agiz agilar1 dikkatle
bilenmelidir. Sekil 1.1'de bir {iggen (metrik) vida kaleminin kesmesini saglayan acilar
gosterilmistir.

Vida kalemleri bir ¢esit profil kalemi oldugundan, bunlara genel olarak talag agisi
verilmez, yani tiggen vida kalemlerinin talas agis1 genel olarak sifirdir (y=0).
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Sekil 1.2:.Ucgen vida kalemin torna tezgahina baglanmasi



Genelde vida agilirken, sport parga eksenine dik olarak ayarlanir. Her pasoda talag
sporttan verilince vida kaleminin sag ve sol iki kenar1 ayni anda talas aldig1 i¢in biiyiik
adimli vidalar acilirken fazla talag derinliklerinde kaleme gelen yiik artar ve vida ylizeyi
bozuk ¢ikar. Bu problemi ortadan kaldirmak igin sporta 30° ag1 verildikten sonra kalemin
dikligi ayrlanir. Her pasoda talas yine sporttan verilir. Bu sekilde talas verilince vida
kaleminin sadece sol kenari talas alacag i¢in vida yiizeyi daha diizgiin ¢ikar.

Ucgen vida kalemleri mastara gére bilenir (Sekil 1.3). Vida kalemlerinin mastara gore
dik olarak nasil ayarlanacagi ve nasil bilenecegi Sekil 13 'de goriilmektedir. Kalem
bilenirken u¢ agisinin dogru verilmesine ve kalem ucu ekseninin kalem prizmasinin kenarina
miimkiin oldugu kadar paralel olmasina dikkat edilmelidir. Buna dikkat edilmezse kalemin is
eksenine gore tam dik olarak ayarlanmasi zorlagir.

Sekil 1.3:Vida kalemi bileme mastari

1.1.1. Metrik Ucgen Vida i¢in Kalemin 60° U¢ Acih Bilenmesi

Metrik vida kaleminin ucu 60°° lik bir ag¢1 ile bilenir. Kalemin ucuna gore sol
tarafindaki kenar 30° ve sag kenar1 da 30° olacak sekilde esit olarak bilenir.
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Sekil 1.4: Metrik vida kalemi ve mastar



Vida anma Adim Bagir = " Yuvarl | Matlkap
i~ capd Dis dibi cap Dis viiksekligi akhik -
i | e : Ig
SIRA P ds=Ds Dlsd\;lda I I\;lda Ihs vida vida R Mg
1 h; H,
M1 0.25 0.63% 0.693 0,719 0,153 0,135 | 0,036 0,75
M2 0.40 1. 740 1.509 1,567 0,245 0217 | 0058 1,60
M2,5 0,45 2,208 1,948 2,013 0,276 0,244 | 0,065 2,10
M3 0.50 2,675 1,387 2,459 0,307 0,271 | 0,072 2,50
M35 0.60 3110 2,764 2.850 0,368 0,325 | 0,087 290
M4 0.70 3.545 3,141 3,242 0,429 0,379 | 0,101 330
M4,5 0,75 4,013 3,580 3,688 0,460 0,406 | 0,108 3.70
M35 0.80 4,480 4,019 4,134 0,491 0,433 | 0,115 4,20
Mé& 1,00 5.350 4,773 4917 0,613 0,541 | 0,114 5.00
ME 1,258 7.188 6.466 6,647 0.767 0.677 | 0,180 6.80
M10 1.50 2020 8,160 8.370 0,920 0,812 | 0,217 B8.50
Miz 1.75 10.863 9.853 10,106 | 1,074 0.947 | 0,253 10.20
Mi4 2,00 12,701 11,546 11,835 | 1,227 1,083 | 0,289 12.00
Mia 2,00 14,701 13,546 13,835 | 1227 1,083 | 0,289 14,00
Mis 2.50 16,376 14,933 15204 | 1534 1.353 | 0.361 15.50
M20 2,50 18.376 16,933 17.294 | 1,534 1,353 | 0,301 17.50
M22 2,50 20.376 18,033 12204 | 1,534 1,353 | 0.361 19.50
M24 3.00 22,051 20.319 20,752 [ 1.840 1.624 | 0.433 2100
M27 3.00 25,051 23,319 23752 | 1,840 1,624 | 0,433 24.00
M3 3.50 27,727 15,706 26211 | 2,147 1,894 [ 0,505 26.50
M33 3.50 30.727 28,706 29211 | 2,147 1.804 | 0,505 29.50
M3d 4.00 33.402 31.093 31670 | 2.454 2,185 | 0577 32.00
M3? 4,00 36,402 3,003 34,670 | 2454 2,165 | 0,577 35,00
M42 4,50 39077 36479 37119 [ 1,760 2436 | 0,650 37.50

Tablol: Metrik vida ol¢iisii
1.1.2. Whitworth Uggen Vida I¢in Kalemin 55° U¢ A¢ili Bilenmesi

Whitworth vida kaleminin ucu 55°’ lik bir ag1 ile bilenir. Metrik vida kaleminden tek
farki budur. Bileme islemi metrik vida kaleminde oldugu gibidir.
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Sekil 1.5.: Whitworth vida kalemi ve bileme mastari



1.1.3. Kalemin Baglanmasi ve Ayari

Sekil 1.6: Kalemin is parcasina mastar ile diklik kontrolii

Vida kaleminin iist kismi yandaki sekilde goriildiigii gibi parga eksenine dik olarak
baglanmalidir. Vida kalemi, yalniz ucu digarida kalacak sekilde katere tespit edilmelidir.

Kater kalemlige baglanir ve kalemi, is parcasina dik olarak ayarlamak i¢in bir vida
mastar1 kullanilir. Bu mastar, kalemin ucuna tutularak is parcasina yaklastirilir. Mastar ve
parca arasinda baslangigta hafif bir aciklik kalmalidir. Mastar is parcasina paralel oluncaya
kadar katere hafifce vurulmalidir. Daha sonra mastar is parcasina dayanarak kalemin tam
diklik ayar1 yapilir.



1.2. Tornanin Ayarlanmasi

1.2.1. Metrik Vida Icin Vida Adimina Gore Hiz Kutusu Ayari
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Resim 1.7: Vida Adimina Gore Hiz Kutusu Ayari
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> Torna tezgahlar1 ana mili adimi milimetre olarak verilir.

> Tezgahin hiz kutular {izerindeki vida tablosundan agilacak vidann ilerleme
ayar1 aranarak bulunur.

> Metrik vidanin adimina goére ilerleme hiz kutusu ayarlanir.

1.2.2. Whitworth Vida i¢in Parmaktaki Dis Sayisina Gére Hiz Kutusu Ayari
> Tezgahin iizerindeki vida tablosundan agilacak vidanin parmaktaki dis sayisi

aranarak bulunur.
> Vidanin parmaktaki dis sayisina gore ilerleme hiz kutusu ayarlanir.

1.2.3. Ana Mili Doniis Yonii Ayari

Resim 1.8: Ana Mili Doniis Yonii Ayar:



Ana mili doniis yonii vidanin sag veya sol vida olusuna gore ayarlanir. Sol vida icin
ana mili, araba soldan saga, yani fener milinden puntaya dogru gidecek sekilde; sag vida i¢in
ana mili, araba sagdan sola, yani fener miline gidecek sekilde ayarlanir.

1.2.4. Tornanin Devir Sayis1 Ayari

Vida acarken segilecek devir sayilari, tornada kullanilan hava gelikler i¢in devir
sayilarmin 1/3 veya 1/4 i kadar olmalidir. En dogru olani ise, kalemin hareketini her an
kontrol edebilmeye' uygun olan devir sayisi olmahdir. Genellikle kiiciik devir sayilar
secilmelidir. Ayrica kiicik adimh vidalarin biiylik adimli olanlara oranla daha yiiksek
devirlerde agilmasi gerektigi unutulmamalidir. Yiiksek devir sayilari, piring gibi yumusak
gereclerden yapilan vidalar i¢in uygulanir. Sert malzemeler i¢in daha diisiik devir sayilarn
kullanilmalidir. Cekilecek vidanin dzelliklerine gore devir sayilari dikkate alinarak fener mili
kutusu iizerindeki kollarla gerekli ayarlamalar yapilir.

1.3. Vidanin A¢ilmasi

1.3.1. Kalemin Tamburla Sifirlanarak Deneme Talasinin Verilmesi

Kalem is parcasinin dis ¢capina gore sifirlanir ve baslangic konumuna getirilerek 0.05
mm deneme talasi verilir. Arabanin makasi kavratilarak is {izerinde vida adimin1 gdsteren

ince bir iz agilir (Sekil 1.9).
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Sekil 1.9. Dis tagi ile vida kontrolii



1.3.2. Vida Tarag ile Kontrol Edilmesi

Sekil 1.10: Dis (vida) taragi

Dis taragiyla bir vida adiminin dogrulugunun kontrol edilmesi en sik kullanilan
yontemlerden biridir.

Tornada iliggen vida acarken adim ayarmin dogrulugu, Sekil 1.10’de goriilen dis taragi
ile kontrol edilir. Dig taragi, metrik vidalarda adima ve in¢ vidalarda parmaktaki dis sayina
gore bulunur. Acilan ize disler tam olarak oturuyor ise tezgah ayarlar1 dogrudur. Aksi halde
ayarlar tekrar kontrol edilmelidir.

1.3.3. Kesme Yag1 Kullamlarak Vidanin Ac¢ilmasi

Tormada vida agarken bor yagi kullanilmasi vidanin temiz ¢ikmasini saglar. Bunun
icin vida gekerken bor yagi kullanilmasi veya yagdanlikla kesme yagi damlatilmasi gerekir.
Amag siirtiinmeden dolay1 olusan 1sinmay1 ve aginmay1 azaltmak, ayni zamanda kesmeyi de
kolaylastirmaktir.

1.3.4. Acgilan Vidanin Kontrolii

Bir vidanin diglerini olusturan biitiin &lgiileri, o vida i¢in yapilmis bir mastarla kontrol
edilebilir. Sekil 1.11’de goriildiigii gibi vida mastar1 aynen tampon mastarlarinda oldugu gibi
bir tarafi geger taraf, diger tarafi da gegmez taraf olarak yapilir. Delik i¢ine agilan vidalar
vida tampon mastari ile dis yiizeylere agilan vidalar da somun vida mastari ile kontrol edilir.

Seri olarak iiretilmesi gereken hassas vidalar bu tiir mastarlarla kontrol edilerek
yapilir.

Sekil 1.11. Vida mastari

9



Mikrometre ve aksesuarlart yardimi ile (vida disi 6l¢ii pimleri ) vida dis dibi ¢ap1 en
dogru sekilde olgiliir (Sekil 1.12).

Sekil 1.12:.Vida mikrometresi ile vidanin kontrolii

1.4. Kalemle Vida A¢mada Dikkat Edilecek Kurallar

1.4.1. Dz ve Kademeli Millerde

Tornada vida agmak bilgi, dikkat ve sabir gerektiren, hassas bir istir. Bu yiizden vida
acarken asagida belirtilen kurallara uyulmasi gerekir:

Vida kaleminin kusursuz bilenmesine dikkat edilmelidir.

Vida agarken verilecek kesme hiz1 kesici ve malzeme cinsine gore secgilmelidir.
Vidanin 6l¢iimii ve kontrolii dogru yapilmali, 6l¢li ve kontrol aletleri kusursuz
olmalidir.

Tornanin ana mili sadece vida agarken kullanilmali, normal tornalama igin
kullanilmamalidir.

Adimu kiigiik olan (2 mm 'ye kadar) vidalar agilirken talas agisi1 sifir olmali,
biiyiik adimli vidalar agilirken kaleme 2-3° talag agis1 verilmelidir.

YV V¥V VVV

X

Sekil 1.13. Bosluk agis1 hatali bilenmis kalem

10
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Sekil 1.13'de goriildiigii gibi kaleme uygun bosluk acis1 verilmelidir. Aksi halde
vidanin yiizeyi kaleme siirtiiniir.

Kalemin yiiksekligi; isin ekseninde olacak sekilde ayarlanmalidir.

Kalem ucu ekseninin is eksenine dik olarak ayarlanmasi vida kalem mastariyla
yapilmalidir.

Vidanin dis ¢ap1 tornalanirken ug kismina 45’ lik bir pah kirilmalidir. Pah, vida
kaleminin kesmesini kolaylastirir ve ¢abuk korlenmesini onler.

Vidanin adim ayarinin dogru yapilip yapilmadig bir dis taragiyla kontrol
edilmelidir.

Kalem, baglangi¢c konumuna giderken (igin ters donmesiyle) vidaya zarar ver-
memesi i¢in yeteri kadar geri ¢cekilmelidir.

Temiz bir vida agmak i¢in bor yag1 veya kesme yagi kullanilmalidir.

Vidanin temiz ¢ikmasi i¢in son paso (pasolar) ¢cok az verilmeli hatta son pasoda
kalem dis yanaklarini kazir gibi yaparak kesmelidir. Bunun i¢in kalemi yeniden
bilemek ve kilagisini almak gerekir.

Uzun is parcalarina vida acarken is parcast bir gezer yatakla yataklanmalidir. Bu
islemde, yatagin isi destekleyen ayaklarinin kalemin solunda olmasina dikkat
edilir.

Adimu biiyiik ve dis yiiksekligi fazla olan iiggen vidanin dis kabaligini kolayca
alabilmek i¢in suport, dig profil agisinin yarisi kadar ¢evrilmelidir. Parga eksene
dik olarak talas verilirse, kalemin iki kesici agi1z1 birden keser ve ¢ikan kaba
talaglar vida ylizeyini temiz olarak ¢ikarmaz. Suport gevirme yontemi ile
dislerin kabalig1 yeteri kadar sayida paso verilerek alinmali, son ince talas enine
hareket diizeninden verilmelidir. (Sekil 1.14)

Sekil 1.14. Adim biiyiik vidanin kaba islemi

Fatural1 pargalarda vidalarin dis dibine bir dis dibi kanali agilmali, boylece hem
vidanin agilmasi kolaylastirilmali hem de vidanin bas kisminin sikma esnasinda
parcaya oturmasi saglanmalidir (Sekil 1.15).

11
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Sekil 1.15. Kademeli mil
1.4.2. Delik ve Kor Deliklerde

Deliklere vida ¢ekmede de kalem tam eksene baglanmalidir. Kalem ucunun is
parcgasina dik olarak baglanmasi i¢in vida mastarindan yararlanilir.

Ayna Ayna
Is Paralel yiiziii
£ ie.  Delik vida kalemi [~ Delik kateri
¥y l;;-r__" BN L S R L s e
---_‘@ * p 7 |I
| _ @
""'—'P/ Mastar )
[} o ]$ :
Mastar 30 Siper

Siper

Sekil 1.16. Delik kaleminin eksen ayarimin yapilisi

Kalem ile dis dibi ¢ap1 arasinda yeter derecede bosluk agisi olmasi gerekir. Boylece
kalemin alt kisminin siirtiinmesi 6nlenmis olur. Kalem delik i¢inde rahat hareket edecek
sekilde olmalidir. Titresimi ve esnemeler 6nlemek i¢in kater ve delik kalemi miimkiin oldugu
kadar kalin olmali ve kalemlige kisa baglanmalidir.
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UYGULAMA FAALIYETLERI

M14
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Yukarida resimi verilen is pargasina torna tezgahnda M14 vida agma islemi yapiniz.

Islem basamaklar1

Oneriler

» Gerekli emniyet kurallarina uygun olarak is par¢asini
aynaya baglayiniz.
> Is pargasinin alin yiizeyini istenen 6lgiide
> Is pargasini ayna ile punta tornalayiniz.
arasina baglayimiz. » Uygun punta matkabi ile punta deligi aginiz.
> Is pargasini uygun sekilde ayna punta arasina
baglayiniz.
» Ayna anahtarini ayna lizerinde unutmayiniz
» Vida kalemlerini mastara » Vida kalemini uygun sekilde bileyiniz.
gore bileyiniz. » Bilenen kalemin ug ag¢ilarinit mastar ile kontrol ediniz.
» Acilacak iiggen vidanin 6zelligine ve ug agina gore
» Torna tezgahini agilacak mastari se¢iniz.
vidaya uygun olarak » Vida kalemini mastara gore is eksenine dik olarak
hazirlayiniz. ayarlaymiz.
> Vida kalemini mastara gére | » Is par¢asinin resme uygun olup olmadigini kontrol
baglayiniz ve sifirlamasini ediniz.
yapiniz. » Vida adimina gore hiz kutusundan ayar yapiniz.
» Deneme talasi vererek vida | » Kalemin yiikseklik ayarimi yapiniz.
taragi ile kontrol ediniz. » Kalem ucu ekseninin is eksenine 90° olacak sekilde

dikligini mastarla ayarlayiniz.
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» Talas vererek liggen viday1
aciniz.

» Acilan viday1 dis taragi
veya mastar ile kontrol
ediniz.

ok s
//// /

Kalemi ige gore sifirlayiniz, baslangi¢ konumuna
getiriniz ve 0,05 mm talas veriniz.

Vida adiminin dogru ayarlanip ayarlanmadigini vida
taragi ile kontrol ediniz.

Kalemi baslangi¢ konumuna getiriniz ve ilk talasi
veriniz.

YV VV V

Kalem, vidanin sonuna gelir gelmez isi aniden ters
dondiiriiniliz, ayn1 anda kalemi geri ¢ekiniz ve
baslangi¢c konumuna getiriniz.

Bu isleme 3—4 kez, kaleme ¢ok az derinlik ve daha
fazla yan talag vererek devam ediniz.

Disler meydana ¢ikinca 2-3 defada ince talas veriniz.
Tornada vida acarken uygun sogutma sivisi
kullaniniz.

Ag¢mis oldugunuz viday1 vida mastari ile kontrol
ediniz. Elinizdeki vida kontrol mastarinin bir tarafi
gecer bir tarafi gegmez konumdadir.

Kontroliinii yapmis oldugunuz vida, vida mastarinin
gecer tarafi ile uyum iginde ¢alisiyor, diger tarafi ile
caligsmiyorsa agmis oldugunuz vida uygun vidadir.
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KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandigimiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Giivenlik 6nlemlerini aldiniz mi?

Gerekli yardimer araglar tezgaha bagladiniz m?
Islem basamaklarin1 tespit ettiniz mi?

Is parcasi iizerinde markalama yaptiniz m1?

Is pargasini aynaya bagladiniz mi1?

Punta deligi delmek i¢in uygun punta matkabi
bagladiniz m1?

SRRl

~

Punta deligini deldiniz mi?

8. Is pargasini torna punta arasina bagladiniz mi1?

9. Is parcasini istenen dlciilerde tornaladiniz mi1?

10. Vida kalemini mastara gore bilediniz mi?

11.  Uggen vida kalemini uygun olarak torna tezgahina
bagladiniz mi1?

12.  Ana mili hiz kutusundan vida adimi verecek sekilde
ayarlama yaptiniz mi?

13.  Cok az talas verecek sekilde vida adimini gésteren ince
bir iz agtiniz mi?

14.  Vida taragi ile vida adimi kontrol ettiniz mi?

15. M14 vidayi a¢tiniz m1?

16. s parcasmin genel kontroliinii yaptiniz m?

17.  Buislemler sirasinda sogutma sivisi kullandimiz mi1?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha goézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”’ye geciniz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyarak dogru secenegi isaretleyiniz..

1. Whitworth ve metrik tiggen vidalarin u¢ acilari nedir?
A) Whitworth 55°
Metrik 60°
B) Whitworth 60°
Metrik 55°
C) Whitworth 50°
Metrik 65°
D) Whitworth 55°
Metrik 65°

2. Vidanin adim ayariin dogru yapilip yapilmadigi ne ile kontrol edilmelidir?

A) Goz ile

B) Dis taragi
C) Vida mastar1
D) Sablon

3. Kalem ucu ekseninin is eksenine dik olarak ayarlanmasi ne ile yapilmalidir?

A) Vida mastariyla

B) Dis taragi

C) Tampon mastari

D) Kalem bileme mastariyla

4, Vida kaleminin kusursuz bilenmesi i¢in dikkat edilecek hususlar nelerdir?
A) Agilacak vidanin cinsi
B) Talas agis1
C) Agi1z agilan
D) Bosluk agis1
DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Kare vida ¢ekme islemlerini yapabileceksiniz.

(:ARASTHMWA:)

Kare vidalarin kullanim alanlar1 hakkinda bilgi toplayimiz.

2. KARE VIDA ACMA

Dis dolusu ve dis boslugu kare profilli olan vidadir. Metrik ve parmak 6l¢ii sistemine
gore yapilir.

Kare vidalarin standardi yoktur. Istenen cap iizerine, ihtiyaca cevap verecek sekilde,
her adimda kare vida agilabilir.

Kare vida agilacak ig pargasinin vida bitim noktasina, dis dibi ¢apindan kiigiik kanal
acilmalidir. Amag vida sonunda kalemin bosa ¢ikmasini saglamaktir. Aksi halde kalemi
kirabiliriz. Gerektiginde bu kanal, sol helis vidalarin baglangi¢ noktasi olarak kullanilir.

Elemanlar1 ve Hesaplanmasi

Dis kalinlig1 ve dis yiiksekligi yaklasik olarak adimin yaris1 kadardir. Vidanin kolay
caligsabilmesi i¢in dis boslugu dis kalinligindan 0,05 mm daha fazla yapilir.

Adm(P)

Sekil 2.1: Kare vidamin elemanlari

D : Dig iistii gap1  Dis yiiksekligi H = P/2 Dis boslugu A = P/2 + 0,05
D1 : Dis dibi ¢ap1

D2 : Bogiir gapt Dis dibi gap1 D1 =D —2H Dis kalinlig1 B = P/2 — 0,05
H : Dis yiiksekligi

P: Adim Bogircapr D2=D-H=D-0,5xP

B : Dis kalinlig:

A : Dis boslugu
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Ornek : Cap1 40 mm olan bir mil iizerine adim1 8 mm olan bir kare vida agilacaktir.
Elemanlarini hesaplayiniz?

Verilenler istenenler

D =40 mm H="? A="?
P=8mm D1="? B="?
Coziim

H=P/2=8/2=4mm D1=D-2xH=40-2x4=32mm

A=P/2+005=8/2+0,05=4,05mm B=P/2-0,06=8/2-0,05=3,95mm
2.1. Kare Vida Kaleminin Hazirlanmasi
2.1.1. Adima Gore Kalemin Bilenmesi

Vidanin helis acisindan dolay1 kalemin alt tarafi vidaya siirtebilir. Bunu 6nlemek icin
kalemin ucu helis agici ( a ) kadar egik bilenir. Kalemin vida i¢inde sikismamasi i¢in geriye
dogru bosluk agis1 ( 8 ) verilmelidir.

Kare vida kaleminin ug¢ genisligi dis bosluguna esittir (U¢ genisligi = A). Helis agis1
ise vidanin adimi ve dis st capina bagl olarak degisir.
00-5¢

8°-10°

10-2¢

10-20

Sekil 2.2: Kare vida kalemi agilari ve bilenmesi
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: On bosluk agisi tan 0L = Adim (P) /7T » D2
: Arka bosluk agis1

: Helis agis1

> o>

: Ug genisligi =Dis boslugu
D2 : Vida bogiir gapi

Ornek: Cap1 40 mm olan bir mil iizerine adim1 8 mm olan bir kare vida acilacaktir.
Kaleme bileme esnasinda verilecek a¢1 (o) ne olmalidir?

Verilenler istenen
D =40 mm o="7?
P=8mm

H=0,5 P

D2=D-H=40-0,5+8=40-4=36 mm.
Tana=P/m*D2=8/3,1436=8/113,04 =tan a = 0,07 aa=4° 10’

2.1.2. Kalemin Tornaya Baglanmasi ve Ayari

D
|

i Kalem mastari

Sekil 2.3: Kalemin tornaya baglanmasi

Vida ve somunun birbirine uymasini saglamak amaciyla vida profilinin eksene dik
olarak agilmasi gerekir. Bu dikligi elde edebilmek i¢in vida kalemi, is pargasinin eksenine

dik olarak baglanmalidir. Bu islemi yapabilmek i¢in genellikle kalem mastarlarindan
yararlanilir.
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2.2. Tornanin Ayarlanmasi

Cekilecek vidanin adimina goére torna tezgdhinin {iizerinde bulunan tablolardan
yararlanilir.

Degisik hiz oranlan elde etmek i¢in gerekli disli ¢ark takimi hiz kutusu igine
yerlestirilmistir. Istenen adimdaki viday1 ¢ekebilmek igin, hiz kutusu {izerindeki tablolardan
faydalanilarak maniplasyon (ayar) kollar1 uygun yerlere getirilir.

2.2.1. Vida Adimina veya Parmaktaki Dis Sayinina Gére Ilerlemenin Ayar

Yapilacak olan vida metrik ise adimina, whitworth ise parmaktaki dis sayisina gore
tezgah iizerindeki tabloya bakilir. Ilerleme ayar kolu hangi konumda olmasi gerekli ise o
konuma getirilir (1/1, 1/2, 1/4) gibi.

1, 2|3/ 4|56

o MTOODON] 5 (32 s[4 20 56 o0

- 11 ¢ |16 | 18|22 (24 |28 |40

Devir sayilan - A|B|9|11|12]| 14|20

B | 4 |412|512| 8 | 7|10

81 C |2 [2v2|234| 3 |312| 5

. " Al1 vz 13| 212
81 1A . ‘"‘\

&:__"_..—*——*——*_” = B |05 078 [1,2§

A B C ilerleme Vida E |11 c |1 151,75/ 2,5
5 1 2 / =

f Al 2 35| 5

B|4 |45|556| 6 | 7 (10

T 3 g1 C (8 |9 (11|12 |14 |20

A |16 |18 |22 |24 | 28 |40

Resim 2.4: flerleme ve vida mili ayar kollar1
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2.2.2. Ana Milin Do6niis Yonii Ayari

Milin doniis yoniinii ayarlayan tezgah iizerinde bir kol bulunmaktadir. Doniis yonii
ayar kolu iki konumludur.

Resim 2.5: Ana milin doniis yonii ayar kolu

» Sag helis yonii; puntadan aynaya dogru.
» Sol helis yonii; aynadan puntaya dogru.

Agmak istedigimiz vidanin yoniine gére bu kolun konumunu ayarlamaliyiz.
2.2.3. Kalemin Parca Yiizeyine Ayari ve Sifirlanmasi
Mastarla dikligi kontrol edilen kalem, tezgah devir sayis1 diisiik olarak donen parca

ylizeyine temas ettirilir. Kalemin temasindan sonra sportun mikrometrik bileziginden
sifirlama yapilir.

Resim 2.6: Kalemin parg¢a iizerinde sifirlanmasi
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2.2.4. Makasin Kavratilmasi

Daha once yapilan tim ayarlar kontrol edildikten sonra vida mili torna arabasinin
tizerinde bulunan kavrama makasi kavratilir.

Resim 2.7.Makasin vida miline kavratilmasi

2.3. Vidanin Acilmasi
ﬂ]ﬁ k l\\\\\\flJ:
s
AN R L ]
o ]
Sekil 5 Sekil 6

Sekil 2.4: Kare vidanin acilmasi

Makas1 kapatip tezgahi diisiik devirde calistiriz. Once, derinligi az bir deneme
talas1 veriniz.

Vida adimini, en az bes dise gore siirmeli kumpas veya gelik cetvel ile kontrol
ediniz.

Kalemi, is pargasiin ucundan biraz disar1 ¢ikacak sekilde baslangic konumuna
getiriniz.

Birinci talas derinligini, enine hareket kolundaki mikrometrik bilezikten yararlanarak
VEriniz.

Talas1 azar azar veriniz. Siirtiinme yiizeyi fazla oldugu i¢in kalem kirilabilir.
Vida boyunca birinci talast aliniz.

Diizgiin bir kesme i¢in is yiizeyine uygun kesme sivisi akitiniz.

Vida sonuna gelindiginde, is donerken enine hareket kolunu ters gevirerek kalemi
geri almiz.

Arabay1 baglangi¢c konumuna getiriniz.
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» Kalemi talas derinligi kadar tekrar ilerletiniz. Vidanin dis derinligi elde edilinceye
kadar islemi tekrarlayiniz. Her talag verildiginde, mikrometrik bilezik iizerindeki
degeri unutmayiniz.

» Vida dislerinin diizgiinliigiinii saglamak i¢in 0,1-0,05 mm veya daha az degerde
temizlik talas1 aliniz. Bu islemi birka¢ kez tekrarlayiniz.

» Vida dislerini ve derinligini; somun, kumpas veya mastarla kontrol ediniz.

NOT: Kiiciikk adiml vidalar dogrudan dogruya kare vida kelemi ile acilir. Biiyilik

adiml1 vidalar ise, once dar agizli bir kalemle vida kanallar1 bosaltilir. Daha sonra uygun
sekilde bilenmis kare vida kelemi ile vidaya tam profili verilir.
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Yukarida resimi verilen is pargasina torna tezgdhndaadimi 4 mm olan kare vida agma
islemi yapiniz.

Islem basamaklari Oneriler

» Kare vida i¢in kalemi bileyiniz. » Kalemi bilerken yapilacak vidanin
Olciilerini gdz Oniine almalisiniz.
Agilarini buna gore bilemelisiniz.

» Kalem bileme isleminde mutlaka
koruyucu gozliik kullanmalisiniz.

» Kalemleri usuliine uygun tezgaha > Oncelikle punta sevisinde kalemi
baglaymiz. kalemlige baglamalisiniz. Daha sonra
mastarla kalemin is parcasi eksenine
dikligini kontrol ederek baglamalisiniz.

» Vida adimina gore tezgah iizerindeki

» Vida ¢ekmek i¢in tezgahi hazirlayiniz. ayar kollarindan ayarlar1 dogru yapmali
ve kontrol etmelisiniz.

» Makasi kavratip, sifirlama yapmali, daha

» Deneme talasi veriniz. sonra ince bir talag vermelisiniz. Bu
islemi adim kontrolii yapacak kadar
yapmaniz yeterli olacaktir.

» Kumpas veya c¢elik cetvelle adimin
dogrulugunu mutlaka kontrol edip ondan

» Deneme talagina gore adimi kontrol
ediniz.
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sonra isleme devam etmelisiniz. Aksi
halde yaptiginiz ayarlar hatali ise
vidanizda hatali olur.

» Geregi kadar talag vererek viday1 > Dis derinligi ve dis bosluklar
tamamlayiniz. olusuncaya kadar isleme devam ederek
vida ¢ekme islemini bitiriniz. Daha sonra
tekrar kontrol edip emin olduktan sonra

makas1 bosa aliniz. Is par¢asii bu
islemlerden sonra sokmelisiniz.

KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz becerileri Evet,
kazanamadigimiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Zimpara tagini ¢aligtirip kontrol ettiniz mi?

Koruyucu gozliik kullandiniz mi1?

Sogutma s1visi kullandiniz m1?

Kalemi uygun agilarda bileyebildiniz mi (a)?

Kalemi punta seviyesine bagladiniz mi1?

Kalemin dikligini mastarla kontrol ettiniz mi?

[s pargasinin sonuna uygun dlgiilerde kanal agtiniz mi?

X NSO W

Adima veya parmaktaki dis sayisina gore tezgah ayarlarini
yapip kontrol ettiniz mi?

9. Talas derinligi i¢in sporttan sifirlama yaptiniz m?

10. Deneme talas1 verip adimi kontrol ettiniz mi?

11. Dis olgiilerini kumpasla kontrol ettiniz mi (dis derinligi,
dis genigligi ve dis boslugu)?

12. Vida agma isi bitinceye kadar makas kavrama kolunu bosa
aldiniz mi1?

13. Son pasolar birka¢ kez tekrarladiniz mi1?

14. Vida a¢gma islemi bittikten sonra viday1 son kez kontrol
etiniz mi?

15. s giivenligi kurallarina uydunuz mu?

16. Islemi zamaninda yapabildiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli goérmiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Asagidaki ciimleleri dikkatlice okuyarak bos birakilan yerlere dogru sozciigii
yaziniz

1. Kare vida agilacak is pargasinin vida bitim noktasina dis dibi ¢apindan kii¢iik kanal
acilmalidir. Amag¢ vida sonunda kalemin ........................ooeall. saglamaktir.
Aksi halde kalemi ...................

2. Kare vida kaleminin ug genisligi dis bosluguna ..................

Asagidaki sorular dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

3. Cap1 30 mm olan bir mil iizerine adim1 6 mm kare vida agilacaktir. Dis boslugunun
(A) degeri ne olmalidir?
A) 2,05 B) 3,005 C) 3,05 D) 4,05

4, Koruyucu gozliik ni¢in gereklidir?

A) Gozlerimizi talag ve kivilcimdan korumak i¢in gereklidir.
B) Malzemeyi net gorebilmek igin gereklidir.

C) Gozlerimizin bozulmamasi i¢in gereklidir.

D) Gozlerimizi 1giktan korumak icin gereklidir.

5. Cap1 30 mm olan bir mil tizerine adim1 6 mm olan bir kare vida agilacaktir. Kaleme
bileme esnasinda verilecek a¢1 (o) ne olmalidir?
A)3°10° B) 4° 10’ C) 4°20° D) 5° 10’

6. Asagidakilerden hangisi kalemi i pargasina dik olarak baglamada kullanilan alettir?
A) Celik cetvel
B) Kumpas

C) Bileme topaci1
D) Bileme mastar1

7. () Sag helis bir vida agmak i¢in tezgadhin ana mili doniis yonii ayar kolu, aynadan
puntaya dogru olacak konumda ayarlanmalidir.

8. Metrik bir kare vida agmak icin tezgadh iizerindeki tablodan neye bakarak ayar
yapmaliy1z?
A) Adimina
B) Parmaktaki dig sayisina
C) Dis derinligine
D) Dis yiiksekligine

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konulan faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-3

( AMAC )

Torna tezgahinda trapez vida ¢ekme islemlerini yapabileceksiniz.

( ARASTIRMA)

Trapez vidalarin kullanim alanlar1 ve dzellikleri hakkinda bilgi toplayiniz.

3. TRAPEZ VIDA ACMA

Tepe agis1 30° olan profili kesik iiggen seklinde vidadir. Hareket ve kuvvet iletmek
amaci ile tezgah tablalarinda, vidali millerde vb. yerlerde kullanilir.

Elemanlar1 ve Hesaplanmasi
Trapez vidanin elemanlar1 ve formiilleri kare vidaya benzer.

Sekil 3.1: Trapez vidanin elemanlari

D : Dig listiigapr H=(0,5+P) +ac B=(0,37 « P)-0,13
D1 : Dis dibi ¢ap1

D2 :Boglircaptr D1=D-(P+2 * ac) D2=D-(0,5 « P)
H : Dis yiiksekligi

P: Adim

B : Dis dibi genisligi (kalemin ug genisligi)

ac : Calisma boslugu (tablodan )
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Vida anma | Béliim ¢ap1 |  Dis vida Ic vida I¢c vida Cahisma
capi Dis dibi ¢ap1 | Dis iistii cap1r | Dis dibi ¢cap1 | Boslugu
DxP D2 -d2 D1 d dl ac

Trl0x2 9,00 7,50 8,00 10,50
Tr12x3 10,50 8,50 9,00 12,50
Trl6 x4 14,00 11,00 12,00 16,50 0.25
Tr20x 4 18,00 15,50 16,00 20,50 '
Tr24x5 21,50 18,50 19,00 24,50
Tr28 x5 25,50 22,50 23,00 28,50
Tr32x6 29,00 25,00 26,00 33,00
Tr36x6 33,00 29,00 30,00 37,00
Tr40x7 36,50 32,00 33,00 41,00
Tr4d x7 40,50 36,00 37,00 45,00
Tr48x8 44,00 39,00 40,00 49,00
Tr52x8 48,00 43,00 44,00 53,00 0,50
Tr60x9 55,50 50,00 51,00 61,00
Tr70x10 65,00 59,50 60,00 71,00
Tr80x 10 75,00 69,00 70,00 81,00
Tr90x 12 84,00 77,00 78,00 91,00
Tr100 x 12 94,00 87,00 88,00 101,00
Tr120 x 14 113,00 104,00 106,00 122,00 1,00

Tablo 3.1: Trapez vidamin anma ol¢iileri

Ornek: Dis iistii capt 36 mm, adimi 6 mm olan trapez vida (Tr 36 x 6) tornada
acilacaktir. Vidanin dis dibi capini, dis yiiksekligini ve dis dibi genisligini hesaplayiniz?

Verilenler istenenler
D =36 mm D1="?
P=6mm H="?

ac = 0,5 mm (tablodan) B="
Coziim

H=P/2+ac=6/2+0,5=3,05mm
D1=D—-(P+2 * ac)=36—-(6+2 0,5 =29 mm
B=(0,37 « P)-0,13=(0,37 « 6)-0,13=2,09 mm

3.1. Trapez Vida Kaleminin Hazirlanmasi
3.1.1. Kalemi Vida Olgiisiine Gore Mastarla Bileme

Kalemin serbestce kesebilmesi i¢in agiz kismi kare vida kaleminde oldugu gibi egik
bilenmelidir. Bu egiklik adim acisina goére degisir. Kalemin enine kesiti konik olmalidir.

Yani her adim i¢in 6zel bir bigim se¢ilmelidir.

Kalemin ug genisligi; B=0,37 « P —0,13 ile hesaplanan deger kadar olmalidur.
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ZIMPARA TASI

)
€
B

|

KALEM

Sekil 3.2: Trapez vida kalemi olciileri ve bilenmesi
: On bosluk acis1 = 8°-10° Arasinda
: Ug ag1s1 = 30°
: Ug genisligi =Dis dibi genisgligi

3.1.2. Kalemin Tornaya Baglanmasi ve Ayari

Bu islemin yapilis1 ayni kare vida kaleminde oldugu gibidir.

- s pargas: ekseni
/— _!/— iz pargas Punta

I

e ]

T~ Trapez vida mastar:

Trapez vide kalemi

Sekil 3.3: Kalemin mastarla diklik kontrolii

3.2. Tornanin Ayarlanmasi
Kare vida agma islemlerin aynisi trapez vida da da aymi sekilde yapilmaktadir.
Degisen tek sey vida kalem profillidir. Torna tezgahinda ayarlanmasi gerekenler.

PO E

Vida adim1 veya parmaktaki dis sayinina gore ilerlemenin ayari,
Ana milin doniis yonii ayari,

Kalemin parga yiizeyine ayar1 ve sifirlanmasi,

Makasin kavratilmasi.
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3.3.Vidanin Acilmasi

>

vV VYV VV VY V V

A\

Makasi kapatip tezgahi diisiik devirde ¢alistiriniz. Once derinligi az bir deneme talasi
veriniz.

Vida adimini, en az bes dise gore siirmeli kumpas veya gelik cetvel ile kontrol
ediniz.

Kalemi, is par¢asinin ucundan biraz disar1 ¢ikacak sekilde baglangi¢c konumuna
getiriniz.

Birinci talas derinligini enine hareket kolundaki mikrometrik bilezikten yararlanarak
veriniz.

Talas1 azar azar veriniz. Sirtiinme yiizeyi fazla oldugu i¢in kalem kirilabilir.

Vida boyunca birinci talagi aliniz. Diizgilin bir kesme igin, is yiizeyine uygun kesme
stvist akitiniz.

Vida sonuna gelindiginde, is donerken enine hareket kolunu ters ¢evirerek kalemi
geri aliniz. Arabay1 baslangi¢c konumuna aliniz.

Kalemi talag derinligi kadar tekrar ilerletiniz. Vidanin dis derinligi elde edilinceye
kadar islemi tekrarlayiniz. Her talag verildiginde, mikrometrik bilezik iizerindeki
degeri unutmayiniz.

Vida dislerinin diizgiinliigiinii saglamak i¢in 0,1-0,05 mm veya daha az degerde
temizlik talas1 aliniz. Bu islemi birkag kez tekrarlayiniz.

Vida dislerini ve derinligini; somun, kumpas veya mastarla kontrol ediniz.

NOT: Kiiciik adiml trapez vidalar dogrudan dogruya trapez vida kelemi ile agilir.

Biiytik adiml vidalar ise, uygun bir keski kalemi ile vidanin kaba talasi alinir. Daha sonra
uygun sekilde bilenmis trapez vida kelemi ile vida tamamlanir.

Resim 3.1: Trapez vida
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Yukarida resmi verilen is pargasini atelyenizdeki is pargast durumuna goére adimini
belirleyip trapez viday1 aginiz.

Islem basamaklar1 Oneriler
» Kalemi bilerken yapilacak vidanin
» Trapez vida i¢in kalemi bileyiniz. Olciilerini gbz dniine almalisiniz.
Acilarii buna gore bilemelisiniz.
Mutlaka koruyucu gézlitk
kullanmalisiniz.
» Kalemi punta seviyesinde kalemlige
» Kalemleri usuliine uygun tezgaha baglamalisiniz. Daha sonra mastarla
baglaymiz. kalemin is parcasi eksenine dikligini

kontrol etmelisiniz.
» Vida adimina gore tezgah iizerindeki
» Vida ¢ekmek i¢in tezgahi hazirlayiniz. ayar kollarindan ayarlar1 dogru yapmali
ve kontrol etmelisiniz.

» Makasi kavratip, sifirlama yapmali, daha

» Deneme talasi veriniz. sonra ince bir talag vermelisiniz. Bu
islemi adim kontrolii yapacak kadar
yapmaniz yeterli olacaktir.

» Kumpas veya celik cetvelle adimin
dogrulugunu mutlaka kontrol edip ondan

» Deneme talagina gére adimi kontrol sonra isleme devam etmelisiniz. Aksi
ediniz. halde, yaptiginiz ayarlar hatali ise
vidaniz da hatali olur.

» Dis derinligi ve dis bosluklart
olusuncaya kadar isleme devam ederek

» Geregi kadar talas vererek viday1 vida ¢ekme islemini bitiriniz. Daha sonra
tamamlayiniz. tekrar kontrol edip emin olduktan sonra

makas1 bosa aliniz. Is par¢asimi bu

islemlerden sonra sokmelisiniz.
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KONTROL LIiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandigimiz becerileri Evet,
kazanamadiginiz becerileri Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet Hayir

Kalemi uygun agilarda bileyebildiniz mi (30°)?

Kalemi punta seviyesine bagladiniz mi?

Kalemin dikligini mastarla kontrol ettiniz mi?

Is pargasinin sonuna uygun 6lciilerde kanal agtimiz m1?

ISR I A

Iki agizli vida igin, adim veya parmaktaki dis sayisina
gore tezgah ayarlarini yapip kontrol ettiniz mi?

Talas derinligi i¢in sporttan sifirlama yaptiniz mi?

Deneme talasi1 verip adimi kontrol ettiniz mi?

Ikinci ag1z icin gerekli ayarlamalar1 yaptiniz nm?

© || N

Deneme talasi ile ikinci agiz adimini kontrol ettiniz mi?

10. Dis olgiilerini kumpasla kontrol ettiniz mi (dis derinligi,
dis genisligi ve dis boslugu)?

11. Vida agma isi bitinceye kadar makas kavrama kolunu
bosa aldiniz m1?

12.  Vida agma islemi bittikten sonra viday1 son kez kontrol
etiniz mi?

13.  Is giivenligi kurallarina uydunuz mu?

14.  Islemi zamaninda yapabildiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden geciriniz.

Kendinizi yeterli gdrmiiyorsaniz O6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplariniz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorular1 dikkatlice okuyarak dogru segenegi isaretleyiniz..

1. Trapez vida kaleminin profil agis1 kag derecedir?
A) 30° B) 40° C) 45° D) 60°

2. Dis iistii capt 28 mm, adim1 5 mm olan trapez vida (Tr 28 x 5) tornada agilacaktir. Dis
dibi genisligini hesaplayniz?
A) 1,62 B) 1,65 C) 1,68 D) 1,72

3. Trapez vidalar genellikle nerelerde kullanilir?

A) Devir diistirmekte

B) Hareket ve kuvvet iletmekte

C) Birlestirmelerde

D) Dairesel hareketleri dogrusal hareketlere cevirmede

4, Sol helis bir vida agmak icin tezgdhin ayar kolu aynadan puntaya dogru olacak
konumda ayarlanmalidir.
A) Dogru B) Yanlis
5. Whitworht bir trapez vida acacak isek tezgah tizerindeki tablodan neye bakarak ayar
yapmaliy1z?
A) Adimina B) Parmaktaki dis sayisina
C) Dis derinligine D) Dis yiiksekligine
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastiriniz ve dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevapladiginiz konularla ilgili 6grenme ve uygulama
faaliyetlerini tekrarlaymiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

44
Tr36x6
Kr30x4

M20x2,5

1.5345°

40
44

74

78
118

122
142

Yukarida ol¢iileri verilen is par¢asini torna tezgahinda {iggen, kare ve trapez vidalarimi
aciniz.
DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilagtirmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular faaliyete geri donerek tekrarlaymiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1’iN CEVAP ANAHTARI

BIWIN|F
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OGRENME FAALIYETi-2°’NIN CEVAP ANAHTARI

1 Bosa
¢ikmasini -
kirabilir
Esittir.

OIN|ooOolblWIN
> WO m>0

OGRENME FAALIYETIi-3°UN CEVAP ANAHTARI

GBI WIN| -
W > wgo|l>
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