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ACIKLAMALAR

KOD 543M00092

ALAN Mobilya ve ic Mekan Tasarim

I¢c Mekan ve Mobilya Teknolojisi
Mobilya Iskeleti ve Désemesi
Mobilya Siisleme Sanatlan
Ahsap Dograma Teknolojisi

DAL / MESLEK

MODULUN ADI Yiizeyi Onarma

Yiizeyi onarma isleminin ve bu islem sirasinda izlenecek

i LU LU PN T tekniklerin kazandirildigi bir 6grenme materyalidir.
SURE 40/32 (+40/32 tekrar yapmak)
ON KOSUL
YETERLIK Yiizeyi onarmak
Genel Amag
Uygun ortam saglandiginda diizgiin, oSlgiislinde, teknigine
uygun olarak istenilen standartlarda ylizey onarma islemi
yapabileceksiniz.
Amaclar
1. Diizgiin, 6lgiisiinde, kurallara uygun bir sekilde yiizeyi
MODULUN AMACI ahsap ile onarma islemi yapabileceksiniz.

2. Diizgiin, dlgiisiinde, kurallara uygun bir sekilde yiizeyi
kaplama ile onarma islemi yapabileceksiniz.

3. Diizgilin, O0lgiisiinde, kurallara uygun bir sekilde
yilizeyin eski katmanlarini sokerek onarma islemi
yapabileceksiniz.

4. Diizgiin, 0l¢iisiinde, kurallara uygun bir sekilde ylizeyi
onarma macunlari ile onarma islemi yapabileceksiniz.

Ortam: Atolye ortami

EGIiTiM OGRETIM Donamim: Olgme ve markalama aletleri, is parcasi, saglikli
ORTAMLARI VE calisma ortami, ¢ekic, iskence, kaplama testeresi, budak
DONANIMLARI matkabi, vernik, cesitli kaplama ve aga¢ parcalar, boya
sOkiiciiler, macunlar

Modiil ig¢inde yer alan her 6grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araclari ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCMEVE Ogretmen modiil sonunda 6lgme aract (goktan segmeli test,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)
kullanarak modiil uygulamalar1 ile kazandigimz bilgi ve
becerileri olgerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarim alani islevsel degerleri ile mekanlarin kullamishiligint
artirir; estetik degeriyle de yasadigimiz ve cgalistigimiz mekéanlarin sicak, sevimli ve renkli
bir ortam héaline gelmesini saglar.

Mobilya ve I¢ Mekan Tasarmmi alaninin gelismis oldugu iilkemizde gerek yurt ici
gerekse yurt disinda giderek artan ihtiyaglar1 karsilamaktadir.

Ic mekan ve mobilya teknolojisi, mobilya iskeleti ve ddsemesi, mobilya siisleme
sanatlari, ahsap dograma teknolojisi dallar1 igin gerekli olan {ist yiizey islemlerinin en giizel
ve saglikli sekilde yapilabilmesi i¢in st yiizey islemleri 6nemli bir yere sahiptir.

Her tirlii ahsap malzemenin ylizeyinde, darbeden, carpmadan, diigmeden vb.
dikkatsizliklerden, makine ve iscilik hatalarindan meydana gelebilecek bozulmalari
diizeltmek icin gerekli olan onarim tekniklerini 6greneceksiniz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, dlgiisiinde, kurallara uygun bir
sekilde yiizeyi ahsap ile onarma iglemi yapabileceksiniz.

CARASTIRMA )

> Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimm alan ile ilgili imalat yapan atélyelerde yiizeyi
ahsap ile onarma gesitlerini inceleyiniz.
> Onarma isi yapan firmalardan katalog temin ederek inceleyiniz.

> Internet ortaminda yiizey onarma hakkinda bilgi edininiz.

1. YUZEYI AHSAP ILE ONARMA

1.1. Ahsapla Onarimda Kullanilan Arac¢ ve Geregler

Masif mobilya iiretiminde, ahsap iskelet ve dograma imalatinda, ahsap tekne
imalatinda gerek malzeme ozellikleri gerekse mekanik makine islemleri ve iscilik hatalari,
iist yiizey islemleri bakimindan masif ylizeyde sakincali sayilabilecek kusurlar meydana
getirebilir. Bu yilizeylerde en fazla goriilen kusurlar ezilme, kirilma, catlama, agma,
diisebilecek budaklardir. Perdah islemleri dncesi bu kusurlarin giderilmesi gerekir.

Ahsap yiizeylerde istenmeyen nedenlerle olusmus gesitli 6ziirler, uygun tekniklerle
onarilmadigl zaman isin kalitesi diiser ve ekonomik kayiplar olusur. Bu hatalarin uygun
tekniklerle ve itina ile onarilmasi gerekir.

Ahsap yiizeyde goriilen yiizey bozukluklar1 sunlardir:
»  Ezilme

Ozellikle pargalarmn tasinmasi sirasinda ve istifleme esnasinda karsilasilan bir
durumdur. Derin ezik izleri iist ylizey islemlerini olumsuz etkiler. Perdah aletleri ile ezilen
yiizey veya kenar mobilyanin genel hatlari bozulmadan diizeltilmelidir. Ayrica masif yiizey
nemlendirilerek kabartilir ve ezigin giderilmesine ¢aligilir.

> Kirilma
Parcalarin islenmesi, taginmasi ve istiflenmesi sirasinda olugabilecek bir durumdur.

Kirillan pargalar st ylizey islemlerinden Once diizgiince yapistirilmali ve eski haline
kavusturulmalidir.



>  Catlama

Genellikle uygun nem derecesinde calisilmayan agaclarin islenmesiyle ortaya ¢ikan
bir kusurdur. Masif pargalarin uygun olmayan nem derecesinde galisildiktan sonra zaman
icinde 6zellikle makta kisimlarindan catlamaya basladigi goriiliir. Bu da liretim agamasinda
veya sonra telafisi zor durumlar ¢ikarir. Yeterli nem derecesine ulasmamis masif pargasi
catlamigsa bunun telafisi zordur. Her ne kadar catlayan yer tutkal ile sikilarak birlestirilse de
agac yeterli neme ulasabilmek i¢in bagka zayif buldugu bir yerden yeniden catlayacaktir.
Bunun igin yeterli nem derecesine ulagmis, iyi kurutulmus agaglarla ¢alisiimalidir.

Bunun yaninda montaj esnasinda meydana gelebilecek catlaklar vardir ki bunlarin
telafisi miimkiindiir. Catlayan bolge genelde birlesme kdseleri olur. Bu durum ya parcalarin
alisttrma hatast ya da fazla tutkal ile fazla gii¢ kullanarak parcalarin sikilmasindan
kaynaklanir. Yapilacak yeni bir stkma iglemi ile catlak bolge diizeltilebilir.

>  Ac¢ma

Kutu, cer¢eve vb. birlestirilmelerde yeterli yapistirici sliriilmemesinden, uygun oda
sicakliginda calisilmamasindan, bozuk yapistirici kullanilmasindan, uygun sikma islemi
yapilmamasindan vb. sebeplerden dolayr meydana gelebilecek acikliklar da {ist ylizey
islemlerinden Once diizeltilmelidir. Yapilacak islem uygun sartlar saglanarak parcanin
yeniden sikilmasidir.

Resim 1.1: Ek yerleri acilmis kaplamah tabla

> Biiyiik budaklar

Ozellikle igne yaprakl agaclarla yapilan iiretimlerde sikca karsilasilan bir durumdur.
Parca tlizerinde bulunan biiyiik bir budak goriintiiyii bozar. Par¢anin islenmesini giiglestirerek
risk unsuru olusturur ve iist yiizey malzemesini kabul etmeyerek boya, verniklemede biiyiik
sakincalar dogurur.

Agciklanan sakincalarindan dolay1 budaklarin, ¢apina uygun budak matkaplan ile
bosaltilarak yerine uygun c¢apta, renkte ve elyaf yonii aym olacak sekilde bir parga ile
yamanmas1 gerekir.

Resim 1.2: Biiyiik budakh is parcasi
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1.1.1. Tanitilmasi

Ahsap ile onarimda kullanilan arag gereglerin onarimin kalitesi bakimindan 6nemi
biiyiiktiir. Ahsap ile onarma islemlerinde kesici kalemler, budak matkaplari, vurma ve
baglama aletleri ile yapigtiricilar kullanilir.

Resim 1.3: Budak matkabi Resim 1.4: Diiz kalemler

A
Resim 1.5: Oyma kalemleri

Hatali kismin diizgiin bir bi¢imde onarilabilmesi i¢in bosaltma islemi ile aligtirma
isleminin ¢ok dikkatli yapilmasi gerekir. Tamir isleminin diizgiin yapilmamasi durumunda
isin ekonomik degeri diiser.

Ahsap ile onarmada budak matkaplari, kesici kalemler ve sikistirma islemi igin
iskenceler kullanilir. Ayrica pargalarin birbirine yapistirilmasi i¢in agag tutkallar1 kullanilir.

1.1.2. Temizlenmesi ve Bakim

Kullanilan aletlerde tutkal artiklar1 varsa bu aletlerdeki tutkalin kurumadan nemli
iistiibii ile temizlenmesi gerekir. Kuruyan tutkal artiklariin temizlenmesi giigtiir.



Kullanilan ara¢ ve gereglerin bakimu titiz bir sekilde yapilmalidir. Aletler her an
kullanima hazir durumda bulundurulmalidir.

1.2. Bosaltma

Kirlan ve kaybolan par¢anin yerine ayni 6zellikte, ayni renkte bir parca ile yama
yapilarak olusan hatalar {ist ylizey islemlerinden Once giderilmelidir. Yama yapilacak
parcanin elyaf yonii de kirillan yere uygun bir sekilde getirilmelidir.

Bosaltma islemi isin durumuna gore degisir. Bosaltilacak bolge budaktan dolayi
bosaltiliyorsa bu islemi uygun ¢apta budak matkabi ile yapmak gerekir. Baska nedenlerle
bosaltma iglemi yapilacaksa el aletleri (diiz kalem, oyma kalemi vb.) kullanmak gerekir.

1.3. Ahstirma

Biiyilk budaklar nedeniyle bosaltma isleminde budak matkabi1 kullanilacagindan
alistirma yapmak gerekmez. Diger hatalar i¢in yapilacak alistirma islemleri torpii, ege veya
zimpara ile yapilir. Diizgiin sekilde bosaltilmis bolgeye uygun olarak hazirlanmis ahsap
pargalar, hassas bir sekilde el aletleriyle yerine alistirilir.

1.4, Yapistirma

Yapistirma islemlerinde ahsap tutkallar1 kullanilir. Her iki yiizeye de tutkal siirdiikten
sonra is parcasi yardimei is parcalar1 arasina konur ve iskence ile yeterli basing olusuncaya
kadar sikilir. Bu islemde yiizeye tutkal bulastirmamak gerekir. Yiizeyde kalan tutkal lekeleri
boya ve vernik islemlerinde sorun c¢ikarir. Yapistirma isleminde is parcasinin yiizeyinin
ezilmemesi i¢in yardimci ahsap parcalar ve iskence kullanmak gerekir.



»  Yiizeyi ahsap ile onarma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar1 Oneriler

» Onarma i¢in agag¢ parca ve el aletlerini
seginiz.

» Ayni renk ve desende parca segmeye
0zen gosteriniz.

» Bosaltma islemini budak matkab1 ile
yapabilirsiniz.

» Agag pargay1 bosaltilan yere alistiriniz.

» Alistirma islemi ne kadar iyi olursa is
kalitesi o kadar yiiksek olur.




» Agag pargay1 bosaltilan yere

yapistiriniz.

» Yapistirma isleminde aga¢ tutkallar
kullanimiz.

» Kuruma siiresi sonunda aga¢ parganin
ylizey fazlaliklarini temizleyiniz.

» Parca fazlaliklarinin temizlenmesinde
sistire veya rende kullaniniz.

» Yiizeyi zimparalayimiz.

» Zimpara ile
calisiniz.

daima elyaf ydniinde




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri Evet | Hayir

Onarma igin agac par¢a ve el aletlerini sectiniz mi?

2. Onarilacak yeri uygun aletle bosalttiniz mi1?

3. Agac parcayr marka c¢izgilerinden keserek bosaltilan yere
aligtirdiniz mi?

4, Agag pargay1 bosaltilan yere yapistirdiniz mi?

5. Kuruma siiresi sonunda aga¢ parganin ylizey fazlaliklarini
temizlediniz mi?
6. Zimpara ile zimparaladimiz mi1?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden geciriniz.
Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geciniz.



Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi ahsap yiizeylerde goriilen kusurlardan biri degildir?

A) Ezilme
B) Kirilma
C) Dagilma
D) Catlama
2. Uygun nem derecesine gelmemis agacglarla yapilan islerde ortaya cikan kusur
asagidakilerden hangisidir?
A) Catlama
B) Ezilme
C) Kirilma
D) Dagilma

3. Asagidakilerden hangisi gesitli sekilde yapilan birlestirmelerdeki agma sebeplerinden
biri degildir?
A)  Yeterli yapistirici siiriilmemesi
B)  Yeterli sikma aleti kullanilmasi
C)  Uygun oda sicakliginda ¢aligilmamasi
D) Bozuk yapistirici kullanilmasi

4, Asagidakilerden hangisi parca iizerinde bulunan biiyiik bir budagin sakincalarindan
biri degildir?
A) Boya ve vernik islemlerinde sorun ¢ikarmaz.
B)  Parcanin islenmesini gii¢lestirir.
C) Boya, verniklemede sakincalar dogurur.
D) Diisme riski vardir.

5. Asagidakilerden hangisi kirilan bir parca yerine yapilacak yama parcasinin
6zelliklerinden biri degildir?
A)  Ayni renkte olmasi
B)  Aym o6zellikte masif parga olmasi
C)  Aym elyaf yonde sikilmasi
D)  Ayni at6lyenin pargasi olmasi

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yazimiz.

6. ( ) Kirilarak kaybolan bir parcanin ahsap ile onarilmasi miimkiindiir.
7. () Is parcasi yiizeyleri tasima ve istifleme siirecinde ezilebilir.

8. ( ) Catlama sadece uygun nem derecesine gelmemis is pargalarinda olur.
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9. ( ) Birlestirmelerden meydana gelen agikliklar diizeltilmeden st ylizey islemleri
yapilabilir.

10. () Biiyiik budaklarin sakincalarini gidermeden ¢aligmak risk unsurudur.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayimiz.
Cevaplarinizin tiimii dogru ise bir sonraki 6grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda diizgiin, dlgiisiinde, kurallara uygun bir
sekilde yiizeyi kaplama ile onarma iglemi yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Mobilya ve I¢ Mekan Tasarimi alani ile ilgili imalat yapan atélyelerde kaplama

ile ylizey onarma c¢esitlerini inceleyiniz.
> Kaplama ¢esitlerini tanimak i¢in firmalardan katalog temin ederek inceleyiniz.

»  Internet ortaminda ylizey onarma hakkinda bilgi edininiz.

2. YUZEYI KAPLAMA iLE ONARMA

2.1. Kaplamayla Onarmada Kullanilan Arag¢ ve Geregler

Malzeme o6zelliklerinden, makine ve isgilik hatalarindan vb. sebeplerle iiretim
asamasinda kaplanmis yiizeylerde baz1 kusurlar olusur. Perdah islemleri éncesi bu kusurlarin
giderilmesi gerekir. Bu kusurlar yiizeylerde dalgalanma, kabarma, gatlama, ek yeri agilmasi
ve ezilmedir.

Resim 2.1: Kaplama hatalari olusmus bir is parc¢asi

Kaplama yapay tablalara yapistirilan bir gerectir. Aga¢ tomruklarindan ¢esitli
yontemlerle elde edilir. Tomruklardan elde edilen ve ortalama 1 mm kalinligindaki bu
levhalar presleme teknigiyle yapay tablalara yapistirilir. Presleme oncesi veya sonrasi
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yiizeylerde cesitli kusurlar olusabilir. Olusan bu kusurlarin uygun tekniklerle onarilmasi
ekonomik kayiplart 6nler.

Kaplamali yiizeyde goriilen yiizey bozukluklar1 sunlardir:
> Dalgalanma

Yapistirtlmis kaplamada bolgesel girinti ve c¢ikintilarin olusmasidir. Bozuk pres
tablalari, iyi diizeltilmemis levha yiizeyleri ile ylizeye esit siirilmeyen veya iyi dagitilmayan
tutkal dalgalanmaya sebep olur. Tablasi bozuk preslerle yapilan islemlerde, iyi
diizeltilmemis levhalarda ve pres tablasinin temas etmedigi kisimlarda tutkalin suyunu
emerek genisleyen kaplamanin altindaki diizensiz tutkal kaplamanin dalgalanmasina sebep
olur.

Resim 2.2: Kaplamada goriilen dalgalanma

Dalgalanma goriilen kaplanmis yiizeylerde onarma islemi iyi sonu¢ vermediginden
olugumunun engellenmesi i¢in gerekli tedbirler alinmalidir.

> Kabarma

Kaplamanin levha yilizeyine tam olarak yapismadigi bolgelerde, daha sonraki
islemlerin yapimi esnasinda veya su ve nem etkisiyle sigkinlik olusturmasidir. Yapismay1
engelleyen yag, bant,q toz vb. fiziki etkenler, tabla yiizeylerinin ve pres tablalarmin diizgiin
olmayisi ile yapigma yiizeyindeki tutkal siirilmemis kisimlar kabarmaya sebep olur.

Resim 2.3: Kaplamada goriilen kabarma
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Heniiz st yiizey islemi gérmemis ylizeylerde kabarmayi tespit etmek oldukga giictiir
ve kabarma goriilen bolgelerin renklendirme ve vernikleme islemlerinden once tespit
edilerek onarilmasi gerekir.

Pratik olarak kabarmanin tespiti i¢in presten ¢ikan is pargalarinda fazla bastirmadan
parmak uglar ile siiriilerek tabla yiizeyi kontrol edilir.

Resim 2.4: Kabarmanin el ile kontrolii

Hisirtili ses veren yiizeyde kabarma olma ihtimali yliksektir. Emin olmak i¢in o bolge
hafifce nemlendirildiginde rutubet etkisiyle genlesen kaplama kabarma bolgesini agiga
cikarir. Kabarma bolgesi onarilirken lifler yoniinde talas kaldirmadan ve uygun bir yerinden
maket bigagy, jilet bigak vb. ile yarilir ve agilan bu yariktan kaplama altina yeteri kadar tutkal
stirtiliir. Tutkal az olursa kabarma onarilmaz, fazla olursa siskinlik ve kabarmaya sebep olur.
Kauguklu yapistiricilarla onarim yapmak hatalidir. En uygunu PVA tutkalidir. Tutkal
konulan bdlge avug ayasi ile sivazlanarak tutkalin homojen dagilimi saglanmali ve fazlasi
yariktan c¢ikartildiktan sonra zaman kaybetmeden kabarma bolgesi takoz ve kagit
kullanilarak iskence ile sikilmalidir.

> Catlama

Kaplanmis yiizeylerde goriilen ve iist yiizey islemlerine etkisi olan bir diger hatal
Olusumdur. Catlamanin sebepleri ¢ok degisik olmakla birlikte bu bdliimde presleme hatalart
sonucunda goriilen catlamalar konu edilecektir. Kaplamalarin elde edilis yontemleri kesme,
bigme ve soyma seklindedir. Kesme ve soyma kaplamalarda kivrilmaya zorlanan yiizeylerde
kilcal ¢atlaklar olusur.

Resim 2.5: Kaplama yiizeyinde goriilen ¢catlama
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Kaplamanin preslenmesi asamasinda bu catlaklarin yapigsma yiizeyine getirilmesi
gerekir. Bunun diginda fazla rutubetli ve kalin kaplamalar presleme esnasinda ¢atlar. Presten
¢ikan tabla yiizeylerindeki olasi i¢ gerilimler de ¢atlamaya sebep olur.

»  Ekyeri acilmasi

Kaplama ek yerlerinde aligtirma hatalarinin diginda pres tablalarinin bozuklugundan
kaynaklanan ek yeri agmalar1 goriilebilir. Sayet pres tablasi ortadan kenarlara dogru asiri
basing uyguluyor ve kaplama bandi yeterince saglam yapismamis ise kaplama ek yerleri
agilabilir.

Resim 2.6: Ek yeri acilmus kaplama

Kok kaplamalar, yeteri kadar diizeltilmeden alistirildiginda presleme asamasinda ek
yerleri agilmalar1 goriiliir. Bu tiir kaplamalar alistirilmadan once 1slatilarak kaba kagitlar
arasinda preslenmek suretiyle diizeltilmelidir. Presten ¢ikan ve diizeltilen rutubetli
kaplamalar tamamen kuruyuncaya kadar baski altinda tutulmalidir. Kagitlarin sik araliklarla
yenilenmesi kurumayi hizlandirir.
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> Ezilme

Presleme islemini takip eden islemlerin yapimi esnasinda mekanik darbeler nedeniyle
kaplanmis yiizeylerde ezilme ve doku ¢okmeleri olabilir.

Resim 2.7: Kaplama yiizeyinde ezilme

Ezilerek ¢Oken dokularin onarma iglemlerinin perdahtan once yapilmasi gerekir.
Ezilen aga¢ dokusu, su ya da su buhar ile islem gordiigiinde ilk agirliginin % 30’u kadar
suyu tekrar alir ve bu durum hacminde % 45’lik genislemeye yol agar. Bu teknik bilgiden
yararlanarak ezilen odun dokularmin bulundugu bélgede kaplama once 1slatilir. Daha sonra
iizerine 1slak bir bez konur ve onunda {izerine sicak demir parcasi1 gezdirilerek buhar etkisi
yaratilmak suretiyle ilk 6l¢iistine getirilmeye caligilir. Gerek kaplama gerekse masif malzeme
yiizeylerinde siirtiinmeden kaynaklanan ve fazla derin olmayan ciziklerde ayni yontemle
onarilabilir.

2.1.1. Tamitilmasi

Kaplama arizalarim onarmada kullanilan arag ve gereglerdir. Bu araglar, kaplamay1
kesmede kullanilan kaplama testereleri, falgata veya maket bigaklari, bozuk kismi
diizeltmeye veya bosaltmaya yarayan iskarpela ve diiz kalemlerdir. Ayrica yapistirmada
baski olusturmak amaciyla iskenceler de kullanilir. Onarmada kullanilan geregler ise agag
kaplamalar ve aga¢ tutkallaridir.

Kaplama kesmede ve yiizey bosaltmada kullanilacak aletlerin bilenmis ve kullanima
hazir durumda tutulmasi gerekir. Unutulmamalidir ki kor aletlerle ¢alismak is kazalarina ve
isin bozulmasina yol acar.

Onarma islemlerinde kullanilan aletler kesici aletler, vurma ve baglama aletleridir.
Onarilacak yiizeyle renk, desen ve elyaf yonii uyumu olan kaplamalar ile yapistiricilar bu
islemde kullanilacak gereclerdir. Ayrica iskenceyle sikma esnasinda is pargasinin
ezilmemesi i¢in yardimci takoz ile takozun is parg¢asina yapismamasi i¢in kagit veya benzeri
bir gereg kullanilir.



Resim 2.10: Kaplamalar

2.1.2. Temizlenmesi ve Bakim

Onarma isleminde kullanilan aletlerin temizlenerek yerlerine kaldirilmasi1 ve
kullanima hazir durumda bulundurulmasi gerekir. Agag tutkali artiklarmin temizlenmesi 1lik
suyla yapilir. Regine artiklar1 tiner benzeri yagsiz gereglerle yapilir. Onarma islemlerinde
kullanilan aletler kuru ve nemsiz ortamlarda muhafaza edilmelidir. Iskence vida ve raylarinin
pastan korunmasi i¢in gerekli dnlemler alinmalidir.

2.2. Bosaltma

Onarilacak kisim, ek yeri agmasi veya kuruma catlagi seklinde deforme olmugsa
bozuk kismin mastar yardimiyla kaplama testeresi veya kesici bir bigak yardimiyla
bosaltilmas1 gerekir. Bosaltma islemi sonucunda bozuk kisimlar tamamen c¢ikarilmis
olmalidur.
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2.3. Alistirma

Alistirma iglemi hatali kisma gore hazirlanmis renk ve deseni ayni olan kaplama
parcasinin bosaltilmis kisma gore islenmesidir. Onarimda kullanilacak kaplamanin renk ve
deseninin onarimi yapilacak bolge ile ayni renk, desen ve elyaf yoniinde olmasi gerekir. Aksi
halde yapilan islem pek basarili sayilmaz.

2.4. Yapistirma

Yerine gore hazirlanmig ve yapistirilacagt kisim bosaltilmis kaplama aga¢ tutkals,
iskence ve yardimci parga kullamilarak yapistirilir. Kuruma isleminden sonra iskence
sokiilerek temizleme islemine gecilir. Yapistirma isleminde kullanilan yardimci parganin is
parcasinin yiizeyine yapismamasi ig¢in iki tabla arasina kagit veya benzer bir gereg
konulmalidir. Yiizeye ¢ikabilecek tutkal fazlaliklari iki parganin birbirine yapigmasina yol
acar.
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»  Yiizeyleri kaplama ile onarma uygulamasi yapiniz.

Islem Basamaklar Oneriler
» Onarmada kullanilacak araglari
hazirlaymiz.

» Onarmada  kullanilacak  ara¢  ve

gereclerin temiz ve bilenmis olmasina
dikkat ediniz.

» Onarmada  kullanilacak  kaplamayi
hazirlaymiz.

» Kullanacagimiz kaplamanin onarilacak

ylizeyle ayni renk ve desende olmasina
dikkat ediniz.

» Onarim yapilacak is pargasinin arizal
bo6limiini uygun bir bigimde kesici alet
ve mastar yardimiyla bosaltiniz.

» Bosaltma isini itinali yapiniz.
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» Bosaltilan kisma gére kaplamayi

markalayarak kesiniz.

» Kaplamayr mastar kullanarak diizgiin
kesiniz.

» Kesilen
alistiriniz.

kaplamayr  yerine  gore

» Kenarlarda bosluk kalmamasina dikkat
ediniz.

» Aga¢ tutkali yardimiyla kaplamay1
yerine yapistiriniz.

» Tutkali yiizeye yeter miktarda siiriiniiz.
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> Iskence ve yardimei parcalar1 kullanarak
yapistirilan kaplamay1 sikiniz.

» Sikma isleminde parca aralarmna kagit
koyunuz.

» Yiizeydeki  tutkal ve  kaplama
tagkinliklarini zimpara ile perdah ediniz.

» Elyaf yoniinde ¢alisiniz.

21




KONTROL LiSTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi

degerlendiriniz.

Degerlendirme Olgiitleri

Evet

Hayir

Onarmada kullanilacak araglar1 hazirladiniz m1?

2. Onarmada kullanilacak kaplamay1 hazirladiniz mi?

3. Onarim yapilacak ig pargasinin arizali bolimiinii uygun bir
bicimde kesici alet ve mastar yardimiyla bosalttiniz mi1?

Bosaltilan kisma gore kaplamay1 markalayarak kestiniz mi?

5. Agagc tutkali yardimiyla kaplamay1 yerine yapistirdiniz mi?

6. Iskence ve yardimci parcalar kullanarak yapistirilan kaplamay1
siktiniz m1?

7. Yiizeydeki tutkal ve kaplama taskinliklarini zimpara ile perdah
ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gdrmiiyorsaniz 0grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitiin cevaplarimiz

“Evet” ise “Ol¢me ve Degerlendirme”ye geginiz.
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Asagidaki sorularn dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isaretleyiniz.

1. Asagidakilerden hangisi presleme sonrasi olusan kusur degildir?

A) Kabarma
B) Dalgalanma
C) Catlama

D)  Genlesme

2. Kaplamada ezilme sonucu olusan kusur nasil giderilir?
A)  Yaglanarak
B) Islatilarak
C)  Tutkal doldurularak
D)  Vernik dokiilerek

3. Kaplamada kabarma sonucu olusan kusur nasil giderilir?
A)  Yarilarak tutkallanip preslenir.
B)  Tekrar preslenir.
C)  Vernik siiriiliir.
D) Kauguklu yapistiriciyla yapistirilir.

4, Arizali kismin bosaltilmasinda hangi alet kullanilmaz?
A) Diiz kalem
B) Kerpeten
C) Iskence
D) Maket bigag

5. Ezilen aga¢ dokusu biinyesine su aldiginda hacmi ne kadar artar?
A) A % 100 B) % 75 C) % 45 D) Artmaz.

Asagidaki ciimlelerin basinda bos birakilan parantezlere, ciimlelerde verilen
bilgiler dogru ise D, yanhs ise Y yaziniz.

6. ( ) Kaplama tamirlerinde PVA tutkali kullanilir.

7. () Kaplama tamirinde desen tutmasina gerek yoktur.

8. ( ) Ezilmis aga¢ dokular1 eski haline gelmez.

9. () Kabarmis kaplama igine enjektorle tutkal akitilabilir.

10. () Anzali kisimlarin bosaltilmasinda tornavida kullanilir.
DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtartyla karsilastirrmiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddiit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarimizin tiimii dogru ise “Modiil Degerlendirme”ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modiil kapsaminda asagida listelenen davraniglardan kazandiginiz beceriler igin
Evet, kazanamadiginiz beceriler i¢in Hayir kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Degerlendirme Olciitleri Evet | Hayir
Yiizeyi ahsapla onarmak ile ilgili élciitler
1. Onarma i¢in agag parga ve el aletlerini sectiniz mi?
2. Onarilacak yeri uygun aletle bosalttiniz m1?

3. Agac parcayr marka cizgilerinden keserek bosaltilan yere
aligtirdiniz mi?

4, Agag pargay1 bosaltilan yere yapistirdiniz mi?

5. Kuruma siiresi sonunda aga¢ parganin yiizey fazlaliklarim
temizlediniz mi?
6. Zimpara ile zimparaladimiz mi1?

Yiizeyi kaplamayla onarmak ile ilgili olciitler

7. Onarmada kullanilacak araglar1 hazirladiniz m?

8. Onarmada kullanilacak kaplamay1 hazirladiniz mi?

9. Onarim yapilacak i§ parcasinin arizali boliimiinii uygun bir bigimde
kesici alet ve mastar yardimiyla bosalttiniz m1?

10. Kaplamayi markalayarak kestiniz mi?

11.  Agag tutkali yardimiyla kaplamay1 yerine yapistirdiniz mi?

12. liskence ve yardimci parcalari kullanarak yapistirilan kaplamayi
siktimz m1?

Eski katmanlar sokerek onarma ile ilgili olciitler

13.  Eski katmani sokiilecek is par¢asini hazirladiniz mi?

14.  Eski katmani sokmede kullanilacak arag¢ ve geregleri hazirladiniz
m1?

15.  Eski katmani sokiicli gereci is pargast yiizeyine siirdiiniiz mii?

16.  Eski katmanin yumusamasinin ardindan yiizeyi kazidiniz mi?

17.  Yiizeyin perdahimi yaptiniz mi?

18. Dolgu katmanini siirdiiniiz mii?

19. Dolgu katmanin1 zimparaladiniz mi?

20.  Son katmani strdiniz mi?

21.  Gozle kontrol ederek kurumaya biraktiniz mi?

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha goézden gegiriniz.

Kendinizi yeterli gormiiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Biitlin cevaplarimiz
“Evet” ise bir sonraki modiile gegmek i¢in 6gretmeninize bagvurunuz.
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