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ACIKLAMALAR

KOD 543M 00216
ALAN M obilya ve i¢ M ekan Tasarimi
DAL/MESLEK Ic Mekan ve Mobilya Teknolgjisi
MODUL UN ADI Zemin Dosemes
T Ahsap ve ahsap esadi malzemelerle yapilan zemin déseme
MODULUNTANIMI | o iy 6ili bilgilerin verildigi bir dgrenme materyalidir.
SURE 40/32 + 40/32
ON KOSUL
YETERLIK Ahsap zemin désemesi yapmak
Genel Amag
Duizguin, 6lgustinde ve kurallara uygun olarak zemin doseme
elemani ve montaj1 yapabileceksiniz.
Amaglar
MODUL UN AMACI 1. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap

mal zemeyl e parke yapabileceksiniz.

2. Uygun temel islem makinelerini kullanarak ahsap
mal zemeyl e ahsap rabita yapabileceksiniz.

3. Uygun montaj malzemelerini kullanarak yerine ahsap
parke, ahsap rabita ve ahsap zemin désemesi montaj1
yapabileceksiniz.

EGITIM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Ortam: Atolye ortarmi, saglikli ¢alisma ortam
Donanmim: Atdlyede bulunan temel ve 6zel islem makineleri

DONANIMLARI
Modul icinde yer dan her grenme faaliyetinden sonra
verilen 6lgme araglar ile kendinizi degerlendireceksiniz.
OLCME Ogretmen modiil sonunda 6lgme araci (goktan segmeli tet,
DEGERLENDIRME dogru-yanlis testi, bosluk doldurma, eslestirme vb.)

kullanarak moduil uygulamalar: ile kazandigimz bilgi ve
becerileri 6lcerek sizi degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrendi,

Ahsap, sahip oldugu Ozellikleri nedeniyle yuzyillardan beri estetigin, sicakligin ve
guzelligin arandigi ortamlarda en ¢ok tercih edilen malzeme olmustur. Ahsap zemin
dosemesi, ilk olarak saray, manastir, sato ve benzeri 6zel yapilarda kullanilmistir. Sonra
aristokratlarin ve zenginlerin konutlarina girmistir. ilk zamanlarda el sanati olarak uretilen ve
dosenen ahsap parkeler, teknolojideki gelismeler sonucunda yaygin olarak Gretilmeye
baslanmustir. Genel olarak ahsap zemin ddsemesi, alternatif malzemelere gore estetik,
hijyenik, teknolojik ve ekonomik ustlinl tiklere sahiptir.

Estetik bakimdan ahsap gibi ¢ok guzel imkénlar sunabilen baska bir dogal doseme
malzemesi yoktur. Ahsap dosemeler, estetik yénden dogal biytyen bir ham maddenin
yakinligini, sicakligim hissettirir ve insanda bir rahatlama etkisi yapar. Calisma ortamlarinda
ahsap dosemelerin psikolojik rahatlik yarattigi ve boylece calisma verimini yukselttigi,
yorgunluk ve kaza sayisini azalttig: tespit edilmistir.

Teknik agidan da 1s1 ve ses yalitimi saglamasi, ylzey bozukluklarim kapatarak daha
diizgin bir yizey olusturmasi, zeminde dosenen i1sitma, elektrik, sihhi tesisat gereclerini
gizlemesi uygulamanin 6nemini daha da artirmaktadir.

Bu modiil, ahsap yer doseme tanitimi, ahsap parke ve ahsap rabita yapimi, montaji ve
perdah ile bunlarin koruyucu ve ortict gereclerle kaplanmasi hakkinda bilgi sahibi olmak
icin degerli bir kaynak niteligi tasimaktadir.

Ogrenmenin tam olarak saglanabilmesi icin modilde anlatilanlarin okunmasi, tekrar
edilmesi, uygulanmasi, davramis héline getirilmesi, 6grenme seviyesinin olgllmesi,
degerlendirilmesi ve eksiklik tespit edilen konularin tekrar ele alinmasi gerekmektedir.






OGRENME FAALIYETIi-1

( AMAC )

Olcisiinde ve diizgiin bir sekilde ahsap parke tretimi ve montaj1 yapabileceksiniz.
( ARASTIRMA )

> Internet ortaminda ahsap parke yapimi ileilgili tarama yapiniz.

> Evinizde ve ¢evrenizde bulunan ahsap parkeleri inceleyerek sekil, ¢esit, yapim
teknikleri ve kullanilan malzemeler hakkinda arastirma yapiniz.
> Cevrenizde ahsap parke yapimu ile ilgili firma ve at6lyeleri ziyaret edip brostr

temin ederek sinif arkadaglarimzlabilgi ve dokiimanlari paylasiniz.

1. PARKE YAPMAK

1.1. Tamtilmasi ve Cesitleri

Parke: ic mekanlarda saglikli bir zemin olusturmak, ortama dogal ve estetik bir
gOruniim saglamak amaciyla ahsap veya ahsap gorinimli yapay drinlerden imal edilmis yer
doseme elemanidir.

Resim 1.1: Parke déseme uygulamasi

Yer dosemesinde kullanilan parkeler, ahsap parke yapiminda kullanilan malzeme
gesitleri dogrultusunda incelenir. Bunlar dogal ahsap parkeler, ahsap rabita tip parkeler,
ahsap katmanlarla olusturulmus dogal ahsap parkeler (lamine parkeler), suni malzemelerden
elde edilmis ahsap goruniml U parkeler (laminant parkeler) dir.



» Dogal ahsap parkeler

Genellikle mese, ceviz, kayin gibi kerestes sert yerli agaglardan ve maun, tik, paduk
gibi kerestesi sert ithal agaglardan 1,6 cm kalinliginda, 5 cm genisliginde ve muhtelif boyda
fabrika ortaminda Uretilerek piyasada hazir olarak bulunan parkelerin doseme sekillerine
gore gesitleri vardir. Parkelerin, cumbalarin ve maktalarin biri kinigli, digerleri ise kendinden
citalichr.

Parkenin kucuk ebatl1 olmasi, ahsap dosemedeki fire oramm en aza indirir ve istenilen
geometrik sekil ve motifleri olusturmada ©nemli kolaylik saglar. Ayrica agacin
¢alismasindan dogan olumsuzluklardan en az sekilde etkilenilir.

A AT
Lo o e
Lo o)

Sekil 1.1: Ahsap parke Resim 1.2: Ahsap parkeler

Klasik tip ahsap parkeler baliksirt, kare ve hasir 6rgu seklinde dosenebilir.

Sekil 1.2: Balikairti parke uygulamasi Resim 1.3: Baliksirti parke uygulamas



NONNON

Sekil 1.4: Hagir parke uygulamasi Resim 1.5: Hasir parke uygulamasi

Klasik tip parkelerin disinda panolu veya diz sekilli parke formlari da
uygulanmaktadir. Panolu uygulamalarda dncelikle degisik sekilli kompozisyonlarla panolar
olusturulur, daha sonra bu panolar yukarida aciklanan uygulama yontemlerinden biri ile
zemindeki yerine sabitlenir. DUz uygulamalarda boy yoninde ek yerlerinin ayni yere
gelmemesi icin ek yerleri digerlerinin ortasina gelecek sekilde ayarlanir (Sekil 1.7.b). Dz
sekilli parkelerde uygulama yontemlerinden biri de bas kissmlarinin 45 veya 30 derece agili
olarak birlestirilerek dosenmesidir.

Sekil 1.5: Panolu parke uygulamalary
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Resim 1.6: Panolu parke uygulamalari

Sekil 1.6: Panolu parke uygulamalari

Resim 1.7: Panolu parke uygulamalari



S

[ S

Sekil 1.7: DUz parke uygulamalari

Ahsap parkelerde farkli agag turleri kullanilarak, 6zel form ve iscilikler uygulanarak
estetik ve sanatsal nitelikli calismalar yapilabilmektedir. Ahsap kakma, marketri ve
geometrik motifler kullamlarak 6zel mekénlara uygun 0©Ozgin calismalar ortaya
konul abilmektedir.

Resim 1.9: CNC makineleriyle Uretilen 6zel tasarim parkeler



» Ahsap rabitatip parkeler

Ahsap ralita tip parkeler: Ahsap parkeler grubundan olup cumba ve maktal arinin biri
kinisli, digerleri ise kendinden gitalidir. Fakat boy, genislik ve kalinliklar: daha fazladir.

Kanliklar:; 16 mm
Enleri: 6-9cm
Boylari: 50-100-150-200-250-300 cm boylarinda

Boylarindaki degisik segenekler imalat yerindeki malzeme firesini en aza indirmek
icindir. Yuzeyleri klasik parkelerde oldugu gibi 6zel cila ile parlatilir ve korunur. Klasik
parkelere nazaran imalat Olglleri buylk oldugu icin kisa zamanda daha genis aan
kaplanarak zamandan tasarruf saglanir. Klasik parkeler gibi diz, hasir, kare ve baliksirtt
desenlerde dosenebilir.

Nr—ar—ar—ir—

Sekil 1.8: Duz rabita parke uygulamasi Resim 1.10: DUz rabita parke uygulamasi

» Ahsap katmanlarla olusturulmus dogal ahsap parkeler (lamine parkeler)

Masif ahsap malzemelerin U¢ kat Ust Uste ve katlar birbirine dik gelecek sekilde
yapistirimasiyla elde edilir. Ust katmanda sert ve genellikle daha degerli agac, orta ve alt
katmanda yumusak aga¢ malzemeler kullanilir. Boylelikle degerli bir agag turtyle genis bir
aan kaplanms olur.

Lamine parkeler piyasaya Ust katman genellikle 6 kat vernikli ve kullanima hazir
hélde sunulur. Bu sayede yerinde vernikleme islemine gerek kalmaz.

.:_\“-- Ust Katman |
“’“-ux:"' Orta Katman
" Alt Katman

Resim 1.11: Lamine par ke katman Resim 1.12: Lamine parke overlay katmani



Lamine parkelerin 6zellikleri:

Lamine parke cild1 ve ylzeyi dizgin olarak imal edilmistir. Déseme
sonrasinda sistire cilaislemi gerekmez.

Gunes 1sinlarina karsi Ustuin koruma saglar. Zamanla renk degisimi
olmaz.

Cilast 6 kat ve 6zel ultraviole islemine tabi tutulmustur. Bu o6zellik,
cizilmelere ve darbelere kars1 maksimum koruma saglar.

Rutubete ve neme karsi dayaniklidir. Isi farkliliklarina ve istenmeyen
durumlarakars1 yapisini ve gorianttstini korur.

Dosemesi kolay, pratik ve zeminden 1sitmali mekanlar icin idealdir.
Dayanikliligim ve kalitesini uzun sirre korur.

Genellikle 1,6 cm kalinlik, 20 cm genislik ve 100-120 cm boyutlarinda
uretilir.

» Suni malzemelerden elde edilmis ahsap gor iniml parkeler (laminant

parkeler)

Agag cesitlerinin azalmasi, ahsap malzemenin bakim zorlugu ve maliyet faktori ahsap
goriniml malzemelere yonelmeyi hizlandirmigtir. Bu islem, ileri teknoloji gerektirir ve
fabrikasyon olarak yapilir. Agag sektbrinin yan Urunleri olan talas, kirpinti gibi Grdinlerin
yiksek 1sil1 islemler atinda birlestirilerek (presienerek) laminant parkenin orta tabakasindaki
yuksek dayanimli agag lifler yani HDF olusturulur. HDF dedigimiz orta tabakanin tzeri PVC
esasl1 dekor kégidi ve yuksek kalitedeki koruma tabakasi ile kaplanarak laminant parkenin
imalat1 tamamlanir.

Resim 1.13: Laminant par ke uygulamas yapilms zeminler

Laminant parke katmanlari sunlardir:

Overlay tabakast
Desen kag1di

HDF tasiyic levha
Katman balans kagich



Koroyucu seffaf katman

Dekor katmam
Yiiksek Yogunlukla Lif
Levha (HDF)

Denge Katmam

Resim 1.14: Lamine par ke katmam

Laminant parkeler, kullamm simifi olarak tarimlanan dl¢itlerle birbirlerinden ayrilir.
Kullanim simifim belirleyen kod sistemi 2 haneli bir rakamdan olusmaktadir (23-31-32).
Rakam buyudikce laminant parkenin aginmaya ve insan trafigine olan direnci artar yani
rakam biyudikee kalite artmaktadir. Piyasada en ¢ok uygulanan ve tercih edilen, 31 kodlu
laminant malzemedir (Class).

Kanliklar:; 7-8 mm,

Genislik: 20 cm,

Boylari: 100-120 cm arasinda degismektedir.

Ek yerleri kilit gegme yapilmis olup kendiliginden birbirinden ayrilmas: gigtar.

Resim 1.15: Laminant parkekilit gegmeleri

Kilit gegme sistemi, montajlarinda kolaylik saglar. Y apistiriciya gerek duyulmaz. Ama
istenirse kullanilabilir. En iyi Ozelliklerinden biri, laminant parke dosemede, yapistirict
kullanmadigimiz takdirde parkenin slpurgeligini ¢dzdikten sonra parkenin tamaminin
sokdlUp bir bagka mahal de dosenmek Uizere taginabilmesidir.

1.2. Parke Yapim Teknikleri

Ahsap parkeler, yeterince kurutulmus degerli masif pargalarin genellikle 1,6 cm
kalinliginda, 5 cm genisliginde ve muhtelif boylarda islenmesiyle elde edilen yer déseme
malzemesidir. Bu islemler icin 6zel Uretilmis seri Uretim makineleri vardir. Bu makinelere
boy, en ve kalinliklar kaba olarak kesilmis parcalar bir taraftan verildiginde diger taraftan
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bir cumba ve bir kenarlarina disi kinis, diger cumba ve kenarlarina da erkek kinis agilarak
cikar. Makineden ¢ikan parcalar scniflandirilarak paketlenir ve piyasaya arz edilir.

Parke, yapilacak alana, alt konstriksiyon ve yaliim malzemesi doseyip (kor doseme)
uygulanabilecegi gibi direkt olarak 6zel yapistiricilar: ile beton zemine de uygulanabilir.
Ancak beton zemin dizgin olmalidir. Diizgiin degilse diuzeltmek icin bir kat sap betonu
atilmalidir.

Dosenirken yukarida agiklanan baliksirti, kare, hasir, diiz, panolu ve diger yontemlerle
kompozisyon olusturulur. Dosemesi tamamlanan parkelerin yizeyleri sistre veya silme
makines adh verilen 6zel zimpara makineleri ile 6nce kalin sonra ince olarak zimparal anmak
suretiyle temizlenir. Onarilmast gereken yerler icin 6zel macun kullanilabilecegi gibi kendi
tozundan da macun hazirlanabilir. Macun uygulandiktan sonra sertlesmesi beklenir. Daha
sonra macunlu yuizeylerin zimparalanmasi ve yuzeyin dolgu vernigi ile doldurulmast islemi
yapilir. Dolgu katman birkag kat uygulanabilir. Her kat arasinda zimparaile duzeltme islemi
yapilir. Son kat vernik cizilmeye, UV etkilerine dayanikli parke cilasidir.

N NS

i

Resim 1.16: Yapistirici ile yapistirilan ahsap parkeler

Klasik parkelerin alt konstriksiyonlu uygulamalar: daha ¢ok kapali spor salonlarinda
ve dtlarindan elektrik, telefon, bilgisayar kablosu gecmesi gereken biro, fabrika veya
atolyel erde uygulanir. Bu uygulama zemine ayni zamanda hafif esneklik de kazandirir.

Klasik parkelerde en can alici nokta, kor doseme altinin bdceklenme, nem ve
cUrimelere kars1 hassas olmasidir. Ama gunimizde emprenye islemi teknologjik anlamda
ciddi gelismeler saglamistir. Kullamlan malzemelerin firinlanmig ve emprenye edilmis
malzemeden segilmesi bu olumsuzlugu ciddi olarak ortadan kaldirmaktadir. Ist ve ses
yalitimi agisindan déseme altina strafor, silte, panel veya cam yuni kullanilir.

Lamine parkelerin uygulanmasi da ahsap parkelere benzer. Farkli yonu, hazir cilal
olarak temin edilen lamine parkelere ddsendikten sonra tekrar cilalama islemi yapilmaz.
Uygulama sirasinda Gizilmemesine 6zen gosterilir. Zemine dosenecegi zaman once 310 mm
kainhigindaki silte yere serilir. Bu silteler polimer esadi, kapron, kauguk, mantar gibi
malzemelerden yapilmaktadir. Aliminyum folyolu olanlar nem ve rutubete karst koruma
Ozelligi saglar. Silteler zeminde 151 ve ses yalitimi sagladig gibi zemindeki kuguk hatalar: da
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kapatmaktadir. Parke parcalart birbirine gecirilerek ve ek yerlerine yapistirict strtilerek
montajlar: yapilir. Bu asamada ek yerlerinin agik kalmamasina 6zen gosterilmelidir.

Resim 1.17: Parke altinda kullanmlan silte 6rnekleri

Parke kenarlar ile duvar birlesme yerlerinde montgj esnasinda acikliklar kalir. Aciklik
kalmasa bile ozellikle birakilmalidir. Zira birakilmazsa zamanla agacin ¢alismasi sonucu
agac genisler ve bu bosluklara dogru genlesir. Aksi hélde orta yerlerde sismeler olur. Bu
acikliklarr kapatmak icin parke rengine uyumlu kapatma citalarn yapilir. Bu citalara
stpurgelik denir.  Stpurgeliklerin glizel ve estetik gorinmeleri icin ylzey ve kenarlarina
kordon agilir. KOseye diizguin oturmasi igin arka ylizeyleri agi1 verilerek pahlandirilir.

Resim 1.18: Supurgelik ornekleri

Laminant parkelerin zemine uygulanmasi digerlerinden daha kolay ve daha az zaman
alicidir. Laminant parke uygulanacak yiizeyin ¢ok duzgun olmas: gerekir. Bu dizgunlugl
saglamak icin gerekirse yeniden sap atilarak yizeyin dizeltilmesi ve kurumast icin yeterince
beklenmesi gerekir. Laminant parkeler, lamine parkelerde oldugu gibi degisik 6zellikli
siltder Uzerine dosenir. Laminant parkeler kilitli olarak adlandirilan bir konstriksiyon
yapisina sahip olup Ustten hafif egimli olarak digerine takilir ve bosluk kalmayacak sekilde
birlesir. Bu sekilde tamamlanan uygulamadan sonra kenarda kalan bosluklar yine laminant

stpurgeliklerle kapatilir. Laminant parkeler yaklasik 1,98 metre karelik ambalgjlar hdlinde
satilir.
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Resim 1.19: Silte Uzerine désenmis laminant parkeler.

1.3. Parke Yapiminda Kullanmlan M akineler ve Gerecler

» Coklu bigme makineleri

Latalardan istenilen kalinlikta parke parcaarinin seri (huzli) ve az fireli kesimine
olanak veren sanayi tipi makinelerdir. Makine kesim genisligine ve parke kalinligina uygun
Olculerdeki lata, makinenin hareketli bandina yerlestirilir. Hareket eden lata, kesicilerden
gecerken istenilen kalinliklarda tahtalar h@inde bicilmis olarak makine arkasindan cikar.
Tepsi (daire) ve serit testereli olarak iki cesit coklu bicme makinesini piyasada gérmek
mumkunddr.

mEsim Fan
1.4 mm

i ~4

Resim 1.20: Coklu bicme makine kesicileri
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Resim 1.21: Bigme asamalari Resim 1.22: Bigme asamalari

» Parke profil makines

Coklu kesim makinesinde bicilmis tahtalar, istenilen 6lcii ve bicime uygun kesiciler
takilmus ve ayarlanmisg profil makinesinin tablasina konularak makinenin cekici
merdanelerine kadar itilir. Parkenin tipine gore ylzey perdah edilerek istenilen kalinliga ve
cumbalara kinis ve kendinden cita agilarak istenilen geniglige gelen tahta boyundaki parke
profili olarak makinenin arkasindan cikar. Parke profili, parke boyunda tolerand kesilerek
maktalarina kinis ve kendinden cita agan makineye verilerek istenilen boya getirilir.

Resim 1.23: Ahsap parke profili makines Resim 1.24: Ahsap parke makinesi

14



1.4. Parke Perdah1 Yapiimasi

Hazirlanan parkeler kontak zimpara makinesinde istenilen kalinlik elde edilecek
sekilde ayarlanarak zimparalanir ve paketlenerek piyasaya arz edilir.

Resim 1.25: Kontak zimpara makinesi

Sekil 1.26: Kontak zimpara makinesi kesiti
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UYGULAMA FAALIYETI

Ahsap parke hazirlama uygulamas yapiniz.

Islem Basamaklar1

Oneriler

» Parke yapilacak agag tlrinl seciniz.

Parke yapimina uygun sert agag
seciniz.

» Yapilacak parkenin 6lclsini belirleyiniz.

Parke yapilacak agacin nem oranin
dikkate alimz.

» Parke yapilacak parcalar: temel islem
makinel erinde kaba olarak olculendiriniz.

Kaba 6l culendirmede fire oramna
dikkat ediniz.
Gerekli guvenlik onlemlerini alinmz.

» Parke yapimu icin kullamlacak bigme
makinesine bicak takinz.

Parke yapimu igin uygun bigak
secimine 6zen gosteriniz.

» Parke parcalarin seri Uretim bandindan
geciriniz.

Seri Uretim bandindan gecen
parkelerden hatal1 ve bozuk olanlar
ayiriniz.
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» Ebatlanan parke parcalarina makinede
kinis aginiz.

» Makinede ¢alisma givenligine
uyunuz.

» Makineden ¢ikan parkeleri kontrol ediniz.

» Makineden c¢ikan bozuk parcalari
ayirinz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr
Parke yapilacak keresteyi sectiniz mi?
Makineye uygun kesiciyi taktiniz mi?
Tomruklar: bigme makinesinde lata héline getirdiniz mi?
Keresteyi ¢coklu dilme makinesinde teknigine uygun dildiniz mi?
Parke makinesinde parkeyi teknigine uygun Urettiniz mi?
Parkeyi kontak zimpara makinesinde perdah yaptimz mi?
Urettiginiz parkeyi kontrol ettiniz mi?

NoOOAwWNE

DEGERLENDIRME
Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.

Kendinizi yeterli gérmuyorsamz Ggrenme faaliyetini tekrar ediniz. Butun cevaplarinmz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogr u segenegi isar etleyiniz.

1 Ahsap yer kaplamalarinda kullamlan ahsap kaplama elemani asagidakilerden
hangisinde dogru olarak verilmistir?
A) Parke B) Lambri C) Kadro D) Kipeste

2. Ahsap dosemelerde doseme orta kismi genlesme sonucu yukartya dogru kalkabilir.
Bdyle bir olumsuzlugun yasanmamasi i¢in asagidakilerden hangisini uygulamak daha
dogru olur?

A)  Kadronlar zemine dubelli vidaile baglanmalidir.

B) Tahtaar arasinda genlesme boslugu birakilmalidir.

C) Dosemeileduvar arasinda genlesme boslugu birakilmalidir.
D) Tahtaar kadronlara saglamca baglanmalidir.

3. Ahsap kaplama yapma geregi asagidakilerden hangisinde dogru olarak verilmistir?
A) Yaitim B) Akustik C) Estetik D) Hepsi

4, Kor doseme Uzerine ahsap parke yapilirken daginik olarak verilen islem basamaklari,
asagidakilerden hangisinde dogru siraile verilmistir?
1- Stipurgelik monte etme
2- Cilayapma
3- Kor doseme yapma
4- Parkeleri monte etme

5- Perdah yapma
A) 31254
B) 34152
C) 32154
D) 31452

5. Asagidaki ahsap kaplama bitislerinin hangisinde stipirgelik uygulamas: yapil mistir?

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimiz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap
verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular:1 faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin timi dogru ise bir sonraki 0grenme faaliyetine geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi-2

( AMAC )

Duizgin 6l ¢l ve gonyesinde ahsaptan rabita tahtas: Uretebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Ahsap rabita mal zemelerinin montajinin nasil yapildigim arastirinmz.

> Cevrenizde bu adanla ugrasan isletmelerden, mesleki egitim-Ggretim
kurumlarindan, konu ile ilgili bitin yazili kaynaklardan, kitiiphanelerden veya
internet  ortamindan  arastirmalarimzi  gergeklestirip  simf  ortaminda

arkadaglarinizla bilgi ve dokiimanlar: paylasiniz.

2. RABITA YAPMAK

2.1. Tamtilmas ve Cesitleri
2.1.1. Tamtilmas

Rabita; baglanti, baglayan sey, birbirine gegmeli tahtalardan yapilmus bir déseme
anlamina gel mektedir.

Piyasada yer dosemelerinde kullamilan tahtalari yan yana getirmede kullanlan
konstriksiyonlara rabita; bu konstriksiyonlara uygun olarak hazirlanmig tahtalara rabita
tahtalar1 ve bu tahtalarla yapilmis yer désemelerine genel olarak rabita yer dosemesi denir.
Agacin ¢alismasini azaltmak igin alt kissmlarina boydan boyakinis veya kanallar acilabilir.

Resim 2.1: Paketlenmis rabita tahtalar

20



2.1.2. Cesitleri

Yer dosemesinde kullanilan rabita tahtalarnn yan yana ekleme islemine gore
siniflandirilir. Bunlar; diz tahta kaplama, lambal1 (binili) tahta kaplama, kendinden citalt
kinigli tahta kaplama ve yabanci ¢ita1 kinigli tahta kaplamadhr.

2.1.2.1. Diiz Rabita Doseme

Tahtaarin her iki cumbasi rendelendigi gibi birakilir ¢lnkl diz tahta désemelerde
ahgabin gekmesi sonucunda tahta aralari agilarak bu aralardan alt kismin goriinmesine neden
olur. Tahtalar birbirinden bagimsiz esneme yapar bu da gicirtilara neden olabilir. Civileme
ylzeyden yapilir. Dlz tahta kaplamalar bazen parke kaplama altina kor doseme olarak da
yapilir.

////
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Sekil 2.1: Duz rabita déseme
2.1.2.2. Lambal1 Rabita Déseme
Dz tahta dosemeye goére daha saglamdir. Tahtalarin her iki cumbasina lamba acilir.

Tahtdar birbirinden esnemeye kars1 az da olsa destek alir. Tahtalarin ¢cekmesi sonucunda
tahta aralarindan at kisim goriinmez. Civiler ylzeyden goriinmez (Sekil 2.2).

agsiz Civi 20 mm Vida 4*70
Civi40 mm i T(;ivi 30 mm
{1

Sekil 2.2: Lambalx rabita doseme
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2.1.2.3. Kendinden Citah Kinigli Rabita Doseme

En cok kullamlan ve en saglam tahta kaplama seklidir. Tahtaarin karsilikli
cumbalarimin birine kinis, digerine cift tarafli lamba acilir. Tahtalar esnemeye karsi
birbirinden tam destek alir. Civileme kendinden c¢ita Uzerinden yapilarak civilerin gizlenmesi
saglanir (Sekil 2.3).

agsiz Civi 20 mm Vida 470

Givi 40 mm V@mu mm
[

Sekil 2.3: Kendinden cital kinisli rabita déseme

2.1.2.4. Yabana Citah Kinigli Rabita Doseme

Kendinden cital1 kinisli tahta dosemeye benzemesine ragmen tahtalarin iki kenarina
kinis acilir, bu kinislere sert agac veya kontrplaktan yabanc: cita hazirlanarak déseme yapilir.
Civileme yabanci ¢itadan yapildigindan ¢ivi baglarr gorinmez (Sekil 2.4).

assiz Civi 20 mm Vida 4*70

/—Gividiﬂ mm Civi 30 mm

Sekil 2.4: Yabana citali kinisli rabita doseme
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2.2. Rabita Yapim Teknikleri

Ahsap binalarda zemin tasiyicisi olarak ahsap kirisler kullanilchiginda rabita tahtalar
kirislere civi ile cakilarak ddsenir.

agsiz Givi 20 mm (

/‘(;iviSO mm

500 -700

Sekil 2.5: Ahsap kirisler Gizerine rabita déseme yapmak

Betonarme binalarda zemin tasiyicist olarak tabliye beton kullanildiginda katlar
arasinda 1si ve ses yalitim ile estetik nedenlerle de rabita doseme yapilir. Yamz bununicin
tabliye betonu tizerine 5x5 cm kesit dl¢lilerinde kadronlar (dilmeler) baglanarak bu kadronlar
Uzerine rabita désemesi yapilir. Isi yalitimi saglamak icin bu dilmelerin arasina strafor gibi
malzemeler yerlestirilebilir.

Bagsiz Civi 20 mrpvida 470
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Sekil 2.6: Kadronlar tizerine rabita doseme yapmak

Ahsabin calismast sonucu zeminin kamburlasmasini 6énlemek amaciyla tahtalar
duvardan 1-2 cm esneme boslugu birakilarak dosenir. Bu bosluklar sipirgelik citasiyla
kapatilir.

2.3. Rabita Yapiminda Kullamlan Makineler ve Gerecler
2.3.1. Tomruk Bigme Makinesi

Tomruklar: istenilen dlclilerde kesmeye yarayan bir makinedir. Kesilecek tomruk ray
Uzerine yerlestirilerek ceneler vasitasiyla sabitlenir. Ilk harekette kapak tahtasi belli bir
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Olclde kesildikten sonraray kenara ve geri gekilir. Kumanda merkezinden kesilecek kalinlik
ayarlar1 yapildiktan sonra otomatik ray belli bir hizla hareket ederek tomruk bicme islemi
tamamlanir.

Bunun yamnda dograma ve mobilya imalathanelerinde kullamlan serit testere
makineleri de tomruk bicmede kullanilabilir.

I

Resim 2.2: Tomruk bigme makinesi

2.3.2. Coklu Bigme Makinesi

Sekilde goruldugl gibi cok kesicili bir seri Uretim makinesidir. Makineye verilen
tomruk bir defada istenilen kalinlik olgilerinde bigilerek diger taraftan cikar (Resim 2.3 -
2.4). Bu sekilde bigilen tahtalarda kalinlik ve genislik ¢ikarmave lamba, kinis islemleri diger
makinelerde yapilir.

Resim 2.3: Coklu bigme makinesi kesiti ve bicilen tahtalar
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2.3.3. Rabita M akinesi

Cok bigakl1 6zel bir islem makinesidir. Kaba 6l ¢llerde kesilen ve makineye bir bastan
verilenis parcalar diger taraftan dort kenari islenmis olarak gikar.

Resim 2.4: Rabita makinesi

Giris plakasi, rahat bir calisma alam saglayacak genislik ve uzunlukta tasarlanmustir.
Agacin genisligine gore yapilan ayarin kolaylastirilmas: amaciyla sag gonyenin iki ucuna
cetveller monte edilmigtir. Hiz kontrol Unites ve bunu kumanda eden elektrik panosu
Uzerindeki dugme sayesinde, agacin ilerleme hizi 5-25 metre araliginda belirlenebilir.

Itici merdaneler ile parca bicaklara verilir. Alt ve tst millerdeki bicaklar ile kalinlig
cikan is parcast sag freze miline gelir. Mile takilan bigagin islevine gore islenen parga sol
frezeye gelir. Sol frezede de islenen parca cekici merdanelerle gekilerek disart gikarilir.

Makine kesicileri ayri1 ayri motorlardan hareket aarak calisir. Sag ve sol frezeler, 2,5
cm asag1 ve 2,5 cm yukar: olmak Uzere toplam 5 cm hareket imkénina sahiptir. Sag ve sol
frezelerin yukari-asag1 ayarimi kolaylastirmak tzere ayrica ayar cetvelleri mevcuttur. Ayn
sekildeitme ve gekme silindirleri de asag1 yukar: hareketlidir.

Ust silme milinin giris ve cikisindaki diiz baskilar, agacin baskilara girerken
takilmasina imkan vermeyecek sekilde tasarlanmustir. DUz ve genis celikten imal edilmis
olan bu baskilar, agacin herhangi bir sekilde boslukta kalmasina, yukari-asagi hareketine
imkan vermez.

Ust bigak ve st profil milleri, bacalar: ve st baskilar ile birlikte yukari-asag: hareket
eder.
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2.4. Rabita Perdah1 Yapilmas

Hazirlanan rabita tahtalar istenirse ahsap parkelerde oldugu gibi temiz ytizi kontak
zimpara makinesinde istenilen standart kalinlikta zimparaanarak simflandirilip paketlenerek

piyasaya arz edilir.

Resim 2.5: Kontak zimpara makinesi

Genellikle dosemes tamamlanan ahsap rabita yiizeyleri, sistre veya silme makines adh
verilen 6zel zimpara makineleri ile énce kalin sonraince zimparalanmak suretiyle temizlenir.
Onarilmas: gereken yerler icin 6zel macun kullamlabilecegi gibi kendi tozundan da macun
hazirlanabilir. Macun uygulandiktan sonra sertlesmesi beklenir. Daha sonra macunlu
ylzeylerin zimparalanmasi ve yizeyin dolgu vernigi ile doldurulmast islemi yapilir. Dolgu
katman birkag kat uygulanabilir. Her kat arasinda zimparaile diizeltme islemi yapilir. Son
kat vernik cizilmeye, UV etkilerine dayanikli parke cilasidir.
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Rabita tahtasi yapma uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklar: Oneriler

» Tomrugu tomruk bigme makinesinde
kaba 6l ¢llerinde kesiniz.

» Kesim yaparken dlguleri rabita
Olculerinden fazla kesiniz.

> Latay: serit testere makinesinde bigme
tekni gine uygun biciniz.

> Guvenlik kurallarina dikkat ediniz.

» Rabita makinesini yapmak istediginiz
rabita tahtasina gore ayarlayiniz.

» Makine ayarlarim dikkatli yapimz.
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» Rabita makinesinde dort yilizeyi islenen
parcalari diger taraftan aliniz.

Fih & 19%% "
7
-J-D.‘ ~

» Makineden gikan parcalar
temizliklerine gore ayr1 ayn yerlere
istifleyiniz.

» Siniflandirmada meslek etigine uygun
davraninz.

» Rabitatahtalarinm paketleyerek Ust tiste ve
yan yanaistifleyiniz.

» Istifleme kurallarina dikkat ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr

Rabita tahtasi tlrtine ve kalitesine uygun tomrugu sectiniz mi?

2. Tomruktan tomruk bicme makinesini teknigine uygun calistirarak
rabita genisligi kalinliginda latalar elde ettiniz mi?

3. Latalar teknigine uygun istifleyerek kurumasini sagladiniz mi?

4. Serit testere makinesini teknigine uygun calistirnp latayr bictiniz
mi?

5. Rabita makinesini teknigine uygun calistirdimz mi?

6. Rabita tahtasim, rabita makines tablasina koyarak gekici
merdaneler kavrayana kadar ileri dogru ittiniz mi?

7. Rabita makinesinde islenen rabita tahtasi form ve temizlik
kontrol Und yaptimz mi?

8. Hata var ise hatali kistu makine Uzerinde ilgili bolimden
ayarladiniz mi?

9. Makinede tekrar bir rabita tahtas: Uretip kontrol ettiniz mi?

10. Istenilen kalitede rabita tahtas: elde edilmis ise tim tahtalar: rabita
makinesinden gegirdiniz mi?

11. Rabita makinesini kullanarak elde ettiginiz rabita tahtalarim diizgiin
bir yere yatirarak tist Uste ve yan yanaistiflediniz mi?

12. Rabita tahtast Uretme islemi bittikten sonra rabita makinesini
tekni gine uygun kapattiniz mi?

=

DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimizi bir daha gbzden geciriniz.
Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz dgrenme faaliyetini tekrar ediniz. Bitin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isar etleyiniz.

1 Birbirine gegmeli tahtalardan yapilmis yer déseme teknigine ne ad verilir?

A)  Lambiri
B) Zwana
C) Rabita
D) Doseme

2. Asagidakilerden hangig, rabita doseme teknigi degildir?
A)  Zivana birlestirme
B) Duizen birlestirme,
C) Lambal: (binili) en birlestirme,
D) Kendinden citali kinisli en birlestirme

3. Asagidakilerden hangisi, rabitanin yapilma sebeplerinden biri degildir?
A) Isiyalitim saglar.
B) Darbelere kars1 mukavemet saglar.
C)  Sesyaitin saglar.
D) Guzel ve estetik bir gorinim saglar.

4, Asagidakilerden hangis, rabita Uretiminde kullamlan makinelerden biri_degildir?
A)  Tomruk bigme makinesi
B)  Coklu bicme makinesi
C) Rabitamakines
D) Coklu delik makinesi

5. Asagidakilerden hangisi rabita makinesinin 6zelliklerinden biri degildir?
A) Parcayarendeeme yapar.
B)  Parcacumbasim duz olarak isler.
C) Pargacumbasinakinis agar.
D) Parcayadedik deler.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular: faaliyete geri donerek tekrarlayiniz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.

30



OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Onceden hazirlanmis ralita veya parkelerle ahsap yer dosemesi ve siipiirgelik montaji
ile ahsap doseme ylzeyini perdah ederek cilaislemini yapabileceksiniz.

(ARASTI RMA )

> Zemin désemesi montajinin nasil yapildigint arastiriniz.

»  Ahsap yer dosemesi, sigtiresi ve cilalama yapan kisi ve kurumlarla gériserek
ahsap yer dosemesi sistireleme ve cilalama hakkinda bilgi aliniz.

> Elde ettiginiz bilgileri sinif ortaminda arkadaslariniza sununuz.

3. ZEMIN DOSEMESI MONTAJI YAPMAK
3.1. Parke Montaj1 Y apmak

Ahsabin en blyuk dismam nemdir. Curume, boceklenme, agacin galismasi, neme
bagli istenmeyen olaylardir. Parke dsenecegi ortamda dogrudan su ile temas etmediginde
nem alabilecegi yerler simirlidir. Bunlar zeminin betonu ve sap1, yapistiricilar ve yuksek hava
nemidir. Ahsap parkelerin dosenecegi zeminin kuru olmasi gerekir. Cimento karisimli her
trlt sap, en az 30 gun dinlendirilerek kurutulmalidir. Kurutma siresi sapin kalinligina,
ortamin sartlarina ve mevsime gore degismektedir. Sap icerisindeki nem miktar1 ylizeyden
en az 2-3 cm derinligine inerek kontrol edilmelidir. Masif parke, ddsenecegi ortamda bir
siire bekletilmelidir. Bu stire parkenin kendisini dosenecegi ortama uydurabilmesi ve ortamin
denge rutubetine ulasabilmesi icin yeterli olmalidir. Bekletme; mevsime, parkenin rutubet
derecesine, boyutlarina ve agag turtine gore 1 ile 3 ay arasinda degismektedir. Daha sonra
istenmeyen durumlarla karsilasmamak icin bu slrelere riayet edilmelidir. Kuru ahsap,
dogrudan su ile temas ederse ya da yuksek hava neminde uzun siire kalirsa siser ve boyutlar
degisir. Sisme sonucu ortaya ¢ikan sekil bozukluklarinin tamir edilme imkén: yoktur.
Sokultip yenilenmesi gerekmektedir.

Ahsap parkeler degisik ebatlarda, degisik malzemelerden ve degisik desenlerde
uygulama yapilmis olsa bile asagida verilen tekniklerden biri ile zemine uygulanir.
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> Oze parkeyapistirialar: kullanarak direk zemine parke déseme

Bu islemde parke yapistiricisi zemine sirilerek Uzerine parke yapistirilir. Ancak
zeminin désemeye uygun sekilde diizgiin ve terazisinde olmasi gerekir.

Bassiz Civi 20 mm

Yapistirici

Sekil 3.1: Yapistirici ile sap Uzerine par ke uygulamas

» Zeminebaglanmis kadronlar (dilmeler) Gizerine parke doseme

Bu ddseme uygulamasinda zemindeki hatalari gidermek ve yalitim saglamak icin
beton Uzerine dilmeler parke 6lclisiine gore baglanarak parkeler izerine dosenir.
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Sekil 3.2: Kadron (dilmeler) Gzerinerabita tip parke uygulamas
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> Karkas (kor doseme) lizerine parke doseme

Maliyeti fazla fakat en saglikli zemin doseme teknigidir. Zemini bozuk ve yalitim
yapilmasi istenilen yerlerde tercih edilen doseme teknigidir.

Bassiz Civi 20 mm

/E Civi 30 mm
.

;.
s
/ /h w N XL\)‘W
F 57 N } .
7, 7 - HlL ~
g 7 7 7 7
-~ L ', r’ l’ A
ra

9y .

Sekil 3.3: Kor doseme lizerine par ke déseme
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Sekil 3.4: Kor doseme tizerine par ke uygulamas
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Parke montgj1, ahsap parke montaj1 ve lamine parke montaji olmak Uzere 2 ayn
bolumde ele alinir.

3.1.1. Ahsap Parke Montaj1 Yapmak

Dilmeler (kadronlar) 30-35 cm ara ile terazisinde zemine yerlestirilir. 10'luk beton
civis ile veya dibellerle dilmeler zemine cakilarak sabitlenir. Diger dilmelerin yonu cakilan
dilmelere dik olarak 30-35 cm araile siralamip civi ile sabitlenir.

Resim 3.1: Kor déseme yapma asamasi Resim 3.2: Kér doseme yapma asamast

Dolgu malzemesini dilmeler arasina dokerek/doseyerek Ust dilme mesafesine kadar
doldurup yiizeyi duzeltilir. Dilmeler Gizerine kér doseme yapulir.

Arag gerecler doseme Uzerinden alinarak kor doseme Uzeri sUpurge yardimiyla
temizlenir. Kor dosemenin dosendikten sonra birkag giin dinlendirilmesi gerekir. Bu siire
icerisinde meydana gelen olumsuzluklar dizeltilebilir. Aksi hélde sonradan olusacak calisma
kusurlarinin tadilati imkénsiza yakin ve maliyetlidir. Ahsap parke, dosenecegi ortama 34
gun Once getirilerek hava kosullarina uyumu saglanmalidir. Uzun duvarin ortasindan komsu
duvara parald kilavuz ipi iki ¢ivi arasinda gerdirip baglanir. Duvardan baslayarak ve ipi
ortalayarak iki sira parke genigligi kadar bir alan tutkallamr. Duvar kenarinda 1,5 cm ¢alisma
boslugu birakilarak ve parke kinisi duvara bakacak sekilde iki parke pargasi 90 derece agida
ip ortalanarak tutkalli zemine yerlestirilir. Bassiz civi ile bu parkeler kor désemeye cakilarak
sabitlenir. ip ortalanir ve zeminde belli bir mesafe tutkallanir. Parkeler birbirine gegirilerek
dizilir.

Parkeler dizilirken birbirlerine iyice yaklasmasina, acilarinin bozulmamasina ve ip ile
aynt dogrultuda olmasina dikkat edilmeli aksi hdlde olusan olumsuzluk her sirada artarak
duzeltilmesi imkéansiz bir hél aacaktir.



Resim 3.3: Kér doseme Uzerine par ke montaji icin tutkalin str ilmesi

Parkeler, tutkal kullanarak dosenir. Ozellikle genis aanlarin kaplanmasinda parke
montaj1 uzun sureceginden parke disinda kalan tutkalin kuruyup kalinlik olusturmadan
ainmasi gerekir. Aksi halde devam eden siranin birbirine yaklasmasini olumsuz etkiler.

Genis alanlarda ekip calismas: yapilmasi, parke montg stiresini kisaltacagindan parke
montaj kalitesini olumlu yonde etkileyecektir.

Kenarlara gelindiginde parke boylari, duvara paralel ve ¢alisma boslugu da dikkate
alinarak kesilip kisaltiimalidir. Islem tim duvar bitislerinde yapilmalichr. Parke doseli alan
en az iki gun dinlenmeye birakilmal1, ondan sonra temizlenmelidir.

3.1.2. Lamine Parke Montaj1 Yapmak

Lamine parke montaj1 asagidaki gibi yapilir. Lamine parke montaj: ile laminant parke
montaj1 farklilik gostermez, temelde aymdir. Montgj icin gerekli arag ve gerecler calisma
alanina getirilir. Bunlar; el testeresi, cekic, diz kalem, kursun kalem, 90 derece gbnye,
metre, ahsap takoz, oynar génye, gerdirme aparatlar:.

Sekil 3.4: Montaj aletleri
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Parke ve parkenin altina serilecek polietilen silte kalinlig1 6lgllerek kapinin rahatlikla
acilip acilmadig: kontrol edilir. Eger kap:i rahatlikla acilamyorsa kapinin ati rendelenerek
rahat acilir kapanir héle getirildikten sonra zemine polietilen silte sexilir.

Duvar kenarlarindan 15 mm bogsluk birakilarak bir adet panel iki duvar kosesine
gelecek sekilde yerlestirip diklik kontrolleri yapilir. Sonra duvar boyunca parkeler birbirine
gecirilip kilitlenerek désemeye baslanir.

Duvar kenar1 sonuna kadar parkeler yerlestirildikten sonra en son panelin lambasin
dosenen parkenin lambasiyla yiz yiize getirerek son kismindaki eksik kalan parke kesilir.
Yine genlesme icin duvardan 15 mm bosluk birakilir. Kesildikten sonra artan parca eger 40
cm Uzerinde ise bu parca diger sira baglangicinda kullanilabilir.

Diger sira yerlestirilirken yapistirict alkol bazli tutkal lamba Uzerine strdltr. Alkol
bazl1 tutkal iyi yapistirma 6zelligine sahiptir ve suya dayaniklidir.

Parkeler hirbirine gecirilerek cekic veya gerdirme aparatiyla iyice yaklastirilip
gerdirilir. Sikistirma gekic ile sikistirma takozuna hafifge vurularak yapilir ve gerdirme
aparatlar ile sikigtirilir.

Doseme isleminin sonuna gelindigi zaman en son parke désemesinde parke blyuk bir
olasilikla kesilecektir. Kesilecek noktay: ve diizlemi belirtmek icin panelin lambali kismu
duvara gelecek sekilde saglam bir parke, kesilecek parkenin Uzerine konularak zivanali
taraftan kesilecek kismu cizilir. Parke pandli, ¢izili yerden testere veyatestere makinelerinden
biri ile kesilir. Son parke sirasi da sikigtirilarak yerine oturtulur.

Duvar kenarlarinda kalan agikliklara stipurgelikler diizgtince kesilerek montaj1 yapilir.
Dosenen parke 24 saat kurumaya birakildiktan sonra zemin kullanima hazirdir.

3.2. Rabita Montaj1 Yapmak

Rabita montagj1 yapilacak alamn etidi yapilir. Gerekli malzeme ve arag gereg listes
olusturulur. Zemindeki atik ve har¢ kalintilari kazinarak temizlenir. Rabita tahtalari ve
dilmeler calisma alamina yakin bir yere diizgiince istiflenir. Dilmeler 3040 cm araliklarla
birbirine paralel zemine siralanir.

Resim 3.5: Dilmeleri yere serme
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Dilmeler yerlestirilirken rabita boy ek yerleri yan yana gelmeyecek sekilde ayarlama
yapiimalidir. Rabita tahtalart boy ek yerlerinin tespiti icin standart rabita boylar
gbnyelendikten sonra dizilme yonine gore rabitamn bir ucu duvarda calisma boslugu
birakilacak sekilde konulup cumbasi duvara yaklastirilir. Ek yeri dilme genisligini
ortalayacak sekilde duvarda dilme yeri isaretlenir.

Resim 3.6: Dilmeyerlerini ayarlama

Dilme kot yiksekligi dustk ise altint konik olmayan ahsap parcalarla doldurularak
duzlemligi ayarlanir. Dilme alti desteklenirken konik sekilli kamalar kullanilmamalidir.
Montaj veya sonradan kullanim sirasinda konik olan kamalar kayarak dilme altindan ¢ikar ve
dilme altinin bosa ¢gikmasina ve rabita dégsemenin bu noktalarda yik geldiginde asagi yonde
esnemesine ve ses yapmasina sebep olur. Sonradan bu aksakligin giderilmesi zor ve
maliyetlidir.

.

Istenilen diizlemlikte ve dogrultuda dizilen birinci dilmeleri 10'luk beton civis veya
dubel ve vida ile beton zemine sabitlenir. Dlizglin olmayan beton zemin ile dilme arasinda
irili ufakli agikliklar olacaktir. Bu bosluklar: ince agag pargaar ile doldurmak gerekir. Bu
islemden sonra dilmeler beton civis ile zemine ¢akilarak sabitlenir.
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Resim 3.8: Dilme altinin kamaile

Yeterli doseme yiksekligini elde etmek igin hazirlanan 2 cm kalinligindaki ikinci
dilmeler, bitin dilmeler lizerine 5'lik civi ile cakilir. Ikinci dilmeler cakilirken birinci
dilmelerin ek yerini baglayacak sekilde olmasina dikkat etmek gerekir.

Resim 3.11: Rabita ¢givileme asamalari

Civinin zamanla yukar: dogru siyrilip rabita tahtasinin dilmeden uzaklasmamast icin
rabita tahtalari, birbirine yaklastirmak amaciyla 75 derece agi ile cakilmalidir. Rabita
tahtalarinin birbirine tam olarak yaklasmast igin givi baslarinin rabita tahtasina tam olarak
girmesi saglanmalidir. Rabita déseme alam tamamen kaplanana dek aym islem uygulanir.
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Resim 3.12: Rabita montaj1 yapma Resim 3.13: Rabita montaj1 yapma

Son raita pargast genisligi buyuk ihtimalle kesilecektir, hatta karsilikli duvarlar
birbirine paralel degil ise konik bir sekilde kesilmesi gerekecektir. Kalan boslugun iki
ucundaki genisligi metre ile dlculip calisma boslugu bu 6lciiden cikarilarak bulunan 6l¢a,
son rabita tahtasi Uzerine tasinir. Karsilikli isaretler mastarla birlestirilip kalemle cizilerek
isaretlenir. Isaretlenen yerden testere veya gonye burun tepsi testere makinesi ile kesilir.

b

Resim 3.14: Mastarla markalama yapma Resim 3.15: Son rabita montaji

Son sira rabita tahtalarimn montajinda gekigle vurarak yaklastirma yapilamaya-
cagindan manivela demiri duvardan desteklenerek yaklastirma yapilir.

3.3. Supurgelik Montaji Yapmak

Rabita ve diger ahsap yer dosemelerinde duvar ile doseme arasinda doseme
genlesmesi pay: bulunmaktadir. Bu bosluklar girkin bir gorinim arz eder. Cirkin goriinen
bosluklar: kapatarak glizellestirmek ve duvarin kirlenmesini engellemek icin stptrgelik adi
verilen 6zel sekilli citalar, doseme - duvar bitimlerine bassiz civilerle ¢akilarak monte edilir.
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3.3.1. Ahsap Supurgelik Montaji Yapmak

Slpirgelik cakilacak alan incelenerek gerekli arag ve gerecler tespit edilir. Gerekli
ara¢ gerecler; civi, génye burun tepsi testere makinesi, slpirgelik vb. calisma alanina
getirilir. Uygun profilli iki adet stipirgelik ainarak karsilikli uglar: 45 derece agida gonye
burun tepsi testeresinde kesilir. Duvar kosesine yerlestirerek aci kontrolU yapilir.

[+ = g ¥,

Resim 3.17: Bas kesme makinesi Resim 3.18: Supurgelik parcalar:

Resim 3.19: ic koseye siipurgelik cakilmas: Resim 3.20: Siipurgelik boy dlciisi alma

Supurgeligin diger ucu kapr kenarinda dis kdseye geldiginden kalemle kdse noktas
siipiirgelige tasinir. Isaretlenen yerden dis koseyi donecek sekilde 45 derece agida gonye
burun teps testeresinde kesilir. 3'1Uk bassiz tel civi ile cakarak yerine montaj1 yapilir.

Supurgeligin bir ucu kapt boslugunun bir kdsesine dayamp diger kdses suplrgelik
tizerine kalemle isaretlenir. ichilkey doniis saglayacak sekilde 45 derece agida gonye burun
teps testeresinde kesilir. Yerine koyup kontrolti yapilip 3'lUk bassiz tel civi ile cakilarak
yerine montaj1 tamamlanir.

Ayni islem basamaklar: takip edilerek tim i¢ ve disbikey donuslere stiptrgelik kesilir;
31Uk civi ile cakilarak yerine montaj1 yapilir.
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3.4. Perdah Yapmak

Perdah, klask, rabita ve lamine parkelerin bir boliminde yiuzeyin temizligi ve
cilalanmasi igin yapilan hazirlik ¢alismasidir. Dogal ahsap ile yapildiginda ylizey, perdah ve
cila ister. Bitmis klasik, rabita veya dogal aga¢ lamine parkeler ddsendikten sonra yiizeyi
ylzey silme zimpara makines ile temizlenir. Bu temizlikte sirasiyla ¢esitli zimparalar
kullanilir. Oncelikle kaba temizleme amagli 60 numaral1 daha sonra daha hassas ince rétuslar
icin de 80 numaral1 zimparalarla ytizey duzeltilerek cilaya hazirlanmaya galisilir. En sonunda
da 100 numara zimparaile islem tamamlanir.

> Perdah yapma kurallari

Ahsap ddseme yapilan aan, en az dért giin dinlendirilip ortam nemine
uyum saglamasi beklenmelidir.

Rabita veya parke doseme aanlarinda zimpara islemine baslamadan
aciklik, catlak vb. arizalar1 gidermek icin macunlama yapilmalidir.

Rabita veya parke doseme alanlari genis yizeyleri olusturdugundan isin
niteligine uygun makineler kullamimalidir.

Parke silme makineleri kenarlara yaklasamadigindan kenar ve koseler
dahakuiciik ebatli zimpara makineleri kullaniimalidhr.

Ahsap dbsemenin tipine ve malzeme cinsine uygun zimpara
kullanilmalichr.

Zimparalama mimkinse elyaf yoninde yapilmadir.

Kaba zimparalama kalin zimparaile yapilmalidir.

Son perdah 80-100 numarazimparaile yapilmalidir.

Gerekirse sert ve kaliteli agaglarda son zimparalamal50 numara zimpara
ile yapilabilir.

Resim 3.21: Bant zaimparalar Resim 3.22: Ahsap ddseme perdah makinesi



> Rabita perdah yapma

Zimparalama arag geregleri caligma alanina getirilir. Zimparalanacak aan stipurge ile
temizlenir. Zemindeki catlak ve acikliklar, malzeme cinsine uygun dolgu macunu ile kapatip
macunun kuruyup sertlesmesi beklenir.

Parke bant zimparalama makinesine 60 numara zimpara takilir. Elyafa parae kaba
zimparalama yapilir. Bu isleme yiizeyde istenilen dizgiinl Uk elde edene kadar devam etmek
gerekir. Tum ylzey zimpara izleri ve dalgdanmalar yok olana kadar zimparalanir.
Zimparalama bittikten sonra arag gerecler toplamp kaldirilir. Ahsap déseme alam temizlenir.
Cilalama baslayana kadar alana girisin engellenmesi saglanmalidir. Parke bant zimparalama
makinesine 100-120 numara zimpara takilir ve ince zimparalama yapilarak islem
sonlandhrilir.

Resim 3.23: Yer doseme koselerinin zimparalanmasi

Resim 3.24: Yer désemelerinin zzimparalanmasi

3.5. Vernikleme Y apmak
Perdah yapilip temizlenen doseme vylzeyin cesitli etkilerden korunmast icin

verniklenmesi gerekir. Vernikleme islemine dolgu vernigi ile baslamr. Bu amagla uygun
dolgu vernigi kullanlir.
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> Dolgu vernigi

Ahsap zemin dosemelerinde dolgu vernigi olarak selllozik esasli dolgu vernigi
kullanlir.

Zimparalanmp temizlenen ahsap kaplama zeminine firma 6nerileri 6lguisiinde inceltilen
dolgu vernigi, firca veya rulo ile yeterince sirilir. Vernik kuruyana kadar alana girisin
engellenmesi gerekir. Hava ve sicaklik durumuna gore 24 saat sonra 180 numara zimpara
takilmis titresimli zimpara makinesi ile dolgu vernigi sirilmis zemin zimparalanir. Ahsap
doseme ylzeyini kontrol ederek gerekli yerlere yoklama macunu gekilir. Y oklama macununu
1 saat sonra 180 numara zimpara ile zimparalanip yiizey temizlenir. ikinci kat dolgu vernik
ahsap kaplama zeminine firca veya rulo ile yeterince sirilir. 24 saat sonra 220 numara
zimpara takilms titresimli zimpara makines ile dolgu vernigi surulmis zemin zimparal anir.
Yeterince dolgu vernigi ile doyurulmus ve zimparalamp temizlenmis ahsap kaplama
zeminine firma onerileri 6l¢ustinde inceltilen son kat vernigi firca veyarulo ile sirdl Ur.

»  Sonkat vernik (cila)

Ahsap yuzeylerin gorimini canli kilmak ve ahsabr dis etkilerden korumak igin
selllozik, sentetik ve polilretan esasli son kat vernikler kullanmilir. Son kat verniklerde
yuzeye firga ile uygulamr. Kapal1 dan oldugu i¢in tabanca ile verniklemede olumlu sonug
alinamaz, saglik agisindan datehlikelidir.

Resim 3.25: Firgailedolgu vernigi siirme

Resim 3.26: Ruloilecila sirme
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Zemin désemesi uygulamasini yapiniz.

Islem Basamaklari Oneriler
» Dilmeleri doseme yapilacak zemine seriniz.

» Dilmeleri zemine esit mesafede
yayinz.

» Dilme kot yuksekliklerini ayarlayimz.
-

» Kot yiksekliklerini airken dikkat
ediniz.

» Dilme parcalarini kot yuksekligine gore
kamalayinz.

» Kamalamaislemini zemini dizgin
olacak sekilde yapiniz.

» Dilme parcalarin sabitleyiniz.

» Zemine saglam tutturunuz.

» Makinede ¢calisma guvenlik

» Rabita parcalarimin boylarim kesiniz. kurallarna uyunuz,




» Civi baglarinin gémilmesine dikkat
ediniz.

» Rabitaile zemin dosemeislemini
tamamlayinz.

» Son rabita pargasinm ¢akarken
koselere dikkat ediniz.
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KONTROL LISTESI

Bu faaliyet kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadiginiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri Evet | Hayrr
1. Kaplama yapilacak alani analiz edip gerekli arag gerec listesini
hazirladimz mi?
2. Calisma dncesinde kendinizin ve cevrenizin givenligini aldiniz mi?
3. Rabita montaj1 yapmak icin zemine uygun kodda ve dizlemlikte
dilmeleri monte ettiniz mi?
4. Rabitatahtalarim monte ettiniz mi?
5. Ahsap supurgelik montajin yaptimz mi?
6. Perdahtan 6nce zeminin ortama alismasi icin beklettiniz mi?
/. Rabita ddseme yuzeyini perdah ettiniz mi?
8. Rabita ddseme yiizeyini cilaladiniz mi?
9. Cilasertlesene kadar alana girisi engelleyecek énlemler aldimz mi?
10.  Isi biten araglar ortamdan kaldirip yerlerine yerlestirdiniz mi?
DEGERLENDIRME

Degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gozden gegiriniz.
Kendinizi yeterli gormiyorsamz Ogrenme faaliyetini tekrar ediniz. BUtin cevaplarimz
“Evet” ise “Olgme ve Degerlendirme” ye geginiz.
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Asagidaki sorulari dikkatlice okuyunuz ve dogru secenegi isar etleyiniz.

1 Yer dosemes ile duvar kesisme noktasindaki boslugu gizlemek igin yapilan parcaya

ne ad verilir?

A) Parke

B) Karo

C) Slpurgelik
D) Rahta

2. Asagidakilerden hangisi ahsap parkelerin zemine uygulanma tekniklerinden biri
degildir?
A)  Oze parke yapistiricilan kullanarak direk zemine parke doseme
B) Zemine baglanmis kadronlar (dilmeler) Uzerine parke déseme
C) Lamine lizerine parke doseme
D) Karkas (kor doseme) Uzerine parke doseme

3. Rabita yapilacak zemine dosenen dilmeler arasi mesafe kag cm olmalidir?
A) 10cm-20 cmcivar
B) 30cm-40 cm civar
C) 60cm-80cmcivar
D) 80cm-100 cm civari

4, Asagidakilerden hangisi, ahsap zemin perdahi yapma kurallarindan biri degildir?
A) Ahsap doseme yapilan alan en az 4 gun dinlendirilip ortam nemine uyum
saglamasi beklenmelidir.
B) Rahita veya parke doseme alanlarinda zimpara islemine baslamadan aciklik,
catlak vb. arizalar gidermek icin macunlama yapilmalidir.
C)  Ahsap dosemenin tipine ve malzeme cinsine uygun zimpara kullanilmalidr.
D) Duzgin olan zeminlerde perdah yapmaya gerek yoktur.

5. Asagidakilerden hangisi lamine parkenin 6zelliklerinden biri degildir?
A)  Ekonomik degildir.
B)  Uygulamakolaylig: vardir.
C) Cizilmeye ve darbelere kars1 dayanklidir.
D) Neme verutubete kars1 dayaniklidir.

DEGERLENDIRME
Cevaplarimizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanls cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinz.
Cevaplarinizin tumi dogru ise bir Modil Degerlendirme’ ye geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Bu modil kapsaminda asagida listelenen davramslardan kazandigimz beceriler icin
Evet, kazanamadigimiz beceriler icin Hayrr kutucuguna (X) isareti koyarak kendinizi
degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgiitleri Evet | Hayir
A- Parke Yapmak

Parke yapilacak keresteyi sectiniz mi?

Tomruk bigme makinesinde lata héline getirdiniz mi?

Keresteyi coklu dilme makinesinde dildiniz mi?

Parke makinesinde parkeyi Urettiniz mi?

Parkeyi kontak zimpara makinesinde perdah yaptimz mi?

Urettiginiz parkeyi kontrol ettiniz mi?

- Rabita Yapma

Rabita tahtasi turine ve kalitesine uygun tomrugu sectiniz mi?

O N|W o g~ WP

Tomruktan tomruk bigme makinesini teknigine uygun calistirarak
rabita genisligi kalinligindalatalar elde ettiniz mi?

9. Isi biten tomruk bigme makinesini kapattiniz mi?

10. Latalan istifleyerek kurumasinm sagladimz mi?

11. Serit  testere makinesi siperini istenilen dlcide ayarlayip
sabitlediniz mi?

12. Serit testere makinesini ¢alistirip latay: bigtiniz mi?

13. Bicilen rahbita tahtalarim rabita makinesine yakin uygun bir yere
istiflediniz mi?

14. Isi biten serit testere makinesini kapattiniz mi?

15. Rabita makinesini yapmak istediginiz rabita tahtasina goére
ayarladimz mi?

16. Rabita makinesini ¢alistirdimz mi?

17. Rabta tahtasim rabita makinesi tablasina koyarak cekici
merdaneler kavrayana kadar ileri dogru ittiniz mi?

18. Rabita tahtasi rabita makinesinde islenirken beklediniz mi?
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19. Rabita makinesinde islenen rabita tahtasimin form ve temizlik
kontrol Uni yaptimz mi?

20. istenilen kalitede rabita tahtas: elde edilmis ise tiim tahtalar: rabita
makinesinden gegirdiniz mi?

C- Zemin D6semesi Montaji1 Y apmak

21. Kaplama yapilacak alam analiz edip gerekli arag gereg listesini
hazirladimz mi?

22. Calisma 6ncesinde kendinizin ve gevrenizin givenligini adimz mi?

23. Rabita montaj1 yapmak icin zemine uygun kodda ve diuzlemlikte
dilmeleri monte ettiniz mi?

24. Rabita tahtalarint monte ettiniz mi?

25. Ahsap stipurgelik montajinm yaptimz nmi?

26. Perdahtan 6nce zeminin ortama alismast icin beklettiniz mi?

27. Rabita déseme ylizeyini perdah ettiniz mi?

28. Rabita doseme ytizeyini cilaladimz nmi?

29. Cilasertlesene kadar alana girisi engelleyecek énlemler aldiniz mi?

30. Isi biten araglar1 ortamdan kaldirip yerlerine yerlestirdiniz mi?

DEGERLENDIRME
Cevaplarinizi cevap anahtariyla karsilastirimz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap

verirken tereddit ettiginiz sorularla ilgili konular1 faaiyete geri donerek tekrarlayinmz.
Cevaplarinizin tumui dogru ise bir sonraki dgrenme faaliyetine geciniz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETI-I'iN CEVAP ANAHTARI
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