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ACIKLAMALAR

KOD 215ESB154
ALAN Seramik ve Cam Teknolgjisi
DAL/MESLEK Ala Model Kalipa
MODULUN ADI Kalemlik modelini K aliplama
o Kalemlik modelini kalip yapimi icin hazirlayabilme ve
MODULUN TANIMI modelin kalibini teknigine uygun alabilmek ileilgili temel
bilgi ve becerilerin kazamldigi 6grenme materyalidir.
SURE 40/32
ON KOSUL Kalemlik Modeli moduiliinii almis olmak.
YETERLIK Kalemlik modelinin kalibint almak.
Genel Amag
Kalemlik moddini iki parcali kalip yapimi igin
hazirlayabilecek ve modelin kalibini teknigine uygun
yapabileceksiniz.
Amaglar
Gerekli ortam saglandiginda:
1. Cekirdek kalemlik modelini arap sabunu ile
yalitarak kalip almak igin hazirlayabileceksiniz.
MODULUN AMACI 2. Kaemlik kalib1 yapmak icin ¢alisma tezgahinm ve
alciy1 teknige uygun hazirlayarak  dokim
yapabileceksiniz.
3. Kaemlik modelinin iki pargali kalibini teknigine
uygun yapabileceksiniz.
4. Kalemlik modelinin kalibini teknigine uygun
rétuslayabileceksiniz.
ECITIM OCRETIM Olgme ve kontrol aletleri, sabit kalem, kalip cerceveleri,
ORTAMLARI VE arap sabunu, merm_er_masa_alg,_ plastik camur, kova,
DONANIMLAR slinger, tas, cetvel, s_lstlra (;e_llk goénye, modelgj bicaklari,
bicak, pergel, kalemlik modeli
Tamamladigimz her faaliyet sonrasinda uygulamasin
OLCME VE yapt1_g1_r_nz her faaliyet icin kend"i nizi deg_er!endi r_eceks.i.niz.
DEGERL ENDIRME Modult  tamamladiginizda ogvretmenl_nlz_ size olgmg
araclarim uygulayarak kazandigimz bilgi ve becerileri
degerlendirecektir.




GIRIS

Sevgili Ogrenci,

Kaliplama, seri Uretimin vazgegilmez bir unsurudur. Seramik sektdriinde istenilen
Urini ¢ok sayida ve cabuk elde edebilmek icin cesitli tekniklerde hazirlanmis kaliplardan
faydalanilir.

Hazirlanan kaliplar tek pargali, iki parcali, U¢ parcali ve ¢ok pargali olabilir. Kalibin
parca sayisi, modelin geometrik yapisina gore belirlenir. Kalip yapmak igin ise belli bir
teknik bilgiye ve e beceresine sahip olmak gerekir. Bu nedenle gerekli olan teknik bilgileri
iyice kavrayarak kalip yapma uygulamalarimi asamali bir sekilde 6grenmek gerekir. Kalip
ama uygulamalarin ¢ogalttikca € becerisi artar ve uygulama yapan kiside konu ile ilgili bir
birikimi olusur.

Bu modilu tamamladigimzda kalemlik modelini iki parcali kalip yapimi igin
hazirlayabilecek ve moddlin kalibini teknigine uygun yapabileceksiniz. Boylece ilerleyen
asamalarda c¢esitli Ordnlerin iki parcali kalibint yapabilme bilgi ve becerisine sahip
olacaksinmz.






OGRENME FAALIYETI-1

AMAC

Bu faaliyette verilen bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
cekirdek kalemlik modelini arap sabunu ile yalitarak kalip almak igin
hazirlayabileceksiniz.

ARASTIRMA

@  Iki parcali kaliplamaya uygun modelleri veiki parcali kalip yapimin: arastiriniz.

1. KALEMLIK MODELINI KALIBA
HAZIRLAMA

1.1. Arap Sabunu Hazirlama

Arap sabunu su ile iyice karstirilarak ¢ozinmesi saglanir. Suda ¢Ozinmus arap
sabunu al¢rigin gok iyi bir ayiricidir. Arap sabunu, su ile karistirildiginda kopirme yapiyorsa
icerisine %2-3 orarminda bitkisel yag veya mazot katilarak homojen héle gelinceye kadar
karistirilir (Ressim1.1).

W t

Resim 1.1: Arap sabunu, su, bitkisel yag karisimi

Ayrnintili bilgi igin (BKk. Pim Cesitleri modulu 6grenme faaliyeti 1.2)



1.2. Kalemlik M odelini Yalitma

Kalemlik modelini yalitmada ispirtoda eritilmis gomalak karisimindan ve arap
sabunundan hazirlanmis eriyikten yararlanilir. Ispirtoda agilan gomalak, kalemlik modelinin
ylzeyine srdltr, kuruyunca tekrar ikinci kat strdlir. Kalemlik modelin yUzeyinde ince bir
zar tabakasi olusturarak gozenekleri kapatir. Bu,kalemlik modeline dayamklilik
kazandirmakla kalmaz, ytizeyinin su gegirgenligini de onler.

Gomalaklanmis kalemlik modelinin ylizeyine arap sabunu, siingerle veya firca yardim
ile hi¢ bosluk kalmayacak sekilde iyice yedirilerek surtlir (Resim 1.2). Algimn sabunu
emmesi icin 20-30 dakika beklenir. Al¢i model Uzerinde arap sabunu artiklari, capaklar
kalirsa veya model Uizerinde kdpuk olusursa nemli stinger ile alimir (Resim 1.3). Arap sabunu
ile silinmis olan model yuzeyleri belli bir parlaklik kazamr. Kalemlik modeline arap sabunu
surdldikten sonra ylzeyi ince bir film tabakasi hélinde kaplayarak alcimn modele
yapismasim Onler. Modeldeki arap sabununun nemi kurumadan algi dokim isleminin
yapilmasi gerekir.

Resim 1.2: Kalemlik modelini arap sabunu ile yalitma

Resim 1.3: Arap sabunu artiklarimi ailma



UYGULAMA

Asagida, alg modeli arap sabunu ve gomalak Kkullanarak yalitma isleminin
uygulama asamalarn verilmistir. Islem basamaklarindan faydalanarak kalemlik
modelini kalhiplama islemi icin yalitimz.

Islem Basamaklari Oneriler

@ Kullanacagimz arag gereci hazirlayiniz. @ Caligsma ortamum uygun héle
getiriniz.

@ lispirtoicersine bir miktar gomalak atimz.
@ Onlugliniizi giymeyi unutmayiniz.
@ Eriyigi karistirip homojen héle getiriniz.

@ Fircayardimi ile gomalak eriyigini kalemlik | @ Gomalagin sertlesmesi icin 30 dk.
modeli ylizeyine ince bir cam tabakasi bekleyiniz.
olusturacak sekilde siriniz.

@ Arap sabununun icine %2-3 orarminda bitkisel
yag veya % 2-5 oramnda mazot ilave ediniz.

@ Karisimin igine bir miktar (% 5-10 ) oraminda
suilave ediniz ve karigtirimz.

@ Elde ettiginiz arap sabunu karisimr ile
kalemlik modelinin ylzeyini yalitimz.

@ Kaemlik modeli tizerinde kalan sabun
artiklarim ve ¢apaklarin 1slak bir siinger
yardim ile temizleyiniz. @ Sungerin ulasamayacag: dar girift

noktalarda firca kullanabilirsiniz.
r

@ Alci kalemlik modeli yalitiminin istenilen
Ozellikte olup olmadigini kontrol ediniz.




UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda, iki parcal: kalip almaya
uygun bir model belirleyip modeli kaliplama islemi icin hazirlayimz. Bu uygulamay1
asagidaki olcitlere gore degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listede yer alan davramglardan uyguladiklarimzda
“Evet” uygulamadiklarimizda “Hayir” isaretleyerek kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgtleri Evet Hayr
1.  Araggerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz
mi?
Is onlugtintizt giydiniz mi?

Temiz bir siseicine bir miktar ispirto bosalttiniz mi?
Ispirto icine bir miktar gomalak ilave ettiniz mi?

Eriyigi karistirip homojen héle getirdiniz mi?

Gomalagin sertlesmesi igin 30 dakika beklediniz mi?

Firga yardimu ile gomalak eriyigini kalemlik modeli

ylzeyine ince bir cam tabakasi olusturacak sekilde

strdiiniiz mu?

8. Arap sabununun igine %2-3 oranmnda bitkisel yag veya % -
5 oranminda mazot ilave ettiniz mi?

0. Karigimin igine bir miktar (% 5-10) oraminda su ilave

etiniz mi?

No gl MwDN

10. Homojen hdle gelinceye kadar karigtirdimz mi?

11. Elde€tiginiz arap sabunu karisimi ile modelin yizeyini
yalittimz m?

12.  Modd lizerinde kalan sabun artiklarim ve ¢apaklarin 1slak
bir slinger yardim ile temizlediniz mi?

13.  Algt kalemlik modeli yalittminin istenilen ozellikte olup
olmadigim kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Y apilan degerlendirme sonunda “ Hayir ” seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormuyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarimizin
tamam “ Evet 7 ise bir sonraki faaliyete geginiz.



OGRENME FAALIYETI-2

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda kalemlik
kalibi yapmak igin, ¢calisma tezgdhint ve algiy: teknige uygun hazirlayip 6lu kalip ( yatak
al¢is) dokimiini yapabileceksiniz.

ARASTIRMA

Farkli 6zelliklerdeki modeller icin, kaliplama asamasinda nasil yatak al¢i (esas kalip
icin yardimecr parga) hazirlandigin arastiriniz, taslak dizaynlarint giziniz. Calismalarinizi
rapor héline getirip sinifta arkadaslarimz ve 6gretmeninizle paylasiniz.

2. iKi PARGALI KALEMLIK YAPIMI iGiN
CALISMA TEZGAHINI HAZIRLAMA

Calisma tezgahini hazirlarken kalibin hangi yontemle ve nasil sekillendirileceginin iyi
dusUnulerek karar verilmesi gerekir. Uygulamada kullamlacak olan ¢alisma tezgahinin temiz
olmasi ve modelin boyutlarina uygun olmasi gerekir.

Ik olarak yapilacak olan 6lu kalibin dlcllerinin dizgin ayarlanmas: ve gonyesinin

diizgiin olmasi, yapilacak kalibin kalitesinde énemli rol oynar.lyi disunilmeden yapilan
kal1ip, istenilmeyen sonuclar verebilir.

2.1. Olu Kahp (Yatak Algisi)
2.1.1. Tanim
Kalibin ilk pargast olusturulurken kullanmlan yardimer kalip parcasidir.
2.1.2. Ozdlikleri
Olu kalip modelinin birinci kalip parcasim yapmak icin kullanilir. Esas kalip

parcalarindan biri degildir. Sadece bir defaya mahsus olmak Uzere kullanlir. Birinci parcamn
kalibr yapildiginda islevi biter ve atilir.



2.1.3. Uygulama Ornekleri

Asagida farkli bigimlerdeki geometrik kalemlik modellerin kaliplanmas: asamasinda
hazirlanan 610 kalip ornekleri sunulmustur ( Resim 2.1-2.2 ). Uygulamaya baslamadan énce
verilen drnekleri inceleyiniz.

Resm 2.1: Kalemlik modeli ve 6l kaliby

Resm 2.2: Kalemlik modeli ve 6l kaliby

2.1.4. Yapim Asamasinda Dikkat Edilecek Husudar

Sekillendirmenin ~ kalipla yapildigi  yontemlerde, modelin  sekillendirilmesi
kaliplanmasi ve seri Uretim igin teksir kalibimin alinarak Gretim kaliplarimn yapilmast
gerekir. Bu islem basamaklarimn sorunsuz bir sekilde yapilabilmesi igin kaliplarin amacina
uygun olmast Onemlidir. Kalip yapimina modelden baglanmir. Kalipla sekillendirme
teknolojisinin iyi bilinmesi, uygulanmast ve hangi yontemle kaliptan sekillendirme
yapilacaginin disuntlmesi gerekir. Karar verildikten sonra kalip yapim icin ¢alisma tezgahi
veyatak al¢i ( 6lu kalip ) hazirlanr.

Kalemligin geometrik yapisina gore kalip sirasinda ters agi olusturmayacak sekilde
sabit kalem ile modeli iki esit parcaya ayiracak sekilde gizilir (Resim 2.3-2.4 ).Kalemlik
modeli masa lizerine, ayirm cgizgileri ylizeye paralel gelecek sekilde yerlestirilir.
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Resim 2.3:Merkez noktasini bulma Resim 2.4:Gonye yar dimi ile modeli
iki esit par caya ayir ma

Kahip cidar kalinligi, 6l0 kahip (yatak algi ) yapimu sirasinda beirlenir. Kalemlik
modelinin 6lu kaliptan rahatlikla ¢gitkmasina dikkat edilmelidir. Kalemlik modeli kaliptan
yukariya dogru gekilerek veya agiz yoninde itilerek gikartilir. Cikarma yoniniin segiminde
modelin geometrik yapisi ve acilari gbz éniinde bulundurulur.

2.2. Kahp Cidar Kalinhgim Belirleme

Kalip kalinlik olculeri( ag¢ir dokim alam ), kalemlik modelinin 6l¢lleri goz 6nlinde
bulundurularak belirlenir. Kalibr alinacak kalemlik modeli masa Uzerine yerlestirilir. Sabit
kalem kullanarak gonye yardimu ile kalemlik modelinin ¢evresine kalip kalinlig: 6l¢lsu
cizilerek masa Uzerinde kapladigi alan markalanmis olur (Resim2.5 ). Markalama yapilacak
olan masamn tablasi dizgin yilzeyli ve su terazisinde olmalicir. Masamin ylzeyi ve
kullarmlacak kurgu tahtalar: ise temizlenip uygulama igin hazirlanmalidir.

Resim 2.5: Kahp dl¢usiini markalama

Model 6lcusl ile kalip kalinligi élclleri masa Uzerine cizildiginde modelin disinda
kalan alan, al¢i dokimi yapilacak genislik olctstidir. Kalip yiksekligi ise belirlenerek kalip
tahtalarinaisaretlenir.



2.3. Sabit Kalem ile Cizim Yaparak Modeli iki Esit Parcaya Ayirma
2.3.1. Tank Sistemi Tle (Sabit K alem Yardim ile)

Kalibi alinacak kalemlik modelini masa Uzerine sabitlemek icin camur plaka
hazirlanir. Kalemlik modeli, masaya yerlestirilen camur (zerine yatay olarak yatirilir. Bir
miktar camur da plaka héline getirilerek sistire Uzerine yerlestirilir ve igine sabit kalem
oynama yapmayacak sekilde monte edilir. Sabit kalemin ucu kalib1 alinacak modelin taban
veya agzimin merkezine ayarlamir. Daha sonra bu sistem ¢amur Uzerine yatiriimis model
etrafinda dondurilerek agiz ve taban merkezinin aym yikseklikte olmasi saglanir. Kalemlik
modeli ¢camur igine bastirilarak yikseklik ol¢tsi modelin her yerinde esit olacak sekilde
ayarlanir. Sistireye ¢amur ile sabitlenmis kalem sistemi tank gorintlsi sergiledigi icin
isleme adim vermistir. Tank sistemi yardimu ile form iki esit parcaya ayrilacak sekilde
Gizilmis olur (Resim 2.6 ).

Resm 2.6: Tank sistemi ile kalemlik modelinin orta noktasim bulma

2.3.2. Gonye Yardim 1le

Model simetrik ise modelin merkezi saptanir ve isaretlenir. Bu merkezden gegen ¢izgi
beirlenir. Gonye yardimi ile cizgi modeli iki esit parcaya ayiracak sekilde cizilir (
Resim2.7).

R |

Resim 2.7: Gonye yardimi ile modeli iki esit par caya ayir ma
10



2.3.3. Mehengir Yardimi ile

Duizlem olmayan model ylizeylerinde orta noktay: bulmak ve markalama yapmak icin
kullanilir. Mehengir ile gizilen gizgiler, masa yuzeyine paralddir. Farkli buyuklik ve teknik
Ozelliklerde olan gesitleri vardir. Mehengir, tank sistemi ile yapilan dizenegin 6zelligine
sahiptir. Tank sisteminde sabit kalemin gomili oldugu camur iginde oynama yapma, kayma
riski varken mehengir bu sorunlar: ortadan kaldirir.

2.4. Kahp Cercevelerini (Kurgu) Hazirlama ve Algi DOkim Yapma

Al dokim alammn olusturmak icin kullamilacak olan kalip gerceveleri (kurgu) iyice
temizlenir. Daha sonra kalemlik modelinin merkezi bulunarak modeli ortadan iki esit
parcaya ayiracak sekilde sabit kalem yardimi ile markalama gizgisi gizilir (Resim 2.8).

Resim 2.8: Modeli cizim ile ortadan ikiye ayir ma

Cizgi ile iki esit parcaya ayrilan kalemlik modeli masa Uzerine yerlestirilir. Kalemlik
modelinin tespit edilen kalip cidar kalinligr masa Uzerine markalanir (Resim 2.9).

Resim 2.9 : Kahip cidar kalinhgim masa tizerine markalama

11



Masa yiizeyine markalanan alamn ve kalip gergcevelerinin ici arap sabunu ile yalitilir.
Marka cizgilerinin Uzerine gelecek sekilde kalip cerceveleri (kurgu) yerlestirilir. Kalip
cercevelerinin birlesim yerlerinde bogluk olmamas: ve birbirleri ile tam olarak kenetlenmesi
saglamir. Dig ylUzeyden birlesme noktalarindan camur ya da al¢i yardimi ile masaya
sabitlenir. Boylece cerceveler icine dokilecek alginin disar1 sizmasi 6nlenir (Resim 2.10).

Resim 2.10: Kurgu tahtalar1 ile dokim alamm olustur ma

Teknigine uygun al¢i hazirlanir ve karisim boza kivanina gel diginde hazirlanmis olan
kurgu cerceveleri icine dokum yapilir. Dokim yapilirken al¢ginin moddli iki esit parcaya
bolen markalama ¢izgisini gegmemesine dikkat edilir. Al¢i yavas yavas dokilir ve kalib
alinacak modelin kayma yapmast Onlenir(Resim 2.11). Alginin yilizeye esit dagilimi igin
masa hafifce sallanir, hava kabarciklarimin yuzeye ¢ikmasi saglanir. Spatul yardim ile hava
kabarciklar: ylzeyden alinir. Algi yuzeyi duzeltilir ve donmaya birakilir ( Resim 2.12).

st O PR L 2

Resim 2.11: Al¢i dok im yapma
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Resim 2.12: Alanin donmasim bekleme

Donma olay1 5-10 dakikadan sonra dokimiin yizeyinde su toplanmas: ile baslar.
Suyun cekilmeye baslamasindan (20. dakikadan) sonra 1sinma baslar ve sertlesme
tamamlanir. Algimin 1sinmaya baslamasindan itibaren, zamandan tasarruf amaci ile kurgu
cerceveleri calisma masasindan sokiilmeye baslanir.

Ahsap kurgu sokulerek alci kalip gevresindeki capaklar alinir. Kalip iginden model
cikarmaislemi igin hazirdir ( Resim 2.13).

Zamandan ve emekten tasarruf etmek amact ile 6l kalip gergeveleri agilmadan kalip
ve model sabunlanarak birinci kalip pargasimn dokiimii yapilabilir. Olii kalip pargasimn
yapim sirasinda dokium yuksekliginin fazla olmasi, ylizeyde al¢i dagiliminin esit olmamast,
modelin markalanmasinda hata yapilmasi, kaliptan ¢ikmasini zorlastiracak gonyesinin
olmast gibi faktorler goz onunde bulundurularak mesleki beceri kazandirmak amaci ile bu
islemi gerceklestirmek icin asagida verilen basamaklari, usulline uygun sekilde uygulamak
daha dogrudur.

Resim 2.13: Ol kahp iginden modeli plastik tokmak yar dimu ile cikartma
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UYGULAMA

Asagidaki islem basamaklarindan faydalanarak kalemlik modelini kalip yapim

icin hazirlayar ak olt kahibinm (yardima kalibini) olustur unuz.

Islem Basamaklari

Oneriler

@ Kullanacagimz arag gereci hazirlayiniz.

@ Kurgu tahtalarim ve markalama
yapacaginiz masay: temizleyiniz.

@ Kaemlik kalibinin cidar kalinlhigin
belirleyiniz.

@ Kaemlik modelini masaya sabitlemek
icin esit kalinlikta bir camur plaka
hazirlayinmz.

@ Sistirenin Gzerine bir miktar camur
koyunuz, sabit kalemi camur icine
yerlestiriniz.

@ Kaemlik modelinin orta noktasini,
sistireli kalemi model etrafinda
dondurerek bulunuz.

@ Kaemlik moddinin etrafin1 sabunile
yalitimz.

@ Moddin Ug tarafin esit mesafeyle
sinirlandiriniz.

@ Caligma ortamini uygun héle getiriniz.

@ Onlugiiniizii giymeyi unutmayiniz.

@ Sabunlayahitim isleminde ince bir firca
yada siinger kullanabilirsiniz.

14




@ Kurgu tahtalarim sabunlayiniz.

@ Kurgu tahtalari, markalama gizgilerinin
Uzerine gelecek sekilde yerlestiriniz
(Kurgu tahtalarindan biri modelin agiz
kismini kapatacak sekilde yerlestirilir.).

@ Kurgu tahtalarim camur yardim ile
sabitleyiniz.

@ Alciy: teknigine uygun sekilde
hazirlayinmz.

@ Hazirlanan alciyr kalemlik modelinin
orta noktasina kadar
dokiindz.

@ Kullanacagimz kurgu tahtalarin yiizeyinin
diz ve kosderinin dik olmasina dikkat
ediniz.

@ Camur yerine sivama isleminde koyu alci
kullanabilirsiniz.

@ Alciicinde pitiur ve topak olusursaalciyi
stizerek kullammz.

@ Alciy1 dokerken modelin yerinden
kaymamasina dikkat ediniz.
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@ Alcimn dokim ylzeyinde esit
dagilmasint saglayiniz.

@ Iicinde hava kabarcig: kalmamasi,
yilizeyin diizgiin ve esit kalinlikta olmasi
icin masay1 hafifce sallayimz.

@ Alginin donmasini bekleyiniz.

@ Alginin maksimum isinma noktasinda
kurgu tahtalarim gikartimz.

@ Kalibin agiz kisminda modelin gikmasin
engelleyecek alci capaklar: varsa aliniz.

@ Masay1 sarsarken kurgu cercevelerinin
acilmamasina ve al¢i sizdirmamasina
dikkat ediniz.

@ Alcinin iscnmasini €linizi Uzerine koyarak
kontrol edebilirsiniz.

@ Temiz ve duzenli ¢alisinz.
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@ Kalemlik modelini 61U kalip icersinden
cikarinz.

@ Olii kalibimn (yarcimer kalip) yapin
icin al¢ hazirlama ve dékim isleminin
istediginiz nitelikte olup olmadigim
kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazancigimz bilgileri agagidaki sorular1 cevaplandirarak olgintiz.
OBJEKTIF TESTLER (OLCME SORULARI)
Asagidaki cimlelerinbasina dogru ise D yanhs ise Y koyunuz.

1.( ) Olukahp, kalibinilk parcas: olusturulurken kullanilan yarcimer kalip
parcasidir.

2.( )Caisma tezgdh hazirlanmadan oOnce hangi yontemle kaliptan sekillendirme
yapilacaginin distnilmesi gerekir.

3.( ) Olukalp, esaskalip parcasidir.
4. ( )Tank sistemi ile model Gizerine gizilen gizgiler masa ylizeyine paralel degildir.

5. ( )Modeinin merkezi bulunarak modeli ortadan iki esit parcaya ayiracak sekilde
markalanir.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (degerlendirme Olgltleri)

karsilastirimiz, cevaplarimz Dogru ise uygulamal: teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetinin ilgili bolimiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogrultusunda Ogrenme Faaliyeti-1
uygulamal: testinde belirlemis oldugunuz iki parcali kalip almaya uygun modeli, kalip
yapimi igin hazirlayarak oOlu kalibim (yardimcr kalibini) olusturunuz. Bu uygulamayi
asagidaki olcitlere gore degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listede yer alan davramslardan uyguladiklarimzda
“Evet” uygulamadiklarimzda “ Hayir” isaretleyerek kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgtleri Evet Hayr

1.  Araggerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz
mi?

2. s onligunuzu giydiniz mi?

3. Kurgu tahtalarim ve markalama yapacaginiz masay1
temizlediniz mi?

4, Kalibin cidar kalinliginm belirlediniz mi?

5. Modeli masaya sabitlestirmek icin esit kalinlikta bir camur
plaka hazirladinz n?

6.  Sistirenin Uzerine bir miktar camur koyup sabit kalemi
camur icine yerlestirdiniz mi?

7. Moddinin orta noktasin sistireli kalemi model etrafinda
dondurerek buldunuz mu?

8. Modeli arap sabun ile yalittimz mi?

0. Modelin g tarafin esit mesafeyle simrlandirdimz mi?

10. Kurgu tahtalarimi sabunladimz m?

11.  Kurgu tahtalarim markalama cizgilerinin tizerine gelecek
sekilde yerlestirdiniz mi?  (Kurgu tahtalarindan biri
modelin agiz kismin kapatacak sekilde yerlestirilir.)

12.  Kurgu tahtalarint camur yardim ile sabitlediniz mi?

13.  Alcyr teknigine uygun sekilde hazirladimz nu?
14. Algiicinde pitir ve topak olup olmadigini kontrol ettiniz
mi?
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15. Topak ve pltir varsa al¢yr stizdiniiz ma?

16. Hazirlanan al¢ryr modelinin orta noktasina gelecek
sekilde doktiniz mi?

17.  Algiyr dokerken modelin yerinden kaymamasina dikkat
ettiniz mi?

18.  Algimin dokim yuzeyinde esit dagilmasim sagladimz mi?

19. Icinde hava kabarcig: kalmamasi, ylizeyin diizgin ve esit
kalinlikta olmasi igin masayr hafifge salladiniz mi?

20. Masayr sarsarken kurgu cercevelerinin agilmamasina ve
alci sizdirmamasina dikkat ettiniz mi?

21.  Algimin donmasim beklediniz mi?

22.  Algimin maksimum istnma noktasinda kurgu tahtalarim
cikarttimz m?

23.  Kalibin agiz kisminda modelin cikmasim engelleyecek alci
capaklari varsa aldiniz mi?

24. Moddi 6lu kalip iginden gikarttiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “ Haywr ” seklindeki cevaplarimzi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “ Evet 7 ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda, kalemlik
modelinin iki pargali kalibim teknigine uygun alabileceksiniz.

ARASTIRMA

Alci hazirlamada daha onceki calismalar: inceleyerek kalemlik kalibr yapimi igin
kullamlacak alginin sahip olmast gereken Ozdlikleri  arastirimz.  Calismalarinizda
kullanacagimz al¢iy: belirleyiniz.

3.iKi PARCALI KALEMLIK KALIBI
YAPIMI

3.1. Ala Kahp Uretimi

Seramik Urdnlerin seri Uretimle cogaltilmasim  saglamak amact ile algidan
sekillendirilmis parcasina kahp denir. Kullanmm amacina gore tge ayrilir: Model kalip, teksir
kalip, Uretim kalib.

Kalip icin gerekli olan al¢i, CaSO,.1/2H,0O dur. Dogada CaSO,.2 H,O seklinde
bulunur. Kalsine edilerek bu hale getirilir. Algi kalibin distik maliyet, iyi ylzey dizginlGga,
yiksek porozite ve por boyutu, kisa katilasma zamam ve katilasma ile distik boyutsal
genlesme gibi avantajlar bulunmaktadir. Bunun yaminda su ile kismi doyunca disuk basma
mukavemeti, disik asinma dayamnmundan dolay: erozyon, suda ¢6ziinme ve disuk termal
soka dayanim gibi de dezavantajlarina sahiptir.

Isletmede gamurun sekillendirilmesi icin gerekli olan alci kaliplar, asagidaki Uretim
asamalarindan gegirilerek yapilmaktadir:

Tasarim
Cizim
Mode
Model kalip
Teksir kalibi
Is kalib
Kurutma

(ORCRORORSRORN]
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3.1.1. Model K alip

Kullamlan kalip malzemesinde, modelin boslugu ve boslukla kalip kalinligimn
meydana getirdigi hacimsel yapidir. Baska bir deyisle yapilan modelin kalibidir. Elde edilen
kalibin icindeki bosluk istenilen malin seklidir.

Modelden alinan ilk kaliptir. Kalibin nasil ve kag parcali olacag: tasarlamr. Model
kalip parcalarimn mumkin oldugunca az sayida olmasi, kalip kalinliginin bitin kalip
parcalarinda esit olmasi, is ve malzeme kaybini en aza indirirken verimliligi arttirir, Uretim
acisindan kolaylik saglar.

Model kalip, seri Uretime gecis asamasinda kalipta bir sorun olup olmadigim kontrol
eimek ve teksir kalip Uretimini saglamak amaci ile yapilir. Modd kalip bittikten sonra
kurutulur ve kalip icine deneme dokumleri yapilarak kalibin dokime uygun olup olmadig:
izlenir. Sirlamip pisirildikten sonra herhangi bir yerinde aksaklik olup olmadigina bakilir.
Kalip dékime uygun degilse modd Uzerinde gerekli dizeltmeler yapilarak yeniden kalip
alinir. Urtiniin herhangi bir yerinde problem yoksa teksir kalibr alinir.

3.1.2. Teksir Kahp

Model kalibimin kalibina teksir kalibr denir. Model kalibr seri Uretim igin istenilen
miktarda cogaltmak amaci ile yapilir. Bu kaliplar, sekillendirme (is) kaliplart Ureten
kaliplarcir. Model kalibin her bir pargasinin kalibr alinir. icine algi dokebilmek igin dis
ylzeylerden biri acik birakilir. Kalhiplar yapilirken sudan etkilenmeyen malzemeler kullanilir.

Teksir kalibi, moddin durumuna ve kullamldiklar: yere gore degisik malzemelerden
yapilmaktadir.

3.1.21. Alg Teksirler

Model kalibin kag parcas: varsa hepsinin ayr1 ayri kalibi alinir. Kullamlan alginin sert,
asinmaya dayamkli ve son derece temiz olmasina dikkat edilir. Cok sayida is kalibi
sekillendirilecegi icin su emme Ozelligi istenmez. Y oksa teksir kalibinda olan en kiglik hata
bile teksirden elde edilen is kaliplarinda aynen gorilir. Bu da elde edilen Griinin kalitesini
olumsuz yonde etkileyecektir. Parcali kaliplarda agimin sismesi gbz 6ntinde bulundurularak
teksir kalibin yapilmasi gerekir. Teksir kalibin icinden Uretim kalibr rahatlikla gikabilmelidir.
Teksir kalibi bittikten sonra su emmesini engellemek amaciyla bezir yagi ve gomalak
surdltr. Teksir kurutulur veisletme kalibi Uretimine hazir héle getirilir.

3.1.2.2. Plastik Turu Malzemelerden Yapilan Teksirler

Bu malzemeler degisik adlarla bilinirler. Sert ve yumusak olanlar1 vardir. Sudan
etkilenmez, dizgin ylzey verir ve uzun Omirli olurlar. Model 6zeliklerini uzun sire
korurlar ve saglikl1 kalip Uretimine olanak tarirlar. Kullanilacak malzeme al¢i kalibin formu
dikkate alinarak secilmelidir. Ornegin algi genlesmesi olabilecek bolgelerde sert ylzey
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malzemesi  kullanilmamalidir. Malzeme olarak c¢ok pahalidirlar ve bu ylzden teksiri
yapilacak kalip gok diizglin olmals, iscilik 6zenle yapilmalidir. Genellikle uzun sire Uretimde
duracak mallarin teksiri bu malzemelerden yapilir. Cok buytk kaliplarda agirliktan kaginmak
icin dolgu malzemesi olarak cam elyaf kullarlmaktadir.

Elyaf, polyester veya araldit macunla sikistirilir, yizeyi dayankli kilmak igin kuvars
ile kaplanir. Teksir kalip silikon, kauguk, plastik, polyester, araldit gibi asinmayan, saglam;
deformasyona, blyimeye, kicllmeye maruz kalmayan malzemelerden yapilmalidir.

Teksir kaliplarda aranan 6zellikler:

Duizgiin, camst bir ylizey elde edilmelidir.

Dayanikl1 olmalidir.

Kaliptaki tiim ayrintilarin Uretimine elverigli olmalidir.
Kalip tretiminde kolaylik saglanmalidir.

Normal kosullardan etkilenerek bozul mamalidr.

(OECRORNREN

3.1.3. Is Kalhib1 (Uretim K alibr )

Seramik Uretimi icin teksir kaliplarina al¢i1 dokim yapilarak ¢ogaltilan kaliplara denir.
Dokum tezgahlarinda kullanilan al¢i kaliplardir.

Isletmelerde hazirlanan is kaliplarinda kullamlan alginin donma baglangict 10-14
dakika, donma bhitimi de 25-30 dakikadir. D6kim islemi sirasinda al¢imin sekil almasi
bakimindan bu siirder cok énemlidir

Alc1 hazirlanirken kazanlara su doldurulur ve Ustiine al¢i serpilir. Sepel emenin amact,
acinin topaklanmasini engellemektir. Alci iki dakikada 215 devir/dk. hizla karistirilir.
Hazirlanan al¢i, ylzeyine ayirici sirilmiis olan ana kaliba dokuldr. Dokim islemi, donma
zaman dikkate alinarak seri bicimde yapilir. Ana kalip ceketleri yerine uygun sekilde
oturtulup iyice sikilir. Dékiimden sonra donma zamammnin bitiminden az 6nce ana kalip
ceketleri gevsetilir. Cunkd donma sirasinda kalibin sicakligr artar ve al¢i disar: su vermeye
baslar. Bu esnada al¢i genlesmeye baslar, ceketlere zarar vermemesi icin gevsetilir. Is kalib
teksirden cikartilarak keskin kenarlar sistireile diizeltilir.

Alcinin karigma suresi, algimin kivaminm ve donma suresini etkiler. Cok karistirilan
alcinin donma stiresi kisalir, az karistirillan al¢inin ise kivarm iyi tutmaz ve donma siresi
uzar. Donma siiresinin kisa olmasi ¢alisma zamamm azaltir. Ayrica fazla karistirma, kalibin
porozitesini etkiler, az porozite meydana gelir ve emis azalir. Kullanilan teksir kalibin ylizeyi
iyicetemizlenmelidir. Y Uzeyde kalan artiklar yiizey bozukluklarina neden olur.

Kullanilan al¢gimin donma zamamnin gereginden kisa olmasi, akiskanligin azalmasina

ve hava bosluklu hatali kalip Uretimine neden olur. Gereginden fazla donma zaman ise
verimi azaltmaktadir.
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Su/al¢t orani, kalibin emis gucuni ve mukavemetini belirleyen Ozdliktir. Kalip
mukavemeti, kullanilan su miktar: ile ters orantilichr. Kullamlan su miktar: arttikca yapi daha
gozenekli bir hdl almakta bu da mukavemeti azaltmakta, kalibin emis gicini ise
artirmaktadir. Ayrica artan porozite miktar ile emis hizi da artmaktadir.

Is kahiplar;, yumusak algidan ve mimkin oldugunca az sayida pargadan
olusturulmalidir. Yumusak al¢t kalibin su emme Ozelligini artirir, fakat gok yumusak alGi
cabuk deformasyona ugrayacagindan kalip 6mri kisalir.

Is kalplar1 yapilirken algimin gok iyi karistirnimas: gerekir. Kalip binyesinde hava
kabarcigindan olusan gozenek, kalibin kullamm stresini azaltir; alginin ge¢ kurumasina,
Urdn yizeyinde iz kalmasina neden olur. Kaliplar kullamlmadan dnce kurutulmalidir. Nemli
kal1p geg slirede dokim verir ve kalibin 6mri kisalir.

Is kaliplarinda istenilen 6zellikleri asagidaki gibi siralayabiliriz:

Kalip parcalari, birbirlerine diizgiin ve araliksiz baglanmalidir.
Dis yuzeyleri istiflenmeye uygun olmalidir.

Mala zarar vermeden acilabilmelidir.

Ayrinti veislemeler saglikli olmalidir.

Kalip et kalinligi her yerde ayni olmalidir.

Kalip icinde yabanci maddeler ve sert al¢i olmamalidir.

[OESEORORNRN

3.2. Kalhibin Birinci Parcasinin Y apimi

Kalemlik modelinin ilk parcasim olusturacak kisimdir. Ol kalip parcasimin Ustiine
dokilecek alci ile olusturulur.

Kalemlik modeli Uzerinde birinci kalip parcasina takilacak ve génye olusturacak
girinti ve cikintilarin olmamasina dikkat edilir. Olu kalip icersine kalemlik modeli
yerlestirilir. Kalemlik moddli yerlestirilirken 60 kalipla birebir bittinlesmesine ve 6ll kalip
parcasi ile arasinda bogluk olusturmamasina dikkat edilir. Kalemlik modeli ve 61U kalip, arap
sabunu ile yalitilarak su gegirgenligi oldukga azaltilir. Su gegirgenliginin azalmasi,
kaliplamada al¢1 ile baglama tabakasimn olusmamasini saglar. Bu nedenle modelle kalibin
birbirinden ayrilmasi rahat bir sekilde saglanms olur.

Sabunlanan modelin ve dll kalibin ylizeyinde ayiric artigi birakilmaz. Kurgu tahtalar:
yardimu ile al¢i dokiim alan olusturulur ( Resim3.1).
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Resim 3.1: Dok Um alaninin olustur ulmast

Dokdlen alginin sizmamasi icin masa lizerinde kurgu tahtasimin temas ettigi ylzeyler
plastik camur ile sivanir. Kalip kalinligi tespit edilir. En az 4 cm kalinlik verilir. Model
boyutu buytdikce kalip kalinlhig: artar.

Alg, teknigine uygun olarak hazirlanir. Al¢t kivaminin iyi ayarlanmasina ve dokim
esnasinda kalip ylzeyinde hava bosluklarimin kalmamasina dikkat edilir. Kalip yiksekligi
olusturuluncaya kadar al¢i dokiim yapilir, boylece modelin birinci parcasi kaliplannus olur.

Alci maksimum sicaklikta istnmasim tamamladiginda kalip tahtalar: cikartilir. Kalip
parcalarim ayirmak igin sistire yardim ile kazinarak birlesim cizgileri ortaya cikartilir
(Resim3.2).

Resim 3.2: Kahp par¢alarim ayir mak igin sistireile kazima
Lastik tokmakla yanlardan hafifce vurularak kalip ek yerlerinin oynamasi saglanir.

Kalemlik modelinin ayag1 gonye olusturup kalip pargasina takilacag: icin 6l kalip parcast
yukariya dogru degil, ayagin bulundugu yéne dogru cekilerek ayrilir ( Ressim 3.3).
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Resim 3. 3: Kalemlik kalhibinin birinci par gasim 6l kaliptan ayir ma

Kalip pargalart agildiginda modelin birinci kalip pargasinin iginden plastik tokmak
yardim ile One dogru iterek gikmast saglamir (Resm 3.4).

Resim 3.4: M odéli birinci kalip pargasindan gikar ma

Kalip pargasinin iginden model, sadece kalibin saglamasim yapmak amaci ile
cikartilir. Model rahatlikla kalip par¢asimin icinden gikiyorsa kaliplama islemi dogru olarak
yapihyordur. Zamanla kaliplama konusunda pratik yapilip beceri saglandiginda model
cikartilmadan isleme devam edil ebilir.

Kalip parcalarimin birbirlerinden nasil ayrilacagi g6z 6niinde bulundurularak pim

secimi yapilir. Pim acilacak yerler, kalip ylzeyinde bdlirlenerek sabit kalemle
isaretlenir(Resim 3.5).
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Resim 3.5: Pim yerlerinin beirlenmes

Kazima islemine uygun bir arag yardim ile teknigine uygun olarak kalibin
pimleri acilir (Resim 3.6).

Resim 3.6: Pim agma

3.3. Kahbin ikinci Par casinin Y apimi

Kaemlik modelinin ikinci parcasini olusturacak kisimdir. Kalemlik kalibimin birinci
kalip parcasimin Ustiine dokilecek al¢i ile olusturulur.

Kalibr alinacak kalemlik modeli, birinci kalip pargas Uzerine yerlestirilir. Arap sabunu

ile sabunlanir, su gegirgenligi azalir. Sabunlanan modelin ve birinci kalibin ylizeyinde ayiric
artigi birakilmaz ( Resim 3. 7).
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Resim 3.7:Modeli ve kalip parcasim sabun ile yalitma

Etrafi kalip alma eemanlar: ile forma uygun sekilde cevrilerek al¢i dokim alam
olusturulur. Kalibin biytkligine gore ihtiyag duyuldugunda iskenceler yardim ile dokiim
alam desteklenir ( Resim 3.8 ). Kaliplamada ana ilke, kalibin tim parcalarimin mimkan
oldugunca esit kalinlikta olmasim saglamaktir. Bu nedenle kalibin birinci pargasinin
yuksekligi, ikinci parcasinin da yuksekligi olarak belirlenir. Kalip yiksekligi kurgu
tahtasimin Uzerine isaretlenerek algi dokiim yapilacak alan belirlenmis olur.

Resim 3.8: ikinci kalip pargas icin dok iim alanim olusturma

Parcalarin yapiminda kullanlan algimn ayn sekilde ve ayni yogunlukta hazirlanarak
kullamimasi, kalibin problemsiz sekillendirme yapmasin saglar. Bu nedenle birinci kalip
parcasimn yapim icin kullamlan al¢gimin yogunlugunda teknigine uygun al¢i hazirlanir ve
kalip yuksekligi olusturuluncaya kadar al¢i dokim yapilir. Boylece moddin ikinci parcast
kaliplanms olur (Resim 3.9).
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Resim 3.9: Kahbin ikinci parc¢as igin alg dokim yapma

Alci dokumi yapildiktan sonra aginin yiizeye esit dagilmast saglanir. Alginin istnmasi
beklenir, maksimum sicakliga ulastiginda kurgu tahtalari cikartilir. Kalip masa tzerinden
alinir.  Algt soguduktan sonra sistire ile kalip birlesim yerleri  hafifce kazinarak
beirginlestirilir. Lastik tokmakla yanlardan hafifce vurularak kalip ek yerlerinin oynamasi
saglanir. Kalip pargalar1 agilarak model kaliptan gikartilir. Rotus islemine gegilir ( Resim
3.10).

Resim 3.10: iki parcali kalemlik kalib1 ve modeli
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UYGULAMA

Islem basamaklarindan faydalanarak kalemlik model kalibim teknigine uygun
sekillendiriniz.

Islem Basamaklari Oneriler
@ Kullanacaginiz arag gereci hazirlayimz. @ Calisma ortamim uygun héle getiriniz.
@ Olii kalip icine modeli yerlestiriniz. @ Onliguniizi giymeyi unutmayimz.

R @ Arap sabununun icine %2-3 oraninda
@ Modeli ve 6lu kalip parcasi arap sabunu bitkisel yag veya % 2-5 mazot ilave
ileyalitinz. edebilirsiniz.

@ Kurgu tahtalarim sabunlayiniz.

@ Kalip yuksekligini kurgu tahtas: tizerine

isaretleyiniz.
@ Kurgu tahtalarim 6li kalibin kenarlarina
dayayarak dokiim alan olusturunuz. @ Kurgu tahtalarimin kenarlarin: plastik
ur veya sert alci ile sivayarak
@ Dokum alanimin a¢i sizdirmazligim gamlglrabilirsgrlﬂ 7. &
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saglayimz.
@ Teknigine uygun alci hazirlayiniz.

@ Hazirlanan alciy: 6lU kalibin Gzerine, tespit
edilen kalip yuksekligine kadar dokiiniiz.

@ Alcimin ylzey dizginlGigiini saglayimz.
@ Alginin donmasini bekleyiniz.

@ Maksimum sicaklikta kurgu tahtalarim
cikartimz.

@ Alci soguduktan sonra 6lu kalip ve birinci
kal1ip parcasini birbirinden ayirimz.

@ Plastik tokmakla model kalibin arka
ve yan ylzeylerine yavas yavas
vurarak modelin kalip icinde
oynamasini ve kalip parcasinn
ayrilmasi icin hareket etmesini
saglayabilirsiniz.
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@ Modeli kaliptan gikartimz.

@ Birinci kalip pargas Uzerindeki capaklar
temizleyiniz.

@ Kalip parcalarimn birbirlerinden nasil
ayrilacagi g6z 6niinde bulundurularak pim
secimini yapiniz.

@ Pimagilacak yerleri kalip ylizeyinde
belirleyerek sabit kalemle isaretleyiniz.

@ Kazimaislemine uygun bir ara¢ yardimu ile
tekni gine uygun pim agimz.

@ Kalemlik modédli, kalip icinde oynama

yapmaya baglayinca modeli yavasca
cekerek cikartabilirsiniz.

@ Ol kalib atabilirsiniz.

@ Kalibin kenar ve kdsel erinde dokim
sirasinda olusan al¢i1 capaklarin sistire
veya bicakla temizleyebilirsiniz.
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@ Birinci kalip pargasimin igine kalemlik
modelini yerlestiriniz.

@ Kalemlik moddini ve kalibin ilk pargasim
arap sabunu ile yalitimz.

@ Kurgu tahtalarim sabunlayiniz.

@ Dokum alam olusturunuz.

@ Al sizdirmazligim saglayimz.

@ Teknigine uygun alc¢i hazirlayiniz.

@ Kaemlik modeinin kalip parcast
iGine tam oturmasim saglayiniz.

@ Hazirlayacagimz al¢i yogunlugunun
ilk kalip pargasinda hazirladigimz al¢i
ile ayn olmasina 6zen gosteriniz.
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@ Birinci kalibin yiksekliginde al¢r dokim
yapiniz.

@ Alci, maksimum sicakliga ulastiginda kurgu
tahtalarint ¢ikartinz.

@ Kalip parcalar: arasindaki yiizey ayrim
Gizgisini sistire yardimu ile hafifce alarak
ylzey ayrimini belirginlestiriniz.

@ Plastik tokmakla model kalibin arka ve yan
ylzeylerine yavas yavas vurarak kalip
parcalarimn ayrilmast igin hareket etmesini
saglayimz.

@ Algi, sogumaya basladiginda kalip
parcalarim ayirimz.

@ Kahpic ylzeyine zarar vermeden kalemlik
modelini kaliptan ¢ikartimz.

@ Alci kaliplar: silerek sabun artiklarint
temizleyiniz.

@ Modd, kalip icinde hareket ediyor
ama kaliptan ¢ikmiyorsa model
Uzerine 1skarpdayi kalip yuzeyine
zarar vermeyecek sekilde cakip
cekerek cikarimz.




@ Kalibinizin dlgd, teknik ve kullamma
uygunlugunu kontrol ediniz.
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OLCME VE DEGERLENDIRME

Bu faaliyet sonunda kazancigimz bilgileri asagidaki sorular1 cevaplandirarak olgintiz.

OBJEK TiF TESTLER (OLCME SORULARI)

Asagidaki cimlelerin basinadogru ise D, yanhs ise Y koyunuz.
1.( ) Model kalibimin kalibina teksir kalibr denir.
2.( ) Is kahplar:, mimkiin oldugunca sert algidan olusturulmalichr.

3.( ) Model kalip, seri Uretime gegis asamasinda kalipta bir sorun olup olmadigim
kontrol eimek veteksir kalip Uretimini saglamak amact ile yapilir.

4.( ) 1ki parcal1 kaliplardaikinci kalip pargasi Uizerine pim agilir.

5.( ) Teksir kalip, yumusak alcidan ve mimkin oldugunca az sayida parcadan
olusturulmalidhr.

6.( ) Iki parcali kalip, birinci kalip parcasinin tstiine dokiilecek alci ile olusturulur.

DEGERLENDIRME
Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi (degerlendirme Olgltleri)

karsilastirimiz, cevaplarimz dogru ise uygulamal: teste geginiz. Yanlis cevap verdiyseniz
ogrenme faaliyetinin ilgili bolimiine donerek konuyu tekrar ediniz.
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UYGULAMALI TEST

Ogrenme faaliyetinde kazandigimz beceriler dogr ultusunda Ogrenme Faaliyeti- 2
uygulamali testinde 61U kalibim aldigimiz modelin iki par calh kalhibinm olustur unuz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listede yer alan davramglardan uyguladiklarimzda
“Evet” uygulamadiklarimzda “Hayir "1 isaretleyerek kontrol ediniz.

Degerlendirme Olgltleri Evet Hayr
1.  Araggerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz
mi?
Is onlugtintizt giydiniz mi?

Modeli ve 6l kalip pargasim arap sabunu ile yalittimz nm?

4, Kalip yuksekligini kurgu tahtalar: Uzerini isaretlediniz mi?

5. Kurgu tahtalarim 6lu kalibin kenarlarina dayayarak dokim
alan olusturdunuz mu?
6. Dokum alanin al¢i sizdirmazligim sagladimz mi?

7. Teknigine uygun al¢i hazirlayip dokim yaptiniz mi?

8. Hazirlanan algiy: 6lu kalibin Gizerine, tespit edilen kalip
yuksekligine kadar doktintiz ma?

9.  Algimn yizey dizgunlUgiinu sagladimz mi?

10.  Algimin donmasini beklediniz mi?

11. Maksimum sicaklikta kurgu tahtalarim ¢ikarttimz mi?

12.  Alg1 soguduktan sonra 0lu kalip ve birinci kalip pargasin
birbirinden ayirdiniz mi?

13. Modeli kaliptan ¢ikardiniz mi?

14. Birinci kalip parcasi Uzerindeki capaklari temizlediniz mi?

15.  Kalip pargalarinin birbirlerinden nasil ayrilacag: goz
Onuinde bulundurularak pim segimini yaptiniz mi?

16. Teknigine uygun pim agtimiz mi?

17.  Birinci kalip parcast igine modeli yerlestirdiniz mi?

18. Modeli vekalip pargasin arap sabunu ile yalittimz mi?
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19.  Teknigine uygun dokim alant olusturdunuz mu?

20. Teknigine uygun al¢i hazirlayip dokum yaptiniz mi?

21. Kalp parcalar arasindaki ylizey ayrim gizgisini sistire
yardimu ile hafifce alarak ylizey ayrimin
bdirginlestirdiniz mi?

22. Plastik tokmakla model kalibin arka ve yan yiizeylerine
vurarak kalip parcalarinin ayrilmasi icin hareket eémesini
sagladimz mi?

23.  Alci sogumaya basladiginda kalip pargalarim ayirdiniz mi?

24. Moddi kalip iginden ¢ikarttimz mi?

25.  Alci kalibimzin dl¢l, teknik ve kullanima uygunlugunun
istediginiz nitelikte olup olmadiginm kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME
Yapilan degerlendirme sonunda “ Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden

geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin
tamam “ Evet 7 ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETIi+4

AMAC

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda uygun ortam saglandiginda
kalemlik modelinin kalibini teknigine uygun rétuslayabileceksiniz.

ARASTIRMA

Iki parcali kalip rétusu yaparken nelere dikkat edilir? Arastiriniz. Arastirmalarinmzi
sinifta arkadaslarimz ve 6gretmenlerinizle paylasiniz.

4, KALEMLIK KALIBINI ROTUSLAMA

4.1. Kahbin i¢ Yiizeyini Rétuslama

Modeli kaliptan ¢ikarma asamasinda olusan veya sonradan kalip i¢ ylizeyinde olusan
puriz ve zededlenme eri gidermek, kalibin kalitesini arttirmak ve dokiim asamasinda olusacak
hatalar1 6nlemek igin su zimparasi ile kalibin i¢ yizeyinde rétus yapilir (Resim4.1).

Su zimparasi, al¢i ylizeyinde ¢izilme yapabileceginden zimparalama islemi yapilirken
zimparalanacak yuzey islatilir. Olusabilecek cizikler, siinger yardimu ile dizeltilerek
purizsiiz bir yizey saglanir. Kalip i¢ ylzeyini rétuslarken kalibin rolyefik gorintisinin
bozulmamasina dikkat etmek gerekir. Ozdligini kaybetmemesi igin cok fazla islem
yapilmamalidir.

Resim 4.1: Kahp i¢ ylzeyini r tuslama
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4.2. Kahbin Dis Y lizeyini Rotuslama

Kalip dis yuzeyi ve kalibin kenar ve kOsderi su zimparast ile zimparalanarak
yuvarlatilir. Kalibin dig gorinisinin dizgin ve pirizsiiz olmast kalibin kalitesini ve
Omrind artirr. Kaliplama asamasinda olusabilecek farkli kalip kalinliklari da rétuslama

asamasinda duzeltilir. Kalip kalinligimin kalibin her yerinde aym 6lgiide olmasina dikkat
edilir (Resm4.2).

Resim 4.2:K alibin kenar larin r Stuslama

4.3. Kahbin Kenar ve Kdselerini Pahlama

Pahlama islemi, 6zellikle Uretim kaliplarinda yapilmas: gerekli bir islemdir. Kalibin
kenar ve koseleri sivri oldugu igin kiiglik darbelerde bile kirilma 6zelligi gosterir. Bu ylzden
pahlama islemi yapilan kaliplar daha uzun 6murli olur. Kalibin kenar ve kose erine paralel
kalip kalinligina gore 5- 10 mm arasinda gizgiler cizilir.

Sistire veya bicak kullanarak kazima islemi yapilir. Sistire dik tutularak, kazima yatay
tutularak yontma islemi yapilir. Kazima sirasinda gizgiler izlenir. Zaman igersinde €l becerisi
kazilmaya baslandiginda pahlama islemi icin yardimci ¢izgi kullanmaya gerek kalmaz.
Kazima aleti kullanilarak kalibin kenar ve koseleri kesilerek keskinligi alimir ve zimparaile
yuvarlatilir (Resm4.3-4.4).

Resim 4.3: Kalibin kenar ve késelerini pahlama
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Resim 4.4: Kalibin kenar ve kdselerini zamparalama
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UYGULAMA

Asagidaki islem basamaklarindan faydalanarak iki parcall kalemlik kalibimn
rétusunu yapinmz.

Islem Basamaklar Oneriler

@ Kullanacaginiz arag gereci hazirlayimz. | @ Calisma ortanuni uygun héle getiriniz.
@ Onlugliniiz giyiniz. @ Onlugliniiz( giymeyi unutmayiniz.

@ Kaemlik kalibimin i¢ ylizeyinde olusan
puriz ve zedelenmeler var ise su
zimparasi ile zimparalayiniz.

@ Zimparacizgilerini yok eimek igin 1slak
stingerle rétus yapinz.

@ Kaemlik kalibimin igini rétuslayarak
purtzsiz bir ylzey elde ediniz.

@ Kalemlik kalibimin dis yiizeyi ve kalibin
kenar ve kGselerini sistire yardimu ile
dizeltiniz.

=E

@ Kaemlik kalibimin dis ylzeyini
rétuslayinmz.

@ Kaemlik kalibimn kenar ve kselerine
paralel kalip kalinligina gore 5-10 mm
arasinda gizgiler giziniz.

@ Temiz ve duzenli ¢alisimz.

@ Sistire ya da yontma kazima aletlerini
kullanarak gizgi izleri dogrultusunda
kazima iglemini yapinmz.
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@ Kalemlik kalibimzin kenar ve koselerini
yuvarlatiniz.

@ Kaemlik kalibimzi kullamma uygun hdle
getiriniz.

@ Alci kalibimzin rétusunun kullamma
uygunlugunun istediginiz nitelikte olup
olmadiginm kontrol ediniz.




UYGULAMALI TEST

uygulamayi asagidaki 6lgitlere gore degerlendiriniz.

Bu faaliyet kapsaminda asagida listede yer alan davramglardan uyguladiklarimzda

“Evet” uygulamadiklarimzda “Hayir” 1 isaretleyerek kontrol ediniz.

Ogrenme faaliyetinde kazandiginiz beceriler dogrultusunda Ogrenme Faaliyeti-3
uygulamal testinde olusturdugunuz iki parcgall kalibin roétusunu yapimz. Bu

Degerlendirme Olgtleri Evet Hayr

1.  Araggerecinizi dogru olarak secip hazir hale getirdiniz
mi?

2. OnlOgunuzu giydiniz mi?

3. Kalibin i¢ ylizeyinde olusan puriiz ve zedelenmeler var ise
su zimparasi ile zimparaladiniz mi?

4.  Zimparagizgilerini yok eimek igin islak stiingerle rétus
yaptimz mi?

5. Kalp icini rétuslayarak pirizsiiz bir yiizey ede ettiniz
mi?

6. Kalip dis ylzeyi ve kalibin kenar ve kOselerini sistire
yardim ile diizelttiniz mi?

7. Kalibin dis ylzeyini rétusladiniz mi?

8. Kalibimn kenar ve kdselerine parald kalip kalinligina gére
5- 10 mm arasinda Gizgiler ¢izdiniz mi?

9.  Sistireyadayontma kazima aletlerini kullanarak gizgi
izleri dogrultusunda kazimaislemini yaptimz mi?

10. Kalibimzin koseleri ve kenarlarim yuvarlattiniz mi?

11.  Kalibimzi kullanima uygun héle getirdiniz mi?

12.  Temiz ve dizenli ¢aligtimz mi?

13.  Alc kalibimzin rétusunun kullamima uygunlugunun
istediginiz nitelikte olup olmadiginm kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Yapilan degerlendirme sonunda “ Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gbzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Cevaplarinizin

tamam “ Evet” isebir sonraki faaliyete geginiz.
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MODUL DEGERLENDIRME

PERFORMANS TESTI (YETERLIK OLCME)

Iki parcal1 kalip yapimina uygun bir model secip teknigine uygun sekilde kalibim
olusturunuz. Bu uygulama ile yaptigimz calismayi asagidaki olclitlere gére degerlendiriniz.

Uygulamaya baslamadan 6nce asagida sizlere verdigimiz iki parcali kalip érneklerini
inceleyiniz.




Gerekli Malzemeler

Sabit kalem

Cetve

Mermer masa
Plastik kova

Alct

Su

Doért adet kurgu tahtast
Arap sabunu
Plastik camur
Plastik tokmak
Masrapa

Bicak

Siinger

Sistire veya spatula
Su zimparasi

[SESENENECENENRNRNRORORORORORN
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Bu uygulama kapsaminda asagida listelenen davranislardan kazandiginiz
becerileri “Evet” ve “Hayir” kutucuklarina (X)isareti koyarak kontrol ediniz.
Deger lendirme Olciitleri Evet Hayir
Arag gerecinizi dogru olarak segip hazir hale getirdiniz mi?
Is onltgtnuzi giydiniz mi?
Kalibr alinacak modeli arap sabunu ile yalittimz mi?
Kalip cidar kalinligim belirlediniz mi?
Kalemlik modelinin merkezi bulunarak modeli ortadan iki
esit parcaya ayiracak sekilde sabit kalem yardim ile
markalama gizgisini ¢izdiniz mi?
6. Masa yuzeyine markalanan alanin ve kalip cercevelerinin
icini arap sabunu ile yalittimz mi?
7. Kurgu tahtalari, markalama cizgilerinin Gizerine gel ecek
sekilde yerlestirerek dokiim alanim olusturdunuz mu?
8. Teknigine uygun al¢i hazirlayip dokim yaptiniz mi?

9.  Modeli 61U kalip igersinden ¢ikardinz mi?

10. Ol kalib1 ve modeli tekrar sabunla yalitarak dokiim alam
olusturdunuz mu?

11. Teknigine uygun al¢1 dokimi yaptiniz mi?

SN NN

12.  Olu kalpla birinci kalip parcasini birbirinden ayiwrdimz mi?

13.  Birinci kalip pargas: Uzerine uygun pim agtimz mi?

14. Birinci kalip parcasini ve modeli sabunla yalitarak dokiim
alan: olusturdunuz mu?

15.  Teknigine uygun al¢i hazirlayip tekrar dokiim yaptiniz mi?

16. Kalip parcalarina zarar vermeden birbirlerinden ayirdimz
m?

17. Modeli kaliba zarar vermeden ¢ikardiniz mi?

18. Kalbini¢ ylzeyini teknigine uygun rétusladimz m?

19. Kalibin dig yuzeyini teknigine uygun rétusladimz mi?

20. Kalibin kenar ve koselerini pahladiniz mi?
21.  Kalibin kullamma uygunlugunun istediginiz nitelikte olup
olmadiginm kontrol ettiniz mi?

DEGERLENDIRME

Sorulara verdiginiz cevaplar ile cevap anahtarimzi degerlendirme olcitlerini
karsilastirimz. Yapilan degerlendirme sonunda HAYIR cevaplarimizi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsaniz modilli tekrar ediniz. Cevaplarimz dogru ise bir
sonraki module gegmek iginilgili kisiler ileiletisim kurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI
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