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ACIKLAMALAR

MODUL UN KODU

522EE0197

ALAN

Tesisat Teknolojis ve iklimlendirme

DAL/MESLEK

Sogutma Sistemleri

MODULUN ADI

No-Frost Buzdolab

MODULUN TANIMI

No-frost buzdolab: bakimi ve onarimi ile ilgili gerekli bilgi ve
becerilerin kazandirildig1 bir 6grenme materyalidir.

SURE

40/32

ONKOSUL

Tek Kapili Buzdolabi 1-2 ve Tek Kapili Buzdolabi Bakimu
modullerini almis olmak.

YETERLIK

No-Frost buzdolabinin arizasini gidermek ve bakinuni yapmak

MODULUN AMACI

Genel amag

Gerekli ortam saglandiginda no- frost buzdolabimn
demontajin, montajim ve bakimint yapabilecek ve arizalarin
teknigine ve standartlara uygun olarak guvenli bir sekilde
giderebileceksiniz.

Amaclar

1. Bu faaliyet ile uygun ortam saglandiginda gerekli
donamimui  kullanarak standartlara ve teknigine uygun
olarak  elektrik  devress  baglantilarimt  demontg
yapabileceksiniz.

Sogutma  devresi ha  eemanlarin demontgj
yapabileceksiniz.

Sogutma devres hat elemanlarim montaj yapabileceksiniz.
Elektriksel elemanlarimt montaj yapabileceksiniz.

Sogutucu elemanlarint sert lehim yapabileceksiniz.
Elektrik devre elemanlarinin arizalarint giderebileceksiniz.
. Sogutmadevres hat elemanlarinin arizalarin
giderebileceksiniz.

N

Noobkow

EGITIiM OGRETIM
ORTAMLARI VE

Sinif, laboratuvar, atélye, ohmmetre, oksi- asetilen kaynak
takimlari, kablo, soket, soket izolatdril, soket pensesi, yan
keski, pense, kargaburnu, tornavida, kontrol kalemi, elektrik

DONANIMLARI bandh, Klips
OLGMEVE » Modllin icinde yer alan her faaliyetten sonra, verilen
DEGERLENDIRME

Olgme araglanyla kazandigimz bilgileri olgerek kendi
kendinizi degerlendirebileceksiniz.

> Ogretmen, modiill sonunda size 6lgme araci ( test, coktan
secmeli, dogru yanlis vb.) uygulayarak modil uygulamalar
ile kazandiginiz bilgi ve becerileri degerlendirecektir.




Sevgili Ogrenci,

Besinleri sogutarak korumanin ve soguktan yararlanmanin ¢ok eski ¢aglara dayandigi
bilinmektedir. Ancak soguk kosullarin elde edilme ¢aligmalar1 guiniimuzde bircok degisik
tipte ve buyuklikte sogutucularin ve buzdolaplarimin yayilmasina olanak veren boyutlara
gelmistir.

Sicaklik; meyve, sebze ve bitin hayvansal gidalarda, biyokimyasal, mikrobiyolojik
degisimi meydana getiren en 6nemli faktordir. Sicakligin, oda sicaklik derecesine veya biraz
Uzerindeki artisina paralel olarak, gida bunyesindeki biitin biyokimyasal ve mikrobiyolojik
olaylarin hizlanchig1 ve besinlerin kisa zamanda bozuldugu gorilir. Ornegin; meyve ve
sebzelerde ciriime, meyve sularinda képurme, bulanma, siitte kisa slrede bozulma ve
kesilme, hamurda kabarma, ette kokusma en ¢ok bilinen degisimlerdir.

Iste bitin bu nedenlerden dolayr her yil tonlarca besin maddesi bozularak c¢ope
atilmakta milyonlarca lira maddi zarar meydana gelmektedir. Ancak bu besin maddelerinin
korunmasi i¢in uzun yillar arastirma ve ¢alismalar yapilmis ve bu ¢alismalar sonrasinda yeni
teknol ojiye sahip Uriin gelismeleri icin milyonlarcaliralik harcamalar yapil migtir.

Teknolojik arastirmalar sonucu ortaya ¢ikan bu Ustln sogutucularin artik her eve
girdigi suphesizdir. Cok yaygin kullanima sahip olan bu triinlerin bakim ve onarim sorunlari
da ortaya ¢ikmustir. Sizler bu modull sayesinde no-frost buzdolaplarinin bakim ve onarimin
ogrenmis olacaksinmz.






OGRENME FAALIYETI-1

( AMAC )

Bu fadiyetle; gerekli ortam saglandiginda uygun donanmimi kullanarak standartlara ve
teknigine uygun olarak elektrik devre baglantilarinin de montajin yapabileceksiniz.

(' ARASTIRMA )

»  Cevrenizde bulunan no- frost buzdolaplarimn tamir ve bakimlarin yapan is
yerlerine giderek dolabin  elektriksel kablo baglantilarim  inceleyerek
gordiklerinizi bir rapor haline getiriniz. Hazirladigimz raporu laboratuvar
ortaminda arkadaglariniza sununuz.

1. ELEKTRIK DEVRESI
BAGLANTILARININ DEMONTAJI

No-frost buzdolaplarindaki elektrik devresi baglant: sistemlerini anlayabilmemiz icin
onun bir eektrik semasi Uzerinde ¢alisma sistemini incelememiz gereklidir.

Sekil 1.1'de no-frost sogutucuya ait elektrik devre semasim inceledigimizde L-
hattindan giren faz termostat kontagindan gectikten sonra timerin ( zamanlayicinin ) 3 nn.h
kontagina girer ve buradan timer motorunu besler. Timer motoru, nétrind 1 nu.l1 soketten,
termik sigorta ve defrost rezistandari Uzerinden tamamlar. Bu noktada timer motorunun
direnci rezistanslara gore cok yiksek oldugundan defrost rezistandar: sadece iletken gorevi
gorurler ve bu sirada ¢alismazlar.3 nu.l kontaktan giren faz 4 nu.li kontaktan fan motorunu,
ara bélme alt rezistansint ve role Uzerinden kompresorii besler. Fan motoru notrunt N
hattindan kap: butonlar: Uzerinden tamamlar. Ara bolme alt rezistansi ve kompresor ise
notrlerini direkt N hattindan airlar.

Aydinlatma lambasi fazim L hattindan, nétrint kapr butonu Gzerinden alt kapinin
acilmasi tamamlar ve yanar. Normal calisma periyodu, otomatikte bekleme siireleri hari¢ 7
saattir. Timer bu slreyi doldurduktan sonra defrost konumuna gecerek defrost islemini
bagslatir. Bu devre timerin yapisi itibaryla elektromekanik bir devre olarak tammlanabilir.
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Resim 1.1: No- Frost buzdolab: elektrik baglantilari soket panosu
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1.1. Termigin, Rolenin, Kapr Butonunun, Lamba Duyunun Demonte
Edilmes

Buzdolaplarinda kullamlan termikler oldukga basit ve kigukturler. Genellikle termik
kompresorin  bulundugu boélimde hemen kompresorle bitisik olarak monte edilmistir.
Elektriksel baglantilar soketli veya klipdidir. Baglantilart bu soketlerden ayirmak suretiyle
kesmis oluruz. Burada dikkat edilmesi gerekli husus motoru besleyen enerji kesik olmalidhr.

Rdle kompresoriin oldugu bélumde yer alir. Rélenin temel ve tek gorevi, kompresoriin
yuk atinda ilk hareketini saglamaktir. Role elektrik baglanti bigimi basit olup sistem
icerisinde nereye baglanacag: bellidir.

Anza role tirnak uclarindan elle ¢ekilmek suretiyle yerinden cikartilir. Bu esnada
devrede akim olmamasina dikkat edilmelidir.

Resim 1.2: Termik verdle grubu

Kapi butonlar: gendlikle buzdolaplarinin ara bélme saci veya kapinin kapandigi yan
veya Ust birlesme duvarlarinda tirnak seklinde bir ¢ikintidir. Buton elektrik baglantilarina
ulasmak icin yapilacak ilk islem, ince uclu diz bir tornavida yarchmu ile i¢ plastige zarar
vermeden kapi butonu bulundugu yuvadan ¢ikarmaktir. Daha sonra elektrik baglantilarin
soketlerinden soklp buton disari alinir.

Resim 1.3: Kapi butonu elektriksel baglantilarimin sokilmesi
5



Lamba duyunun kablo uclar takip edilerek dolabin arkasindaki soket kutusundaki
yerleri tespit edilir ve bu soketler gekilmek suretiyle yerinden cikartilir ve elektrik baglantisi
kesilir.

1.2. Evaporatér ve Kondenser Famimin Sistem Icindeki Gorevi ve
Demonte Edilmesi

1.2.1. Evaporat6ér Fammin Sistem icindeki Gor evi

Evaporator fam evaporatorde disuk sicakliktaki havay: alt bolumlere cebri olarak
yaymada kullanilir. Fan motoru alt ve Ust kapi butonlarina seri olarak baglidir. Herhangi bir
kapr acildiginda motor devre dis1 kalir. Béylece soguk havanin disar1 sizmasi 6nlenmis olur.

Sogutucunun termostat: devreyi actiginda kompresor durur. Bu durumda dondurucu
bélimde sicakligin yikselmemes icin fan motoru da durur. Diger bir fasilada da timer,
defrost durumuna geldiginde, evaporatérde buzlar erirken fan motoru da evaporatér
hacmindeki 111k ve nemli havay: sogutucunun diger bolimlerine gondermemek Uzere devre
g1 birakalr.

Fan

— Dondurucu Evaparattri

Sekil 1.2: Evaporatér famnn sistem icindeki yeri

Evaporatdr fanm, evaporatdrin arka kismina koruyucu aliminyum sac duvarlarina
yakin bolume yerlestirilmistir. Evaporator on plastik kapag: ¢ikartildiktan sonra kapak disar:
ainir. Daha sonra fan motorunu evaporator kapagina baglayan iki adet yilchz bagli vida
tornavida ile sokullr ve fan motoru 6n tarafa ¢ekip cikartilir. Fan motoru ve evaporattr
rezistans elektriki baglantilar bu arka bdlimde toplanmis olan soketli baglanti kablolar1 ve
klipsler yardimyla yapilmistir. Bitiin dondurucu sistem elemanlarimn kablolarinin belli bir
yere toplandigi, klips ve soketlerin takildigi bir sistem panosu bulunur ve soketler buraya
baglamr. Bu pano cogunlukla buzdolabi arka sacina sabitlenmistir. Evaporatér fam
kablolarim takip etmek icin dondurucu bolim arka plastiginin cikartiimas: gereklidir. Bu
cikartildiktan sonra kablo takibi yapmak daha kolaydir. Kablolar takip edilmek suretiyle
evaporattr fan kablosu, soketlerinden elle ¢ekilerek cikartilir.



Sekil 1.3: NO-Frost buzdolabi evapor ator U
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Resim 1.5: Evaporator fam

1.2.2. Kondenser Fammn Sistem Icindeki Gor evi

Sogutucu akiskan buharimn havaile sogutularak yogusmasini saglamaktir. Kondenser
fam kondenserin hemen bitisiginde ona ¢ok yakin bir konumdadir. Kondenser faninin
demontajina baslamak icin 6nce kabin dibi sacini vidalarindan tornavida ile stkeriz. Bunun
icin buzdolabim bir kisi yardimu ile hafifce arkaya dogru egeriz ve kondenser fanin
konstriksiyon sacina baglayan iki adet civatali somunu acar ve fam yerinden aliriz. Elektriki
baglantilar1 hemen kondenserin bulundugu yerde soketli olup sokilmesi basittir. Soketler
cekilmek suretiyle fan motoru elektrik baglantist kesilmis olur.
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Buharlastirma kabi
Eritme suyu akis borusu

Kondensator ve fan motoru

Resim 1.6: Kondenser ve fan motoru baglanti kablolari

1.3. Defrost Saatinin ve Rezistansimin Sistem icindeki Gorevi ve
Demonte Edilmesi

1.3.1. Defrost Saatinin Sistem Icindeki Gor evi

Normal calisma slresini ve defrost periyodunu ayarlamaktir. Defrost saatini, defrost
periyodunu kompresorin toplam devrede kalma siiresini referans olarak ayarlar.

Buzdolabi icindeki multi flow kapag: ve straforunu ¢ikardiktan sonra defrost saatinin
elektrik baglantilarim soket uglarindan gikarmaliyiz. Daha sonra defrost saatini montgj
plastigine baglayan iki adet yildiz bagli viday: sokmeliyiz. Vidalar1 soktukten sonra defrost
saatini asag1 dogru hafifce gekerek cikartiriz.

Resim 1.7: Defrost saatinin yerinden demonte edilmesi
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Resim 1.8: Defrost saatinin yerinden demonte edilmesi

1.3.2. Defrost rezistansimin sistem igindeki gor evi

Evaporatorin  yizeyinde yamsik veya boru icinde bulunur. Yanliz Defrost
periyodunda devreye girerek evaporatdr ylzeyindeki buzlar: eritir. Dolabin normal calisma
periyodunda sadece iletken olarak gorev yapar ve timer motorunu beder.

cam tip

isitic) eleman (rezistans)

elektrik baglant: kablolarn

Sekil 1.5: Defrost rezistana elektrik kablolar:

Defrost rezistansi, evaporatoriin kapagi cikartildiktan sonra evaporatorii gévdeye
baglayan iki adet yildiz bagl vida sokilUr. Defrost rezistans: elektrik baglantisi soketli olup
soket yerleri bellidir. Soketler elle cekilerek rezistans elektrik baglantisi kesilir ve evaporattr
yukar1 kaldinilarak defrost rezistans: yerinden alinir.

Evaparator
tzerindeki
defrost
rezistansi

Resim 1.9: Defrost rezistans elektrik baglanti kablolary



( UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklar1

Termik baglantisint yerinden sokiniz.

Oneriler
Gerekli glivenlik tedbirlerini alimz.
Termigin elektriksel baglantilarin

soketlerinden elle cekerek gikartimz.

Rdle baglantisint yerinden stkiinlz.

Rdleyi elle soketlerinden gekerek ¢ikartiniz.

Kap butonu baglantism  yerinden> Kapr butonu kablo baglantilarim stkerken
sokiinuz. elektrik akimint kestiginizden emin olunuz.
Termostat baglantilarin yerinden> Termostat1  yerinden  sokerken  zarar
sokiniz. vermemeye dikkat ediniz.

Lamba duyunu yerinden sokiniz.

Lamba duyunu sokerken akimi kesmeyi
unutmayinz.

K ablolar verinden sokiiniiz » Kablolart  sokerken  eektrik  akimin
y ' mutlaka kesiniz.
Evaporator ve kondenser famm yerinden> Fan  pervanelerine  zarar  vermeden

sokiindz.

civatalarini yerinden sokiniz.

Defrost saatini yerinden sokiniz.

Defrost saatini yerinden sokerken zarar|
vermeyiniz.
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(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak

degerlendiriniz.

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarint Dogru ve Y anhs olarak degerlendiriniz.
( ) Defrost saatinin gorevi, defrost periyodunu ayarlamaktir.

( )  Evaporator fani, evaporatorde dusuk sicakliktaki havay: alt bolumlere cebri
olarak yaymada kullanilir.

( ) Kondenser fanimin sistem igindeki gorevi, sogutucu akiskan buharinin hava
ile sogutularak yogusmasin saglamaktir.

() Defrost rezistans: evaporatériin yizeyinde yapisik veya boru icinde bulunur.

() Defrost rezistanst yalmz defrost periyodunda devreye girerek evaporattr
ylzeyindeki buzlar eritir.

() Defrost rezistans dolabin normal ¢alisma periyodunda sadece iletken olarak
gobrev yapar ve timer motorunu besler.

Cevaplariniz modil sonunda verilen cevap anahtari ile karsil astirimz

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinimiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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UYGULAMA

Ogretmeniniz tarafindan size verilen no- frost buzdolab: tizerindeki elektriksel d

evre
elemanlarimt asagidaki arag ve gerecleri kullanarak teknigine ve kurallara uygun olarak

sokiniz.
tarmostat LN
T ®
o O >
3 T 5 dulap igi
ol avaporatiie defrost _L_avdinlatra
Q—(&lj rezigtansi L
/’I ™ termu=ztop | St \f\f\g’\r‘—- <
/ RI
& D &~0-8-0\ O RIV >
u _“.‘A A X
4 timer tarmik sigorka V\f\{ \f alt kapr butonu
ayaporathr alu 7 Y
damiahk rezistans: o=
zrs balme regigtans 6“'
AN\
RE
fan motory iist kap: butonu
o
)
I—:J..
L
akimn rolast i
k-:ampresﬁri
RL O

Aracve Gerecler:

1- Tornavida 7- Pense

2- Kargaburnu 8-Y1ldiz anahtar takimi
3- Soket 9- Avometre

4- Soket izolatort 10- Kontrol kalemi

5- Soket pensesi 11- Elektrik banch

6- Y an keski 12- Klips
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UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Y aptiginiz uygulamay: degerlendirme 6lgegine gore degerlendirerek, eksik veya hatali
gordiginiz davramslar: tamamlama yoluna gidiniz.

Deger lendirme Olgutleri

Islem Basamaklari Evet | Hayr

Y apacaginiz is icin gerekli takimlar: hazir hale getirdiniz mi?
Termik elektrik baglantisin soktliniiz mu?

Rdle e ektrik baglantisim yerinden soktiniz mi?

Kapi butonu elektrik baglantilarim soktiniz mia?

Lamba duyunun elektrik baglantilarim soktiiniiz mi?

Anzal1 kablo var ise degistirdiniz mi?

Evaporattr ve Kondenser fani kablolarim soktliniiz mi?
Defrost saati elektrik baglantilarini soktiniiz ma?

Defrost rezistans: elektrik baglantilarim soktiintiz mu?

10. Arizal1 soket var mi?

11. Eski soketin ¢ikarildigr yerin korozyon temizligini yaptiniz mi?

© O Nl o g A W NP

12. Isi bitirdiginizi 6gretmeninize bildirdiniz mi?

Duzenli ve Kurallara Uygun Calisma

13. Medege uygun kiyafet giydiniz mi?

14. Calisma aanmin tertipli-dizenli kullandinmz mi?

15. Yapacagimz ise gore takim ve aparat sectiniz mi?
16. Takimlar dizgun kullandimz mi?

17. Guvenlik tedbirlerini aldimz mi?

18. Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gdzden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarinizin tamami evet ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-2

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda gerekli
donanmmu kullanarak sogutma devresi hat elemanlarinin demontajini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan no- frost buzdolaplarimin tamir ve bakimlarint yapan is
yerlerine gidiniz. Sogutma devress hat elemanlarinin neler olduklarin
aragtirarak, gordiklerinizi bir rapor héline getiriniz. Hazirladigimz raporu
laboratuvar ortaminda arkadaslarimza sununuz.

2. SOGUTMA DEVRESI HAT
ELEMANLARININ DEMONTAJI

Sogutma devresi hat elemanlar: arasindaki gaz akis semast :

Sogutma gazi akss

e ——
e Dix

Konpresdr - Bagme Tarafl

Kilcal Boru

Kondanser
¥

Gaz ;s?éuyo r

Dirayer

4
i

Gaz ternizlenir

Kaleal boru

Basmg olugturuiur

Bvaparatir
Soputucu gaz pliskirtalir
ve buharlagtmlr

Sogutucy
madde hall

Komprestr

Kompregdr-Emis yodnii

|

Sekil 2.1: Sogutma devres hat elemanlari arasindaki gaz akis semasi
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2.1. Komprestr Emme, Basma, Yag Sogutma Borularimin Demonte
Edilmes

Kompresdr emme, basma ve yag sogutma borularim sokmeden oOnce sistem
icerisindeki sogutucu gazin bosaltiimast 6nemlidir. Bunun icin 6nce gaz servis borusunun
kesilip gazin bosaltiimasi gereklidir. Sistem igindeki gaz tipini dgrenmek icin énce dolabin
Uzerindeki etikete bakilir. Eger sistem icerisindeki gaz R12 veya R134a ise servis borusu
pense yardimi ile kirnlmalidir. Sistem igerisinde R-600 gazi mevcut ise kesme islemi
kesinlikle 1s1l islem uygulanarak yapilmamali, etrafta yanici, yakici, eektrikli fis, priz vb.
seyler bulunmamalidir.

Sistem icindeki gaz tamamen bosa diginda emis, basing ve yag sogutma borular: oksi-
asetilen kaynagr ile 1sitilarak sokuldr. Eger sistem igindeki gaz R—600 gazi ise borularin
sokim islemi kesinlikle 1s1 kullamlarak yapilmamali, borular boru makasi ile kesilmelidir.
R—600 gaz1 yanici oldugundan gaz kagaklarinda ortam havalandirilmali ve kesinlikle hichir
yanici1 madde ortamda bulundurulmalidir. Aksi takdirde patlama olabilir.

Resim 2.1: Bakir boru keskisi Resim 2.2: Kompresdr emme, basma ve yag
sogutma borulari

2.2. Drayer, Kilcal, Lamelli Evaporatér ve Kondenserin Demonte
Edilmes

2.2.1. Drayerin Demonte Edilmesi

Drayer, sogutma gevrimi igerisinde kondenser ile kilcal boru arasinda yer alir ve sivi
haldeki gazin icindeki rutubeti, asitleri ve tozlari slizerek tutma gorevi yapar. Dolayisi ile
drayerin ici zaman icinde dolar ve is goremez hale gelir. Drayerin demontaj1 icin ilk olarak
sistemin gazint bosaltiniz, daha sonra ise kilcal boru baglantisim kilcal makasi ile keseriz.
Drayerin kondenserden gelen baglantisin ise oksi-asetilen aevi 1sisi yardim ile birlestirme
yerlerinden ayiririz.
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Resim 2.3: Ev tipi sogutucular da kullamilan Drayerin demontaji

2.2.2. Kilcal Boru Demonte Edilmesi

Genlesme elemanlar: icinde en basit ve en ucuz sogutucu kontrol veya akis ayar
elemamdir. Asinabilecek veya degistirilmes gereken hareketli parcalar: yoktur, ¢lnki
tasimak Uzere tasarlandigi sogutma yukine uygun uzunlukta olan kiguk ¢apli bakirdan imal
edilmis bir borudur. Kilcal boruda meydana gelebilecek tek sorun onun tikanmasi olacaktir.
Tikal1 bir kilcal1 yenisi ile degistirirken, drayerin cikisi ile evaporatériin giris noktasina yakin
bir yerden isaretleme yapilir ve boru kesme makasi veya yan keski ile kesilerek yerinden
cikartilir. Bu islem yapilirken diger sogutucu hat elemanlarina zarar vermemeliyiz.

Drayerden /7 { k N Evaparalére

Resim 2.4: Kilcal boru Sekil 2.2: Kilcal boru gaz akisi

2.2.3. Evaporator in Demonte Edilmesi

Evaporatorin demontaji icin Once sistemdeki gazi bosatmaliyiz ve evaporattre
baglanan esanjor borusunu oksi-asetilen yardimiyla ayirmaliyiz. Kilcalir kilcal makasi ile
baglantilarindan ayirmaliyiz. No- frost buzdolaplarinda evaporatér sokilirken ekovatin
elektrik baglant: uclar1 sokiilip bunun semasi cizilir. Oncelikle evaporatore ulasabilmemiz
icin dondurucu bolum arka ve alt plastiklerini sbkmemiz gereklidir. Burada dikkat edilmesi
gereken husus klape kanal1 tzerinin mutlaka kapatilmasi gerektigidir. Bu kanala herhangi bir
malzeme dismemesine 6zen gostermeliyiz. Koruyucu plastikleri soktiikten sonra evporator
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ortaya cikmus olur. Evaporator govde sacina iki kulakciktan vidalarla tutturulmus
vaziyettedir. Bu vidalar1 soktikten sonra evaporatorii disar: alabiliriz.

Evaporatorii sokerken evaporatorun etrafindaki aliminyum saclari ¢ikarmayiniz.
Evaporatorii saclarla beraber dikkatli bir sekilde komple yukart dogru kaldirabilirsiniz.
Evaporator etrafindaki alminyum saclar sadece rezistandarin degistirilmes gerektiginde
aciimalidir. Ancak kaynak islemlerinde kaynak yapilan kismin arka ylizeyine tavanina ve i¢
ylzeylerine mutlaka zarar gérmemesi icin koruyucu bir sac yerlestirilmelidir.

Resim 2.6: Buzdolab: kondenseri

2.2.4. Kondenserin Demonte Edilmesi

Buzdolabi kondenserleri buzdolabimin arka ylzeyine sac vidaarla vidalanmak
suretiyle sabitlenmistir. Kondenserin montaj vidalarim sokmeden 6nce kondenserin
kompresorden gelen ve evaporatdre giden bakir borularint kesmemiz veya 1s1 yardimi ile
ayirmamiz gereklidir. Serbest kalan kondenser montg) vidalarindan tornavida ile sokilerek
yerinden alinir.
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2.3. Ust Kapak Contas I siticisimin Demonte Edilmesi

Ust kapak contasi, (st kapak ile alt kapak arasindaki ara bélmede hemen iist kapagin
altindachr. Ust kapak contasi 1siticisina ulasabilmemiz icin ara bolme sacinin plagtiginin
cikartilmast gereklidir. Isiticiya ulasildiktan sonra elektrik baglanti uclart lehim yerleri
eritilerek 1sitic1 dhgart alinir.
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( UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

» Kompresorl yerinden sokiiniiz

Kompresdr emme, basma, yag
sogutma borularim sokerek
baslayimz. Kompresor takoz
vidalarim sokerken yildiz anahtar
takim kullanmmz

» Drayeri yerinden sokuintiz

Drayerin  borularimt  boru kesme
aparati ile yerinden stkiiniz

» Kilca yerinden stkiiniiz

Kilca boruyu keserek yerinden
sokiintiz

» Lamédli evaporatorl yerinden sokiniz.

Lamelli evaporatbrii  yerinden
sokerken zarar vermemeye dikkat
ediniz. Evaporator vidalarim yildiz
anahtar takim ile sokuniz.

» Kondenseri yerinden sokiinliz

Kondenseri zarar vermeden yildiz
anahtar takim kullanarak ve borular
boru kesme aparati ile keserek
sokiniz.
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(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1 () Sogutma cevriminde evaporattr sistemin basing tarafinda bulunur.

2. () Gaz hatti borularint demonte ederken lehim yerlerinden asetilen alevi ile
eriterek ayirmaliy1z.

3. () No —frost buzdolaplarinda kullanilan R—600 sogutma gazi yanici bir gazdir.

4. () Gaz hatti borularim keserken, demir testere veya oksi- asetilen alevinden
yararlamriz.

5. () Drayer degistirirken eskisi tamir edilip yerine takilir.

6. () Drayer kondenser ile kilcal boru arasinda yer air.

7. () Kilcal borular1 yan keski ile kesmek suretiyle yerinden sokeriz.

8. () Gaz borular1 soklltrken sistem icerisindeki gazi bosaltmaya gerek yoktur.

0. () No- frost buzdolaplarinda kondenser, komprestr ile beraber aym bolim
icerisinde gruplandirilmustir.

10. () Kondenserin yerinden cikartiimasi icin 6énce kondenser fammnin sokilmesi
gereklidir.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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UYGULAMA

Asagida size bir no-frost buzdolabi verilmis olup bu dolabin sogutma devres hat
demanlarini anlatildigr sekilde sbkmeniz istenmektedir. Bu elemanlar: teknigine uygun

olarak demonte ediniz.

uvaporatdr

]

EFANjEr

t_ilul
ary

&mme
haty

Arac ve Gerecler:

1- Yildiz anahtar takimu
2- Tornavida

3- Kargaburnu
4- Pense
5-  Yan keski

6- Lokmatakim
7- Boru kesme aparati

drayer
kemprezdy

kendanser
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UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Bir arkadasinizla birlikte yaptigimz uygulamay: degerlendirme o6lcegine gore

degerlendirerek, eksik veya hatal1 gordiigiiniiz davramglar: tamamlamayoluna gidiniz.

Deger lendirme Olgitleri

Islem Basamaklari

Evet

Hayr

1. ise baslamadan 6nce gerekli guvenlik tedbirlerini aldimz mi?

2. Gaz sogutma borularim sdkmeden énce sistem icindeki sogutucu
gaz1 bogalttimz mi?

3. Komprestr emme- basma ve sogutma borularim soktiiniiz mi?

4. Sogutma borularint  sokerken gerekli 1sil islem aparatlarinm
kullandinz mi?

5. Drayer borularinm soktiintiz mi?

6. Kilcal yan keski ile kesip yerinden ¢ikardiniz mi?

7. Evaporatori yerinden ¢ikardimz mi?

8. Evaporattri sokerken uygun alet ve avadanlik kullandiniz mi?

9. Kondenser fanini soktiniiz ma?

10. Kondenseri montg] vidalarindan sokerken uygun agizli  bir
tornavida ve anahtar kullandimz mi?

11. Ust kapak contasi 1siticisin yerinden gikardinz m?

Duzenli Ve Kurallara Uygun Calisma

12.

Meslege uygun kiyafet giydiniz mi?

13.

Calisma alanmint tertipli-dizenli kullandimz mi?

14.

Y apacaginiz ise gore takim ve aparat sectiniz mi?

15.

Takimlar1 dizgun kullandimz mi?

16.

Guvenlik tedbirlerini ddiniz mi?

17.

Zaman iyi kullandinz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda hayir seklindeki cevaplarimzi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarinizin tamam evet ise bir sonraki faaliyete geginiz.
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OGRENME FAALIYETI-3

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda gerekli
donanimi kullanarak sogutma devresi hat elemanlarinin montajim yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> No- frost buzdolaplari sogutma devresi hat elemanlarimin montajlarimn nasil
yapildig1 hakkinda piyasa arastirmasi yaparak, hat elemanlarinin cesitleri ve
Ozellikleri hakkinda bilgi toplayimz. Topladiginiz bilgileri bir rapor haline
getirerek, arkadaslarimza laboratuvar ortaminda sunum yapiniz.

3. SOGUTMA DEVRESI HAT
ELEMANLARININ MONTAJI

No-frost buzdolabim diger dolaplardan ayiran en ©nemli Ozellik sogutmanin
gerceklestigi bolimlerde buzlanmamn olmayisidir. Buzdolaplarinda sogutucu (evaporator)
iki bolme arasina yerlestirilmistir. Soguk hava tst ve alt bolmelere bir fan motoru yardim ile
cebri olarak dagitilmaktadir. Hava, sogutucu Uzerinden gecerken sicakligim ve nemini
birakir. Soguk ve kuru olarak her iki bolime fan motoru ile Uflenir. Timer (zamanlayici)
belirli zaman araliklarinda ekovati durdurur. Sogutucunun icinden gegirilen 1sitici,
sogutucuda kar ve buzu otomatik olarak eritir. Su ise bir boru vasitas: ile ekovat Gzerindeki
kaba, bazilarinda ise kondenserin bulundugu kaba akar. Ekovat veya kondenseri sogutarak
faydal1 bir is yapms olur. Kaba biriken su, 1s1 nedeniyle buharlasarak ortamin havasina
karisir.

Dolabin tst bolumu kigik ve Uflenen hava fazla oldugundan burasi derin dondurucu
bolimudar. Alt kissmda klapenin ayarlanmasi ile Uflenen hava ayarlanarak istenilen
sogukluk elde edilir.

Bu dolaplarin gaz gevrimi diger dolaplar gibidir. Ekovat, kondenser, drayer, sogutucu
ve donis borusu Uzerinden gaz dolastirilarak sogutma saglanir.
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Sekil 3.1: No-Frost buzdolabi kesiti ve sogutucu hat elemanlary

3.1. Lamelli Evaporatér Montaj Edilmesi

Lamelli evaporator sokildigl sekilde yerine monte edilmelidir. Evaporattriin
arkasinda bulunan ve Uzerine damlalik rezistanst monte edilmis olan plakada evaporatorin
dogru yerlestirilebilmesi igin tiggen bir aski pargas: bulunmaktadr.

Dondurucu bolimdeki evaporator kapagi aym zamanda evaporatore hava girisini de
saglayan bir parcadir. Bu ylzden kapagin ¢ok siki monte edilmis olmasi, havanin hava
kanallarimin  yanindan kagcmasim  6nlemek bakimindan ¢ok 6nemlidir. Bu durum
evaporatodriun buzlanmasina neden olabilir. Eger tutucunun tirnaklar: kirilmissa, evaporatorin
kapag: vidalarla sabitlenmelidir.

Resim 3.1: No- Frost buzdolab evapor atér iniin montaji
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Evaporatdr tikanmklik kontrol yapildiktan sonra yerine monte edilmesine gegilir.
Oncelikle Evaporator buzdolabr yiizeyine vidalarla tutturulur. Daha sonra evaporatoriin giris
ve cikis agizlart monta kapagimn kenarindan disar: ¢ikartilir. Sonra bu bosluk izolasyonla
doldurulup montgj kapag: yerine sabitlenir. Evaporator ici soguklugu hissedecek termostat
duyargas: ise Evaporator Uzerindeki yerine monte edilir. Evaporatoriin gelis agz1 drayere,
donls borusu da kompresorin donus hattina lehim kaynag ile kaynatilir. Kaynak sert lehim
kaynag: olmalidir. Evaporator degisince mutlaka drayeri de degistirmemiz gereklidir. Clnka
eski drayer tekrar kullaniimaz.
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Resim 3.2: No- Frost buzdolabi evaporatdr montaji ve sogutma bor ular yer legimi

3.2. Kondenserin Monte Edilmes

Ev tipi sogutucularda en yaygin olarak kullanilan kondenser tipi telli-borulu statik (
dogal akisli ) kondenserlerdir.

Kondenser imalatinda borular uygun boyda kesilip —U- seklinde biikildikten sonra bir
kaliba yerlestirilir. Her iki tarafina, 1s1 transfer ylzeyini arttirmak amaciyla teller
yerlestirilmistir. Sonra yine aynm kalip iginde punta kaynak makinesi kullanilarak, sogutucu
borular: tellerle kaynatilir. Yeni kondenser sokildugl sekilde dolabin arka ylizeyine monte
edilmelidir. Kondenser 6nce montg vidalari vasitasi ile buzdolabimin arka gévdesine
tutturulur. Daha sonra kondenser borular: bir ucu kompresor tarafina diger ucu ise evporator
hatt: tarafina sert lehimle kaynatilir.
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Resim 3.3: Telli- borulu tabii ¢ekisli buzdolab1 kondenseri

3.3. Kompresorin Monte Edilmesi

Sogutma devrel erinde kullanilan kompresorlerin glicti ne olursa olsun uzun émrlt ve
arzasiz calismasi, dogru sekilde montgila mimkin olur. Montgjda dikkat edilecek
hususlarin basinda yer secimi ile uygun, monta ve tespit elemanlarinin kullamimasi gelir.
Montgj sirasinda ve sonrasinda verilebilecek bakim, onarim gibi servis hizmetleri icin de
uygun alamn bulunmasi son derece 6nemlidir.

Komprestrler buzdolab: alt tabaninda bulunan ve celik konstriiksiyondan hazirlanmis
atlik Uzerine monte edilirler. Komprestrler sokildigi gibi yerlerine dikkatli bir sekilde
monte edilmelidirler. Montg esnasinda asagida monta detay: verilen birlestirme sistemine
uyulmalidir. Aksi hélde dolapta istenmeyen titresimler ve sarsintilar meydana gelmes
kacinilmaz olur. Bunun icin dncelikle sasede kalan titresim lastiklerini yeni kompresor
ayaklarinatakmali, sonra da kompresor, sasedeki yerine oturtulmalidir.

1 - Emine borusu
2 - Emme ventili
2 3 - Servis borusu (Gaz
deldurma borusu) 1

4 - Piston
5 - Basing ventili
6 - Basing borusu

KOMPRESORUN
Sematik Goriiniimii Kompresor

Sekil 3.2: Komprestr baglant: agizlari
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civata
" rondels
kompresir montaj
taban saci

lasyik takoz 7

celik konstriiksivon
montaj slthi

(montz] prafili) i ~ maontaj pargasi

Resim 3.4: Kompresor ayak montaji Sekil 3.3: Celik konstriiksiyon taban tizerine
komp. montaj1

3.4. Drayerin Monte Edilmesi

Drayerin 3 Gorevi vardir:

Kondanserden siv1 halinde ¢ikan sogutucu gaz drayere gelir.
1. Cevrimde olabilecek nemi tutar.

Kondanserden ; 0 "
2. Asitleri nétralize ederek korozyonu

o ve motorda olugabilecek arizalar

Kurutucu; i¢inde taneli onler.

= ve giiclii higroskopik

* bir kurutucu madde ile dolu 3. Capak, lehim artiklari, oksit

metal bir borudan gibi yabanct maddeleri ince filtre

olusur. vasitasi ile tutar.

Kilcal borunun dar kistminda tortulanma
nedeniyle olugabilecek tikanmaya engel
olmak i¢in drayer direk kondanserden
sonra alcal borunun éniine yerlestirlir.

kirlenmeyi engelleyen
ince filtreler bulunur.

1 - Kaba filtre 7
2 - Kurutucu madde

'(Na-Al-Silikat) Sivi halindeki gazin kurutucu madde
3 - Imce filtre Kilcal boruya i¢inden homojen bir sekilde ¢ikmas: igin
drayerin dikey bir konumda olmas

Drayerin sematik
gereklidit.

ic yapist

Sekil 3.4: Drayerin i¢c yapist

Drayer devrede sivi hatti Uzerine, drayer Uzerinde isaret edilen ok yoniinde monte
edilmelidir. Ev tipi buzdolaplarinda kullanilan drayerler, kondenser ile kilcal arasina takilir
ve bir defa kullanilip atilir tipte olanlardandir. Yeni drayer yerine monte edilirken dnce
kilcalin ucunu kilcal boru makasi yardim ile diizgiin bir sekilde keseriz ve kilcal1 drayere
duzgunce yerlestiririz. Kilcalin drayerin igine fazlaca girip, drayerin yapisim bozmamasina
O6zen gostermeliyiz. Aymi sekilde drayerin diger ucunu kondenserden borunun icine
yerlestirdikten sonra lehimleme islemlerine gegeriz. Once kondenser gikisim sert lehim
kaynag ile daha sonra kilcal boru ile drayer baglantisin sert lehim kaynag: ile kaynatarak
birlestiririz. Bu islemler yapilirken sistem icindeki gaz bosaltilnis olmalidir.
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Resim 3.6: Drayerin monte edilmis sekli

3.5. Boru Egimlerinin Duzenlenmesi

Kompresor ve diger tum hat elemanlar1 yerine monte edildikten sonra borularin
duzenlenmesine ve gerekli egimlerinin verilmesine gegilir. Boru egimleri gaz akis yonl
dogrultusunda artan bir egim olmali ve borular basing kayiplarina meydan vermeyecek
sekilde genis kavisli bukilmeli, mimkin olan en kisa yol takip edilmelidir. Borularin
duzenlenmesi ve egim verme islemi kaynak islemlerinden 6nce ve sistem icinde gaz yokken
yapilmalidir.

Resim 3.7 : Boru egimlerinin verilmesi
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3.6. Kilcalin kesimi

Kilcal borunun asinabilecek veya degistiriimesi gereken hareketli parcalar: yoktur,
¢Unkl tasimak Uzere tasarlandigi sogutma yukine uygun uzunlukta olan kigUk capli
bakirdan imal edilmis bir borudur. Kilcal borunun tamiri s6z konusu degildir, yenis ile
degistirilmelidir. Degistirme islemi esnasinda sistem icinde sogutucu akiskan olmamalidir.
Tikal: bir kilcalir yenis ile degistirirken, drayerin cikisi ile Evaporatérin giris noktasina
yakin bir yerden isaretleme yapilir ve bakir boru kesme aparati veya yan keski ile kesilerek
yerinden cikartilir. Sistem icindeki kilcal borulari degistirmek amaciyla uzunlugunu veya

oOlcisinl degistirmeye kalkmamaliyiz.

Kilcal boru degistiriimeden once i¢ capimin ne oldugunu belirlemeliyiz. Fiziksel
uzunlugunun ne oldugu hususunda en dogru yontem ise ekleme yapilacak her iki ugtan en az
2,5 cm birakmaktir. Kilcal boruyu, orijinaiyle ayni uzunlukta ve ayn boyda olan bir kilca

boruyla degistirmeliyiz.

Drayer

Kilcal boru

Evaparator

oy @ == 0,4-08bar
41 Kilcal kesilme arahg \
Resim 3.8: Bakir boru kesme apar ati Sekil 3.5: Kilcal borunun kesilme aralig
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(UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

» Lamelli evaporatorii yerine monta
ediniz

Gerekli emniyet tedbirlerini aliniz.
Evaporatorin  vidalarini,  lamelleri
egmeden sikimz

» Kondenseri montgj ediniz

Kondenseri montaj ederken  fan
dontstine engel olmamaya, lamellerin
egilmemesine dikkat ediniz

» Kompresorl montgj ediniz.

Kompresdr yag sogutma ve kapak
contast 1sitma  borularim  dogru
yerlestiriniz.

» Drayeri montgj ediniz.

Drayeri dogru akig yoninde montg
ediniz.

» Kilcali montg ediniz.

Kilcain agzim tikamadan ve drayerin
elegine dokunmadan montgj ediniz.
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(6LCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak

degerlendiriniz.

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.
() Kilca borularin tamiri s6z konusu degildir, yenisi ile degistirilmelidir.

() Kilcal boru yerinden sokultirken oksi- asetilen kaynak takimlarindan
yararlanilir.

() Drayer, sivi hatti Uzerine, drayer Uzerinde isaret edilen ok yoninde monte
edilmelidir.

() Kompresorler buzdolaplarindan ayri bir yerde bir muhafaza igerisine
alinarak monte edilirler.

() Kondenserler, buzdola arka gévdesine sac vidalarla tutturularak monte
edilirler.

() Evaporatdrler no-frost buzdolaplarinda genellikle Ust bdlime monte edilir ve
buradaki soguk hava evaporattr fan vasitas: ile dolap icerisine yayilir.

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geciniz.
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UYGULAMA

Size verilen bir no- frost buzdolabi Gzerinde tUm sogutma devresi hat elemanlar
sokilmils durumda verilmis olup bu dolabin sogutma devresi hat elemanlarim anlatildig
sekilde monte etmeniz istenmektedir. Bu elemanlar: teknigine uygun olarak monte ediniz.

buz tepsisi b.uz $ApIE]

|| BH defrost
' kentrol

PN termostat
| izolasyen §

evaporatir fani

~ defrost
rezis=tanslan

& Y aporatir

. defrost timer
korprestr s;:

kondenser

Arac ve Gerecler
1- Tornavida

2- Kargaburnu

3- Pense

4-  Yankeski

5 Yildiz anahtar takimu
6- Kontrol kalemi

7- Lokmatakimu

8- Havsatakim

9- Boru makas
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UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Y aptigimz uygulamay: degerlendirme 6lgegine gore degerlendirerek, eksik veya hatalt

gorduglinuiz davranislar: tamamlama yoluna gidiniz.

Degerlendirme Olgitleri

Islem Basamaklari

Evet

Hayr

Ise baslamadan 6nce gerekli glivenlik tedbirlerini aldimz nm?

Montaja drayer boru baglantilarini kaynatarak bagladimz rm?

Drayeri dogru akis yéninde monte ettiniz mi?

Kompresori yerine montaj ettiniz mi?

Kompresir emme- basma ve sogutma borularini kaynattiniz nu?

Komprestr kapak contast 1sitma borularint dogru kaynattiniz mi?

No gk w NE

Kilcain agzini tikamadan ve drayerin elegine dokunmadan monte
ettiniz mi?

8.

Evaporatoru yerine dogru yerlestirdiniz mi?

0.

Evaporatorin vidaarini ona zarar vermeden siktimz mi?

10. Kondenseri monte ettiniz mi?

Duzenli Ve Kurallara Uygun Calisma

11. Medege uygun kiyafet giydiniz mi?

12. Calisma alanmin tertipli-dizenli kullandinmz mi?

13. Yapacagimz ise gore takim ve aparat sectiniz mi?

14. Takimlar: diizgin kullandirz mi?

15. Guvenlik tedbirlerini aldimz nu?

16. Zamant iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi

arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarinizin tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETIi—4

( AMAC )

Bu faaliyetle; gerekli ortam saglandiginda uygun donammu kullanarak standartlara ve
teknigine uygun olarak elektriksel elemanlarin montajini yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

»  Cevrenizde bulunan no- frost buzdolaplarimn tamir ve bakimlarint yapan is
yerlerine giderek buzdolaln elektriksel devre elemanlarimin montgjinm
incdeyerek gordiklerinizi bir rapor héline getiriniz. Hazirladiginmz raporu
laboratuar ortaminda arkadaglariniza sununuz.

4. ELEKTRIKSEL ELEMANLARIN
MONTAJI

4.1. Termigin, Rolenin, Kap1 Butonunun, Lamba Duyunun Monte
Edilmes

Termik ve réle beraber kompresore bir yildhiz bagl vida tornavida ile sabitlenir.
Elektrik baglantilar1 sokuldigu sekilde yerlerine baglanir.

Termik nasil gikartilmissa aym sekilde yenisi yerine elle monte edilmelidir. Termik
tasarlandigi kompresore baglandiktan sonrada akim kontrol inli yapmanz gereklidir.

Buzdolaplarinda kullanilan termikler oldukga basit ve kiguktirler. Bu nedenle termik
motora giris ucundan elle cekilmek suretiyle cikartilir ve takilir. Burada dikkat edilmesi
gerekli husus buzdolabin besleyen enerjinin kesik olmasidir.

Resim 4.1: Buzdolabi ter migi



Resim 4.2: Termik verdélenin beraber kompresdr yanina montaji

Rdle kompresoriin oldugu bélimde yer alir. Rélenin temel ve tek gorevi, kompresoriin
yuk atinda ilk hareketini saglamaktir. ROle elektrik baglantisi kablo soketleriyle oldukga
basit olup sistem igerisinde nereye baglanacag: gosterilmistir.

Rdlelerin uygulandigi motor 6zelliklerine (kalkis akimina, gliclne vb.) gére dogru ve
uygun elektriksel blyuklUkte olmast ¢cok onemlidir. Aksi hélde, motorun kalkisinin ve
korunmasinmin istenen sekilde olmasi saglanamaz. Bu nedenle arizali bir rdle yenisiyle
degistirildiginde mutlaka eskisiyle ayni 6zellikleri tasimalidir. Arizali réle tirnak uclarindan
elle gekilmek suretiyle yerinden cikartilir. Yeni role yine aym sekilde yerine takilmalidir.
Elektrik baglantilar1 soket uglart ayni yere gelmek suretiyle birlestirilir. Bu esnada devrede
akim olmamasina dikkat edilmelidir.

Kapt butonlarinin gorevi buzdolabi kapisi agildiginda lambanin yanmasini ve fan
motorunu durmasini, kap: kapandiginda ise lambanin sbnmesini ve fan motorunun tekrar
calismasin saglamaktir.

Resim 4.3: Kapi butonunun monte edilmesi

Kapi butonlart genellikle buzdolaplarimin ara bélme saci veya kapinin kapandigi yan
veya Ust birlesme duvarlarinda tirnak seklinde bir c¢ikintidir. Kapi  butonlart vida
kullanilmadan genellikle yelerine tirnakl: takilir. Kapr butonu takilmadan dnce elektrik kablo
soket uclar yerlerine takilir. Daha sonra da buton yerine elle oturtulur.

Lamba elle cevrilmek suretiyle sokiltr. Ancak buzdolab: lamba duyunu monte etmek
icin oncelikle lamba duydan cikartiimalidir. Duyu monte edebilmemiz igin lambamn bagl
oldugu kutuyu yerine takmamiz gereklidir. Lamba kablo uclari duydaki yerine takildiktan
sonra kutu komple vidalar: ile yerine takilir. Daha sonra lamba duya takilarak lamba kapag:
kapatilir. Duyun elektrik kablolar: soketlerin takildigi bolimdeki yerlerine takilir.
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Resim 4.4: Buzdolab: lambasa plastik koruma kutusu

4.2. Evaporator ve Kondenser Famimin Sistem icindeki Gorevi ve
Monte Edilmesi

4.2.1. Evaporator Fammn Sistem Igindeki Gérevi

Evaporatdr fam evaporatorde distk sicakliktaki havay: alt bolumlere cebri olarak
yaymada kullanilir. Fan motoru alt ve Ust kapi butonlarina seri olarak baglidir. Herhangi bir
kap1 acildiginda motor devre dis1 kalir. BOylece soguk havanin disart sizmasi 6nlenmis olur.

Sogutucunun termostat1 devreyi agtiginda kompresor durur. Bu durumda dondurucu
bolimde sicakligin yikselmemes igin fan motoru da durur. Diger bir fasilada da timer,
defrost durumuna geldiginde, evaporatérde buzlar erirken fan motoru da evaporattr
hacmindeki 1lik ve nemli havay: sogutucunun diger bolimlerine géndermemek Uzere devre
chs1 birakalar.

Evaporatdr fan, evaporatdrin arka kismindaki koruyucu al iminyum sac panele yakin
bolume yerlestirilmistir. Dondurucu bolum arka plastiginin sokilmesi sonrasi fan motoru
goruldr. Yeni fan motoru sokildigi gibi takilir. Fan motoru asagidaki sekilde gorildigi gibi
bir plastik kol Uzerine vidalanmak suretiyle monte edilir. Yeni fan motoru yerlestirildikten
sonra fan motoru gu¢ kablolar1 soketlerinin nereye takilacag: bellidir. Bitin dondurucu
sistem elemanlarinin kablolarimn belli bir yere toplandig: klips ve soketlerin takildig: bir
sistem panosu bulunur ve soketler buraya baglanir

Calistirilmadan 6nce evaporator kontrol edilir buzlanma var ise eritmeye birakilir,
tamamen eridikten sonra dolap devreye ainir.

e — |
Resim 4.5: Evaporatdr fani Resim 4.6 Evaporatdr fan motoru
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4.2.2. Kondenser Faninin Sistem igindeki Gor evi

Sogutucu akiskan buharimin havaile sogutularak yogusmasini saglamaktir.

No-frost buzdolaplarinda kondenserler cebri hava sogutmali olarak imal edilirler ve
kompresorin bulundugu bolimde kondenser fani ile birlikte gruplandirilmistir. Cihazin
arkasindaki vidalari sokip ses izolasyonunu da saglayan plakay: cikartarak kompresor
b6l imiine ulasahiliriz.

Kondenser fam sokildigl sekilde yerine monte edilmelidir. Kondenser fam
bulundugu yere vidali veya somunlu olarak sabitlenir. Kondenser fammni konstriksiyon
sacina baglayan iki adet civatali somun yerine vidalamr ve fan motoru elektrik baglantilar:
soketteki yerlerine baglanir.

B
[y

Resim 4.7: Kondenser faninin monte edilmesi

4.3. Defrost Saatinin ve Rezistansinin Sistem Icindeki Gorevi ve
Monte Edilmes

4.3.1. Defrost Saatinin Sistem Icindeki Gor evi

Defrost saati daha 6nce de deginildigi gibi belirli zaman araliklarinda evaporator
Uzerinde biriken buzlarin erimesi icin 1siticilart devreye sokar. Buzdolabinin evaporat6ri
Uzerindeki buzun eritildigi bu periyot defrost periyodu olarak adlandirilir.

Defrost saatinin 6nemli bir fonksiyonu da evaporatdr Uzerindeki buzlar eridikten
sonra 1siticilarin devreden cikmasindan sonra buzdolai igerisinde hava sirkilasyonu
baslatmadan dnce kompresorii belirli bir siire calistirarak evaporattér bolgesini sogutarak
kontrol il saglamasidir. Bu kontrol fan gecikmesi olarak adlandirilir.
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Defrost saati elektriki baglantisi, sokildigu sekilde monte edilmelidir. Defrost saati,
kompresorin bulundugu boltimdedir. Defrost saati elektrik baglantilarina ulasabilmemiz
ancak defrost saati muhafaza kutusunu actiktan sonra mimkin olacaktir. Muhafaza kutusunu
actiktan sonra defrost saati karsimiza gikar. Defrost saatinin tamiri sz konusu olamayacagi
icin yenisinin takilmasi gereklidir. Defrost saati elektrik baglantisi, sokullp takilacag: yeri
bellidir. Yeni defrost saati sistem icindeki yerine soketleri birlestirmek suretiyle elektriksel
baglantisi gergeklestirilmis olur.

Resim 4.8: Defrost saatinin monte edilmesi

4.3.2. Defrost Rezistansimin Sistem Icindeki Gor evi

Defrost 1siticist da denilen rezistans defrost zamamnda devreye girerek evaporator
Uzerinde biriken buzlarin erimesini saglamaktir.

4.3.3. Defrost Rezistansinin Monte Edilmes

Defrost rezistans: evaporatoriin atindaki kanala yerlestirilmistir. Defrost rezistansina
ulasmak veya degistirmek icin Evaporatdrin etrafindaki aliminyum saclarin sokilmesi
gereklidir. Bu saclar sokilmeden defrost rezistansina ulasilamaz. Defrost rezistans: tamir
edilmez yenisi ile degistirilmelidir. Yeni defrost rezistansi sokuldugii sekilde yerine monte
edilmelidir. Gicl ve 6lclisi sokilenle aynm olmalidir. Yeni defrost rezistansi, evaporator
Uzerindeki konumunaiyice yerlestirilerek monte edilir. Daha sonra rezistans el ektrik baglant
uclari, soket yerlerine baglanir.
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Resim 4.9: Yeni defrost rezisanamin yerine monte edilmesi

5% 50 5 3 T8 BRI

A = == = A — =

Resim 4.10: Defrost rezistans elektrik baglantilari
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( UYGULAMA FAALIYETI

Islem Basamaklari

Oneriler

yapiniz.

» Termik baglantisimin montg baglantisim

Gerekli glivenlik tedbirlerini aliniz
Termigin yerine tam oturup
oturmadigina dikkat ediniz.

» ROle baglantisinin montajim yapimz

Roleyi yerine takarken devrede akim
olmamasina dikkat ediniz.

» Kapi butonu baglantist montajinm yapimz

Kapi butonu montajin yaparken elektrik
baglantilarini dogru yapimz

» Termostat baglantist montajint yapiniz.

Termostat  baglantisim  yaparken en
onemli sey elektrik kablolarimn aymn
sokuldugi gibi baglanmasin
saglamaktir

» Lamba duyunun baglantt
yapiniz

montajin

Lamba duyunun baglantisini yaparken
elektrik akiminin  kesildiginden emin
olunuz

> Kablolar1 monte ediniz.

Kablo montgjlarint  yaparken saglam
olup olmadiklarint kontrol ediniz.

yapiniz

» Evaporattr ve kondenser fant montajim

Fan pervanelerine zarar vermeden
civatdart sitkiniz.

> Defrost saatini monte ediniz.

Defrost saatine zarar vermeden monte
ediniz.

> Defrost rezistansimt monte ediniz.

Montgj esnasinda defrost rezistansina
zarar vermeyiniz.
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(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak

degerlendiriniz.

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarint dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1 () Roleertirnak uclarindan elle takilmak suretiyle monte edilirler.

2. () Rodleevaporatorin bulundugu bolimdedir.

3. () Fanmotoru alt ve st kapi butonlarina paralel olarak baglidir.

4. () Kondenser komprestr grubunun bulundugu yerdedir.

5. () Kondenser famm ortam havasimt buzdolab icerisine cebri olarak yaymaya
yarar.

6. () Defrost rezistansimin goérevi sogutucu icerisindeki buzlarin erimesini
saglamaktir.

Cevaplarinizi modil sonundaki cevap anahtari ile karsilastirimz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayinizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular1 faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

TUm sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geciniz.
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UYGULAMA

Asagida adlar: ve resimleri verilen elektriksel elemanlarin no -frost buzdolab: Uzerine

montajin ve elektrik baglantilarin teknigine uygun olarak yapimz.
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3 —in o dolap igt
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o o7 SO0\ O
4 timer termik sigorta alt kap butonu
suaporathr alt Y
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ara bilme retistens ‘f;;
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fan matary izt kapt butony
s
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39 Te
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Arag ve Gerecler:

1- Tornavida 4-Kargaburnu 7- Pense 10- Yan keski
2- Kablo 5- Kontrol kalemi 8-Yildiz anahtar takim

3- Soket pensesi 6- Soket 9- Soket izolator

42



UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Y aptiginiz uygulamay: degerlendirme 6lgegine gore degerlendirerek, eksik veya hatali
gordiginiz davramslar: tamamlama yoluna gidiniz.

Deger lendirme Olgitleri

. Evet | Hayir
Islem Basamaklari

Y apacaginiz is icin gerekli takimlar: hazir hale getirdiniz mi?

Termik elektrik baglantisinm yaptiniz n?

Rdle e ektrik baglantisim yaptinz nu?

Kapi butonu elektrik baglantilarin yaptimz mi?

Lamba duyunun elektrik baglantilarim yaptimz ni?

Anzal1 kablo var ise degistirdiniz mi?

Evaporator ve Kondenser fam kablolarin: bagladiniz mi?

Defrost saati elektrik baglantilarini yaptimz mi?

© O N~ INEF

Defrost rezistans el ektrik baglantilarin yaptimz mi?
10. Arizal1 soket var mi?
11. Anzal1 soket varsa degistirdiniz mi?

12. Isi bitirdiginizi 6gretmeninize bildirdiniz mi?

Duzenli Ve Kurallara Uygun Calisma

13. Medege uygun kiyafet giydiniz mi?

14. Calisma aanin tertipli-dizenli kullandinmz mi?

15. Yapacagimz ise gore takim ve aparat sectiniz mi?

16. Takimlar dizgun kullandimz mi?
17. Guvenlik tedbirlerini adimz ni?
18. Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarinizin tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-5

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek bilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda gerekli
donammu kullanarak sogutucu elemanlarin sert lehimlenmesi islemlerini standardina ve
teknigine uygun olarak yapabileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde bulunan no- frost buzdolaplarimin tamir ve bakimlarint yapan is
yerlerine gidiniz. Sogutma devresini olusturan elemanlarin sert lehimlenmesi
hakkinda bilgi toplayimz. Topladigimz bilgileri bir rapor haline getiriniz.
Hazirlachgimz raporu laboratuvar ortaminda arkadagl arimiza sununuz.

5. SOGUTUCU ELEMANLARIN SERT
LEHIMLENMESI

Sogutma sistemlerinde sogutma hat elemanlari metallerinin birlestirme islemi sert
lehimleme (gumuis lehimi) denilen birlestirme ile gerceklestirilir. Bu lehimleme seklinin
tercih edilmesinin nedeni yiksek dayamm saglanmasi ve paslanma ol usturmamasidir.
Titresime dayanikli olmasi, sizdirmazlik 6zelliginin baglanti ve birlestirme isleminin ¢abuk
ve basit olmasi bu lehimleme seklinin diger tercih sebepleri olarak siralanabilir.

Sert lehimli sistemlerde sogutma hat elemanlarini birbirlerine birlestirmek icin lehim
baglanti parcalar1 kullanilir ve bu parcalar biitiin hat elemanlarinin birbirlerine eklenmesinde
aym sekilde kullanilir. Bazi lehim baglanti parcalart boruyu boruya baglamak igindir. Bu
baglanti parcalart pring gubuklardan veya dovme bakirdan yapilirlar. Borunun parcaya
rahatca oturabilmesi icin hassas olarak imal edilirler. Yamzca lehimin akabilmesi i¢in ¢ok
ince bir lehim boslugu vardir.

>  Sert Lehimlemede islen Basamaklari:

Baglantimin iyi oturmasi ve pargalar arasi bosluklarin diizgiin olmast
Metal ylizeyinin temiz olmasi

Borulara surtlen dekapanin dogru kullamlmast

Birlestirme ve destekleme

Isitma ve alagimin akitilmast

Son temizlik



Sert L ehimleme Islemlerinde Dikkat Edilmesi Gerekli Hususlar

Iyi bir sert lehimleme yapmak icin, yumusak ampil seklindeki oksi-
asetilen devi en iyi 13 seklidir. Hava - asetilen veya hava-propan
Uflecleri 25 mm boyutuna kadar olan muflu gegcme yapilmis borular
1sitmada basartyla kullanilirlar.

Oksi asetilenli lehimlemelerde, normalden biraz daha dusik (daha az
oksijenli) bir aleve ayarlayiniz.

Boruyu, rakorun ucundan 10 ila 25mm uzaklikta isitmaya baslayimz. (
Bakir borunun dizgin olarak genlesmesini saglamak ve 1siyr rakorun
icinden uca kadar diizgin olarak tasimak Uzere, her tarafi esit olarak
1sitiniz.)

Baglant: yerine yakin olan borunun Gzerindeki boraks, berrak sivi haline
geldiginde, 1sty1 rakora naklediniz.

Alevi, boruya niifuz eder sekilde, rakordan boruya ileri geri gezdiriniz.
Alevi, rakorun yiizeyine carptirmaktan kaginimz, bu asir1 1ssnmaya, sebep
olabilir.

Kaynak telini 1sitarak tele dekapan aimz, i1sitilan borulara dekapan
surtilerek bakiroksiti ylizeyden temizleyiniz.

Boraks tozu hem boru hem rakor Uzerinde berrak sivi hale geldiginde
alevi biraz geri cekiniz ve kaynak telini boruya ve rakora uygulayiniz.
Dogru 1sitmayla alasim, serbestge baglantinin igine akacaktir. Telin butin
ek yerini sardigint gozetleyiniz.

Sert lehimleme yaparken fazla dekapan kullanmayiniz.

Lehim telini gereginden fazla kullanmayiniz.

Y apilan kaynag: su ile sogutmayiniz.

~ .

(o]

Sekil 5.1: Cok kullanilan lehimli bakir boru baglanti par calarindan bazilari

(e DR~

Sekil 5.2: Sogutucu boru hatlarimn ¢evrim sirasi
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5.1. Kompresor in Emme ve Basma Borularimin Sert Lehimlenmesi

Komprestrler emis ve basing yaratarak sogutucu gazin sistem icerisinde dolagmasinm
saglar. Kompresorler iki tiptir. Yag sogutmali ve fan sogutmali. Yag sogutmal
kompresorlerde kondenser fanina gerek yoktur. Kompresorin tabaninda yagin icerisinde
boru dolagir, bu borunun uglart kondensere ve gévdenin cevresinde dolasan boruya oksi-
asetilen kaynag ile kaynatilir.

Komprestr yerine oturtulup vidalar1 sikildiktan sonra boru egimleri verilir kompresor
kaynaga hazir hdle getirilir. Borularin kaynak islemine baslamadan 6nce kaynak noktasi boru
agizlarina havsa agilmalidir. Kaynak islemi yukarida anlatildigi sekilde sert lehim
kaynagidir. Kaynak esnasinda dekapan olarak piring tel cubuk, temizleyici olarak ise boraks
tozu kullamlir. Komprestr Uzerindeki basing ( basma) borusu kondensere giren bakir boruya
sert lehim kaynag: ile kaynatilir. Sonra emme borusu ise yine aym sekilde evaporator ¢ikis
borusuna kaynak edilir. Yalmz burada dikkat edilmesi gereken husus, alevin kaynak
noktasindan en az 5 ila 6 cm uzakta tutulmasi gerektigidir.

Resim 5.1: Kompresdr emme ve basma borularinin sert lehim kaynag ile lehimlenmesi
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5.2. Evaporatdr tin Borularimin Sert Lehimlenmesi

Borularin kaynak islemine baslamadan 6nce kaynak yapilacak boru agizlarina havsa
acilmal1 kaynak yerleri hazirlanmalidir. Kaynak islemi yukarida anlatildigi sekilde sert lehim
kaynagidir. Kaynak esnasinda dekapan olarak pring tel gubuk, temizleyici olarak ise boraks
tozu kullanlir. Evaporattr girisi (basing olan) kilcala, ¢ikisi ise (emis olan) donus borusuna
sert lehim kaynagi ile yapilir. Kaynak islemleri esnasinda kaynak yapilan yerin arka
ylzeyine 1sidan zarar gérmemesi icin bir sac konulmast uygun olur.

Resim 5.2: Evaporatdr borularinin sert lehimlenmesi

5.3. Kapak Contaa | siticisimin Lehimlenmesi

Buzdolabr Ust kapag: ile alt kapag: ara bdlmesinde, kapak contasi 1siticist bulunur. Bu
1siticiya ulasabilmemiz icin buzdolabr ara bdlme sacinin cikartiimas: gereklidir. Yeni kapak
contasi 1siticist yerine yerlestirildikten sonra elektrik baglanti uglart birlestirilir. Elektrik
baglanti uclarimnin atlama yapmamasi igin lehimle birlestiriimes gereklidir. Lehimleme
islemi yumusak lehim olarak gergeklestirilir. Daha sonra baglant: uclar: izole edilir ve islem
tamamlanr.

Y eni rezistans yerine takilirken dikkat edilmesi gereken husus fazla esnememesine ve

kopmamasina 6zen gostermektedir. Rezistandarin takilmasi esnasinda uclarimn yanlis
takilma durumu yoktur. Her iki uc da calismaislevi gbrdigi icin ters diiz takilabilir.

5.4. Kondenser Borularimn Sert Lehimlenmesi

Kondenser borularindan biri kompresdr basing hatti borusuna digeri ise drayere
yukarida anlatildigi gibi sert lehim kaynagi ile yerinde kaynatilir.
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Hompresorden

1 - On sogutma simir seriu
2 - Bavilagmia SInir sonu

3 - Segutma siniri senu

Sivi halindeki sogutulmus 71
sofutma gazi

=

Drayere *

Sekil 5.3: Kondenser boru baglanti yerleri

5.5. Drayeri Sert Lehimlemek

Drayer kondenser ile kilcal arasina kaynak edilir. Bunun igin 6nce kaynak edilecek
boru agizlart hazirlanmalidir. Drayere girecek olan kilcal borunun ezik, tikali olup
olmadigina bakilir. Kilcal boru agzi boru kesme makasi ile kesilerek duzeltilir. Daha sonra
drayere yerlestirilir. Sert lehim kaynagi ile kaynak edilerek drayer baglanms olur. Yine ayn
sekilde kondenser borusu da drayer igine yerlestirilir ve kaynak edilir.

Resim 5.3: Drayerin sert lehim kaynag ile lehimlenmesi
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5.6. Kilcalin Sert Lehimlenmesi

Kilcal boru, ¢ok dar kesitli uzun ince bir bakir borudur. Boyutlar1 gerekli iletme
gucune bagl1 olarak belirlenir. Kilcal boru, drayer ve evaporator arasinda bir baglantidir. Bu
nedenlerden dolay: yenisi kaynatilirken de ¢ok dikkat edilmesi gereklidir. Kaynak etmeden
Once yerinin hazirlanmasi ve yeni spiralin hazir olmasi gereklidir. Kilcal boyunun, ¢apinin
onceden secilmis olmast sarttir. Kaynak sert lehim kaynagi olacagindan kaynak
ekipmanlarinin ve dekapanlarimin énceden hazirlanmis olmasi bu isi yapacak olan sizlerin
isini kolaylastiracaktir.

Kilcal boru kaynaginda, sert lehimleme kurallarina gére once bir baglanti agzi
kaynatilir daha sonra da diger parcamn kaynag: yapilir. Bu kaynatma isleminde iki farkl:
caplarda boru birbirine kaynak edildigi icin Oncelikle kalin olan pargamn tavianmasi
gereklidir. Ayrica kilcal boru kesit alanlarimin kesim ve kaynak sirasinda daraltilmamasina
Ozen gosterilmelidir. Alevin kaynak noktasindan en az 5 ila 6 cm uzakta tutulmasina 6zen
gosterilmelidir.

Drayer Kileal Boru

Resim 5.4: Kilcal boru
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari

Oneriler

Kompresdrin emme ve basma borularim
sert lehimle lehimleyiniz

Gerekli guvenlik tedbirlerini alinmz.
Sert lehim yaparken borulart muflu
gecme  yapmayi unutmayinz.
Kaynak tdini 1sitarak tele boraks
ainz.

Evaporatérin  borularim  sert  lehimle

lehimleyiniz

Sert lehim yapmadan Once kaynak
bélgesini dekapan ile (boraks tozu)
temizleyiniz.

Dekapanin sulanma sicakligina kadar
boruyu 1sitip kaynak telini boru ek
yerinde eritiniz

Kapak contasi 1siticisint lehimleyiniz

Lehimleme esnasinda kapak contast
1siticisina zarar  vermemeye  Gzen
gosteriniz

Kondenserin borularin sert lehimle yapiniz.

Lehim  yaparken boru  kesit
alanlarinin kesim ve kaynak sirasinda
daratilmamasina dikkat ediniz

Drayeri sert lehimle lehimleyiniz.

Drayeri kaynak oncesinde ve kaynak
sonrasinda nemle temas ettirmeyiniz,
su ile sogutmayimiz,  koruma
kapaklarint kaynak zamamna kadar

agmayinmz.

Kilcal boruyu sert lehimle lehimleyerek
baglayiniz

Kilca kaynatilirken 6nce kalin
parcay: tavlayimz.
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(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanhs olarak degerlendiriniz.

1 () Sertlehimyaparken dekapan kullanimaz.

2. () Sertlehimalevi yumusak alev olmalidir.

3. () Sertlehimlemede temizleme dekapam olarak boraks tozu kullanilir.

4. () Sertlehimyapilirken dnce dahaince olan boru isitilmalidir.

5. () Drayerin koruma kapaklarinin kaynak zamamna kadar acilmasinda bir
sakinca yoktur.

6. () Drayer kaynak dncesinde ve kaynak sirasinda nemle temas ettirilmemelidir.

Cevaplariniz modil sonunda verilen cevap anahtari ile karsil astirimz

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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UYGULAMA

Ogretmeniniz size bir bakir boru ile muflu bir baglanti pargas: verecektir. Sert
Iehimleme teknigine ve kurallarina gore iki parcay: birbirine birlestiriniz.

1/2 ING. BORU

—-‘ 12 I""-'—'" ARALIK

Aracve Gerecler:

Dekapan ( Kaynak postasi, boraks)
Sert lehim teli

Pense

Kaynak gozl gl

Hamlag takim

Kaynak eldiveni

Cakmak

NooahkwdNE
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UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Bir arkadasinizla birlikte yaptigimz uygulamay: degerlendirme o6lcegine gore

degerlendirerek, eksik veya hatal1 gordiigiiniiz davramslar tamamlamayoluna gidiniz.

Degerlendirme Olgitleri

Islem Basamaklari

Evet

Hayr

1

Gerekli guvenlik onlemlerini aldimz mi?

Muflu gecme yapilmis borulart 1sittimz nm?

Kaynak telini 1sitarak tele dekapan aldimz mi?

2.
3.
4

lsitilan  borulara dekapan surerek bakiroksiti - ylzeylerinden
temizlediniz mi?

5.

Dekapanin sulanma sicakligina kadar boruyu 1sitip kaynak telini
boru ek yerinde erittiniz mi?

6.

Kaynak telinin biitin ek yerine sardigim gozetlediniz mi?

7.

Sert lehim yaparken fazla dekapan kullanmamaya 6zen gosterdiniz
mi?

8.

Sert lehim alevini iyi ayarladimz mi?

0.

Sert lehim telini fazla kullanmamaya 6zen gbsterdiniz mi?

Duzenli Ve Kurallara Uygun Calisma

10. Medege uygun kiyafet giydiniz mi?

11. Calisma alanmin tertipli-dizenli kullandinmz mi?

12. Yapacagimz ise gore takim ve aparat sectiniz mi?

13. Takimlar: diizgin kullandirz mi?

14. Guvenlik tedbirlerini aldinmz mi?

15. Zaman iyi kullandirz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gozden
geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi
arastirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarinizin tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-6

( AMAC )

Bu faaliyette verilecek hilgiler dogrultusunda, uygun ortam saglandiginda teknigine
uygun gerekli donamimi  kullanarak, elektrik devre elemanlarimin  arizalarim
giderebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> No-frost buzdolaplarindaki elektrik devre elemanlarinin nereye konduklarin
arastirarak  bunlar  hakkinda bilgi  toplayimz. Topladigimz  bilgileri
arkadaslarinmiza laboratuvar ortanunda sununuz.

6. ELEKTRIK DEVRE ELEMANLARI
ARIZALARI

6.1. Réleyi Yerinden Demontaj Yapilmasi

Roleler elektrik devresini kontrol etmek (izere kullamlan manyetik bir bobinin Uretti gi
harekete gbre agma veya kapama yapan cihazlardir.

Hermetik tip kompresorlerin kullamldig: ev tipi sogutucularda, elektrik motorunun ilk
hareketi, yaygin olarak kullanilan ve motor govdesine yerlestirilmis ilk hareket rélesi (akim
rolesi) ile gerceklestirilir. Roleyi demonte edebilmemiz icin dnce dolabin kabin dibi
koruyucu kapaginin yildiz bagh vidasim tornavida ile sokeriz. Role ve termik kompresorle
beraber yan yana monte edilmistir. Once role ve termigin bulundugu koruyucu kutunun
kapag: vidalarindan sokulir. Daha sonra termik ve roleyi kompresore baglayan bir adet
yildiz bagli vida tornavida ile sokilUr. Arizal réle tirnak uglarindan elle gekilmek suretiyle
yerinden cikartilir. Bu esnada devrede akim olmamasina dikkat edilmelidir.

Resim 6.1: Buzdolaba roles
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Resim 6.2: Termik verole grubunun yerinden sokilmesi

6.2. Rolenin Saglamhginin Olglilmesi, Yeni Rolenin Monte Edilmes

Rolenin saglam olup olmadigin anlamamn en iyi yolu rdle uglarindan avometre ile
akim gecip gecmedigini kontrol etmektir. Avomometre kablo uclar: réle uglarina degdirilip
cekilir bu esnada 6lcl aleti ibresi hareket edip bir deger gosteriyorsa role saglamdir. Bu
islem roleyi duiz ve ters gevirerek baglant: ucunun “S’ ve “R” uglarina akim verip vermedigi
tekrar tekrar kontrol edilir. Rélenin saglam olup olmadigini anlamanin diger bir yolu ise
rélenin icindeki ¢ekirdegin kontrol edilmesidir.

Rolelerin uygulandigi motor Ozelliklerine (kalkis akimina, glictine vb.) gore dogru ve
uygun elektriksel bilytklikte olmasi ¢ok onemlidir. Aksi halde, motorun kalkisimin ve
korunmasinmin istenen sekilde olmasi saglanamaz. Bu nedenle arizali bir rdle yenisiyle
degistirildiginde mutlaka eskisiyle aym 6zellikleri tagimalidir.

Yeni role ayni sekilde eski rélenin yerine yine elle takilir. Rélenin soket uclar: yerine
takilir ve role termik grubu kompresore tekrar vidalanir.

Rdle arizalarin su sekilde siralayabiliriz:

ARIZA NEDENI GIDERILMESI

» Roleyenisi ile

» Motor kalkis yapmiyor » Rolearizalidir degistirilmelidir

> Rolesik sk devreye > Motor sikisiktir (arizalidir) | > Motor degistirilecek

girip ¢ikiyor
» Ark yapan kablolar
» Role uclart kopmus » Kablolar ark yapmugtir yenisi iledegistirilir
olabilir » Soket uclar gikmigtir » Soketler sikistirilir veya

degistirilir.

» RoOle sk sik devreyegirip
mivor cikmadan dolay1 1sinir ve
yapmiy zamanla dzelligini yitirir

» Roleyenisi ile
degistirilir

» Role arizali gorev
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6.3. Kapasitor Yerinden Demontaj Yapimas

Kapasitor Un iki ucu vardir. Kapasitor pense ile sase yaptirilmadan dikkatli bir sekilde
cekilerek sokulmelidir. Aksi halde Kapasitér Uzerinde bir akim birikmesinden dolay: ¢carpma
meydana gel ebilir.

Resim 6.3: Kapasitor

6.4. Kapasitor in Avometreile Olgllmesi, Yeni Kapasitorin Yerine
Monte Edilmesi

Kapasitorin avometre ile kontrolinde, kapasitorin baglanti uclari 6lcli aetine
baglandiginda kapasitér Uzerinde yazan akimin aymsimn 6l¢l aletinde de gbzikmes
gereklidir.

Yeni kapasitor yine aym sekilde eski kapasitorin sokilmesindeki gibi pense ile
tutmak suretiyle yerine monte edilmelidir.

6.5. Termostatin Yerinden Demontaj Yapilmas

No- frost buzdolaplarinda termostatin demontajini yapabilmemiz igin sinavap kapagin
ve montg] plastigini gdvdeden ayirdiktan sonratermostat: montaj plastigine baglayan bir adet
somunu ve termostatin elektrik baglantilarim soketlerinden sokiiniiz. Daha sonra termostat
hissedici ucunu yavasca asagiya gekerek termostat: yerinden ¢ikartinz.
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Resim 6.4: Termostatin yerinden sokulmesi

6.6. Termostatin Saglamhginin Olcililmesi, Yeni Termostatin Monte
Edilmes

Termostatlarda sicakliga bagli degisen akiskan basinci yontemi  kullanimaktadir.
Haznenin (duyarganin) icinde sivi veya gaz vardir ve kérik (diyaframin) icindeki basing,
haznedeki sicakligin degismesiyle artar veya azalir. Hazne sicakligimin artmasiyla haznedeki
basing artar ve koruk genlesir. Kortige bagli mekanik bir baglanti vasitasiyla elektrik
kontaklar1 kapatilir ve devreden akim gegmesiyle sistem calisir. BOylece termostat bagl
oldugu komprestrii ya devreye sokar ya da devreden cikarir. Eger termostat bu sekilde
normal gorevini yapiyorsa saglam demektir.
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1. i

Resim 6.5: No-Frost buzdolabi ter mostati

Yeni termostatin montagjinda ilk olarak termostatin duyargas: dolabin dondurucu
kismina dikkatlice itilir. Duyarga ucu dondurucu kisma ulastiktan sonra sinavap kapagindan
gecirilerek kapak kapatilir. Daha sonra serbest kalan duyarga istenilen sekilde kivrilarak
islem sonlandirlir. Son olarak duyargaile kapak arasi izole edilir.

Resim 6.6: Yeni termostatin yerine monte edilmesi
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Termostat arizalarini

enel olarak su sekilde siralayabiliriz.

ARIZA

NEDENI

GIDERILMESI

» Sogutucu hi¢ termostat

yapmiyor ve asir
sogutuyor

» Termostat kuyrugu
sogutucudan ¢ikmus
olabilir

> Termostat arizal1 olabilir

» Termostata bagli kablolar
arizal olabilir

» Termostat kuyrugunun
sogutucuya takili olup
olmadigina bakilir.
yerinden ¢cikmissa yerine
takilir ve vidalart sikilir.

» Termostat kontrol edilir.
Arnzaliiseyenis ile
degistirilir.

» Termostat uglar
cikartilir. Dolap yine
calismiyorsa ariza
kablolardadir. Ariza
giderilir. Gerekirse
kablolar degistirilir.

» Termostat icindeki

» DusUk volta veya
termostat ayari ile cok sik

» Termostat yenisi ile

platinler kopmus oynanmasi sonucu platinler degistirilmelidir.
kopabilir.
» Kilca borunun icindeki > \?éyvggilgggm;eﬁdﬁen » Termostat yenisi ile
civa kagmis kagrmus olabilir degistirilmelidir.

6.7. Lambave Duyu Yerinden Demontaj Yapilmasi

Yeni duy ve lamba sokildigu sekilde yerlerine monte edilmelidir. Duy ve lambanin
degistirilmesi esnasinda takilan yerin kuru olmasi su damlaciklarimin bulunmamas: gereklidir

Lamba elle gevrilmek suretiyle sokilir. Ancak duyu sokebilmemiz icin komple
lambanin bagli oldugu blogu sdkmemiz gereklidir. Kapak komple yerinden ¢ikartildiktan
sonra duya ulasilir ve duyun soketleri elle gekilmek suretiyle ¢cikartilir.

6.7.1. Derin Dondurucunun Lambasinin Degistirilmesi:

»  Tornavida kullanarak lamba kapagin ¢ikartiniz.
> Daha sonralambay: elle cevirmek suretiyle cikartimz.

Sekil 6.1: Lambanin yerinden sokilmesi
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6.7.2. Sogutucu Bolumun Lambasinin Degistirilmesi

»  Sabit somunu tornavida yardim ile gikartimz.
> Lamba platformunun iki arka deligine tornaviday: sokarak ve bastirarak ayirin.

> Lambay1 elle cevirerek cikarin.

6.8. Lamba ve Duyun Saglamhgimin Olgiilmesi, Yeni Lamba ve
Duyun Monte Edilmesi

Lamba ve duyun saglam olup olmadigi konusunda ilk kontrol gozle yapilir. Daha
sonra seyyar bir kablo ¢ekilmek suretiyle lamba ve duy kontrol edilebilir. Lamba duya
takildigi zaman lamba yanmiyorsa hem lamba hem duy saglam demektir.

6.8.1. Derin Dondurucu Lambasimin Monte Edilmesi

> Cikarmus oldugunuz lambanin yerine yenisini takinz.
> Daha 6nce sbkmus oldugunuz lamba kapagini ayni sekilde yerine takimz.
> Lamba kapaginin 6nce 6n kismuni daha sonra da arka kismim yerlestiriniz.

Sogutucu Bolumin Lambasinin Monte Edilmesi

Y eni lambay1 yerine takiniz.

Lamba platformunun iki arka deligine tornaviday: sokarak ve bastirarak ayiriniz
Once lamba kapaginin arka kismin yerlestiriniz ve bunu vidaile sabitleyiniz.
Daha sonralamba kapaginin 6n kismini soktligiiniz gibi takiniz.

Y VVY

)

Sekil 6. 2: Lambanin yerine takilmas
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Lamba arizalar1 asagidaki gibi siralanabilir:

ARIZA NEDENLERI GIDERILMESI
Dolap fisi prizden gekilir. Duy
uclarindan biri cikartilir. Fis prize
> Lambaduyundakisa tgk1|1r ve dolap kapist agilir.
> Dolabin kapis devre olabilir. Sigortaatmaz i< aniza duydan
acildigindasigorta | » b) Duyagelen dalf_ tirili Sl
atiyor kablolarda kisa devre celstriir. -
olabilir. Y_ukarldakl islem yapildiginda
sigorta atiyorsa ariza duya gelen
kablolardan meydana gel mektedir.
Anzal kablolar degistirilir.
- Lamba kontrol edilir. Arizali ise
» Lambaarizali olabilir e
> Buton anizal olabilir. degistiilir. |
> Kablolarda kopukluk But_or_1 _ITor;[r?! ?dl]ll'l’. Arnzalise
< yenisi ile degistirilir.
> g{g’gg;at;naimlyor gz ?ﬁﬁ';”glkmls Kablo baglantilan kontrol ecilir
olabilir Cikan uglar yermetakﬂ'lr._ N
> Lambaduyu arzal Kablolar arizali |sedeg|_s_t|rlllr.
olabilir Lamba duyu kontrol edilir, arizal:
iseyenisi ile degistirilir.

6.9. Termigin Yerinden Demontaj Y apilmas

Sogutucu buzdolaplarinda kullanilan termikler oldukca basit ve kiciktir. Bu nedenle
termik motora giris ucundan €elle ¢ekilmek suretiyle cikartilir. Burada dikkat edilmesi
gereken husus, motoru besleyen enerjinin kesik olmasidir.

Termigi ve réleyi demonte edebilmemiz icin 6nce dolabin kabin dibi koruyucu
kapaginin yildiz basli vidasim tornavidaile sokeriz. Role ve termik kompresorle beraber yan
yana monte edilmistir. Once role ve termigin bulundugu koruyucu kutunun kapag:
vidalarindan sokulUr. Daha sonra termik ve réleyi kompresore baglayan bir adet yildiz basl
vida tornavida ile sokdldr. Elektrik baglantisi soketlerden cikartilarak kesilir. Arizal réle
tirnak uclarindan elle gekilmek suretiyle yerinden c¢ikartilir. Bu esnada devrede akim
olmamasina dikkat edilmelidir.

6.10. Termigin Saglamhgimn Olglilmesi, Yeni Termigin Monte
Edilmes

Termigin disardan darbe alip amadigi termik muhafazasindan anlasilir. Muhafaza
saglam ise termik darbe amamistir. Ayrica termigin icindeki rezistansi termigin uclarindan
ohmmetre ile 6lcllerek saglam olup olmadig1 kontrol edilmelidir. Termik akim geciriyorsa
saglam oldugu anlasilir.
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Termik nasil gikartiimissa ayni sekilde yenisi yerine elle monte edilmelidir. Elektrik

baglanti soketleri

aym sekilde yerlerine baglamir. Termik tasarlandig:

kompresore

baglandiktan sonra da akim kontrol Gnti yapmarmiz gereklidir.

;efik\ | 1

t-normal
akirnda

bakir
maotay
sargilarina
badlants
2-33mn akirnid s

bi-metal disk
isinarak

kontaklan acar

motor v
sargilaring VSITICH
baglantt

calisma

il
bi-metal vam

z rd
- =—J-i— hareketli
sicak kontaklar
e
harakerli
konvaklar

Sekil 6.3: Termigin yapis ve ¢alisma prensibi

Termik arizalarim su sekilde siralayabiliriz:

Resim 6.7: Buzdolabi ter migi

ARIZA

NEDENI

GIDERILMESI

» Termik yanmis olabilir

» Y Uksek akim gelmis ise

termik yanar

» Motor zorabinmis ise

termik yanar

» Termik yenisi ile
degistirilmelidir.

» Termigin bi-metali
catlak olabilir

» Termik darbe almigtir
Asirn sicak soguk farkindan

dolay: catlamstir

» Termik yenisi ile
degistirilmelidir.

> Termik muhafazast
kirik olabilir

» Termik dis darbelerden
dolay1 kirilmus olabilir

» Termik yenisi ile
degistirilmelidir.

6.11. Rezistansin Yerinden Demonta] Yapilmas

Evaporatorin kapag: ¢ikartildiktan sonra evaporattri govdeye baglayan iki adet yildiz
basli vida sokulUr. Buzdolab: rezistansim stkmek icin énce buzdolabi kapaginin Uzerinde
bulunan muhafazanin dikkatli bir sekilde cikartiimas: gereklidir. Daha sonra dis1 nikelgjl bir
kégitla kapli gorinim deki rezistans soketlerinden ¢ikartilarak degistirilir.
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Resim 6.8: Rezistansin yerinden demontaj yapilmasi

6.12. Rezistanain Saglamhginin Olclilmesi, Yeni Rezistansin M onte
Edilmes

Yeni rezistans yerine takilmadan once saglam olup olmadigi ohmmetre ile kontrol
edilmeli ve bu sekilde monte edilmelidir. Ohmmetre' nin iki ucu rezistans uglarina temas
ettirilerek bir deger okunabiliyorsarezistans saglamdir.

Yeni rezistans sokuldigl gibi yine aym sekilde yerine monte edilmelidir. Yeni
rezistans yerine takilirken dikkat edilmesi gereken husus fazla esnememesine ve
kopmamasina 6zen gostermektir. Rezistandarin takilmas: esnasinda uglarinin yanlis takilma
durumu yoktur. Her iki u¢ da calismaislevi gordugl icin ters diz takilabilir.

6.12.1. Defrost Rezistansinin Monte Edilmesi,

Defrost rezistans: evaporatoriin atindaki kanala yerlestirilmistir. Defrost rezistansina
ulasmak veya degistirmek icin Evaporatdrin etrafindaki aliminyum saclarin sokilmesi
gereklidir.Bu saclar sokilmeden defrost rezistansina ulasilamaz. Defrost rezistansi tamir
edilmez yenisi ile degistirilmelidir. Yeni defrost rezistanst sokuldugii sekilde yerine monte
edilmelidir. Gicu ve dlgust sokulenle aym olmasi gereklidir. Defrost rezistansinin sistem
icindeki yeri belli olup sokulenin yerine yenis aym sekilde monte edilir.

6.13. Evaporatér ve Kodenser Fammin Yerinden Demonta
Y apilmasi

Evaporatdr fam demontaj1 icin 6nce evaporatdr 0n koruyucu plastik kapag: ¢ikartilir
ve evporator famna ulasilir. Famin elektrik baglantilar soketlerinden ¢ikartildiktan sonra fan
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motorunu evaporatdr kapagina baglayan iki adet yildiz bagli viday: tornavida ile sokeriz ve
fan motorunu 6n tarafa ¢ekip cikartiriz.

Resim 6.9: Evaporatdr famnin yerinden sokulmesi

Kondenser fam kondenserin hemen bitisiginde ona ¢ok yakin bir konumdadir.
Kondenser famnin demontajina baslamak icin énce kabin dibi sacini vidalarindan tornavida
ile sokeriz. Bunun igin buzdolabim bir kisi yardimu ile hafifce 0ne dogru egeriz ve
kondenser famm konstriksiyon sacina baglayan iki adet civatali somunu agar ve fan
yerinden ainiz. Somunlar1 soktikten sonra famin elektrik baglantilarim da soketlerinden

Gikarmamuz gereklidir.

]

| A,
Resim 6.10: Kondenser faminin yerinden sokilmes



6.14. Evaporator ve Kondenser Famimin Saglamhginin Olglilmes,
Yeni Evaporator ve Kondenser Fanimin Monte Edilmesi

Evaporatdr ve kondenser fanimn saglam olup olmadigim avometre ile 6l¢uim yaparak
anlayabiliriz. Once avometre uclarim 6l¢im yapacagimiz famin kablo uclarina degdiririz,
eger avometre bir deger gosteriyorsa fan saglam demektir.

Evaporatdr fam, evaporatdrin arka kismina koruyucu alliminyum sac duvarlarina
yakin bolime yerlestirilmistir. Dondurucu bolum arka plastiginin sokilmesi sonrasi fan
motoru gordldr. Yeni fan motoru sokuldigt gibi takilir. Fan motoru asagidaki sekilde
goruldigi gibi bir plastik kol tzerine vidalanmak suretiyle monte edilir. Yeni fan motoru
yerlestirildikten sonra fan motoru gui¢ kablolar: soketlerinin nereye takilacag: bellidir. Butin
dondurucu sistem elemanlarinin kablolarinin belli bir yere toplandig: klips ve soketlerin
takildig1 bir sistem panosu bulunur ve soketler buraya baglanir.

Resim 6.11: Yeni evaporatdr faninin monte edilmesi

Fan kanatlarinin kablo tarafindan olasi blokajim 6nlemek igin, fan kapaginm taktiktan
sonra fanin sorunsuz galisip calismadigr kontrol edilmelidir. Bunun igin sogutucu boluman
kapisi acikken ve orta kusak salterine basiliyken fanin calismasim kontrol etmeliyiz.

Yeni kondenser fam sokildigu sekilde yerine monte edilmelidir. Kondenser fan
bulundugu yere vidali veya somunlu olarak sabitlenir. Kondenser famm konstriksiyon
sacina baglayan iki adet civatali somun yerine vidalanmir ve fan motoru elektrik baglantilar:
soket yerlerine baglanir.
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Resim 6.12: Yeni Kondenser famimin yerine monte edilmesi

6.15. Defrost Saatinin Yerinden Demonta] Yapilmas

Buzdolabr igindeki multiflow kapag: ve straforunu gikardiktan sonra defrost saatinin
elektrik baglantilarim soket uglarindan gikarmaliyiz. Daha sonra defrost saatini montgj
plastigine baglayan iki adet yildiz bagli viday1 sokmeliyiz. Vidalar soktikten sonra defrost
saatini asag1 dogru hafifce gekerek cikartiriz.

AT R

Resim 6.13: Defrost saatinin demonte edilmesi

6.16. Defrost Saatinin Saglamhginin Olcllmes, Yeni Defrost
Saatinin Monte Edilmesi

Defrost saati de elektriksel bir baglanti elemamdir. Defrost saatinin saglam olup
olmadigi da yine avometre ile kontrol edilmek suretiyle anlasilabilir. Avometrenin kablo
uclarim defrost saati uclarina dokundurdugumuzda bir deger okuyabiliyorsak defrost saati
saglam demektir.
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Defrost saati elektrik baglantisi sokildigi sekilde monte edilmelidir. Defrost saati,
no- frost buzdolabi gbvdesinde veya kompresotrin bulundugu bdlumdedir. Defrost saati
elektrik baglantilarina ulasabilmemiz ancak defrost saati muhafaza kutusunu actiktan sonra
mumkin olacaktir. Muhafaza kutusunu agtiktan sonra defrost saati karsimiza gikar. Defrost
saatinin tamiri sz konusu olamayacag: icin yenisinin takilmas: gereklidir. Defrost sadti
elektrik baglantisi, sokilUp takilacag: yeri bellidir. Yeni defrost saati sistem igindeki yerine
soketleri birlestirmek suretiyle elektriksel baglantisi gergeklestirilmis olur.

Resim 6.14: Yeni defrost saatinin yerine monte edilmesi
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

réleyi monte ediniz

Islem Basamaklari Oneriler
» Gerekli emniyet tedbirlerini alinz.
» Roleyi yerinden sokiinliz > Roleyi yerinden dikkatli bir sekilde
sokiinuz
» Rolenin  saglamhigimt  dlgliniz, yeni | > Roleye akim vererek calisip

calismadhgini kontrol edebilirsiniz

» Kapasitort yerinden sokiniz

Kapasitoril yerinden dikkatli bir sekilde
sokuniz

Kapasitori yerine monte ediniz.

» Kapasitori avometre ile olguniz, yeni

Kapasitorin  saglam olup olmadigin
Olcu aeti ile dlguniz, yerine takarken
soketlerin  gevsek olmamasina dikkat
ediniz.

» Termostat: yerinden sokiintiz

Termostat1  yerinden sokerken dikkat
ediniz.

» Lamba ve duyun saglamligini 6lcerek
kontrol ediniz, yeni lamba ve duyu

< - .| » Akim gecip gegcmedigini Olgl aeti

> gla[?]zitat1n saglamhigim avometre ile avoltmetre kullanarak termostat
¢ kontaklarint kkontrol ediniz

» Lambamn ve duyun saglamligim

avometre ile kontrol ediniz, yeni lamba

Olcuniiz, yeni termigi monte ediniz.

yerine monte ediniz \r/neongéjye/giniyzerlne dikkatli bir sekilde
T e » Termigi  yerinden  ele  cekerek

» Termigi yerinden sokiniz soketlerinden sokiiniiz
» Termigin  saglamhigim avometre ile | » Akim gecip gecmedigini Olcl  aleti

kullanarak kontrol ediniz

» Rezistans: yerinden sokiniz

Rezistanst yerinden sokerken akimm
kesiniz

rezistans: monte ediniz

» Rezistansin saglamhigint Ol¢linliz, yeni

Yeni rezistansin saglamligim avometre
ile 6lcerek kontrol ediniz, yeni rezistanst
monte ederken soket uclarimin gevsek
olmamasina dikkat ediniz

» Evaporattr ve kondenser fanim yerinden

Fan pervanelerine zarar vermeden

ediniz.

Evaporator ve kondenser famm monte

sokiintiz civatalan sokinuz
» Evaporatbr ve kondenser faninin Evaporatdr ve kondenser fammin saglam
saglamhigim  kontrol  ediniz,  yeni olup olmadigimt 6lcu aleti ile kontrol

ediniz, fan pervanelerine zarar vermeden
monte ediniz

» Defrost saatini yerinden sokiintiz

Defrost saatine zarar vermeden sokiiniiz

yeni Defrost saatini monte ediniz.

» Defrost saatinin saglamligim 6lclntz,

Defrost saatinin saglamligini 6lcl aleti
ile kontrol ediniz, monte esnasinda
Defrost saatine zarar vermeyiniz.
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(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorulari cevaplandirarak

degerlendiriniz.

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1 ( ) Rolevetermik kompresorle beraber ayni: bolum igerisinde yer alir.

2. ( ) Buzdolaplarinda elektriksel devre elemanlarini sokerken ve takarken devre
akiminin kesilmesine gerek yoktur.

3. ( )  Elektriksel devre elemanlarinin saglam olup olmadigini anlamanin en iyi
yolu onlar1 bir 6l¢l aeti ile kontrol etmektir.

4, ( ) Lamba, dolabin ¢alisip ¢alismadigini kontrol etmek icin konmustur.

5. ( ) Kapt butonunun gorevi kapr agildigi zaman lambay: devreye sokmaktir.

6. ( ) Kapi butonu ve lambanin bulundugu ortamuin nemli ve 1slak olmasinda bir
sakinca yoktur.

7. ( ) Anzal defrost rezistansini tamir ettikten sonratekrar yerine takabilir ve
kullanabiliriz.

8. ( )  Buzdolab: termostat: devreyi actiginda kompresoriin durmasi gereklidir.

0. ( )  Evaporator fam evaporatorde olusabilecek olasi buzlanmay: onler.

10. ( ) Buzdolab: kompresori elektriksel bir devre elemanidir.
Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastinnmiz. Dogru cevap sayimzi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tum sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.
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UYGULAMA

ghrowbdpE

Asagida 6gretmeninizin size vermis oldugu no-frost buzdolabinin;

Evaporatdr fan motorunu demonte daha sonra monte ediniz?
Kondenser fan motoru demonte ve montesini yapimz?

Rdle termik grubunu demonte ve monte ediniz?

Termostat: demonte ve monte ediniz?

Defrost saati ve rezistansini demonte ve monte ediniz?

buz tepsisi

— «H\\ - e—l— [20lasyon

i~ fin tipl

;dtrin
dondureu Ly

1824ty |4
el e J evaporatsr

i sa— _fan motoru

- PR sofutma
\ = baliimu
I
- P4 ayarlanabilir
Al damper
18 tarmostat

ayatrlanabilir
damper
termosgtat

sogdutma
bélumu

salvadar

- defrost suyu
atik su borusu

komprasir
Arac ve Gerecler
1- Tornavida 5- Kablo 9- Soket izolatori
2- Kargaburnu 6-Kontrol kalemi 10- Soket pensesi
3- Pense 7-Avometre 11-Elektrik devre elemanlar:
4- Y an keski 8-Soket
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UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Asagidaki degerlendirme Glgegine gore, eksik veya hatali gordiginiz davranislar

tamamlama yoluna gidiniz.

Deger lendirme Olgitleri

Islem Basamaklari

Evet

Hayr

Gerekli guvenlik énlemlerini aldimz mi?

Evaporator fan motorunu yerinden demonte ettiniz mi?

Y eni evaporatdr fan motorunu yerine monte ettiniz mi?

Kondenser fan motorunu yerinden demonte ettiniz mi?

Y eni Kondenser fan motorunu monte ettiniz mi?

Rdleyi yerinden soktiiniiz mu?

Yeni roleyi yerine monte ettiniz mi?

Termigi yerinden soktiinliz ma?

© o Nog~®INEF

Yeni termigi yerine monte ettiniz mi?

. Termostat1 yerinden soktiiniiz mu?

. Yeni termostat1 yerine monte ettiniz mi?

. Defrost saatini yerinden soktiintiz mu?

. Yeni defrost saatini yerine monte ettiniz mi?

. Defrost rezistansinm yerinden soktiniiz mi?

. Yeni defrost rezistansinm yerine monte ettiniz mi?

Duzenli Ve Kurallara Uygun Calisma

16.

Meslege uygun kiyafet giydiniz mi?

17.

Calisma alanin tertipli-dizenli kullandimz mi?

18.

Y apacaginiz ise gore takim ve aparat sectiniz mi?

19.

Takimlar1 dizguin kullandimz mi?

20.

Guvenlik tedbirlerini adiniz mi?

21.

Zaman iyi kullandinz mi?

DEGERLENDIRME

Yaptiginiz degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarimzi bir daha gozden

geciriniz. Kendinizi yeterli gérmiyorsaniz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi

aragtirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.

Cevaplarinizin tamam “Evet” ise bir sonraki faaliyete geciniz.
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OGRENME FAALIYETI-7

( AMAC )

Bu fadiyette verilecek bilgiler dogrultusunda, gerekli donanimi kullanarak uygun
ortam saglandiginda teknigine uygun olarak sogutma devresi hat elemanlar1 arizalarin
giderebileceksiniz.

(ARASTIRMA )

> Cevrenizde sogutma isi yapan is yerlerine giderek sogutma devresi hat
demanlarini ve nerelerde kullamildigim arastirimz. Topladigimz bilgileri bir
rapor haline getirerek laboratuvar ortaminda arkadaslarinizla paylasiniz.

7. SOGUTMA DEVRESI HAT ELEMANLARI
ARIZALARI

7.1. Laméelli Evaporatortiin Ariza Kontrolinin Yapilmas, Yenis ile
Degistirilmesi

Evaporatdrlerin montgj edilmeden dnce darbe alip almadiklarina, plaka ve borularda
egilme, ezilme, delinme ve tikanma olup olmadigina cok dikkatli bir sekilde bakilmalidir.

Evaporatorde tikaniklik kontrolt basingli azot gaziyla yapilmalidir. Basingli gaz eger
evaporatorin diger acik kalan ucundan normal bir sekilde geliyorsa tikaniklik yok demektir.

Kompresire Nttt il 1 - Kilcal beru
Bultanvescakhaldeld. " a'h‘svm G N}} 2 - Patlama noktasi
sofutucu madde /,,_.LH..J:_ Taboe 3 -Buharlagma suir
—{:{- T ey baglangiel
NS ST 4 - Buharlagma simirinin
LT TR TR SO Ve ISINIMa SIMIr1nm
Siv1 halde sogutucu mad:js/ b f:“_sv“"s‘ o E‘ baslangici

2 3
Evaparatérun Prensip Semasi

5 - Buharlagma sonu

Kilcal borudan {

Evaparatériin Fonksiyonu

Kilcal borudan gelen sogutucu gaz piiskiirerek evaparatore girer.

Evaparator igerisinde sogutucu gaz yavas yavas sabit basingta buharlagir ve evaparator ¢ikigmdan buhar olarak ¢ikar.
Boylelikle evaparator igerisinde farkli buhar sinirlan olugur. Proses icin gerekli buharlagma 1sist ortamdan alinir.
Evaparator borulan arasma yerlestirilen plaka veya lamellerin yiizeyleri 1s1 aligverisini iyilestirir.

Sekil 7.1: Evaporator prensip semasi
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Tabii konveksiyonlu evaporatorler, soguttuklari hacmin derinlik Olglisiine gbre en
uygun hava dolasimini saglayacak sekilde yerlestirilmelidir. Gerekli oldugu durumlarda hava
akimi uygun menfezler veyaklapelerle yonlendirilmelidir.

Evaporatorin tikamklik kontrolt yapildiktan sonra yerine monte edilmesine gegcilir.
Oncelikle evaporator buzdolabr yiizeyine vidalarla tutturulur. Daha sonra evaporatoriin giris
ve cikis agizlart montg kapagimn kenarindan disart cikartilir. Sonra bu bosluk izolasyonla
doldurulup montgj kapag: yerine sabitlenir. Evaporator i¢i soguklugu hissedecek termostat
duyargasi Evaporator Uzerindeki yerine monte edilir. Evaporatoriin gelis agzi drayere, donis
borusu da komprestrin donis hattina lehim kaynag: ile kaynatilir. Kaynak sert lehim
kaynag ile olmalidhr.

Resim 7.1: Evaporator no-frost buzdolabi icinde monte edilmis halde

Evaporator Montaj Edildikten Sonra Kontrol Edilmes: Gerekenler :

Fan cevresi: Acik olmali. Herhangi bir kar/buz olmamali

Evaporator pozisyonu: ilgili gengelde diizgiin asil1 olmal

Emis kanal1: Acik olmali, kar/buz olmamali

Basing kanali: Acik olmali, kar /buz olmamali

Defrost sensorii: Ozel plastik tutucusu icinde evap lamelleri arasinda yerinde
olmal1

Su tahliye kanal1: Acik olmali

Evaporator alt ve st bolimui: Defrostta giderilemeyecek anormal bir kar/buz
olmamal1

VV VVVVYYVY
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Evaporator

arizalari asagidaki gibi siralanabilir:

ARIZA

NEDENI

GIDERILMESI

Evaporator
borular: veya
kanatlar1 blokgj
olabilir

Borularin Veya Kanatlarin Blokaj Olmasi
Ozellikle sogutmaislemi sirasinda evaporatorlerin
Uzerlerinden saatte binlerce metrekiip hava akitilir.
Hava beraberinde ortamda bulunmasi muhtemel
birtakim kirletici (toz, kir, su ve yag buharlar
vb)’ de tasimaktadir. Bu kirler, 6zellikle
evaporatodriun hava akisina fazla direncg gosterdigi
ylzeylerine yapisma, birikme egilimi gosterirler ve
18t transferini engellerler. Tasinan havadaki nem
miktar: arttikga dakirlerin yapisma ve birikme
egilimi de artar. Zamanla artarak biriken kirler,
evaporatériin boru ve kanat¢iklarinin blokaj
olmasina ( hava gegisine ttkanmasina) neden ol ur.
Bunun neticesinde evaporatérden havaya olan 1si
transferi diser ve ciddi verim kaybr olur.

g + bubar kansiindakl mem——tee 1
sofuruny arigkan
genlegtee valhnden gegerek
evaporatire givey

tabil veya cabil wolla ﬁ

ian kullanavak)

oratie yizayinden
Fap yuzRy ﬁ

zadutuiniak .iimiu
qesivilen sream havast e
- %

evaparal
15t bivak
sodun
arkamdal
artamdal
31 gehey
gergekiy

P
p

buhar :
sodutma iginitamamlamig ve tamamen buhar hiliy
sofutucy skigkan emms hattna oradanda vaniden

kanlmak deese kamprestre harakat eder

Evaporatorin her
sezon ( yaz —kis )
basinda
temizlenmesi
gereklidir.

Evaporatorlerde

EvaporatorlerdeKirlilik
Hangi Evaporatdr olursa olsun mutlaka gevresinde
bulunan maddelerle ( hava, sivi veyakati ile) temas

Evaporatdr zaman
zaman gesitli
mekanik

kirlilik meydana | halindedir. Sogutularak veya dondurularak yontemlerle
gelebilir muhafaza edilen Urinler, gida maddeleri her ne kimyasal
kadar farklilik gosterseler de yapilar: itibariyla maddelerle
evaporatérler icin kirletici maddelerdir. temizlenmelidir.
Evapor atorlerde K orozyon Defrost
Evaporatorler 1si iletme kabiliyeti yiksek olan islemlerinde
Evaporator de | metallerden (demir, gelik, aiminyum bakir ve buzlarin
korozyon bakir alasimlar: vb.) tretilmektedir. Ozellikle ¢Ozulmesini takiben
meydana demir, bakir ve aliminyumun metallerinin ik ve aritilmig tatl
gelebilir oksitlenme egilimleri fazladir ve bulunduklar: suyla

ortam sartlarina bagli olarak daha da hizl
gelisebilir.

evaporatérlerin
yikanmasi gerekir.
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Diger taraftan sogutulan veya dondurulan
Urdinlerden kaynaklanan korozyon da soz
konusudur. Ornegin; meyvelerin olgunlasmasi
sirasinda ortama biraktiklar: karbondioksit havada
bulunan nem icinde ¢oziinerek karbonik asit
olusturur ve metaller Gzerinde korozif etki yaratir.
Bir diger husus defrost yontemi olarak kullamlan
su vetuzlu su dametaller igin korozif etkiye
sahiptir.

Evaporatorde Yag Birikmes

Sogutma sistemlerinde kullamlan yaglama yag,
0Ozellikle kompresoru kizgin sekilde ve ylksek

Evaporatorlerde | hizdaterk eden sogutucu buhari ile evaporattre Evaporatorin
yag birikmesi tasinir. Yag, evaporator borularimn i duvarlarint | yagdan
meydana sararak evaporatorin 1s1 transferi verimini azaltir. | temizlenmesi
gelebilir Ozellikle zamanla kirlenen yagin daha viskoz gereklidir.

(yapiskan) olmasi neticesinde yagin evaporatérden
kompresore tasinmasi gittikge zorlasir ve bir stire
sonra evaporator yag ile dolabilir.

7.2. Lamélli Kondenserin Ariza Kontrolinin Yapilmas, Yenisi ile
Degistirilmesi

Kondenserin tikaniklik kontroliinii basingl1 azot gaziyla yapariz. Once manifoldun
basma agz1 ( mavi vana) kondensere baglamr. Kondenserin diger ucunu bagparmagimizia
kapatiriz. Manifoldun orta ucu ise azot gazi ile dolu tUpe baglanir. Daha sonra azot tlpini
bir miktar acari1z ve kondensere gaz gondeririz. Manometreden ne kadarlik bir basincla gaz
gonderdigimizi  kontrol edebiliriz. Eger kondenserin diger ucundan gelen gaz
basparmagimizi itiyor bir basing olusturuyorsa kondenser tikal: degildir.

Kondenser monte edilmeden once fiziki kontroltiniin yapilmasi son derece dnemlidir.
Cunki cok hassas bir yapiya sahip olan kondenser kanatciklar tasima, yukleme, indirme ve
montaj asamasinda darbe veya mekanik deformasyona ugrayarak ezilebilir, egilebilir ya da
kopabilir. Kanatgiklarda ezilme ya da egilme olmussa dizeltilmesi gereklidir. Eger
duzeltiimezse ezilen kanatgiklar arasinda yeterli hava akimi  saglanamayacagindan
kondenserin verimi duser. Bu islemler icin kondenser kanat olclsine uygun taraklar
kullaniimalidir.

75



Kondenser Arizalari Asagidaki Gibi Siralanabilir :

ARIZA NEDENLERI GIDERILMESI
Borularda ve kanatlarda blokaj (Tikanma)
Bir sogutma Unitesinin kondenseri, yapraklar,
otlar ve baska maddel erle tikanirsa, kondenserin
181 transferi kapasites duser. Bunun sonucunca
kompresorin basma basinci artar, ¢ektigi akim
yukselir ve devrenin sogutma kapasitesi diser. Bu )
{inite yeterince 1sinip devre dis1 kalana kadar Kondenserin tam
sirer. kapasiteile
ltm'.r; taratindan QahsabllmeSI |Q|n
nndenzer H H
Borulardave slasRinEas stinaY her mevsimin
. Ve cavpaye LA TS b&slanglcmda,
kanatlarda blokaj 151 : szallikle viiksek
(tikanma) ozelixieyu
olabilir hersspiad) SicaK1 yaz
= 3% isleakllk::;c mevsiminin
vodusgturulmugy b%|anglclnda1
kizgin o
buhar CIUTI b%tan asagl
kaampresii;de = ~ = temizlenmelidir.
wiksek bashg ge=nlegmsg
ve sicakhiga valfine vy
sikisunlmig oradan ]
sofutucu > evaporat
buhar . aldis
knndensev g\‘
kondenser yﬂzeplnde
tabil cekigll veya cebri
cakigll (fanl) hava
havaketi
Yillik bakim
K_pndc_anser Kondenser Y lizeyinde M ekanik Deformasyon periyotlar iginde
ylzeyinde - . . : - kondenser
. Ucgan cisimlerin fan ile kondenserin arasina girip L
mekanik R ivle kond K Klarinda mekanik konstriksiyon
deformasyon siirttinmesiyle kondenser kanat¢iklarinda mekani yapISININ Ve
birtakim egilmeler ve ezilmeler meydana 3
meydana ctirebilir baglant1
gelebilir 9 ' noktalarinin kontrol
edilmesi gereklidir.
Kondenserde Korozyon
Kondenserler dis ortam sartlarimn yamnda .
bulundugu ortam sartlarinin da korozif etkisi gg:gkzygnnjloé}lﬂa
atindadir. Bakir boru — a iminyum kanatc¢ikli bir i
o sartlarin ortadan
K Orozvon kondenserde fakl1 iki metal arasinda ) kaldirmak. daha
olu a?i/lir elektrokimyasal korozyon stz konusudur. Onlem dlismi k, lama
g ainmadig: takdirde, cihaz sac aksami kadar uzun gelismis Kap
I ; : teknikleri ile
OmirlG olmamaktadir. Korozif veisil etkilerden kondenseri
Oturt en fazla 56 yil sonunda aliminyum .
kaplamak gerekir.

kanatciklar hizla bakir borularin etrafindan

clirilyerek dokiilmektedir.
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Kondenser imalatinda borular uygun boyda kesilip —U- seklinde biikldikten sonra bir
kaliba yerlestirilir. Her iki tarafina, 1s1 transfer ylzeyini arttirmak amaciyla teller
yerlestirilmistir. Sonra yine aynm kalip iginde punta kaynak makinesi kullanilarak, sogutucu
borular: tellerle kaynatilir. Yeni kondenser sokildugl sekilde dolabin arka ylizeyine monte
edilmelidir. Kondenser 6nce montg vidalari vasitasi ile buzdolabimin arka govdesine
tutturulur. Daha sonra kondenser borular: bir ucu kompresor tarafina diger ucu ise evporator
hatt: tarafina sert lehimle kaynatilir.

7.3. Drayerin Ariza Kontroliniin Yapilmas, Yenisi ile Degistirilmesi

Drayerler zaman icinde dolar ve islev yapamaz héle gelir. Iclerinden sogutucu akiskan
gecemez héle gelir ve dolap sogutma yapamaz. Ev tipi sogutucularda kullamlan drayerler bir
kullammlik olup, arizalandiklarinda ariza giderilme yoluna gidilmez yenisinin alinip yerine
takilmas: gereklidir.

Yeni drayer daha once anlatildigr gibi drayer sivi hatti Gzerine, Uzerinde isaret edilen
ok yonlnde sert lenim kaynagi ile kaynatilarak baglanmalidir. Yeni drayeri yerine
yerlestirirken kilcalin ucunu yine kilcal makasi yardim ile capraz sekilde keseriz ve kilcal
drayere diizgiince yerlestiririz. Daha sonra kaynak islemlerine geceriz. Once kondenser
Gikisint sert lehim kaynag: ile daha sonra kilcal boru drayer baglantisini kaynatiriz.

—all

Resim 7.3: Buzdolabi drayeri ve baglant1 bicimi  Resim 7.4: Buzdolabi drayeri
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7.4. Kilcalin Ariza Kontrolinin Yapiimasi, Yenisi ile Degistirilmes

Kilca bir borunun yenis ile degistirilirken oncelikle gozle daha sonra basing
pompasi ile fiziki ve ariza kontrollerinin yapilmasi gereklidir. Fiziki kontrollerde kilcalin dig
darbe alip amadigini, ezilme ve kopma olup olmadiginm kontrol ettikten sonra kilcalin tikalt
olup olmadigina bakilir. Kilcalin tikamkliga maruz kalmasi, sogutucuyla doldurulmasinin
gerekmesi ve yik degisimlerine diger 6lcimleme cihazlar kadar hassas olmamasi onun
dezavantgjlandir. Kilcal borunun i¢ kesit alam o kadar kicuktir ki, bir kir par¢aciginin
boruyu tikamasi veya kuiicik bir miktar nemin borunun icinde donmas: en fazla bir dakika
strer. Bu tikanma ihtimalini 6énlemek icin, kilcal borunun girisine bir kurutucu ve bir filtre
yada pislik tutucu konmalidir. Kilcal borunun tikal1 olup olmadig: kilcal kontrol pompasi ile
kontrol edilir. Bu kontrol kilcal iginde sogutucu akiskan yokken yapilir. Kilcal pompasinin
bir ucu kilcala baglanir, diger ucu ise acikta serbest birakilir. Pompa calisiyorken kilcalda
hava Uflemesi oluyorsa kilcalda tikaniklik yok demektir.

Resim 7.5: Buzdolaba kilcali

Kilcal boru, genlesme elemanlar: igcinde en basit ve en ucuz sogutucu kontrol veya
akis ayar elemamdir. Asinabilecek veya degistirilmesi gereken hareketli parcalar: yoktur,
cunki tasimak Uzere tasarlandigi sogutma yikine uygun uzunlukta olan kiguk capli bir
borudur. Kilcal boruda meydana gelebilecek tek sorun onun tikanmast olacaktir. Tikali bir
kilcal1 yenisi ile degistirirken, kondenserin ¢ikisi ile evaporatoriin girisi arasina baglanir.
Kilcal boru, 1s1 degistirme etkisi saglamak Uzere, evaporatdr cikisindan kompresore giden
emis borusuna boylu boyunca sert lehimle kaynak edilmelidir.

Sistem icindeki kilcal borularin arizayr gidermek amaciyla uzunlugunu veya 6l ¢lisiini
degistirmeye kalkmamaliyiz. Kilcal boru degistiriimeden 6nce i¢ c¢apimin ne oldugunu
belirlemeliyiz. Fiziksel uzunlugunun ne oldugu hususunda en dogru yontem ise ekleme
yapilacak her iki uctan en az 2,5 cm birakmaktir. Kilcal boruyu, orijinaiyle ayni uzunlukta
ve ayni boyda olan bir kilcal boruyla degistirmeliyiz.
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7.5. Kompresorin Ariza Kontrolinin Yapilmas, Yenis ile
Degistirilmesi

Ev tipi sogutucularda genellikle hermetik (kapal1) tip kompresorler kullanilir. Bu tip
kompresorler kaynakli, sizdirmaz, bir gévde icine yerlestirilmis motor ( kompresor ),
bulundugu yerde bakim-onarim gibi servis hizmetlerinin verilemeyecegi yapidadir.

Hermetik kompresorlerde kullanilacak olan sogutucu akiskan, yaglama yag: cins ve
miktar: Uretici firmalarca kompresor Uzerine yapistinlmis bir etikette belirtilmistir. Bu
talimatlarin digindaki bir kulanim, kompresoriin ve sogutma sisteminin zarar gérmesi ile
sonuclanabilir. Agir yik sartlar: altinda olusan 1s1, kompresorlerin en buyik disman oldugu
icin hermetik komprestrlerde 1siyr etkili bir sekilde dagitmak Uzere emme hattimin
kullanilmast buyik avanta saglamaktadir. Fakat buna ragmen, basing borusunun kirilmasi,
valf grubunun arizalanmasi, motor aski yaylarimin deforme olmasi veya yerinden ¢ikmasi ve
motor yanmalarina neden olan arizalara rastlanir. Bu arizalardan herhangi birinin olmasi
halinde yapilacak tek islem kompresorin yenisi ile degistirilmesidir.

Hermetik tip kompresorlerde en fazla rastlanan ariza tipi motor yanmasidhr.
Kompresdr motorlarinin yanmasimin sebebi  gogunlukla sogutma sistemindeki pislik ve
yabancit maddel erden kaynaklanmaktadir. Bu yabanct maddel er, tortu, metal talaslari, kaynak
capaklari, rutubet gibi maddeler olabilecegi gibi flor, klor ve oksijen gazlar ile asit de
olabilir. Tek fazli hermetik tip kompresorlerde cok sik gorllen bir ariza da ilk hareket
(baglatma, start) sargilarimin timiyle yanmasidir. Bunun ana sebebi genellikle yanlis
baglantidan dolayicir. Ornegin; ilk hareket ve ana sargi uglanmn ters baglanmasi,
karistirilmas: gibi.

Yeni kompresor sokiildiigii  sekilde yerine monte edilmelidir. Once yeni
kompresdrin montaj1 icin ilk olarak sasede kalan vibrasyon (titresim) lastiklerini yeni
kompresor ayaklarina takariz ve kompresorii sasedeki yerine yerlestiririz. Daha sonra
kompresore baglanan emis, basing ve servis borularim sabitleyerek kaynatiriz. Bu islemden
sonra sistemi vakumlayip gaz sarj1 yapariz. Yeni kompresor degistirilirken yeni drayerin de
degismesi gerektigi unutulmamalidir. Rdle, termik grubu ve buharlastirma kabi da yerlerine
monte edilmelidir. Gaz kagak kontrol U de yapildiktan sonraislem tamamlanir.

Resim 7.6: No —Frost buzdolabr kompr estr U
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Kompresor Arizalarin1 Genel Olarak Asagidaki Gibi Siralayabiliriz:

ARIZA

NEDENI

GIDERILMESI

Prizde avometreile gerilim
Olcimu yapilir veya
calistigindan emin olunan bir
aici prizetakilarak kontrol
edilir,

Termostat kapal1 ise agik
duruma getirilir,
Avometreilefis ve beseme
kablosu kontrol edilir, arizal1

» Prizde enerji olmayabilir, ise degistirilir.

» Termostat kapal: durumda Kompresor réles kontrol
olahilir, edilir, ctkmig ug varsayerine

» Bedsleme kablosu ve dolap fisi takilir, anzali iserdle
arizal olabilir, degistirilir.

.. » Kompresor roles arizali veya Termik kontrol edilir, giknmus
> g?jlt?f)ufﬁ;ga:m ucu ¢ikmus ol abilir, ug varsa yerine takilir, arizal
K g e » Kompresor termigi arizali veya isetermik degistirilir.
ompresor h: N -
calismuyor ucu gkm@ olabilir, N Komprestr kontrol edilir,

» Kompresor arizali olabilir, sargilarda kopukluk varsa

» Termostat arizal1 olabilir kompresor degistirilir.

» Termostat ile kompresor Sargilarda direng 6l¢imu
arasinda akim tasiyan yapilir, avometre bir deger
kablolarin ucu gikmis kablolar gostermiyorsa kopukluk
arizal olabilir. oldugu anlagilir.

Termostat kontrol edilir,
termostata baglanan uclar
birlestirildiginde kompresor
calisiyorsa ariza termostattadir.
Termostat degistirilir.
Termostat ile kompresor
arasindaki baglant1 kablolar
kontrol edilir, kopukluk varsa
kablolar degistirilir.

» Sebeke gerilimi disik veya Priz gerilimi kontrol edilir.
yiksek olabilir. Priz gerilimi en distik 180

» Fis prize » Priz veyafiste kablo volt. en yiksek 245 volt
takilinca sik sik irtibatsizlig: olabilir. olmalidir. Gerilim degeri bu
termik devreyi | » Kompresor sargilart yanmis sinirlar igerisinde degilse
aciyor, veya kopmus olabilir, gerilim regul &oru
kompresor » ROle kontaklar: yapismus kullaniimalidr,
calismyor. olahilir, Prize bagka bir aici takilir.

» Termik yanlis secilmis veya Alici ¢alisip duruyorsa, yani

zamanla 6zelligi bozulmus

diizgun calismiyorsa priz
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olabilir,

» Termostatin devreyi agma-

kapama siiresi cok kisa olahilir.

» Kanat¢iklarinda mekanik

birtakim egilmeler ve ezilmeler
meydana gelmis ol abilir.

sokilerek ariza giderilir,
Ekovator Uzerindeki termik
role sokulerek motorun anave
yardimci uclarina avometreile
kopukluk testi yapilir.
Sargilarda kopukluk veya
gbvdeye kacak varsa motor
degistirilir. Ayrica misterek ug
ile anasargr ve yardimc: sarg
uclar arasinda 6l¢im
yapildiginda, motorun guictine
bagl1 olarak bir direnc degeri
gostermelidir.Eger dlcl
aetinden bir deger
gozlenmiyorsa sagilar arast
kisa devre vardir, ekovat
degistirilir.

Rdlenin ekovat giictine gore
uygunlugu kontrol edilir.
Uygun degilse, uygun bir
degerde role secilerek ekovata
takilir. ROle kontaklar: yapisik
iserodle degistirilir.

Termigin ekovat glicline gore
uygunlugu kontrol edilir.
Uygun degilse degistirilir.
Termigin 6zelligi zamanla
bozulmus olabilir. Calismast
gozlenir ve arizaliysa ekovata
uygun bir termik takilir.
Ekovatin glictine uygun bir
termik ve role takilir. Ekovat
devresine bir ampermetre
baglanir. Enerji verildiginde
ayni ariza devam ediyor ve
fazla akim gekiyorsa
kompresorde bir sikisma var
demektir. Ekovat degistirilir.
Termostat ayar1 kontrol edilir.
Termostat en son kademeye
getirilir. Ariza devam ediyorsa
termostat uclar kisa devre
edilerek ekovatin calisip
calismachg gozlenir.
Calismiyorsa termostat
degistirilir. Termostatin
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devreyi agma-kapama siiresi en
az 5-6 dakika olmalidir. Daha
kisa slirede devreyi agma-
kapama varsa kondenser ile
sogutucu (evap) arasi gaz
dengel enmedi ginden ekovat
yuk atinda kalkis yapamaz ve
motor fazla akim gekeceginden
termik devreyi acar. Termostat
arizali ise degistirilir.

» Kompresor
calisiyor fakat
bir muddet
sonratermik

devreyi aciyor

Sebeke gerilimi ¢ok disik
veyayiksek olabilir.

Role yanlis secilmis olabilir.
Termik yanlis secilmis olabilir.
Buzdolabina fazla gaz verilmis
olabilir.

Dolap hatal1 yerde calistirilyor
olabilir.

Kondenser ¢ok kirli vetozliu
olabilir.

Govdeye kagak akim olabilir.

Priz gerilimi kontrol edilir.
Priz gerilimi en dustik 180
volt, en ylksek 245 volt
olmalidir. Gerilim degeri bu
stnirlar icerisinde degilse
gerilim regllatora
kullaniimalidir.

Role kontrol edilir, ekovat
gliciine gore segilmemisse
uygun role secilerek
degistirilir,

Termik kontrol edilir, ekovat
glicline gobre secilmemisse ve
zamanla 6zelligi bozulmussa
yenisi ile degistirilir.

Ekovat direk calistirilir.
Karlanma donis borusundan
ekovata kadar geliyorsa gaz
fazla demektir. Fazla gaz servis
borusundan atilir.

Dolap giinese kars1 ¢alistirilirsa
yine bu ariza meydana gelir.
Dolap, gines gérmeyen bir
yere konur.

Kondenser ¢ok kirli vetozlu
iseiyi sogutma yapmaz.
Kondenser tel fircaile
temizlenir.

Dolabin akim tasiyan
kablolarindan veya ekovat
sargilarindan gévdeye kacak
akim kontrolt yapilir. Kagak
kablolardaise ariza giderilir.
Ekovattaise ekovat degistirilir
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( UYGULAMA FAALIYETI

)

Islem Basamaklari Oneriler
» Lamélli evaporatbrin  calisip
Lamelli evaporatérin ariza kontroltni calismadiginm kontrol ediniz,
yapiniz, yenisi ile degistiriniz Evaporator vidalarim  lamellerini
egmeden sikimz

Lamelli kondenserin ariza kontrolUnii
yapiniz, yenisi ile degistiriniz.

» Konserde tikaniklik olup olmadigim

kontrol etmek
kullammnz.

icin azot gazi

> Yeni kondenseri dikkatli bir sekilde

yerine monte ediniz

Drayerin ariza kontrolUinu yapinmz, yenis ile
degistiriniz

» Drayerin

caisip  calismadigin
kontrol ediniz, dogru akis yoninde
montajin yapinz

Kilcain ariza kontrolUnl yapiniz, yenisi ile
degistiriniz

> Kilcalin

tikalt  olup olmadigin
kontrol ediniz, kilcalin agzim
tikamadan monte ediniz

Komprestrin ariza kontrolUnll  yapiniz,
yenisi ile degistiriniz.

» Kompresorii monte ederken yag

sogutma ve kapak contast 1sitma
borularin dogru yerlestiriniz.
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(' OLCME VE DEGERLENDIRME )

Bu faaliyette kazanmis oldugunuz bilgileri asagida verilen sorular1 cevaplandirarak

degerlendiriniz.

OBJEKTIF TEST (OLCME SORULARI)

Asagidaki sorularin cevaplarini dogru ve yanlis olarak degerlendiriniz.

1 () Hermetik tip kompresorlerde en fazla rastlanan ariza tipi motor arizasidir.

2. () Kilca boruda meydana gelebilecek tek ariza onun tikanma olasiligidir.

3. () Kondenserin tikaniklik kontrol i basincli azot gaziyla yapilir.

4, () Drayer anzaandiginda onu tamir edip tekrar kullanabiliriz.

5. () Sogutucu hat elemanlar boru baglantilar: birbirlerine yumusak lehim
kaynagi ile kaynatilir.

6. () Hermetik tip kompresorler arizalandiklarinda govdeleri agilip arizasi
giderilebilecek bir yapiya sahiptirler.

7. () No-Frost buzdolab: evaporattrlerinde gorilen en blytk problem
evaporattrde buzlanma ve karlanma meydana gelmesidir.

8. () Borularda ve kanatlarda bloka ( ttkanma) meydana gelmesi bir kondenser
arizasidir.
Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastiriniz.

DEGERLENDIRME

Cevaplarinizi cevap anahtari ile karsilastirimiz. Dogru cevap sayimizi belirleyerek

kendinizi degerlendiriniz. Yanlis cevap verdiginiz ya da cevap verirken tereddit yasadiginiz
sorularlailgili konular: faaliyete geri donerek tekrar inceleyiniz.

Tim sorulara dogru cevap verdiyseniz diger faaliyete geginiz.



UYGULAMA

Asagida size monta detay resmi verilen buzdolabinin kondenserini, kompresorind,
drayerini, kilcalim sokerek tekrar montgj kuralarina uyarak monte ediniz. Cesitli anzalar

meydana getirerek gidermeye calisinz.

Arac ve Gerecler :

Y1ldiz anahtar takimu
Tornavida

Pense

Azot tipi

Basing sadti

Sert lehim takimlari
Lokma takim

Havsa takim

ONOO~WNE
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UYGULAMALI TEST (YETERLIK OLCME)

Y aptiginiz uygulamay degerlendirme tablosundaki 6lcege gore degerlendirerek, eksik

veya hatal1 gordigiintiz uygulamalart tamamlama yoluna gidiniz.

Degerlendirme Olgitleri

Islem Basamaklari

Evet

Hayr

Gerekli guvenlik énlemlerini aldimz mi?

Sistem igindeki gazi1 bosaltimz mi?

Eski drayeri yerinden soktliniiz ma?

Yeni drayeri dogru akis yoniinde kaynak ettiniz mi?

Eski kondenseri yerinden soktintiz mi?

Y eni kondenserin saglamlik kontrolinli yaptiniz nu?

No gk w NE

Kondenserin tikaniklik kontrolind basingli azot gaziyla yaptimz
m?

8. Kondenseri yerine anlatildig: sekilde monte ettiniz mi?

9. Kondenser gaz hatti borularin sert lehimle kaynattimz nmi?

10. Eski kilcal1 yerinden soktiiniiz mi?

11. Yeni kilcal1 yerine kaynattimz mi?

12. Kompresorl yerinden soktiiniiz mi?

13. Yeni kompresori sokuldigl sekilde yerine monte ettiniz mi?

Duzenli Ve Kurallara Uygun Calisma

14. Medege uygun kiyafet giydiniz mi?

15. Galisma aanmint tertipli-dizenli kullandimz mi?

16. Yapacaginiz ise gore takim ve aparat sectiniz mi?

17. Takimlar dizgun kullandimz mi?

18. Guvenlik tedbirlerini aldimz nu?

19. Zaman iyi kullandimz mi?

DEGERLENDIRME

Y aptiginiz degerlendirme sonunda “Hayir” seklindeki cevaplarinizi bir daha gézden
geciriniz. Kendinizi yeterli gormiyorsamz 6grenme faaliyetini tekrar ediniz. Eksikliklerinizi

aragtirarak ya da 6gretmeninizden yardim alarak tamamlayabilirsiniz.
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MODUL DEGERLENDIRME

Asagida dgretmeninizin size vermis oldugu bir no-frost buzdolab: sogutma devresi hat
elemanlarin belirtilen sira cercevesinde sert lehimleme kurallarina uyarak monte ediniz. Bu
semaya gore buzdolabinda elemanlarin ismleri verilmis olup, belirtilen bu elemanlarda
¢esitli anzalar meydana getirerek tamir ve onarimlari yapimiz ve bulunuz. Buzdolabinin
elektriksel baglantilarini, baglanti semasina gore yapinz.

B
Termostat
“ Basing borusu
% Termestaitan kompresire Emis borusu ~&5 Servis borusu
komut
K N
- —f_3] & oL
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3 EOGUTLCY \_AMBANQJ L)1) noMoUnuGU Limaag!
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Arac ve gerecler

1.Yan keski 5. Basing test cihazi 9. Lamba, kap: butonu
2. Pense 6. Kablo 10. Evaporator

3. Tornavida 7. Rdle 11. Kondenser

4. Avometre 8.Termostat 12. Kilcal boru
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PERFORMANSTESTI

Modil ile kazandigimz yeterligi asagidaki Olgltlere gore degerlendiriniz.

Deger lendirme Olgitleri

Islem Basamaklari

Evet

Hayr

Gerekli emniyet tedbirlerini aldimz mi?

Kablo baglantilarint kontrol ettiniz mi?

Termik arizalarim giderdiniz mi?

Role ve kapasitor arizalarin giderdiniz mi?

Termostat arizalarim giderdiniz mi?

Rezistans arizalarim giderdiniz mi?

Kapr butonu arizlarin girerdiniz mi?

Lamba arizalarim giderdiniz mi?

OO N OkwWIN P

Drayer arizalarim giderdiniz mi?

. Drayer montajin yaptiniz mi?

. Kondenser arizalarim giderdiniz mi?

. Kondenser montajin: yaptimz mi?

. Evaporatér arizalarin giderdiniz mi?

. Evaporatér montajin yaptiniz mi?

. Kilcal arizalarin giderdiniz mi?

. Kilcal montajint yaptiniz mi?

. Sistemin calis1p ¢alismadigint kontrol ettiniz mi?

. Isinizi bitirdiyseniz 6gretmeninize haber verdiniz mi?

Duzenli Ve Kurallara Uygun Calisma

19.

Meslege uygun kiyafet giydiniz mi?

20.

Calisma alanmint tertipli-dizenli kullandimz mi?

21.

Y apacaginiz ise gore takim ve aparat sectiniz mi?

22.

Takimlar1 dizgun kullandimz mi?

23.

Guvenlik tedbirlerini ddiniz mi?

24.

Zaman iyi kullandinz mi?
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DEGERLENDIRME

Olgme sonuclarina gore sizin modil ile ilgili durumunuz dgretmeniniz tarafindan
degerlendirilecektir.

Bu degerlendirme icin dgretmeninize basvurunuz.
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CEVAP ANAHTARLARI

OGRENME FAALIYETIi-1I'iN CEVAP ANAHTARI

O|0|0|0|0|0

OO WIN|F

OGRENME FAALIYETIi-2'NIN CEVAP ANAHTARI

O |0|<|0|0|<|<|0|<|<

Blo|o|~N|o|a|sw[N (-

OGRENME FAALIYETIi-3'UN CEVAP ANAHTARI

O|0|<|0|<|0

OO IWINF

OGRENME FAALIYETIi-4UN CEVAP ANAHTARI

<|<|ol<|<|o

OO WINF
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OGRENME FAALIYETI-5'IN CEVAP ANAHTARI

o|U|h~ W N|F
O|<|<|0|0|<

OGRENME FAALIYETIi-6'NIN CEVAP ANAHTARI

Slo|o|~N|lo|u|sw(Ne
<|<|o|<|<|o|<|o|<|o

OGRENME FAALIYETIi-7 NIN CEVAP ANAHTARI

(N[ | UMW (N
O|<|<|<|<|T|0|C

DEGERLENDIRME

Cevaplarimizi cevap anahtar: ile karsilastirimz ve dogru cevap sayiizi belirleyerek
kendinizi degerlendiriniz.

Eksikliklerinizi faaliyete tekrar donerek, arastirarak ya da ogretmeninizden yardim
alarak tamamlayiniz.
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